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PykoBoactBo nonb3oBarens

JlentouHo-wnudoBanbHag MaWIMHA
@ IHCTpyKUia no ekcnnyaTtauii
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Ekspluatacijas instrukcija

Lentas slipmasina

Naudojimo Zinynas
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MNpon3BoauTenb OCTaBNSET 338 COOOM NPAaBO HA BHECEHME N3Me-
HEHUM B KOHCTPYKLUMIO, AM3aMH WM KOMMNEKTALMK W3LENnN.
N3006paxkeHns B UHCTPYKLUMM MOTYT OTIMYATbCS OT peanbHbIX
Y3/10B U HAAMUCEN HA U3LEenuu.

o)

BupobHMK 3anmnwwae 3a coboto NpaBo BHECEHHS 3MiH B KOHCTPYK-
Lito, AM3aMH | KoMMNeKTauito BUpobiB. 306paxeHHi B iHCTpyKLUii
MOXKe BiApi3HATMCA BiA peanbHUX BY3NiB i HAANMCIB HA BUPODI.

®

RaZotajam ir tiesibas veikt izmainas izstradajuma dizaina,
konstrukcija un pilnaja kompektacija. Saja instrukcija publicétie
attéli var atdkirties no faktiskajam izstradajuma detalam un
mark&jumiem.

@

Gamintojas pasilieka teise keisti gaminiy konstrukcija, dizaing
ir komplektavima. Instrukcijoje pateikti vaizdai gali skirtis nuo
tikry mazgy ir gaminio zymejimuy.

®

Tootja jatab endale odiguse teha toote disainis, ehituses ja
komplektis muudatusi. Kdaesolevas juhendis olevad pildid voivad
toote tegelikest koostudest ja margistustest erineda.

HEDE,EL HayasnoM 3kcnayaTauMm BHMMATENbHO
npquTaﬂTe PYKOBOACTBO NO/Ib30BaTENA

epen, BUKOPUCTAHHAM MPOAYKTY YBAXKHO
03HaloMTeCh 3 LIMM NOCIBHMKOM No ekcnyaTauii

Pirms speka aprikojuma ekspluatacas
nepiecieSams uzmanigi izlasit instrukcu

Prie$ pradedami naudoti elektros jranga,
batinai atidziai perskaitykite $j zinyna

Enne elektriseadmete kasutamist tuleb
lugeda hoolikalt kasutusjuhendit
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NMPMMEYAHUA

CepuitHbli HOMep m3penns Hyundai Ha Tabnunyke, pacnoNoXeHHOM Ha U3AennU COAEPXUT MHDOPMALLMIO O
[aTe ero Npou3BOACTBA:

1.Top n3rotoBneHus

2.MNepBas bykBa HaMMEHOBAHUS MOLENN
3. TexHnueckas nHGopmaLums

4. Mecsau, U3rotToBneHMS

5. CepuiiHbiii Homep 1 Sélpﬁpooo 1|
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Pacwundposka npumepa: usrotosneHo B uoHe 2015 roaa.

ToBap cooTBeTCTBYeT TpeboBaHMAM:

TP TC010/2011 «O 6e30nacHOCTM MaLUMH U 0OOPYAOBAHMAY;

TP TC 004/2011 «O 6€30MacHOCTU HU3KOBONLTHOTO 060PYA0BAHMUSY;

TP TC 020/2011 «3nekTpoMarH1THasi COBMECTUMOCTb TEXHUUYECKMUX CPEeACTBY.
Cpok cnyxbbl MHCTpYMeHTa 5 neT. [apaHTuiiHbIiM Cpok 0b6cnyxuBaHus 3 roaa.

NMPEAUCNIOBUE

Bbnaromapum Bac 3a npuobpeteHue anektpouHctpymeHta HYUNDAL B naHHOM pyKOBOLCTBE COAEPXKMTCS
onucaHve TeXHUKM 6e3onacHocTW, mnpouesyp MO  OOCAYKMBAHMIO W UCNONb30BAHUIO  MoAenei
anekTponHctpymeHTa HYUNDAL Bce naHHble B faHHOM AOKYMeHTE COLEPXaT CaMyto CBEXYI MHPOPMaLMIo,
[LOCTYMHYI0 K MOMeHTY neyatu. [pocuM NpuHATb BO BHUMAaHMWe, YTO HEKOTOpble M3MEHEHWsl, BHECEHHble
NpOW3BOAUTENEM MOTYT ObITb HE OTPAXEHbI B AAHHOM PYKOBOACTBE. A TakxKe 1306paKEHUS U PUCYHKM MOTYT
OTNIMYATLCS OT peanbHoro usaenus. Npu BO3HUMKHOBEHWUM NpobaeM B 3KCNAyaTaLMK, UCNOMb3YiTe NONE3HYI0
MHOPMaLMIO, PACMONOXKEHHYIO B KOHLE PyKOBOACTBA. HacToswwas MHCTPYKLMS N0 3KCNayaTauumn ssnsercs
4acTblo AAaHHOTo NPoAyKTa. B Helt conepXXuTCs BaxHas MHPOpMaLIMs O TexHKKe 6e30MacHOCTY, SKCMTyaTaLumum
W ytunusaumu. MNepen MCNonb3oBaHUEM LAHHOMO NPOAyKTa Npocbba 03HAKOMUTLCS CO BCEM MHCTPYKLMSMM
no 3KCnayaTalum U TexHuke 6e30nacHoCTU. Mcnonb3oBaTh NPOLYKT TONbKO B COOTBETCTBMM C OMUCAHUEM U
no LeneBoMy HasHauveHuto. Npu nepenaye LaHHOMO NPOAYKTa APYrvMM 1AM nNpocbba Takxe nepeaatb v BCO
€ro JOKyMeHTaLuio.

HEDE‘,EL Ha4anoM pa60TbI C 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM HeobxoaMMO BHMMATENbHO NpoYynTaTb PYKOBOACTBO
nonb30BaTens. 3T0 NOMOXET U3b6exaTb BO3MOXHbIX TpaBM U nospexneHna O60py,£l,OBaHl/I9I.




ONMNCAHUE U3OENUA

ﬂeHTOHHO-LUﬂMq)OBaﬂbHaﬂ MallMHa npegHasHavyeHa ana cyxoro LLIﬂI/Iq)OBaHVIﬂ 60bLMX I'IOBerHOCTel;I n3
AepeBa, NNacTMacCbl, MeTanna, rmnca U oOKpaleHHbIX ﬂOBerHOCTel;I. YCTDOI;ICTBO MOXET ObITb MCMONb30BAHO
TONbKO ANd Cyxoro LIJ}'IMCDOBaHl/Iﬂ. Bcerna ucnonb3oBatb LIJﬂl/ICbOBaﬂbHy}O NEHTY U 3€PHUCTOCTb, NoAXoJALMeE
ang KOHerTHOlZ NMOBEPXHOCTH, KOTOpPAA MOANEXUT LLIﬂI/Iq)OBaHl/HO. Bbl6paHHaﬂ CKOPOCTb A0/IKHA TakXe
COOTBETCTBOBATb MaTepuany. yCTpOl;ICTBO HEe npeaHasHadyeHo [Anga KOMMepYeckoro MCnosib30BaHUA.
Mcnonb3oBaHne B Nt0ObIX Apyrux uenax wunum MO,D,M(DI/IK&LLI/IH yCTpOl;ICTBa OTHOCATCA K HeHaanexaulemy
MCNONb30BaHUKD U MOTYT CYLLECTBEHHO MOBbLICUTb ONACHOCTb. npOI/IBBO,EI,l/ITeﬂb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a
M3HOC MK NOBPEeXAEeHWE B pe3y/bTaTe HeHaaNexXallero MCnob30BaHUA.

Ha6op ¢yHKuMi4 1 ycTpoicTBa

e Perynsatop ckopoCTU ABWXKEHMS NEHTbI.
e DukcupyroLas KHomka

e Bblkntoyartens

e Koxyx peMeHHOro npuBoja
e HakoHeuHuK nbineotcoca

e BWHT perynupoBku pemHs

e BcnomoratenbHas pyyka

e BeHTUnauMOHHbIe OTBEPCTUS
e Pblyar HaTskeHus

e [lbinecb6opHumK

e Brynka nbineorcoca

e BMHTOBbIE 3@KMMbI, 2 LUT.

e [lepexoaHuk

KOMMNNEKTHOCTb

Cpa3y nocne BCKPbITUA  YNaKOBKK yCTpOl7ICTBa NpoBeEpUTb Ha Hanauynme BCeX KOMMAEKTYHWNX U
npucnocobneHmi:

1. NleHTouHo-WwandosanbHas MawmHa BS 900 ... . ...ooiiiiiiiie e 1wt

2. LUNMAOBAMBHAN TEHTA ..ttt ettt e et e e e e et e et e et e e e 1w

B TTBUIECOOPHMK ..ottt e e et e e e e e e e e et e e ees Lwr

4. CbeMHas nepexoAHas BTYKA (415 BaKYYMHOr0 OTCOCA MbIAM CHAPYXKM) .. ... .......... 1wt

5. BUMHTOBBIE 3AKMMbI ... .. .\ttt ettt e et et 2 wr.

6. TTEPEXOIHMK . . ettt et et et et et et e e et e et e e e e e dwr

7. VIHCTPYKLMA MO SKCTTYATALMM L ..ottt et ete et e et eeeeee e e eeeeneeeneeaaeeneas 1w

8L YMAKOBKA ...ttt ettt ettt et et et e e et et e e T




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

JleHTouHO -WwnudoBanbHag MallMHa | BS 900
MoTpebnsemas MOLWHOCTb BT 900
HanpsxeHune B 230
CKOPOCTb ABUXKEHMS NEHTHI M/MUH 240-400
PazmMep WwnndosanbHom nNexHTbl MM 75*533
INeKTPOHHas perynMpoBka CKOpPOCTH ecTb
Mbinec6opHMK €CTb, NNACTUK
B03MOXHOCTb NOAKNKOYEHNMS K MblNecocy ecTb
Macca Kr 3,6
YposeHb wyma no EN 1SO 60745 db 92,22
YpoBeHb akyCTUYECKOM MOLLHOCTH db 103,22




OBLLMA BUA U COCTABHbIE YACTU U3OENNA BS 900
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Perynsatop ckopocTi ABUXKEHWS NEHTBI.
DuKcmpytoLas KHomka

Bbikntouatens

Koxyx pemeHHOro npusoaa

HakoHeuHuK nbineotcoca

Perynstop HaTskeHUs wnndoBanbHOW NeHTB
BcnomoratensHas pyuka

BeHTUnAUMOHHbIE OTBEpCTUS
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Pbiuar HaTskeHUs
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MbinecbopHUK
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BTyﬂ Ka Mbl1IEOTCOCA
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BuHTOBbIE 3aKMMbI, 2 LWT.
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MNepexonHuk




MHDOOPMALMNA NO BE3OMNACHOCTMU

06wue ykasaHua No TexHUKe 6e30MacHoOCTU

BrHumamensHo npo4umailime 8ce ykasaHus no mexHuke 6ezonacHocmu. HecobnwdeHue O0aHHbIX
yKa3aHul U UHCMpPYKUuli no mexHuke 6e30nacHocmu Moxem Ccmame NPUYuUHOU NopaxeHus
71eKMpPUYEeCKUM MOKOM, Msixesiblx mpasm u noxapa. CoxpaHatime 3mu UHCMPYKYUUU HG NPOMSIHEHUU
8CE20  CPOKA NOJIb30BAHUSA UHCMPYMEHMOM. [laHHble UHCMPYKUuU pacnpocmpaHsomcs  Ha
seco anekmpouHcmpymeHm HYUNDAIkak ¢ numaHuem om cemu nepemMeHH020 MOKAa, mak U Ha
AKKYMYISIMOPHbIL 3M1eKmMpOUHCMpPyMeHm.

besonacHocTb pabouero Mecta

e Conepxute paboyee MeCTO B YUCTOTE M XOPOLIO OCBELLEHHbIM.

e He pabortaiite C 3n1eKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOOMACHOM MOMELLEHMU, B KOTOPOM HaX0LATCS
rOprYMe XUOKOCTH, BOCMIAMEHSIOLMECS ra3bl UK Mbib. INEKTPOUMHCTPYMEHTbI UCKPST, YTO MOXKET
NPWBECTU K BOCMIAMEHEHMIO MbINIW UK MapOB.

e Bo BpeMs paboTbl C 31€KTPOMHCTPYMEHTOM He AonycKanTe 61m3ko K Bawemy paboyemMy mMecTy netein
1 NMOCTOPOHHUX NUL,.

e ObecneynTb NOPSALOK M XOpOLLIEe OCBeLLeHNe Ha paboyeM MecTe. 3arpOMOXKAEHHbIE U TEMHbIE
YYaCTKM NMPUBOAAT K HECYACTHBIM Criyyasim. He oTBnekaitecs, Bbl MoXeTe noTepsTb KOHTPOSb HaZ,
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

SnekTpobe3onacHoCTb

e Bunka ceteBOro LWHypa 31eKTPOMHCTPYMEHTa [O/MKHA COOTBETCTBOBATb CETEBOW po3eTke. Hu B
KOEM Cly4ae He BHOCUTE M3MEHEHWS B KOHCTPYKLMIO BUNKK. [laHHOe TpeboBaHMe CHUXAET pucK
MOpaXKeHUs 31eKTPUYECKUM TOKOM.

e I3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMIEHHbIMM MOBEPXHOCTAMMU, Kak TO: C Tpy6aMu, sneMeHTaMu OTOMNEHUS,
KYXOHHbIMW MAUTaMK 1 XONOAUAbHUKAMU. [pK 3a3eMNeHMM Yepes HUX NOBbILLAETCH PUCK MNOPAXKEHUS
3NEKTPOTOKOM.

e He 1cnonb3oBaTth WTENCENN-NEPEXOAHNKM C 3a3EMIEHHBIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTAMMU.
HemoanduumpoBaHHble WTENCENN U NOAXOASLLME LUTENCENbHbIE PO3ETKM CHUXKAKT PUCK MOPaXEHUS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

e b) M3beraTb GU3M4YECKOro KOHTAKTA C TAKUMU 3a3EM/IEHHBIMU MOBEPXHOCTAMM, Kak Tpy6bl,
paanaTopbl, KYXOHHbIE MANTHI U XONOAUbHUKN. PUCK NOpaXeHWS 3NEKTPUYECKMM TOKOM Mpu
3a3eM/eHun Tena Bo3pacTaeT.

e 3alWMLanTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT OT A0XAA U CbIpOCTU. [IPOHMKHOBEHME BOAbI B 31EKTPOMHCTPYMEHT
MOBbILIAET PUCK MOPAKEHUS INEKTPUYECTBOM.

e He ponyckaeTcs ncnonb3oBaTh CETEBOM LHYP HE MO Ha3HaYeHWto, HanpuMep, ANs NepeHoca Unn
MOABECKM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MU NS BbITATMBAHWS BUIKM 13 CETEBOM PO3ETKM. 3alumLiaiTe
LUHYp OT BO3[EMCTBMS BbICOKMX TEMMNepaTyp, Macna, OCTPbIX KPOMOK MM MOABUXKHbIX YacTei
3NEKTPOUHCTPYMEHTa. [oBpeXaeHHbIN MAK CYTaHHbIV LWHYP NOBbILIAET PUCK NOPAKEHUS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

e [lpu paboTe C 3INEKTPOUHCTPYMEHTOM MOA, OTKPbITbIM HEGOM NPUMEHSITE CeLnanbHble YATMHUTENN.
M36eraTb HeNpaBMABHOIO MCMOMb30BaHMA WHYpa. HMKOrAa He CNob30BaTh WHYP ANS MEPEHOCKH,
noabema Unu 13BneYeHns 3NeKTPOMHCTPYMeHTa 13 ceTu. bepeub WHyYp OT BO3A4ENCTBMS Tenna, Macna,
OCTPbIX KpaeB MK NOABMXKHBIX AeTanei. [loBpexxaeHHble UK 3anyTaHHbIE LWHYPbI YBENUUYMBAIOT PUCK
MOpaXKeHUs 31eKTPUYECKUM TOKOM.

e [lpu paboTe C 3INeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE MOMELLEHMS UCMOb30BaTb WHYP-YANUHUTEND,
NOAXOAALLMIA ANS IKCTIyaTaLMKM Ha OTKPbITOM BO34yXe.

e B cnyuae, korga He06x0AMMO MCMONb30BaHME 3NEKTPOUHCTPYMEHTA B CbIPOM MOMELLEHUH,
noakntoyaite ero yepes Y30 (YcrpoiictBo 3awmTHoro OTkAtoUeHus). Ero npumMeHeHne yMeHbLUnT
PUCK NMOPAXKeHUS 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.




be3onacHocTb nopen

MpoayMaHHO HauWHaiTe paboTy C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, By/ibTe BHUMATENbHbI, CleauTe 3a TeM,
yTo Bbl AenaeTe. He nonb3yiTech 31€KTPOMHCTPYMEHTOM B YCTaNOM COCTOSIHUM, B COCTOSIHUM
HapKOTUYECKOrO MW aNKOTrO/IbHOMO OMbsIHEHUS! UM NOA, BO3AENCTBMEM NekapcTs. HeBHUMATENbHOCTb
npu paboTe C 31EKTPOMHCTPYMEHTOM MOXKET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPAaBMaM.

MpuMeHsiiTe CpeacTBa UHAMBMAYANbHOM 3aLUMTbI U BCErAa OAEBaiTe 3aLUMUTHbIE OYUKM.
Mcnonb3oBaHWe CpeacTB UHAMBMAYANbHOM 3aLUMTbI, KaK TO: 3aLUMTHOW MAcKu, 00yBU Ha
Heckonb3sLiei NoAOLWBE, 3aLUMTHOIO LWeMa UK CPeLCTB 3aliMTbl OPraHoB Cyxa, B 3aBUCUMOCTHM OT
BMAA paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA CHUXKAET PUCK MOTyYeHUs TPABM.

Mepen noakntoYeHMeM 3NeKTPOUMHCTPYMEHTA B CETb /MU K akKyMynsTopy, yoeautech 4to
3NEKTPOMHCTPYMEHT BbIK/THOYEH. [Py TPAHCMOPTUPOBKE 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA HE iepXuTe nanew, Ha
BblK/loYaTese.

Bo BpeMsi paboTbl Bcerna 3aHuWMaiiTe yCToMYMBOE MONOXEHUE U COXpaHsiTe paBHOBECHE.

Bo BpeMsi paboTbl ofeBaiiTe NoaxoasLlyo pabouyto oaexay. He HocuTe WUPOKy ofexay

1 yKpalleHus. [lepxxuTte BONOChI, OAEXAY M PYKaBULLbI BAANM OT ABMXKYLLMXCS YacTen
3NeKTpoMHCTpyMeHTa. LLnpokas onexnaa, yKpalleHns Wi AavHHbIE BONOCHI MOTYT BbITb 3aTAHYThI
BPALLAIOLLMMUCS YACTAMU INEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu BO3MOXHOCTM YCTAHOBKM MblIEOTCACHIBAIOLLMX M MblNeCOOPHbIX YCTPOMCTB NpoBepsitTe UX
npaBwibHOE NPUCOEAVHEHUE U UCMOMb30BaHME.

CoxpaHsiTb 6ANUTENBHOCTb, CIEANTH 33 TEM, YTO Bbl A€NAETE, M PYKOBOLCTBOBATHCS 3[1paBbiM CMbIC/IOM
npu paboTe C 31eKTPOUHCTPYMEHTOM. He MCMo/b30BaTh 3/IEKTPOMHCTPYMEHT, C/IW Bbl YCTanu,
Haxo[4MTeCh NoA BO3AENCTBUEM HapKOTUYECKMX CPEACTB, aNKOroNs Uiu nekapcTs. MrHoBeHue
HEBHMMATENIbHOCTU B XOZ€ PaboTbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NMPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaM.
ObecneyunTb 3alMTy OT HeNpeaHaMePEHHOTO BKOYeHMs. YOeaUTbCS, YTO nepekoyaTeib HaXoaUTCS
B BbIK/TIOYEHHOM MONIOXKEHUM Nepes MOAKIYEHUEM K UCTOUHUKY MUTAHWUS U/MNKU aKKyMYNSTOPHOM
6atapee npv NogbeMe UK NepeHoce MHCTpyMeHTa. [lepeHoC 31eKTPOUHCTPYMEHTOB Mpy
HaxoXAeHUM NanbLa Ha nepekyaTtene UM NoAKIKYEHUE INEKTPOUHCTPYMEHTA K CETU C
BK/IIOYEHHbIM MEPEKYATENEM NMPUBOAUT K HECUACTHBIM CIyYasM.

Mepen BKIOYEHUEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA CHSITb PEryMPOBOYHbIN KIWUH WU FaeYHbIi

kntoy. OcTaBneHMe raeyHoro Kiya UM KnmMHa NpuKpeneHHbIMIU K MOBOPOTHOWM YacTu
3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET MPUBECTU K TPABMaM.

He nepernbatbcs. Bceraa coxpaHsTb Haanexally ToUKy onopbl v 6anaHc. 3To No3BonseT nyyiie
KOHTPO/IMPOBATb 3MEKTPOUHCTPYMEHT B HEMpeaBUAEHHbIX CUTYaLMsX.

f) OpeBaTbca Haanexawmum obpasom. He HapeBaTb CBOOOAHYIO 0AeXAY M yKpalleHus. He nonyckatb
ronagaHus BoNOC, OAEXAbl M MepyYaTok Ha NomABUXKHble feTanu. CBoboaHas oLex/a, yKpaLleHNUs unu
LJIMHHBIE BONIOCHI MOTYT 3aCTPSITh B MOABUXKHbBIX AETaNSIX.

g) [pu HanMuMM yCTPOICTB, MpefHa3HAYEHHbIX A5 COEAMHEHUS MblNeoTcoca UK NblnecbopHUKa,
y6enuTbCs, YTO OHM NOACOEAMHEHbI U UCMONb3YIOTCS HaanexalwmmM obpasom. Mcnonb3oBaHMe LaHHbIX
YCTPOMCTB CHMXAeT onacHble haKTopbl, CBA3aHHbIE C MblbH.

anMeHeHMe INIEKTPOUHCTPYMEHTA U oGpauJ,eHue C HUM

He neperpyxaiite 3neKTpoMHCTPyMeHT. YpeamepHas Harpyska npuMBOAMUT K YMEHbLUEHWIO CPOKa
CNY>KObl UK BbIXOLY U3 CTPOSI 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA.

He paboTaiite C 31€KTPOMHCTPYMEHTOM NPU HEUCNPABHOM BbIKtOUaTENe. INEKTPOUHCTPYMEHT,
KOTOPbI HEBO3MOXHO BK/HOUMUTb MM BbIKIOUYUTb, ONACEH U AOMKEH BbITb OTPEMOHTUPOBAH B
aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Ecnu Bbl He paboTaeTe € 31eKTPOMHCTPYMEHTOM, OTK/OUYNUTE BUAIKY OT PO3ETKU CETU U/UNU BbIHbTE
aKKyMynsTop. 3Ta Mepa NpeaoCcTopoXHOCTM NPefoTBpaLlaeT He npefHaMepeHHoe BKIYeHe
3N1eKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM 15 AeTel MecTe. He pa3peluaiite nonb3oBaThCs
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM IMLLAM, KOTOPbIE HE 3HAKOMbI C HUM UK HE YUTanU AAHHOE PYKOBOACTBO MO
IKcnnyaTaumm.

BepexHo v TLwaTenbHO yxaxuBaiTe 3a 3NeKTPOMHCTPYMeHTOM. Beeraa nposepsiite MCNPaBHOCTb
3NeKTPOMHCTPYMEHTA nepes Havanom paboTsl. [loBpexaeHHbIN 3NeKTPOUHCTPYMEHT LOMKEH ObiTb
OTPEMOHTMPOBAH B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.



e [lepxwuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT M OCHACTKY B YUCTOM M 3aTOYEHHOM COCTOSIHMM.

e [IpUMeHsITE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, MPUHALNENKHOCTU, OCHACTKY MO HA3HAYEHMIO U B COOTBETCTBUM C
HACTOAWMMM MHCTPYKUMAMU. ICNONb30BaHME 3NEKTPOUHCTPYMEHTA ANs HEMPeAyCMOTPeHHbIX PaboT
MOXET MPUBECTU K HECYACTHBIM C/Iy4asiM U CEPbE3HbLIM TPAaBMaM.

CEPBMC

PeMoHT Baluero 3/1eKTpOMHCTPYMEHTA A0MKEH NPOM3BOAUTLCSA TONBLKO B aBTO-
pU30BaHHOM CEpPBUCHOM LieHTpe. 3T0 obecneumuBaeT 6€30MaCHOCTb INEKTPOUH-
CTPYMEHTA U COXPAHSIET NPaBO Ha rapaHTUiiHOE 06CNyXuBaHHe.

YkasaHus no 6e30nacHOCTM Npu paboTe € 31eKTPOMHCTPYMEHTOM

e [lpv ynapHOM CBepneHun oaeBaiiTe HaywWwHMKu. LLlyM MoxeT noBpeanTb opraHbl ciyxa.

e Mcnonb3yiTe NpunaratoLmecs K 3NEKTPOUHCTPYMEHTY, MPU UX HANUYWUK, ONONHUTENbHbIE PYKOSTKMU.

e [lpuMeHsiiTe COOTBETCTBYIOLLME METANNONCKATENN AN HAXOXKAEHMS CKPbITbIX CUCTEM 3NEKTPO-,
raso- 1 BogocHabxeHMs unm obpaluaitech 3a CNpaBKoi B MeCTHOe NpeAnpusTMe KOMMYHabHOMO
CcHabxeHus.

e [lpv 6nOKMPOBaHMM (3aKNMHUBAHMM) PabOYEro MHCTPYMEHTA HEMEAIEHHO BbIKMOuMUTE
3NEKTPOUHCTPYMEHT. ByasTe roToBbl K 06paTHOMY yaapy (oTaade).

e Pabounit MHCTPYMEHT 3aepaeT:

* Mpu Neperpyske 3NeKTPOUHCTPYMEHTA,
* Npu NepekalwunBaHnm obpabatbiBaeMoil getanu.

e [lepxwuTe 3neKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 33 M30/IMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSTOK.

e [lpu pabote BCceraa HaaexHo LEepXKUTe INEKTPOMHCTPYMEHT 0benMuU pykamu, 3aHAB NpeABapuUTENbHO
YCTOMYMBOE NONOXEHME.

e 3akpennsiTe 3aroTOBKY B 3aMMHOE NpUCNocobneHne MANBTUCKM.

* He obpabartbiBaiite MaTepuansl C coaepxaHneM acbecta. AcbecT cuMTaeTcs KaHLEeporeHoM U 04YeHb
BpefeH 15 340pOBbA.

e [lonb3yiTecb NPOTUBOMNbINEBLIM PECMMPATOPOM U NMPUMEHSITE OTBOA, MbIM/OMUNOK NpU
BO3MOXHOCTU NPUCOEANHEHMS.

e [Jlepxwute Bawe paboyee mMecTo B 4ncCTOTE.

e He BbinyckaiiTe 31eKTPOMHCTPYMEHT U3 PyK A0 ero NnosiHOW OCTaHOBKM.

e Mcnonb3oBaTb 31€KTPOUHCTPYMEHT, BCMOMOraTe/lbHble MpUcnocobneHns, HAKOHEYHUKM 1 Np. B
COOTBETCTBMM C HACTOSALLEN MHCTPYKLMEN C y4eTOM paboynx yCI0BMiA U BbINONHAEMOW paboTbl.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaYeHUI0 MOXKET NMPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO
OMaCHbIX CUTYaLMIA.

* He paboraiite C 3n1eKTPOMHCTPYMEHTOM C MOBPEXAEHHbBIM LIHYPOM MUTAHUS.

CneumanbHble nNpeaynpexpalolme yKasaHus

e [lepxaTb YCTPOMCTBO 33 M30/MPOBAHHbIE 3aXBaTHbIE MOBEPXHOCTH, TaK KaK WANDOBANbHANA NEHTA
MOXET yAapuTb N0 COBCTBEHHOMY NMPOBO/Y YCTPOMCTBA. [1OBpeXAEHWE TOKOBEAYLLErO NPOBOAA
MOXeT 0Ka3aTb BO3EMCTBME Ha METANNMYEeCKme AeTanu yCTPOWCTBA U yaapuTb onepaTtopa
3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

OMACHOCTb BO3rOPAHMSA OT PASIETAHUA UCKP A




e B pe3ynbrate wWandboBaHUa MeTanna 06pasyroTcs UCKpbl. B ¢BS3M € 3TUM 0becneunTb NoHYH
6e30MacHOCTb 4151 NII0AEH U OTCYTCTBME BOCMIAMEHSIIOLMXCS MaTepUanos psaoM € paboynm MecToMm.

e [pwu onutenbHoM WnndoBaHUM AepeBa U, B YaCTHOCTU, Npu paboTe ¢ MaTepuanamu, ot KOTOpbIX
0bpasyeTcs BpenHas 4ns 3L0pOBbS Mblfib, HEOHXOAMMO NOACOEANHWUTD LUAUDOBANbHYI MALUHY K
NMOLXOASLLEMY BHELIHEMY Mbl1e0TCOCY.

e ObecneynTb LOCTATOYHYHK BEHTUAAUMIO NPU paboTe C NNacTUKOM, KPAacKOM, NakoM u T.n.

JleHTOuHO-WNMOBaNnbHasA MaliMHa NpeAHa3HaveHa ans wandosaHus 60b-
LUIMX NOBEPXHOCTEN U3 AepeBa, M1acTMacChl, MeTa/1a, FTMNCa U OKPaLUEHHbIX
nosepxHocTei. Ucnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TONLKO AN1Sl CYXOro wnudoBaHus.

He wnudosartb MaTepuansbl ¢ copepkaHueM acbecta. Acbect saBnserca obuie
NPU3HAHHbIM KAaHLLEPOreHOM.

A0OBUTAS MblNb

. UJﬂl/IdJOBaHMe NTAaKOKPACOYHbIX I'IOKprTMlZ C coaepXaHnem CBMHLUa, HEKOTOPbLIX BUAOB AepeBa U MeTasna,
Hanpumep, MOXeT NOBbICUTb ONACHOCTb NOABNEHNA S00BUTOM NbIAK U noABeprHyTb ONMacHOCTM 340p0OBbE
Yyenoseka, pa60Tammero C yCTpOlZCTBOM, 1 ntoboro HaxoasLlerocs B6AM3N OT pa6oqero MecTa.

¢ HapeBaTb 3alWWTHbIE OYKM U MbINEBYHO MACKY.

* ObecneunTb HaAEeXHYH onopy 06pa6aTbIBaEMOlﬁ netanu. MIcnonb3oBaTh 3aXKMMbl UK TUCKM ANS NpOoYHOro
3axBaTa 06pa6aTbIBaEMOﬁ netanu. Takoe yOoep>XrMBaHWE HAMHOTO HafAeXHee yaep>XXMBaHUA pyK017|.

» Hukoraa He onNMpaTbCs pyKamu pSLoM Unu nepeq yCTPOWCTBOM MM NMOBEPXHOCTbIO 06pabaTbiBaeMoii
netanu. CoCKanb3biBaHWE MOXET NOBEYb 33 COBOM TPABMbI.

e [1py BO3HMKHOBEHUM OMACHOM CUTYaLLMKM HE3aMeaNUTENbHO U3BNEYb LWTEMNCEeNb U3 PO3ETKU.
¢ Bcerga pabotaTtb Npu HaXoXAeHUM TOKOBeYLLEro NMPOBOAA B 3a4HEN YacTu yCTPOMCTBa.

¢ 136eratb KOHTAKTa C ABMXKYLLEACS WAMDOBANbHOW NIEHTOMN.

* He pabotaTb C MOKpbIMM MaTepuanamu Uam BNaXKHbIMKU NMOBEPXHOCTAMMU.

* Bcerna Bknoyatb yCTpOl‘ZCTBO A0 €ro pacnonoxeHusa nepen o6pa6aTb|BaeM0171 netanbto. [Nocne u.qu)osa-
HUA NOAHATb yCTpOﬁCTBO Han 06pa6aTb|BaeM0171 AEeTanbto nepepn 1eM, Kak OTKIK4YKTb ero.

* Bo BpeMs paboTbl Kpenko LepxaTtb YCTPOMCTBO ABYMS pykamu (cM. Puc. D). Bcerna coxpaHsTb Haanexa-
LY TOYKY Onopbl M BanaHc.

e OTKNHOUUTD yCTDOVICTBO M 0aTb €MY MOJIHOCTbK OCTaHOBUTLCA nNepen TeM, Kak onyCTuUTb ero.

« [Ipu NpoBeAEeHWM NepepbiBOB B paboTe [0 BbINOAHEHUS NH0ObIX AENACTBMIA C CAMMUM YCTPOMCTBOM (Hamnpw-
Mep, 3aMeHbl WAUGOBANbHOM NEHTbI) M B MOMEHTbI, KOTAA YCTPOMCTBO HE UCMOMb3YeTCs, BCEraa OTKIYaTh
YCTPOWCTBO W3 CETU.




* IHCTPYMEHT He A0/KeH NPeBbIlWaTb MakcMMabHO LOMYCTUMOTO Yucina 060poToB ocHacTku. OcHacTKa,
BpaLLaloLancs ¢ 6obleit, 4eM AOMYCTUMO, CKOPOCTbIO, MOXKET Pa3pyLUMTLCS M MPUBECTU K TPAaBMaM.

. Hapy)KHbIVI AMAMETP U TONLWKMHA OCHACTKKU O0/1KHbI COOTBETCTBOBATb Pa3Mepam Bawero SNEeKTPOUHCTPY-
MEeHTa.

« LLnudosansHble Kpyru, GnaHupl, WAUGOBaNbHbIE TAPENKU UK Lpyrasi OCHACTKA LOMKHbI BbiTb HAAEXKHO
3aKpeneHbl Ha Bany Baluero aneKTpoOMHCTpyMeHTa.

¢ He npumeHsiiTe noBpexaeHHY 0CHACTKY. Kaxabii pa3 nepes nCnonb3oBaHWMEM NPOBEPSANTE ee Ha CKO-
nbl, [TOArOTOBKA K 3KCNAyaTauum

¢ HatskeHune/3ameHa WnmMdoBanbHOM NEHTbI

PUCK TPABMATM3MA A

« [epen BbiNonHeHWeM Nt060i paboTbl HaZ NEHTOYHO-LUNNGOBANBHOM MALUMHOM BCEraa OTKAYaTb YCTPOW-
CTBO U3 CETW.

e OcnabwuTb YCTPOWCTBO HATSXKEHMS LWAMDOBANbHOM NEHTbI NyTEM NepeMeLLeHns pblyara HaTsxeHus (9)
Hapyxy (CM. Puc. A). YCTpOMCTBO HaTSKEHUS CeMYac OTKPBITO M LWANMDOBANbHYIO IEHTY MOXHO CHATb.

* BCTaBWTb HOBYIO WNM(OBANbHYIO NEHTY UM 3aMEHWTb NIEHTY Ha Ty, KOTOpas NOAXOAMT AJis ApYroro mate-
pu1ana unu c Apyroi 3epHUCTOCTbIO.

BAXKHO: HanpaBneHue cTpenok Ha BHYTPEHHEN YacTyu WangoBasbHON NEHTbI
AOJ/HKHO COBMagaTh C U306paXKeHHbIM Ha Kopnyce wiangoBaIbHOM MALUMHbI.

e OTxaTb pblyar HaTskeHUs (9) B ero MCXOAHOE MONOXKEHME.

¢ PerynupoBka wnndoBanbHON NeHTbI




 B34Tb yCTPOWCTBO, BKNHOUYUTL €10 U nepesepHyTb. OTperynMpoBaThb KOME NEHTbI, MOBOPAYMBas peryniu-
POBOYHbIN BMHT (6) [0 TeX NOP, MOKa KPOMKa WAMDOBaNbHOM NEHTbI HE BCTAHET BPOBEHb M NapanneNnbHo C
Kpaem ycTporcTsa (Puc. B).

B

B Kopnyc. PerynsipHo npoBepATb WAUGDOBaNbLHYIO NEHTY U NPU HEO6XOAMMOCTH

i BakHO: Bceraa KOHTPONMPOBaTh, UTOGbI WAMGOBaNbHAsA NeHTa He Bpe3anach
nepeHacTpauBaTb €e C NOMOLLbIO PErYTMPOBOYHOrO BUHTA (6).

e OTaTb pblyar HaTsHkeHUs (9) B ero MCXOAHOE MONOXKEHME.

* PerynupoBka WnndoBanbHoM NEHTI

PekomMeHpauumn no 3KcnayaTauun

[0oCTaTouHO He6OoNbLWOro AaBNEHMS NPU WANDOBAHNM

Okazweieame monbko Hebonbwoe dasaeHue npu WaugosaHuu. Beca camoll neHMOYHO-wWNUGo8ansHoU
MawuHel 00CcMamoy4Ho 071 0becneyeHuUs Xopowux pe3ynsmamos wau@osaxus. [pu ucnone3o8aquu
0aHHO20 N00X00a Makxe npooaesaemcs CPoK CyHobl WAUGOBANbHLIX IEHM, A NOBEPXHOCMb 06pa-
bamsisaemoli 0emanu nony4aemcs 6onee 21a0KoU.

LWnudosaHne u nosBepxHocTH

MonyyaeMble pe3ynbraT WAMMOBAHMS M KaYeCTBO OTAENKM MOBEPXHOCTM OMpeaensoTcs CKOPOCTbo U 3ep-
HUCTOCTBIO LWANGOBANBHOM NeHTbl (CM. pasaen «Bbibop NpaBMAbHOM CKOPOCTH BpaLLeHUs U WaMdOoBanbHOM
NEHTbIY).

Mpouenypa wnndoBaHus

e ObecneynTb KOHTAKT BK/IOYEHHOW WAMDOBANbHOM MallMHbl C 06pabaTbiBaeMoi AeTanbio 1
aKKypaTHO NMpoBecTy eto Briepen. PaboTtaTe napannenbHo U € HanoxeHueM no wupuHe. Beerna
paboTaTh B HanpaBleHUM 3€PHUCTOCTU BO U3DEXKAHWE HEXenaTebHbIX MOornepeyHbIX LUTPUXOB OT
wnndosaHus. MNocne wandoBaHMs Bceraa onyckaTb yCTPOMCTBO € obpabaTbiBaeMoi feTanu nepes
€ro OTK/IIOYEHUEM.

*  /I3BneyeHune BaKyyMHOro nbinecbopHuka




cyI.I.I,ECTBVET OMacHOCTb BO3ropaHus npu paGOTe C JIEKTpU4YeCKumMu YCTPOﬁ- ﬁ
CTBaMM, Yy KOTOPbIX UMeeTCA nblneCGOpHMK WU KOTOpPble MOTyT NOAKIH04YaTbCA
K nblsiecocy. B onpeaeneHHbiX o6cToATeNbCTBaX AepeBsAHHas Nbl/ib B Mbl-
necﬁopHuKe (M.HM B Nbl/IeEBOM MeLUKe nblnecoca) MOXXeT CaMOBOCM/IaMEHUTbCA,
HanpuMep, B pe3y/ibTaTe passieTaHua UCKp, 06pa3y|ou.l,uxc5| npu umudeaHuu
MeTaNIoB UK OCTaB/IeHUU MeTalZItdyeCKMX npeaMeToB Ha Aepese. 310 MOXeT
HpOMBOﬁTM, B YaCTHOCTHU, eC/in gepeBsHHaAsA MblJib CMELWUBAETCA C OCTaTKaMU
KpaCcKu unm npoyMmMmm XxmuMn4yeCKumu sellecteamm, u OTI.IJ.ﬂMq)OBaHHbIe YacTtuubl
HarpeBawTCA B pe3ynbTaTte AJIUTE/IbHOIO I.IJ.ﬂMd)OBaHMﬂ.TaKMM 06pa30M, Heo6-
X0AUMO 0CBO60AUTD I1bIJ18C60pHMK YCTPOﬁCTBa M NblIEBOM MELUOK MNbljiecoca
nepeg opraHusau.ueﬁ nepepbiBa

CBbOPKA U PABOTA C UHCTPMEHTOM

e [lepen octaHoBKOW paboThl, 1 Bceraa nsberats neperpesa 06pasytoWwmMxcs B pesynbrate
WAMHOBAHMUS YacTuL, 1 YCTPOMCTBA.

e HapeBatb nbineBylo Macky

e (C6op nbinu ¢ noMolbto nbinecbopHuka (cM. Puc. C)

C

e BcraeuTb nbinec6opHuk (10) B cneunanbHo npegHa3HavyeHHoe oTBepcTMe Ha 610Ke C MOMOLLbIO
COeaMHUTENbHOro anemMeHTa (5).

CHsiTMe / u3BneYeHme nbinecoopHUKa

e BbITaHyTb nbinecb6opHuk (10) n3 ycrpoiictea. CoeamHeHme BTYKM NblNeoTcoca (C nepexofHuUKomM) (CMm.
Puc. Q)

»  Hapetb BTYnKy nbineotcoca (11) Ha coeauHuTenbHbIV 3nemeHT (5). Npy HeobX0AMMOCTU MCMONb30BaTh
nepexonHuk (13), Hanes ero Ha BTY/Ky nbineotcoca (11)

» Hapetb TpybKy 0006peHHOro 6110Ka NblneoTcoca (HanpuMep, LeXOBOro BakyyMa) Ha BTYKY
nbineotcoca (11), npu HeobXoAMMOCTH MCMONb3Ys NepexonHuK (13).

CHaTtue

e BbITAHYTb WwnaHr u3 6noka nbineotcoca.
e BbITaHyTb BTYAKyY mbineotcoca (11), npy HeobxoaMMOCTM C NOMOLLbI0 NepexonHmKa (13).




CbOPKA U PABOTA C UHCTPMEHTOM

Pa6ota

e Bxntoyenue u BbikntoueHneHaneTs BTyAKy nbineotcoca (11) Ha coeanHuTenbHbii anemeHT (5). Mpu
HeobxoAMMOCTH MCNONb30BaTb NepexoaHuK (13), Haaes ero Ha BTYNKy nbineotcoca (11)

[1ns BKNOYEHWS PeXMMa NPepbIBUCTOTO ABMKEHMS:
e Haxarb Bktoyatens/Bbikatoyatens (ON/OFF) (3).

[Ins oTKNKOYEeHMS peXxXMMa NpepbIBUCTOrO ABMKEHUS:
e OtnyctwTb BKtoYaTenb/Boikntouatens (ON/OFF) (3).

[ns BKNOYEHUS HEMPEPLIBHOTO peXMMa paboTbl:

»  Haxartb Bkntoyatens/sbikntodatens (ON/OFF) (3) 1 yaepkuBaTh €ro B HaxaToM COCTOSHUM, 3aTeM
HaXaTb Ha KHOMKY 610KMPOBKM (2).

[ns OTKNOYEHWS HENPEPbIBHOTO pexxuma paboTbl:

e Haxatb u otnycTuth BKAtoYaTens/Bbikatoyatens (ON/OFF) (3).
e BblbOp NpaBunbHOM CKOPOCTU BPALLEHWS M LWANPOBANBHOM NEHTI

MOXHO BbI6paTh CKOPOCTb BPALLEHMS IEHTbI, UCMOMb3YS PETYNSITOP CKOPOCTU NeHTbI (1) Aae BO Bpems
paboTbl WaMdoBanbHOM MaWwuHbl. ONTUManbHas CKOPOCTb LWANMGOBANbHON MalUKHbI 3aBUCUT OT 06pabaThbi-
BaeMoit fieTanu 1 MaTepuana obpabaTtbiBaeMoi Aetanu. Bceraa noakpennsitb HaunyyLyo CKOpPOCTb NyTeM
npoBeAeHNs HebONbLIOro UCMbITaHUS. B Tabnuue Huke npeacTaBneHbl HEKOTOPble PeKOMeH/LyeMble 3Have-
HUS, KOTOpbIE NOMOTYT BaM ONpefenuTb ONTUMarbHY0 CKOPOCTb

CkopocTb

Martepuan / Tun pa6oTbl | CKopoCTb Ana fepeBa MArkoi Nopoabl
[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 60
ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 240
lNpenBapwTenbHO BbiIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEeHUS Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6oTbi | CkopocTb Ans aepeBa TBEPAOHA NOPOAbI
[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 60
ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD) 180
MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPaLLEHMS Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6oTbi | CKOpOCTb AN APEBECHOCTPYXEYHOM NAUTDI
[pybas otaenka (3epHUCTOCTD) 60
ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD) 150
MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPALLLEHMS Bbicokas (5-6)




Pa6ota

Marepuan / Tun pa6oTbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

CHsATHe KpacKku / naka
60

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

MpeagapuTenbHO BbIGpaHHAs CKOPOCTb BpaLLEHUs!

Bbicokas (5-6)

Marepuan / Tun pa6oTbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

LinucdoBaHue naka
150

ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD)

320

MpenBapuTenbHO BbIBpaHHAs CKOPOCTb BPALLLEHMS

Huzkas (1-2)

Marepuan / Tun pa6oTbi

[pybas otaenka (3epHUCTOCTD)

YcTpaHeHune pXxaBUMHbI
40

ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD)

120

MpenBapuTenbHO BbIOPaHHAsN CKOPOCTb BPaLLLEHMS

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Marepuan / Tun pa6otbi

[pybas oTaenka (3epHUCTOCTb)

YcTpaHeHune pXxaBUMHbI

40

ToHKas NOAMPOBKA (3€PHUCTOCTD)

120

MpensapuTenbHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHUS

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)

Martepuan / Tun pa6otbi | Mnactuk
pybas otzenka (3epHUCTOCTb) 120
ToHKas nonnpoBKa (3epHUCTOCTD) 240

I'IpeLLBapMTeano Bbl6paHHaﬂ CKOPOCTb BpalleHun4

Huzkas / cpepHss (2-3)

Marepuan / Tun pa6oTbl

[pybas otaenka (3epHUCTOCTb)

LiBeTHble MeTabl (HanpuMep, alOMUHUIA)
80

ToHKas nonMpoBKa (3epHUCTOCTD)

150

lMpesnBapuTeNnsHO BbIGpaHHas CKOPOCTb BPaLLEHMs!

CpepnHsas / Bbicokas (3-4)




Ucnonb3oBaHue B CTAaUMOHAPHOM MOJIOXKEHUU

e HacTpowTb CKOPOCTb C MOMOLLbIO KONECUKA PeryiMpoBKM CKOPOCTU NeHTbI (1).
e [oBepHyTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT KaK MOKasaHo Ha Puc. E U monoxuTb Ha MpoyuHbIit pabounii cTon.

° rlpl/IKpEI'Il/ITb ABa BMHTOBbIX 3a)XMMa (12) K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY, KaK MOKa3aHo, 1 3aTAHYTb.

CoBeTbl U peKoMeHaaLuUu

. Hukorga He ucnonb3oBaTb O4HY U Ty Xe LLIﬂl/IqJOBa}'IbHle NeHTy ana LLI}'IMCDOBKM AepeBa 1 MeTanna.

. M3HOoWeHHble nan NnopBaHHbIe LLIﬂlAq)OBaﬂbeIe NEeHTbl MOTyT NOBPEAUTb o6pa6aTb|BaeMy|0 neTanb.
MeHaTb LIJ}'II/Id)OBafIbeIE JIEHTbI B MONOXEHHOE BpeM4.

. 0b6ecneynTb HaaNexallee HaTKeHUe LIJ}'IM(DOBaﬂbHOl;I NEHTbI, YTOObI OHA He nposucana cJiMwKom
CUNbHO U He CTana Hel'lpl/IFOLI,HOH B pe3ynbrate NoaB/IEHNA NOPe30B, CKNAA0K M Mp.

TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE U OYNUCTKA

Mepep, BbiNnoNHeHUEM N1O6GbIX PaGoOT C NEHTOYHO-LINNGOBANIbHOW MALUMHOM
BCeraa cnepyeT OTKIOYaTh CETEBOW LITENCENb OT PO3ETKM.

JleHTOYHO-WAMdOBaNbHAs MallKHa CMPOEKTUPOBAHA TaknM 06pa3oM, YTO HE HYXKAAEeTCs B TEXHUYECKOM
06CNyKUBAHUN.

*  YacTo NpoBOAMTL OUMCTKY YCTpOiicTBa. Ee He0BX0AMMO NPOBOAWTL CPasy Mo OKOHYAHMM €ro
1CMOb30BaHMS.

e Mcnonb3oBaTh Cyxyto TKaHb AJ1s O4UCTKM YCTPOIMCTBA — HUKOTAA HE MCMOMb30BaTh GEH3MH,
pacTBOPUTENM MM OYUCTUTENM, KOTOPbIE Pa3beaatoT NiacTMaccy.

e Bcerna obecneunBatb YUCTOTY BEHTUAALMOHHBIX OTBEPCTUA.

e YCTpaHATb MPUKNEMBLLYIOCS Mbib C MOMOLLbKO TOHKOM ManspHOM KMUCTH.

OHOPO)KHeHMe / ouuCTKa ﬂblﬂECGOpHMKa

e CHatb nbinecbophuk (10) c ycTpoiicTsa.
e BbITpsxHyTb copepxxumoe nbinec6opHuka (10) 4o ero nonHOro onopoxHeHUs 1 CHoBa




O6ecneunTb npoeeaeHue peMoHTa npod)eccuouaanblM cneuuanmncToMm no pe- ﬁ

MOHTY, UCMONb3YIOLMM TONIbKO MAEHTUYHbIE AeTaNlu 3aMeHbl. 3TO rapaHTUpyeT
6e30MacHOCTb 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA.

an Heo6X0AMMOCTU 3aMeHbI LITENCcens uam WHypa NUTaHua Bcerga 06pa- ff

WATbCA K NPOU3BOAMTENIO MU B €r0 CEPBUCHDIN LLEHTP. TO rapaHTUpyeT
6€30MacHOCTb 31EKTPOUHCTPYMEHTA.

lpumedaHue: He yKa3aHHsle 3andcHsle Yacmu (Hanpumep, y2onbHble WemkKu, Nepekandament) Mo#HO
3aKazame 8 HaWeM ueHmpe 06pabomku 3akazos.

FapanTug

e [apaHTus Ha faHHOE YCTPOMCTBO AENCTBYET B TEYEHUE TPEX NET CO AHSA NpuobpeTeHns. YCTpoicTBO
Npou3BeLEHO HaaexaliMM 06pa3oM U NOABEPrHYTO TLLATENbHBIM UCMbITAHUSM Nepes OTNyCKOM.
Mpocbba CoXpaHsTb KBUTAHLIMIO B KAYecTBe A0KA3aTeNbCTBa NOKYMKK. B cnyyae BOZHUKHOBEHMS
NPETEH3MU MO rapaHTUK, NOXKaNyicTa, 06pallaiTecs B aBTOPU3UPOBAHHbINM CEPBUCHDIN LIEHTP
HYUNDAI. Tonbko TakuM cnocobom BO3MOXHA rapaHTHpoBaHHas BecnnaTtHas nepecbinka Balumx
TOBapoOB Mo noyTe.

e [apaHT1s NOKPbIBAET TOMbKO NPETEH3MM B OTHOLWEHMM AedeKTOB MaTepPUanos 1 NPOU3BOACTBA, HO
He NOBPEeXAEeHUIi B pe3ynbTaTe TPAHCNOPTUPOBKM, M3HOCA AeTanei Uau NOBPEXAEHUI XPYNKMX
KOMMOHEHTOB, HanpuMep, KHOMOK wnu 6atapeit. [JaHHbIM NPOAYKT NpefHa3HaueH ToNbKo ANs
4aCTHOrO MCMONb30BaHKS, M HE NPeLHa3HAYeH ANs KOMMEPYECKOrO.

e [apaHT1s aHHYUPYeTCS B Cly4ae HEeNpaBMAbHOMO M HEHAANEXALLEero 06paLleHus, MPUMEHEHNS CHNbI
U U3MEHEHMUS BHYTPEHHEI 4acTu yCTPOiCTBa, MPOBOAMMOr0 6e3 y4acTus Halero yrnoaHOMOYEHHOMo
oTaeneHus 06cnyK1MBaHus. HactosLwas rapaHTus HUKaK He OrpaHMuYMBAET Ballu 3aKOHHbIE MpaBga.

YTunusauus

YnakoBKa MOMHOCTbIO COCTOWT M3 3KONOTMYECKM YUCTbIX MaTepnanos, KOTOPblE MOXHO nepepa60TaTb B
MEeCTHOM ueHTpe nepepa60TKM 0TX0A0B.

He Bbl6paCbIBaTb SNEKTPOUHCTPYMEHT BMeCTe C ObITOBbIMM OTXOAAMMU.

B cootBeTcTBUM C EBponeiickoi aupekTtusoit 2012 /19 / EU (B OTHOLUEHWMM OTXOA0B 3NEKTPUYECKOTO U
3N1eKTPOHHOro 060pyA0BaHUS) U ee TPaHCMOHMPOBAHUEM. 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI LOMXKHbI ObITb COOpaHbI
OTAENbHO M NepeaaHbl HA IKONOrMyeckn besonacHyto nepepaboTky.

[ns nonyyenns 6onee noapobHOM MHOOPMAaLLMKM O CNOCOBax YTUAM3ALMM U3HOLWEHHbBIX 3NEKTPUYECKMX
YCTPOMCTB CBA33TbCS C BALIMM MECTHbIM OPraHoM no ybopke Mycopa.

Mo sonpocy evinonHeHus ecex Opyeux pabom obpawalimecs 8 a8mopu308aHHbIL cep8UCHbIL yeHmp.lTonHbIl
CNUCOK adpecos asmMOpPU30BAHHbLIX CEPBUCHLIX UeHmpos Bbl cmomeme Halmu Ha HaweM 0QuUUUAIbHOM
uHmepHem-catime:

www.hyundai-direct.biz
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CepiltHnit Homep Bnpoby HYUNDAI Ha Tabnuuui, po3TalloBaHiii Ha BUPobi, MicTUTb iHdOpMaLlito npo aaTy
1oro BUpobHMLTBA

1. Pik BUrotoBneHHs

2.Mepwa 6ykBa HalMeHyBaHHA Moaeni
3. TexHivHa iHdOpMaLis

4. Micsub BUTOTOBNIEHHS

5. CepiliHnii Homep

15570600001
1 2 3 4 5
Po3lwmndpoBka npuknasy: BUrotoBneHo B 4epsHi 2015 poky.

NMEPEAMOBA

[akyemo BaM 3a npuabaHHs enektpoiHctpymeHTy HYUNDALL

Y LbOMY NOCIBHMKY MICTUTBCS ONUC TeXHiku 6e3nekw i npoLeayp No 06CNYroByBaHHIO i BUKOPUCTaHHIO MoAe-
neit enexktpoiHcTpymeHTiB HYUNDAI.

Bci gaHi B LaHOMy LOKYMEHTI MiCTATb HAaMCBIXIWY iHGOPMaLito, AOCTYNHY Ha MOMEHT LPYKY.

XoyeMo nonepeamnTu, Wo AesKi 3MiHW, BHECEHI BUPOOHUKOM, MOXYTb OyTW He BiA0OpaeHi B AaHIN IHCTPYKLUi,
3 TakKoX 300paKeHHS i MatOHKM MOXYTb BiAPI3HATUCS Bif peanbHOro B1pooby.

[pn BUHUKHEHHI Npo61eM BUKOPUCTOBYITE KOHTAKTHY iHPOPMALLit0, pO3TaLlOBaHY B KiHLLi iHCTPYKLLi.

Lls iHCTpyKUis 3 ekcnayaTauii € YaCTMHOK AAHOr0 NPOAYKTY. Y Hil MICTUTBCS BaxmBa iHGOPMAaLis 3 TEXHIKK
6e3neku, ekcnayaTtauii Ta ytunisauii. lMepen BUKOPUCTAHHIM HEOOXiAHO 03HAMOMMUTUCS 3 YCiMa IHCTPYKLiSIMK
3 ekcnayarauii i TexHiku 6e3nekun. BUKOpUCTOBYBATH IHCTPYMEHT TiNlbKM BiANOBILAHO A0 ONMCY Ta 3a LiNbo-
BMM MpU3HayeHHaM. MNpu nepenayi 4aHOrO NPOAYKTY iHWKMM 0Cco6aM NPOXaHHS TaKoX nepeaatu i BCHO Moro
[OKYMEHTaLo.

Mepepn noyaTkoM pobOTU 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM HEODBXIAHO YBAXKHO MPOYMTaTH BCHO iHCTpYKLUito. Lle nono-
MOXEe YHUKHYTU MOXIUBMX TPABM i MOLWKOIKEHHS 0BN1aAHAHHS.



onnc BUPObBY

CrpiykoBo-lnityBanbHa MalIMHA NPU3HAYeHa 4N1s Cyxoro WwiidyBaHHs BENMKKMX NOBEPXOHb 3 fepeBa, NnacT-
Macu, MeTany, rincy Ta nogapboBaHNX MOBEPXOHb. [1pUCTPiF BUKOPUCTOBYIOTb TifIbKM ANS CyXOro WwnidyBaHHS.
3aBXaM BMKOPUCTOBYMTE WidyBanbHy CTPIYKY i 3€PHUCTICTb, AKi NiAXOAATb ANS KOHKPETHOI MOBEPXHi, L0
nignarae wnidgysaHHo. BubpaHa WBKMAKICTb NMOBMHHA TAakoX BiANoOBiAaTv Matepiany. [pucTpiit He npu3Haye-
HUI AN KOMEPLAHOTO BUKOPUCTaHHS. BUKOPUCTaHHS B ByAb-9KUX iHWKMX Linsax abo moandikaLis npuctpoto
BiIHOCATbCS 1O HEHANEXHOIO BUKOPWUCTAHHS | MOXe iCTOTHO MiABMLLMTM Hebe3neky. BupobHuK He Hece BiA-
MOBIAA/NbHICTb 33 3HOC ab0 MOLIKOJXKEHHS B Pe3yNbTaTi HEHANEXHOr0 BUKOPUCTAHHS.

Ha6|p PyHKUiN | npucTpoi

Perynsrop WBWAKOCTI pyxy CTPiuKK.
e KHonka ans dikcauii
e Bummukau
e Koxyx peMiHHOro npusoLy
e HakOHeYHWK NMNoBIACMOKTYBAHHS
e [BMHT perynioBaHHs peMeHs
e [lonoMixHa pyyka
e BeHTunauiiiHi otBopm
e Baxinb HaTary
e [lnno3bipHuk
e BTynka nunoBiaCMOKTYBaHHS
e [BMHTOBI 3aTMCKaYi, 2 WT.
e [lepexigHuk

KOMNNEKTYIOUI

Binpasy nmicns BioKpUTTS ynakoBKM NPUCTPOK HEOOXiAHO NepPEeBiPUTM HASBHICTb BCiX KOMMAEKTYUMX i NpU-
CTOCYBaHb:

1. CrpiukoBo-wnidyBanbHa MawmMHa BS 900, ... ... .o 1w
2. LLUNiDYBAMBHA CTPIMKA .+t tteeeeeeteet e eee e et e e eeeeeeeseeaaanaeaaeeea 1w
BUMILLOK L.t e TTE
4. 3HiMHa nepexigHa BTYNKa (4N BaKyyMHOrO BiLCMOKTYBAaHHS MUY 30BHI) ............. 1wt
5. TBUHTOBMX BBTMCKAUT L ..ottt et et et e e et ettt et et 2w,
6. TTEPEXIIHMK ettt ettt ettt ettt et e et ettt e e e e ettt e e et et aaaee e e aeeas dw
7. IHCTPYKLLIN 3 €KCMIYATALLT. « ettt ettt ettt et e e e e et e e et eieeaeeeans 1w

BT = 120 - 1 T dwr




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

CrpiukoBo -wnidyBanbHa MalnHa | BS 900
CnoXuBaHa NOTYXXHICTbT B 900
Hanpyra B 230
LLIBMAaKicTb pyxy CTpiukm M/ XB 240-400
Po3Mmip wnidyBanbHoi CTpiykm MM 75*533
EnekTpoHHe peryntoBaHHS WBMAKOCTI ecTb
Mnno36ipHuk €, NNaCcTuK
MoXnuBICTb NiAKMIOYEHHS 40 NMNococa €
Bara Kr 3,6
PiseHb wymy no EN ISO 60745 db 92,22
PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYXKHOCTI db 103,22

ToBap BiZNOBILAE BCIM TEXHIYHWMM pernaMeHTaM Ans AaHOr0 BMAY NPOAYKLIi.
TepMiH cnyxbu iHCTpYMeHTY 5 pokiB. [apaHTiliHKIA TepMiH 06CNYroByBaHHS 3 POKMW.




3ATAJIbHUI BUTNAA | CKNADOBI YACTUHU BUPOBY BS 900
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Perynatop WBMAKOCTI pyxy CTpiyku
KHonka ans dikcauii

Bumukay

Koxyx pemiHHOro npusoay
HaKoHeuYHWK NMNoBiACMOKTYBaHHS
[BUHT perynoBaHHs peMeHs
[lonoMmixHa pyyka

BeHTunauinHi oTBOpU
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[BMHTOBI 3aT1CKaui, 2 WT.
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IHOOPMALIA 3 BE3MEKH

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neku

YeaxHo npoyuma’iime 8¢i 8Ka3igku 3 mexHiku b6e3neku. HedompuMaHHs Yyux 8Kkazieok i iHcmpykuid no
mexHiyi 6e3neKku Moxe cmamu NPUYUHOK YDAMEHHS eeKMPUYHUM CMPYMOM, BaXKUX MPABM | NOMEX].
36epiealime yto IHCMPYKUitO NPOMS20M YCb020 MEPMIHy KOPUCMYBAHHS [HCMpyMeHmoM. [laHa iH-
CMpyKUis nowuptoromscs Ha sece enekmpoiHcmpymedm HYUNDAI sk 3 wusneHHsM 8i0 Mepexi 3MiH
HO20 CMpyMy, Mak i Ha akymynsmopHul enekmpoiHcmpymeHm.

besneka po6ouoro micus

YTpumyiite poboue Micle y YMCTOTI, @ TaKOX nepekoHanTecs, wo poboye Micue nobpe ocBiTneHe.
33a60pOHSAETHCS NPALIOBATU 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOYXOHEOE3MeYHOMY NPUMILLEHHI, Y SKOMY
3HAXOAATbCS FOPKOYI PiAMHM, 3aUMMUCTI ra3un abo nun. ENeKTpoiHCTPYMEHTU iCKPATb, WO MOXe
npu3BeCTM A0 3aMaHHa nuny abo napw.

Mg yac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM He fonyCcKaiTe 61M3bKo A0 poboyoro Micus Aitei Ta
CTOPOHHIX 0Cib. He BiaBOnikanTecs, Bu moxeTe BTPAaTUTU KOHTPO/b HAL NPUNALOM.

Enektpo6e3sneka

Ltencens npunasy NoOBMHEH NiAXOAMTH 4O PO3€TKM. 3aDOPOHSAETLCS BHOCUTM Byab-gKi 3MiHU B
KOHCTPYKLit0 BUNKM. [laHa BUMOTA 3HWUKYE PU3UK YPAKEHHS NeKTPUUYHMUM CTPYMOM.

YHUMKaTe KOHTAKTY i3 3a3eMIEHUMMU MOBEPXHAMM, TAKMMU SIK: 3 TPYOU, ENEMEHTH ONaneHHsl, KyXOHHI
NAWUTY | XONOAUNBHMKM. [pU 3a3eMNEHHI Yepe3 HUX NiABULLYETbCS PU3UK YPAXKEHHS €NEKTPOCTPYMOM.
He BMKOpPUCTOBYIiTE WTEMNCENi-NEPEXiIAHUKM 3 3a3eMIEHUMU ENeKTPOIHCTPYMEHTAMM.
HemoaundikoBaHi wrenceni i BiAnoBiaHi WTeNCeNbHi pO3ETKU 3HMXKYIOTb PUINK YPAKEHHS
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

YHUKaTe Hi3UYHOTO KOHTAKTY 3 TaKUMU 3a3€MNIEHUMU NOBEPXHAMMU, K TPYOU, pasliaTopu, KyXOHHi
NAUTY Ta XONOAMNbHKUKU. Hebe3neka ypaxeHHs eNeKTpUYHUM CTPYMOM NpU 3a3eMJIeHHi Tina 3pocTae.
3axulwaiTe npunag Bia 4oLy Ta Bonoru. [oTpanisHHS BOAKM B eNeKTPOiHCTPYMEHT 36i/blUye pu3nK
YPAKEHHS €NIEKTPUYHUM CTPYMOM.

He nomnycKaeTbcs BUKOPUCTOBYBATH MEPEXKEBUIA LLIHYP HE 3@ MPU3HAYEHHSM, HanpuKknag,

[NS nepeHeceHHs abo MiABiCKM eNeKTPOiHCTPYMEHTY, abo ANs BUTATYBAHHS BUIKM 3 PO3ETKMU.
3axulaiTe WHyp Bif BMIMBY BUCOKMX TEMMEPATYP, MAC/a, FOCTPUX KPOMOK abo pyxoMumx

YaCTUH eneKkTPOiHCTPYMeHTY. MowKomxKeHWi abo 3annyTaHuid WHYP NiABULLYE PU3MK YPAKEHHS
€1eKTPUYHUM CTPYMOM.

Mpu pobOTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM M03a NPUMILLEHHAM BUKOPUCTOBYIMTE LUHYP-NOAOBXKYBAY, AKMIA
NiaxoauTb ANs ekcnayaTalii Ha BiAKpUTOMY MOBITPI.

Y pasi, Konu HeobxifHe BUKOPUCTAHHS eNeKTPonpunasy y BONOroMy CepefoBuLLi, NiakIYanTe
/i0ro uepes NpUCTpIit 3aXUCHOTO BiAKNOUEHHS. IOro 3aCTOCYBaHHS 3MEHILIMTb PU3MK YPaKEHHS
€1IEKTPUYHUM CTPYMOM.



be3neka nopein

MpooymMaHo noynHaiTe poboTy 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, ByAbTe YBaXKHI, CNiAKYMTe 33 TUM, Lo Bu
pobuTe. He kopucTyiTeCh eneKTpoiHCTPYMEHTOM B CTOMIEHOMY CTaHi, y CTaHi HapKoTMYHOro abo
anKOroNbHOrO CN'SHiHHA abo Nif BNMBOM NiKiB. HeyBaXHiCTb Npu poboTi 3 e1eKTPOiHCTPYMEHTOM
MOXe NpWU3BeCTU A0 CEPIO3HUX TPaBM.

3acTocoByiTe 3aCO6M iHAMBIAYANbHOMO 3aXMCTY i 3aBXAM 0AAranTe 3aXMCHi OKyNsapu. BUKOpUCTaHHS
3aco6iB iHAMBIAYaNbHOO 3aXMCTY, TAKMX SIK: 3aXMCHI MACKW, B3YTTS Ha CM3bKIl NifOLBI, 33XMCHOTO
wonoma abo 3acobiB 3axMCTy OpraHiB CyXy, B 3aN€XHOCTI Bif BUAY pOOOTU eNeKTPOiHCTPYMEHTY,
3HWKYE PU3UK OTPUMAHHS TPaBM.

MMepw HiX BMMKaTK eneKkTponpunaz B Mepexy abo BCTPOMASTU akyMynsTOpHy 6aTapeto,
nepekoHanTecs Lo eneKkTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHWA. 14, yac TpaHCNOPTYBaHHS e1eKTPOiHCTPYMeHTa
He TpUMaiTe nanelb Ha BUMMKAYI.

Mig Yac poboTu 3aBXaM 3aiMMaTy CTiliKe NonoXeHHs i 36epiraiiTe piBHOBAry.

Mig Yac pobotu ofsraiTe cnewianbHuiM pobounii oadr. 3a60POHIETbCS HOCUTH WMPOKKUIA OAT

i npukpacu, Bonoccs, oasr i pykaBuLi ciif TpUMaTi faneko Bif, pyXoMux AeTanei npunagy.
LLnpokwit opsr, npukpacu abo [oBre BONOCCS MOXYTb ByTW 3aTArHYTIi 06€pTOBUMM YacTUHaAMK
€NeKTPOiHCTPYMEHTY.

lMpu ycTaHOBL MMAOBIACMOKTYUMX | MUNOYNOBNIOBASIbHUX NMPUCTPOIB NepeBipsiiTe iX NpaBuibHe
NPUENHAHHS | BUKOPUCTAHHS.

36epiraiiTe NUAbHICTb, CNiAKYHMTE 33 TUM, WO BM pobuTe, i KepyiTecs 340pOBMM My340M Npu
po6oTi 3 enekTponpunasamu. He BUKOPUCTOBY#TE eNeKTPOIHCTPYMEHT, SKLLO B BTOMUAKCS,
nepebyBa€eTe Nif BNIMBOM HAPKOTUYHKUX 3acobiB, ankoronio abo Nikis. HeyBaxHicTb B xo4i poboTu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HUX TPABM.

3abe3neuyiTb 3aXWCT Bifl HEHABMUCHOTO BK/KOUEHHS. [TepeKkoHaiTecs, Wo nepemMmkay 3HaxoAnTbCs
B MONOXEHHI NMepea NiLKYeHHAM A0 LKepena XMBNeHHs Ta/abo akyMynsaTopHoi 6atapei npu
niaiomi abo nepeHeceHHi iHCTpyMeHTY. [lepeHeceHHs! eNeKTPOiHCTPYMEHTIB NPU 3HAXOAKEHHI
nanbLs Ha NepeMukadi abo NiaKNOYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY A0 MepeXxi 3 BKIIOUYEHUM
nepeMuKayem Npu3BOAUTb 40 HELWACHWX BUNAAKIB.

MNepen BMUKAHHAM NpUAaay 3HiMiTb peryntoBanbHUii KNWMH abo rankoBMi KKOY. 3aNuULLEHHS
rafikoBoro knwy4a abo KnuHa NpuKpinaeHnMn 4o NOBOPOTHOT YaCTUHM €NeKTPOIHCTPYMEHTY MoXe
npvBecTv 40 TpaBM.

He nepexunsiitecs. 3aBxan 3bepiraiite HanexHy Touky onop#u i 6anaHc. Lle no3sonse kpaie
KOHTPO/IOBATH €NeKTPOIHCTPYMEHT y HenepenbauyBaHMUX CUTYaLLisX.

p1 HasBHOCTI NPUCTPOIB, NPU3HAYEHUX 4NN 3'€AHAHHS NUNOBIACMOKTYBaHHS abo nuno3bipHuka,
nepeKoHanTecs, Lo BOHM Mif'€fHAHI | BUKOPUCTOBYHOTBCS HANEXHUM YUHOM. BUKOPUCTaHHS AaHMX
NPUCTPOIB 3HWXKYE HEOE3MEYHI YMHHUKM, MOB'A3aHi 3 NUIOM.

3acTocyBaHHS @NeKTPOiHCTPYMeHTa i po6oTa 3 HUM

He nepeBaHTaxyiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT. HaAMIpHE HaBaHTaXXEHHS NPU3BOAMTb A0 3MEHLLEHHS
TepMiHy BUKOPUCTaHHS abo BUXOAY 3 Nafy eneKTpoiHCTPYMEHTY.

lMpaLoBaTh 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM MPU HECMPaBHOMY BUMUKAYi 3aDOPOHSETLCS.
EnekTpoiHCTPyMeHT, KMt HEMOXIMBO BBIMKHYTU 260 BUMKHYTU, Hebe3neyHuit i noBuHeH ByTn
BIAPEMOHTOBAHWIA B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIeHTPI.

AKLWO B He npautoeTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, BUMKHITb BUSIKY i3 po3eTku Ta / abo aicTaHbTe
akymynsTop. Lleit 3axin o6epexxHocTi 3anobirae He HaBMUCHE BK/IKOUYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
3bepiraiiTe enekTpoiHCTPYMEHT B HEAOCTYMHOMY ANg AiTei Micui. He f03BoNsIiTe KOPUCTYBATMCS
€1eKTPOiIHCTPYMEHTOM 0CobaM, siKi He 3HaloMi 3 HMM abo He YMTanu AaHe KepiBHMLTBO MO
ekcnayarauii.

[l6aiinuBo i peTenbHO AOMNSAANTe 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTOM . 3aBXAu NepesipaiTe CnpaBHicTb
€N1eKTPOiIHCTPYMEHTY nepes, no4YaTkoM poboTy . MoWwKoAKeHNH eNeKTPOIHCTPYMEHT NMOBUHeH ByTH
BIAPEMOHTOBAHWIA B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIeHTPI.




TpuMaiiTe enekTpoiHCTPYMEHT i OCHALLEHHS 10 HbOTO B YMCTOMY i 3aTOYEHOMY CTaHi. Todi BiH piawe
3aKMHIOETBCS, | HUM NIETKO MPaLoBaTH.

BUKOpUCTOBYNMTE €NEeKTPOIHCTPYMEHT, Npunasnas, 0bnagHaHHS 33 NPU3HAYEHHAM Ta 3riAHO 3 L€
IHCTpYKLUi€t0. BUKOpUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY ANs HenepeabayeHnx pobiT Moxe Npu3BeCTU L0
HeLaCHNX BUNAAKiB i CEPMO3HUX TPABM.

Cepgic

PeMoHT Baluoro enekTpoiHCTpyMEHTY NOBMHEH 3AiMCHIOBAaTUCSA TiJIbKM B aBTO-
pu3oBaHOMYy cepBiCHOMY LeHTpi. Lie rapaHTye 6e3neKy eneKTpoiHCTPYMEHTY i
36epirae npaBo Ha rapaHTiiiHe 06C/1yroByBaHHS.

MpaBuna TexHiku 6e3neku npu po6oTi 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM

MMpu yaapHoMy cBepANiHHI ofsraiTe HaByLWHUKK. LLyM MOXe MOLWKOAUTHU OpraHu Cyxy.
KopucTyiitecs LOAATKOBUMU PYKOSITKAMM, LLLO AOAAIOTLCS 40 eNeKTPOiHCTPYMEHTY, IKLLO BOHM € B
HasBHOCTI.
3acTocoByMTe BiANOBIAHI METANOLWYKAYi A1 3HAXOAXKEHHS NPUXOBAHMX CUCTEM €NeKTpOo- raso - i
BOZlONOCTaYaHHs abo 3BepTaiTecs 3a AOBIAKOK B MicLEeBe NiANPUEMCTBO KOMYHANbHOMO MNOCTa4aHHS.
pu 6noKyBaHHI POHOYOro iIHCTPYMEHTY HeraiHO BUMKHITb eNeKTPOiHCTPyMeHT. byabTe rotosi Ao
3BOPOTHOrO yaapy (Bifaaui).
Pobounit iHCTpyMeHT 3aifac:

* MNP NepeBaHTaXeHHi eneKTpoiHCTPYMEHTY;

* NpU NepekoLlyBaHHi 06pobntoBaHoi geTani.
TpuMalite poboye MicLe B YMCTOTI.
He Bunyckaiite enekTpoiHCTPYMEHT 3 pyK A0 MOro MOBHOI 3yMUHKM.
He npautoiiTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXEHUM LUHYPOM XUBNEHHS.
36epiraiiTe pixyyi iHCTPYMEHTM rOCTPUMM Ta YUCTUMMU. Pidkydi iIHCTPYMEHTU 3 roCTpUMM
PiXKYYUMM KpasiMu, SIKi NPOMLLAM HanexHe TeXHiYHe 0BCYroByBaHHS, MeHLUEe NaMatoTbCs i nerwe
KOHTPOIOIOTHCS.
3acToCoByMTE eNeKTPOIHCTPYMEHT, LOMOMIKHI MPUCTOCYBAHHS, HAKOHEYHUKM Ta iH. BIANOBIAHO A0 Li€i
IHCTPYKLIT 3 ypaxyBaHHAM pob0oUMX YMOB i BUKOHYBAHOI pO6OTU. BUKOPUCTAHHS eNeKTpOiHCTPYMEHTY
He 33 NpU3HAYeHHAM MOXe NPU3BECTM [0 BUHWUKHEHHS HebesneyHunx cutyaLin.

CneuianbHi 3acTepexHi pekoMeHaauii

TpuMaTK NpUCTPIit 3a i301bOBaHI NOBEPXHI, TaK AK WNiPyBanbHA CTPiYKa MOXE BAAPUTHU MO BAACHOMY
nNpoBOAY NPUCTPOIO. [MOLWKOMKEHHS CTPYMOMNPOBIAHMX APOTiB MOXEe BMIMHYTU Ha MeTanesi AeTtani
NPUCTPOIO | BAAPUTK ONEpaTOpa enekTpU4HNM CTPYMOM.

A He6e3neka noxexi Big, ickop




e B pe3ynbrtati wWnipyBaHHS MeTany yTBOPKOKTLCS iCKPU. Y 3B'A3KY 3 LMM NOTPiOHO 3abe3neynTyt NoBHY
6e3neky ans noaen i BigCyTHICTb 3aMMUCTUX MaTepianis Nnopyy 3 poboynM Micuem.

e [lpu TpuBanomy wnidyBaHHi AepeBa i, 30Kpema, Npu poboTi 3 MaTepianamu, Big aKnx
YTBOPHKETHCS LIKIANMBUIA ANS 340POB'S MK, HEOOXiIAHO Mig'€eaHaTH WnidyBanbHy MaWWHY A0
BiANOBIAHOrO30BHILWHbOIO MUIOBILCMOKTYBaYa.

e 3abe3neynTn LOCTaTHIO BEHTUAALIO Npu poboTi 3 NnactukoM, hapboto, nakoM i T.a.

CrpiukoBo-wniyBanbHa MallMHA NPU3HaYeHa A WidyBaHHA BENUKUX
NoBepXoHb 3 AepeBa, N1acTMacK, MeTany, rincy Ta nodap6oBaHUX NOBEPXOHb.
BukopuctoByBaTH NpUCTPIit TiNbKK AN cyxoro wnidyBaHHS.

3abopoHsieTbea WnidyBaTM MaTepianu, Wo MicTaTb a36ecTt. A36ecT € 3arajbHo-
BM3HaHUM KaHLLepOreHOM.

> B

OTPYWUHWUIA NN

e llnidbyBaHHa nakodapbOBMX MOKPUTTIB 3 BMICTOM CBMHLLIO, AESKMX BUAIB AepeBa i MeTany, Moxe
NiABULWUTK Hebe3neKy NosBY OTPYMHOIO MUY i MOCTABUTM Nif 3arpo3y340pOB's NOAMHMU, WO NPaLLKE
3 MPUCTPOEM, i BYAb-KOro, XTO 3HAXOAUTLCA NO6AK3Y BiA pobo4oro Micus.

e OpgsraiiTe 3aXMCHI OKynspu i MUNOBY Macky.

e 3abe3neunTun HagiiHy onopy obpobntoBaHoi AeTani. BukopucToByiTe 3aTuckadi abo newara
LN MiLHOrO 3axon/eHHs 06pobnioBaHoi AeTani. Take yTpMMyBaHHS HabaraTo HagilHile HidxX
YTPUMYBAHHS PYKOH.

e Hikonu He cnupaiTecs pykamu nopyy abo nepes npucTtpoeM abo nosepxHet 06pobntoBaHoi aeTani.
3iCKOB3YBaHHs MOXeE CMPUYMUHUTK TPABMMU.

e [1pu BUHUKHEHHI Hebe3MneyHoi CuTyaLii HeraiHo BUTATHITL LUTENCeNb 3 PO3ETKM.

e 3aBXAaM NpaLkoiTe NpU 3HAXOMXKEHHI CUIOBMX APOTH B 3a[iHil YACTUHI MPUCTPOIO.

*  YHMKaITe KOHTAKTY 3 pyXxoMoto WidyBanbHOK CTPiYKOL0.

* He npautoiite 3 MOKpMMUM MaTepianamu abo BONOrMMU NMOBEPXHSIMU.

e 3aBXAM BMUKaWTE NMPUCTPIiA, KoM Moro posTalyBaHHs Byane nepen o6pobntosaHoto getannto. [icns
WwnidyBaHHS NiAHIMITb NPUCTPIN HaL 06pobAOBAHOI AETaN/0 Nepes TUM, K BiLKIKUYUTU KOro.

e [lip yac pob0TH MiLLHO TpUMaTe NpUCTPii ABOMa pykamu (amB. puc. D). 3aBxam 36epiraiite HanexHy
TOuKy onopu i 6anaHc.

e BiaknouMTM NpuCTpiit i faTh MOMyY NOBHICTIO 3YyNMUHUTUCS Nepea TUM, IK OMyCTUTU KO0ro.

e [lip yac nepepsu B poboTi 4O BUKOHAHHS ByAb-AKMX Ail4 3 CAMUM NPUCTPOEM (HaNpUKNaL, 3aMiHu
WAidyBanbHOI CTPiYKKM) i B MOMEHTM, KON MPUCTPIA HE BUKOPUCTOBYETHCS, 3aBXAMN BiAKIt04anTe
npucTpil Big Mepexi.

e 30BHiWHIM AiaMeTp i TOBLLMHA OCHACTKM NOBMHHI BiANOBiAATM po3Mipam Baworo
€/1eKTPOiIHCTPYMEHTY.

e nidyBanbHi kona, dnaHui, WnidyBanbHi Tapinku abo iHLWe OCHALLEeHHS NOBUHHI BYyTV HadiiHO
3aKkpinneHi Ha WwnuHaeni Baworo enekTpoiHCTpyMeHTy.

* He 3actocoByiiTe nowkKoaxeHe ocHalleHHs. LLlopa3sy nepepn BUKOPWUCTaHHAM NepeBipsiiTe OCHALLEHHS
Ha BigKonu.

. MigrotoBka Ao ekcnnyaTtawii

e Harar / 3aMiHa wnidyBanbHOi CTpiuku




/_\ Pusuk TpaBMaTU3My

e [epep BUKOHaHHAM Byab-sK0i pobOTH Haf, CTPiUKOBO-LLNidYBANbHOK MALUMHOK 3aBXAM BiLKOYalTE
NPUCTPIl BiA Mepexi.

« [Mocnabte npucTpii HaTary waidyBanbHOI CTPIUKM LLASXOM NEPEMILLEHHS BaXens HaTary (9) Ha3oBHI (aMB.
Puc. A). MpucTpiit HaTary 3apa3 BiAKPUTO i WAiQyBanbHY CTPiYKY MOXHA 3HATH.

e [10OTiM BCTaBiTb HOBY LWNidyBanbHY CTPiYKy ab0 NOMIHANMTE CTPIYKY Ha Ty, WO NiAXOAMUTL ANS iHLWWOro MaTepi-
any abo 3 iHLWOK 3ePHUCTICTIO.

BAXJ/IMBO: HanpsAMOK CTPiNOK Ha BHYTPILLHiM YacTUHI WwhicdyBanbHOI CTPiuKU
NOBMHHMIA 36iraTncsa 3 306paXKeHUM Ha Kopnyci wiidyBanbHOi MaLLMHMK.

 BiaTncHyTM Baxinb HaTary (9) B AOro NoYaTKOBE MOMOXKEHHS.
¢ PeryntoBaHHs wnidyBanbHOI CTPivKM
* B3atu NpucTpii, yBIMKHYTV 1Oro i nepeBepHyTU. BioperynoBaTi HanpsMoK CTPiYKKM, MOBEPTAOYM peryio-

Ba/IbHWI FBUHT (6) [O TUX Mip, MOKM KPOMKaA LAiDYBanbHOI CTPiYKM He BCTaHe HapiBHi i NapanenbHO 3 KPaEM
npuctpoto (Puc. B).

B




BaxknuBo: 3aBxAu KOHTpoOiTe, Wo6 wnidysanbHa CTpiuka He Bpisanacs ﬁ
B Kopnyc. PerynsapHo nepesipsiite wnicdyBanbHy CTpiuKy i Npu HeO6XiAHOCTI
nepeHanawToByiTe ii 3a AONOMOrOI0 peryntoBanbHOro reuHTa (6).

PekomeHpauii 3 ekcnnyarauii

L0oCTaTHbO HEBENUKMIA TUCK NpU WNidyBaHHI

3diticHtolime mineku Hesenukuli muck npu wigysanHi. Baza camoi cmpidkoso-wnigysansHoi MawuHu
docmamus 015 3a6e3neyeHHs Xopowux pesynsmamie wnigysarHs. [pu sukopucmaxHi daHo2o nioxody
NpodoBXYEMbCA MepMiH CTyWOU WAipys8ansHUX CmpivyoK, a nogepxHs 0bpobaosaHoi demani suxodume
66l 21a0KOH.

WnicdyBaHHA | noBepxHi

OTpuMyBaHi pe3ynbtaT Wnid@yBaHHS i 9KiCTb 0OPOOKM NOBEPXHI BU3HAYAKOTHCS WWBUAKICTIO | 3€PHUCTICTIO
wnidyBanbHOI CTPiykK (amB. Po3ain «Bubip npaBunbHOI WBMAKOCTI 06epTaHHS i WAiPYBaNbHOI CTPIYKM»).

Mpoueaypa wnidyBaHHA

e 3abe3neynTn KOHTAKT BKIYEHOT WidyBanbHOI MaWmMHKU 3 06p06OBAHOK AETANMO i aKypaTHO
npoBecTu Heto Brnepef. [1pauoBaTy NapanenbHo i 3 HaKNAAEHHSM MO WWPKHI. 3aBXAM NpaLioBaTh
B HAMNpSMKY 3€pHUCTOCTI LWOO YHUKHYTM HebaxaHWX NonepeyHmx WTpuxis Bia wnidyBaHHA. licns
WNidyBaHHA 3aBXAM OMyCKaTU NPUCTPii 3 06pobntoBaHOI AeTani nepes Moro BiLKIOYEHHAM.

e BunyyeHHs BakyyMHOro nunosbipHuka

NMONEPEAXEHHA.HEBE3MEKA 3AMMAHHS.IcHye He6e3sneka 3aiiMaHHSA npu
po6OTi 3 eNeKTPUUHUMU NPUCTPOSAMU, Y AKUX € NMN036ipHUK a00 AKi MOXKYTb
niakayaTuca Ao nunococa. Y neBHUX 06CTaBUHAX AepeB'AHUI NUA B NK103-
6ipHuKKyY (a60 B MilLIKy nUnococa Ans Nuny) MoXe CPUUUHUTU MOKEXKY,
HanpuKnaa, B pe3yabTaTi po3iboTy iCKOP, WO YTBOPHOKTLCA NPK WwidyBaHHI
MeTaniB abo Npu 3anuLLIEeHHI MeTaieBUX NpeAMEeTIB Ha AepeBi.




NIATOTOBKA A0 EKCMAYATALII / POBOTA

e [lepen 3ynunHKo pobOTH 3aBXAM YHUKAWTE NeperpiBy, O YTBOPKETbCS B pe3ynbTaTi WwaidyBaHHS
YACTUHOK i MPUCTPOIO.

e BasrHiTe nunoBy Macky

e 36ip nuay 3a gonomoroto Nuno36ipHuka (ams. Puc. C)

C

e BcraBnTn nuno3bipHuk (10) B cnewianbHO NpM3HaYeHuit OTBIp Ha 610Li 33 AONOMOro
3'e4HyBanbHOro enemenTa (5).

3HATTA / BUNYyYeHHa nuno36ipHuka

e ButarHytu miwok (10) 3 npuctpoto.

e 3'e[HaHHS BTYNKM NUNOBIACMOKTYBaHHS (3 nepexigHukomM) (ams. Puc. C)

e Opartv BTyNKy NunoBiacMokTyBaHHs (11) Ha noyaTtkoswuit enemeHT (5). Mpu HeobxigHOCTI
BMKOPWCTOBYBATU NepexifHuK (13), HafiBwm “oro Ha BTYAKY NMAOBIACMOKTYBaHHS (11).

e Opartn TpybKy 610Ky NMNOBIACMOKTYBaHHS (HaNpUKNaz, LeXOBOro BakyyMy) Ha BTY/KY
nunoBsifcMokTyBaHHs (11), npu HeobXxiAHOCTI BUKOPUCTOBYOUM NepexigHuK (13).

3HATTA

e BuTtarHym wnaHr 3 610Ky NMNOBIACMOKTYBAHHS.
e ButarHytu BTynky nunosiacMokTyBaHHs (11), npu HeobxigHOCTI 3a AonomMoroto nepexigHuka (13).

Po6ota
e SK yBIMKHYTM 260 BUMKHYTH

[1ns BKNIOYEHHS PEXMMY NepepuBYHaCToOro pyxy:
e HamucHytv BMmKay / Bumumkad (ON / OFF) (3).

[ins BioKNOYEHHS peXWUMy NepepuBYaCTOro pyxy:
e OtnyctwTb BKtoYaTenb/Bbikntodatens (ON/OFF) (3).

[ns BKNOYEHHs Be3nepepBHOTo pexuMy poboTu:

e HatucHyt1 BMumKay / Bumukay (ON / OFF) (3) i yTpMyBaTH MOro B HAaTUCHYTOMY CTaHi, NOTiM
HaTMUCHYTM Ha KHOMKY 6710KyBaHHS (2).

[ns BiokntoYeHHs 6e3nepepBHOro pexmmy poboTu:
e HatucHyTH i Bignyctutn BMuKay / Bumukad (ON / OFF) (3).




Bubip npaBunbHOI WBMAKOCTI 06epTaHHs i WnidyBanbHOI CTPiYKMMOXHA BUOPATH LWBUAKICTb CTPIYKM, BUKO-
PUCTOBYIOYM KONECO AN PErYNIOBAHHS WBUAKOCTI CTPiukK (1) HaBiTb Mig Yac poboTu WNidyBanbHOI MALLMHK.
OnTuMManbHa WBKUAKICTb WAihYBaNbHOI MaLUMHK 3anexuTb Bif 06pobnoBaHoi feTani i Matepiany obpobnto-

BaHOI AeTani. 3aBxan BubUpaiTe Hakpally WBKAKICTb WASXOM NPOBEAEHHS HEBEIMKOIO BUMNPOOYBaHHS. Y

TabNULi HUXKYe NpeacTaBneHi Aeski peKOMeHA0BaHI 3HAYEHHS, SKi LONMOMOXYTb BaM BU3HAYUTU ONTUMANbHY
LWIBMIKICTb.

LBuakicTb

Marepian / Tun po6otn | LsnakicTe Ana aepesa M'AKoi nopoau
[pyba 06pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb) 240
MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LLiBuakKicTb Ansa aepesa TBepAoi Nopoau
[pyba 06pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb) 180
MonepenHbo obpaHa WBKaKiCTb 06epTaHHs Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LBnaKicTb ANS AEPEBHOCTPYKKOBOI NAUTU
[pyb6a 06pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe NonipyBaHHS (3epHUCTICTb) 150
MonepenHbo obpaHa WBKAKICTb 06epTaHHs Bucoka (5-6)

Pa6ota

Marepian / Tun po6otu | 3HatTa dapbu / naky
[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD) 60
ToHKe nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTD) -
MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS Bucoka (5-6)

Marepian / Tun po6otu | LWnidpyBaHHa naky

[pyba 0b6pobka (3epHUCTICTD) 150
ToHKe nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb) 320
MonepenHbo 0bpaHa WBKNAKICTb 06epTaHHS Hwu3bka (1-2)

Marepian / Tun po6otn | YcyHeHHs ipxi
[pyba 06pobka (3epHUCTICTD) 40
ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTb) 120
MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHS CepepnHs / Bucoka (3-4)




Marepian / Tun po6otu Mnactuk
[pyba 0bpobka (3epHUCTICTD) 120
ToHke nonipyBaHHS (3€PHMUCTICTb) 240

MonepenHbo 0bpaHa WBKUAKICTb 06epTaHHSs

Hwu3bka / cepenHs (2-3)

Marepian / Tun po6otu

[pyba 06pobka (3epHUCTICTD)

KonbopoBi MeTanu (Hanpuknaa, antoMmiHiin)
80

ToHKe nonipyBaHHS (3EPHMUCTICTD)

150

MonepenHbo 0bpaHa WBKNAKICTb 06epTaHHS

CepepnHs / Bucoka (3-4)

BMKOPMCTaHHSI B crauiouapHux yMmoBax

e HanawTyBaTH WBMAKICTb 33 [JONOMOrOI0 KOfleca PerynoBaHHs WBUAKOCTI CTpiuku (1).
e [loBepHYTH eneKTPOIHCTPYMEHT K NokasaHo Ha Puc. E i noknacti Ha MiuHuii poboynii cTin.

e [lpukpinuTu ABa rBUHTOBMX 3aTucKaya (12) 0O eneKTPOiHCTPYMEHTY, K MOKa3aHo, i 3aTATHYTU.

Mopaau Ta pekoMeHaauii

e Hikonu He BUKOPUCTOBYWMTE OLHY i Ty X WAidyBanbHy CTPiuKy Ans wnidyBaHHs nepesa i MeTany.
e 3HoweHi abo nopeaHi WnidyBanbHi CTPiUKM MOXYTb MOWKOAUTM 06pobAtoBaHy feTanb. MiHaTH

WNidyBanbHi CTPIUKM B HANEXHUIA Yac.

e 3abe3neuTe HaNeXHe HATATYBaHHSA LWidyBanbHOI CTPiYKK, OO BOHA HEe NPOBMCaNa 3aHALTO CUNbHO
i He CcTana HenpuMAaTHOK BHAC/MIAOK MOSIBM NOPI3iB, CKNaLOK TOLLO.

TEXHIYHE OBC/ZIYTOBYBAHHSA TA OYULLEHHA

Mepepn BMKOHAHHAM 6yAb-aKMX po6iIT 3 CTPiuKOBO-WNidYBaNbHOK MALLUHOK
3aBXAM AicTaBalTe MepeXXeBUi LITENCcesb 3 PO3eTKM.

CrpiukoBo-LNidyBanbHa MaliMHA CNPOEKTOBAHA TakUM YMHOM, LLO He NoTpebye TeXHIYHOro 06CNyroByBaH-

HA.

e YacTo 3aiicHIoMTE OUMLLEHHS BMPOOY. loro HeobxigHO NpoBOANTH Bifpa3y nicns 3akiHYeHHs “oro

BUKOPUCTAHHA.

e BuKOpUCTOBYIiTE CyXYy TKaHWHY ANt OYULLEHHS MPUCTPORD - HIKONM HE BUKOPUCTOBYBATU GEH3MH,
PO34YMHHMKM aB0O OUMCHMKM, SIKi PO3'iAatoTb NAacTMacy.




e 3aBxnau 3abe3neyyiTe YUCTOTY BEHTUNALIMHUX OTBOPIB.
e Bupanaiite nun, WO NpuKneiBcs 3a LONOMOro TOHKOT MansapCbKoi KUCTI.

CnopoXXHEHHS / OUMLLEHHS NUN036ipHUKa

e 3HaT1 Miwok (10) yepes po3'em.
e Butpycutu BMicT Miwka (10) Lo 1Oro NOBHOrO CMOPOXKHEHHS.

3a6e3neunTH NpoBeAeHHS peMOHTY npodeciiHuM daxiBLLEM 3 PEMOHTY,
BMKOPUCTOBYBATM TiNIbKM iA€HTUYHI aeTani ansa 3aMiHu. Lle rapaHTye 6e3neky
€NEeKTPOiHCTPYMEHTY.

Mpu Heo6XxiaHOCTI 3aMiHM WITencens abo WHypa XXUBNEHHS 3aBXAKU 3BepTaiTe-
€ A0 BUPpOOHMKa abo B iMOro cepBicHMI LEeHTp. Lle rapaHTye 6e3neky enekrpo-
iHCTpYMeHTYy.

[pumimka: He3a3HayeHi 3anacHi 4acmuHu (Hanpukaao, 8y2ineHi Wimku, NepeMuKkayi) MoXHa 3amMmosu-
mu 8 Hawomy yeHmpi 06pobKu 3aMoB/eHsb.

FapaHTia

e [apaHTia Ha AaHWUI NPUCTPIl A€ NPOTAroM TPbOX POKiB 3 AHS NpuabaHHs. MNpucTpiii BUpobneHo
HaneXHWM YMHOM i MiAAaHO peTenbHUM BUMPOBYBaHHAM nepes BiAnyckoM B nponax. [TpoxaHHs
30epirati KBUTaHLIO (Yek) K LOKa3 NOKYMKKW. Y pa3i BUHUKHEHHS MpeTeH3ii No rapaHTii NpoxaHHs
3B'93aTMCA N0 TenedoHy 3 HALIKMM CEPBICHUM BiAAiNOM. Tinbki TakuM CMOCOBOM MOXINBA
rapaHToBaHa 6€3KOLITOBHA Nepecuska BalmMX TOBapiB MOLITO.

e [apaHTisa NOKPMBAE TiNbKM NpeTeHsii Woao aAedekTiB MaTepianiB i BUPOOHWULTBA, ane He NOLKOAXKEHb
B pe3ynbTaTi TPaHCMOPTYBaHHS, 3HOCY AeTanei abo NOLKOIKEHb TEHAITHUX KOMMOHEHTIB,
Hanpuknag, KHonok abo 6atapeit. laHuit NpoAYKT NPU3HAYEHUIA TiNbKM 1S MPUBATHOIO
BMKOPWCTAHHS, | HE MPU3HAYEHWI ANS KOMePLiiMHOro.

e [apaHTis aHyMIETLCA Y pa3i HEMPaBUAbHOTO i HEHAaNEXHOr0 NOBOAXKEHHS, 3aCTOCYBAHHS CUAM | 3MiHM
BHYTPILWHbOT YaCTMHW NPUCTPOIO, NPOBEAEHOr0 6€e3 y4acTi HALIOro YNOBHOBAXEHOTO BiAAINEHHS
obcnyroByBaHHs. Lis rapaHTis Hisik He 06Mexye Balli 3aKOHHI NpaBa.

Y1unisauis

YnakoBKa MOBHICTIO CKNAAAETHCS 3 €KOMOMYHO YUCTUX MaTepianis, IKi MOXHa NepepobuTi B MicLLeBOMY
LleHTpi nepepobku Biaxoais.

He BMKMAaaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTHU Pa3oM 3 NOBYTOBMMM BiAXOAAMM.

BinnosiaHo po €sponeiicbkoi Ampektveu 2012/19 / EU (woao BifAXOLIB eNeKTPUYHOro Ta eNeKTPOHHOTo
0bnagHaHHe i iX TPaHCMOPTYBaAHHS), €1€KTPOIHCTPYMEHTHU NOBMHHI ByTH 3i6paHi okpeMo i NnepeaaHi Ha
€KOoNoriyHo 6e3neyHy nepepobky.

[1ns oTpMMaHHg 6inbly 4oKNaAHOI iHbDOpMaLii Npo cnocobu yTuAi3aLii 3HOWEHUX eNeKTPUYHUX NPUCTPOIB
3B'93aTUCS 3 BALUMM MiCLLEBMM OPraHoM 3 NpuOUPaHHS CMITTS.

SKuwo enekmpoiHCMpyMeHm, He38awat4Yu Ha KOHMPOJb SKOCMI NpU 8U20MOBeHHI, gulide 3 n1ady, lio2co peMoHm

00380/1EMbCS MiJIbKU 8 ABMOPU308AHUX CEPBICHUX UEHMPax.
Cnucok adpec Bu 3moxeme 3Halimu Ha Hawomy ogiyiliHomy iHmepHem-catimie:

www.hyundai-direct.com
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IZGATAVOSANAS DATUMS

Produkta HYUNDAI sérijas numurs uz plaksnites, kas piestiprinata produktam, satur informaciju par ta izga-
tavosanas datumu:

1. Izgatavo3anas gads

2. Modela nosaukuma pirmais burts g éI |O 6I |O O O 0 1|

3. Tehniska informacija
1 2

4. lzgatavoSanas ménesis
5. Sérijas numurs Pieméra atsifréjums: izgatavots 2015. gada janija

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Director =

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

PRIEKSVARDS

Pateicamies Jums par elektroinstrumenta HYUNDAIi egadi. ST rokasgramata satur drodibas tehnikas, elek-
troinstrumenta HYUNDAI apkopes un lietosanas proceddru aprakstu.Visi dati saja dokumenta satur vissvai-
gako uz iespiesanas bridi pieejamo informaciju. Lidzam nemt véra, ka atseviski razotaja veiktie grozijumi
var neb0t atspoguloti 3aja rokasgramata. Ka arf attéli un zim&jumi var atskirties no reala razojuma. Ja
ekspluatacijas gaita rodas problémas, izmantojietnoderigo informaciju, kas atrodas rokasgramatas beigas.
ST lieto$anas instrukcija ir minéta produkta dala. Ta satur svarigu informaciju par dro3ibas tehniku, eksplu-
ataciju un utilizaciju. Pirms minéta produkta izmantos$anas ligums iepazities ar visu lietosanas instrukciju
un drosibas tehniku. Lietot produktu tikai atbilstosi aprakstam un mérkiem, kadiem tas paredzéts. Nododot
$o produktu citam personam, ligums nodot arT visu ta dokumentaciju.

Pirms darba ar elektroinstrumentu uzsak$anas nepiecieSsams uzmanigi izlast lietotaja rokasgramatu. Tas
palidzés izvairities no iespéjamajam traumam un iekartas bojajumiem.




PRODUKTA APRAKSTS

Lentas slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala gipSa un krasotu virsmu sausai slipésanai.
lekartu drikst lietot tikai sausajai slipésanai. Vienmeér izmantot konkrétajai slipéjamajai virsmai piemérotu
slipésanas lenti un graudainumu. ArT izvélétajam atrumam jaatbilst materialam. lekarta nav paredzéta ko-
mercialai izmantosanai. lekartas izmantosana jebkuriem citiem mérkiem vai modifikacijai uzskatama par
nepienacigu izmanto$anu un var batiski pastiprinat bistamibu. Razotajs neatbild par iekartas nolietojumu
vai bojajumu, kas radies nepienacigas izmantosanas dél.

lekartas funkciju komplekts:

e Lentes kustibas atruma regulétajs
e Fikséjosa poga

e Slédzis

e Siksnas piedzinas apvalks
e Puteklu noslcéja uzgalis

e Siksnas regulésanas skrive
»  Papildu rokturis

e Ventilacijas atveres

e Spriegotajsvira

e Puteklu savacéjs

e Puteklu nosicgja ieliktnis
e Skravju spile, 2 gab.

e Adapteris
KOMPLEKTACIJA
Uzreiz péc iekartas iepakojuma atvérsanas parbaudt, vai ir visas sastavdalas un pierices:
1. Lentes slipmasina PBS 900 BL.....ueeinniiiiiiiii e 1 gab.
2. SUTPBSANAS LBNEE vttt et 1 gab.
3. PUteklU SAVACE]S .ot 1 gab.

4.Nonemams adaptera ieliktnis (vakuuma puteklu atsoksanai no arpuses).... 1 gab.

T T 1 [T o 11 = 2 gab.
LT Yo = L =T 1 gab.
7. Lietotdja rokasgramata «o.veeeeenniieeiiiii i 1 gab.

8. LePaKOJUMS « ottt 1 gab.




TEHNISKAS TPASIBAS

Lentas slipmasina BS 900
Elektriska jauda W 900
Spriegums \ 230
Lentas kustibas atrums m/min. 240-400
Lentas izmérs mm 75"533
Atruma elektroniska regulésana ir
Puteklu savacéjs ir, plastmasa
lespéja pieslégties puteklusicéjam ir
Svars kg 3,6
Troksna limenis péc EN I1SO 60745 db 92,22
Akustiskas jaudas limenis db 103,22

Instrumentu kalpo3anas laiks ir 5 gadi. Garantijas laiks ir 3 gadi.




PRODUKTA KOPEJAIS IZSKATS
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Aizsargapvalks

Slédzis

Papildu rokturis

Varpstas blok&sanas poga
Fikséjosie atloki

Atsléga

Papildu rokturis
Ventilacijas atveres
Spriegojuma svira
Puteklu savacejs
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Bukse puteklu savacéjs
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Skrdivju skavas, 2 gab.
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INFORMACIJA PAR DROSIBU

Visparéjas drosibas tehnikas norades

Uzmanigi izlasiet visas drosibas tehnikas norades. Neievérojot $is drosibas tehnikas norades un instruk-
cifas, var sanemt elektriskds stravas triecienu, gat smagas traumas un izraisit ugunsgréku. Saglabdjiet
30 instrukciju visu instrumenta ekspluatdcijas laiku. ST instrukcija attiecas uz visu veidu HYUNDAI elek-
troinstrumentiem - gan no elektrotikla, gan ar akumulatora bateriju darbinamajiem.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiru un labi apgaismotu.

Nestradajiet ar elektroinstrumentu spradzienbistama telpa, kura atrodas viegli zliesmojosi skidrumi,
uzliesmojosas gazes vai putekli. Elektroinstrumenti dzirkstelo, un tas var izraistt puteklu vai tvaiku
uzliesmosanu.

Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaidiet darba vietas tuvuma bérnus un nepiedero3as personas.
Nenovérsiet uzmanibu elektroinstrumenta lietosanas laika.JTs varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

Elektroinstrumenta stravas padeves vada kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetei. Nekada gadijuma
neveiciet izmainas kontaktdak3as konstrukcij a. Ss prasibas ievéro$ana samazina elektriskas
stravas trieciena gasanas risku.

Izvairieties no saskares ar zemétam virsmam, pieméram: caurulém, apkures elementiem, virtuves
plitim un ledusskapjiem. Zeméjuma veiksana, izmantojot $Ts virsmas, paaugstina

elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Sargajiet elektroinstrumentu no lietus un mitruma. Udens ieklG3ana elektroinstrumenta paaugstina
elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Nav pielaujama stravas padeves vada izmanto$ana tam neparedzétiem mérkiem, pieméram,
elektroinstrumenta parnésasanai vai pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilksanai no rozetes.
Sargajiet stravas padeves vadu no augstu temperatdru iedarbibas, ellam, asam malam vai
elektroinstrumenta kustigajam detalam. Bojats vai sapinies stravas padeves vads paaugstina
elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet specialus pagarinatajus.

Ja elektroinstruments jaizmanto mitra telpa, ieslédziet to, izmantojot nopludstravas aizsargierici.
Tas izmanto$ana samazinas elektriskas stravas trieciena gusanas risku.

Cilvéku drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esiet uzmanigs, sekojiet lTdzi tam, ko dariet. Nestradajiet ar
elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Neuzmaniba darba ar elektroinstrumentu var izraisit smagas traumas.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus un lietojiet aizsargbrilles. Individualo aizsardzibas
[Tdzeklu, pieméram: aizsargmaskas, apavu ar neslido3u zoli, aizsargkiveres vai

dzirdes organu aizsarglidzeklu, izmanto3ana atkariba no elektroinstrumenta pielieto3anas veida
samazina traumu gasanas risku.

Pirms elektroinstrumenta pieslég3anas elektrotiklam un/vai akumulatoram parliecinieties, ka
elektroinstruments ir izslégts. Elektroinstrumenta parnésasanas laika neturiet pirkstu uz slédza.
Darba laika vienmér ienemiet stabilu pozu un saglabajiet lidzsvaru.

Darba laika pielietojiet piemérotu darba apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu un rotaslietas. Matus,
apgérbu un cimdus turiet dro3a attaluma no elektroinstrumenta kustigajam detalam. Platu
apgérbu, rotaslietas vai garus matus var ieraut elektroinstrumenta kustigajas detalas.

Ja iesp&jams uzstadtt puteklu nosdk3anas vai savaksanas ierices, parbaudiet, vai tas tiek pareizi
pievienotas un izmantotas.



Elektroinstrumenta izmantosana un apkope

e Neparslogojiet elektroinstrumentu. Parmeériga slodze samazina elektroinstrumenta ekspluatacij as
laiku vai arT izraisa ta sabojasanos.

e Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja tam ir bojats slédzis. Elektroinstruments, kuru nav iespéjams
ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tas jasaremonté pilnvarota servisa centra.

« Jaar elektroinstrumentu nestradajat, iznemiet no elektrotikla rozetes kontaktdaksu un/vai iznemiet
akumulatoru. Sadi rikojoties, tiek novérsta nejausa elektroinstrumenta ieslégéana.

e Glabajiet elektroinstrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet ar elektroinstrumentu stradat
personam, kuras nav iepazinusas ar ta darbibu un nav lasijusas $o Lietosanas instrukcij u.

» Elektroinstrumenta apkopi veiciet piesardzigi un rapigi. Pirms darba saksanas vienmér parbaudiet,
vai elektroinstruments ir darba kartiba. Bojats elektroinstruments jaremonté pilnvarota servisa
centra.

e Elektroinstrumentu un aprikojumu uzturiet tiru. Tad tas retak iesprist un ar to ir vieglak stradat.

e Elektroinstrumentu, piederumus un aprikojumu izmantojiet tam paredzétajam mérkim un atbilstosi
$aja dokumenta sniegtajam noradém. Elektroinstrumenta izmantosana tam neparedzétiem darbiem
var izraisit nelaimes gadijumus un smagas traumas.

Serviss

Jasu elektroinstrumenta remonts javeic tikai pilnvarota servisa centra. Tas
garanté elektroinstrumenta drosibu un saglaba tiesibas uz garantijas apkal-
posanu.

Drosibas norades darba ar elektroinstrumentu

« Lai atrastu nosléptas elektribas, gazes un Gdens apgades sistémas, izmantojiet atbilstosus metala
meklétajus.
e Jadarba instruments noblokéjas (iekil&jas), nekavéjoties to izslédziet. Esiet gatavs atsitienam.

Darba instruments iekeras
e ta parslodzes gadijuma,
e jatiekizkustinata apstradajama detala.
e Turiet elektroinstrumentu tikai pie izolétajam rokturu virsmam.
e Stradajot vienmeér drosi turiet elektroinstrumentu ar abam rokam, ienemot pietiekami stabilu pozu.
» lestipriniet sagatavi skrlivspilés vai saspiezamaja paligiericé.
» Neapstradajiet azbestu saturoSus materialus. Azbests tiek uzskatits par kancerogénu un veselibai
loti kaitigu materialu.
e Izmantojiet puteklu aizsardzibas respiratoru un puteklu/skaidu nostcéju, ja ir iespéjams to pieslégt.
e Uzturiet darba vietu tiru.
» Neizlaidiet elektroinstrumentu no rokam, pirms ta rotéjo3a dala pilntba apstajusies.
¢ Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja bojats ta stravas padeves vads.

Specialie bridinosie noradijumi
« Turét iekartu aiz izolétajam satversanas virsmam, jo slipésanas lente var iesist pa pasas iekartas

vadu. Stravu vadosa vada bojajums var iniciét iedarbibu uz iekartas metala dalam, un ta rezultata
operators var sanemt elektriskas stravas triecienu.

©)



DZIRKSTELU RADITIE AIZDEGSANAS DRAUDI

Slipéjotmetalu, rodas dzirksteles. Tadél nepiecie$ams nodro3inat pilnigu cilvéku drostbu un
uzliesmojoSu materialu neesamibu darba vietas tuvuma.

Ilgstosislipéjot koku, tostarp stradajot ar materialiem, no kuriem veidojas veselibai kaitigi putekli,
slipmasina japievieno pievaditajam aréjam puteklu nostcéjam.

Janodrosina pietiekama ventilacija, stradajot ar plastmasu, krasu, laku u.tml.

Lentes slipmasina paredzéta lielu koka, plastmasas, metala, gip$a un krasotu
virsmu slipésanai. lekartu drikst izmantot tikai sausai slipéSanai.

Neslipét materialus, kuru sastava ir azbests. Azbests ir visparzinams kancero-
géns.

BRIDINAJUMS INDIGIE PUTEKLI

Svinu saturo$u lakotu un krasotu virsmu, dazu koka veidu unmetalaslipé3anavar pastiprinat indigu
puteklu rasanas risku un apdraudét ar iekartu stradajosa un jebkura vina darba vietas tuvuma
esosa cilveka veselibu.

Lietot aizsargbrilles un puteklu masku.

Nodro3inat stabilu apstradajamas detalas nostiprinasanu. lzmantot spiles vai skravspiles
apstradajamas detalas stingrai nostiprinadanai. Sada satver$ana ir nesalidzinami dro$aka, neka
satverSana ar roku.

Nekad ar rokam neatbalstities blakus iekartai, tas prieksa vai uz apstradajamas detalas virsmas.
Paslidésana var izraisit traumas.

Bistamas situacijas izveido3anas gadijuma nekavéjoties iznemt kontaktdak3u no rozetes.

Darba laika stravas padeves vadam vienmér jaatrodas iekartas aizmuguré.

Izvairities no kontakta ar kustiba eso3u slipésanas lenti.

Nestradat ar slapjiemmaterialiem vai mitram virsmam.

lekartu vienmér ieslégt pirms tas novietosanas iepreti apstradajamajai detalai. Kad slipé3ana
pabeigta, iekartu pirms tas izslégSanas pacelt virsapstradajamas detalas.

Darba laika iekartu stingri turét ar abam rokam (sk. D att.). Vienmér saglabat dro3u atbalsta punktu
un lidzsvaru.

Atslégt iekartuun laut tai pilnTba apstaties pirms tas nolaisanas uz leju.

Darba partraukumos, pirms jebkadu darbibu veik$anas ar pasu iekartu (pieméram, slipésanas lentes
nomainas) un brizos, kad iekarta netiek izmantota, vienmér atvienot iekartu no elektrotikla.
Instruments nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo aprikojuma apgriezienu skaitu. Aprikojums,
kas roté ar atrumu, kurs parsniedz pielaujamo apgriezienu skaitu, var sallzt un izraisit traumas.
Aprikojuma aréjam diametram un biezumam jabat atbilstoSiem JGsu elektroinstrumentam.
Slipésanas gredzeniem, atlokiem, diskiem un citam aprikojumam jabat drosi nostiprinatiem uz Jasu
elektroinstrumenta varpstas.

Neizmantojiet bojatu aprikojumu. Ikreiz pirms lietoSanas parbaudiet, vai tam nav radusies
noskélumi,

Sagatavosana ekspluatacijai

Slipésanas lentes nospriegdana/ nomaina
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TRAUMU RISKS

e Pirms jebkura darba veiksanas attieciba uz lentes slipmasinu vienmér atvienojiet to no elektrotikla.

e Péctam atslabiniet slipésanas lentesspriegosanas ierici,parvietojot spriegosanas sviru (9) uz aru
(sk.A att.). Tagad spriego3anas ierice ir atvérta un slipésanas lenti var nonemt.

» levietojiet jauno slipé3anas lenti vai nomainiet lidzsinéjo lenti ar tadu, kada nepiecieSsama citam
materialam, ar piemérotu graudainumu.

e

SVARIGI: uz slipé$anas lentes iek3&jas virsmas attélotajam bultinu virzienam
jaatbilst tam, kads noradits uz slipmasinas korpusa.

» levirziet spriegosanas sviru (9) tas sakotnéja pozicija.

« Slipésanas lentes regulésana

» Izslégt iekartu un apgriezt to. Noregulét lentas sliedi, pagriezot regulésanas skravi (6) lidz bridim,
kadslipésanas lentesmala atrodas lidz ar iekartas malu, paraléli tai (B att.).

B




Svarigi: Vienmér kontrolé&jiet, lai slipéSanas lente negriezas korpusa. Regulari
parbaudiet slipésanas lenti un nepiecieSamibas gadijuma koriggjiet tas nore-
gul&jumu ar regulésanas skriives palidzibu (6).

e levirziet spriego3anas sviru (9) tas sakotnéja pozicija.
e Slipédanas lentes regulésana

Ekspluatacijas ieteikumi: plaisas un stiprs nodilums.

Neliels spiediens slipé3anas laika

Slipéjot spiediens nedrikst bt stiprs. Pasas lentes slipmasSinassvars ir pietiekams labu slipésanas
rezultatu nodrosindsanai. ST nosacijuma ievérosana pagarina arT slipésanas lensu kalposanas ilgumu,
un apstradajamas detalas virsma izveidojas gludaka.

Slipésana un virsmas

Slipésanasrezultatu un virsmas apdares kvalitati nosaka slipésanas lenteskustibas atrums un graudai-
nums (sk. sadalu"Pareiza grieSanas atruma un slipésanas lentes izvéle").

Slipésanas procediira
» Nodrosinat ieslégtas slipmasinas kontaktuar apstradajamo detalu un akurati bidit to uz priek3u.
Stradat paraléli un klajot pa platumam. Vienmeér stradat graudainuma virziena, lai izvairTtos no
nevélamam slipésanas Skérssvitram. Pec slipésanas iekartu vienmeér nolaist no apstradajamas
detalas pirms tas izslégsanas.
e Vakuuma puteklu savacéja iznemsana

UGUNSGREKA BISTAMIBA Pastav ugunsgréka bistamiba, stradajot ar elek-
A troiekartam, kuram ir puteklu savacéjs vai kuras var tikt pieslégtas pie

puteklusiicéja. Noteiktos apstaklos koka putekli puteklu savacéja (vai puteklu-
sticéjaputeklu maisina) varpasaizdegties, pieméram, dzirkstelu, kas rodas, slip&jot
metalus vai atstajot metala priekSmetus uz koka, rezultata. Tas var notikt tostarp, ja
koka putekli sajaucas ar krasas atliekam vai citam kimiskam vielam, un atslipétas

dalinas uzkarst ilgsto3as slip@3anas rezultata. Tapéc pirms partraukuma organizaci-
jas iekartas puteklu savacéjs un puteklusiicéja puteklu maisin$ jaiztukso.




SAGATAVOSANA EKSPLUATACIJAI / DARBS

Pirms darba partrauksanas un vienmeér izvairities no slipésanas rezultata rodosos dalinu un
iekartas parkarsanas.

Uzlikt puteklu masku.

Puteklu savaksana ar puteklu savacéju (sk. att. C)

C

levietot puteklu savacgju (10) speciali paredzétaja atvéruma uz bloka ar savienojo3a elementa
palidzibu (5).

Puteklu savacéja nonemsana / iznemsana

Izvilkt puteklu savacéju (10) no iekartas.

Puteklu nostcéja ieliktna savienoSana (ar adapteri) (sk. att. C)

Uzmaukt puteklu nostcgja ieliktni (11) uz savienojo3a elementa (5). NepiecieSsamibas gadijuma
izmantot adapteri (13), uzmaucot to uz puteklu nosdcéja ieliktna (11).

Uzmaukt puteklu nosticéja izvéléta bloka cauruliti (pieméram, ceha vakuuma) uz puteklu nostcéja
ieliktna (11), nepiecieS8amibas gadijuma izmantojot adapteri (13).

Nonemsana

Izvilkt Slateni no puteklu nostcéja bloka.
Izvilkt puteklu nostcéja ieliktni (11), nepiecieSamibas gadijuma ar adaptera palidzibu (13).\

Darbs

leslégSana un izslégsana

Partrauktas kustibas rezima ieslégsanas noluka:
nospiestieslégt/izslegt (ON/OFF) (3).

Lai atslégtu partrauktas kustibas rezimu:

atlaist ieslegt/izsleégt (ON/OFF) (3).

Lai ieslégtu nepartrauktu darba rezimu:

nospiest ieslégt/izslégt (ON/OFF) (3) un turét to nospiesta stavokl, péc tam nospiest blokésanas
pogu (2).

Lai atslégtunepartrauktu darba rezimu:

Nospiest un atlaist ieslégt/izslégt (ON/OFF) (3).
Pareiza grieSanas atruma un slipésanas lentes izvéle
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Lentes atrumu var izvéléties, izmantojot lentes atruma regul&jamo ritentti (1) pat slipmasinas darba laika.
Optimalais slipmasinas atrums atkarigs no apstradajamas detalas un apstradajamas detalas materiala.
Atrumu vienmeér vislabak nostiprinat, veicot nelielu izméginajumu. Tabula turpinajuma sniegtas atseviskas
ieteicamas vertibas, kas palidzés jums noteikt optimalo atrumu.

ATRUMS
Materials / Darba tips | Miksts koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 240
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Ciets koks
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 180
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Koka skaidu platne
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) 150
leprieks izvélétais grie3anas atrums Augsts (5-6)
Darbs
Materials / Darba tips Krasas / lakas nopemsana
Rupja apdare (graudainums) 60
Smalka pulésana (graudainums) --
leprieks izvélétais grieSanas atrums Augsts (5-6)
Materials / Darba tips | Lakas slip&sana
Rupja apdare (graudainums) 150
Smalka pulésana (graudainums) 320
leprieks izvélétais grieSanas atrums Zems (1-2)
Materials / Darba tips | Risas nonemsana
Rupja apdare (graudainums) 40
Smalka pulésana (graudainums) 120
leprieks izvélétais grieSanas atrums Vidéjs / augsts (3-4)




Materials / Darba tips | Plastmasa
Rupja apdare (graudainums) 120
Smalka pulésana (graudainums) 240
leprieks izvélétais grieSanas atrums Zems / vidéjs (2-3)

Materials / Darba tips Krasainie metali (pieméram, aluminijs)
Rupja apdare (graudainums) 80
Smalka pulésana (graudainums) 150
leprieks izvélétais grieSanas atrums Vidéjs / augsts (3-4)

Izmanto$ana stacionaros apstaklos

e lestatit atrumu ar lentes atruma regulésanas riteni$a palidzibu (1).
e Pagriezt elektroinstrumentu, ka paradits att. E,un novietot uz izturiga darba galda.

o Piestiprinat divas skravju spiles (12) pie elektroinstrumenta, ka paradits, un pievilkt.

Padoml un ieteikumi
» Nekad neizmantot vienu un to pasu slipésanas lenti koka un metala slipésanai.

» Nolietotas vai parrautas slipéSanas lentesvar sabojat apstradajamo detalu. SlipéSanas lentes maintt
noteiktaja laika.

» Nodrosinat pienacigu slipésanas lentes saspriegojumu, lai ta parak stipri neatkartos un nekldtu
nederiga iegriezumu, ielo¢u u.c. rasanas rezultata.




TEHNISKA APKOPE UN TIRISANA

BRIDINAJUMS: TRAUMU GUSANAS RISKS

Pirms jebkadu darbu ar lentes slipma3inu veikSanas vienmér iznemt tikla
kontaktdak3u no rozetes.

Lentes slipmasina projektéta ta, ka tai nav nepieciesama tehniska apkope.

«  Biezi veikt iekartas tirisanu. Ta javeic uzreiz péc tas lietosanas.

» lekartas tirisanai izmantot sausu dranu — nekad neizmantot benzinu, $kidinatajus vaitirttajus, kas
saéd plastmasu.

* Vienmér nodrosinat ventilacijas atveru tiribu.

»  Notirit pielipuSos puteklus ar smalkas krasoSanas otinas palidzibu.

Puteklu savacéja iztukSoSana / tiriSana

e Nonemt puteklu savacéju (10) no iekartas.
e Izbért puteklu savacéja (10) saturu, lidz tas ir galigi tukss

BRIDINAJUMS: TRAUMU GUSANAS RISKS

Pirms jebkadu darbu ar lentes slipmasinu veikSanas vienmér izpemt tikla
kontaktdaksu no rozetes.

Piezime: nenordditas rezerves dalas (pieméram, oglites, slédzus) var pasatit masu pasatijumu apstra-
des centrd.

Garantija

o Sisiekartas garantija ir speka trs gadus no tas iegades dienas. lekarta izgatavota pienacigi un
paklauta ripigiem izméginajumiem pirms tas izsniegSanas. Ligums saglabat kviti ka pirkuma
apliecinajumu. GadTjuma ja rodas pretenzijas saistiba ar garantiju, lidzam sazinaties pa telefonu ar
masu servisa nodalu. Tikai tada veida iesp&jama garantéta jusu precu bezmaksas parsutidana pa
pastu.

» Garantijasedz tikai pretenzijas par materialu un razoSanas defektiem, tau ne pretenzijas, kuras
saistitas ar transporte3anas rezultata nodarttiem bojajumiem, detalu nodilumu vai trauslu
sastavdalu, pieméram, pogu vai bateriju, bojajumiem. Minétais produkts paredzéts tikai individualai
izmanto$ana un nav paredzéts komercialai lietosanai.

» Garantija tiek anuléta nepareizas un nepienacigas izmanto3anas, spéka pielietosanas un iekartas
jek3gjas dalas izmainTanas, kas veikta bez masu pilnvarotas apkalpo$anas nodalas, gadijuma. St
garantija nekada veida neierobezo jusu likumigas tiesibas.

e Garantijas termin$ netiek pagarinats garantijas remonta veik3anas dél. Tas attiecas arT uz
nomainitam un saremontétam detalam. Par visiem bojajumiem un defektiem, kuri konstatéti
uzreiz péc iegades, nekavéjoties, vismaz divu dienu laika no pirk$anas veik3anas briza, pazinot péc
iekartas iznem3anas no iepakojuma. Par visiem remontdarbiem, kuri veikti péc garantijas termina
izbeigSanas, javeic samaksa.




Utilizacija

» lepakojums pilniba sastav no ekologiski tiriem materialiem, kurus var parstradat vietéja atkritumu
parstrades centra.

e Neizmest elektroinstrumentu kopa ar sadzives atkritumiem.

e Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/ES (par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un
to transportésanu) elektroinstrumentiem jatiek savaktiem atseviski un nodotiem ekologiski dro3ai
parstradei.

e Laiiegltu detalizetaku informacijupar nolietotu elektroiekartu utilizaciju sazinieties ar savu vietéjo
atkritumu novaksanas institdciju.

Ja elektroinstruments, neraugoties uz kvalitates kontroli péc ta izgatavoSanas, izies no ierindas, tad
remonts javeic tikai autorizetos servisa centros.

Adresu sarakstu Jds varat atrast misu oficialaja interneta vietné:

http//www.hyundai-direct.com




TURINYS

1. Pagaminimodata ... 46
2. JZANGA 46
3. GamMIinio @praSymMas...........ccooiii oo 47
4. PaKuOtés tUriNYS...........oooiii i 47
5. Techninés charakteristikos...............cccooiiiiiiiiiieeee 48
6. Bendras gaminio vaizdas.................ccccooiiiiiii e 49
7. Informacija apie sauguma ............c.coooioiiiiiiie e 50
8. Darbas su instrumentu .................cccooiiiiiii 55
9. Techninis aptarnavimas ir utilizavimas......................cccoooeeie. 58

PAGAMINIMO DATA

HYUNDAI gaminio serijiniame numeryje, kurj rasite lenteléje ant gaminio, yra informacijos apie jo pagamin-
imo data.

1. Pagaminimo metai

2. Pirma modelio pavadinimo raidé E éI |O 6I |O O O O 1|

3.Techniné informacija

4. Pagaminimo ménuo
5.Serijinis numeris Pavyzdzio Sifravimas - pagaminta 2015 m. birzel].

EC DECLARATION OF CONFORMITY

The undersigned, as authorised by: N-PRO LLC

Declares that the following equipment manufactured under Hyundai licence conforms to the following
directives:

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

Equipment Category: Electro Tools

Product Name/Model: BS 900

Type: Belt Sander

Product is manufactured and tested in accordance to the following standards: EN 55014-1:2006+A1+A2; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Place of Declaration: N-PRO, Riga, Latvia Signed by: Matiss Upens
Date: 08th August 2017 Position in Company: Managing Director —

Name and address of Authorised representative: N-PRO SIA, Marupes 6 - 2A, Riga, Latvia, LV-1002

JZANGA

Dékojame jums, kad jsigijote HYUNDAI elektros prietaisa. Siame vadove rasoma apie HYUNDAI elektros
prietaisy modeliy saugumo technika, aptarnavima ir naudojima. Cia pateikiami patys naujausi duomenys,
kuriuos buvo galima rasti prie$ iSleidZiant $j vadova. PraSome atkreipti démesj, kad Siame vadove gali
nebdti kai kuriy gamintojo sugalvoty pakeitimuy. Be to, iliustracijos gali skirtis nuo realaus gaminio. Jeigu
naudojant prietaisa kyla problemy, pasinaudokite naudinga informacija, esancia vadovo gale. Si naudojimo
instrukcija yra prietaiso dalis. Joje rasite naudingos informacijos apie saugumo technika, naudojimg ir uti-
lizavima. Prasome prie$ pradedant naudoti §j prietaisa susipazinti su visomis naudojimo instrukcijomis ir
saugumo technika. Naudokite prietaisa tik pagal apraSyma ir tik numatytais tikslais.Jeigu §j prietaisa norite
perduoti kitiems asmenims, pradome kartu perduoti ir visg jo dokumentacija.

Prie$ pradédami dirbti su elektros prietaisu batinai atidziai perskaitykite naudotojo vadova. Tai padés
iSvengti galimy traumy ir prietaiso pazeidimy.




GAMINIO APRASYMAS

Juostine Slifavimo masina yra skirta sausam dideliy pavirSiy i$ medzio, plastmaseés, metalo, gipso ir dazyty
pavirdiy $lifavimui. Si prietaisa galima naudoti tik sausam $lifavimui. Visuomet naudokite tokig $lifavimo
juosta ir tokj jos gradétuma, kurie tinka konkre¢iam Slifuotinam paviriui. Pasirinktas greitis irgi turi ati-
tikti Slifuoting medziaga. Prietaisas néra skirtas komerciniam naudojimui. Naudojimas bet kuriems kitiems
tikslams ar prietaiso modifikavimas laikomi netinkamu naudojimu ir gali gerokai padidinti galima pavoju.
Gamintojas neatsako uz nusidéevejima ar pazeidima del netinkamo naudojimo.

Prietaiso funkcijos

» Juostos judéjimo greicio reguliatorius
e Fiksavimo mygtukas

e Jungiklis

» Dirzinés pavaros gaubtas
e Dulkiy iSmetimo antgalis
» Dirzo reguliavimo sraigtas
e Pagalbiné rankenéle

e Ventiliacijos angos

e |tempimo svirtis

e Dulkiy rinktuvas

e Dulkiy iSmetimo jvoré

» Sraigtiniai gnybtai, 2 vnt.

e Siejiklis
PAKUOTES SUDETIS
1.Juostiné Slifavimo masina PBS 900 BL......ccoiiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiine 1vnt.
2. SUIfAVIMO JUOSEA v eveeee e et 1vnt.
3. DULKIU FINKEUVAS e eeeeteittee e et e e e e e e et e e e e e eeeeee 1vnt.
4. Nuimama tarpiné jvoré (vakuuminiam dulkiy iSsiurbimui i$ i3orés).......... 1vnt.
5.Sraigtiniai gnybtai ...ooviiiii 2 vnt.
6. STEJIKLIS « v e eee et 1vnt.
7.NaudOt0jO VAOVAS « v ennrrteeniite ettt 1vnt.

B PAKUOTE -« et ettt ettt 1vnt.

@



TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

Juostiné Slifavimo masina | BS 900
Galia W 900
Jtampa Vv 230
Juostos judéjimo greitis m/min 240-400
Slifavimo juostos dydis mm 75*533
Elektroninis greicio reguliavimas ecTb
Dulkiy rinktuvas yra, plastmasinis
Galimybé jungti prie dulkiy siurblio yra
Svoris kg 3,6
TriukSmo lygis pagal EN I1SO 60745 db 92,22
Akustinio galingumo lygis db 103,22

Irangos tarnavimo laikas yra 5 metai. Garantijos terminas yra 3 metai.




BENDRAS GAMINIO VAIZDAS
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Juostos judéjimo greicio reguliatorius
Fiksavimo mygtukas
Jungiklis

Dirzinés pavaros gaubtas
Dulkiy iSmetimo antgalis
Dirzo reguliavimo sraigtas
Pagalbiné rankenelé
Ventiliacijos angos
[tempimo svirtis

Dulkiy rinktuvas

Dulkiy iSmetimo jvoreé
Sraigtiniai gnybtai, 2 vnt.
Siejiklis
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SAUGOS INFORMACLA

Bendrieji saugos technikos nurodymai

Jdémiai perskaitykite visus saugos technikos nurodymus. Siy saugos technikos nurodymy ir instrukcijy
nesilaikymas gali tapti elektros Soko ir sunkiy traumy bei gaisro priezastimi. Saugokite sSiuos nurodymus
visg naudojimo instrumentu laikq. Sios instrukcijos apima visus HYUNDAI instrumentus - tiek maitina-
mus kintamo elektros sroves tinklo, tiek akumuliatorinius elektrinius instrumentus.

Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati Svari ir gerai ap3viesta.

Nedirbkite elektriniu instrumentu patalpoje, kurioje yra sprogimo pavojus, degiy skys¢iu,
uzsideganciy dujy ar dulkiy. Elektriniai instrumentai kibirk3¢iuoja, todél gali uzdegti dulkes ar
garus. Elektriniai instrumentai kibirk$¢iuoja, dél to gali uzsidegti dulkés ar garai.

Darbo su elektriniu instrumentu metu arti Jasy darbo vietos neturi bati vaiky ir pasaliniy asmeny.
Dirbdami susikaupkite, kitaip instrumentas gali tapti nevaldomas.

Elektros sauga

Elektrinio instrumento maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo lizda.Jokiu badu nekeiskite
kigtuko konstrukcijos. Sis reikalavimas skirtas elektros $oko traumoms i$vengti.

Venkite kontakty su jzemintais pavirsiais, pvz, vamzdziais, Sildymo elementais, viryklémis ir
Saldytuvais. Dél galimo jzeminimo grandinés pertraukimo kyla elektros Soko pavojus.

Elektrinj instrumenta saugokite nuo lietaus ir dregmes. | elektros instrumentg patekes vanduo
didina elektros traumy rizika.

Draudziama naudoti maitinimo laida ne pagal paskirtj, pavyzdziui, kelti arba pakabinti instrumenta,
paémus uz jo traukti kistuka i$ lizdo. Maitinimo laida saugokite nuo auks$ty temperatary, alyvy,
astriy briauny arba judanciy elektrinio instrumento daliy. Pazeistas arba susipynes laidas didina
elektros traumy rizika.

Dirbdami su elektriniu instrumentu atvirame ore, naudokite specialius ilgintuvus.

Jei bOtina naudoti elektrinj instrumenta drégnoje patalpoje, junkite jj per apsauginio atjungimo
prietaisa.Jis sumazins elektros traumy rizika.

Zmoniy saugumas

Darba su elektriniu instrumentu pradékite gerai apgalvoje, bukite atidis darbo metu. Nenaudokite
instrumento pavarge, apsvaige nuo narkotiniy medziagy ar alkoholio, veikiami vaisty.
Nedémesingumas dirbant su elektriniu instrumentu gali tapti sunkiy traumy priezastimi.
Naudokite individualias apsaugines priemones ir visuomet dévékite apsauginius akinius.
Naudokite individualias apsaugines priemones, pavyzdziui, apsaugine kauke, batus neslidziais
padais, apsauginj salma arba klausos apsaugos priemones, priklausomai nuo darbo su elektros
instrumentu pobUdzio. Tai sumazins traumy rizika.

Prie$ jungdami elektrinj instrumentg j tinklg ir/arba prie akumuliatoriaus, jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. NeSdami elektrinj instrumenta nelaikykite pirsto ant jungiklio.

Darbo metu uzimkite stabilia padétj ir iSlaikykite pusiausvyra.

Darbo metu dévékite tinkama darbo apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir papuosaly. Plaukai,
drabuziai ir rankovés turi bati kuo toliau nuo judanciy elektrinio instrumento daliy. Placius
drabuzius, papuosalus arba ilgus plaukus besisukancios elektrinio instrumento dalys gali jtraukti.
Jei prij ungéte dulkes siurbiancius ir surenkancius prietaisus, patikrinkite jy sujungimy ir naudojimo
tinkamuma.



Elektrinio instrumento naudojimas ir elgesys sujuo

«  Nevirdykite elektriniam instrumentui numatyty apkrovy. Dél per dideliy apkrovy elektrinis
instrumentas tarnaus trumpiau arba suges anksciau.

« Nedirbkite elektriniu instrumentu, kurio i$jungiklis neveikia. Instrumentas, kurio negalite jjungti
arba i$jungti, yra pavojingas ir turi bati remontuojamas jgaliotame aptarnavimo centre.

« Jeisu elektriniu instrumentu darba baigéte, istraukite kistuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Tokia atsargumo priemoné apsaugos nuo netycinio elektrinio instrumento jsij
ungimo.

e Elektrinj instrumenta laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite naudotis elektriniu
instrumentu su juo nesusipazinusiems ir $io Naudotojo vadovo neskai¢iusiems asmenims.

« ROpestingai prizitrékite elektrinj instrumenta. Visada prie$ darbo pradzia patikrinkite elektros
instrumento veikimo tinkamuma. Sugedusj elektrinj instrumenta reikia remontuoti jgaliotame
aptarnavimo centre.

«  Elektrinj instrumenta ir jo priedus laikykite Svarioje ir tamsioje vietoje, tuomet jis reciau strigs ir
juo bus lengviau dirbti.

e Elektrinj instrumenta, jo priedus ir jrankius naudokite pagal paskirtj ir pagal Sias eksploatavimo
instrukcij as. Elektrinio instrumento naudojimas nenumatytiems tikslams gali tapti nelaimingy
ivykiy ir rimty traumy priezastimi.

Aptarnavimas

Jaisy elektrinj instrumentg remontuoti galima tik jgaliotame aptarnavimo cen- c
tre. Toks remontas uztikrins elektrinio instrumento sauguma ir iSsaugos teise
j garantinj aptarnavima.

Saugos patarimai darbui su elektriniu instrumentu

e Paslépty elektriniy, dujiniy, vandentiekio sistemy paieskai naudokite metalo ieskiklj arba kreipkités
i vietines komunalines tarnybas.
e Uzsiblokavus (uzsikirtus) darbo instrumentui, nedelsiant jj isjunkite. Bikite pasiruose atatrankai.

Darbinio instrumento uZsikirtimo prieZastys

e perdidelés elektrinio instrumento apkrovos,

e apdorojamos detalés persikreipimas.

e Instrumentg laikykite tik uZ izoliuoty rankeny.

e Darbo metu visuomet tvirtai laikykite elektrinj instrumentg abiem rankomis, stovékite stabilioje
padétyje.

»  Ruosinj pritvirtinkite spaustuvais ar kitokiu prispaudzianciu jtaisu.

»  Neapdorokite asbesto turin¢iy medziagu. Asbestas yra kancerogeniskas ir labai kenksmingas
sveikatai.

e Naudokite dulkes sulaikantj respiratoriy ir esant galimybei prij unkite dulkiu/pjuveny siurblj.

e JOsy darbo vieta turi bati Svari.

* Nepaleiskite instrumento i$ ranky iki visisko jo sustojimo.

» Nedirbkite su instrumentu, jei pazeistas jo maitinimo laidas.

Specialds jspéjamieji nurodymai
« Laikyti prietaisa uz izoliuoty laikymo pavirsiy, nes Slifavimo juosta gali uzkabinti paties jrenginio
laida. Pazeistas maitinimo laidas gali turéti jtakos metalinéms jrenginio detaléms, o operatorius
gali gauti elektros smagj.

@



GAISRO PAVOJUS DEL LAKSTANCIY KIBIRKSCIY

« Slifuojant metala susidaro kibirkitys. Dél to batina uztikrinti visikg Zmoniy sauguma ir i darbo
vietos pasalinti bet kokias degias medziagas.

« llgai Slifuojant medj, o ypac dirbant su medziagomis, nuo kuriy sklinda pavojingos sveikatai dulkes,
Slifavimo masing batina prijungti prie tinkamo isorinio siurblio.

»  Uztikrinti tinkama ventiliacija dirbant su plastiku, dazais, laku ir pan.

Juostiné Slifavimo masina yra skirta dideliems pavirSiams i$ medzio, plast-
masés, metalo, gipso ir dazytiems pavirSiams Slifuoti. Naudoti prietaisa tik
sausam Slifavimui. Neslifuoti medziagu, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas
yra visuotinai pripazZintas kancerogenas.

NUODINGOS DULKES

» Lakuoty ir dazyty pavirsiy, kuriy sudétyje yra Svino, kai kuriy medzio tipu ir metalo Slifavimas gali
padidinti nuodingy dulkiy atsiradimo pavojy ir sukelti pavojy sveikatai Zzmogaus, dirbancio su
prietaisu, ir bet kurio kito asmens, esancio netoli darbo vietos.

e Déveéti apsauginius akinius ir kauke nuo dulkiy.

e Uztikrinti tinkamg apdorojamos detalés atrama. Naudoti gnybtus arba spaustuvus geram
apdorojamos detalés prispaudimui. Toks laikymas gerokai patikimesnis, nei laikymas ranka.

» Niekada nesiremkite rankomis 3alia prietaiso, prie$ jj arba prie apdorojamos detalés pavirsiaus.
Nuslydus rankoms galite susizeisti.

» Susidarius pavojingai situacijai nedelsdami istraukite kiStuka i$ elektros tinklo lizdo.

e Visuomet dirbkite taip, kad maitinimo laidas bty galinéje prietaiso dalyje.

»  Venkite kontakto su judancia Slifavimo juosta.

» Nedirbkite su drégnomis medziagomis ar drégnais pavirsiais.

» Prietaisg visuomet jjunkite dar jo nepadéje prie apdorojamos detalés. Po Slifavimo pakelkite
prietaisa virs apdorojamos detalés ir tik tada jj iSjunkite.

» Darbo metu stipriai laikykite prietaisg dviem rankomis (Zr. iliustr. D). Visuomet turékite tinkama
atramos taska ir laikykite pusiausvyra.

» Jeigu darote darbo pertrauka prie$ atlikdami bet kokius veiksmus su paciu prietaisu (pavyzdziui,
Slifavimo juostos keitima) arba tada, kai prietaisas nenaudojamas, visuomet atjunkite jj nuo
elektros tinklo.

e instrumento ne turi virSyti maksimalaus leistino priedy apsuky skaiciaus. Priedai, besisukantys
didesniu, nei leidZziama, greiciu, gali skilti ir tapti traumy priezastimi.

e |30rinis priedy skersmuo ir storis turi atitikti jlsy elektros prietaiso matmenis.

« Slifavimo diskus, junges, $lifavimo ékstes ar kitus priedus reikia patikimai pritvirtinti ant jasy
elektros prietaiso suklio.

» Nenaudokite pazeisty priedu. Kiekvieng karta prie$ naudojima patikrinkite, ar jie néra susidévéje,
Paruodimas eksploatacijai

«  Slifavimo juostos jtempimas/keitimas




TRAUMUY RIZIKA ﬁ

e Prie$ dirbdami bet kokj darba su juostine $lifavimo masina visuomet atjunkite ja nuo elektros
tinklo.

e Paskui atlaisvinkite Slifavimo juostos jtempimo mechanizma pastime jtempimo svirtj (9) j iSore (zr.
iliustr. A). Dabar jtempimo mechanizmas atidarytas ir Slifavimo juosta galima nuimti.

» Tada uzdeékite nauja Slifavimo juosta arba pakeiskite sena ta juosta, kuri tinka kitai medziagai ar yra
kito gradétumo.

SVARBU! Kryptis strélyciy, esanciy ant vidinés Slifavimo juostos dalies, turi Q
sutapti su pieSiniu, esanciu ant slifavimo masinos korpuso.

e Grazinkite jtempimo svirtj (9) j pradine padét;.

«  Slifavimo juostos reguliavimas

e Paimkite prietaisa, jjunkite ir apverskite. Pareguliuokite juostos padétj sukdami reguliavimo sraigta
(6) tol, kol slifavimo juostos krastas bus sulig prietaiso krastu ir jam lygiagreciai (iliustr. B).

B
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SVARBU! Visuomet stebékite, kad Slifavimo juosta nejsirézty j korpusa. Reguli-
ariai tikrinkite Slifavimo juostg ir esant reikalui pareguliuokite jg su reguliavi-
mo sraigtu (6).

e Grazinkite jtempimo svirtj (9) j pradine padét;.
«  Slifavimo juostos reguliavimas

Patarimai, kaip elgtis esant jtrikkimames, ir stiprus nusidévéjimas.

Slifuojant uztenka nedidelio spaudimo

slifavimo rezultatams uztikrinti. Taip dirbant ilgéja Slifavimo juosty tarnavimo laikas, o apdorojamos

Slifuojant reikia spausti labai nestipriai. Pacios juostinés $lifavimo masinos svorio uZtenka geriems
detalés pavirsius darosi daug lygesnis.

Slifavimas ir pavirsiai

Gautus Slifavimo rezultatus ir pavirSiaus apdailos kokybe lemia Slifavimo juostos greitis ir jos gridétumas
(zr. skyriy ,Tinkamo sukimosi greicio ir Slifavimo juostos pasirinkimas®).

Slifavimas
e Reikia uztikrinti jjungtos 3lifavimo masinos kontaktg su apdorojama detale ir atsargiai stumti
ja i priekj. Dirbdami stenkités iSnaudoti visg juostos plotj. Visuomet dirbti gridétumo kryptimi
siekiant iSvengti nepageidaujamu skersiniy Slifavimo liniju. Po Slifavimo prie$ atjungdami prietaisa
visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalés
¢ Visuomet nukelkite jj nuo apdorojamos detalés.
e Vakuuminio dulkiy rinktuvo nuémimas

GAISRO PAVOIJUS Dirbant su elektros prietaisais egzistuoja gaisro pavojus, jei-

gu tie prietaisai turi dulkiy rinktuva ar jeigu juos galima prijungti prie dulkiy

siurblio. Esant tam tikroms situacijoms medzio dulkés dulkiy rinktuve (arba
dulkiy siurblio dulkiy maiSelyje) gali uzsidegti, pavyzdziui, dél kibirk$¢iy, kurios
susidaro Slifuojant metalus arba jeigu ant medzio yra metaliniy daikty. Taip daznai
nutinka, jeigu medzio dulkés susimaiSo su dazy likuciais arba kitomis cheminémis
medziagomis, ir nuslifuotos dalelés dél ilgo Slifavimo jkaista. Dél to prie$ pertrauka
batina iStustinti prietaiso dulkiy rinktuva ar dulkiy siurblio dulkiy maisel;.




PARUOSIMAS EKSPLOATAVIMUI / DARBAS

e Prie$ darbo pabaiga ir visuomet venkite perkaitinti dél Slifavimo susidariusias daleles ir prietaisa.
e Uzsidéti nuo dulkiy saugancia kauke
e Dulkiy surinkimas su dulkiy rinktuvu (Zr. iliustr. C)

C

e ]dékite dulkiy rinktuva (10) j specialiai jam skirta bloko anga naudodami jungiamajj elementa (5).

Dulkiy rinktuvo iSémimas
e ISimkite dulkiy rinktuva (10) i$ prietaiso. Dulkiy iSmetimo jvorés sujungimas (su siejikliu) (zr. iliustr.
9
e Dulkiy iSmetimo jvore (11) uzdékite ant jungiamojo elemento (5). Esant batinybei naudokite siejiklj
(13), jj maukite ant dulkiy iSmetimo jvorés (11).
e Originalaus bloko (pavyzdziui, gamyklinio vakuumo) dulkiy iSmetimo vamzdelj uzmaukite ant
dulkiy iSmetimo jvorés (11), esant batinybei naudokite siejiklj (13).

Nuémimas

e |Straukite zarna i$ dulkiy rinktuvo bloko.
e IStraukite dulkiy rinktuvo jvore (11), esant batinybei naudokite siejiklj (13).

Darbas

e Jjungimas ir iSjungimas. Paspauskite dulkiy istraukimo stebule (11) ant jungiamojo elemento (5).Jei
reikia, naudokite adapterj (13), jj jdékite j dulkiy siurblio stebule (11)

e Jeigu norite jjungti pertraukiamo judéjimo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Jeigu norite i$jungti pertraukiamo judéjimo rezima:

o Atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Jeigu norite jjungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3) ir neatleiskite, paskui paspauskite fiksavimo
mygtuka (2).

e Jeigu norite i$jungti nepertraukiamo darbo rezima:

e Paspauskite ir atleiskite jjungimo/isjungimo mygtuka (ON/OFF) (3).

e Tinkamo sukimosi greicio ir Slifavimo juostos pasirinkimas.
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Juostos greitj galima pasirinkti su juostos greicio reguliavimo ratuku (1) net darbo su Slifavimo masina
metu. Optimalus Slifavimo masinos greitis priklauso nuo apdorojamos detalés ir tos detalés medziagos.
Geriausig greitj visuomet rasite bandymo biidu. Zemiau esantioje lenteléje pateikiamos rekomenduoja-
mos verteés, padésiancios jums nustatyti optimalu greit;.

Greitis

Medziaga / darbo pobidis | Minkstas medis
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis | Kietas medis
Grubi apdaila (grodétumas) 60
Svelnus poliravimas (gridétumas) 180
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

Medziaga / darbo pobiidis Medienos drozliy ploksté
Grubi apdaila (gradétumas) 60
Svelnus poliravimas (gradétumas) 150
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)
Darbas

Medziaga / darbo pobiidis Dazy/lako salinimas

Grubi apdaila (gradéetumas) 60

Svelnus poliravimas (gradétumas) --

IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Didelis (5-6)

MedZiaga / darbo pobidis Lako Slifavimas
Grubi apdaila (gradétumas) 150
Svelnus poliravimas (gradétumas) 320
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Nedidelis (1-2)
Medziaga / darbo pobiidis | Rudziy Salinimas
Grubi apdaila (gradétumas) 40
Svelnus poliravimas (gradétumas) 120
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Vidutinis/didelis (3-4)




Medziaga / darbo pobiidis | Plastikas

Grubi apdaila (gradétumas) 120
Svelnus poliravimas (gradétumas) 240
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Nedidelis/vidutinis (2-3)

Medziaga / darbo pobiidis Spalvotieji metalai (pavyzdziui, aliuminis)
Grubi apdaila (gradétumas) 80
Svelnus poliravimas (gradétumas) 150
IS anksto pasirinktas sukimosi greitis Vidutinis/didelis (3-4)

Naudojimas esant stacionarioms sglygoms

e Greitj nustatykite su juostos greicio reguliavimo ratuku (1).
» Elektros prietaisg pasukite taip, kaip parodyta iliustracijoje E, ir padékite ant tvirto darbo stalo.

e Prie elektros prietaiso pritvirtinkite du sraigtinius gnybtus (12), kaip parodyta, ir uzverzkite

Patarimai ir rekomendacijos
» Niekada nenaudokite tos pacios Slifavimo juostos medziui ir metalui Slifuoti.
e Susidéveéjusios ar jplySusios Slifavimo juostos gali sugadinti apdorojama detale. Nustatytu laiku
pakeiskite Slifavimo juostas.
»  Tinkamai jtempkite 3lifavimo juosta, kad ji nekaboty ir kad netapty netinkama dél atsiradusiy

ipjovuy, rauksliy ir kt.
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TECHNINIS APTARNAVIMAS IR VALYMAS

TRAUMUY RIZIKA
Prie$ dirbdami bet kokj darbg su juostine Slifavimo masina visuomet iStrauki-
te i$ lizdo maitinimo laida.

Juostiné Slifavimo masina yra sukurta taip, kad techninis aptarnavimas jai néra reikalingas.
« Daznai valykite prietaisa. Valyti batina iSkart baigus darba.
e Prietaisui valyti naudokite sausa medziaga, niekuomet nenaudokite benzino, tirpikliy ir valikliy,
kurie éda plastmase.
e Visuomet uztikrinkite ventiliaciniy angy 3vara.
e Prilipusias dulkes valykite plonu dazytojo teptuku.

Dulkiy rinktuvo iStustinimas ir valymas
e Nuimkite prietaiso dulkiy rinktuva (10).
e ISkratykite dulkiy rinktuvo (10) turinj, kol rinktuvas bus visiskai tuscias, ir vel jdékite j jam skirta
vieta.

Remonta galima patikéti tik profesionaliems remonto specialistams, naudo-
A jantiems tik originalias atsargines dalis. Taip uZtikrinsite elektros prietaiso

sauguma. Jeigu reikia pakeisti kiStuka arba maitinimo laida, visuomet kreip-
kités j gamintoja arba j jo aptarnavimo centra. Taip uZtikrinsite elektros prietaiso
sauguma.

Pastaba: Nenurodytas atsargines dalis (pavyzdziui, anglinius Sepetélius, jungiklius) galima uZsakyti
mdsy uzsakymy apdorojimo centre.

Garantija

e Garantija Siam prietaisui galioja trejus metus nuo jo jsigijimo dienos. Prietaisas prie$ pardavima yra
kruop3ciai tikrinamas. PraSome saugoti pirkimo Cekj kaip pirkimo jrodyma.Jeigu kyla pretenzijy dél
garantijos, prasome susisiekti telefonu su masy aptarnavimo skyriumi. Tik tokiu badu galite tikétis
nemokamo garantinio madsy prekiy siuntimo pastu.

e Garantija galioja tik pretenzijoms dél medZiagy ir gamybos defekty, bet negalioja pazeidimams dél
gabenimo, detaliy nusidévéjimo ar jeigu pazeidziami trapts komponentai, pavyzdziui, mygtukai ar
baterijos. Sis prietaisas yra skirtas tik asmeniniam, o ne komerciniam naudojimui.

e Garantija anuliuojama, jeigu prietaisas netinkamai naudojamas, naudojama jéga ar be masy
jgalioto aptarnavimo centro Zinios kei¢iamos prietaiso vidaus dalys. Si garantija niekaip neriboja
teiséty jasy teisiy.

e Garantija nepratesiama, jeigu pagal ja atliekamas remontas. Tai galioja ir pakeistoms bei
suremontuotoms detaléms. Apie visus pazeidimus ir defektus, pastebétus ikart po pirkimo,
nedelsdami, véliausiai per dvi dienas nuo jsigijimo dienos, turite pranesti po prietaiso iSpakavimo.
Visi remonto darbai, atliekami pasibaigus garantiniam laikotarpiui, yra mokami.




Utilizavimas
e Pakuote sudaro tik ekologiskai Svarios medziagos, kurias galima perdirbti vietiniame atlieky
perdirbimo centre.
« NeiSmeskite elektros prietaiso kartu su buitinémis atliekomis.
e Remiantis Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2012 / 19 / ES (dél elektros ir elektronikos
irangos atlieky bei jy gabenimo) elektros prietaisai turi bati surinkti atskirai ir perduoti ekologiskai
saugiam perdirbimui.

Jeigu norite gauti daugiau informacijos apie nusidévéjusiy elektros prietaisy utilizavimo bdus, susis-
iekite su vietine Siuksliy surinkimo tarnyba.

http;//www.hyundai-direct.com
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EESSONA

Taname, et ostsite HYUNDAI elektritdoriista. Kdesolev juhend kasitleb HYUNDAI elektriseadme ohutust,
kasutamist ja hooldust.Juhend sisaldab koige varskemat trikkimise ajal kattesaadaval olnud teavet. Pidage
silmas, et moningad tootja poolt tehtud muudatused ei pruugi kdesolevas juhendis kajastuda. Samuti voi-
vad pildid ja joonised tegelikust tootest erineda. Kasutamisel esinevate probleemide korral lugege juhendi
lopus olevat kasulikku teavet. Kdesolev kasutusjuhend on antud toote osa. See sisaldab olulist teavet ohu-
tuse, kasutamise ja utiliseerimise kohta. Enne selle toote kasutamist lugege kdiki kasutus- ja ohutusjuhiseid.

Kasutage toodet ainult vastavalt juhendile ja sihtotstarbeliselt. Antud toote tleandmisel teistele isikutele
palume Ule anda ka kogu toote dokumentatsioon.

Enne elektritdoriista kasutamist lugege kasutusjuhend tahelepanelikult labi. See aitab valtida voimalikke
vigastusi ja seadme kahjustusi.




TOOTE KIRJELDUS

Lintlihvija on mdeldud suurte puit- plast-, metall,, kips- ja varvitud pindade kuivlihvimiseks. Seadet tohib
kasutada ainult kuivlihvimiseks. Kasutage alati konkreetse pinna lihvimiseks sobiva teralisusega lihvimis-
linti. Ka valitud poorlemiskiirus peab vastama lihvitavale materjalile. Seade on moéeldud ainult koduseks
kasutamiseks. Seadme kasutamine mis tahes muul eesmargil voi seadme konstruktsiooni muutmine kuulub
vadrkasutuse alla ja voib oluliselt suurendada vigastusohtu. Tootja ei vastuta ebadigest kasutamisest tingi-
tud seadme rikete ja kulumise eest.

Seadme funktsioonid ja kirjeldus

e Lindi lilkumiskiiruse regulaator.
e Lukustusnupp

o LOliti

e Rihmulekande kaitsekate
e Tolmuimuri otsik

e Lihvlindi reguleerimiskruvi
e Lisakdepide

e Ventilatsiooniavad

e Pingutushoob

e Tolmukogur

e Tolmukoguri liitmik

e Kruviklambrid, 2 tk.

o Uleminek

TARNEKOMPLEKTI KUULUB

L. Lintlihvija pbs 900 b1 c.uueiiiiiii i 1tk
2. LINVIMISLINT ettt 1 tk.
20 [ a2 TU 1o T [ 1tk
4. Eemaldatav liitmik (tolmu valiseks vaakumimuks).............oceiiniennn. .1tk
S5 Kruviklambrid ... 2 tk.
LT 37 =1 1 tk.
7. KasutUSJURENd . .eveeie 1 tk.

B PN ettt ettt 1 tk.




TEHNILISED ANDMED

Lintlihvija | BS 900
Tarbitav voimsus W 900
Pinge \ 230
Lindi litkumiskiirus m/min 240-400
Lihvlindi laius mm 75%533
Kiiruse elektrooniline seadmine seal on
Tolmukoguja jah, plast
Tolmuimejaga Uhendamise voimalus seal on
Kaal kg 3,6
Mdratase vastavalt EN I1SO 60745 db 92,22
Heliréhu tase db 103,22

Tooriista eluiga on 5 aastat. Garantiiaeg on 3 aastat.




TOOTE ULDVAADE
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Kaitsekate

Laliti

Lisakaepide

Laliti lukustusnupp
Fiksaatoraarikud
Voti

Sekundaarne kdepide
Ventilatsiooniavad
Hoob pinge

Filter kott

Puks tolmu koguja
Kruvi klambreid, 2 tk
Adapter
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OHUTUSALANE INFO

Uldohutusnéuded

Lugege hoolikalt ldbi kéik ohutuseeskirjad. Antud ohutustehnika eeskirjade mittejdargimine voib pohjus-
tada raskeid vigastusi, elektriléokide saamist ning tulekahju. Hoidke seda juhendit alles kogu téériista
kasutusperioodi viltel. Antud juhised kehtivad koigile HYUNDAI elektritodriistadele - nii vahelduvvoo-
luvérgu toiteallika kui ka aku baasil tootavatele tooriistadele.

Tookoha ohutus

Hoidke tookohta puhtana ning hea valgustusega.

Arge kasutage tooriista plahvatusohtlikes ruumides, kus voib leiduda tuleohtlikke vedelikke, -gaase
voi -tolmu. Elektritoorist eraldab sademeid, mis voivad pohjustada aurude voi tolmu suttimist.
Elektritooriistaga tootamisel jalgige, et lahedusse ei satuks lapsed voi muud korvalised isikud.
Arge poorake tahelepanu toolt korvale. Te voite kaotada kontrolli tooriista ule.

Elektriohutus

Vooluvorgu toitega elektritooriista pistik peab vastama pistikupesale. Pistiku konstruktsiooni
muutmine on rangelt keelatud. Antud noue aitab vahendada elektriloogi saamise riski.

Valtige kontakti maandatud pindadega naiteks torude, kutteelementide, koogipliitide ja kulmikega.
Maandamisel nende esemete kaudu suureneb elektriloogi risk.

Kaitske elektritooriista vihma ja niiskuse eest. Veega kokkupuutumisel suureneb elektriloogi risk.
Vorgujuhet ei ole lubatud kasutada muul otstarbel, naitkes tooriista kandminseks, riputamiseks voi
pistiku pistikupesast valjatombamiseks. Kaitske juhet korge temperatuuri ja oli moju ning teravate
servade- ja elektritooriista liikuvate osadega kokkupuutumise eest. Kahjustatud voi sassiaetud juhe
suurendab elektriloogi riski.

Elektritooriistaga valjas tootamisel kasutage selleks moeldud pikendusjuhet.

Niiskes ruumis elektritooriistaga tootamise vajaduse korral lulitage see vooluvorku kaitseluliti
kaudu. Kaitseluliti kasutamine vahendab elektriloogi saamise riski.

Inimeste ohutus

Alustage elektritooriistaga tootamist labimoeldult, olge tahelepanelik, mida te parasjagu teete.
Arge kasutage elektritooriista vasinud olekus, narkootilise voi alkohoolse joobe- ning ravimite
moju all olles. Tahelepanematus elektritooriistaga tootamisel voib kaasa tuua raskeid vigastusi.
Kasutage isikliku kaitse vahendeid ning kandke kaitseprille. Isikliku kaitse vahendite alla kuuluvad:
kaitsemask, libisemiskindla tallaga jalatsid, kaitsekiiver voi kuulmisorganite kaitsevahend.
Erinevate toode puhul voivad need vahendada vigastuste tekkimise riski.

Enne elektritooriista vooluvorguga uhendamist veenduge, et see on valja lulitatud. Elektritooriista
transportimisel votke napud luliti pealt ara.

Tootamise kaigus sailitage pusiv kehaasend ning tasakaal.

Tootamise kaigus kandke sobivaid tooroivaid. Arge kandke liiga vabu riideid ega ehteid. Hoidke
juukseid, riideid ning kindaid elektritooriista liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted ja pikad
juuksed voivad jaada kinni elektritooriista poorlevatesse osadesse.

Tolmuimemise ja -kogumise seadmete paigaldamise voimaluse korral kontrollige, nende oiget
uhendust ja kasutamist.
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Elektritooriista kasutamine ja selle kasitsemine

e Elektritooriista ei tohi ule koormata. Liigne koormus voib rikkuda tooriista voi luhendada selle
tooiga.

» Arge tootage elektritooriistaga katkise luliti korral. Elektritooriist, mida pole voimalik sisse- ega
valja lulitada, on ohtlik ning peab olema remonditud autoriseeritud hoolduskeskuses.

«  Kui Te ei toota elektritooriistaga, siis lulitage pistik vooluvorgust valja voi votke aku valja. See
ohutusabinou aitab ennetada elektritooriista plaanivalist sisselulitumist.

» Hoidke elektritooriista lastele kattesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritooriista isikutel,
kes pole seda varem kasutanud ega lugenud antud kasutusjuhendit.

e Hooldage elektritooriista korralikult ja hoolikalt. Enne too alustamist kontrollige alati, kas
elektritooriist on tookorras. Rikutud elektritoorist peab olema parandatud autoriseeritud
hoolduskeskuses.

» Hoidke elektritooriista ja selle tarvikuid puhtas ja toovalmis seisukorras. See aitab ennetada
kinnikiilumist ja teeb tootamise lihtsamaks. - Kasutage elektritooriista, selle uksikkomponente ja
tarvikuid eesmargiparaselt ja vastavalt antud kasutusjuhendile. Elektritoorista kasutamine selleks
mitte ette nahtud toode teostamiseks voib pohjustada onnetusi ja raskeid vigastusi.

Hooldus

Teie elektritooriista remont peab olema teostatud vaid autoriseeritud holdus- C
keskuses. See tagab elektritooriista ohutuse ning sailitab oiguse garantiihool-
dusele.

Ohutuseeskirjad elektritodriistaga tootamisel

» Kasutage vastavaid metallidetektoreid varjatud elektri-, gaasi- voi veetarnesusteemide leidmiseks.
»  Kui tootav elektritooriist kiilub kinni voi blokeerub, tuleb see koheselt valja lulitada. Olge valmis
tooriista vastuloogiks.

Tooriist voib too kaigus kinni kiiluda kui

e toimub taaskaivitamine,

e toodeldav detail on viltu asendis.

e Hoidke elektritooriista kinni ainult isoleeritud kaepidemetest.

e Tootamisel hoidke elektritooriista kindlalt kahe kaega kinni, eelnevalt voetud pusivas asendis.

» Kinnitage toorik pihtide vahele voi kasutage kruustange.

e Arge toodelge asbesti sisaldavaid materjale. Asbesti peetakse vahitekitajaks ning see on tervisele
vaga ohtlik.

e Kasutage tolmuvastast respiraatorit ning saepuru- ja tolmupuhurit, kui neid on voimalik uhendada.

e Hoidke oma tookohta puhtuses.

» Hoidke elektritooriista kindlalt kaes kuni selle taieliku peatuseni.

e Arge tootage elektritooriistaga, mille voolujuhe on kahjustatud.

Erihoiatused

e Hoidke seadet isoleeritud kdepidemetest, sest lihvlint voib juhuslikult vigastada seadme
elektrijuhet. Elektrijuhtme vigastamisel voivad kahjustuda seadme metallosad ja seadme kasutaja
voib saada elektril6dgi.




SADEMETEST POHJUSTATUD SUTTIMISOHT

Metalli lihvimisel voivad tekkida sademed. Tookoha laheduses viibivatele inimestele tuleb tagada
taielik ohutus ja todtsoonis ei tohi olla suttivaid materjale.

Puidu pikaajalisel lihvimisel, eriti todtamisel materjalidega, mille lihvimisel moodustub tervisele
kahjulik tolm, tuleb lintlihvija Ghendada sobiva valise tolmueemaldussisteemiga.

Plastiku, laki, varvi jm materjalidega té6tamisel tuleb tagada piisav ventilatsioon.

Lintlihvija on méeldud suurte puit- plast-, metall-, kips- ja varvitud pindade
kuivlihvimiseks. Seadet tohib kasutada ainult kuivlihvimiseks. Arge lihvige
asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on tugevalt kantserogeenne aine.

MURGINE TOLM

Pliid sisaldavate varvitud- ja lakitud pindade ning moningate puidu liikide ja metallide lihvimine
voib suureneda mirgise tolmu tekkimise riski ja ohustada seadmega to6tava inimese ning tookoha
laheduses viibivate inimeste tervist.

Kandke kaitseprille ja tolmumaski

Kinnitage toodeldav detailil kindlalt. Kasutage toddeldava detaili kinnitamiseks klambreid voi
kruustange. Taoline kinnitus on tunduvalt usaldusvaarsem kui kdega kinnihoidmine.

Tootamise ajal arge kunagi asetage kasi seadme ette voi toodeldava detaili pinnale.

Ohtliku olukorra tekkimisel eemaldage pistik koheselt pistikupesast.

Tootamisel peab toitejuhe alati asuma seadmest tagapool.

Valtige kokkupuudet liikuva lihvlindiga.

Arge t66tage mirgade materjalide voi niiskete pindadega.

Seade lulitage sisse alati enne selle asetamist toddeldavale pinnale. T60 lopetamisel eemaldage
seade toodeldavalt pinnalt enne selle valjalulitamist.

Tootamisel hoidke seadet kindlalt mdlema kdega (vt.Joon. D). Tootamisel seiske kindlalt ja sdilitage
tasakaalu.

Lilitage seade valja ja laske sellel taielikult seiskuda, enne kui kaest dra panna.

Toopauside voi mistahes seadme seadistamiste ajal (nt lihvlindi vahetamine) ning ajal, mil seadet
ei kasutata, Uhendage seade alati vooluvdrgust lahti.

Seadmega toctamisel arge tletage maksimaalset lubatud poorete arvu. Lubatust suurema kiirusega
poorlev tooelement voib puruneda ja pohjustada vigastusi.

Tooelementide labimaoot ja paksus peavad sobima teie elektritooriistaga

Lihvkettad, aarikud, lihvtaldrik ja muud tarvikud peavad olema kindlalt kinnitatud Teie elektrilise
tooriista spindlile.

Arge kasutage defektseid tarvikuid. Iga kord enne kasutamist kontrollige defektide puudumist.
Ettevalmistus kasutamiseks

Lihvimislindi pingutamine / vahetus



KEHAVIGASTUSTE OHT ﬁ

e Alati enne lintlihvija seadistamist lulitage seade vooluvorgust valja.
e Seejarel lodvendage lihvimislindi pingutit, liigutades pingutushooba (9) valjapoole (vt.Joon.A).
Pinguti on nild avatud ja lihvimislindi saab eemaldada.

e Seejdrel sisestage uus lihvlint voi asendage see muu materjali lihvimiseks ette nahtud voi muu
teralisusega lindiga.

TAHTIS: Noolte suund lihvlindi sisekiiljel peab iihtima noolte suunaga lihvi- A
mismasina korpusel.

e Suruge pingutushoob (9) algasendisse.

e Lihvlindi reguleerimine

e Votke seade, lilitage see sisse ja keerake kummuli. Reguleerige lindi jooksu, poorates
reguleerimiskruvi (6) seni, kuni lihvlindi aar jaab kohakuti ja paralleelseks seadme servaga (Joon. B).




Tahtis: Alati kontrollige, et lihvimislint ei loikuks seadme korpusesse. Kontrol-
lige regulaarselt lihvlinti ja vajadusel seadistage seda reguleerimiskruvi abil

(6).

¢ Suruge pingutushoob (9) algasendisse.
¢ Lihvlindi reguleerimine

Kasutussoovitused. Praod ja tugev kulumine.

Lihvimisel piisab vahesest survest.

Lihvimisel rakendada vihesest survet. Lintlihvimismasina enda raskusest piisab hea lihvimistulemuse
tagamiseks. Vihese surve puhul pikeneb lihvlindi todiga ja téddeldav pind tuleb siledam.

Lihvimine ja erinevad pinnad

Lihvimistulemus ja pinna viimistluskvaliteet soltuvad lihvlindi liilkumiskiirusest ja teralisusest (vt. peatlk-
ki ,Oige pédrlemiskiiruse ja lihvlindi valimine®).

Lihvimise protsess

¢ Asetage sisselulitatud seade toodeldavale pinnale. Tootage modduka ettenihkega ning lihvige
pinda paralleelselt ja kattuvalt. Lihvige piki kiudu, risti kiudu lihvimine jatab soovimatud
lihvimisjaljed. Too lopetamisel eemaldage seade toddeldavalt pinnalt enne selle valjalulitamist.
¢ Vaakumtolmukoguri eemaldamine

Tolmukoguriga varustatud v6i tolmuimejaga iihendatavate elektriseadmete
puhul on olemas siittimisoht. Teatud tingimustel, nt metallide voi metall-
detailidega puidu lihvimisel tekkivatest sidemetest, voib tolmukoguris (voi
tolmuimeja tolmukotis) olev puidutolm siittida. See voib juhtuda juhul, kui
puutolm seguneb varvijadkide voi muude kemikaalidega ning lihvtolmu
osakesed kuumenevad pikaajalise lihvimise tulemusena. Selle tottu tuleb
seadme tolmukogur ja tolmuimeja tolmukott enne toopausi tithjendada.




SEADME KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE / KASUTAMINE

¢ Viltige seadme ja lihvimise tulemusel tekkivate osakeste lilekuumenemist.
¢ Kandke tolmumaski
¢ Tolmu kogumine tolmukoguri abil (vt.Joon. C)

C

¢ Asetage tolmukogur (10) Ghenduselemendi abil tolmuimuri otsikuga (5) seadme korpusel.

Tolmukoguri eemaldamine

¢ Tommake tolmukogur (10) seadmest lahti. Tolmuimuri thendamine liitmikuga (vt Joon. C)

¢ Asetage tolmuimuri otsikule (5) liitmik (11). Vajadusel kasutada Uleminekut (13), ihendades selle
tolmuimuri liitmikuga (11).

» Uhendage vilise tolmuimuploki toru (nditeks tsehhi vaakumtorustik) tolmuimuri liitmikuga (11),
kasutades vajadusel Gleminekut (13).

Lahtiithendamine

e Tommake valise tolmuimuploki toru seadmest lahti.
¢ Eemaldage tolmuimu liitmik (11), vajadusel tlemineku (13) kiljest.

Tooriista kokkupanek ja tootamine

¢ Lulita sisse ja vdlja. Tommake tolmu valjavotmise jaotur (11) Ghenduselemendile (5). Vajaduse
korral kasutage adapterit (13), asetage see tolmu valjavotmise rummile (11)

Katkendliku litkumise reziimi sisselllitamiseks:

Vajutage lulitusnuppu (ON/OFF) (3).

Katkendliku reziimi valjalilitamiseks:

Vabastage Lulitusnupp (ON/OFF) (3).

Pideva tooreziimi sisselulitamiseks:

Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja hoidke seda all, seejarel vajutage lukustusnupp (2) alla.
Pideva tooreziimi valjalulitamiseks:

Vajutage luliti (ON/OFF) (3) alla ja seejarel laske lahti.

Sobiva todkiiruse ja lihvlindi valimine

e o o o o o o o o




Lihvlindi kiirust saab reguleerida reguleerimisnupu (1) abil ka lihvmasina tdotamise ajal. Lihvmasina
optimaalne kiirus soltub toodeldavast detailist ja selle materjalist. Sobiva kiiruse saab valida katseliselt.
Allpool toodud tabelis on esitatud moningad soovitused, mis aitavad valida optimaalse kiiruse.

Kiirus
Materjal / Too liik Pehmed puidusordid«
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 240
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / T66 Lliik Kovad puidusordid
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 180
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Té6 liik | Puitlaastplaat
Jameviimistlus (teralisus) 60
Peenpoleerimine (teralisus) 150
Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Too

Materjal / Too liik Varvi / laki eemaldamine

Jameviimistlus (teralisus) 60

Peenpoleerimine (teralisus) --

Valitud poorlemiskiirus Suur (5-6)

Materjal / Too liik Laki Llihvimine
Jameviimistlus (teralisus) 150
Peenpoleerimine (teralisus) 320
Valitud poodrlemiskiirus Madal (1-2)
Materjal / Too liik | Rooste eemaldamine
Jameviimistlus (teralisus) 40
Peenpoleerimine (teralisus) 120
Valitud podrlemiskiirus Keskmine / suur (3-4)




Materjal / Too liik Plastik

Jameviimistlus (teralisus) 120
Peenpoleerimine (teralisus) 240
Valitud poorlemiskiirus Keskmine / suur (2-3)

Materjal / T66 liik Varvilised metallid (nt alumiinium)
Jameviimistlus (teralisus) 80
Peenpoleerimine (teralisus) 150
Valitud poorlemiskiirus Keskmine / suur (3-4)

Kasutamine fikseeritud asendis

e Seada sobiv lihvlindi kiirus reguleerimisnupu (1) abil.
e Poorata tooriista nii, nagu on ndidatud joonisel E ja asetada kindlale t6olauale.

» Kinnitage kaks kruviklambrit (12) elektriseadme kiilge nii, nagu on naidatud, ja kinnitage

Nouandeid ja soovitusi

« Arge kunagi kasutage sama lihvlinti puidu ja metalli lihvimiseks.

e Kulunud voi rebenenud lihvlint voib rikkuda toddeldava detaili. Vahetage lihvlinte digeaegselt.

e Pingutage lihvlinti nii, et see ei vajuks liiga palju labi ja ei muutuks kasutamiskolbmatuks
sisseloigete, voltide jms tottu.




HOOLDUS JAPUHASTAMINE

HOIATUS VIGASTUSOHT
Alati enne lintlihvija seadistamist liilitage seade vooluvorgust valja.

Lintlihvija on hooldusvaba.

» Puhastage seadet sageli. Seadet tuleb puhastada vahetult parast selle kasutamist.

» Kasutage seadme puhastamiseks kuiva lappi - arge kunagi kasutage bensiini, lahusteid voi
puhastusvahendeid, mis lahustavad plasti.

e Hoidke seadme 6huavad alati puhtad.

» Eemaldage kleepunud tolm vaiksema pintsliga.

Tolmukoguri tiihjendamine / puhastamine

» Eemaldage tolmukogur (10) seadmelt.
» Raputage tolmukogur (10) tdiesti tihjaks ja asetage kogur oma kohale tagasi.

Veenduge, et remonti teostaks remondispetsialist, kes kasutab ainult origi-

naalvaruosi. See tagab elektritooriista ohutuse.

Pistiku voi toitejuhtme asendamiseks poorduge alati tootja voi tootja teenin-
duskeskuse poole. See tagab elektritdoriista ohutuse.

Mdrkus: Juhendis mdrkimata varuosad (nt mootori harjad, lilitid) saab tellida meje tellimuste téotle-
mise keskusest.

Garantii

e Seadme garantiiaeg on 3 aastat alates selle ostmiskuupdevast. Seade on korrektselt valmistatud
ning enne valjastamist pohjalikult testitud. Hoidke ostukviitung alles! Garantiialaste
pretensioonide puhul votke telefonitsi ihendust meie klienditeenindusega. Ainult sellisel viisil on
voimalik tagada teie kaupade tasuta saatmine posti teel.

e Garantii katab ainult ndudeid materjali- ja tootmisdefektide osas, kuid mitte transpordi kaigus
tekkinud kahjustuste, detailide kulumise voi habraste komponentide (nt nupud voi patareid)
purunemise osas. Kaesolev seade on ette nahtud ainult koduseks kasutamiseks ja ei ole moeldud
toostuslikuks kasutamiseks.

e Garantii ei kehti seadme vale ja mittekohase kasitsemise ning jou kasutamise puhul, samuti
meie volitatud teeninduse osaluseta seadme sisemise osa muutmisel. Kdesolev garantii ei piira
mistahes moel Teie seaduslikke digusi.

e Garantiiremondi teostamisel garantiiaeg ei pikene. See kehtib ka asendatud ja remonditud
detailide kohta. Teatage koikidest vahetult parast seadme ostmist ja lahtipakkimist avastatud
seadme kahjustustest ja defektidest koheselt, hiljemalt kahe paeva jooksul. Koik parast garantiiaja
6ppu teostatavad remonditood on tasulised.




Kasutuselt korvaldamine

e Pakend on valmistatud keskkonnasobralikest materjalidest, mida saab kaidelda kohalikus
jaatmekaitluskeskuses.

»  Arge visake toodet vélja koos olmejadtmetega.

e Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EL (elektri- ja elektroonikaseadmetest tekkinud jaatmed
ja nende transportimine) tuleb elektritdoriistad koguda eraldi ja anda Ule keskkonnaohuks
Umbertootlemiseks.

e Pohjalikuma teabe saamiseks amortiseerunud elektriseadmete kasutuselt korvaldamise kohta
poorduge kohalikku jaatmekaitlusettevottesse.

Kui vaatamata kvaliteedikontrollile elektritdériistal siiski ilmneb rike, péérduge remondi teostamiseks
ainult volitatud teenindusse.

Aadresside nimekirja leiate meie ametlikul kodulehel:

http;//www. hyundai-direct. com
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KOTO INDUSTRY LLC, USA
817 S Main St, Las Vegas, NV, 89101

EU Importer / EU Importeur / ES Importétajs / EL Importija /
ES Importuotojas: SIA «N-PRO» Marupes iela 6-2A, Riga, Latvija, LV1002

Mmnoptep B PO:
000 «[MpoekT TpeiauHr», 119530, Poccus, r. Mocksa, OuakoBckoe wocce 36, cTp. 2.
000 «Cutn Topr», 125315, Poccus, . Mocksa, yn. Yacosas 28, kopn. 4.

IMnopTep B YkpaiHi:
TOB «Bizapg TexHikey, 03026, Ykpaina, M. Kuis, CtonuyHe woce 100.

CEH &

Made in PRC / Razots Kina / Toodetud Hiinast / Pagaminta Kinija /
Cpenaro B KHP / BurotosneHo 8 KHP

Licensed by HYUNDAI Corporation, Korea
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storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:

MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00

Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77
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https://storgom.ua/product/lentochnaya-shlifovalnaya-mashina-hyundai-
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