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KS 66
o KS Partner | KSE 68 Plus
1 Edition | 1) Seria Number:
12. *1) Serial Number:
00542..
Py w 1400 1600
Py w 800 850
No min™! (rpm) 4200 2000-4200
ny min~! (rpm) 3200 4200
Tooe mm (in) 66 (21%/3,) 68 (2'"/16)
Tase mm (in) 47 (1%7/35) 48 (17/g)
A ° 0-45 0-45
D mm (in) 190 (71/,) 190 (7'/,)
d mm (in) 30 (1%/4¢) 30 (1%/4¢)
a mm (in) 1,4 (0.055) 1,4 (0.055)
b mm (in) 2,2 (0.087) 2,2 (0.087)
c mm (in) 1,75 (0.069) 1,75 (0.069)
m kg (Ibs) 5,5 (12.1) 5,6 (12.3)
an,o/Knp m/s2 25/1,5 25/1,5
Loa/Kpa dB (A) 95/3 97/3
Lwa’Kwa | dB(A) 106/3 108/3

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016 ->)
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-5:2010

2013-06-20, Volker Siegle /
ppe
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung

(Director Innovation, Research and Development)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreisségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&gen von Holz,
Kunststoffen und Metallen oder ahnlichen
Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fiir Tauchschnitte bestimmt.

Flr Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Inrem

m eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Handen nicht in den Ségebereich und an
das Sageblatt. Halten Sie mit lhrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kdnnen diese
vom Ségeblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Séageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhéhe unter dem Werkstuick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder iiber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen

Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Ségeblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Méglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&ge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Séageblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir lhre Sage
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fihrt, dass
eine unkontrollierte S&ge abhebt und sich aus
dem Werkstuck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt;

- wenn sich das S&geblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Oberflache des
Werkstlicks verhaken, wodurch sich das
Sé&geblatt aus dem Séagespalt herausbewegt und
die S&ge in Richtung der Bedienperson
zurtickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkrafte abfangen
konnen. Halten Sie sich immer seitlich des
Ségeblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit
lhrem Kérper bringen. Bei einem Ruckschlag
kann die Kreissage rickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlagkrafte
beherrschen.



b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwarts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flr das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sageblatt im Sadgespalt und liberpriifen
Sie, ob die Sdgezéhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstlick heraus bewegen oder einen
Ruckschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroBe Platten kénnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestiitzt werden,
sowohl in Nahe des S&gespalts als auch an der
Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Z&éhnen
verursachen durch einen zu engen Sagespalt eine
erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei
»Tauchschnitten” in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Das
eintauchende Sé&geblatt kann beim S4gen in
verborgene Objekte blockieren und einen
Ruckschlag verursachen.

4.1 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die
untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist
und sich nicht sofort schlieBt. Klemmen oder
binden Sie die untere Schutzhaube niemals in
geodffneter Position fest. Sollte die Sage
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die
Schutzhaube mit dem Hebel (10)
(ausstattungsabhangig) und stellen Sie sicher,
dass sie sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt noch
andere Teile berGhrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhaufungen von Spanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie ,,Tauch -
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und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (10)
(ausstattungsabhéangig) und lassen Sie diesen
los, sobald das Ségeblatt in das Werkstiick
eintaucht. Bei allen anderen Sagearbeiten soll die
untere Schutzhaube automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschlitztes, nachlaufendes Ségeblatt bewegt
die Séage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Sage.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise

a) Verwenden Sie den fiir das eingesetzte
Ségeblatt passenden Spaltkeil. Der Spaltkeil
muss stérker als die Stammblattdicke des
Ségeblatts, aber diinner als dessen Zahnbreite
sein.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche Stérke,
Position und Ausrichtung kénnen der Grund dafur
sein, dass der Spaltkeil einen Riickschlag nicht
wirksam verhindert.

c) Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auBer
bei Tauchschnitten. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil stort
bei Tauchschnitten und kann einen Rickschlag
erzeugen.

d) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er
sich im Séagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam um einen Riickschlag zu
verhindern.

e) Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéne und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie Gehoérschutz.

©®

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
driicken.

Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendricken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Séagen nicht
in der zurtickgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttatig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Beim Ségen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelmaBig 5
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gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefdhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), durfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstlck auf Fremdkérper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Négel 0.4. geséagt wird.

Beim Blockieren des Sageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstiick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschéadlich sein. Bertuhren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie einen geeigneten
Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem
Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fur gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fir

die zu bearbeitenden Materialien.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu

ségende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte

Ségeblatter reinigen. Verschmutzte S&geblétter

verursachen eine erhéhte Reibung, Klemmen des

Séageblattes und erhdhte Ruckschlaggefahr.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Stellrad zur Drehzahlvorwahl*

2 Signal-Anzeige*

3 Kabelflhrung

4 Fuhrungsplatte

5 Skala (Schragschnittwinkel)

6 Feststellschraube (Schragschnitte)

7 Schnittanzeiger

8 Feststellschraube (Parallelanschlag)

9 Parallelanschlag

10 Hebel (Zuriickschwenken der beweglichen
Schutzhaube)*

11 Sperrknopf

12 Schalterdriicker

13 Stutzen

14 Kontermutter (Sageblattwinkel justieren)

15 Justierschraube (Sageblattwinkel justieren)
16 Depot fiir Sechskantschlissel

17 Feststellschraube (Schnitttiefe)

18 Spindelarretierknopf

19 Skala (Schnitttiefe)

20 Markierung (AuBendurchmesser Ségeblatt)
21 Innerer Sageblattflansch

22 Ségeblatt

23 AuBerer Sageblattflansch

24 Séageblatt-Befestigungsschraube

25 Spaltkeil

26 Bewegliche Schutzhaube

27 Innensechskantschraube (Spaltkeileinstellung)
* ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Spaltkeil einstellen

Der Spaltkeil (25) verhindert, dass sich das Holz
wahrend des S&gens hinter dem Ségeblatt schliet
und das Sageblatt einklemmt. Es konnte dadurch
zu einem Ruckschlag kommen.

Der Spaltkeil muss so eingestellt sein, dass

der Abstand zwischen seiner inneren
Rundung und dem Zahnkranz des Sageblattes
nicht groBer als 5 mm ist. Den Spaltkeil so
einstellen, dass der tiefste Punkt des Sageblattes
nicht mehr als 5 mm unter der unteren Kante des
Spaltkeils herausragt. Siehe Abbildung Seite 3.

Zum Verstellen die Innensechskantschraube (27)
I16sen, die richtigen Abstédnde zum Sé&geblatt
einstellen und die Innensechskantschraube wieder
festziehen.

6.2 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (17) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (4)
anheben oder absenken. Die eingestellte
Schnitttiefe kann an der Skala (19) abgelesen
werden. Die Feststellschraube (17) wieder
festziehen.

ZweckmaBig ist eine Einstellung der Schnittiefe so,
dass die Zéhne des Sageblattes um nicht mehr als
die halbe Zahnhéhe unter dem Werkstiick
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 2.

Die Spannkraft der Feststellschraube (17) I&sst sich
einstellen. Dazu die Schraube des Hebels
abschrauben. Hebel abnehmen und gegen den
Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit Schraube
befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass bei
gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgéngig ist.



6.3 Sdageblatt schragstellen fiir
Schréagschnitte

Zum Einstellen die Feststellschrauben (6) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (4) neigen.
Der eingestellte Winkel kann an der Skala (5)
abgelesen werden. Die Feststellschrauben (6)
wieder festziehen.

6.4 Séageblattwinkel korrigieren
Der Séageblattwinkel ist werksseitig eingestellt.

Wenn bei 0° das S&geblatt nicht rechtwinkelig zur
Flhrungsplatte ist: Feststellschrauben (6) 16sen.
Kontermutter (14) 16sen und mit Justierschraube
(15) den Séageblattwinkel korrigieren. Anschlieend
Kontermutter wieder festziehen.

Die Feststellschrauben (6) wieder festziehen.

6.5 Drehzahl vorwéhlen (KSE 68 Plus)

Am Stellrad (1) die Drehzahl vorwahlen.
Empfohlene Drehzahlen siehe Seite 3.

6.6 Absaugstutzen / Spaneauswurf
einstellen

Der Stutzen (13) kann zum Absaugen oder zum
Ségespaneauswurf in die gewlnschte Position
verdreht werden. Hierzu den Stutzen bis zum
Anschlag einschieben, verdrehen und wieder
herausziehen. Der Stutzen kann in 45° Stufen
verdrehsicher arretiert werden.
Sagespaneabsaugung:

Zum Absaugen der Sagespéne ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch an der Maschine
anschlieBen.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (11) eindriicken und
halten, dann Schalterdruicker (12) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (12) loslassen.

7.2 Signal-Anzeige (KSE 68 Plus)

Die Signal-Anzeige (2) leuchtet beim Einschalten
kurz auf und signalisiert Betriebsbereitschaft.
Leuchtet die Signal-Anzeige beim Arbeiten auf,
wird eine Uberlastung signalisiert. Die Maschine
entlasten.

7.3 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgeflhrt werden kann.

Das Netzkabel kann hierzu mit der Kabel-
fihrung (3) gehalten werden.

Der Pfeil (20) auf der Fihrungsplatte dient zur
Hilfestellung beim Ansetzen an das Werkstick und
beim Ségen. Bei maximaler Schnittiefe markiert er
in etwa den AuBendurchmesser des Sageblattes
und damit die Schnittkante.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Sageblatt das Werkstlick
beruhrt.
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Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfihren.

Beim Ansetzen der Handkreissage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstuick
zuruckgeschwenkt.

KSE 68 Plus: Um das Ansetzen an das Werkstiick
zu erleichtern, kann die bewegliche Schutzhaube
mit dem Hebel (10) von Hand zuriickgeschwenkt
werden.

Waéhrend des Ségens die Maschine nicht mit
drehendem Sageblatt aus dem Material
nehmen. Erst das Ségeblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Sageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Sagen nach geradem Anriss: Hierflr dient der
Schnittanzeiger (7). Die Breite des
Schnittanzeigers entspricht etwa der Breite des
Ségeblattes.

Der Schnittanzeiger (7) kann eingestellt werden.
Hierzu einen Probeschnitt durchfuhren. Die
Befestigungsschraube des Schnittanzeigers I6sen.
Den Schnittanzeiger nach dem Ségeschnitt
einstellen. Die Befestigungsschraube wieder
festziehen.

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstuck anbringen und die Handkreissage mit
der FUhrungsplatte (4) an dieser Leiste
entlangfihren.

S&agen mit Parallelanschlag:
Fir Schnitte parallel zu einer geraden Kante.

KS 66, KS Partner Edition: Der Parallelanschlag (9)
kann von rechts in seine Halterung eingesetzt
werden. Die Schnittbreite rechts vom
Schnittanzeiger (7) ablesen. Feststellschraube (8)
festziehen. Die genaue Schnittbreite ermittelt man
am besten durch einen Probeschnitt.

KSE 68 Plus: Der zweifachgefihrte
Parallelanschlag (9) kann von beiden Seiten in
seine Halterung eingesetzt werden. Beim
Einstellen auf Parallelitdt zum Ségeblatt
achten. Die Schnittbreite rechts bzw. links vom
Schnittanzeiger (7) ablesen. Feststellschrauben (8)
festziehen. Die genaue Schnittbreite ermittelt man
am besten durch einen Probeschnitt.

7.4 Séagen mit Fihrungsschiene 6.31213

Fir millimetergenaue, gerade und ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fir eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstuicke gegen Kratzer. Durch Anschlage auf
der FUhrungsschiene kann die Maschine bei
Eintauchschnitten angelegt werden und Schnitte
mit gleichbleibender Lédnge ausgefiihrt werden.

Zur Verwendung mussen die Adapterteile 6.31020
angebracht werden. Siehe Kapitel Zubehor.
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8. Wartung

Die Maschine regelmaBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Sageblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Den Spindelarretierknopf (18) eindriicken und
halten. S&dgewelle langsam mit dem in die
Séageblatt-Befestigungsschraube (24) eingesetzten
Sechskantschlissel drehen, bis die Arretierung
einrastet.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (24) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen.

Den auBeren Ségeblattflansch (23) abnehmen. Die
bewegliche Schutzhaube (26) zuruckziehen und
das Sageblatt (22) abnehmen.

Die Auflageflachen zwischen innerem
Sé&geblattflansch (21), Sageblatt (22), duBeren
Sé&geblattflansch (23) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (24) mussen sauber sein.

Fiir die ordnungsgemaéBe Funktion der

Sicherheitskupplung muss die Ségeblatt-
Befestigungsschraube (24) an ihrer
Kontaktflache zum Sageblatt mit einem diinnen
Fettfilm bedeckt sein. Mit einem Mehrzweck-

fett (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30) nachfetten.

Neues Ségeblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube angegeben.

Den &uBeren Sageblattflansch (23) aufsetzen.
Die Sageblatt-Befestigungsschraube (24) fest
anziehen.

Nur scharfe, unbeschéadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Ségeblatter oder

solche, die lhre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, deren
Grundkorper dicker oder deren Schnittbreite
kleiner ist als die Dicke des Spaltkeils.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den
angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.

Das Sé&geblatt muss fur die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
sadgende Material geeignet ist.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Reparaturbedurftige Metabo Elektrowerkzeuge
kénnen an die auf der Ersatzteilliste angegebenen
Adressen eingesandt werden.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur
Reparatur den festgestellten Fehler.

11. Umweltschutz

Elektrowerkzeuge und Akkupacks nicht in

den Hausmilll. Befolgen Sie nationale
Vorschriften zu getrennter Sammlung und zum
Recycling ausgedienter Maschinen, Verpackungen
und Zubehor.

E: Schutzen Sie die Umwelt und werfen Sie

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Py =Nennaufnahme

P> =Abgabeleistung

ng =Leerlaufdrehzahl

n4 =Lastdrehzahl

Tgge  =max. Schnitttiefe (90°)

=max. Schnitttiefe (45°)

A =Schrégschnittwinkel einstellbar

D =Ségeblatt-Durchmesser

d =Sé&geblatt-Bohrungsdurchmesser

a =max. Grundkérperdicke des Sageblattes
b

c

m

Tyge

=Schneidenbreite des Sageblattes
=Spaltkeildicke
=Gewicht

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elekirowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
a, p =Schwingungsemissionswert
(Sagen von Spanplatte)

Knhpp  =Unsicherheit (Schwingung)
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Typische A-bewertete Schallpegel:
pA = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpas Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
circular saws, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technicalfile at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics,
metals and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by unspecified use.
Generally accepted accident prevention

regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

@ WARNING - Reading the operating instruc-

tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

a) DANGER: Keep hands away from

cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
safety guard cannot protect you from the blade
below the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimise body exposure, blade binding,
or loss of control.

e) Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also

make exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.

When ripping always use a rip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut and
reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade
plain washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Causes and operator prevention of kickback:

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material. If
the saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade



binding and

kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

g) Use extra caution when making a "plunge
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

4.1 Lower guard function

a) Do not operate the saw if lower safety guard
does not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the bottom safety guard in an
opened position. If the saw is accidentally
dropped, lower safety guard may be bent. Raise the
lower safety guard with the retracting handle (10)
(fitted depending on the model) and make sure it
moves freely and does not touch the blade or any
other part, in all angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower safety
guard spring. If the safety guard and the spring
are not operating properly, they must be
serviced before use. Lower safety guard may
operate sluggishly due to damaged parts, gummy
deposits, or a build-up of debris.

c) Open the lower safety guard by hand only
when making special cuts, such as plunge cuts
and angle cuts. Raise lower safety guard by
retracting handle (10) (fitted depending on the
model) and as soon as blade enters the
material, the lower guard must be released. For
all other sawing, the lower safety guard must be
released.

d) Always observe that the lower safety guard
is covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting blade
will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes
for the blade to stop after switch is released.

4.2 Additional Safety Instructions

Additional safety instructions for all saws with riving
knife:

a) Use the appropriate riving knife for the blade
being used. For the riving knife to work, it must be
thicker than the body of the blade but thinner than
the tooth set of the blade.

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

c) Always use the riving knife except when
plunge cutting. Riving knife must be replaced after
plunce cutting. Riving knife causes interference
during plunge cutting and can create kickback.

d) For the riving knife to work, it must be
engaged in the workpiece. The riving knife must
be replaced after plunge cutting. Riving knife
causes interference during plunge cutting and can
create kickback.

ENGLISH en

e) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even alight interference can slow the closing rate of
a guard.

Do not use grinding wheels.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only with the machine at
standstill.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable safety guard must not be clamped in
the pulled-back position for sawing.

The movable safety guard must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

When sawing materials that generate large
quantities of dust, the machine must be cleaned
regularly. Make sure that the safety appliances, e.g.
the movable safety guard, are in perfect working
order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off
immediately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- To achieve a high level of dust collection, use a
suitable Metabo vacuum cleaner together with this
tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.
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Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

5. Overview

See page 2.
1 Speed preselection wheel*
2 Signal indicator*
3 Cable guide
4 Guide plate
5 Scale (diagonal cut angle)
6 Locking screw (diagonal cuts)
7 Cutting indicator
8 Locking screw (parallel guide)
9 Parallel guide
10 Lever (for swivelling back the movable safety
guard)*
11 Locking button
12 Trigger
13 Connection piece
14 Lock nut (adjust saw disc angle)
15 Adjusting screw (adjust saw disc angle)
16 Depot for hexagon wrench
17 Locking screw (depth of cut)
18 Spindle locking button
19 Scale (depth of cut)
20 Marking (outer diameter of saw disc)
21 Inner saw disc flange
22 Saw disc
23 Outer saw disc flange
24 Saw disc fixing screw
25 Splitting wedge
26 Movable safety guard
27 Hex screw (splitting wedge setting)
* equipment-dependent

6. Initial Operation, Setting

Before plugging in check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match with your power supply.

Australia: Always use aresidual current device
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

6.1 Setting the splitting wedge

The splitting wedge (25) prevents the wood from
closing behind the saw disc and jamming it while the
machine is in operation. This could otherwise lead
to recoiling.

The splitting wedge must be set in such a way

that the distance between its inner curve and
the toothed ring on the saw disc is no greater than 5
mm. Set the splitting wedge so that the lowest point
of the saw disc does not protrude by more than 5

mm below the bottom edge of the splitting wedge.
See illustration on page 3.

To adjust, loosen the hex screw (27), set the right
distances to the saw disc and tighten the hex screw
again.

6.2 Setting the depth of cut

Loosen the locking screw (17). Lift or lower the
motor unit up against the guide plate (4). Read the
depth of cut which has been set from the scale (19).
Tighten the locking screw (17) again.

It is advisable to set the depth of cut in such a way
that no more than half of each tooth on the saw disc
juts out under the workpiece. See figure on page 2.

The clamping force of the locking screw (17) is
adjustable. To adjust it, undo the lever screw.
Take off the lever and put it on offset in counter-
clockwise direction. Fasten with the screw. Ensure
that cutting depth adjustment moves freely when
the lever is open.

6.3 Slanting the saw disc for diagonal cuts
Loosen the locking screw (6). Tilt the motor unit
against the guide plate (4). Read the angle which
has been set from the scale (5). Retighten the
locking screws (6).

6.4 Correcting the saw disc angle
The saw blade angle is set ex works.

If the saw disc is not at a right angle to the guide
plate at 0°: Loosen the locking screws (6). Loosen
the lock nut (14) and correct the saw disc angle by
means of the adjusting screw (15). Finally, retighten
the lock nut. Retighten the locking

screws (6).

6.5 Preselecting the speed (KSE 68 Plus)

Via the preselector wheel (1) preset the speed.
For recommended speeds see page 3.

6.6 Extraction connection piece / setting the
dust ejection

The connection piece (13) can be turned to the
desired position for extraction or sawdust ejection.
To do so, insert the connection piece up to the stop,
turn it and pull it back out. The connection piece can
be locked in 45° graduations.

connect a suitable dust extraction unit with suction
hose to the circular saw to extract the sawdust.

7. Use

7.1 Switching on and off
To switch on: Push the locking button (11) in and
hold, then activate the trigger (12).

To switch off: Let go of the trigger (12).

7.2 Signal indicator (KSE 68 Plus)

The signal indicator (2) illuminates briefly upon
being switched on, signalling that it is ready to
operate. If the signal indicator illuminates during



operation, this indicates an overload. Relieve the
machine of the load.

7.3 Working directions

Lay out the mains cable so that the saw cut can be
executed without hindrance.

KS 66, KSE 68 Plus: To do this the mains cable can
be held by the cable guide (3).

The arrow (20) on the guide plate is an aid for
applying the saw to the workpiece and during
sawing. At maximum cut depth it marks roughly the

outer diameter of the saw disc, i.e. the cutting edge.

Do not turn the machine on or off while the saw
disc is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable safety guard is swung backwards by the
workpiece.

KSE 68 Plus: To facilitate application to the
workpiece, the movable safety guard can be
swivelled back manually with the lever (10).

While sawing, do not take the machine out of
the material if the saw disc is still rotating.
Instead, let the saw disc come to a standstill first.

If the saw disc blocks, turn the machine off
immediately.

How to saw following a straight marking: this is
what the cut indicator (7) is for. The width of the cut
indicator represents roughly the width of the saw
disc.

The cutindicator (7) is adjustable. To do so, make a
trial cut. Undo the locking screw on the cut indicator.
Set the cut indicator to suit the saw cut. Retighten
the locking screw.

How to saw following a small rail attached to
the workpiece: In order to achieve an exact cutting
edge, you can attach a rail to the workpiece and
then guide the hand-held circular saw by means of
the guide plate (4) along this rail.

Sawing with a parallel guide:

For cuts parallel to a straight edge.

KS 66, KS Partner Edition: The parallel stop (9) can
be inserted from the right into its holding fixture.
Read off the cut width on the right of the cut
indicator (7). Tighten the locking screw (8). Itis best

to calculate the exact cut width by making a test cut.

KSE 68 Plus: The double-guided parallel stop (9)
can be inserted into its holding fixture from both
sides. When inserting it, make sure that it is
parallel with the saw disc. Read the cut width
from the right or left of the cutting display (7).
Tighten the locking screws (8). It is best to calculate
the exact cut width by making a test cut.

7.4 Sawing with guide rail 6.31213

For straight and splinter-free cutting edges accurate
to the millimetre. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches. The machine can be placed against the
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stops on the guide rail for plunge cutting and cuts
can be executed with a uniform length.

Adapter parts 6.31020 must be attached prior to
use. See Accessories section.

8. Maintenance

Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

Changing saw discs
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Press in the spindle locking button (18) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the spanner
in the saw disc fixing screw (24) until the lock
catches.

Remove the saw disc locking screw (24) by turning
it in counter-clockwise direction.

Take off the outer saw disc flange (23). Pull back the
?10\)/able safety guard (26) and remove the saw disc
22).

The contact areas between the inner saw disc
flange (21), the saw disc (22), the outer saw disc
flange (23) and the saw disc fixing screw (24) must
be clean.

For correct operation of the safety clutch,
the contact surface of the saw blade fixing
screw (24) that contacts the saw blade must be
coated with a thin film of grease. Regrease with
a multi-purpose grease (DIN 51825 - ME /
HC 3/4 K -30).

Insert a new saw disc, making sure the direction of
rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw disc and safety
guard.

Put on the outer saw disc flange (23). Tighten the
saw disc fixing screw (24).

Only use sharp, undamaged saw discs.
Do not use saw discs that are cracked
or that have changed their shape.

Do not use any saw discs which have a thicker
base body or a smaller width cut than the
splitting wedge.

Do not use any saw discs made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw discs which do not
conform to the specified rating.

The saw disc must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.
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10. Repairs g)gr(;régz:)?eration the noise level can exceed

Repairs to electrical tools must be carried out by m Wear ear protectors!
qualified electricians ONLY!

Any Metabo power tool in need of repair can be sent

to one of the addresses listed in the spare parts list.

Please enclose a description of the fault with the
power tool.

11. Environmental Protection

power tools or battery packs in household

waste. Observe national regulations on
separated collection and recycling of disused
machines, packaging and accessories.

E To protect the environment, do not dispose of

12. Technical Specifications

Explanatory notes on the information on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated power consumption
P> =Power output

ng =No load speed

nq =0n load speed

Tgoe  =Max. cutting depth (90°)

T4sc  =Max. cutting depth (45°)

=Adjustable angular cut angle

D =Saw disc diameter

d =Saw disc drill diameter

a =Max. base body thickness of saw disc
b

c

>

=Cutting width of saw disc

=Thickness of splitting wedge
m =Weight
Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap p =Vibration emission value
(Sawing chip board)
Knp  =Uncertainty (vibration)
Loa =Sound pressure level
Lwa =Acoustic power level

14 Kpa, Kwa = Uncertainty



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces scies circulaires portatives, identifiées par le
type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La machine est congue pour découper du bois, des
matiéres plastiques, des métaux et autres
matériaux similaires.

Cet outil n'est pas destiné aux coupes en plongée.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessures.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Transmettre uniquement I'outil électrique accom-
pagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

a) DANGER : Ne jamais introduire vos

mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
lalame.

b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
protéger |'utilisateur contre la lame de scie sous la
piece.

c) Adapter la profondeur de coupe al'épaisseur
de la piéce. |l est recommandé d'avoir moins d'une
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hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piéce.

d) Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur la jambe. Fixer la piéce sur
un support solide. Il estimportant de bien fixer la
piéce afin de minimiser les risques de contact avec
le corps, de blocage de la lame de scie et de perte
de contrble

e) Lors d'opérations ou l'accessoire risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable d'alimentation, tenir
I'outil exclusivement par les cotés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur élec-
trique sous tension met également les parties
métalliques de I'outil sous tension et provoque un
choc électrique.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percgage de fixa-
tion de forme adaptée (par exemple en étoile
ou rond). Les lames de scie non adaptées aux
éléments de montage c6té scie ne tournent pas
rond et provoquent une perte de contrdle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont endom-
magés ou pas du bon type. Les plateaux et vis de
montage des lames de scie ont été spécialement
congus afin de garantir une performance et une
sécurité de fonctionnement optimales de votre scie.

Causes du recul et moyens de I'éviter :

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contrdle de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de l'opérateur.

- Lorsque la lame s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, elle se bloque et la puissance
du moteur fait vivement reculer la scie dans la
direction de l'opérateur.

- Silalame est orientée dans la fente de sciage
avec une torsion ou une mauvaise position, il se
peut que les dents du bord arriére de la lame
s'accrochent dans la surface de la piéce, provo-
quant une sortie de la lame de la fente de sciage
et le recul soudain de la scie en direction de
I'opérateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation incor-

recte ou inadaptée de la scie. et peut étre évité en

prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Bien tenir la scie des deux mains et placer

les bras dans une position permettant

d'absorber les efforts du recul. Se tenir
toujours sur le c6té par rapport a la lame et ne
jamais positionner celle-ci dans I'axe du corps.

En cas de recul, la scie circulaire peut revenir en

arriére ; cependant, I'opérateur pourra maitriser les

efforts de recul a condition d'avoir pris les précau-
tions nécessaires.

fr
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b) Si la lame se coince ou que |'opérateur inter-
rompt son travail, arréter la lame et la laisser
s'arréter lentement dans le matériau. Ne jamais
essayer de sortir la scie de la piece ni de la tirer
en arriére tant que la lame tourne ou qu'un
recul est susceptible de se produire. Déterminer
la cause du blocage de la lame et résoudre le prob-
léme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
contréler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Silalame est coincée,
elle est susceptible de sortir de la piéce ou d'occa-
sionner un recul au moment ou la scie redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se coince-
rait. Les plaques de grand format sont susceptibles
de se plier sous leur propre poids.

Les plaques doivent étre soutenues des deux
cotés, soit a la fois prés de la fente de sciage et sur
le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du frotte-
ment, un risque de blocage de la lame et de recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procéder avec une extréme prudence en cas
de « coupes en plongée » dans des murs ou
d'autres endroits difficiles a reconnaitre. En
effet, lors du sciage, la lame en plongée pourrait se
bloquer sur un objet non apparent et occasionner
ainsi un recul.

4.1 Fonction du capot de protection inférieur

a) Ne pas utiliser la scie si la mobilité du carter
de protection inférieur est restreinte et qu'il ne
ferme pas immédiatement. Ne pas bloquer ou
attacher le carter de protection inférieur en
position ouverte. Au cas ou la scie tomberait acci-
dentellement par terre, le carter de protection infé-
rieur peut se tordre. Ouvrir le carter de protection a
I'aide du levier (10)(suivant équipement) et
s'assurer qu'il est entierement mobile et qu'il ne
touche nilalame de scie ni d'autres éléments, quels
que soient I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contréler le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne fonction-
nent pas correctement, attendre avant
d'utiliser la scie. Les éléments endommageés,
dépbts collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de protec-
tion inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises

(coupes en plongée et en biais, par exemple).
Ouvrir le carter de protection inférieur a l'aide
du levier (10) (suivant équipement) et relacher
celui-ci des que la lame a plongé dans la piéce.

16 Pour tous les autres travaux de sciage, il est impé-

ratif de maintenir le fonctionnement automatique du
carter de protection.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue a tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenir compte de la durée
de rotation par inertie de la scie.

4.2 Autres consignes de sécurité

Consignes de sécurité supplémentaires pour
un sciage avec écarteur de coupe :

a) Utiliser toujours un écarteur de coupe corre-
spondant a la lame employée. L'écarteur de
coupe doit étre plus épais que la base de lalame de
scie, mais plus fin que la largeur de sa denture.

b) Ajuster I'écarteur de coupe conformément a
la description dans la notice d'utilisation. Une
épaisseur, position ou orientation incorrectes
peuvent faire en sorte que I'écarteur de coupe
n'empéche pas efficacement le recul.

c) Utiliser toujours I'écarteur de coupe, sauf en
cas de coupes en plongée. Remonter |'écarteur
de coupe aprés une coupe en plongée. L'écarteur
de coupe géne les coupes en plongée et peut
engendrer un recul.

d) Afin que I'écarteur de coupe puisse étre
efficace, il doit se trouver dans la fente de
sciage. Sur les coupes courtes, |'écarteur de coupe
n'est pas un moyen efficace pour empécher le
recul.

e) Ne pas utiliser la scie avec un écarteur de
coupe tordu. La moindre anomalie est susceptible
de ralentir la fermeture du carter de protection.

Ne jamais utiliser de disque de pongage.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher I'accessoire lorsqu'il est en rotation !
Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque la machine est a l'arrét.

@ Porter une protection auditive.

Porter des lunettes de protection.

Le bouton de blocage de la broche ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a l'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exercant une pression par le coté.

Le capot protecteur mobile ne doit étre bloqué dans
sa position retirée lors du sciage.

Le capot protecteur mobile doit retourner en posi-
tion finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant beau-
coup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.



Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Contrdler I'absence de corps étrangers sur la piéce.
Vérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres objets le
long de la ligne de coupe.

Arréter le moteur sitdt que la lame de scie se
bloque.

Ne pas essayer de découper des piéces de trop
petite taille.

La piece a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Les poussiéeres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du

chéne ou du hétre sont considérées comme

cancérigénes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systeme d'aspiration
des poussiéres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser
un aspirateur Metabo approprié en association
avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- llest recommandé de porter un masque antipous-
siére avec filtre a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur rela-

tives aux matériaux a traiter.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.
Nettoyer les lames pleines de résine ou de restes de

colle. Les lames sales entrainent une augmentation du
frottement et du blocage, ainsi que le risque de recul.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Molette de présélection du régime*
2 Témoin visuel*
3 Guidage de céble
4 Plaque de guidage
5 Echelle graduée (angles de coupe)
6 Vis de blocage (pour coupes biaises)
7 Témoin de coupe
8 Vis de blocage (butée paralléle)
9 Butée parallele
10 Levier (Basculement en arriére du capot
protecteur mobile)*
11 Bouton de verrouillage
12 Géachette
13 Raccord
14 Contre-écrou (correction de l'angle
de la lame de scie)
15 Vis de réglage (correction de l'angle de la lame
de scie)
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16 Emplacement de rangement de la clé
a six-pans

17 Vis de blocage (profondeur de coupe)

18 Bouton de blocage de la broche

19 Echelle graduée (profondeur de coupe)

20 Repére (diamétre extérieur de la lame de scie)

21 Bride interne de la lame

22 Lame de scie

23 Bride externe de la lame de scie

24 Vis de fixation de la lame

25 Ecarteur de coupe

26 Capot protecteur mobile

27 Vis a six-pans creux (réglage de I'écarteur de
coupe)

* suivant équipement

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Réglage de I'écarteur de coupe

L'écarteur de coupe (25) maintient le matériau
écarté a l'arriere de la lame et prévient ainsi tout
blocage de la lame susceptible de provoquer des a-
coups.

Le réglage de I'écarteur de coupe est correct

lorsque la distance entre son arrondi intérieur
etla denture de la lame n'excéde pas 5 mm. Régler
I'écarteur de coupe de sorte que le point le plus bas
de lalame de scie ne déborde pas de plus de 5 mm
sous le bord inférieur de I'écarteur. Voir illustration a
la page 3.
Pour le réglage, desserrer la vis a téte six-pans
creux (27), régler sur la bonne distance par rapport
alalame de scie, puis resserrer la vis a téte six-
pans creux. Important & savoir : en position ouverte
du levier, le réglage de la profondeur de coupe
coulisse sans résistance.

6.2 Réglage de la profondeur de coupe

Desserrer la vis de blocage (17). Monter
respectivement descendre la partie moteur par
rapport a la plaque de guidage (4). La profondeur
de coupe est lisible sur I'échelle graduée (19).
Resserrer ensuite la vis (17).

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
facon a ce que les dents de la lame de scie ne

dépassent pas d'en dessous la piéce de plus de la
moitié de leur longueur. Voir illustration a la page 2.

La force de serrage de la vis de blocage (17) est
réglable. Pour cela, dévisser la vis du levier.
Deposer le levier et le remonter en sens inverse
horaire. Fixer avec la vis.
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6.3 Inclinaison de la lame de scie pour

coupes biaises
Pour le réglage, desserrer les vis de blocage (6).
Incliner la partie moteur par rapport a la plaque de
guidage (4). L'angle d'inclinaison est lisible sur
I'échelle graduée (5). Resserrer les vis de
blocage (6).

6.4 Correction de I'angle de la lame de scie
L'angle de la lame est réglé a l'usine.

Si la lame de scie n'est pas parfaitement
perpendiculaire a la plaque de guidage pour un
angle de 0° : dessetrer les vis de blocage (6).
Desserrer le contre-écrou (14), corriger I'angle de la
lame au moyen de la vis de reglage (15) puis
resserrer le contre-écrou. Resserrer ensuite les vis
de blocage (6).

6.5 Présélection de la vitesse (KSE 68 Plus)

Présélectionner la vitesse sur la molette (1). Voir les
vitesses de coupe recommandées en page 3.

6.6 Réglage raccord d'aspiration/éjection de
copeaux
Le raccord (13) peut étre orienté dans la position
voulue pour l'aspiration ou pour I'éjection des
copeaux. Pour cela, introduire le raccord jusqu'en
butée, I'orienter puis tirer dans l'autre sens. Ce
raccord peut étre orienté de 45° en 45° avec un
blocage d'arrét empéchant toute rotation ultérieure.
Aspiration des copeaux :
Pour I'aspiration des copeaux de sciage, brancher
le flexible d'un aspirateur adéquat sur la scie
circulaire.

7. Utilisation

7.1 Mise en route et arrét

Mise en route : pressez et maintenir enfonceé le
bouton de verrouillage (11) puis actionnez la
gachette (12).

Arrét : relachez la gachette (12).

7.2 Témoin visuel (KSE 68 Plus)

Le témoin visuel (2) s'allume brievement lors de la
mise sous tension pour signaler qu'il fonctionne
bien. Tout allumage du témoin visuel en cours de
travail est un signal d'alerte de surcharge. Il faut
alors décharger la machine.

7.3 Consignes de travail

Cheminer le cordon d'alimentation de sorte que le
trait de coupe puisse étre suivi sans géne.

Le cordon d'alimentation peut étre fixé dans le
guidage de cable (3).

La fleche (20) sur la plaque de guidage est une aide
pour le positionnement de la piece et pour le sciage.
Avec une profondeur de coupe maximale, elle
indique approximativement le diamétre extérieur de
la lame de scie et donc, le bord de coupe.

Ne pas mettre en marche ou arréter la

machine lorsque la lame de scie touche la
piece.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse maxi-

male avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piéce, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

KSE 68 Plus : afin de faciliter le positionnement sur
la piéce, le capot protecteur mobile peut étre
basculé en arriére a la main, grace au levier (10).

Ne pas extraire la scie circulaire de la piece
tant que la lame tourne. Attendre que la lame
se soit immobilisée.

En cas de blocage de lalame, immédiatement
arréter la machine.

Découpe avec amorce droite : se servir a cet effet
du témoin de coupe (7). La largeur du témoin de
coupe correspond approximativement a la largeur
de la lame de scie.

Le témoin de coupe (7) est réglable. Pour cela, il
convient d'effectuer une coupe d'essai. Desserrer
la vis de fixation du témoin de coupe. Régler le
témoin de coupe d'apres le trait de coupe.
Resserrer ensuite la vis de fixation.

Découpe au moyen d'une baguette-guide
solidaire de la piece : la qualité et la rectitude de
la découpe peuvent étre améliorées en prenant
appui latéralement sur une baguette préalablement
fixée a la piece, qu'on suit avec la plaque de
guidage (4).

Découpe avec butée paralléle :

Pour des découpes paralléles a une aréte droite.

KS 66, KS Partner Edition: la butée parallele (9)
peut étre insérée dans son logement depuis le coté
droit. La largeur de coupe peut étre lue a droite du
témoin de coupe (7). Resserrer la vis (8). Pour une
détermination plus précise de la largeur de coupe, il
est conseillé de réaliser une coupe d'essai.

KSE 68 Plus : la butée parallele a double guidage
(9) peut étre insérée d'un c6té comme de l'autre de
la plaque de guidage. Lors du réglage, veiller a
ce qu'elle soit bien paralléle a la lame de scie.
La largeur de coupe peut étre lue a droite ou a
gauche du témoin de coupe (7). Resserrer les vis
de blocage (8). Pour une détermination plus précise
de la largeur de coupe, il est conseillé de réaliser
une coupe d'essai.

7.4 Sciage avec un rail de guidage 6.31213

Pour obtenir des bords de coupe millimétrés, droits
et sans éclats. La semelle antidérapante assure un
bon appui et prévient la rayure des piéces. L'outil
peut étre posé a des profondeurs de coupe par des
butées placées sur le rail de guidage pour effectuer
des coupes toujours égale.

Les adaptateurs 6.31020 sont indispensables a
I'utilisation. Voir chapitre Accessoires.



8. Maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les dépbts dans les trous d'aération
du moteur a l'aide d'un aspirateur.

Changement de la lame de scie
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Pressez le bouton de blocage de broche (18). Sans
relacher la pression sur le bouton, tournez
lentement avec une clé a six-pans la VIS de fixation
de la lame (24) en bout d'arbre, jusqu'a
I'encliquetage du verrouillage.

Sortir la vis de fixation (24) de la lame de scie en la
tournant en sens inverse horaire.

Dévisser la bride externe (23) de la lame de scie.
Rabattez vers l'arriére le capot protecteur mobile
(26) et déposez la lame de scie (22).

Les surfaces d'appui entre la bride interne (21), la
lame de scie (22), la bride externe (23) et la vis de
fixation de la lame (24) doivent étre parfaitement
propres.

Pour un fonctionnement correct du débra-
yage de sécurité, la vis de blocage de la
lame (24) doit étre recouverte par une fine pelli-
cule de graisse au niveau de la surface de
contact avec la lame. Regraisser avec une
araisse universelle (DIN 51825 - ME /
C 3/4 K -30).
Mettez en place la nouvelle lame en observant son
sens de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur la lame et sur le capot
protecteur.

Remettez en place la bride externe (23) et resserrez
la vis de fixation de la lame (24).

N'utiliser que des lames de scie intactes et
bien aiguisées, en aucun cas des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie dont le corps
est plus épais ou la largeur de coupe est plus
petite que I'épaisseur de I'écarteur de coupe.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les
caractéristiques différent de celles indiquées.

La lame de scie doit étre adaptée au régime a
vide.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau
a scier.

9. Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données caracté-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.
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10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Les outils Metabo qui sont a réparer peuvent étre
expédiés a l'une des adresses indiquées sur la liste
des piéces de rechange.

Priére de joindre a I'outil expédié une description du
défaut constaté.

11. Protection de I'environnement

outils électriques et les blocs batteries avec

les ordures ménageéres. Observez les régle-
mentations nationales concernant la collecte
séparée et le recyclage des machines, des embal-
lages et des accessoires.

E Protégez I'environnement et ne jetez pas les

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserves de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P, =Puissance absorbée

Ps =Puissance débitée

ng =Vitesse 4 vide

ny =Vitesse en charge

Tgge  =Profondeur de coupe maximale (90°)

T4sc  =Profondeur de coupe maximale (45°)

A =Angle de coupe réglable

D =Diametre de la lame de scie

d =Diametre de |'alésage de la lame de scie

a =Epaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =Largeur de coupe de la lame de scie

[ =Epaisseur de I'écarteur de coupe

m =Poids

Valeurs de mesure déterminées selon NE 60745.
[O] Machine de la classe de protection |l
~ Courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut plus ou
moins varier. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeur vibratoire totale (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminée selon NE 60745 :

ap p =Valeur d’émission de vibrations
(Sciage de plaques de serrage)
Khp  =incertitude (vibration)
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Niveau sonore typique en pondération A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !



NEDERLANDS

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze handcirkelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststoffen en metalen of soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.

Voor schade door onoordeelkundig gebruik is
alleen de gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Bijzondere
veiligheidsinstructies

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de bescherm-kap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan. Er dient minder dan een volle tandhoogte
onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast

op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichaamscontact, het klemmen van het zaagblad of
het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of het
eigen netsnoer kan raken. Contact met een span-
ningsvoerende leiding zet ook de metalen apparaa-
tonderdelen van het elektrische gereedschap onder
spanning en leidt tot een elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
stervormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfjes en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

De oorzaken van een terugslag en hoe deze te
voorkomen:

- Eenterugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoogkomt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt;

- Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in een zaagvoeg die zich sluit, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen;

- Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het oppervlak van het
werkstuk blijven haken, waardoor het zaagblad uit
de zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in
de richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd

gebruik van de zaag. Deze kan worden voorkomen

door passende veiligheidsmaatregelen te nemen,
zoals hierna beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo'n positie dat u de kracht
van de terugslag kunt opvangen. Blijf altijd aan
de zijkant van het zaagblad en zorg ervoor dat
het nooit in één lijn met uw lichaam komt. Bij
een terugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar de bediener kan de terugslag-
krachten beheersen door passende veiligheids-
maatregelen te nemen.

c) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
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hem naar achteren te trekken zolang het zaag-
blad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het zaag-
blad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Klemt het zaagblad, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de zaag-
voeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde zaagb-
laden. Zaagbladen met stompe of verkeerd afge-
stelde tanden resulteren door een te nauwe zaag-
voeg in een grotere wrijving, het klemmen van het
zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en zaag-
hoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
»invalzaagsnedes*” in bestaande wanden of
andere gebieden die u niet kunt inzien. Het
invallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten geblokkeerd raken en een terugslag
veroorzaken.

4.1  Functie van de onderste beschermkap

a) Gebruik de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendel
(10) (afhankelijk van de uitvoering) en zorg ervoor
dat de kap vrij beweegt en bij alle zaaghoeken en -
dieptes niet het zaagblad of andere delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde onder-
delen, kleverige afzettingen of ophopingen van
spanen werkt de onderste beschermkap trager.

c) Open de onderste beschermkap alleen met
de hand bij speciale zaagsnedes, zoals ,inval-
en hoekzaagsnedes®“. Open de onderste
beschermkap met de hendel (10) (afhankelijk
van de uitvoering) en laat deze los zodra het
zaagblad invalt in het werkstuk. Bij alle andere
zaagwerkzaamheden moet de onderste
beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een onbe-
schermd, nalopend zaagblad wordt de zaag tegen
de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat hij op

zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de nalooptijd van
de zaag.

4.2 Overige veiligheidsvoorschriften

Extra veiligheidsinstructies voor zagen met
splijtwig:

a) Gebruik de voor het ingezette zaagblad
geschikte splijtwig. De splijtwig moet dikker zijn
dan die van het stamblad van het zaagblad maar
dunner dan de tandbreedte ervan.

b) Stel de splijtwig af volgens de beschrijving in
deze handleiding. Een verkeerde sterkte, positie
en afstelling kunnen tot gevolg hebben dat de splij-
twig een terugslag niet effectief verhindert.

c) Gebruik de splijtwig altijd, behalve bij invals-
nedes. Na het maken van de invalsnede dient u de
splijtwig weer te monteren. De splijtwig is storend bij
invalsnedes en kan een terugslag veroorzaken.

d) Om te kunnen functioneren, moet de splij-
twig zich in de zaagvoeg bevinden. Bij korte
zaagsnedes kan de splijtwig geen terugslag voor-
komen.

e) Gebruik de zaag niet als de splijtwig
verbogen is. Een kleine storing kan al een vertra-
gende werking hebben op het sluiten van het zaag-
blad.

Gebruik geen kleine schuurschijven.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden uitge-
voerd worden.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

@ Draag oordoppen.
Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
afgeremd worden.

De beweegbare beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden vastge-
klemd.

De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exactin de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke stofontwik-
keling moet de machine regelmatig gereinigd
worden. Het correct functioneren van de veiligheid-
sinrichtingen (bijv. de beweeglijke beschermkap)
moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er nietin
spijkers e.d. gezaagd wordt.



Bij blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed vast-

liggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals

loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen

en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,

gelden als kankerverwekkend, met name in

verbinding met additieven voor de houtbehandeling

(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).

Asbesthoudend materiaal mag alleen worden

bewerkt door vaklui.

- Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap een geschikte
Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te

zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde zaagbladen

schoonmaken. Vuile zaagbladen leiden tot een hogere

wrijving, het beklemd raken van het zaagblad en een
verhoogd risico van terugslag.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Stelwiel voor toerentalinstelling*

2 Indicatielichtje elektronische signalen*

3 Kabelgeleiding

4 Voetplaat

5 Schaal (hoek voor schuin zagen)

6 Arréteerschroef (voor schuin zagen)

7 Zaaglijn-aanwijzer

8 Arréteerschroef (parallel-aanslag)

9 Parallel-aanslag

10 Hendel (terugzwenken van de bewegende
beschermkap)*

11 Blokkeerknop

12 Schakelaardrukker

13 Aansluitstuk

14 Contramoer (zaagbladhoek afstellen)

15 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)

16 Opbergvak voor ringsleutel

17 Arréteerschroef (zaagdiepte)

18 Asvergrendelingsknop

19 Schaal (zaagdiepte)

Markering (buitendiameter zaagblad)

21 Binnenste zaagbladflens

22 Zaagblad

Buitenste zaagbladflens

NEDERLANDS

24 Zaagblad-bevestigingsschroef

25 Splijtwig

26 Beweeglijke beschermkap

27 Binnenzeskantschroef (splijtwiginstelling)
* afhankelijk van uitrusting

6. Inbedrijfstelling, instellen

Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning overeen

komt.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat
enige instelling of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden.

6.1 Splijtwig instellen

De splijtwig (25) voorkomt, dat het hout zich tijdens
het zagen achter het zaagblad sluit en het zaagblad
inklemt. Daardoor zou een terugslag kunnen
ontstaan.

De splijtwig moet zodanig ingesteld zijn, dat
de afstand tussen zijn inwendige ronding en
de tandkrans van het zaagblad niet groter dan
5 mm is. De splijtwig zodanig instellen, dat het
diepste punt van het zaagblad niet meer dan 5 mm
onder de onderste rand van de splijtwig uitsteekt.
Zie afbeelding pagina 3.

Voor te verstellen de binnenzeskantschroef (27)
losdraaien, de juiste afstanden tot het zaagblad
instellen en de binnenzeskantschroef weer
vastdraaien.

6.2 Zaagdiepte instellen

Voor het instellen de arréteerschroef (17)
losdraaien. Het motordeel tegen de voetplaat (4)
optillen of neerlaten. De ingestelde zaagdiepte kan
op de schaal (19) afgelezen worden. De
arréteerschroef (17) weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig, dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan de halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 2.

De spankracht van de arréteerschroef (17) kan
ingesteld worden. Hiervoor de schroef van de
hendel afschroeven. Hendel wegnemen en tegen
de wijzers van de klok in verplaatst weer
aanbrengen. Met schroef bevestigen. Hierbij moet
erop gelet worden, dat bij geopende hefboom de
snijdiepte-instelling soepel loopt.

6.3 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de arréteerschroef (6) losdraaien.

Het motordeel tegen de voetplaat (4) neigen. De

ingestelde hoek kan op de schaal (5) afgelezen

worden. De arréteerschroeven (6) weer

vastdraaien.

6.4 Zaagbladhoek corrigeren
De zaagbladhoek is in de fabriek ingesteld.

Wanneer bij 0° het zaagblad niet in een rechte hoek
t.o.v. de voetplaat staat: Arréteerschroef (6)

nl

23



ni

24

NEDERLANDS

losdraaien. Contramoer (14) losdraaien en met
stelschroef (15) de zaagbladhoek corrigeren.
Vervolgens contramoer weer vastdraaien. De
arréteerschroeven (6) weer vastdraaien.

6.5 Toerental vooraf instellen (KSE 68 Plus)

Met het stelwiel (1) het toerental vooraf instellen.
Aanbevolen toerentallen zie pagina 3.

6.6 Afzuigaansluitstuk / spanenuitwerping
instellen
Het aansluitstuk (13) kan voor het afzuigen of voor
zaagselafvoer in de gewenste positie gedraaid
worden. Hiervoor het aansluitstuk tot de aanslag
inschuiven, verdraaien en weer uittrekken. Het
aansluitstuk kan in trappen van 45° beveiligd tegen
verdraaien vergrendeld worden.

Afzuiging van zaagspanen:

Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt
afzuigapparaat met afzuigslang op de cirkelzaag
aansluiten.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen
Inschakelen: Blokkeerknop (11) indrukken en

vasthouden, dan schakelaardrukker (12) bedienen.

Uitschakelen: Schakelaardrukker (12) loslaten.
7.2 Indicatielichtje elektronische signalen
(KSE 68 Plus)

Het indicatielichtje elektronische signalen (2) licht
bij het inschakelen even op en signaleert
paraatheid. Licht het indicatielichtje elektronische
signalen tijdens het werken op, dan wordt een

overbelasting gesignaleerd. De machine ontlasten.

7.3 Werkinstructies

De netkabel zodanig leggen, dat de zaagsnede
ongehinderd uitgevoerd kan worden.

De netkabel kan hiervoor met de kabelgeleiding (3)
vastgehouden worden.

De pijl (20) op de voetplaat is bedoeld als
hulpmiddel bij het aanzetten op het werkstuk en
tijdens het zagen. Bij maximale zaagdiepte
markeert deze ongeveer de buitendiameter van het
zaagblad en zodoende de zaagrand.

Schakel de machine niet in of uit, terwijl het
zaagblad in aanraking is met het werkstuk.

Laat het zaagblad eerst het volle toerental
bereiken voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

KSE 68 Plus: Om het aanzetten op het werkstuk te
vergemakkelijken, kan de bewegende
beschermkap met de hendel (10) met de hand
teruggezwenkt worden.

Tijdens het zagen de machine niet met
draaiend zaagblad uit het materiaal nemen.
Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij blokkeren van het zaagblad de machine
onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens rechte afgetekende lijn: hiervoor
dient de zaaglijn-aanwijzer (7). De breedte van de
zaaglijn-aanwijzer komt ongeveer overeen met de
breedte van het zaagblad.

De zaaglijn-aanwijzer (7) kan ingesteld worden.
Hiervoor een proefzaagsnede maken. De
bevestigingsschroef van de zaaglijn-aanwijzer
losdraaien. De zaaglijn-aanwijzer volgens de
zaagsnede instellen. De bevestigingsschroef weer
vastdraaien.

Zagen volgens een op het werkstuk bevestigde
lat: Om een nauwkeurige zaagrand te verkrijgen
kan men een lat op het werkstuk aanbrengen en de
handcirkelzaag met de voetplaat (4) langs deze lat
voeren.

Zagen met parallel-aanslag:
Voor zaagsneden parallel aan een rechte rand.

KS 66, KS Partner Edition: De parallel-aanslag (9)
kan vanaf de rechterkant in zijn houder geplaatst
worden. De zaagbreedte rechts van de zaaglijn-
aanwijzer (7) aflezen. Arréteerschroef (8)
vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan het
beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

KSE 68 Plus: De tweevoudig geleide parallel-
aanslag (9) kan vanaf beide kanten in zijn houder
geplaatst worden. Bij het instellen letten op
parallelliteit t.o.v. het zaagblad. De zaagbreedte
rechts resp. links van de zaaglijn-aanwijzer (7)
aflezen. Arréteerschroeven (8) vastdraaien. De
nauwkeurige zaagbreedte kan het beste
vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

7.4 Zagen met geleiderail 6.31213

Voor op de millimeter precieze, rechte en splin-
tervrije snijkanten. De antisliplaag zorgt voor een
veilig plaatsen van de geleideplaat op het werkstuk
en beschermt het werkstukoppervlak tegen
krassen. Door aanslagen op de geleiderail kan de
machine bij invalsnedes worden aangelegd en
kunnen zaagsnedes met gelijkblijvende lengte
worden uitgevoerd.

Voor het gebruik moeten de adapterdelen
6.31020 worden aangebracht. Zie het hoofdstuk
Accessoires.

8. Onderhoud

De machine regelmatig schoonmaken. Daarbij de
ventilatiesleuven bij de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

Zaagbladwissel
Stekker uit het stopcontact trekken, voordat
enige instelling of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden.

De asvergrendelingsknop (18) indrukken en
vasthouden. Zaagas langzaam met de in de
zaagblad-bevestigingsschroef (24) geplaatste
ringsleutel draaien, tot de vergrendeling vastklikt.



De zaagblad-bevestigingsschroef (24) tegen de
wijzers van de klok in eruit draaien.

De buitenste zaagbladflens (23) wegnemen. De
beweeglijke beschermkap (26) terugtrekken en het
zaagblad (22) wegnemen.

De steunvlakken tussen binnenste zaagbladflens
(21), zaagblad (22), buitenste zaagbladflens (23)
en zaagblad-bevestigingsschroef (24) moeten
schoon zijn.

Voor een goede werking van de veilig-

heidskoppeling moet de zaagblad-beve-
stigingschroef (24) bij het contactvliak met het
zaagblad met een dunne vetfilm bedekt zijn.
Met een multi-purpose vet (DIN 51825 - ME /
HC 3/4 K -30) bijvetten.

Nieuw zaagblad plaatsen. Letten op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.

De buitenste zaagbladflens (23) aanbrengen.
De zaagblad-bevestigingsschroef (24) goed
vastdraaien.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen gescheurde zaagbladen of
zaagbladen die vervormd zijn, gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken waarvan het
basiselement dikker of waarvan de

zaagbreedte kleiner is dan de dikte van de splijtwig.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
nullasttoerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

9. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Defecte Metabo gereedschappen kunnen naar de
op de onderdelenlijst vermelde adressen worden
gestuurd.

Geef bij inzending voor reparatie een omschrijving
van het vastgestelde defect.

11. Milieubescherming

gereedschap en accupacks niet mee met het

E Bescherm het milieu en geef elektrisch
huisvuil. Neem de nationale voorschriften in
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acht voor een gescheiden inzameling en voor de
recycling van afgedankte machines, verpakkingen
en toebehoren.

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van bladzijde 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

P4 =nominaal opgenomen vermogen
P> =afgiftevermogen

ng =nullasttoerental

ny =lasttoerental

Tgge  =max. zaagdiepte (90°)

T4sc  =max. zaagdiepte (45°)

A =hoek voor schuin zagen instelbaar

D =zaagbladdiameter

d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het zaagblad
b =snijkantbreedte van het zaagblad

c =splijtwigdikte

m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse |l
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op basis van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

a, p =trillingsemissiewaarde
(zagen van spaanplaat)
Knp  =onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa =geluidsvermogensniveau

Koa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti seghe circolari,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo appropriato

La macchina & idonea per segare il legno, il
materiale plastico e i metalli oppure materiali simili.

L'utensile non & concepito per i tagli a immersione.

Gli eventuali danni generati da un utilizzo improprio,
cioé diverso da quello prescritto, sono di esclusiva
responsabilita dell'utilizzatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e I'elet-
troutensile stesso, attenersi alle parti di
testo contrassegnate con questo
simbolo.

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

m a) PERICOLO: Non avvicinarsi con le mani
alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o la carcassa motore. Se entrambe le mani
vengono utilizzate per tenere la sega, esse non
potranno essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in lavora-
zione. La calotta di protezione non puo proteggere
dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in lavora-
zione deve essere visibile uno spessore poco infe-
riore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani

26 o sopraunagamba. Assicurare il pezzo in lavo-

razione ad un supporto stabile. E importante
fissare bene il pezzo in lavorazione al fine di ridurre
al minimo il rischio di contatto con il corpo, di inca-
stro della lama o di perdita del controllo.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile entri in contatto con
cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, afferrare I'utensile elettrico
tenendolo per le impugnature isolate. Il contatto
con un cavo elettrico sotto tensione trasmette la
corrente anche alle parti metalliche dell'utensile
elettrico, conil rischio di provocare una scossa elet-
trica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste dimen-
sioni e con un foro di alloggiamento adatto (ad
esempio a forma di stella o tondo). Le lame non
adatte ai componenti di montaggio della sega,
ruotano in modo irregolare, provocando la perdita
del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

Cause e prevenzione del contraccolpo:

- un contraccolpo & la reazione improvvisa di una
lamaagganciata, incastrata oppure orientata nella
direzione errata; ne consegue che la sega, fuori
controllo, si solleva dal pezzo in lavorazione e si
sposta in direzione dell'operatore;

- se la lama si aggancia o resta bloccata nella
fenditura di taglio che tende a chiudersi, si blocca
e la potenza del motore spinge la sega indietro in
direzione dell'operatore;

- se lalama viene ruotata o orientata in modo errato
durante il taglio, i denti del bordo posteriore della
lama possono agganciarsi nella superficie del
pezzo in lavorazione, con la conseguenza che la
lama puo uscire dalla fenditura e la sega
rimbalzare in direzione dell'operatore.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo

sbagliato oppure erroneo della sega. Questo incon-

veniente puo essere evitato con le adeguate misure
precauzionali descritte qui di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre a lato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di contrac-
colpo, la sega circolare potrebbe saltare all'indietro,
tuttavia, l'operatore pud contrastare la forza del
contraccolpo grazie a determinate misure precau-
zionali.

c) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore inter-
rompe il lavoro, disattivare I'utensile e tenerlo
all'interno del pezzo in lavorazione finché la
lama non si é arrestata completamente. Non
cercare mai di rimuovere la sega dal pezzo in



lavorazione o di tirarla indietro quando la lama
€ ancora in movimento, poiché sussiste il
rischio di contraccolpo. Rilevare ed eliminare la
causa del blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati sia vicino alla fenditura
della sega, sia in prossimita del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o dann-
eggiate. Le lame con denti non affilati o orientati
nella direzione sbagliata, data la presenza di una
fenditura piu stretta, provocano un maggiore attrito,
con un conseguente rischio maggiore di incastro e
contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si modi-

ficano le impostazioni durante il taglio, si rischia un
incastro dellalama, con conseguente contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Tagliando oggetti nascosti, la lama “immersa" nel
materiale potrebbe bloccarsi, provocando un
contraccolpo.

4.1 Funzione del carter di protezione
inferiore

a) Non utilizzare la sega se la calotta di prote-
zione inferiore non si muove liberamente e se
non si chiude immediatamente. Non fissare o
legare la calotta di protezione inferiore in posi-
zione aperta. Qualora la sega dovesse cadere
inavvertitamente sul pavimento, la calotta di prote-
zione inferiore potrebbe piegarsi. Aprire la calotta di
protezione con la leva (10) (in funzione della dota-
zione) ed accertarsi che simuova liberamente e che
- in tutte le angolazioni e le profondita di taglio - non
venga in contatto né con la lama né con altre parti
della macchina.

b) Controllare il funzionamento delle molle
sotto la calotta di protezione. Se la calotta di
protezione inferiore e la molla non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a manu-
tenzione prima dell'uso. Le parti danneggiate, i
residui appiccicosi o gli accumuli di trucioli provo-
cano un funzionamento ritardato della calotta di
protezione inferiore.

c) Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
per i tagli ad immersione e i tagli ad angolo.
Aprire la calotta di protezione inferiore con la
leva (10) (in funzione della dotazione) e rilas-
ciare laleva stessa non appena la lama penetra
nel pezzo in lavorazione. Per tutti gli altri lavori di
taglio, la calotta di protezione inferiore deve funzio-
nare automaticamente.
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d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che la calotta di prote-
zione inferiore copra la lama. Una lama non
protetta durante il tempo di arresto muove la sega
nel senso contrario alla direzione di taglio, tagliando
qualunque cosa si trovi in quella direzione. Osser-
vare il tempo di arresto della sega.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Avvertenze di sicurezza supplementari per i
lavori di taglio con cuneo:

a) Utilizzare il cuneo adatto alla lama impiegata.
Ilcuneo deve essere piu spesso della parte centrale
della lama, ma piu sottile rispetto alla larghezza dei
denti della lama.

b) Regolare il cuneo come descritto nel
manuale di istruzioni d'uso. Una regolazione
errata di spessore, posizione e direzione puo deter-
minare la scarsa efficacia del cuneo nel contrastare
i contraccolpi.

c) Utilizzare sempre il cuneo, tranne nel caso di
tagli a immersione. Rimontare il cuneo dopo il
taglio a immersione. In caso di tagli a immersione il
cuneo & un elemento di disturbo e pud generare un
contraccolpo.

d) Perché il cuneo sia efficace, deve trovarsi
nella fenditura della sega. Per i tagli brevi, il
cuneo non ha alcuna efficacia nell'evitare i contrac-
colpi.

e) Non utilizzare la sega con cuneo nascosto.
Anche un'anomalia minima pud rallentare la
chiusura della calotta di protezione.

Non utilizzare dischi di smerigliatura.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non afferrare la macchina dalla parte dell'utensile
rotante. A macchina ferma, togliere i trucioli e simili.

@ Indossare protezioni acustiche.

Attivare il pulsante per l'arresto del mandrino
soltanto a motore spento.

La lama non deve essere frenata esercitando una
pressione laterale con l'utensile.

Per I'esecuzione del taglio, la calotta di protezione
mobile non deve essere bloccata in posizione
retratta.

La calotta di protezione mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, facilmente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, la macchina deve essere
pulita regolarmente. Deve essere garantito il
corretto funzionamento dei dispositivi di protezione
(ad es. la calotta di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

Indossare occhiali protettivi.
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Controllare che nel pezzo in lavorazione non siano
presenti corpi estranei. Durante la lavorazione
accertarsi sempre che la sega non tagli chiodi o altri
elementi simili.

In caso di bloccaggio della lama spegnere imme-
diatamente il motore.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo scivola-
mento.

Polveri di materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono
essere dannose per la salute. Il contatto oppure
l'inalazione delle polveri possono causare reazioni
allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'utilizzatore oppure delle persone che si trovano
nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di

faggio o di quercia sono considerate cancerogene,

in modo particolare insieme ad additivi per il

trattamento del legname (cromato, protezione per

legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale
specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione della
polvere, utilizzare un aspiratore Metabo idoneo
insieme a questo utensile elettrico.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i

materiali da lavorare.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di
colla. Le lame sporche causano una maggiore usura,
possono bloccarsi ed aumentano il rischio

di un possibile contraccolpo.

5. Panoramica

Vedi pagina 2.

Rotella di regolazione velocita*

Indicazione segnale*

Condotto cavi

Piastra di guida

Scala (angolo di taglio obliquo)

Vite di arresto (tagli obliqui)

Indicatore di taglio

Vite di arresto (guida parallela)

Guida parallela

Leva (spostamento verso dietro della calotta di

protezione mobile)*

11 Bottone di bloccaggio

12 Pulsante interruttore

13 Raccordo (attacco)

14 Dado autobloccante (regolazione dell'angolo
della lama di sega)

15 Vite di registrazione (regolazione dell'angolo
della lama di sega)

—_
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16 Vano per chiave esagonale

17 Vite di arresto (profondita di taglio)

18 Bottone per il bloccaggio dell'albero

19 Scala (profondita di taglio)

20 Marcatura (diametro esterno della lama di
sega)

21 Flangia interna della lama di sega

22 Lamadisega

23 Flangia esterna della lama di sega

24 Vite di fermo lama di sega

25 Cuneo divisore

26 Calotta di protezione mobile

27 Vite a esagono cavo (regolazione cuneo divisore)

* dipendente dalla dotazione

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre
la spina elettrica dalla presa.

6.1 Regolazione del cuneo divisore

Il cuneo divisore (25) consente di evitare, durante la
lavorazione del pezzo, che il legno chiuda dietro la
lama della sega bloccando la lama stessa. Inoltre
questo potrebbe causare un contraccolpo.

Il cuneo divisore deve essere regolato in
maniera tale, che la distanza tra la sua
rotondita interna e la corona dentata della lama
di sega non superi i 5 mm. Impostare il cuneo
divisore, in maniera tale che il punto piu basso della
lama di sega non sporga di oltre 5 mm sotto il bordo
inferiore del cuneo divisore. Vedere l'illustrazione a
pagina 3.
Per la regolazione, allentare la vite a esagono
cavo (27), registrare la corretta distanzarispetto alla
lama di sega e stringere nuovamente la vite
a esagono cavo.

6.2 Regolazione della profondita di taglio

Per eseguire la regolazione allentare la vite di
arresto (17). Sollevare o abbassare il corpo motore
contro la piastra di guida (4). | valori della profondita
di taglio possono essere letti sulla scala (19).
Stringere nuovamente la vite di arresto (17).

La regolazione della profondita di taglio & ottimale,
quando i denti della lama di sega fuoriescono dal
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere l'illustrazione a pagina 2.

La forza di serraggio della vite di arresto (17) pud
essere regolata. Per questo scopo svitare la vite
della leva. Rimuovere la leva e inserirla spostata
nella posizione contraria al senso orario. Fissare
con la vite. A questo proposito si deve tenere
presente che, quando la leva & aperta, la profondita
di taglio pud essere facilmente impostata.



6.3 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per eseguire la regolazione allentare la vite di
arresto (6). Inclinare il corpo motore contro la
piastra di guida (4). Il valore dell'angolo impostato
puo essere letto sulla scala (5). Stringere
nuovamente le viti di arresto (6).

6.4 Correzione dell'angolo della lama di sega

L'angolazione della lama viene regolata in
fabbrica.

Se con 0° la lama di sega non & perpendicolare
rispetto alla piastra di guida: allentare le viti di
arresto (6). Allentare il dado autobloccante (14) e
correggere I'angolo della lama di sega mediante la
vite di registrazione (15). Infine stringere di nuovo
saldamente il dado autobloccante. Stringere
nuovamente le viti di arresto (6).

6.5 Preselezionare il numero di giri

(KSE 68 Plus)
Selezionare il numero di giri mediante la rotella di
regolazione (1). Per il numero di giri raccomandato
vedere a pagine 3.

6.6 Regolazione raccordo di aspirazione /
espulsione trucioli

Il raccordo (13) per l'aspirazione o per I'espulsione

dei trucioli pud essere ruotato nella posizione

desiderata. Per questo scopo inserire il raccordo

fino alla battuta, ruotarlo ed estrarlo nuovamente.

Ilraccordo pud essere bloccato, a prova di torsione,

a passi di 45°.

Aspirazion i trucioli:

per aspirare i trucioli, collegare alla sega circolare

un aspiratore adatto con tubo flessibile di

aspirazione.

7. Utilizzo

7.1 Accensione e speghimento

Inserimento: premere il bottone di bloccaggio (11)
e mantenerlo premuto, dopo azionare il pulsante
dell'interruttore (12).

Disinserimento: rilasciare il pulsante
dell'interruttore (12).

7.2 Indicazione segnale (KSE 68 Plus)
l'indicazione del segnale (2) si accende
brevemente quando I'apparecchio viene inserito e
segnala la condizione di pronto esercizio. Se
I'indicazione del segnale si accende durante la
lavorazione, significa che & presente un
sovraccarico. Scaricare la macchina dal carico.

7.3 Indicazioni per la lavorazione

Mettere il cavo di allacciamento alla rete in una
posizione tale da consentire alla sega di eseguire il
taglio senza ostacoli.

Per questo scopo il cavo di allacciamento alla rete
puo essere messo nel condotto cavi (3).

La freccia (20) sulla piastra di guida serve come
aiuto per l'applicazione della macchina sul pezzo da
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lavorare e per segare. Con la profondita di taglio
massima essa marca circa il diametro esterno della
lama di sega e quindi il bordo di taglio.

Non accendere o spegnere la macchina
quando la lama di sega € a contatto con il
pezzo.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Con l'applicazione della sega circolare la calotta di
protezione mobile viene spostata verso dietro dal
pezzo.

KSE 68 Plus: per semplificare I'applicazione della
macchina sul pezzo da lavorare, la calotta di
protezione mobile puo essere spostata verso dietro
manualmente mediante la leva (10).

Non togliere la segatrice dal materiale quando

lalama di sega & in funzione, cio€ mentre essa
ruota. Per togliere la segatrice dal pezzo, attendere
prima che la lama di sega si sia arrestata
completamente.

Per bloccare la lama di sega spegnere
subito la macchina.

Segare secondo la tracciatura diritta: per questo
scopo é previsto l'indicatore di taglio (7).

La larghezza dell'indicatore di taglio corrisponde
circa alla larghezza della lama di sega.

l'indicatore di taglio (7) puo essere regolato. Per
questo scopo eseguire un taglio di prova. Allentare
la vite di fermo dell'indicatore di taglio. Regolare
l'indicatore di taglio secondo il taglio alla sega.
Stringere nuovamente la vite di fermo.

Segare secondo un listello/bordo fissato sul
pezzo: per poter ottenere un esatto spigolo del
taglio si puo applicare, sul pezzo, un listello e
guidare la sega circolare con la piastra di guida (4)
mediante questo listello.

Segare con la guida parallela:
per I'esecuzione di tagli paralleli rispetto ad un
bordo diritto.

KS 66, KS Partner Edition: la guida parallela (9) puo
essere inserita, da destra, nel suo supporto. rilevare
il valore della larghezza di taglio a destra
dall'indicatore di taglio (7). Stringere nuovamente la
vite di arresto (8). Il modo migliore per determinare
Il valore esatto della larghezza di taglio si ottiene
mediante un taglio di prova.

KSE 68 Plus: la battuta parallela a doppia guida (9)
puo essere applicata su entrambi i lati nell'apposito
supporto. Per la regolazione osservare il
parallelismo rispetto alla lama di sega. Il valore
della larghezza di taglio a destra o a sinistra pud
essere letto sull'indicatore di taglio (7). Stringere
nuovamente le viti di arresto (8). Il modo migliore
per determinare il valore esatto della larghezza di
taglio si ottiene mediante un taglio di prova.

7.4 Taglio con rotaia di guida 6.31213

Per bordi di taglio con precisione millimetrica, retti-
linei e senza strappi. Il rivestimento antiscivolo
garantisce una presa piu sicura e funge da prote-
zione del pezzo contro eventuali graffi. Per mezzo di
finecorsa sulla rotaia di guida & possibile che la
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macchina venga regolata per tagli ad immersione e
che vengano eseguiti tagli di lunghezza costante.

Per I'uso occorre applicare la piastra adattatrice
6.31020. Vedere il capitolo Accessori.

8. Manutenzione ordinaria

Pulire regolarmente la macchina. Inoltre pulire le
feritoie di ventilazione nel motore con una
aspirapolvere.

Sostituzione della lama di sega
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

Premere il bottone per l'arresto dell'albero (18)

e mantenere premuto. Ruotare l'albero di sega
lentamente mediante la chiave esagonale applicata
nella vite di fermo della lama di sega (24) finché
I'arresto scatta in posizione.

Svitare la vite di fermo della lama di sega (24)
ruotando in senso antiorario.

Rimuovere la flangia esterna della lama di sega
(23). Spostare verso dietro la calotta di protezione
mobile (26) e rimuovere la lama di sega (22).

Le superfici di appoggio tra la flangia interna della
lama di sega (21), la lama di sega (22), la flangia
esterna della lama di sega (23) e la vite di fermo
della lama di sega (24) devono essere pulite.

Per il corretto funzionamento della

frizione di sicurezza, deve essere appli-
cato sulla vite di fermo della lama (24) un
sottile velo di grasso nella zona di contatto con
la lama. Lubrificare con un grasso multifunzio-
nale (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

Inserire la nuova lama di sega. Osservare il corretto
senso di rotazione. La direzione di rotazione &
indicata, mediante frecce, sullalama di sega e sulla
calotta di protezione.

Applicare la flangia esterna della lama di sega (23).
Stringere saldamente la vite di fermo della lama di
sega (24).
Utilizzare solo lame di sega affilate e intatte.
Non utilizzare lame di sega che presentano
criccature / incrinature oppure deformate.

Non utilizzare lame di sega con uno spessore

maggiore o una larghezza di taglio minore
dello spessore del cuneo divisore.

Non utilizzare lame di sega di acciaio rapido

ad alto tenore di legante (HSS).

Non utilizzare lame di sega, che non

corrispondono ai dati caratteristici prestabiliti.

Lalama di sega deve essere adatta al numero

di giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale
che si intende tagliare.

9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da tecnici /
elettricisti specializzati!

| prodotti elettrici Metabo da far riparare possono
essere inviati agli indirizzi riportati nell'elenco
ricambi.

Nello spedire un prodotto Metabo a scopo di
riparazione, descrivere il guasto accertato.

11. Tutela dell'ambiente

sili, né batterie nei rifiuti domestici. Attenersi

alle norme nazionali riguardo alla raccolta
differenziata e al riciclaggio di utensili fuori servizio,
imballaggi ed accessori.

E Tutelare I'ambiente: non gettare elettrouten-

12. Dati tecnici

Spiegazioni sui dati riportati a pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche senza
preawviso.

P4 =potenza nominale

Ps =potenza erogata

ng =Numero di giri a vuoto

ny =Numero di giri sotto carico

Tgpe  =Profondita di taglio max. (90°)

T45c  =Profondita di taglio max. (45°)

A =Angolo di taglio obliquo regolabile

D =Diametro della lama di sega

d =Diametro del foro della lama di sega

a =spessore max. del corpo base dellalama
di sega

b =Larghezza di taglio della lama di sega

¢ =Spessore del cuneo divisore

m =Peso

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Macchina in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli utensili, il carico effettivo
potra risultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.



Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

an, p =Valore di emissione di vibrazione
(taglio di un pannello di truciolato)

Knp  =Grado d'incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa = Grado d'incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de Conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
sierras circulares manuales, identificadas por tipoy
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2)y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera,
plasticos y metales o materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

Cualquier dafo causado por un uso inadecuado es
de la sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aceptadas generalmente y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafnarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones de seguridad
especiales

m a) PELIGRO: No acerque las manos a la
zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empunhadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte infe-
rior. La cubierta protectora no le puede proteger
de la hoja de sierra debajo de la pieza de trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Sélo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza

32 de trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera encontrar conducciones
eléctricas ocultas o el propio cable del aparato.
El contacto con un cable eléctrico conduce la
tension a través de las piezas metalicas de la herra-
mienta eléctrica y puede causar una descarga eléc-
trica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectte cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la posibi-
lidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamano
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de estrella o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén danados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, a fin de proporcionar un 6ptimo
rendimiento y un manejo seguro.

Causas y prevencion de un contragolpe:

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erréneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccion al
usuario de la herramienta;

cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta;

si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erréneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden engan-
char en la superficie de la pieza de trabajo, con lo
cual la hoja de sierra se desprende de la hendi-
dura de serrado y sale disparada hacia atras en
direccién al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,



pero el usuario podra dominar la fuerza del contra-
golpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya dete-
nido. No intente nunca retirar la sierra de la
pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras mien-
tras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe. Determine la causa del
atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya atascado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe cuando se vuelva a
arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
serrado como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede atas-
carse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion a los "cortes de
profundidad" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. La hoja de sierra
que se inserta se puede bloquear al serrar objetos
ocultos y ocasionar un contragolpe.

4.1 Funcién de la cubierta inferior de
proteccion

a) No utilice la sierra cuando la cubierta protec-
tora inferior no se mueve libremente y no se
cierra de inmediato. No sujete ni fije nunca la
cubierta protectora inferior en la posicion
abierta. Si la sierra cayera accidentalmente al
suelo, la cubierta protectora inferior podria defor-
marse. Abra la cubierta protectora con la palanca
(10) (segun el equipamiento) y asegurese de que
se mueve libremente y no toca la hoja de sierra ni
otras piezas en todos los angulos y profundidades
de corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
danadas, incrustaciones pegajosas o la acumula-
cion de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
s6lo cuando pretenda realizar cortes especi-
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ficos, como son los cortes de profundidad y los
cortes en angulo. Abra la cubierta protectora
inferior con la palanca (10) (segun el equipami-
ento) y suéltela en cuanto la hoja de sierra
penetre en la pieza de trabajo. En todos los
demas trabajos de serrado, la cubierta protectora
inferior debe funcionar automaticamente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta protec-
tora inferior cubra la hoja de sierra. Una hoja de
sierra descubierta en movimiento mueve la sierra
en direccion contraria al sentido de corte serrando
todo lo que encuentre en su camino. Observe
también el tiempo de marcha en inercia de la sierra.

4.2 Otras indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad adicionales para
serrar con cuiia de partir:

a) Utilice la cuia de partir adecuada para la
hoja de sierra empleada. La cuia de partir debe
ser mas gruesa que la hoja de sierra principal, pero
mas fina que el ancho de diente de la hoja de sierra.

b) Ajuste la cuha de partir tal como se describe
en este manual de instrucciones. Un grosor,
posicion y alineacion erréneos pueden ser la causa
de que la cufia de partir no impida con efectividad
que se produzca un contragolpe.

c) Utilice siempre la cuha de partir excepto en
los cortes de profundidad. Vuelva a montar la
cufa de partir tras efectuar el corte de profundidad.
La cuia de partir interfiere en los cortes de profun-
didad y puede generar un contragolpe.

d) Para que la cufa de partir actue correcta-
mente debera encontrarse en la hendidura de
serrado. En los cortes cortos, la cufa de partir no
es efectiva para impedir un contragolpe.

e) No utilice la sierra con una cuna de partir
deformada. Incluso una pequena averia puede
ralentizar el cierre de la cubierta protectora.

No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo cual-
quier ajuste o mantenimiento.

iNo toque la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

Pulse el botén de bloqueo del husillo solamente con

el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por contrapre-
sion lateral.

La cubierta protectora mévil no debe quedar inmo-
vilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora movil debe poder moverse
con libertad y regresar por si misma con suavidad y
precision hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe

jUtilice cascos protectores para los oidos!

Utilice protectores oculares.
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estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza protec-
tora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud
(p. €j. asbesto).

Compruebe que la pieza de trabajo no tenga
cuerpos extrafios. Al trabajar observe que no sierra
clavos o similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe
desconectar el motor inmediatamente.

No intente serrar piezas de trabajo extremada-
mente pequenas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar
reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias al usuario o a las personas préximas a
él.

Algunas maderas, como la madera de roble o de

haya, producen un polvo que podria ser

cancerigeno, especialmente en combinacion con
otros aditivos para el tratamiento de madera

(cromato, conservante para madera). Sélo

personal especializado debe trabajar el material

con contenido de asbesto.

- Si fuera posible, utilice un aspirador de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiracion de
polvo, emplee un aspirador Metabo junto con esta
herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar una mascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Preste atencion a la normativa vigente en su pais

respecto al material que se va a trabajar.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de

trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con resina o

restos de cola. Las hojas de sierra sucias provocan el

aumento del rozamiento, el atasco de la hoja y un mayor
riesgo de contragolpe.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Ruedecilla de ajuste para preseleccionar el

numero de revoluciones*

Indicacion de senal*

Guia de cables

Placa guia

Escala (angulo de corte en diagonal)

Tornillo de sujecion (cortes en diagonal)

Indicador de corte

Tornillo de sujecion (tope paralelo)

Tope paralelo

10 Palanca (Girar hacia atras la cubierta
protectora movil)*

11 Botdn de bloqueo

12 Interruptor

©CoOoNOOOTA~WN

13 Racor

14 Contratuerca (ajuste del angulo de la hoja de
sierra)

15 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)

16 Depdsito para llave hexagonal

17 Tornillo de sujecion (profundidad de corte)

18 Botén de bloqueo del husillo

19 Escala (profundidad de corte)

20 Marca (Diametro exterior de hoja de sierra)

21 Brida interior de la hoja de sierra

22 Hoja de sierra

23 Brida exterior de la hoja de sierra

24 Tornillo de fijacion de la hoja de sierra

25 Cuia de partir

26 Cubierta protectora movil

27 Tort(nil)lo con hexagono interior (ajuste de la cufia de
partir

* segun equipamiento

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

6.1 Ajustar la cuha de partir

La cufa de partir (25) impide que la madera se
cierre durante el serrado detras de la hoja de la
sierra'y la inmovilice. Podria producirse un
contragolpe.

La cufa de partir debe ajustarse de manera

que la distancia entre su redondeo interior y la
corona dentada de la hoja de sierra no sea superior
a5 mm. Ajustar la cufa de partir de tal manera que
el punto mas bajo de la hoja de sierra no sobresalga
mas de 5 mm por debajo del canto inferior de la
cufa de partir. Véase la figura de la pagina 3.

Para ajustar, aflojar el tornillo con hexagono interior
(27), regular las distancias correctas respecto a la
hoja de sierra y volver a apretar el tornillo con
hexagono interior.

6.2 Ajustar la profundidad de corte

Para ajustar, aflojar el tornillo de sujecion (17).
Elevar o bajar el cuerpo del motor respecto a la
placa guia (4). La profundidad de corte regulada
puede leerse en una escala (19). Volver a apretar el
tornillo de sujecién (17).

Lafinalidad del ajuste de la profundidad de corte es
que los dientes de la hoja de sierra no sobresalgan
por debajo de la pieza de trabajo mas de la mitad de
la altura de los dientes. Véase la figura de la pagina
2.

La fuerza de tension del tornillo de sujecién (17) se
puede ajustar. Para ello, desenroscar el tornillo de
la palanca. Retirar la palanca y colocarla girada en
el sentido contrario a las agujas del reloj. Fijar con
el tornillo. Hay que tener en cuenta que con el



cepillo abierto, es mas suave el ajuste de la profun-
didad de corte.

6.3 Colocar la hoja de sierra en diagonal
para realizar cortes en diagonal

Para ajustar, aflojar el tornillo de sujecion (6).
Inclinar el cuerpo del motor contra la placa guia (4).
El angulo ajustado puede leerse en la escala (5).
Volver a apretar el tornillo de sujecion (6).

6.4 Corregir el angulo de la hoja de sierra

El angulo de la hoja de sierra esta ajustado de
fabrica.

Cuando con 0° la hoja de sierra no esta en angulo
recto respecto a la placa guia: Aflojar el tornillo de

sujecion (6). Aflojar la contratuerca (14) y corregir

el angulo de la hoja de sierra con el tornillo de ajuste
(15). A continuacion volver a apretar la

E:o)ntratuerca. Volver a apretar el tornillo de sujecion
6).

6.5 Seleccionar el nimero de revoluciones
(KSE 68 Plus)

Seleccionar el numero de revoluciones en la rueda

corredera (1). Para el nimero de revoluciones

recomendado, véase la pagina 3.

6.6 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

El racor (13) puede girarse en la posicion deseada

para aspirar o eyectar las virutas. Para ello, insertar

el racor hasta el tope, girarlo y volverlo a extraer. El

racor puede fijarse en escalones de 45° seguro

contra torsién.

Aspiracion de virutas de sierra:
Para aspirar las virutas de sierra debe conectarse

un dispositivo de aspiracion adecuado con una
manguera de aspiracion en la sierra circular.

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion

Conexion: Presionar el botén de bloqueo (11),
mantenerlo presionado y accionar el
interruptor (12).

Desconexidn: Soltar el interruptor (12).

7.2 Indicacion de seiial (KSE 68 Plus):

La indicacion de sefal (2) se ilumina brevemente al
conectar la herramienta y sefaliza la disposicion de
servicio. Si se ilumina durante el trabajo, indica una
sobrecarga. Reducir la carga de la maquina.

7.3 Indicaciones de funcionamiento

Disponer el cable de red de forma que se pueda
realizar el corte de sierra sin impedimentos.

Para ello, se puede sujetar el cable de red con la
guia de cable (3).

La flecha (20) en la placa guia sirve de ayuda al
apoyarla sobre la pieza de trabajo y al serrar. Con la
profundidad de corte maxima, marca
aproximadamente el diametro exterior de la hoja de
sierray, con ello, el canto de corte.
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No conecte o desconecte la maquina mientras
la hoja de sierra esté en contacto con la pieza
de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el numero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la caperuza
protectora mdvil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

KSE 68 Plus: Para facilitar el apoyo en la pieza de
trabajo, se puede girar hacia atras la cubierta
protectora a mano con la palanca (10) .

Al serrar no se debe extraer la maquina del
material con la hoja de sierra en movimiento.
Esperar hasta que la hoja de sierra se pare.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra
desconectar la maquina de inmediato.

Serrar siguiendo un trazado recto: Para ello se
utiliza el indicador de corte (7). El ancho del
indicador de corte corresponde aproximandamente
al ancho de la hoja de sierra.

El indicador de corte (7) puede ajustarse. Para ello,
llevar a cabo un corte de prueba. Aflojar el tornillo
de fijacion del indicador de corte. Ajustar el
indicador de corte después del corte. Volver a
apretar el tornillo de sujecion.

Serrar siguiendo un liston fijado en la pieza de
trabajo: Para conseguir un canto de corte exacto
se puede fijar un liston sobre la pieza de trabajo y
guiar la sierra circular portatil con la placa guia (4)
siguiendo este liston.

Serrar con tope paralelo:
Para cortes paralelos a un canto recto.

KS 66, KS Partner Edition: El tope paralelo (9)
puede fijarse por la derecha en su soporte. Leer la
anchura de corte ala derecha del indicador de corte
(7). Apretar el tornillo de sujecion (8). La mejor
manera para averiguar la anchura de corte exacta
es hacer un corte de prueba.

KSE 68 Plus: El tope paralelo (9) puede fijarse por
ambos lados en su soporte. Al realizar el ajuste,
tener en cuenta la paralelidad respecto a la
hoja de sierra. Leer la anchura de corte a la
derecha o izquierda del indicador de corte (7).
Apretar el tornillo de sujecion (8). La mejor manera
para averiguar la anchura de corte exacta es hacer
un corte de prueba.

7.4 Serrado con riel de guia 6.31213

Para lograr bordes de corte rectos, sin astillado y
con precision milimétrica. El revestimiento antides-
lizante proporciona un asiento seguro y protege las
piezas de trabajo de posibles aranazos. Mediante
los topes del riel de guia puede colocarse la herra-
mienta para los cortes de insercion y realizarse
cortes de longitud constante.

Antes de la utilizacion deben montarse los adapta-
dores 6.31020. Véase el capitulo Accesorios.
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8. Mantenimiento

Limpiar la méquina con regularidad. Limpiar las
ranuras de ventilacién del motor con un aspirador.

Cambio de la hoja de sierra
Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Pulsar y mantener pulsado el botén de bloqueo del
husillo (18). Girar lentamente el eje de la sierra con
la llave hexagonal integrada en el tornillo de fijacion
de la hoja de sierra (24), hasta que el tope quede
enclavado.

Extraer el tornillo de fijacién de la hoja de sierra (24)
en el sentido contrario a las agujas del relo;j.

Extraer la brida de la hoja de sierra exterior (23).
Tirar hacia atras la caperuza protectora movil (26) y
extraer la hoja de sierra (22).

Las superficies de apoyo entre la brida interior de la
hoja de sierra (21), la hoja de sierra (22), la brida
exterior de la hoja de sierra (23) y el tornillo de
fijacion de la hoja de sierra (24) deben estar limpias.

m Para que el acoplamiento de seguridad
funcione debidamente, el tornillo de
sujecion (24) de la hoja de sierra debe estar
recubierto con un fina pelicula de grasa en su
superficie de contacto con la hoja de sierra.
Vuelva a engrasar con una grasa de aplicacion
multiple (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

Colocar la nueva hoja de sierra. Tener en cuenta el

sentido de giro correcto. El sentido de giro esta

indicado por flechas en la hoja de sierray la

caperuza protectora.

Colocar la brida exterior de la hoja de sierra (23).

Apretar fuertemente el tornillo de fijacion de la hoja

de sierra (24).

m Utilizar anicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilizar hojas de sierra

agrietadas o que hayan variado su forma.

No utilizar hojas de sierra en las que el cuerpo
¥ - \ base sea mas ancho o la anchura de corte sea
inferior a la anchura de la cufia de partir.

No utilizar hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacion (HSS).

No utilizar hojas de sierra que no se
correspondan con los datos indicados.

m La hoja de sierra debe ser apta para el nimero
de revoluciones en marcha en vacio.

Utilizar una hoja de sierra adecuada al
material de trabajo.

9. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10. Reparacion

iLas reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados!

Cualquier maquina Metabo, que requiera
reparacion, se puede enviar a una de las
direcciones indicadas en la lista de piezas de
repuesto.

Sirvase incluir a la herramienta eléctrica enviada
para su reparacion una descripcién de la anomalia
determinada.

11. Proteccion ecoldgica

eléctricas ni baterias a la basura doméstica.
Cumpla con las prescripciones nacionales
acerca de la separacion de residuos y el reci-
gllaje de maquinas, embalajes y accesorios inservi-
es.

E Proteja el entorno y no bote herramientas

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =Potencia absorbida

P> =Potencia suministrada

Ny =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny =Revoluciones bajo carga

Tgge  =profundidad de corte max. (90°)

T4sc  =profundidad de corte max. (45°)

A =4angulo de corte en diagonal ajustable

D =diametro de la hoja de sierra

d =diametro de orificio de la hoja de sierra

a =grosor max. del cuerpo base de la hoja de
sierra

b =anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

c =anchura de la cuna de partir

m =peso

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las



medidas de seguridad para el operador, p. €;.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma EN
60745:

ap p =valorde emision de vibraciones
(serrado de tabla de virutas prensadas)

Knp  =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

LWA = Nivel de potencia acustica

A Kwa = Inseguridad
Artrabajar el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de Conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras circulares manuais, identificadas pelo tipo e
ndmero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposigdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é apropriada para serrar madeira,
plasticos e metais ou materiais semelhantes.

A ferramenta ndo é destinada para cortes de imersao.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informac&o sobre segurancga que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua propria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicacoes de segu-

ranca e instrugcodes. A um descuido no
cumprimento das indicagcbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga

4. Notas de seguranca especiais

m a) PERIGO: jamais chegue com as maos
na area de corte, tampouco na lamina de
serra. Com sua outra mao, segure o punho
auxiliar ou o corpo do motor. Segurando a serra
com ambas as maos, elas ndo podem ser lesadas
pela lamina de serra.

b) Jamais pegue por baixo da peca a serrar.
Sob a pega a serrar, o resguardo da lamina ndo
podera protegé-lo diante da lamina de serra.

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca a serrar. Por debaixo da peca a serrar
devera ficar visivel menos do que uma altura
completa do dente.

d) Nunca segure a peca a serrar na mao ou
sobre a perna. Proteja a peca a cortar num
apoio firme. E muito importante fixar bem a pega a
serrar para minimizar o perigo de contacto com o
corpo, o emperrar da lamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o préprio cabo de
rede, segure a ferramenta eléctrica apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também coloca as partes
metais da ferramenta eléctrica sob tensao e leva a
um choque eléctrico.

f) No corte longitudinal use sempre um batente
ou uma guia de aresta recta. Isto melhora a
precisao de corte e reduz a possibilidade do
emperrar da lamina de serra.

g) Sempre utilize laminas de serra no tamanho
correcto e com a devida perfuracao de
admissao (p.ex. forma estrelada ou redonda).
Laminas de serra que ndo se adaptam as partes de
montagem, ndo andam na circular e levam a perda
de controlo.

h) Jamais use arruelas planas ou parafusos da
laminas de serra danificados ou errados. Tanto
as arruelas planas como os parafusos da lamina de
serra foram construidos especialmente para sua
serra, a fim de produzir poténcia e seguranca de
operagao optimizadas.

Causas de um contragolpe e sua prevencgao:

- um contragolpe é a reac¢éao repentina devido a
uma lamina de serra encravando, emperrando ou
ndo alinhada correctamente, que leva com que a
serra incontrolavel, levante e se desloque para
fora da pecga a cortar, em direc¢édo ao operador da
serra;

alamina de serra, quando encrava ou emperra na
fenda cortada a fechar, ela bloqueia, e a forca
motora causa o contragolpe da serra, em
direcg¢é@o ao operador da serra;

se a lamina de serra é virada ou néo alinhada
correctamente ao corte, os dentes da aresta
posterior da lamina de serra podem encravar na
superficie da pega a cortar, no que a lamina de
serra se desloca para fora da fenda cortada e a
serra salta para tras, em direc¢éo ao operador da
serra.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcao
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de seguranga
adequadas, descritas a seguir.

a) Segure a serra sempre com ambas as maos
e coloque os seus bracos numa posicao, na
qual podera amortecer as forcas de contra-
golpe. Posicione-se sempre na lateral a lamina
de serra, nunca fique com o corpo e a lamina
de serra numa linha. Num contragolpe, a serra
circular pode saltar para tras, porém, devido a
medidas de precaugao adequadas, o operador da
serra pode resistir as forgas de impacto.

c) No caso em que a lamina de serra encravar
ou quando interromper a operacao, desligue
sempre a serra e mantenha-a segura dentro da
peca a cortar, até a paralisacao total da lamina
de serra. Jamais tente retirar a serra da peca a
cortar ou puxa-la para tras enquanto a lamina
de serra esta em movimento, de contrario
podera haver um contragolpe. Verifique e



elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretende rearrancar a serra presa numa
peca a serrar, centralize a lamina de serra na
fenda serrada e verifique se os dentes nao
estao encravados na peca a serrar. Se a lamina
de serra emperra, pode deslocar-se para fora da
peca a serrar ou causar um contragolpe durante o
rearranque da serra.

d) Providencie um apoio para placas grandes a
fim de evitar o risco de um contragolpe devido
ao emperrar da lamina de serra. As placas
grandes podem curvar-se sob seu proprio peso.
Estas placas devem ser apoiadas em ambos os
lados, tanto préximo a fenda de corte como na
borda.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As Iaminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, devido a uma fenda
serrada demasiada estreita, causam uma maior
friccdo, o emperrar da lamina e um contragolpe.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes de
profundidade de corte e de dngulo de corte. Se
durante o serra, alterarem-se os ajustes, a lamina
de serra pode emperrar e causar um contragolpe.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
“recortes" em paredes montadas ou outras
areas nao apercebidas. Durante o corte, alamina
no recorte pode bloquear em objectos ocultos e
causar um contragolpe.

4.1 Funcao do resguardo da lamina inferior

a) Jamais utilize a serra quando o resguardo da
lamina inferior nao for livremente movel e nao
fechar imediatamente. Nunca bloqueie ou
amarre o resguardo da lamina inferior na
posicao aberta. Se por um acaso a serra cair no
chao, o resguardo da lamina inferior pode entortar.
Abra o resguardo pela alavanca (10) (conforme
equipamento) e certifique-se de seu movimento
livre e de que nao toca a lamina de serra ou outras
partes a qualquer angulo de corte ou profundidade
de corte.

b)Verifique a funcao da mola para o resguardo
da lamina inferior. Providencie a manutencao
da serra quando o resguardo da lamina inferior
e a mola nao funcionarem devidamente. Pegas
danificadas, depdsitos grudentes ou acumulagoes
de aparas retardam o funcionamento do resguardo
da lamina inferior.

c) Abra a tampa de proteccao inferior a mao,
apenas para cortes especiais como ,.cortes
imersos e angulares®. Abra o resguardo da
lamina inferior com a alavanca (10) (conforme
equipamento) e solte-a, logo apos o ataque da
lamina de serra na peca a cortar. Paratodas as
demais operacdes de corte, o resguardo da lamina
inferior deve funcionar automaticamente.

c) Nao deposite a lamina sobre a bancada de
trabalho ou no piso, sem que o resguardo infe-
rior da lamina cobre a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida, funcionando por
inércia, movimenta a serra contra o sentido de corte
e corta o que lhe vem a caminho. Portanto, observe
o tempo do funcionamento por inércia da serra.
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4.2 Demais indicacoes de seguranca
Indicacoes de seguranca adicionais para o
corte com cunha abridora:

a) Use a cunha abridora adequada para a
lamina de serra em utilizagao. A cunha abridora
deve ser mais espessa do que a espessura da
lamina mestre porém, mais fina do que a largura
dos seus dentes.

b) Ajuste a cunha abridora de acordo com a
descricao nas Instrucées de Servico. Espes-
sura, posi¢céo ou alinhamento errados podem ser a
causa de uma ac¢ao ineficiente da cunha abridora
para evitar um contragolpe.

c) Utilize sempre a cunha abridora, excepto no
caso de corte por imersao. Volte a montar a
cunha abridora depois do corte por imerséo. A
cunha abridora incomoda nos cortes por imersao e
pode causar um contragolpe.

d) Para uma accao eficaz da cunha abridora,
ela deve encontrar-se na fenda serrada. Nos
cortes breves, a cunha abridora € ineficaz de evitar
um contragolpe.

e) Nao opere a serra com a cunha abridora
deformada. J&4 uma pequena falha pode retardar o
fechamento do resguardo da lamina.

Na&o utilize discos abrasivos.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

N&o pegue na ferramenta em rotagao! Remover
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Carregue no botédo de blogqueio do veio apenas com
o motor totalmente parado.

Alamina de serra ndo deve ser travada por meio de
contrapresséo lateral.

O resguardo mével da lamina ndo deve ser fixo na
posicao retraida durante o corte.

O resguardo mével da lamina deve permanecer
livremente mével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posigao limite.

Durante o corte de materiais com intensa formagéo
de po, a ferramenta deve ser limpa regularmente.
Devera ser garantido o devido funcionamento dos
equipamentos de protecgao (p.ex. resguardo
movel da lamina).

Matérias que durante o tratamento geram pés ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

Controle a ferramenta quanto a corpos estranhos.

Durante a operacéo, deve sempre cuidar para nao
cortar em pregos ou semelhantes.

A um bloqueio da lamina de serra, deve desligar
imediatamente o motor.

Na&o tentar serrar pecas extremamente pequenas.

Utilize protecgao auditiva.

Use 6culos de protecgéo.
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A peca a ser trabalhada deve estar apoiada firme-
mente e protegida contra deslizes durante o trata-
mento.

Os p6s de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O
contacto ou a inalagcéo de p6s pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratorias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.

Determinados p6s como de carvalho ou faia sdo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da
madeira (cromato, substancias para tratamento da
madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Para obter um elevado grau de aspiragéo de po,
utilize um aspirador de pé Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagdo do local de
operacao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respi-
ratéria com classe de filtragao P2.

Siga as regulamentacdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Utilize a lamina de serra adequada para o respec-

tivo material a cortar.

Limpar laminas de serra sujas com resina ou cola.

Laminas de serra sujas causam uma maior fricgéo,

bloqueiam a lamina e aumentam o perigo de contra-

golpe.

5. Vista Geral

Ver pagina 2.

Roda de ajuste para selecg¢ao da rotagao*

Indicador de sinal*

Guia do cabo

Base-guia

Escala (&ngulo de cortes enviesados)

Parafuso fixador (cortes enviesados)

Mostrador de corte

Parafuso fixador (paralela para cortes

longitudinais)

9 Paralela para cortes longitudinais

10 Alavanca (girar de volta o resguardo moével da
lamina)*

11 Bot&o de travamento

12 Gatilho

13 Casquilho

14 Contraporca (ajustar o angulo da lamina de
serra)

15 Parafuso de ajuste (ajustar o angulo da lamina
de serra)

16 Deposito para chave sextavada

17 Parafuso fixador (profundidade de corte)

18 Botéo de bloqueio do veio

19 Escala (profundidade de corte)

20 Marcagao (didmetro externo da ldmina de serra)

Flange interno da Iamina de serra

oONOOGThA~WN =

22 Léamina de serra

23 Flange externo da lamina de serra

24 Parafuso de fixagdo da lamina de serra

25 Cunha abridora

26 Resguardo moével da lamina

27 Parafuso sextavado interno (ajuste da cunha
abridora)

* dependente do equipamento

6. Colocacao em operacao,
ajustes

Antes de ligar o cabo de alimentagéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagao se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada da rede.

6.1 Ajustar a cunha abridora

A cunha abridora (25) evita com que a madeira se
fecha logo atras da lamina de serra durante a
serragcao, emperrando a lamina de serra. O que
poderia causar um impacto inverso.

A cunha abridora deve ser ajustada, de modo

que a distancia entre seu arredondamento
interno e a cremalheira da Iamina de serra ndo seja
maior que 5 mm. Ajustar a cunha abridora, de modo
que o ponto mais baixo da lamina de serra ndo
sobressai por mais de 5 mm abaixo da aresta
inferior da cunha abridora. Vide figura na pagina 3.

Para reajustar, soltar o parafuso sextavado interno
(27), ajustar as distancias correctas a lamina de
serra e apertar novamente o parafuso sextavado
interno.

6.2 Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar, soltar o parafuso fixador (17).
Levantar ou baixar a parte do motor contra a base-
guia (4). A profundidade de corte ajustada pode ser
deduzida da escala (19). Apertar novamente o
parafuso fixador (17).

Um ajuste da profundidade de corte é adequado,
de modo que os dentes da lamina de serra ndo
sobressaem por mais da metade da altura dos
dentes, da peca a ser trabalhada. Vide figura na
pégina 2.

A forca de aperto do parafuso fixador (17) pode ser
ajustada. Para isso, desparafusar o parafuso da
alavanca. Remover a alavanca e colocar
desalinhado contra o sentido dos ponteiros do
relégio. Fixar o parafuso. Aqui deve-se observar
gue quando a alavanca esta aberta o ajuste da
proundidade do corte é de andamento facil.

6.3 Ajuste da inclinacao da lamina de serra
para cortes enviesados

Para ajustar, soltar os parafuso fixadores (6).

Inclinar a parte do motor contra a base-guia (4). O

angulo ajustado pode ser deduzido da escala (5).

Apertar novamente os parafusos fixadores (6).



6.4 Corrigir o angulo da lamina de serra

0O angulo dalamina de serra encontra-se ajustado
de fabrica.

Quando alamina de serra a 0° ndo esta num angulo
recto a base-guia: Soltar os parafusos fixadores (6).
Soltar a contraporca (14) e corrigir o angulo da
ldmina de serra com o parafuso de ajuste (15). A
seguir apertar novamente a contraporca. Apertar
novamente os parafusos fixadores (6).

6.5 Seleccionar as rotacoes (KSE 68 Plus)

Seleccionar as rotagdes na roda de ajuste (1).
Rotacgdes recomendadas vide pagina 3.

6.6 Ajustar o casquilho de aspiragao /
extraccao de aparas
O casquilho (13) pode ser girado a posigao
desejada, para a aspiragd@o ou para a extracgédo de
aparas. Para isso, inserir o casquilho até o batente,
torcer e retirar novamente. O casquilho pode ser
bloqueado contra tor¢ao na escala de 45°.
Aspiragao de serradura:
Para a aspiracéo de serradura, deve conectar a
serra circular um aparelho aspirador adequado
com mangueira de aspira¢ao

7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar

Ligar: premir o botéo de travamento (11) e manté-
lo premido, a seguir activar o interruptor (12).

Desligar: soltar o interruptor (12).

7.2 Indicador de sinal (KSE 68 Plus)

O indicador de sinal (2) acende brevemente na
ligacdo e sinaliza a prontidao de funcionamento.
Quando o indicador de sinal acende durante o
trabalho, é sinalizada uma sobrecarga.
Descarregar a maquina.

7.3 Indicacées sobre a utilizacao

Assentar o cabo de rede, de modo que o corte
possa ser executado livremente.

Para isso, o cabo de rede pode ser segurado pelo
guia-cabo (3).
A seta (20) sobre a base-guia serve como posi¢ao
de ajuda ao colocar a ferramenta na peca a ser
trabalhada, e durante a serragdo. Na profundidade
de corte maxima ela marca aproximadamente o
didmetro externo da lamina de serra, e comisso a
aresta de corte.
Né&o ligar ou desligar a maquina enquanto a
lamina de serra ainda toca na peca a ser
trabalhada.
Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir a plena rotagéo.
Colocando a serra circular manual ao corte, o
resguardo mével da lamina é girado de volta
através da pega.
KSE 68 Plus: Para facilitar a colocar a ferramenta
na peca a ser trabalhada, o resguardo movel da
lamina pode ser girada manualmente de volta
mediante a alavanca (10).
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Nao tirar a maquina do material durante a

serragdo, quando a lamina de serra esta em
rotacdo. Aguardar sempre primeiro a paragem da
lamina de serra.

Quando a l1&mina de serra bloqueia, desligar
imediatamente a maquina.

Serrar segundo tragado prévio: paraisso serve o
mostrador de corte (7). A largura do mostrador de
corte corresponde a aproximadamente a largura da
l&mina de serra.

O mostrador de corte (7) pode ser ajustado. Para
isso, realizar um corte de teste. Soltar o parafuso de
fixacdo do mostrador de corte. Ajustar o mostrador
de corte conforme o corte. Apertar novamente o
parafuso de fixagéo.

Serrar segundo uma régua fixada sobre a peca:
para alcanc¢ar um corte exacto de arestas, existe a
possibilidade de fixar uma régua sobre a pega e
guiar a serra circular manual com a base-guia (4)
junto a esta régua.

Serrar com paralela para cortes longitudinais:
para cortes paralelos a aresta recta.

KS 66, KS Partner Edition: A paralela para cortes
longitudinais (9) pode ser montada no seu
dispositivo de fixagao, a partir do lado direito.

Ler a largura de corte a direita, no mostrador de
corte (7). Apertar o parafuso fixador (8). O melhor
modo de apurar a largura de corte exacta é através
de um corte de teste.

KSE 68 Plus: A paralela para cortes longitudinais
dupla (9) pode ser montada no seu dispositivo de
fixagdo, a partir de ambos os lados. Ao ajustar o
paralelismo, observar a lamina de serra. Ler a
largura de corte a direita, ou seja, a esquerda, no
mostrador de corte (7). Apertar os parafusos
fixadores (8). O melhor modo de apurar a largura
exacta de corte é através de um corte de teste.

7.4 Cortar com a calha-guia 6.31213

Para cortes milimétricos, rectilineos e sem lascar
em arestas de corte. O revestimento antiderrapante
providencia um apoio seguro e serve a peca de
corte como protecgao contra riscos. Devido aos
batentes sobre a calha-guia, a ferramenta pode ser
apoiada no caso de recortes, para poder-se efec-
tuar cortes com igual comprimento.

Para a utilizagéo, tém de ser montadas as pegas de
adaptacao 6.31020. Veja capitulo Acessorios..

8. Manutencao

Limpar regularmente a maquina. Aspirar também
as aberturas de ventilagdo do motor com um
aspirador de po.
Substituicdo da lamina de serra
Antes de iniciar qualquer manutencéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada da rede.
Premir o botéo de bloqueio do veio (18) e manté-lo
premido. Girar lentamente o veio da serra com a
chave sextavada interna no parafuso de fixacao da
lamina de serra (24), até o engate do bloqueio.
Desparafusar o parafuso de fixagéo da lamina de
serra (24) contra o sentido dos ponteiros do relogio.
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Remover o flange externo da lamina de serra (23).
Puxar o resguardo mével da 1amina (26) para tras e
tirar a Iamina de serra (22).

As areas de apoio entre o flange interno da lamina
de serra (21), a lamina de serra (22), o flange
externo da lamina de serra (23) e o parafuso de
fixagdo da lamina de serra (24) devem estar limpas.

m Para se garantir a funcéo devida da
embraiagem automatica de seguranca, o
parafuso de flxagao da lamina de serra (2 ), na
superficie de contacto a lamina de serra, deve
ficar coberto por uma pelicula de éleo. Usar um
6leo multi-uso (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).
Colocar a nova lamina de serra. Observar o sentido
de rotacgéo correcto. O sentido de rotagédo é
indicado com setas sobre a lamina de serra e o
resguardo da lamina.
Colocar o flange externo da lamina de serra (23).
Apertar bem o parafuso de fixagdo da lamina de
serra (24).
Utilizar somente laminas de serra afiadas e
sem danificagdes. Nao utilizar laminas de
serra com fissuras ou com a sua forma alterada.
N&o utilizar Iaminas de serra com espessura
do corpo basico maior, ou com largura de

corte menor do que a espessura da cunha abridora.

Na&o utilizar laminas de serra de ago de liga de

alta velocidade (HSS)

Né&o utilizar laminas de serra que ndo

correspondam aos dados caracteristicos
indicados.

A lamina de serra deve ser adequada

para a rotagdo em vazio.

Utilizar a lamina de serra adequada para o

respectivo material a cortar.

9. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.

Sé deve utilizar acessoérios que cumprem as requi-
si¢oes e os dados de identificagao, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo prlnC|paI

10. Reparacoes

Asreparagdes de equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal qualificado!
Qualquer ferramenta eléctrica da Metabo que
necessite de reparagéo pode ser enviada para um
dos enderecgos que se incluem na lista de pegas
sobressalentes.

Favor descrever o defeito constatado antes de
enviar a peca para reparagao.

11. Proteccédo ao meio-ambiente

mentas eléctricas e acumuladores no lixo

doméstico. Siga as determinagdes nacionais
em relacdo a entrega separada de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas

E Proteja 0 ambiente, ndo jogando ferra-

42 eléctricas usadas, embalagens e acessorios.

12. Dados técnicos

H& mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a altera¢des
devidas ao progresso tecnolégico.

P4 =Consumo nominal
Py =Poténcia liberada
ng =Rotagéo em vazio
ny =Rotacdo em carga
Tgoe  =Profundidade méax. de corte (90°)
T45c  =Profundidade max. de corte (45°)
A =Angulo do corte enviesado ajustavel
D =Diametro da lamina de serra
d =Diametro do furo da lamina de serra
a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra
b =Largura de serragdo da lamina
de serra
c =Espessura da cunha abridora
m =Peso
Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo |l
~Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emisséao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢coes de aplicacao, situagdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 60745:

a, p =Valordaemisséo de vibragbes
(cortar placa de aglomerado de madeira)
Knp  =Inseguranga (vibragéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de press&o sonora
Lwa =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante a operacao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecgoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Viintygar att vi tar ansvar for att: cirkelsagarna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla géllande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar avsedd for sagning av tra,
plastmaterial och metaller eller liknande material.

Maskinen &r inte avsedd fér instickssagning.

For skador som uppstar pa grund av anvéndning
som avviker frdn anvisningarna har anvandaren det
fulla ansvaret.

Allmant erkanda foreskrifter om férhindrande av
olycksfall samt bifogade sékerhetsanvisningar
maste fljas.

3. Allméanna
sékerhetsanvisningar

Fo6lj anvisningarna i textavsnitt med den
har symbolen, sa férebygger du person-
skador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa
minskar risken fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till att dokumentationen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

m a) FARA! Hall hdnderna borta fran sagl-
injen och sagklingan. Hall den andra
handen pa handtaget eller pa motorkapan.
Haller du sdgen med bada handerna, sa kan de inte
bli skadade av sagklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Skyddskapan skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjok-
klek. Under arbetsstycket bér hdgst en hel tandhéjd
synas.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hénderna
eller benen. Fast arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det &r viktigt att fasta arbetsstycket ordentligt
sa att risken for kroppskontakt, fastklamning av
sagklingan samt kontrollférlust minimeras.

e) Hall elverktyget i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromférande ledning kan
spanningssatta elverktygets metalldelar, sa att du
far en stot.

f) Anvand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det forbattrar precisionen och
minskar risken for att sdgklingan ska fastna.

g) Anvéand alltid sagklingor i ratt storlek och
med réatt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).
Sagklingor som inte passar sadgens faste gar ojamnt
och kan ge kontrollforlust.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sdgklingorna. Brickorna och skru-
varna till sdgklingen ar specialgjorda for din sag for
att ge optimal effekt och driftsakerhet.

Orsaker till kast och hur man undviker dem:

- ett kast &r en plotslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller klams eller om
sagklingan ar felriktad. Foljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rorelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren;

- om sagklingan vrids i saglinjen eller ar felriktad, s
kan tanderna i sgklingans bakkant haka i arbets-
styckets yta. Det far sagklingan att hoppa ur sagl-
injen i riktning mot anvandaren.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av sagen.

Du férhindrar det med féljande forsiktighetsat-

gérder.

a) Hall fast sagen med bada handerna och med
armarna i ett lage som gor att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig ségklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med réatt atgérder kan du som anvandare
beharska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férsék
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
nop.

c) Om sagen sitter i ett arbetsstycke och ska
startas; centrera sagklingan i sagspalten och
kontrollera att sagtanderna inte har hakat fast i
arbetsstycket. Om sagklingan fastnat, kan sagen
aka ut ur arbetsstycket eller orsaka ett kast nar den
ska startas pa nytt.

d) Stétta upp stora plattor f6r att minska risken
for kast p.g.a. att sagklingan fastnar. Stora
plattor kan bdjas av sin egenvikt. Palla upp skivor pa
bada sidor, bade vid sagspalten och kanten.

e) Anvand aldrig sloa eller skadade sagklingor.
Sagklingor med sloa eller felriktade tander orsakar
p.g.a. en fér smal sagspalt en férhdjd friktion, fast-
nande sagklingor och kast.
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f) Drag fast sagdjups- och snedsagningsinstall-
ningarna fére sagning. Ominstéliningarna &ndras
under sagningen kan sagklingan fastna och orsaka
kast.

g) Var extra forsiktig nar du instickssagar i
befintliga vaggar eller andra stéllen dér du inte
kan se vad som finns bakom. Sagklingan kan
fastna i dolda féremal nar du instickssagar och ge
kast.

4.1 Undre klingskyddets funktion

a) Anvand inte sagen om klingskyddet inte kan
rora sig fritt och stanger direkt. Klam eller bind
aldrig fast den nedre skyddskapan i 6ppet lage.
Om sagen av misstag faller till marken kan den
nedre skyddskapan bodjas. Oppna sprangskyddet
med spaken (10) (beroende pa modell) och se till att
det kan rdra sig fritt och inte berdr s&gklingan eller
andra delar vid nadgon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till den undre
skyddshuven. Ga igenom sagen fére anvand-
ning om klingskyddet och fjadern inte fungerar
som de ska. Skadade delar, klibbiga avlagringar
eller span kan gora den nedre skyddskapan trog.

c) Oppna bara den undre skyddshuven fér
hand vid specialsagning, t.ex insticks- och
snedsagning. Oppna det undre sprangskyddet
med spaken (10) (beroende av modell) och
slapp det igen sa fort sagklingan féster i
arbetsstycket. Vid all annan sagning fungerar
klingskyddet automatiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sagen pa arbetsbanken
eller golvet. En oskyddad s&gklinga som fortfa-
rande ar i rérelse kastar sdgen mot sagriktningen
och sagar i det som kommer i vagen. Tank pa
sagens efterkdrningstid.

4.2 Ovriga sidkerhetsanvisningar
Ytterligare sdkerhetsanvisningar for sagning
med kil:

a) Anvand en passande klyvkil fér den aktuella
sagklingan. Kilen maste vara tjockare an
sagklingan, men tunnare an dess kuggbredd.

b) Justera kilen sa som beskrivet i denna bruk-
sanvisning. Felaktig styrka, position och riktning
kan leda till att klyvkilen inte forhindrar kast effektivt.

¢) Anvéand alltid kilen utom vid instickssagning.
Montera kilen igen efter instickssagning. Kilen
paverkar instickssagningar och kan ge kast.

d) For att klyvkilen ska vara verkningsfull
maste den befinna sig i sagspalten. Vid kortare
snitt kan klyvkilen inte forhindra kast.

e) Anvand inte sagen om klyvkilen dr bajd. Aven
en liten skada kan géra stangningen av skydds-
kapan langsammare.

Anvéand aldrig slipskivor.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Taaldrigiroterande delar pa verktyget! Ta bara bort
span och liknande nér maskinen ar avstangd.

Anvéand hérselskydd.

Anvénd skyddsglaségon.

Tryck inte pa spindellasningen férran motorn
stannat.

Bromsa inte sagklingan genom att trycka fran sidan.

Det rérliga klingskyddet far inte klAmmas fast i tillb-
akadraget lage.

Det rorliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt &ndlage.

Sagar du i material som dammar mycket, maste du
rengora maskinen med jdmna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet).

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
arbetsstycket. Se till s& att du inte sagar i spik och
liknande nar du jobbar.

Sl& av motorn direkt om sagklingan nyper.
Saga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvéndaren eller

personer i narheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sarskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till s& att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvander andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet du ska bearbeta.

Anvéand sagklingor som passar till materialet du ska
sagai.
Rengor sagklingan om det fastnat harts- eller limre-

ster pa. Smutsiga sagklingor ger stérre friktion, kan nypa
och okar risken for kast.

5. Oversikt

Se sidan 2.

Vred fér varvtalsinstéalining™
Signalvisning*®
Kabelstyrning

Bottenplatta

Skala (geringssnittsvinkel)
Lasskruv (geringssnitt)
Snittvisare
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8 Lasskruv (parallellanslag)

9 Parallellanslag

10 Spak (for att falla tillbaka den rorliga
skyddskapan)*

11 Sparrknapp

12 Sakerhetsstrombrytare

13 Stuts

14 Kontramutter (justera sagklingans vinkel)

15 Justerskruv (justera sagklingans vinkel)

16 Plats fér sexkantsnyckel

17 Lasskruv (snittdjup)

18 Spindellasknapp

19 Skala (snittdjup)

20 Markering (ytterdiameter for sagklinga)

21 Inre flansbricka for sagklinga

22 Sagklinga

23 Yttre flansbricka for sagklinga

24 Lasbult for sgklinga

25 Kilyvkil

26 Rorlig skyddskapa

27 Insexskruv (Instéllning av klyvkil)

* utrustningsberoende

6. Driftstart, instéllning

Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten éverensstdmmer
med aktuell natspanning och néatfrekvens.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan nagon
form av installnings- eller underhallsarbete
paborjas.

6.1 Stélla in klyvkilen

Klyvkilen (25) hindrar tréet fran att ga inop under
sagning och kldmma fast sagklingan. D& kan det bli
bakslag.

Klyvkilen maste vara installd sa att avstandet

mellan dess inre rundning och sagklingans
tander inte &r stdrre &n 5 mm. Avstandet mellan
klyvkilens nedre kant och sagklingans nedersta
punkt far inte vara stérre &n 5 mm. Se bild pa
sidan 3.

Sa har staller du in avstandet: Lossa insexs-
kruven (27), stéll in ratt avstand och dra at
insexskruven igen.

6.2 Stall in snittdjupet

Gor sa har: lossa lasskruven (17). Hoj eller sank
motordelen mot bottenplattan (4). Det installda
snittdjupet kan avlasas pa skalan (19). Dra at
lasskruven (17) igen.

Instéllningen ska vara sadan att sagklingans tander
inte gar djupare i arbetsstycket an halva
tandhdéjden. Se bild pa sidan 2.

Det gér att stélla in lasskruvens (17) spannkraft.
Forst maste spakskruven skruvas ur. Ta bort
spaken och satt pa den férskjuten moturs. Spann
fast med skruven. Observera att snittdjupsinstéll-
ningen ar lattatkomlig néar spaken &r i Oppet lage.
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6.3 Snedstalla sagklingan for geringssnitt
Lossa lasskruvarna (6) for att gora instéliningar.
Luta motordelen mot bottenplattan (4). Den
installda vinkeln kan avlésas pa skalan (5). Dra at
lasskruvarna (6) igen.

6.4 Justera sagklingans vinkel
Sagklingsvinkeln &r instélld pa fabriken.

Gor sa har om sagklingan inte ar ratvinklig mot
bottenplattan vid 0°: Lossa l&sskruvarna (6). Lossa
kontramuttern (14) och korrigera sagklingans vinkel
med justerskruven (15). Dra sedan at kontramuttern
igen. Dra at lasskruvarna (6) igen.

6.5 Forinstélla varvtal (KSE 68 Plus)

Stall in varvtalet med vredet (1). Se sidan tva for
rekommenderade varvtal.

6.6 Stélla in stuts for utsugning/spanutblas
Stutsen (13) kan vridas till dnskad position fér
utsugning eller sdgspanutblas. Skjut in stutsen till
anslaget, vrid och dra ut denigen. Stutsen kan lasas
for att inte vridas i steg om 45°.

ansug:
Anslut en sugslang till cirkelsdgen och koppla
sedan slangen till en lamplig spansug.

7. Anvéndning

7.1 Start och stopp

Start: Hall in sparrknappen (11) och tryck darefter
pa sakerhetsstrombrytaren (12).

Stopp: Slapp sakerhetsstrombrytaren (12).

7.2 Signalvisning (KSE 68 Plus)
Signalvisningen (2) lyser vid starten och visar att
maskinen &r fardig att tas i bruk. Om signalen ténds
under arbetet signalerar den éverbelastning.
Avlasta maskinen.

7.3 Arbetsanvisningar

Lagg ut natkabeln sa att den inte ligger i vagen for
sagsnittet.

For att undvika detta kan kabeln héllas med
kabelstyrningen (3).

Pilen (20) pa bottenplattan underlattar vid
anséttning och sagning av arbetsstycket. Vid
maximalt snittdjup markerar den ungefarligt
sagklingans ytterdiameter och déarmed snittkanten.

Starta eller stoppa inte maskinen medan
sagklingan ror arbetsstycket.

m Lat sagkllngan varva upp till maxvarvtal innan
du borjar saga.

N&r du sétter an handcirkelsdgen svéngs den
rorliga skyddskapan bakat av arbetsstycket.

KSE 68 Plus: For att underlatta ansattningen av
arbetsstycket satts an kan den rérliga skyddskapan
foras tillbaka fér hand med spaken (10).

Ta inte bort maskinen fran arbetsstycket
medan sagklingan roterar. Stanna klingan
forst.
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Stang genast av motorn om sagklingan
blockeras.

Sa har sagar du efter en rak linje: Har far du hjalp
av snittvisaren (7). Snittvisarens bredd motsvarar
ungefar sagklingans bredd.

Shittvisaren (7) kan stéllas in. Gor ett provsnitt till
detta. Lossa snittvisarens lasbult. Stall in
snittvisaren efter det sdgade snittet. Dra atlasbulten
igen.

Sa har sagar du efter en list som &r fastsatt pa
arbetsstycket: For att snittkanten ska bli s& exakt
som mojligt kan man fasta en list pa arbetsstycket
och féra handcirkelsagens bottenplatta (4) langs
listen.

Sa har sagar du med parallellanslag:
For snitt som gar parallellt med en rak kant.

KS 66, KS Partner Edition: Parallellanslaget (9) kan
férasinisin hallare fran hdger. Avlas sagbredden till
hoger om snittvisaren (7). Dra at lasskruven (8).
Exakt sdgbredd far man bast fram genom att saga
ett provsnitt.

KSE 68 Plus: Parallellanslaget med dubbel styrning
(9) kan foras in i sin héllare fran bada sidor.
Kontrollera att anslaget &r parallellt med
sagklingan vid instéllningen. Avlds sagbredden
till hoger resp. till vanster om snittvisaren (7). Dra at
lasskruvarna (8). Exakt sdgbredd far man bast fram
genom att saga ett provsnitt.

7.4 Sagning med styrskena 6.31213

Ger millimeternoggranna, raka och flisfria
sagkanter. Den glidsakra belaggningen ger sékert
stdd och skyddar arbetsstycket mot repor.
Anslagen pa styrskenan gar att lagga an mot vid
instickssagning eller anvanda vid sagning med
konstant saglangd.

Kraver monterade adapterdelar 6.31020 for att
fungera. Se kapitlet Tillbehor.

8. Underhall

Rengdér maskinen regelbundet.
Ventilationséppningarna pa motorn ska sugas rena
med dammsugare.
Byta sagklinga
Dra ut elkontakten ur natuttaget innan nagon
form av installnings- eller underhallsarbete
paborjas.
Hall in spindellasknappen (18). Vrid sdgaxeln
langsamt med sexkantsnyckeln som du har sattin i
sagklingans lasbult (24) tills stoppet hakar i.
Skruva ut lasbulten for sagklingan (24) moturs.
Ta bort den yttre flansbrickan (23). Dra tillbaka
denrorliga skyddskapan (26) och ta bort sagklingan
(22).
Avlastningsytorna mellan den inre flansbrickan
(21), sagklingan (22), den yttre flansbrickan (23)
och sagklingans lasbult (24) maste vara rena.
Sagklingans fastskruv (24) ska ha en tunn
fettfilm pa kontaktytan mot sagklingan for
att sdkerhetskopplingen ska fungera som den

ska. Fetta in med universalfett (DIN 51825 -
ME / HC 3/4 K -30).

Sétt i en ny sagklinga. Tank pa rotationsriktningen.
Ratt rotationsriktning visas med pilar pa sagklingan
och skyddskapan.
Satt in den yttre flansbrickan (23). Dra at
sagklingans lasbult (24) ordentligt.
Anvand endast skarpa och oskadade
sagklingor. Repiga sagklingor, och sddana
vars form férandrats, far inte anvéndas.
Anvand inte sagklingor vars grundstomme ar
tjockare eller vars sagbredd ar mindre an
klyvkilens tjocklek.

Anvand inte sagklingor av snabbstal (HSS).
Anvand inte sagklingor som inte uppfyller
angivna tekniska data.

Sagklingan maste passa for varvtalet i
tomgang.

Anvand sagklingor som passar till materialet
du ska séga i.

9. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehér.
Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdérig elektriker!

Metabos elverktyg som behéver repareras kan
séndas in till nAgon av de adresser som anges pa
reservdelslistan.

Beskriv de fel som har konstaterats néar verktyget
skickas in for reparation.

11. Miljéskydd

Var rddd om milj6n, slang inte uttjanta
E elverktyg och batterier i hushallssoporna!

Fo6lj nationella miljéféreskrifter om kallsorte-
ring och atervinning av uttjanta maskiner, férpack-
ningar och tillbehér.

12. Tekniska data

Forklaringar till angivelserna pé sid 3.
Forbehall for tekniska andringar.

P4 =Nominell upptagen effekt

P> =Avgiven effekt

No =Varvtal vid tomgéng

ny =Varvtal vid belastning

Tgpe  =max. snittdjup (90°)

Tssc  =max. snittdjup (45°)

A =Installbar geringssnittsvinkel
D =S4&gklingans diameter

d =S4&gklingehalets diameter



a =max. tjocklek pa sagklingans
grundstomme

b =S4agklingans sagbredd

[ =Klyvkilens tjocklek

m =Vikt

Méatvéarden uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrdm

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Emissionsvéarden

Véardena gor att det gar att uppskatta verkty-
gets emissioner och jdmféra med andra elverktyg.
Beroende pa férhallandena, verktygets skick och
hur verktyget anvands kan de faktiska vardena vara
hogre eller lagre. Rdkna &ven med pauser och peri-
oder med lagre belastning. Anvand uppskattade
varden for att ta fram skyddsatgarder for anvan-
daren, t.ex. organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

ap p =Vibrationsemissionsvarde
(s&ga spanskiva)

Khp  =Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektnivé

K As KWA = Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvand hérselskydd!

SVENSKA sv

47



fi

48

SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimuksenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kéasisirkkelit, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kone sopii puun, muovien ja metallien tai vastavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

Maéréaysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vahingoista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkdtyd-
kaluasi!

VAROITUS - lue kéyttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sahké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpéin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

a) VAARA: Al laita kdsidsi sahausalueelle

alaka kosketa sahanteraa. Pida toisella
kadella lisdkahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Pid& sahasta kiinni molemmilla k&sill3, jotta
sahanterd ei voi paésté vahingoittamaan niita.

b) Ala ota tyokappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sinua tydkappaleen alapuolella
sahanterélta.

c) Saada sahaussyvyys tyokappaleen paksuu-
teen ndhden. Teran tulisi ndkyé tydkappaleen
alapuolella yhta tayttd hammaskorkeutta
véhemman.

d) Ald mi an tapauk pida sahattavaa
ty6kappaletta kadessa tai jalan paalla. Kiinnita
tyokappale tukevaan telineeseen. Tydkappa-
leen kiinnittdminen kunnolla on térkeéa, jotta saat
minimoitua kehoonkosketuksen, sahanteran jumi-
utumisen ja hallinnan menettdémisen vaaran.

e) Pida sdhkétyokalusta kiinni vain sen eriste-
tyista kahvapinnoista, kun teet sellaisia téita,
joissa kéayttotarvike voi koskettaa piilossa
olevia séhkojohtoja tai koneen omaa verkkok-
aapelia. Kosketus jannitetté johtavaan johtoon
tekee myo6s sahkotydkalun metalliosat jannitteen
alaisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

f) Kayta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa sahaustark-
kuutta ja pienentda sahanteran jumiutumisvaaraa.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla kiin-
nitysreiélla (esim. tdhden muotoinen tai
pyored) varustettua sahanteraa. Sahanterd, joka
ei sovi sahan asennusosiin, py0rii epékeskisesti ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen.

h) Ala misséén tapauksessa kayta viallisia tai
vaéaria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu erityi-
sesti taté sahaa varten optimaalisen tehon ja kéaytto-
turvallisuuden takaamiseksi.

Takaiskun syyt ja valttaminen:

- takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
vaarin kohdistetun sahanteran &killinen reaktio,
joka johtaa siihen, etta saha irtoaa hallitsematto-
masti tybkappaleesta ja liikkuu kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu sahausuraan kiinni, se jumi-
utuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti;

- jos sahanterdd kdannetdan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaérin, sahanteréan takareunan
hampaat saattavat tarttua tydkappaleen pintaan,
jolloin sahantera nousee pois sahausurasta ja
saha ponnahtaa kéyttajan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai virheelli-

sestd kaytosta. Se voidaan estad asianmukaisilla

varotoimenpiteilld, kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla kasilla ja laita
kéasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanteran sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6résaha voi ponnahtaa taaksepdin. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla varotoimen-
piteilla takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paélta ja pida sité rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahantera pyséhtyy taydel-
lisesti. Ala koskaan yrita poistaa sahaa tyokap-
paleesta tai vetaa sité taaksepéin niin kauan
kuin sahantera liikkuu, muuten voi syntya
takaisku. Selvitd sahanteran jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

c) Kun haluat kdynnistda sahan, joka on ty6k-
appaleessa kiinni, laita sahantera sahausuran
keskelle ja tarkasta, etteivit sahanterén
hampaat ole tarttuneet tyékappaleeseen. Jos
sahantera on jumiutunut, se voi nousta tyokappa-
leesta pois tai aiheuttaa takaiskun, kun saha kayn-
nistetédan uudelleen.

d) Tue suuret levyt pienentddksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.



Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sekd sahausuran
lahelta etta reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylséat tai vaarassa
asennossa, aiheuttavat liian kapean sahausuran
takia enemman kitkaa, sahanteran jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saéatimet. Jos muutat saatéja
sahauksen aikana, sahanteré voi jumiutua ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen tehdessési
"upotussahauksia" valmiina oleviin seiniin tai
muihin ei-nékyvilla oleviin kohtiin. Sahanteré voi
tarttua upotussahauksessa piilossa olevaan
esineeseen ja aiheuttaa takaiskun.

4.1 Alasuojuksen toiminta

a) Ala kayta sahaa, jos alasuojus ei liiku
vapaasti eika sulkeudu valittomasti. Ala
koskaan purista tai sido alasuojusta avatussa
asennossa kiinni. Jos saha putoaa vahingossa
lattialle, alasuojus saattaa vaantyd. Avaa suojus
vivulla (10) (riippuu varustuksesta) ja varmista, etta
se péasee liikkumaan vapaasti ja ettei se kosketa
sahanteréd eik muitakaan osia missdan sahaus-
kulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousen toiminta.
Huollata saha ennen kéyttd4, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettdmaésti. Vialliset osat,
liimamaiset epapuhtaudet ja koneeseen keraan-
tynyt sahanpuru hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain erikoissahau-
sten yhteydessé, kuten "upotus- ja kulmasa-
hauksissa". Avaa alasuojus vivulla (10)
(riippuu varustuksesta) ja paasta se vapaaksi
heti kun sahanteré uppoaa tyékappaleeseen.
Kaikissa muissa sahaustdissa alasuojuksen tulee
toimia automaattisesti.

d) Ala laita sahaa tyépoydalle tai lattialle ilman
etta alasuojus peittda sahanteran. Suojaa-
maton, jalkikdyva sahanterd liikuttaa sahaa sahaus-
suuntaa vastaan ja sahaa kaiken tielleen osuvan.
Huomioi sahan jalkikayntiaika.

4.2 Liséturvallisuusohjeet

Lisaturvallisuusohjeet halkaisukiilan kanssa
tehtdvaédn sahaukseen:

a) Kayta asennettuun sahanterain sopivaa
halkaisukiilaa. Halkaisukiilan taytyy olla vahvempi
kuin sahanterén kiintolevyn paksuus, mutta
ohuempi kuin sen hampaan leveys.

b) Sdada halkaisukiila timan kayttéoppaan
mukaan. Vaara paksuus, asema ja kohdistus
voivat olla syyna siihen, etté halkaisukiila ei esta
takaiskua tehokkaasti.

c) Kéyta aina halkaisukiilaa, paitsi upotussa-
hauksissa. Asenna halkaisukiila upotussahauksen
jalkeen takaisin paikalleen. Halkaisukiila hairitsee
upotussahauksia tehtdessé ja voi aiheuttaa
takaiskun.
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d) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen taytyy olla
sahausurassa. Lyhyissa sahauksissa halkaisukiila
on tehoton takaiskun estdmisen suhteen.

e) Ala kéayta sahaa, jos halkaisukiila on
taipunut. Jo pienikin hairid voi hidastaa suojuksen
sulkeutumista.

Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Ala koske pyorivadn teraan! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa pyséh-
tyneena.

@ Kayta kuulonsuojaimia.
Kéyta suojalaseja.

Karan lukitusnuppia saa painaa ainoastaan silloin,
kun moottori on pysahdyksissa.

Sahanterad ei saa jarruttaa painamalla sité vastaan
sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikutettava
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti pdlya synnyttavia mate-
riaaleja kone taytyy puhdistaa saannéllisesti. Suoja-
varusteiden (esim. liikkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tyostettdessd muodostuu terveydelle
vaarallista pélyé tai hdyryéa (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Tarkasta tydkappale epapuhtauksien varalta.
Huolehdi téiden yhteydessa siita, ettet sahaa
nauloihin tms.

Sammuta moottori valittdmasti, jos sahantera jumi-
utuu.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tybstettavan kappaleen taytyy olla tukevasti paikal-
laan ja varmistettu siirtymisen estamiseksi.

Tietyista materiaaleista, kuten lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyva pély voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai sisddnhengittdminen voi
aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden
sairauksia kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai pydkkipdly,
katsotaan aiheuttavan syopéa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaé vain
kyseisen alan ammattilaiset.
- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pdlyn poistami-
seen imuria.
- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta sopivaa Metabo-imuria yhdessa tdméan
sahkoétyodkalun kanssa.

- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta. 29
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- Suosittelemme kayttdmaéan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyOstettaviin materiaaleihin liittyvid maarayksia.

Kéayta sellaista sahantera, joka soveltuu

sahattavalle materiaalille.

Puhdista hartsin tai limajdamien tahrimat sahan-

teréat. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa, voivat aiheuttaa

sahanterén jumiutumisen ja lisdavét takaiskuvaaraa.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Pyérimisnopeuden esivalinnan sdaténuppi*
2 Signaalinaytt6™

3 Kaapeliohjaus

4 Ohjauslevy

5 Asteikko (viistosahauksen kulma)

6 Kiinnitysruuvi (viistosahaus)

7 Leikkausviivan osoitin

8 Kiinnitysruuvi (suuntaisohjain)

9 Suuntaisohjain

10 Vipu (liikkuvan suojuksen takaisinkaanto)*
11 Sulkunuppi

12 Painokytkin

13 Istukka

14 Vastamutteri (sahanteran kulman s&ato)
15 Sé&atoéruuvi (sahanteran kulman s&ato)
16 Paikka kuusiokoloavaimelle

17 Kiinnitysruuvi (leikkuussyvyys)

18 Karan lukitusnuppi

19 Asteikko (leikkuussyvyys)

20 Merkkaus (sahanteran ulkohalkaisija)
21 Sisasahanteranlaippa

22 Sahanterd

23 Ulkosahanteranlaippa

24 Sahanteran kiinnitysruuvi

25 Halkaisukiila

26 Liikkuva suojus

27 Sisékuusioruuvi (halkaisukiilan saato)

* riippuu varustuksesta

6. Kayttoonotto, asetus

Ennen kayttdénottoa on verrattava, vastaako
nimikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus sdhkdverkkonne tietoja.

Vedéa pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

6.1 Halkaisukiilan saaté

Halkaisukiila (25) estaa, etta puu sahattaessa
lukkiutuu sahanteran taakse ja puristaa sahanteréa.
Se voisi johtaa takaiskuun.

Halkaisukiila taytyy sdataa siten, etta etaisyys

sen sisapydristyksen ja sahanteran
hammaskehan valilla ei ole yli 5 mm. Saada
halkaisukiila siten, ettd sahanteréan syvin kohta ei
ole yli 5 mm halkaisukiilan alareunan ulkopuolella.
Katso kuva sivulla 3.

Irrota sisékuusioruuvi (27) saatamista varten, sdada
oikeat etéisyydet sahanteraén ja kirista
sisékuusioruuvi uudelleen.

6.2 Leikkuusyvyyden saaté

Irrota kiinnitysruuvi (17) ennen saatéa. Nosta tai
laske moottoriosa ohjauslevya (4) vasten. Sdadetty
leikkuusyvyys nékyy asteikolta (19). Kirista
kiinnitysruuvi (17) uudelleen.

Leikkuusyvyyden sdété on tarkoituksenmukaista
silloin, kun sahanteran hampaat ovat vain puoli
hammaskorkeutta tydstettavan kappaleen
alapuolella. Katso kuva sivulla 2.

Kiinnitysruuvin (17) kiristysvoimaa voidaan saataa.
Irrota vivun ruuvi. Ota vipu irti ja siirra sita
my®6tépéivaan. Kiinnité ruuvilla. Huomaa, etté vivun
ollessa auki leikkuusyvyyden s&&t66n on helppo
paasy.

6.3 Sahanterédn vinoasento viistosahausta
varten

Irrota kiinnitysruuvi (6) ennen saatda. Kaanna

moottoriosa ohjauslevyé (4) kohti. Sdadetty kulma

nékyy asteikolta (5). Kirista kiinnitysruuvi (6)

uudelleen.

6.4 Sahanteran kulman korjaus
Sahanterakulma on saéadetty tehtaalla.

Jos sahanterd ei ole 0°:ssa suorassa kulmassa
ohjauslevyyn: Irrota kiinnitysruuvi (6). Irrota
vastamutteri (14) ja korjaa sahanteran kulmaa
saatoruuvilla (15). Kirista vastamutteri lopuksi.
Kirista kiinnitysruuvi (6) uudelleen.

6.5 Kierrosluvun esivalinta (KSE 68 Plus)

Esivalitse kierrosluku saaténupilla (1). Suositellut
kierrosluvut katso sivu 3.

6.6 Imuputken/lastunpoiston saito

Istukkaa (13) voidaan kaantaa haluttuun asentoon
imuroidessa tai lastuja poistettaessa. Tyonna ist/
ukka rajoittimeen saakka, k&anné sité ja ota se pois.
Istukka voidaan lukita 45° vélein vaantévarmasti.
Lastujen imurointi:

Liith pyérdésahaan lastujen imurointia varten sopiva
imulaite, jossa on imuletku.

7. Kayttd

7.1 Péaalle-/poiskytkenta
Paéllekytkenté: Paina sulkunupista (11) ja pida
sita painettuna, paina sitten painokytkimesta (12).

Sammuttaminen: Paasté painokytkin (12) irti.

7.2 Signaalinadyttd (KSE 68 Plus)
Signaalinaytto (2) palaa lyhyen aikaa
kaynnistettédessé ja nayttaé kayttévalmiuden. Jos
signaalinayttd palaa tydskenneltdessé, se on
merkki ylikuormituksesta. Kevenné konetta.



7.3 Tyodohjeet
Laita liitAnt4johto siten, ett sahaus onnistuu
vapaasti.

Liitantajohto voidaan laittaa kaapeliohjauksen (3)
avulla.

Nuoli (20) ohjauslevyssa auttaa tydstettavalle
kappaleelle asetettaessa ja sahattaessa.
Suurimman leikkuusyvyyden yhteydessa se
merkkaa sahanteran ulkohalkaisijan ja siten
leikkausreunan.

Ala kaynnista tai sammuta konetta silloin, kun
sahanteré koskee tyostettdvaa kappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kasipyorosahalla sahattaessa tydstettava kappale
tyéntaa liikkuvan suojuksen taaksepain.

KSE 68 Plus: Tydstettdvan kappaleen asettamisen
helpottamiseksi liikkuva suojus voidaan kaantaéa
k&sin sivuun vivulla (10).

Ala nosta konetta tydstettavasta kappaleesta
sahanteran pyériessa. Anna sahanteran
pyséahtya ensin.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta kone
heti.

Sahaaminen suoran piirtoviivan mukaan: siihen
kaytetdan leikkausviivan osoitinta (7).
Leikkausviivan osoittimen leveys vastaa
suunnilleen sahanterén leveytta.

Leikkausviivan osoitinta (7) voidaan saataa. Tee
ensin koesahaus. Irrota leikkausviivan osoittimen
kiinnitysruuvi. S4ada leikkausviivan osoitin
leikkauksen mukaan. Kirista kiinnitysruuvi
uudelleen.

Sahaaminen tyostettdvaan kappaleeseen
kiinnitetyn listan mukaan: Tarkan leikkauksen
saavuttamiseksi tyOstettdvaan kappaleeseen
voidaan kiinnittaa lista ja késipyérdsahaa ohjataan
ohjauslevylla (4) taté listaa pitkin.

Sahaaminen suuntaisohjaimella:

Leikkaus suoran reunan mukaisesti.

KS 66, KS Partner Edition: Suuntaisohjain (9)
voidaan laittaa oikealta puolelta pitimiinsa.
Leikkuuleveys nakyy oikealta leikkausviivan
osoittimesta (7). Kirista kiinnitysruuvi (8).Tarkka
leikkuuleveys saadaan parhaiten selville
koeleikkauksesta.

KSE 68 Plus: Kaksoisohjattu suuntaisohjain (9)
voidaan laittaa molemmilta puolilta pitimiinsa.
Huomaa séaadettdessd samansuuntaisuus
sahanteran kanssa. Leikkuuleveys nékyy oikealta
tai vasemmalta leikkausleveyden osoittimesta (7).
Kirista kiinnitysruuvit (8). Tarkka leikkuuleveys
saadaan parhaiten selville koeleikkauksesta.

7.4 Sahaaminen ohjainkiskon 6.31213
kanssa

Millintarkkojen, suorien ja siistien sahausreunojen

tekemiseen. Liukumista estavé pinnoite takaa

hyvén tuen ja suojaa tydkappaleita naarmuuntumi-
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selta. Ohjainkiskon vasteiden avulla upotussahauk-
sissa voidaan tehda tasapituisia sahausuria.

Kéaytt64 varten taytyy kiinnittda adapteriosat
6.31020. Katso luku Lis&tarvikkeet.

8. Huolto

Puhdista kone saanndllisesti. Puhdista samalla
moottorin tuuletusrako yleisimurilla.

Sahanterén vaihto
Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen
tai huoltotéiden suorittamista.

Paina karan lukitusnupista (18) ja pida se
painettuna. K&&nné sahan akselia hitaasti
sahanteran kiinnitysruuviin (24) laitetulla
kuusiokoloavaimella kunnes lukitus lukkiutuu.

Kierré sahanteran kiinnitysruuvi (24) vastapaivaan
auki.

Ota ulkosahanteranlaippa (23) irti. Veda liikkuva
suojus (26) takaisin ja irrota sahantera (22).

Tukipintojen sisdsahanteranlaipan (21), sahanteran
(22), ulkosahanteranlaipan (23) ja sahanterén
kiinnitysruuvin (24) valilla taytyy olla puhtaita.

Sahanteran kiinnitysruuvin (24) sahan-

teraa koskettava pinnat taytyy rasvata
ohuelti varmuuskytkimen moitteettoman
toiminnan takaamiseksi. Voitele yleisrasvalla
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

Laita uusi sahantera paikalleen. Tarkasta oikea
pydrimissuunta. Pydrimissuunta on merkitty
nuolella sahanteraén ja suojukseen.

Laita ulkosahanterélaippa (23) paikalleen. Kirista
sahanteran kiinnitysruuvi (24).

Kayta ainoastaan terdvia, ehjia sahanteria. Ala
kayta naarmuuntuneita sahanteria tai sellaisia,
joden muoto on muuttunut.

Ala kayta sahanteri, joiden perusta on
paksumpi tai joiden leikkuuleveys on pienempi
kuin halkaisukiilan paksuus.

Ala kéyta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kayta sahanterid, jotka eivét vastaa
annettuja ominaistietoja.

Sahanteran taytyy sopia
joutokayntinopeudelle.

Kéayta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

9. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

fi
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10. Korjaus Koa, Kwa = epévarmuus

Kaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).

Sahkotyokalujen korjaustdita saavat suorittaa E Kéyté kuulonsuojaimia!
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Korjauksen tarpeessa olevat Metabo sahkotydkalut
voidaan lahettad varaosalistassa mainittuun
osoitteeseen.

Léhetettdessé laite korjaukseen, olkaa hyvé ja
kuvatkaa havaittu vika.

11. Ymparisténsuojelu

poistettuja sdhkdtyokaluja ja akkuja talous-

Jatteiden sekaan. Noudata kaytosta poistet-
tujen koneiden, pakkausten ja lisatarvikkeiden laji-
teltua havittdmista ja kierratysta koskevia
kansallisia maarayksiéa.

E Ympéristdn suojelemiseksi ala heité kaytdsta

12. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidamme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisteho

Ps =péaastdteho

ng =pydrimisnopeus kuormittamattomana
ny =pydrimisnopeus kuormitettuna

Tgoe  =maks. leikkuusyvyys (90°)

Tuse  =maks. leikkuusyvyys (45°)

A =s&adettava viistosahauskulma
D =sahanteran halkaisija

d =sahanteran keskién halkaisija

a =maks. sahanteran perustan paksuus
b =sahanteran leikkuuleveys

c =halkaisukiilan paksuus

m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisié voimassa olevia standardeja).

Péaastéarvot

Naméa arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, sahkotydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttéjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 60745 mukaan:

ap p =vardhtelyarvo
(lastulevyn sahaus)

Knhp  =epavarmuus (vardhtely)

Tyypillinen A-pain aani :

Loa =&anenpainetaso

Lwa =&anentehotaso
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse
handsirkelsagene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet il saging i tre, kunsstoff, metaller
og lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til nedsenkingskutt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende forskrifter til forebygging av
ulykker og vedlagte sikkerhetshenvisninger ma
overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

a) FARE: Ikke for hendene i sageomradet

eller mot sagbladet. Hold i ekstrahand-
taket eller motorhuset med den andre handen.
Hvis du holder sagen med begge hendene, kan de
ikke skades av sagbladet.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan ikke
beskytte deg mot sagbladet pa undersiden
av emnet.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal vaere synlig mindre enn en hel tannhgyde
under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages i
handen eller over bena. Emnet ma sikres pa et
stabilt underlag. Det er viktig at emnet er godt
festet for & redusere risikoen for kroppskontakt,
fastklemming av sagbladet eller tap av kontroll over
sagbladet til et minimum.
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e) Elektroverktoyet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der innsats-
verktoyet kan komme til & treffe skjulte strom-
ledninger eller apparatets egen nettkabel.
Kontakt med en stremfgrende ledning setter ogsa
metalliske maskindeler under spenning og gir
elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgéende retning ma det
alltid brukes anlegg eller en rett kantforing.
Dette forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet klemmes fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til monte-
ringsdelene pa sagen, far slag og kast under drift og
farer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets underlags-
kiver og skruer er konstruert spesielt for sagen,

for optimal ytelse og driftssikkerhet.

Arsaker til og forebyggelse av rekyl:

- Rekyl innebaerer en plutselig reaksjon fra et
sagblad som setter seg fast, klemmes fast eller er
feil justert, og som forer til at sagen lofter seg
ukontrollert ut av emnet og beveger seg i retning
av operateren:

- Hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes fast,
blir det blokkert, og motorkraften slar maskinen i
retning mot operataren.

- Hvis sagbladet far en feil vridning eller justering,
kan tennene i den bakre delen av sagbladet sette
seqg fast i overflaten p& emnet, slik at sagbladet
hopper ut av sagsporet og beveger seg bakover
i retning av operateren.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Rekyl kan forhindres hvis du felger slike egnede

forsiktighetstiltak som beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for
armene i en stilling der du kan holde imot rekyl-
kreftene. Sta alltid parallelt med sagbladet, for
aldri sagbladet i en linje vinkelrett mot
kroppen. Ved en rekyl kan sirkelsagen hoppe
bakover. Imidlertid kan operatgren fa kontroll over
rekylkreftene dersom det treffes egnede tiltak.

b) Sla av sagen dersom sagbladet setter seg
fast eller nar du tar en pause i arbeidet. Hold
emnet rolig helt til sagbladet er stanset heit.
Forsgk aldri a fjerne emnet eller trekke det
bakover mot deg. Sa lenge sagbladet beveger
seg, kan det oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen av sagbladet og fjern arsaken.

c¢) Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast, kan det
bevege seg ut emnet eller forarsake en rekyl nar
sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stottes opp, slik at du redu-
serer risikoen for rekyl pa grunn av at sagb-
ladet klemmes fast. Store plater kan bli utsatt for
nedbgyning pa grunn av egenvekten. Plater ma
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stottes opp pa flere sider, bade i nerheten av
sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldri slove eller skadde sagblad.
Sagblad med slgve eller skjeve tenner forarsaker
okt slitasje, fastklemming av sagbladet og rekyl pa
grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) For sagingen pabegynnes, ma skjeeredybde
og kuttevinkel stilles inn. Hvis innstillingene
endres under sagingen, kan sagbladet klemmes
fast, og det kan oppsta rekyl.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn.

Sagbladet som nedsenkes, kan state mot skjulte
gjenstander og fare til rekyl.

4.1  Funksjonen til det nederste
vernedekselet

a) lkke bruk sagen hvis den nedre vernes-
kjermen ikke kan beveges fritt eller lukkes
umiddelbart. Den nedre verneskjermen ma
aldri klemmes eller bindes fast i apen stilling.
Hvis du uforvarende mister sagen i gulvet, kan den
nedre verneskjermen blibgyd. Apne verneskjermen
med spaken (10) (avhengig av utstyr) og kontroller
at den kan beveges fritt og at den verken bergrer
sagblad eller andre deler. Dette gjelder i alle
skjeerevinkler og kuttedybder.

b) Kontroller at fjaeren til nedre verneskjerm
fungerer som den skal. Foreta service pa
maskinen dersom nedre verneskjerm eller
fijeeren ikke fungerer som de skal. Skadde deler,
klebrige avleiringer eller sponansamlinger gjor at
nedre verneskjerm fungerer langsommere.

c) Nedre verneskjerm ma bare apnes ved
spesielle kutt for hand, for eksempel "nedsen-
kings- og vinkelkutt". Apne verneskjermen
med spaken (10) (avhengig av utstyr) og slipp
den med én gang sagbladet gar inni emnet. For
alle andre sagarbeider skal den nedre vernes-
kjermen fungere automatisk.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller
gulvet uten at den nedre verneskjermen dekker
sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke har
stanset helt, beveger sagen mot sageretningen og
sager det som star i veien for den. Ta hensyn til
etterlopstiden for sagen.

4.2 Flere sikkerhetsanvisninger

Ekstra sikkerhetsanvisninger for saging med
spaltekile:

a) Bruk en egnet spaltekile for sagbladet som
skal brukes. Spaltekilen ma veere tykkere enn
sagbladets stambladtykkelse, men tynnere enn
sagbladets tannbredde.

b) Juster spaltekilen slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil tykkelse, posisjon og
innretting kan veere arsaker til at spaltekilen ikke
effektivt hindrer rekyl.

c) Bruk alltid spaltekilen, bortsett fra ved
nedsenkingskutt. Sett pa plass spaltekilen etter
nedsenkingskutt. Spaltekilen er i veien ved nedsen-
kingskutt og avstedkommer rekyl.

d) For at spaltekilen skal kunne virke, ma den
befinne seg i sagsporet. Ved korte kutt er spalte-
kilen ikke i stand til & hindre rekyl.

e) Ikke bruk sagen hvis spaltekilen er boyd.
Selv et svakt avvik kan fore til at verneskjermen
lukker seg langsommere.

Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

@ Bruk hgrselvern.
Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindelldsknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved at du trykker mot
siden av bladet.

Det bevegelige vernedekselet ma ikke klemmes
fast i bakovertrukket posisjon for & lette sagingen.

Det bevegelige vernedekselet ma veere fritt beve-
gelig og ga automatisk, lett og ngyaktig tilbake til
utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling ma
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma kontrol-
leres at verneinnretningene (f. eks. det bevegelige
vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stav eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet ma du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.1.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Stev fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stev kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, saerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig ma du bruke stevavsug.

- For at stovavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen med
dette elektroverktoyet.

- Serg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.



Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materi-
alene du skal arbeide med.

Bruk et sagblad som egner seg til materialet som
skal sages.

Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller

harpiks. Skitne sagblader forarsaker okt slitasje, fast-
klemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

5. Overblikk

Se side 2.

1 Innstillingsknapp for forhandsvalg av turtallet*

2 Signalindikator*

3 Kabelfering

4 Foringsplate

5 Skala (skrasnittvinkel)

6 Léaseskrue (skrasnitt)

7 Skjeereindikator

8 Lé&seskrue (parallellanslag)

9 Parallellanslag

10 Spak (vipp det bevegelige beskyttelsesdekslet
bakover)*

11 Sperreknapp

12 Bryterknapp

13 Stuss

14 Lasemutter (justering av sagbladvinkel)

15 Stillskrue (justering av sagbladvinkel)

16 Depot for sekskantngkkel

17 Léaseskrue (skjeeredybde)

18 Spindellasknapp

19 Skala (skjeeredybde)

20 Markering (utvendig diameter, sagblad)

21 Indre sagbladflens

22 Sagblad

23 Ytre sagbladflens

24 Laseskrue for sagblad

25 Spaltekile

26 Bevegelig vernedeksel

27 Unbrakoskrue (innstilling av spaltekile)

* avhengig av utstyret

6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Trekk stapselet ut av stikkontakten fer alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstille spaltekile

Spaltekilen (25) hindrer at det kommer tremateriale
bak sagbladet under saging og klemmer fast
sagbladet. Det kan i s& fall oppsta et rekylartet
tilbakeslag.

Spaltekilen ma stilles inn slik at avstanden

mellom den indre buen og tannkransen pa
sagbladet ikke er starre enn 5 mm. Still inn
spaltekilen slik at det laveste punktet pa sagbladet
ikke stikker ut mer enn 5 mm under den nederste
kanten pa spaltekilen. Se bildet pa side 3.
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Justering skjer ved a lasne unbrakoskruen (27),
stille inn riktig avstand til sagbladet og trekke til
unbrakoskruen igjen.

6.2 Stille inn skjeeredybde

Skjeeredybden stilles inn ved & lgsne

laseskruen (17). Hev eller senk motordelen mot
faringsplaten (4). Den innstilte skjeeredybden kan
avleses pa skalaen (19). Trekk til laseskruen (17)
igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager mer enn en halv tannhgyde frem under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 2.

Laseskruens (17) spennkraft kan stilles inn. Lasne
skruen pa spaken. Ta av spaken, drei den med
urviserne og sett den pa igjen. Fest spaken med
skrue. Det ma kontrolleres at sagdybdeinnstillingen
er lett tilgjengelig nar spaken star i &pen stilling.

6.3 Skrastilling av sagblad for skrasnitt
Lasne laseskruene (6) for & stille inn. Vipp
motordelen mot faringsplaten (4). Den innstilte
vinkelen kan avleses pa skalaen (5). Trekk til
laseskruene (6) igjen.

6.4 Korrigering av sagbladvinkel
Sagbladvinkelen er stilt inn pa fabrikken.

Dersom sagbladet ikke star i rett vinkel mot
faringsplaten, selv nér indikatoren viser 0°: Lasne
laseskruene (6). Lasne lasemutteren (14) og
korriger sagbladvinkelen med stillskruen (15).
Trekk deretter til lAsemutteren igjen. Trekk til
laseskruene (6) igjen.

6.5 Forvalg av turtall (KSE 68 Plus)

Velg turtall pa forhand med innstillingsknappen (1).
Anbefalt turtall, se side 3.

6.6 Innstilling av avsugstuss/
sagflisutkasting

Stussen (13) kan dreies til ensket posisjon for
avsuging eller sagflisutkasting. Skyv inn stussen
til den stopper, vri, og trekk ut igjen. Stussen kan
lases i 45°-trinn s& den ikke forskyves.
Sponavsug:

Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange
til sirkelsagen for & suge opp trespon.

7. Bruk

7.1 Start og stopp

Start: Trykk og hold inne sperreknappen (11),
aktiver deretter bryterknappen (12).

Stopp: Slipp bryterknappen (12).

7.2 Signalindikator (KSE 68 Plus)

Signalindikatoren (2) lyser kort nar du slar pa og
signaliserer at maskinen er klar til bruk. Hvis
signalindikatoren lyser under arbeidet, tyder dette
pa en overbelastning av maskinen. Avlast
maskinen.
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7.3 Arbeidsanvisninger

Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Nettkabelen kan i den forbindelse festes med
kabelfgringen (3).

Pilen (20) pa feringsplaten brukes til & sette an

arbeidsemnet og under sagingen. Ved maksimal
skjeeredybde markerer denne den omtrentlige ytre

diameteren pa sagbladet og dermed skjeerekanten.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet na full hastighet for du utfgrer
kuttet.

Nar du setter handsirkelsagen an mot
arbeidsemnet, gjor arbeidsemnet at det bevegelige
vernedekselet svinger bort.

KSE 68 Plus: For & gjore det lettere a sette an sagen
mot arbeidsemnet, kan det bevegelige
vernedekselet svinges bort for hand ved hjelp av
spaken (10).
Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, m& maskinen
straks slas av.

Saging langs rette streker: Til dette brukes
skjeereindikatoren (7). Bredden pa
skjeereindikatoren tilsvarer omtrent bredden pa
sagbladet.

Skjeereindikatoren (7) kan justeres. Dette gjores
ved forst & foreta et provesnitt. Lasne laseskruen pa
skjeereindikatoren. Still inn skjeereindikatoren etter
snittet. Trekk til laseskruen igjen.

Saging langs en list festet pa arbeidsemnet: For
a oppna ngyaktig skjeerekant, kan du sette en list pa
arbeidsemnet og fare handsirkelsagen med
faringsplaten (4) langs denne listen.

Saging med parallellanslag:
For snitt parallelt med en rett kant.

KS 66, KS Partner Edition: Parallellanslaget (9) kan
brukes fra hgyre side i holderen. Les av
skjeerebredden péa hoyre side av skjeereindikatoren
(7). Trekk til IAseskruen (8). Noyaktig skjeerebredde
finner du lettest ved & foreta et provesnitt.

KSE 68 Plus: Det dobbeltforte parallellanslaget (9)
kan brukes fra begge sideri holderen. Kontroller at
anlegget er parallelt med sagbladet. Les av
skjeerebredden pa hayre eller venstre side pa
skjeereindikatoren (7). Trekk til laseskruen (8).
Noyaktig skjaerebredde finner du lettest ved a foreta
et provesnitt.

7.4 Saging med foringsskinne 6.31213

For millimeterngyaktige, rette og glatte sagkanter.
Anti-sklibelegget serger for sikkert underlag og
beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.
Maskinen kan fares inntil stopperne pa styres-
kinnen slik at det kan lages flere kutt med samme
lengde.

For bruk ma adapterdelene 6.31020 monteres.

56 Se kapittelet om tilbehgr.

8. Vedlikehold

Rengjeor maskinen med jevne mellomrom. Rengjer
med en stavsuger i motorens luftedpninger.

Skifte av sagblad
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Trykk og hold spindelldsknappen (18) inne. Sett en
sekskantngkkel inn i laseskruen (24) og drei
sagbladets sagaksel langsomt rundt inntil
l&semekanismen gar i inngrep.

Skru ut sagbladets laseskrue (24) ved & vri mot
urviseren.

Ta av den ytre sagbladflensen (23). Trekk det
bevegelige vernedekselet (26) bakover og ta av
sagbladet (22).

Anleggsflatene mellom den indre sagbladflensen
(21), sagblad (22), ytre sagbladflens (23) og
sagbladets laseskrue (24) ma veere rene.

For at sikkerhetskoblingen skal fungere
riktig, ma sagbladets festeskrue (24) veere
dekket med en tynn fetthinne pa kontaktflaten
mot sagbladet. Smor med universalfett
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

Sett inn nytt sagblad. Kontroller riktig
rotasjonretning. Rotasjonsretningen er angitt med
piler pa sagbladet og vernedekselet.

Sett pa den ytre sagbladflensen (23). Trekk godt til
laseskruen (24) til sagbladet.

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Ikke bruk sagblader der selve sagskiven er
tykkere eller skjeerebredden er mindre enn
enn tykkelsen pa spaltekilen.

Ikke bruk sagblad av hgylegert hurtigstal
(HSS).

Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.

Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

10. Reparasjon

Elektroverktey mé& kun repareres av elektrofagfolk!

Metabo-elektroverktoy som trenger reparasjon kan
sendes til adressene som er angitt pa delelisten.
Ved innsending, vennligst vedlegg en beskrivelse
av oppdagede feil.



11. Miljovern

Ta vare pa miljoet og kast ikke elektroverktoy
E og batterier sammen med husholdningsav-

fallet. Folg nasjonale forskrifter for kildesorte-
ring og resirkulering av gamle maskiner, emballa-
sjer og tilbehor.

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

P4 =Nominelt opptatt effekt
P> =Auvgitt effekt

No =Turtall u/belastning

nq =Turtall m/belastning

Tgoe  =maks. skjeeredybde (90°)

T4se  =maks. skjeeredybde (45°)
=Regulerbar skrasnittvinkel
=Sagbladdiameter

=Sagbladets hulldiameter

=maks. bladtykkelse for sagbladet
=Sagbladets skjeerebredde
=Spaltekiltykkelse

=Vekt

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & beregne utslip-
pene til elektroverktoyet og sammenligne det med
andre elektroverktay. Den faktiske belastningen
kan variere avhengig av bruksforhold og elektro-
verktoyets/elektroverktayenes tilstand. Ta hensyn
til arbeidspauser og perioder med mindre belast-
ning i beregningen. Sett opp vernetiltak for brukeren
i henhold til de beregnede verdiene, f.eks. organisa-
toriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

Joo®aog>»

ap p =Svingningsemisjonsverdi
(saging av sponplate)

Knp  =usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lywa =lydeffektniva

Kpa, Kwa = usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
handrundsave, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er egnet til savning i tree, kunststof og
metal eller lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

For skader som opstar pga. ikke formalsbestemt
brug er alene brugeren ansvarlig.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisningerne

m a) FARE: Hold handerne vk fra saveom-
radet og savklingen. Hold fat i det ekstra

greb eller motorhuset med den anden hand.

Brug begge heender til at holde saven, sa kan

hezenderne ikke komme til skade i forbindelse med

savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet. Beskyttelses-
kappen giver ingen beskyttelse mod savklingen
under emnet.

c) Tilpas skaeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under emnet.

d) Hold aldrig det emne, der skal saves, fast
med handen eller over benet. Fastgor emnet pa
en stabil holder. Det er vigtigt at fastgore emnet
godit for at reducere faren for, at det kommer i

kontakt med kroppen, at klingen seetter sig fast,
eller at du mister kontrollen over veerkigjet.

e) Hold altid kun det elektriske veerktoj i de
isolerede greb, nar der udfores arbejde, hvor
det anvendte vaerktoj kan komme i kontakt med
skjulte elledninger eller apparatets eget kabel.
Ved kontakt med en spaendingsferende ledning gar
strammen gennem veerktgjsmaskinens metaldele,
og sa du far elektrisk stad.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
leengdeskeering. Det giver bedre snitpraecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, som ikke
passer til savens monteringsdele, kerer
uregelmaessigt, og det kan medfere, at du mister
kontrollen over veerkigjet.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaen-
deskiver eller skruer til savklingen. Savklingens
spaendeskiver og skruer er konstrueret specielt til

saven for at opna optimal effekt og driftssikkerhed.

Arsager til og undgaelse af tilbageslag:

- Ettilbageslag er en pludselig reaktion p4, at en
savklinge har haegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren;

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og motor-
kraften slar saven tilbage i retning af brugeren.

- Hvis savklingen vrides eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen haegte sig fast i emnets overflade,
sa savklingen springer ud af savsporet og saven
beveeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hzender, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskreefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfeelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke tilba-
geslagskraefterne, hvis der treeffes egnede foran-
staltninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at
fjerne saven fra emnet eller treekke den tilbage,
sa leenge savklingen bevaeger sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjzelp
arsagen til,

at savklingen saetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud



af emnet eller forarsage et tilbageslag, nar saven
startes igen.

d) Afstot store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstettes i begge sider, bade
i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slove eller forkert
indstillede teender forer til sterre friktion, fastklem-
ning af savklingen og tilbageslag som folge

af et for smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skeeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne aendrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et tilba-
geslag.

g) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i eksiste-
rende vagge eller andre omrader, hvor der
ikke er direkte indblik. Nar savklingen fores ind i
materialet, kan den blokere i skjulte genstande,

og det kan forarsage et tilbageslag.

4.1 Den nederste beskyttelseskappes
funktion

a) Brug aldrig saven, hvis den nederste beskyt-
telseskappe ikke kan beveaeges frit eller ikke
lukker med det samme. Klem eller spand
aldrig den nederste beskyttelseskappe fast i
abnet position. Hvis det skulle ske, at saven falder
ned pa gulvet, kan den nederste beskyttelseskappe
blive bgjet. Abn beskyttelseskappen med hand-
taget (10) (afheengig af udstyr), og serg for, at den
kan beveege sig frit og hverken kommer i kontakt
med savklingen eller andre dele af maskinen i samt-
lige skeerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fijedrene til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag vedlige-
holdelse af saven inden brug, hvis beskyttel-
seskappen og fjedrene ikke arbejder korrekt.
Beskadigede dele, kleebende aflejringer eller
ophobede spaner far beskyttelseskappen til at
arbejde langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (10)
(afhzengig af udstyr), og slip handtaget, sa
snart savklingen fores ned i emnet. Ved alle
andre saveopgaver skal den nederste beskyttelses-
kappe arbejde automatisk.

d) Laeg ikke saven pa arbejdsbzenken eller
gulvet, uden at den nederste beskyttelses-
kappe daekker for savklingen. En ubeskyttet,
efterlebende savklinge beveeger saven mod skeere-
retningen og saver alt, hvad der kommer i vejen.
Veer derfor opmaerksom pé savens efterlgbstid.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Yderligere sikkerhedsanvisninger for savning
med spaltekniv:

a) Brug en passende spaltekniv til den benyt-
tede savklinge. Spaltekniven skal veere steerkere
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end stamklingens tykkelse, men tyndere end
dennes tandbredde.

b) Juster spaltekniven som beskrevet i denne
betjeningsvejledning. Forkert styrke, position
eller indstilling kan veere arsag til, at spaltekniven
ikke forhindrer et tilbageslag effektivt.

c) Brug altid spaltekniven, undtagen ved
dybdesnit. Monter spaltekniven igen efter
dybdesnit. Spaltekniven er i vejen ved dybdesnit og
kan medfere tilbageslag.

d) For at spaltekniven fungerer skal den sidde i
savsporet. Ved korte snit kan spaltekniven ikke
forhindre tilbageslag.

e) Brug ikke saven med en deformeret spalte-
kniv. Selv en lille forstyrrelse kan fa beskyttelses-
kappen til at lukke langsommere.

Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Tag ikke om det roterende veerktej! Spaner og
lignende fjernes farst, nar maskinen er stoppet.

Brug herevaern.

Brug gjenveern.

Tryk forst pa spindellaseknappen, nar motoren er
slukket.

Savklingen ma ikke nedbremses, idet emnet
trykkes op mod dens side.

Den bevaegelige beskyttelseskappe ma fastgores i
den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
beveege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stavudvikling
skal maskinen rengeres regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den bevaegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stav eller dampe (f.eks. asbest).

Kontrollér, at der ikke er fremmedlegemer i emnet.
Pas altid pa, at du ikke saver i ssm og lignende
under arbejdet.

Hvis savklingen blokerer, skal motoren slukkes
omgaende.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved arbejdet skal emnet veere placeret fast og veere
sikret mod at kunne skride.

Stev fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
traesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller &ndedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden.
Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov
anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i
forbindelse med tilseetningsstoffer til treebehandling
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(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- For at opnd en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende en egnet Metabo-stovsuger
sammen med dette el-veerkigj.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et &ndedraetsvaern i filter-
klasse P2.

Veer opmaerksom pa de geeldende regler i dit land

vedrgrende de bearbejdede materialer.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,

der skal bearbejdes.

Rengeor savklinger for harpiks og limrester. Uren-

heder pa savklingerne medferer gget friktion, fastklem-

ning af savklingen og oget risiko for tllbageslag

5. Oversigt

Se side 2.

1 Reguleringshijul til forindstilling af
omdrejningshastighed*

2 Elektronik-signal-display*

3 Kabelfering

4 Styreplade

5 Skala (skrasnitsvinkel)

6 Fastgorelsesskrue (skrasnit)

7 Snitvisning

8 Fastgorelsesskrue (parallelanslag)

9 Parallelanslag

10 Greb (den bevaegelige beskyttelsesskeerm kan
svinges tilbage)*

11 Speerreknap

12 Afbrydergreb

13 Studs

14 Kontrametrik (justering af savklingevinkel)

15 Justeringsskrue (justering af savklingevinkel)

16 Boks til sekskantnagle

17 Fastgerelsesskrue (skeeredybde)

18 Spindellaseknap

19 Skala (skaeredybde)

20 Markering (udvendig diameter af savklinge)

21 Indre savklingeflange

22 Savklinge

23 Ydre savklingeflange

24 Savklinge-fastgerelsesskrue

25 Klovekile

26 Bevaegelig beskyttelseskappe

27 Indvendig sekskantskrue
(indstilling af klgvekile)

* afhaengig af udstyr

6. Idrifttagning, indstilling

For De tager maskinen i brug ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages nogle indstillinger.

6.1 Indstilling af klovekile

Klgvekilen (25) forhindrer, a traeet lukkes bag
savklingen i lebet af savningen og at savklingen
derved kommer i klemme. Dette kunne medfore et
rekylslag.

Klavekilen skal indstilles saledes, at afstanden

mellem den indre afrunding og savklingens
tandkrans ikke er stgrre end 5 mm. Klgvekilen skal
indstilles saledes, at savklingens dybeste punkt
ikke rager mere ud under klgvekilens nederste kant
end 5 mm. Se figur pa side 3.

Ved justeringen skal den indvendige sekskantskrue
(27) lesnes, de rigtige afstande til savklingen skal
indstilles og den indvendige sekskantskrue skal
atter fastspaendes.

6.2 Indstilling af snitdybde

Til indstillingen skal fastgerelsesskruen (17)
lasnes.Motordelen skal loftes eller seenkes ind mod
styrepladen (4) Den indstillede snitdybde kan
afleeses pé skalaen (19). Fastgorselsskruerne (17)
skal atter fastspaendes.

Det er fordelagtigt at indstille snitdybden saledes, at
teenderne pa savklingen ikke star laengere fremme
end halvdelen af tandhgjden under arbejdsemnet.
Se figur pa side 2.

Spaendekraften pa indstillingsskruen (17) kan
indstilles. Hertil skal skruen pa grebet skrues af.
Grebet tages af, og placeres mod uret. Fastgeres
med skruen. Kontrollér at snitdybdeindstillingen
beveaeger sig let, nar handtaget er abent.

6.3 Skrastilling af savklinge til skrasnit

Til indstillingen skal fastgerelsesskruen (6) lasnes.
Motordelen skal heelde ind mod styrepladen (4).
Den indstillede vinkel kan afleeses pa skalaen (5).
Fastgorelsesskruerne (6) skal atter fastspaendes.

6.4 Korrektur af savklingevinkel
Savklingens vinkel er indstillet fra fabrikken.

Hvis savklingen ikke danner en ret vinkel til
styrepladen ved 0°: Fastgerelsesskruerne (6)
lasnes. Kontramgtrikken (14) lasnes og
savklingevinklen korrigeres med justeringsskruen
(15). Derefter fastspaendes kontrametrikken atter.
Fastgorelsesskruerne (6) fastspeendes atter.

6.5 Forvalg af omdrejningstal (KSE 68 Plus)
Omdrejningstallet forveelges ved indstillings-
hjulet (1). Se de anbefalede omdrejningstal

pa side 3.

6.6 Indstilling af udsugningsstuds /
spanudtagning

Studsen (13) kan justeres til stevopsugning eller
udtagning af savspaner. Hertil skal studsen
skubbes indtil anslaget, drejes og atter traeekkes ud.
Studsen kan arreteres i trin pa 45°.
Spanudsugning:

Savspanerne skal udsuges med en egnet
spansuger, som tilsluttes til rundsaven med en
udsugningsslange.



7. Betjening

7.1 Til- og frakobling

Tilkobling: Spzerreknappen (11) trykkes ind og
holdes nede, derefter aktiveres
kontaktnedholderen (12).

Frakobling: Kontaktnedholderen (12) slippes.

7.2 Signalvisning (KSE 68 Plus)

Signalvisningen (2) lyser kort ved tilkobling og
signaliserer driftsberedskab. Hvis signalvisningen
lyser ved arbejdet, er det et signal pa
overbelastning. Aflast maskinen.

7.3 Arbejdsanvisninger

Etkablet skal placeres saledes, at man kan
gennemfgre savsnittet uden forhindringer.

Hertil kan kablet holdes med kabelholderen (3).

Pilen (20) pa styrepladen fungerer som hjeelp ved
placering af arbejdsemnet og ved savning. Ved
maksimal snitdybde markerer den ca. savklingens
udvendige diameter og dermed ogsé snitkanten.

De ma hverken til- eller frakoble maskinen, nar
arbejdsemnet bergres af savklingen.

Lad forst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar rundsaven placeres, bliver den bevaegelige
beskyttelseskappe svunget tilbage via
arbejdsemnet.

KSE 68 Plus: For at gere positioneringen af
arbejdsemnet nemmere, kan den beveegelige
beskyttelsesskaerm svinges manuelt tilbage med
grebet (10).

m | lgbet af savningen ma maskinen ikke fiernes
fra materialet, nar savklingen drejer. Lad forst
savklingen blive bragt til stilstand.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble maskinen.

Savning efter lige skitse: Hertil anvendes
snitvisningen (7). Snitvisningens bredde svarer
nogenlunde til savklingens bredde.

Snitvisningen (7) kan indstilles. Hertil skal man
gennemfgre en testsavning. Fastgerelsesskruerne
pa snitvisningen skal lgsnes. Snitvisningen
indstilles i henhold til savsnittet.
Fastgerelsesskruen fastspaendes atter.

Savning efter en liste, der er fastgjort pa
arbejdsemnet: For at opna en preecis snitkant, kan
man placere en liste pa arbejdsemnet og fore
rundsaven langs denne liste med styrepladen (4).

Savning med parallelanslag:
Til snit, der er parallelle til en lige kant.

KS 66, KS Partner Edition: Parallelanslaget (9) kan
placeres fra hgjre i dens holdeanordning.
Snitbredden aflaeses til hgjre for snitvisningen (7).
Fastgerelsesskruen (8) fastspandes. Den preecise
snitbredde findes pa den bedste made ved et
testsnit.

KSE 68 Plus: Det dobbelt farte parallelanslag (9)
kan placeres i dets holdeanordning fra begge sider.
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Ved indstillingen skal man laeagge maerke til
savklingens parallelitet. Snitbredden afleeses til
hgjre henholdsvis til venstre pa snitvisningen (7).
Fastgorelsesskruerne (8) fastspaendes. Den
preecise snitbredde findes pa den bedste made ved
et testsnit.

7.4 Savning med styreskinne 6.31213

Opna preecise, lige skaerekanter uden udrivninger.
Anti-skrid-belsegningen giver sikker stotteflade og
beskytter emnerne mod at blive ridset. Der kan
ogsa foretages dyksnit og snit med ensartet laengde
med anslag pa styreskinnen.

Adapterdelene 6.31020 skal monteres. Se kapitlet
Tilbehor.

8. Vedligeholdelse

Maskinen skal regelmaessigt rengeres. Herved skal
udluftningsslidserne ved motoren rengeres med en
stovsuger.

Veksel af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages nogle indstillinger.

Spindellaseknappen (18) trykkes ned og holdes
nede.Savakslen drejes med sekskantngglen, der er
placeret i savklinge-fastgerelsesskruen (24), indtil
man herer, at lasen falder i hak.

Savklingens fastgeringsskrue (24) drejes ud mod
uret.

Den udvendige savklingeflange (23) tages af. Den
beveegelige beskyttelseskappe (26) treekkes
tilbage og savklingen (22) tages af.

Anleegsflangerne mellem den indre savklingeflange
(21), savklinge (22), den ydre savklingeflange (23)
og savklinge-fastgerelsesskruen (24) skal vaere
rene.

For at sikkerhedskoblingen kan fungere

korrekt, skal savklingens fastgorelses-
skrue (24) veere daekket med en tynd fedtfilm
pa kontaktfladen ind mod savklingen. Smor
med universalfedt (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -
30).
Den nye savklinge placeres. Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa savklingen og
beskyttelseskappen.

Den ydre savklingeflange (23) seettes fast.

Savklinge-fastgerelsesskruen (24) speendes fast til.

Anvend udelukkende skarpe, ubeskadigede
savklinger. Anvend ikke savklinger med
revner eller deformerede savklinger.

Anvend ingen savklinger, hvis legeme er
tykkere eller hvis snitbredde er mindre end
tykkelsen pa klavekilen.

Anvend ingen savklinger af hgjlegeret
hurtigstal (HSS).

Anvend ingen savklinger, der ikke svarer til de
pakraevede karakteristika.
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Savklingen skal veere egnet il perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
tomgangshastigheden. beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
Anvend en savklinge, der er egnet til det mate- organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
riale, der skal bearbejdes. anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt

H iht. EN 60745:
<o Ul a, p = Vibrationsemission
- ) ’ (savning af spanplade)
Brug kun originalt Metabo tilbeheor. Knp =Usikkerhed (vibration)

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-

kationer, som er angivet i denne brugsanvisning. Typiske A-veegtede lydniveauer:

i ) . Loa =Lydtryksniveau
Det komplette tilbeharsprogram findes pa Lwa = Lydeffektniveau
www.metabo.com eller i hovedkataloget. Koa, Kwa = Usikkerhed
- Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
10. Reparation m Brug hgrevarn!

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Reparationsngdvendigt Metabo el-veerktgj kan
indsendes til de adresser, der er angivet pa
reservedelslisten.

Ved indsendelse til reparation skal den fastslaede
fejl beskrives.

11. Miljobeskyttelse

akkuer i husholdningsaffaldet. Overhold de

nationale regler om separat indsamling og
genbrug af udtjente maskiner, emballage og
tilbehar.

E Beskyt miljget, og smid ikke el-veerktoj og

12. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som falge af tekniske

gndringer.

P4 =Nominelt forbrug

P> =Afgiven effekt

Ng =Tomgangshastighed

ny =0Omdrejningstal med belastning

Tgoe  =maks. snitdybde (90°)
T4se  =maks. snitdybde (45°)

A =Skrasnitvinkel indstillelig
D =Savklinge-diameter

d =Savklinge-borediameter

a =Savklinges maks. legemetykkelse
b =Savklinges snitbredde

[ =Klogvekiletykkelse

m =Veegt

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier
Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
62 eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Te
reczne pilarki tarczowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i metali lub podobnych
materiatow.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do cieé zagtebionych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac obowigzujacych przepiséw
BHP oraz zatgczonych wskazéwek
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenistwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

E a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno
zblizaé rak do strefy ciecia ani podktadac¢
ich pod pite tarczowa. Druga reka nalezy
trzymac za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli obie rece beda trzymaty pite, nie bedag
mogty zostaé zranione przez pite tarczowa.

b) Nie wolno wktadac¢ rak pod obrabiany
element. Pod obrabianym elementem ostona nie
chroni przed pitg tarczowa.

c) Nalezy dopasowa¢ gtebokos¢ cigcia do
grubosci obrabianego elementu. Pod
obrabianym elementem powinna by¢ widoczna
mniej niz cata wysoko$¢ zebow.

POLSKI pl

d) Obrabianego elementu w Zzadnym wypadku
nie wolno trzymac w reku, ani nad noga.
Obrabiany element nalezy zabezpieczyc w
stabilnym zacisku. Wazne jest dobre
zamocowanie obrabianego elementu, aby
zminimalizowaé niebezpieczenstwo zetknigcia z
ciatem, zakleszczenia pity tarczowej lub utraty
kontroli nad urzgdzeniem.

e) W przypadku wykonywania prac, podczas
ktérych narzedzie moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub wiasny przewoéd
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzyma¢ jedynie
za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzacym prad
powoduje obecnos$¢ napiecia réwniez na
metalowych czesciach urzadzenia i prowadzi do
porazenia elektrycznego.

f) Przy cieciach wzdtuznych nalezy zawsze
stosowac ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnos¢ ciecia i
zmniejsza mozliwo$¢é zakleszczenia pity tarczowej.

g) Nalezy zawsze stosowac pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i z wtasciwym otworem
mocujacym (np. gwiazdzisty lub okragty). Pity
tarczowe, ktére nie pasujg do czesci montazowych
pity, powoduijg bicia i utrate kontroli.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowaé
uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek
pod pity tarczowe ani srub mocujacych pity
tarczowe. Podktadki pod pity tarczowe i Sruby
mocujgce pite tarczowg zostaty skonstruowane
specjalnie do opisywanej pilarki, w celu
zapewnienia jej optymalnej wydajnosci cigcia i
bezpieczenstwa eksploatacii.

Przyczyny i unikanie odbicia:

- Odbicie jest to nagta reakcja na skutek
zahaczenia, zakleszczenia lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposoéb i
przemieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

- Jesli pita tarczowa zahaczy sig lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuije jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora;

- Jesli pita tarczowa w szczelinie ulegnie skreceniu
lub zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby tylnej
krawedzi pity tarczowej moga zahaczy¢ o
powierzchnig obrabianego elementu, przez co
pita tarczowa wysuwa sig ze szczeliny i odskakuje
do tytu w kierunku operatora.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Odbiciu mozna zapobiega¢

poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym opisem.

a) Pite nalezy trzymaé mocno obiema rekami i

ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej mozna

bedzie przeciwdziata¢ sitom odbicia. Nalezy
zawsze stac¢ z boku w stosunku do pity

tarczowej, nigdy nie wolno ustawiac sie w

jednej linii z pitg tarczowg. W razie odbicia pita

tarczowa moze skoczy¢ do tytu, jednakze operator
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moze opanowacg sity odbicia, zachowujgc
odpowiednie $rodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia pity tarczowej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ pilarke i
przytrzymac ja do chwili, az pita tarczowa
catkowicie si¢ zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyjmowac pilarki z
obrabianego materiatu lub ciagna¢ jej do tytu,
dopoki pita tarczowa porusza sie, gdyz
wowczas moze nastgpié¢ odbicie. Ustali¢ i
usungc przyczyne zakleszczenia sig pity tarczowej.

c) W przypadku checi ponownego
uruchomienia pilarki, ktora tkwi w obrabianym
elemencie, nalezy wycentrowac pite tarczowa
w szczelinie i sprawdzié, czy zeby pity nie sa
zahaczone w cigtym elemencie. Jesli pita
tarczowa jest zakleszczona, moze wyskoczy¢ z
cietego elementu lub spowodowa¢ odbicie, gdy
pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

d) Duze ptyty nalezy podpieraé, aby unikngé
niebezpieczenstwa odbicia w wyniku
zakleszczenia sie pity tarczowej. Duze ptyty
moga wyginac si¢ pod wtasnym cigzarem. Plyty
muszg by¢ podparte po obu stronach, zaréwno w
poblizu szczeliny cigcia, jak i na krawedzi.

e) Nie wolno stosowac zadnych tepych, ani
uszkodzonych pit tarczowych. Pity tarczowe z
tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zgbami za
wzgledu na zbyt waska szczeling cigcia powoduja
zwigkszone tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i
odbicie.

f) Przed cigciem nalezy dokreci¢ elementy
regulujgce gtebokosc¢ i kat ciecia. Jesli podczas
ciecia ustawienia ulegng zmianie, pita tarczowa
moze ulec zakleszczeniu i moze nastgpic odbicie.

g) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
przy ,wcigciach” w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. W trakcie zagtebiania pita
tarczowa moze zosta¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.1 Dziatanie dolnej ostony

a) Nie wolno stosowac pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza sie swobodhnie i nie zamyka
sie bezzwtocznie. Ostony dolnej nie wolno
nigdy zakleszczac¢ lub mocowac w pozycji
otwartej. W razie przypadkowego upuszczenia
pilarki na ziemig, ostona dolna moze ulec wygigciu.
Nalezy otworzyc ostone za pomoca dzwigni (10) (w
zaleznosci od wyposazenia) i sprawdzi¢, czy
porusza sig ona swobodnie i czy przy wszystkich
katach i gtebokosciach ciecia nie dotyka pity
tarczowej ani innych elementéw.

b) Nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jesli dolna ostona i sprezyna nie
pracujg prawidtowo, przed uzyciem pilarki
nalezy zleci¢ jej naprawe. Uszkodzone czesci,
kleisty nalot lub nagromadzenie wiéréw powoduja
opdznienie pracy ostony dolne;.

c) Dolng ostone nalezy otwieraé recznie tylko
przy wykonywaniu specjalnych cig¢ takich, jak
»ciecia wgtebne i cigcia pod katem“. Otworzy¢
dolng ostone za pomoca dzwigni (10) (w

zaleznosci od wyposazenia) i zwolnic ja
bezposrednio po wprowadzeniu pity tarczowej
w obrabiany element. Przy wszystkich innych
cieciach ostona dolna powinna pracowaé
automatycznie.

d) Pilarki nie wolno odktada¢ na stot
warsztatowy lub podtoze, nie ostoniwszy pity
tarczowej ostong dolna. Nieostonieta,
zatrzymujgca sie z op6znieniem pita tarczowa
porusza sie przeciwnie do kierunku cigcia i tnie
wszystko, co znajdzie sie na jej drodze. Nalezy
zwrocic przy tym uwage na czas opdznienia
zatrzymania pilarki.

4.2 Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pitowania z klinem rozdzielnikiem:
a) Nalezy stosowa¢ klin rozdzielnik pasujacy
do stosowanej pity tarczowej. Klin rozporowy
musi by¢ grubszy niz grubosé trzonu pity tarczowej,
ale cienszy niz szeroko$c¢ zebdw.

b) Ustawi¢ klin rozporowy w sposdb opisany w
instrukcji eksploatacji. Nieprawidtowa grubosc¢,
pozycja i ustawienie moga byé przyczyna tego, ze
klin rozporowy nie zapobiega skutecznie odbiciu.
c) Nalezy zawsze stosowa¢ klin rozporowy, z
wyjatkiem cigcia wgtebnego. Po wykonaniu
ciecia wgtebnego nalezy ponownie zamontowac
klin rozporowy. W przypadku ciecia wgtebnego klin
rozporowy przeszkadza i moze spowodowac
odbicie.

d) Aby klin rozporowy mégt dziataé, musi
znajdowac sie on w szczelinie cigecia. Przy
krétkich cigciach klin rozporowy nie zapobiega
odbiciu.

e) Nie nalezy uzywac¢ pilarki z wygietym klinem
rozporowym. Juz mate zaktécenie moze
spowodowacé opdznienie zamykania ostony.

Nie wolno stosowaé zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z
gniazdka.

Nie wolno dotykaé obracajacego sig wiertta!
Zwierciny i podobne zanieczyszczenia nalezy
usuwac wytgcznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.

@ Nalezy nosié¢ ochronniki stuchu.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono wolno
wciskac tylko wéwczas, gdy silnik jest wytgczony.
Nie wolno zatrzymywac tarczy poprzez dociskanie
jej z boku.

Ruchoma ostona nigdy nie moze by¢ blokowana w
pozyciji cofnietej na czas ciecia.

Ruchoma ostona musi poruszac sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia krancowego.



Przy cieciu silnie pylacych materiatéw nalezy
czysci¢ urzadzenie w regularnych odstepach
czasu. Nalezy zagwarantowaé sprawne
funkcjonowanie urzadzen zabezpieczajacych (np.
ruchoma ostona).

Nie wolno cig¢ materiatéw, przy cieciu ktérych
powstajg niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary
(np. azbest).

Sprawdzi¢ element obrabiany pod wzgledem
obecnosci obcych ciat. W czasie pracy nalezy
pamietaé o tym, aby nie doszto do przepitowania
gwozdzi lub podobnych elementow.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytgczyc silnik.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas obrébki nalezy odpowiednio utozy¢ i
zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przesuwaniem sie.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajace otdw, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytow moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub 0séb znajdujgcych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sg za rakotwoércze, zwtaszcza

w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do

uzywanymi przy obrébce drewna (chromian, srodki

ochronne do drewna). Materiaty zawierajace
azbest moga by¢ obrabiane wytacznie przez
specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywaé urzadzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac¢ wysoki stopien odsysania pytow,
nalezy zastosowac wraz z tym elektronarzedziem
odpowiednie urzadzenie Metabo do odsysania
pytow.

- Nalezy zadbac o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzegac obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatéw.

Nalezy uzywac pit tarczowych odpowiednich dla
przeznaczonych do obrébki materiatow.
Wyczyscic pity tarczowe zanieczyszczone zywica
lub pozostatosciami kleju. Zanieczyszczone pity
tarczowe powodujg zwiekszone tarcie, zakleszczanie sig
pity tarczowej oraz zwigkszone niebezpieczeristwo
odbicia.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Pierscien nastawny wyboru predkosci
obrotowej*
Kontrolka*
Prowadnica kabla
Ptyta prowadnicy
Skala (kat ciecia ukosnego)
Sruba mocujgca (ciecie ukosne)

o hwN
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7 Wskaznik cigcia
8 Sruba ustawiajgca (ogranicznik rownolegty)
9 Ogranicznik réwnolegty
10 Dzwignia (powr6t ruchomej pokrywy)*
11 Przycisk blokujgcy
12 Przycisk
13 Kréciec
14 Kontrnakretka (ustawianie kata ustawienia
tarczy)
15 Sruba ustawiajgca (ustawianie kata ustawienia
tarczy)
16 Schowek dla klucza szesciokagtnego
17 Sruba mocujaca (gtebokos$¢ cigcia)
18 Przycisk trzymajacy wrzeciono
19 Skala (gtebokos¢ ciecia )
20 Oznaczenie (Srednica zewnetrzna tarczy)
21 Wewnetrzny kotnierz tarczy
22 Tarcza
23 Zewnetrzny kotnierz tarczy
24 Sruba mocujgca tarcze
25 Klin rozporowy
26 Ruchoma pokrywa
27 Sruba imbusowa (ustawienie klina rozporowego)
* Zaleznie od wyposazenia

6. Uruchomienie, ustawienie

Przed uruchomieniem urzgadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwosc sg zgodnie z napigciem
sieciowym w miejscu pracy.

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacjg wyja¢ wtyczke z gniazdka.

6.1 Ustawi¢ klin rozporowy

Klin rozporowy (25) zapobiega zaciskaniu drewna
za tarczg podczas pitowania oraz blokowaniu
tarczy. Moze to powodowac odbicia.

Klin nalezy tak ustawié, aby odstep pomiedzy

jego wewnetrznym zaokragleniem a wiericem
zebatym tarczy nie byt wigkszy niz 5mm. Tak
ustawi¢ klin, aby najnizszy punkt tarczy nie
wystawat ponizej dolnej krawedzi klina o wigcej niz
5mm. Patrz rysunek na stronie 3.

Aby zmieni¢ ustawienie poluzowac $rube
imbusowg (27), ustawi¢ prawidtowe odlegtosci do
tarczy i ponownie dokrecic srube.

6.2 Ustawic gtebokos¢ ciecia

Aby ustawi¢ nalezy poluzowa¢ srube mocujaca
(17). Podnies$é lub obnizyé pozycje podzespotu
silnikowego w stosunku do ptyty prowadzacej (4).
Ustawiong gtebokos¢ ciecia mozna odczytaé ze
skali (19). Ponownie dokrecié srube mocujaca (17).
Gtebokos¢ ciecia jest celowo tak ustawiona, aby
zeby tarczy wchodzity w gtgb obrabianego
elementu na gtebokos¢ nie wigksza niz potowa ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 2.

Istnieje mozliwos¢ ustawienia sity naciggu sruby
ustawiajgcej (17). W tym celu odkreci¢ srube
dzwigni. Zdja¢ dzwignie i natozy¢ ja ponownie w



pl POLSKI

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Dokrecic¢ $rube. Nalezy zwrécié przy tym uwage na
to, ze przy otwartej dzwigni regulacja gtebokosci
ciecia jest tatwoprzestawna.

6.3 Ustawic tarcze do ciecia uko$nego
Poluzowa¢ sruby ustawiajgce (6) w celu dokonania
ustawienia. Podzespét z silnikiem pochyli¢ w strone
ptyty prowadzacej (4). Ustawiony kat mozna
odczytac ze skali (5). Ponownie dokrecic¢ sruby
ustawiajace (6).

6.4 Skorygowac ustawienie kata tarczy
Kat pity tarczowej ustawiony jest fabrycznie.

Kiedy przy kacie 0° tarcza nie jest ustawiona
prostopadle do ptyty prowadzgcej: Poluzowaé
Sruby ustawiajace (6). Poluzowac kontrnakretke
(14) i $ruba ustawiajgca (15) skorygowac
ustawienie kata tarczy. Nastepnie dokrecic¢
kontrnakretke. Dokreci¢ srube ustawiajgca (6).

6.5 Ustawic¢ obroty (KSE 68 Plus)

Ustawi¢ obroty pokrettem (1). Zalecane wartosci
obrotéw patrz strona 3.

6.6 Ustawi¢ kréciec odkurzajacy / wyrzut

wiorow
Krécie¢ (13) mozna ustawia¢ w pozycji do
odkurzania lub w ustawieniu odwrotnym do
wyrzucania wiéréw. W tym celu wsuna¢ kréciec az
do oporu, obréci¢ i ponownie wyciagnaé. Krociec
mozna ustawia¢ w pozycjach co 45°.

nie trocin:

Do odsysania trocin nalezy podtaczy¢ do pilarki
tarczowej odpowiedni odkurzacz za pomocg weza
$sgcego.

7. Uzywanie

7.1 Wigczanie i wytaczanie

Wtaczanie: Wcisnag¢ przycisk blokujacy (11) i

trzymac go w takiej pozyciji, nastepnie wcisngc
przycisk wigcznika (12).

Wytagczanie: Zwolni¢ przycisk wiacznika (12).

7.2 Sygnalizator (KSE 68 Plus)

Kontrolka (2) na krotko zapala sie podczas
wigczania i sygnalizuje gotowos¢ do pracy. Jezeli
kontrolka Swieci sie w trakcie pracy maszyny, to
oznacza to, ze narzedzie jest przecigzone.
Zmniejszy¢ obcigzenie maszyny.

7.3 Wskazéwki dotyczace pracy urzadzenia

Tak utozy¢ kabel zasilajgcy, aby nie przeszkadzat
przy pitowaniu.

W tym celu kabel moze by¢ przytrzymany
prowadnica (3).

Strzatka (20) na ptycie prowadnicy stuzy jako punkt
odniesienia przy przysuwaniu tarczy do
obrabianego elementu oraz podczas pitowania.
Przy maksymalnej gtebokosci cigcia strzatka
zaznacza srednice zewnetrzng tarczy. Tym samym

66 zaznacza krawedz ciecia.

Nie wolno wtgczaé ani wytacza¢ maszyny w
momencie, kiedy tarcza dotyka obrabianego
elementu.

Pozwdl najpierw osiggna¢ pile tarczowej
swoja petng predkosc obrotowa, zanim
rozpoczniesz ciecie.

Po przytozeniu pity do obrabianego elementu
ruchoma pokrywa przesuwa sie do tytu.

KSE 68 Plus: Aby utatwi¢ przyktadanie tarczy do
obrabianego elementu, ruchoma pokrywe mozna
recznie odsunaé do tytu uzywajac do tego celu
dzwigni (10).
Nie wyciggac obracajgce;j sig tarczy z
obrabianego elementu podczas pitowania .
Najpierw zatrzymac pite.
W momencie zablokowania tarczy
natychmiast wytgczy¢ maszyne.
Pitowanie po prostej: do tego celu stuzy wskaznik
ciecia (7). Szerokos¢ wskaznika ciecia odpowiada
mniej wiecej szerokosci tarczy.
Istnieje mozliwo$¢ ustawiania wskaznika ciecia (7).
W tym celu wykona¢ cigcie probne. Poluzowaé
$rube mocujgca wskaznika ciecia. Wskaznik ciecia
ustawi¢ zgodnie z cieciem tarczy. Ponownie
dokreci¢ srube mocujaca.
Pitowanie wzdtuz zamocowanej listwy na
obrabianym elemencie: W celu uzyskania
doktadnej krawedzi cigcia na obrabianym
elemencie mozna umiesci¢ listwe i nastepnie
wzdtuz niej prowadzic¢ tarcze pity recznej
wyposazonej w ptyte prowadzaca (4).
Pitowanie z ogranicznikiem réwnolegtym:
Do ciec¢ réwnolegtych do krawedzi prostej.

KS 66, KS Partner Edition: Zderzak réwnolegty (9)
mozna wktada¢ do mocowania od prawej strony.
Odczytac szerokos¢ ciecia na prawo ze wskaznika
(7). Dokreci¢ srube mocujaca (8). Doktadnag
szeroko$¢ mozna najtatwiej okresli¢ dokonujac
prébnego cigcia.

KSE 68 Plus: Dwuszynowy zderzak rownolegty (9)
mozna wktadaé¢ do uchwytu obustronnie. Podczas
ustawiania pamieta¢ o réwnolegtym
ustawieniu do tarczy. Odczytac ze wskaznika (7)
szerokos¢ ciecia z prawej lub z lewej strony.
Dokreci¢ sruby mocujace (8). Doktadng szerokosé
mozna najtatwiej okresli¢ dokonujac probnego
ciecia.

7.4 Ciecie z szyng prowadzacg 6.31213

Do wykonywania doktadnych co do milimetra,
prostych krawedzi cigcia bez wyrwan. Warstwa
przeciwposlizgowa gwarantuje pewne przyleganie i
chroni obrabiany element przed zadrapaniami.
Dzigki ogranicznikom na szynie prowadzace;j
mozna dosuwac urzadzenie przy cieciach
wgtebnych i wykonywaé ciecia o statej dtugosci.
W celu uzycia nalezy umiescic¢ adaptery 6.31020.
Patrz rozdziat Akcesoria.



8. Konserwacja

Regularnie czysci¢ maszyne. Odkurzac¢ szczeliny
wentylacyjne w silniku przy uzyciu odkurzacza.
Wymiana tarczy pity
Wyjaé wtyczke z gniazdka przed
przystagpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg.
Wecisna¢ przycisk ustalajacy wrzeciona (18) i
trzymac w takiej pozycji. Obracac powoli watek pity
kluczem imbusowym wtozonym do $ruby
mocujgcej tarcze (24), az do momentu kiedy
blokada wpadnie do odpowiedniego otworu.

Srube mocujaca tarcze (24) odkrecaé w kierunku
przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara.

Zdja¢ zewnetrzny kotnierz tarczy (23). Odsung¢ do
tytu ruchoma pokrywe (26) i zdjgé tarcze (22).

Powierzchnie styku migdzy wewnegtrznym
kotnierzem tarczy (21), tarcza (22), zewnetrznym
kotnierzem tarczy (23) i ruba mocujaca tarcze (24)
muszg by¢ czyste.

W celu wtasciwego dziatania sprzegta

zabezpieczajgcego Sruba mocujaca pite
tarczowg (24) powinna by¢ pokryta na swojej
powierzchni stykowej do pity tarczowej cienka
warstwa smaru. Nalezy nasmarowac jg za
pomoca smaru uniwersalnego (DIN 51825 -
ME / HC 3/4 K -30).

Wiozy¢ nowa tarcze. Zwréci¢ uwage na prawidtowy
kierunek obrotéw. Kierunek obrotéw jest oznaczony
strzatkg umieszczona na tarczy i pokrywie.

Natozy¢ zewnetrzny kotnierz tarczy (23). Dokreci¢
$rube mocujaca tarczy (24).
Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
tarcz . Nie wolno zaktadac¢ tarcz popekanych,
ani tarcz o zmienionym ksztafcie.

Nie wolno uzywac tarcz, ktérych korpus jest

grubszy lub ktérych szerokos¢ jest mniejsza
niz grubos¢ klina.

Nie uzywac tarcz wykonanych z

wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).

Nie uzywac tarcz, kitére nie odpowiadaja

podanym parametrom.

Rodzaj tarczy musi by¢ dostosowany do ilosci

obrotow.

Nalezy uzywac pit tarczowych odpowiednich

dla przeznaczonych do obrébki materiatow.

9. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac wytacznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

POLSKI
10. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez odpowiedni
przeszkolony serwis!

Elektronarzedzia Metabo wymagajgce naprawy
mozna przestaé na jeden z podanych na liscie
czgsci wymiennych adresow.

Wysytajac urzgdzenie do naprawy nalezy zatgczy¢
opis wystepujgcych usterek.

11. Ochrona srodowiska

wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréow

wraz z odpadami komunalnymi. Nalezy prze-
strzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych segre-
gacji odpadow i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

E W trosce o srodowisko naturalne nie nalezy

12. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian

kontrukcyjnych.

P4 =Pobdr mocy znamionowej

Ps =Moc wyjsciowa

ng =Predkos¢ obrotowa jatowa

n4 =Predko$¢ obrotowa robocza

Tgoe  =Maks. gtebokos¢ cigcia (90°)

Tssc  =Maks. gtebokos$¢ cigcia (45°)

A =Ustawiany kat cigcia uko$nego

D =Srednica tarczy

d =Srednica tarczy do wykonywania
otworéw

a =Maksymalna grubos¢ korpusu
podstawowego tarczy

b =Szerokosc¢ ciecia tarczy

[¢ =Grubos¢ klina rozporowego

m =Ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny

Podane dane techniczne okres$lone sg w granicach
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigeksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.
Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:
ap p =wartos¢ emisji wibracji

' (pitowanie ptyt widrowych)

pl
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Knp = nieoznaczonosc (wibracja)
Typowe poziomy cisnienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczonosc¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB(A).

m Nosié ochraniacze stuchu!
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NpwTtdTUTIEG 06N YiEC XP1IONGS

1. AnAwon avtioToLiag

AnAwvoupe pe 15ia evbivn: Autd ta Siokorpiova
XELPOG, TIOL avVaYVWPICoVTaL HECW TUTIOU Kal
apdpov oelpdg *1), GVTCIT[OKprOVTGl o€ OAEG TIG
oxsnqu SlaTd&elg Twyv oénylwv *2) Kal Twv
mpoTUnwv *3). Texvikd €yypada oto *4) - BAEme
oehida 3.

2. ZkKOTun xpnon

H ouokeun eivat kKaTdAANAN yla To TipLovIopa
EVAOU, MAOOTIKWYV Kal HETAAAWYV 1) TIAPOUOLWV
UAIKWV.

To epyaheio dev TpoopideTal yia Tiptovioua pe Bublopa
0TO UAIKO.

Ia ZnuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV ATtd Tr N
OKOTILUN XPTION TOU EpYAAEiOU PEPEL TNV
ATIOKAELOTIKT) €VOUVN 0 XPNOTNG.

Oa mpémnel va AndBovv utt’ oYLy oL YeVIKA
aAVAYVWPLIOUEVOL KAVOVES ATIOTPOTING
ATUXNHATWY KABWG KAl Ol CUVNUUEVES
emonuavoelg acdaieiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MpooéEte yia ) Sikr oag pootacia
KaBwg Kal yla Tnv pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
ONUEIa TOU KEPEVOU, TIOU XapaKTnpido-

vTal pe autod To oUPBoAO!

MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
Klv&UVOU TPAUUATIOHOU SlaBAoTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBaocTte OAeg TIg

unodei&elg acpaieiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un tripnon twv vrodeifewv aopa-
Aglac kal Twv 0éNyLWV UIMoPEL va MPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkayld kavri coBapous Tpau-
HaTIoUOoUG.
duAdayete OAEQ TIG UTIOSEIEELQ acqm}\smq Kat
TIG 081YiEQ yia HEAAOVTIKN Xp1ion.
I'IapaxwpnoTe oe q?\)\ouq TO NAEKTPIKO 0ag Epya-
Agio povo padi pe auta ta €yypada.

4. EI81KEQ ETONMAVOELQ
acdaleiag

a) KINAYNOZ: Mnv ATAWVETE TA XEPLA

Gag GTNV TIEPLOXT) TOVU TIPLOVIOU KAl GTOV
mplovodioko. Kpatdte pe to Sevtepo XEpPL
oag Tnv npocOeTn Aapn 1 To nmepifAnua Tou
Kivnpea. ‘Otav kat ta Vo XEpLa KpaTouV To
TIPLOVL, SEV UTTOPOUV VA TPAUHATIOTOVV aTtd TOV
TPLOVOSLoKO.

B) Mnv mavete kKatw amno to enegepyalopevo
KoppaTtt. O mpodulaktripag Sev UMopEL va oag

TPoCoTATEWEL ATtd TOV TIPLOVOSIOKO KATW ATto TO
ene€epyalOUEVO KOUUATL.

y) Mpocappdécte To BABOG KOTI|G OTO TIAXOG
Tou enegepyafdpevou koppatiov. O
TIPLOVOSIOKOG TIPETEL VA paiveTal KATw amod To
€NegePYaloUEVO KOPUATL Aty6TEPO aMt6 To UYOG
€VOQ SOVTIOU.

8) Mn ouykpateite mote 1o enegepyalopevo
KOMHMATL TIOV TIPLOVICETE HE TO XEPL N TIAVW
oTo modL 6ag. AcPpalilete To
EMEEEPYATOUEVO KOUHATL OE pa 6TABEPT)
urtodox. Eival onpavtikg, va oTEPEWVETE KaAd
TO enegepyaloUEVO KOUUATL, Yid TNV
€AAXI0TOTIOINGT) TOU KIVGUVOU TPAUHATIONOV,
HAYKWUATOG TOU TIPLOVOSIOKOU 1} ATIWAELAG TOU
€EAEYXOU.

€) ‘'OTav eKTEAEITE EPYAOiEg, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPLKO EPYAAEIO UTMOPEL VA ocUVAVTI|OEL
KAAUMMEVOUG NAEKTPLKOUG AywYyoUg 1] TO SIKO
TOU NAEKTPIKG KAAWSLO, KPUTATE TO
nAeKrptKo egpyaAeio pévo amo TS HOVWUEVEG
emupaveieg Aapng. H enagn | evav
n)\SKTpoqpopo aywyog Btel emiong Ta usra)\)\lKu
HEPT TOU NAEKTPLIKOU gpYaAeiou uttd TAon Kal
uropei va TipokaA€aoel pia nAekTpormAnéia.

() XpnoluotoleiTe 6TO KATA UIKOG KOWIpO
TIAVTOTE TOV 08NYO6 TOu EPYAAEiOU 1) Evav
gvbvypappo oSnyo uKunq AUTO BeATiwvel TNV
AKPIBELD TNG KOTTAG Kal HEWVEL TOV KivEuvo va
ULOYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG.

) XPMOHOTIOLEITE TIAVTOTE TIPLOVOSIOKOUG
OTO CWOTO HEYEBOG Kal UE KATAAANAN ot
UTI080X11G (TI.X. ACTEPOELSTIG 1] GTPOYYUAN)). OL
TIPLOVOSLOKOL, TIoU eV TalpLladouv ota eEapTruata
OUVAPHOAGYNONG TOU TIPLOVIOV, TIEPLOTPEPOVTAL
QVWHAAQ Kat 08nNyoUV g€ arwAELd TOU EAEYXOU.

0) Mn xpnatuonotsrrs TOTE XAAAGUEVEG 1)
AdGBog podEAEQ 1) Bideg plovodiokov. Ot
POGEAEG Kall oL BidEG cUTPLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XO0UV KATAOKEUAOTEL E151KA Y1a TO TIPLOVL 0ag, Yla
Ha 1avikn .oxU kat acdpdaAela Aettoupyiag.

Artieg kal amrogpuyn piag avakpouong:

- M avdkpouon (kAdtonua) eivat n Eadvikn
avtidpaon Adyw evVOG HAYKWHEVOU, ODLYHEVOU T
A&B0g euBUYPAUMLOPEVOU TIPLOVOSIOKOU, TIOU
08NYEL 0TNV ATIOAKPUVOT] TOU AVEEEAEYKTOU
TIpLovIoy amd To ene&epyadOpeEVO KOMUATL KaL
oTnVv Kivnor) Tou Tpog TV Katevbuvor Tou
XEPLOTN.

‘Otav 0 TPLOVOSIOKOG HAYKWOEL 1) 0diEeL oTN
OTEVN OXLOWN] TIPLOVIoPATOG, UITAOKAPEL KAL)
SUvapn Tou KIvnTipa OTIPWYVEL TO TIPLOVL THIOW
TIPOG TNV KATEUBUVOT TOU XEIPLOT).

‘Otav o pLovosdlokog aAlagel katevbuvon otnv
KOTIN) TIPLOVIoUATOG 1) EVBUYpapULOTEL AdBOG,
MTTopoUV Ta SGVTIA TNG TTIOW AKHIG TOU
TIPLOVOSIOKOU VA HAYKWOOLY 0TV eTidavela
Tou enegepyalduevou Kouucmou €TOL WOTE O
TIPLOVOBIOKOG Va BYeL E§w ard TN OXIoHN
TIPLOVIOUATOG KAL TO TIPLGVL VA TEETAXTEL TTioWw
TIPOG TNV KATeUBUVOT TOU XEIPLOTT).
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Mwa avdkpouor (KAGTonua) €ival n GUVETELA JIaG
€0daAPEVNG XProng Tou Tiplovioy. Mmopei va
artopeuxOel Ue Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAAENG,
OTIWG TIEPLYpAdOoVTalL 0T CUVEXELD.

Q) Kpcrrcrrs TO TIPLOVL OTAOEPA ME TA SVO xspla
Ko €XETE TOUG Bpaxioveg oag o€ pia 6€on,
GTNV OTIoia HTTOPEITE VA AVTIOTABEITE 0TI
duvapeig avakpouong. Mapapévete mavrote
oTa TTAAYLA TOU TIPLOVOSIoKOU, U PEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOSIOKO OE Ui YPAMUT) UE TO
oWHa 6aG. Z€ TIEPITTTWOT) HLAG AVAKPOUONG
HrTopel va TEETax TE TO SIOKOTIPIOVO TIPOG T THoW,
QAAAA OUWG O XELPLOTNG UITOPEL VA AVTIUETWITIOEL
TIG SUVALELS AVAKPOUONG LE TA KATAAANAQ PHETPA
podUAagNg.

B) Ze MepIMTWON TTOU HAYKWGEL O
TiplovodIoKog 1} SlakOYPETE TV Epyacia,
QATIEVEPYOTIOOTE TO TIPLOVL KAl KPATIOTE TO
N)PERA OTO UAIKO, (DOTIOU Va aKLvnToTolnOei o
TIPLOVOSI0KOG. an TipooTtafoeTE MOTE, va
ATIOHAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO
eNeEEPYAJOMEVO KOMMATL Y] va To Tpapngete
TIPOG TA TiCW, OGO O TIPLOVOSIGKOG
neploTpEPeTal, SlaPopPETIKA UMOpPEi va
TIPOKUYPEL Hla avAKPoUoT) (KAOToNUa).
E&akpIBwaoTe Kal armokataoTnoTe TNV alTia yla To
MAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

y) Otav BéAeTe va BéoeTe Eavu o€ Aettoupyia
£va 1pi6vy, Tov BpiokeTal péca oTo
ene§epyalopevo Koppau strpapt—:'re TOoV
TIPLOVOSIOKO OTI OXLIOMN] TIPLOVIoUATOG KAt
€AEYETE, pMwg Ta 56vTLa Eival paykwuéva
oTo eneﬁspyu(opevo Koppan Edav o
nplovoéloKoq eival paykwpeévog, unops:l va pByel
€Ew amo to snsﬁspya(ousvo Koppa‘n nva
TIPOKAAEDEL LA avAKPouoT), 6TaV TO TIPLoVL TeBEL
gavd oe Aettoupyia.

5) ZtnpideTe TIG MEYAAEG TIAGKEG, Yia va
EUMOdICETE TOV KivouVvo pIag avakpouong
arnd TuX6V pAyKwHa Tov TIplovosiokov. Ol
HEYAAEG TIAAGKEG UITopoUV va Auyloouv ano To idlo
Toug To Bdpog. Ot n)\aqu npenel va cmpl(ovmu
KaL oTIG 5UO0 TIAEUPEG, TOOO KOVTA 0N OXIoUN
TIPLOVIOUATOG OGO KAl OTNV AKEN.

€) Mn XpPnOoHOTIOIEITE KAVEVA CTOMWHEVO 1)
XAAAOHEVO TIPLOVOSLIEKO. OL TIPLOVOSIOKOL e
OTopwpEVA 1) AdBog evbuypappuopéva Sovtia
TIPOKAAOUV, AGYW LIAG TIOAU OTEVIG OXIOHUNG
TploVioPaTog, Hia auEnpevn PPN, HAYKWHA TOU
TIPLOVOSLOKOU Kal avAkpouon.

¢) Npwv TO nplokuu chE'ra ™ pueutcn TOoV
Baboug Kot Kat TG ywviag Korg. Otav
KaTA TN SIAPKELQ TOU TIPLOVIoUATOG AAAAEETE TIG
PUBUICELSG, UTTOPEL VA LAYKWOEL O TIPLOVOSLOKOG KAl
va TIPOKUYEL pia avakpouor (KAGTonua).

n) Mpooéxete t&lurrspu oto' nplokuu He
BUBIG A OTO UAIKG" OE UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1
o€ AAAEQ Un epdaveiq nsploxsq O
BuBLlOpEVOG TIPLOVOSIOKOG UITOPEL KATA TO
TPLOVIONA VO HAYKWOEL OE KPUUHEVA AVTIKEUEVA
KOl VA TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT.

4.1 Aetroupyia Tou KATW TIPoPpUAAKTPA

a) Mn xpnotomolEeiTE TO TIPLOVL, OTAV O KATW
TpopUAaKTIpag Sev punopei va kKivnOei

€AeVBepa Kkal Sev KAgivel apécwg. Mn
oPpiyyeTE 1] pn SEVETE TOV KATW
npoPUAAKTIPA TOTE GE avolxTr 6€on. Edv to
TpLdVL TIEoeL akouala oTo dAedo, Uropei va
oTPABWOEL 0 KATW TIPOPUAAKTTPAG. AVOIETE TOV
podUAaKTipa e To PoxAd (10) (avdAoya tov
eEomALop0) Kal BePalwbeiTe, OTLKIveiTal EAeVBepQA
KOL OTL 0" OAEG TIG YwVieg kal o’ OAa Ta BAbn Kormg
SEV AKOUWTIA OTOV TIPLOVOSIOKO 1} ° AAAQ PEPN.

B) EA€y&ETe TN AetToupyia Tou EAatnpiov TOV
KATW TpodpuAaktipa. ‘Otav o KaTw
nipopuAakTiipag Kat to eAatiplo dev
gpyagovrat agoya, avabecTe T CUVTHPNON
TOU TIPLOVIOV TIPLV TN XPrion. Ta xaAaopeva
UEPN, Ta KaTtdAolra KOAAAG 1) Ta padepéva
TIploVidla emBPadUVOUV TNV Kivnon ToU KATW
TIPOPUAKTIPA.

Y), Avotﬁre TOV KATW npoq:ou)\ak'rnpu MHE TO
xepl HOvo oTa Wlaitepa Kopipata, 6mwe
"Tploviopa pe BUBIGHA GTO UAIKS Kat TOPEG
YWwViwV "AvVoi§Te TOV KATW TPOPUAAKTIPA IE
TO MOXAO (10) (avaAoya Tov EEOTIAIGUO) Kal
apnoTe Tov EAEVOEPO, HOALG O TIPLOVOSIOKOG
BubiloTei oTO eNMEEEPYA(OUEVO KOMNATL. 3€
OAgG TIG AAAEG EPYACIEG TIPLOVIOUATOG TIPETIEL O
KATW TIPOPUAAKTNPAG VA EpYAETAL AUTOUATA.
8) MV akouuTtaTe TO TPLOVL TTIAVW GTOV
Tdayko epyaociag 1} oo danedo, xwpig va
KAAUTITEL O IPOPUAAKTIPAG TOV TIPLOVOSIOKO.
‘Evag akAAUTITOG, TIEPLOTPEDOEVOG AKOUA
TIPLOVOSIOKOG LETAKLVEL TO TIPLOVL AVTIOETA OTNV
KatevBuvon KoTG Kal TipLovidel, OAa 6ca BpeL oTo
Spopo Tou. MNpooexeTe EMTAEOV TO XPOVO
OUVEXLONG TNG AELITOUPYIAG TOU TIPLOVIOU.

4.2 MNepaitépw utodei&elg aopaieiag
MpocOeTeg UTIodEiEEIG acpaAeiag yia
TPLOVIoHA LE aPriva SlakEvou:

a) XpNOIHOTIOLEITE YA TOV TOMOOETNUEVO
TIPLOVOSIOKO TNV KATAAANAN Gdriva dlakévou.
H odriva Slakévou Tipémel va gival XovTpotepn
aro TO TIAX0G ™mg }\auqq TOU TIPLOVOSIOKOU, AAAA
AEMTOTEPN AT TO TIAXOG TWV SOVTIWV TOU.

B) Pueulere ™ opnva diakévou, OTwg
TieplypadeTal OTIG 08NYieg }\srroupytaq
AdBog maxog, 6€omn kat eubuypapon Urtopei va
eival attia, va pnv pnopei n odrva dakevou va
eumodioel arMOTEAECUATIKA [LA AVAKPOUOT)
(kAOTONUA).

Y) XpNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE [ia adriva
SLaKEVOV, EKTOG OE€ TIEPIMTWON TIPLOVICHATOG
pe Buelon GTO VALKO. 2UVapHOoAOYHoTE §ava
odrva SLaKEVOU PETA TO TIPLOVIOMA HE BuBlon oTo
UAIKO. H odnva dlakévou evoxAel oTo IpLdvIoHa
Ue BUBLOTM 0TO UAIKO KAl UTIOPEL VA TIPOKAAETEL pLa
avaKpouoT).

8) Na va prtopei va evepyein opfva
SlakEvou, TIPETIEL va BPICKETAL OTN CXIONY
TIPLOVIONATOG. 3TA WIKPA KoWiuata n opnva
Slak€vou dev Pmopei va eUTodioEL pdia avakpouor).
€) Mn AelToupyeite TO MPLOVL PE AUYIGHEVN
opnva dtakeEvov. 'Hon n mapapikpr) avwpaAia
uropei va emBpaduvel TO KAEIGLIO TOU
TIPodUAAKTRPA.



Mn xpnotdoroleite kavéva Sioko TpoXiopaTog.

[MPOTOU va TIPAYATOTIONCETE ia OTIoLadNoTE
puBuon 1) cuvtnpnaon, Teapn&te To dIg anod v
npida.

Mnv ruavete To eplotpedopevo eEaptnual
ATIOPAKPUVETE TA YPETQIA KAl OpOLa UAIKA HOVOoV,
oTav To gPYaAeio gival akLvnTomonpEVO.

@ XpnooToLeiTE TTIPOOTAGCIA AKOT|G.
dJopde TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.

MatroTe TO KOUNTTE KAEISWHATOG Tou AEova povo
HE aKLVNTOTIOINKEVO TOV KIVNTHpa.

O miplovodiokog dev emiTpemneTal va emPBpaduvoei,
€EaoKWvTag MAvw Tou TAdyLa Ttieor.

O KvnT6G IPODUAAKTIPAG SEV ETUTPETETAL YIA TO
TpLoVIoUa va otabeportonbei otnv miow
TPAPNYHEVN BEON.

O KIvNTOG POPUAAKTNPAG TIPETIEL VA KLVElTal
eAevBepa Kal va eTOTPEDEL attd POVOG TOu,
€UKOAQ Kal aKPLBWG oTnV TEAIKT) Tou Bgom.

Katd to mpidéviopa VAIKWV pe peyAaAn dnuioupyia
okbvng TpéeTeL va kabapifetal To epyaieio
TAKTIKA. H agoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVUTIKWV SATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
npoduAaktipag) mpémnel va eEacpalifeTal.

Aev eTuTpEmneTal va yivetal enegepyaacia UAKWY,
Tov ensispyacoueva 6nuloupyouv eTIKIVOUVEQ
yla TNV vyeia oKOVeG 1) aTHOUG (T1.X. auiavtog).

E)\syETs TO eneﬁapyacopsvo Kopucm ya Eeva
owuara. Katd v epyacia pocEXETE AVTOTE,
va PNV Tplovicete og Kapdla 1 mapdpola
avTiKeipeva.

2 € TIEPITTTWON EUTTAOKYG TOU TIPLOVOSIOKOU
ATIEVEPYOTIOOTE AUETWS TOV KIVNTNPA.

Mnv rpooTabriote va TpLovioeTe TIOAU piKpd

enefepyalopeva KOPUATLA.

Katd v ene&epyaoia npénel to enegepyalopevo

KOMMATL va eival ToTtoBeTNUEVO 0TABEPA KaL

aoPAMOUEVO ATt TUXOV LETATOTILON.

O1 ok6vEeG arod VAIKA, OTIwG UITOYLA TIOU TIEPLEXEL

MOAUBSO, HePIKA €idn EUAOU, OPUKTA KaL LETAAAQ,

propouv va gival eriBAaBeiq yia tnv vyeia. H

€magdn 1) 1 ELOTIVOT| TNG OKOVNG UTopEl va

TIPOKAAECEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA

VOOT|HATA OTA TIANGIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.

Oplopéveg okOveg, OTIwG oKOVN §puodg 1y o&Lag

LoXUOUV WG KAPKIVOYOVEG, 1dlaiTepa o€

ouvduaouod pe pdobeta VAKKA eneEepyaciag

EVAOU (XPWHLIKO UAIKO, UAIKO TTpooTaciag EVAOU).

H eme&epyaoia uAoU Tou TIEPLEXEL ApiavTo

ETITPETETAL VA YiveTAL HOVO aTtd EI8IKEVPEVA

Aatopa.

- Xpnouporoleite Katd To duvato wa Slatagn
avappoédnong g okoVNG.

- MNa va tetuxete €vav uynAo Babuo
avappodnong NG oKOVNG, XPNOLUOTIOIEITE Evav
KataAAnAo aroppodntripa Metabo padi pe autd
TO NAEKTPIKS EpYaAEio.

EAAHNIKA el

- ®povrilete yia KaAd agplopo g 6€ong
gpyaoiag.
- Zuviotaral, n Xperon tag HAaokag mpootaciag
NG avarvonq e katnyopia ¢piAtpou P2.
MpoogETe TIG LOXVOUOEG OTN XWPA 00G
npodlaypadeg yia ta enegepyaldueva vAIKA.
Xpnolporomote €vav TiplovodIoKo, TIoU eival
KATAAANAOG YLa TO UAIKO TTOU TIpOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.
KaBapileTte Toug pnTIVWHEVOUG 1) AEPWHEVOUG PE
uttoAgijpata k6AAAg TpLovoediokoug. Ot Aepwpévol
TIPLOVOSLOKOL TIPOKAAOUV pia uPnAdTepN TPIPN,
EMTTAOKT} TOU TIPLOVOBLOKOU KAt PEYAAUTEPO KivEUVO
avakpouong.

5. Emomrteia

BAéme oeAida 2.
1 Tpoxiokog yla Tnv TPOETIAOYY| TOU aplOpoU

otpodpwv*

‘Evdelgn onuatog*

0ényodg kaAwdiou

MAdka oérynong

KAipaka (ywvia Ao&ng Toung)

KoxAiag otabeporoinong (Ao&EQ TopER)

AeikTng TOUNg

KoxAiag otabeportioinong (mapdAAnAog

avVaoTOAEQG)

9 MapdAAnAog avaoToAEag

10 MoyxAdg (ywa tnv ermavadopd Tpog Ta Tiow
TOU KIVNTOU TIPOCTATEVUTIKOU KAAUUMATOG)*

11 Koupri acpdaAiong

12 MANKTPOSIAKOTIING

13 Xodvn

14 Kévtpa nagiudadt (pubuion ywviag
TIPLOVOAQNAG)

15 KoxAiag pubuiong (pubuion ywviag
TIPLOVOAQNAG)

16 OnKn yla 1o EaYWVIKO KAELSI

17 KoxAiag otaBeporoinong (Badog Tounqg)

18 KedaAr) aopdaAiiong atpakTou

19 KAipaka (Ba6og Toung)

20 Znuddi (EEWTePIKN SIAPETPOG TIPLOVOAALAG)

21 Eowtepikny pAAvtla plovoAduag

22 [plovoAdpa

23 E&wtepikn PpAavTla TplovoAdauag

24 KoxAiag ouykpdtnong mplovoAduag

25 X¢rva dlakEvou

26 KwnTo npoomTeunKé KAAUUQ

27 KoxAiag eowtepkou egaywvou (pubion odrvag
Slakévou)

* avaAoya pe Tov eEOTIAIOO

O~NOOTA~WN

6. 'Evap&n Aettoupyiag, pvOuion

EmaveAgyEte ptv TNV €vapén g

Aettoupyiag, eav ) poPAeTOUEVN TAC Kal
OUXVOTNTA TIOU AVAPEPOVTAL TNV TTAAKETA TUTIOU
QVTATIOKPIVOVTAL 0TA OTOLXEia TOU KaTd TOTIoUg
SIKTUOU NAEKTPIKOU PEVHATOG.
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TpaPn&te ™ dica and v Tpida, pLv
Tipaypatornomneei pia pubuion N pia
ouvpnon.

6.1 PUBuoNn oprvag Stakévou
H odrva diakévou (25) amoTtpErmel va KAgioeL To
EVAO TTioWw Ao TNV TPLOVOAANA KATA TN SLApKeELa
TOU TIPLOVIONATOG KAl VA LAYKWOEL TNV
mplovoAdua. To anotéAeopa Ynopei va rtav pia
anoTopn enavadopd.

H odriva Slakévou TIPETEL va pubLOTEL £TOL,

WOoTe N andoTaon YeTagy NG ECWTEPIKNAG
KAMTIUANG TNG KaL TNG 060VIWTNG 0TeEdAVNG TNG
TIPLOVOAQMAG Va UnV eival peyaAuTtepn anod 5 mm.
PuBuiote T ogpriva Slakévou €10l WOTE TO
XOUNAOTEPO OMEIO TNG TIPLOVOAAUAG VA Unv
TIPOEEEXEL TIEPLOCOTEPO AMd 5 mm KATW arod Tnv
KATW KN TG odnvag dlakévou. BAEmne Tnv
elkova oeAida 3.

la ) pYBuLon XaAapwoTe Tov KoXAia AAev (27),
PUBUIOTE TIG CWOTEG ATIOOTACELG TIPOG TNV
TIPLOVOAAQUA Kat OIETE TIAAL 0TABEPA TOV KOXAIQ
AAev.

6.2 PU6uion Tou BA60G KoT§

Ma ™ pUBuion xaAapwaoTe TOV KOXAIA
otabeporoinong (17). AVvuPwoTe 1) XAUNAWOTE TO
TURAMA TOU KIVNTTpa Katd tng TAAKag odriynong
(4). To puBpopEVo BABOG KOTG UITopEi va
Slapaotei otV KAipaka (19). 2PiEte AL
otabepd Tov KoxAia otabeportioinong (17).

H kataAAnAn pubion tou Badoug korg givat
QUTH TIOV Ta S6VTIA TNG TIPLOVOAAHAG SEV
BpiokovTal TIEPIOGOTEPO ATIO TO MO VYOG
SOVTIOU KATW ATIO TO AKATEPYAOTO UAIKO. BAETE
v elkdva oeAida 2.

H &Uvapn taong tou koxAia otaBeporoinong (17)
propei va pubuioTei. MNa auto Eefdbwote Tov
KOXAia Tou poxAoU. ArtooTtdoTe TO uox)\oq Kat
TOTIOBETNOTE TOV HETATOTIOMEVO KATA TNG POPAg
TWV SEIKTWV POAOYLOU. Zrepswora e TOV KOXAiQ.
Edw mpémel va mpoogete, OTL e avolXTO TO
HoxAS N pubuion Tou BABoug Toung eival
€UKOAOKIVNTN.

6.3 Ao&n TomoBE£TNnon TNG TMPLOVOAQUAG Yia
TIG AOEEG TOMEG

a1 pYBuLoN XaAapPWOoTE TOUG KOXAIEG

otabeporoinong (6). KAivate To TUnua Tou

KLVNTrpa evavTia otnv nAdka odrynong (4).

H pubuiopévn ywvia propei va dlaBaotei otnv

KAidaka (5). Z¢i&te mAAL otabepd Toug KoXAiEQ

otabeporoinong (6).

6.4 A16pOwon NG ywviag mpLlovoAauag
H ywvia Tou miplovésiokou givat pubpiopévn
aro To EPYOCTAOCIO.

Av 1 TiplovoAdua otoug 0° dev BpiokeTtal o€ ia
0pON Ywvia mpog tnv Adka odnynong:
AaoKApeTe Toug KoxAieg atadeportoinong (6).
XaAapwoTe To kdVTpa Tagadt (14) kat
6lopewors JE TOV Kox)\la gubuypappong (15) m
ywvia niplovoAapag. ‘Enerra odi§te mdAL otabepa

TO KOVTPA TTAgIHAdL. 2PiETe MAAL oTABEPA TOUG
KoxAieg otabeportoinong (6).

6.5 MpoemiAoyr Tou aplOpov cTpodpwv
(KSE 68 Plus)

MpoemAéETe 0TO PUBLOTIKS TPOXO (1) TOV aplBuo

otpodwv. Na Toug MPOTEIVOUEVOUG apLOLOUS

otpodwv BAEME T oeAida 3.

6.6 Xouvn avappoopnong / puduion
anoppwyng poxuvn&twv

H xoavn (13) uropei va T[SplOTpClQ)Sl omyv

emBupnTn B€0N yia TNV avappodnon n Twv

anoppupn TWV pokavidwv. MNa auto onpwETe m™m

X0Avn UEXPL TOV QVAOTOAEQD, MEPLOTPEYTE KAl

TpaPnETe emelta AL pog ta £Ew. H xoavn

uropel va acpalloTel KATA TNG MEPLOTPODNG

oe Babuideg 45°.

Avappodnon TIoVISIwY:

Ma v avappodnon Twv MPLOVISILY CUVEESTE jua

KATAAANAN oUoKeUr| avappddnong e Evav EUKAUTTTO

OwArva avappddnong oto SIoKOTIPIoVO.

7. Xpnion

7.1 'Evapgn kat mavon Aettovpyiag

‘Evap&n Aetroupyiag: MiEoate To KOupri
aopdaAlong (11) kat kKPATOTE TIATNUEVO, ETELTA
gvepyoroleiote To Slakomm (12).

MNavon Aettoupyiag: Apriote To Slakomm (12).

7.2 'Evéel§n onpuarog (KSE 68 Plus)

H evdelgn ommroq (2) avaBel Aiyo katd mv
EVEPYOTIOINOT KAl ONHATOSOTEL TNV ETOLOTNTA
Aettoupyiag. Avn €vOEeLEn oNHaTog avapeLkata m
SIGPKELD TWV EPYAOLWY, TOTE CNUATOSOTETAL Mia
urepdopTwon. Melwote To GopPTIo TNG UNXAVNAS.

7.3 0dnyieg Aeltoupyiag

MNepdote €101 TO KAAWSIO PEVHATOG, WOTE VA
Uropel va mpaypatoromOei avepunodiota To
TIPLOVIOUA.

TO KAAWSL0 PEVATOG UTTOPEL YIa aUTO va KpatnOei
ue Tov 0dnyo kaAwdiou (3).

To B€A0g (20) mavw otnv MAAdKa odrynong
XPNOLHEVEL oav BoriBeLa yia TV Eapuoyrn avw
oTto aKarepyacTo UAIKO KAl KATd 5lQpK810. TOU
TIPLOVIONATOG. 2TO HEYLOTO BAOOG KOTING
ONMAGEVEL TIEPITIOV TNV EEWTEPIKT) SIAPETPO TNG
TIPLOVOAAMAG KOL GUVETIWG TNV AKWY| KOTIAG.

Mnv evepYOTIOLEITE 1| ATIEVEPYOTIOLEITE TN
unxavrj, 6Tav n TPLOVOAARA AKOUUTIAEL TO
OKATEPYAOTO UAIKO.

AgroTe Tov TIplovodioko va pBacel mpwra
TOV TTATPN APIBHO GTPOPWY, TIPOTOU
EKTEAECETE TO KOYIO.

Katd v epappoyn Tou dpopnTol SIoKoTIpiovou
TO KIVNTO TIPOCTATEUTIKO KAAUMUA ETHOTPEDEL
UECW TOU OKATEPYACTOU UAIKOU.

KSE 68 Plus: Na va dieukoAuvoei n epappoyn oto
AKATEPYAOTO UAIKO, UTIOPEL TO KIVNTO TIPOOTATEVTIKO



KAAuppa va va KivnBei mpog Ta Tiow XPnoLOoTIoWVTAG
TO MOXAO (10) pe TO xEpL.
Katd tn 81apKeLa Tou TpLoviopatog pnv
QOCTIACTE T MNYavn] amnd To UAIKO EVW
TeploTpEDETAL 1) TIPLOVOAApa. MepiuéveTe TpwTa
va aKvnTotondei n mpLlovoAdpua.

2 TIEPIMTWOT UMAOKAPIOHATOG TNG
TIPLOVOAGUOG ATEVEPYOTIOIEITTE AUETWS T
pnxavn.
Mpdvicpa oe pia evbeia ypapun: yla auto to
OKOTIO UTIAPXEL 0 SEIKTNG TOUNG (7). To TTAATOG TOU
SeilkTn TounG avTioToly el 0TO TTAATOG TNG
TIPLOVOAQAG.

O deiktng Topnq (7) pr[opst va pU9|JlOT8[ Ma auto
TIPAYUATOTIOMOTE | SOKIUATTIKY) TOWT).
NQOKAPETE TOV KOXAIQ GTEPEWGTG TOU GEIKTN
Topnq PuBpiote to d€iktn TopnRg ovudwva pe TO
nplokua 2 diETe MAAL 0TABEPA TOV KOXAIQ
OTEPEWONG.

Npéviopa pe pia Awpida mou eival
OTEPEWHEVN TIAVW OTO AKATEPYACTO UAKO:
MNava sruTeuxeel Mia aKpanq aKun unops:l va
ToToBETNOEL pia Awpida MAVW OTO AKATEPYACTO
UAIKO Kalt va 0dnyeite To $popnTo SIoKOTPIiovo e
NV TAdKa 08riynong (4) Katd UrKog autnig g
Awpidag.

Mpévicpa pe MapdaAAnAo avacTtoAéa:

Na Topeg mapdAAnAa oe pia eubeia akur.

KS 66, KS Partner Edition: O tapdAAnAog
avao‘ro)\saq (9) umopeti va tomobeTNOei anod de€1d
oTo omplypa TOU. AlaBQOTe TO TIAATOG KOTING
Se&1a and 1o deiktn TouNg (7). ZPiEte TTAAL
otabepd Tov KoxAia otabeporioinong (8). To
akpIBEG TAATOG KOTI G UTTOAOYI(ETAL KAOAUTEPA LUE
Mia SOKULAOTIKY) TOWN).

KSE 68 Plus: O &inmAog napq)\)\n}\oq avVaOTOAEQG
(9) Hrtopei va TomoBeBei Kat amo Tig 500 TIAEUPES
OTO OTNPLYUA TOU. KaTd Tn pUBUIoT TTPOCEXETE
va gival mapaAAnAa pog Tnv NPLOVOAGHA.
AwaBdaote To TMAATOG KOTING Se€1d 1) aploTepa amd
TO O€iKTN ToPNg (7). ZpiEte MAAL 0TABEPA TOUG
KoxAieg otabeporioinong (8). To akplBEG MAATOG
KOTIIG UTIOAOYICETAL KAAUTEQA HE [0l SOKIHACTIKT)
TON).

7.4 TNpoviopa pe paya odriynong 6.31213
lNa akpiBeiq oTo XIA0OTO, EUBEiEg Kal XwPIg
OKANOPEG AKUEG KOTNG. H avTioAlodnTIK)
emKaAuyn epovtidel yia pia achaln €dpaon kat
XPNOLUEVEL YIa TNV TIpooTaasia Twv
enegepyalOUEVWV KOUPATLWV artd TUXOV
ypatoouviouata. Me tn Borfela avacToAéwv
TIAVW OTnN PAya 0dMNynong UMopEel OTIG KOTIEG e
BUBlopa 0To UAIKO va Yivouv UE To gpyaAeio
Koyipata pe otabepd UnRKog.

la ™ xprion npémnel va tornobetnOovv ta
eEapmuata rpoocappoyng 6.31020. BAéme oto
kepdaiato EEaptrpara.
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8. Zuvtnpnon

KaBapilete TAKTIKA TN Unxavr. Zuyxpovwg
TIPETEL Va avappodoUvTal oL OXIONES EEAEPIONOV
OTOV KLVNTNPA HE Mia NAEKTPIKT) oKOUTIa.

AvTikataotaon nplovo)\dpaq
Tpapn&te ™ dica amnd v npt(a Tpwv
npavuaronomea Mia pUBuLoN 1 pia
ouvtrpnon.
Miéoate To koupmi aocpdAlong TG atpdkTou (18)
Kat KpatoTe TO. MEPIOTPEYPTE olyd Tov agova
TIPLOVIOMATOG HE TO EEAYWVIKO KAELSI TIOU TO EXETE
TOTIOOETIOEL OTOV Kox)\la cupramonq mg
TIPLOVOAQNAG (24), HEXPL VA KOUMTIWOEL T
acddAlon.

ZeB1dwoTte TOV KOYAia oTEPEWONG TNG
TIPLOVOAQUAG (24) aploTepooTpoda.
amooTAoTE TNV eEWTEPIKT) GAAVTLa TNG
TplovVoAduag (23). Tpapn&te mpog Ta Tiow To
KIVNTO TIPOOTATEVTIKO KAAUpUA (26) Kat
AToOoTIACTE TNV TIPLOVOAdUa (22).

OLemupaveleg emadng HeTAEL TNG TNG ECWTEPIKTG
$Advtdag NG MPLovoAduag (21), Tng
TIPLOVOAALAG (22), TNG eEWTEPIKNG DAAVTLAG
TIPLOVOAANAG (23) Kal Tou KoxAia GuyKpATNnong
NG MPLOVOAANAG (24)TIpemel va eival KaBapEg.
lNa ™ owoTr AElToupYia TOU GUUTTAEKTN
acdaleiag n Bida orepEéwong Tov
TPLOVOSIoKOV (24) 6TV ETIPAVELA ETTADNG HE
TOV TIPLOVOSIOKO TIPETIEL VA Eival ETILXPLOHEVT
HE [ia AETTH 6TPWOoN ypaoovu. FpacapeTe e
éva ypaco rmoAAanAwv epappoywv (DIN
51825 - ME / HC 3/4 K -30).
TOTOBETAOTE TNV KAUVOUPYLX TIPLOVOAGHAL.
MpoogEte yla TN owoTtn katevduvon
mneploTpodns. H kateubuvon eplotpodng
Kataypadetal pe Ta BEAN MAVW OTNV TIPLOVOAANA
KAl OTO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMUA.
TomoBetnote Vv e§wTepIKr) GAAvTLa TNG
TIPLOVOAAUAG (23). Z¢i&te oTabepd Tov KoXAia
OUYKPATNONG TNG TIPLOVOAAuagq (24).
Na xpnooroteite HOVO KODPTEPEG Kal
adpBapteqg plovoAaueg. Mnv xpnolomoleite
TIPLOVOAQEG [E PWYHEG 1] TETOLEG TIOU €XOUV
aAAGEeL TN popdr) Toug.

Mnv xpnoluonmene nplovo)\aueq, Twv

OTIoiWV TO BACIKSG CWHA EIVAL TTAXUTEPO 1 TO
TIAQTOG KOTTG Elval HIKPOTEPO aTTd TO TIAXOG TNG
adnvag Slakevou.

Mnv Xpnoy.LoToLEITE TIPLOVOAAESG ATIO

uPnAng mootnTag xaAuBa (HSS).

Mnv XpnolLoTIoLEITE TIPLOVOAAEG, TIOU SEV
avTIOTOLXOUV 0T KaBoplopeva
XOPOKTINPLOTIKA OTOLXEL.

H miplovoAdpa rpérmel va eivat KATAAANAnN yla
TOV apLOU6 0TPODPWV PEAAVTI.
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XpnolorooTte €vayv TiplovodioKo, TIou givat
KATAAANAOG YLa TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

9. E&apmpata

Xpnoluoroleite HOVo yvriola eEaptruata g
Metabo.

Xpnoiloroleite povo eEapTraTa, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATIAITAOELS KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXEID TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 08NYieS
Aettoupyiag.

MARpeg npoypquua sEapmuarwv BAEme
www.metabo.com 1 6Tov KUpLo KATAAOYO.

10. Emiokeun

EMIoKEVEG NAEKTPIKWY EPYAAEIWV ETIITPETETAL VA
SlevepyouvTal HOVOV aro NAEKTPOTEXVITEG!

HAektpikd epyaAeia g Metabo mou erudéxovral
ETIOKEUNG WITOPOUV VA ATIOCTAAOUV 0N
Slevbuvon mou avadepeTal o Aiota
AVTAAAOGKTIKWV.

MapakaAeioBe KATA TNV ATTOGTOAT) TIPOG ETILOKEUT
va TiEpLyPAYETE TO SLAMIOTWHUEVO TIPOBANUA.

11. MepiBaAAovroAoyikn
mpootacia

TIETATE TA NAEKTPLIKA EPpYAAEia KAl TIG

uratapieg 0Ta OIKIAKA AroppippaTa.

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YLa TNV
EEXWPLOTN GUYKEVTPWAT) KAL YA TNV AVAKUKAWGT
TWV AXPNOTWY EPYAAEIWV, CUOKELAOLWY KaL EEAP-
TNHATWV.

E MNpooTateyTe TO TIEPIPAAAOV KaL PNV

12. Texvika otolxeia

AleuKpLvioelg OXETIKA e Ta oTolxeia ot oeAida 3.
Tnpoupe To Sikaiwpa yia aAAayEG TIOU UTINPETOUV
NV TEXVIKY) TIpd0d0.

P4 =0vouaoTIKN uttodoxn

P> =lox0g Tapadoong

Ng =ApBuog oTpodwv peAavTi
ny =ApBuog otpodwv popTiou

Tooe  =HEy. BaBog kormg (90°)

45> =HEy. paBog kormg (45°)

=publduevN ywvia AoENg Kotmg

=8lAPETPOG TIPLOVOAANAG

=OLAPETPOG OTING TIPLOVOAANAG

=Y. TAaxX0g BACIKOU CWHATOG TNG
TIPLOVOAQNAG

b =TIAATOG KOWNG TNG TIPLOVOAANAG

c =TIAATOG 0drvag SIaKEVOU

m =Bapog

Ol TIEG HETPNONKAV CUNDWVA LE TO TIPOTUTIO

EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuov mpootaciag
Il

»oog>»-

~ EvaAAacoopevo peupa

Ta avadepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avOXEQ (OUMPWVA PE TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

Ti€Q EKTIOUTING

AUTEG OL TIEG KABLOTOUV duvartr| TNV eKTi-
UNOoN TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EpYaAAEiov
Kal TN oUyKpLon Sladpopwv NAEKTPIKWY EPYaA-
Agiwv. Avaloya e TI§ cuvenkeqg gpyaoiag, Tnv
KATAOTOOT TOU NAEKTPIKOV EpYAAEioU 1) TwV e&ap-
TNUATWV EPYAOIAG UMOPEL TO TIPAYUATIKO popTio
va givat UPNAGTEPO 1) XAUNAGTEPO. M TNV EKTi-
unon AaBete umdyn ta dlaAeippata epyaciag Kat
TIG PACELG UIKPOU cpopnou Me Baon TG avTi-
OTOLXEG TIPOCAPHOOHEVEG TIHEG EKTINONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOOTAGCIAG VI TO XPT|0TN, TI.X. OPYa-
VWTIKA JETPA.

2UVOAIKY) TlLJn KPASAoUWY (SLavuopaTiko

abpolopa TpLwvV Karsueuvoewv) uno)\oylousvn
oupdwva Pe To npomno EN 60745:

ap p = TN EKTIONING Kpa&aopwv
(mpLdviopa poplooavidag)

Kho  =AvaocddaAea (taddvtwor)

TumKEG NYNTIKEG 0TABUEG, agloAdynaon A:

Loa = 3TAOUN NXNTIKNG Ttieong

Lwa = 2T1A0UN NXNTIKNAG loXVOG

Kpas Kwa = Avaocba)\sm
Katd v epyacia propei va untap&et urieppaon
NG oTAduNg BopuBou Twv 80 dB(A).

XpnouomoleiTe pooTacia akong
(wTaomideg)!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjik:
Ezek a kézi korflrészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a mlszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kévetkez6 oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A készllék fa, mianyagok és fémek vagy hasonlé
anyagok vagasara alkalmazhato.

A géppel nem végezheté meriilé vagas.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl ered6
mindennemd karért a felelésség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivaloét és utasitast. A bizton-
sdgi tudnivaldk és utasitdsok betartdsanak elmu-
lasztdasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sérliléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalét és elGirast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

a) VESZELY: Ne nyuljon kézzel a

fiirészlaphoz, ill. annak miikodési
teriiletére. Egyik kezével fogja a kiegészité
fogantyut vagy a motorhazat. Ha két kézzel tartja
a flrészt, a fUrészlap nem okozhat Onnek sériilést.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddéburkolat
a munkadarab alatt nem 6vja meg Ont a
furészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot sose a kezével vagy labaval
rogzitse. R6gzitse a munkadarabot egy stabil
befog6 szerkezettel. Fontos a munkadarab

alapos rogzitése, hogy a testtel valo érintkezés, a
flreszlap beszorulasanak vagy a kontroll
elvesztésének veszélye minimalis legyen.

j) Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa az
elektromos kéziszerszamot, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziltség
alatt allo vezetékkel vald talalkozas altal a szerszam
fémes alkatrészei is fesziltség ala kerllnek és ez
aramutéshez vezethet.

f) Hosszanti vagaskor mindig hasznaljon
itk6z6t vagy egyenes élvezetot. Ezaltal megné a
vagas pontossaga és csokken a flirészlap
beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelel6 méretii flirésztarcsat
hasznaljon, amely illeszkedik a rogzité furat
alakjahoz (pl. csillag alaku vagy kerek). Azok a
flirésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflrész szerel6elemeihez, nem futnak
koérkordsen és a vagasi biztonsag megsziinését
okozhatjak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem
medfeleld flirészlap-alatétet és -csavart. A
fUrészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
lizembiztonsagot szem elé6tt tartva.

A visszacsapo6das okai és elkeriilésének

modjai:

- avisszacsapodas az akado, beszorul6 vagy
helytelendl beallitott firészlap varatlan
kévetkezménye, ami ahhoz vezet, hogy az egyik
flirész ellendrizetlenlil, a munkadarabbdl kifelé, a
kezel6személy iranyaba mozdulhat;

- ha a flirészlap az 6sszezarddo vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezel6 felé lenditi;

- amennyiben a flrészlapot helytelenil allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, akkor a flirészlap
hatso fogai beakadhatnak a munkadarab
felliletébe, aminek kdvetkeztében a flirészlap a
vagasi résbél hatrafelé, a kezelészemély iranyaba
kiugrik.

A visszacsapddas a furész nem megfeleld, ill. hibas

hasznélatabdl adodik. A kévetkezékben leirt

biztonsagi elbirdsok betartdsaval ennek
eléfordulasa elkerilheté.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a
visszacsapodasi erének ellen tudjon tartani.
Mindig a flirészlap mellett alljon, soha ne hozza
a tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapddas
eseteén a flirész hatracsapddhat, azonban a
megfeleld szabalyok betartasaval a kezelé ellen tud
neki tartani.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul afiirészlap, kapcsolja ki a késziiléket,
és tartsa nyugodtan az anyagban, mig teljesen
meg nem all a fiirészlap. Soha ne probalja a
flirészt a munkadarabbdl kivenni vagy
visszafelé hizni amig a flirészlap mozog,
kildnben visszacsapodas kovetkezhet be.
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Allapitsa meg a f(irészlap beszorulasanak az okat,
majd haritsa el azt.

c) Ha az anyagban allo6 filirészt ujra akarja
inditani, elott helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepébe és gy6z6djon meg rola, hogy a fogak
nincsenek beakadva. Ha a flrészlap szorul,
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl vagy
visszacsapodast okozhat.

d) A nagyméretii lemezeket tamassza ald, hogy
a beszorul6 fiirészlap okozta visszacsapodast
elkeriilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuktol
behajlanak. A lemezeket mindkét oldalon, a vagasi
hézag kozelében és a széleinél is ala kell
tamasztani.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
fiirészlapot. A tompa vagy rosszul bedllitott
fogazatu flirészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb
surlédashoz, a flirészlap beszorulasahoz és
visszacsapddashoz vezethetnek.

f) A flirészelés el6tt huzza meg a vagasi
mélység- és szégbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a beallitasok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszacsapddhat.

g) Kulonosen legyen évatos a meglevé falakba
késziilé meriilévagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemer(lé flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapodhat.

4.1 Az alsé védéburkolat miikédése

a) Ne hasznalja a flirészt, ha az aluls6 védébura
nem jar kénnyedén vagy nem zar azonnal. Az
alulso véddburat sose rogzitse nyitott
allapotban. Ha a flrész véletlenil leesik, az alulso
véddbura elhajolhat. Nyissa ki a védéburkolatot az
emeldkar (10) segitségével (kiviteltdl fliggben), és
gy6z6djon meg arrdl, hogy az szabadon mozog-€,
és semelyik vagasi szognél vagy mélységnél sem
érinti a flrészlapot vagy valamilyen mas alkatrészt.
b) Ellenérizze az alulsé védébira rugéjanak
miik6dését. Ha az als6 véddbura vagy a rugo
nem miikédik kifogastalanul, hasznalat el6tt
javittassa meg a gepet. A sérlilt alkatrészek,
ragacsos lerakodasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védébura makodéset.

c) Az alsé kézvédoé burkolatot csak akkor
nyissa ki, ha kiilénleges vagasokat, pl.
,,besullyeszto- és szogben végzett vagast”
végez. Nyissa az alsé véddburkolatot az
emeldkar (10) segitségével (kiviteltol
fligg6en), majd engedje el, amint a flirészlap
belemeriil a munkadarabba. Minden mas vagasi
mod esetén automatikusan mikddjon az also
véddburkolat.

d) Ne tegye le a fiirészt a munkapadra vagy a
padldra ugy, hogy az alsé védéburkolat nem
takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkuli
firészlap utanfutéskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elflrészeli ami az utjaba kerul.
Vegye figyelembe a gép utanfutasi idejét.

4.2 Tovabbi biztonsagi tudnivalok
Kiegészit6 biztonsagi utasitasok a véddékkel

76 torténd flirészeléshez:

a) Hasznalja az adott flirészlaphoz tartozé
védoéket. A védbééknek a flrészlap alaplap-
vastagsagénal vastagabbnak kell lennie, de

vékonyabbnak a flirészlap fogszélességénél.

b) A védééket a kezelési itmutatéban leirtak
szerint allitsa be. Az ék nem megfeleld
vastagsaga, helyzete vagy bedllitasa oda vezethet,
hogy a véddék a visszacsapodast nem tudja
hatekonyan megakadalyozni.

c) Mindig hasznalja a véd6éket, kivéve
meriilévagasnal. A merllévagas utan szerelje
vissza a védééket. A védéék merilévagasnal zavar
a munkaban, és visszacsapddast valthat ki.

d) A védéék csak akkor miikédik, ha a vagasi
hézagban van. Rovid vagasok esetén a védoék
nem tudja megakadalyozni a visszacsapodast.

e) Ne miikddtesse a flirészt rejtett védSékkel.
Mar csekély zavar is a védébura mikddésének
lassulasat okozhatja.

Ne hasznéljon csiszolokorongot.

A haldzati dugét huzza ki a csatlakozé aljzatbdl,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast végez el.

Ne érjen hozz4 a forgasban 1évé szerszamhoz! A
forgacsot és flirészport csak olyankor szabad
eltavolitani, amikor a gép le van éllitva.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Viseljen véddszemiiveget.

Csak allé motornal nyomja be a tengelyreteszeld
gombot.

Nem szabad, hogy az oldalsé ellennyomas
lefékezze a flrészlapot.

Aflrészelés soran a véddéburkolat nem ragadhat be
a visszahuzott pozicidban.

A mozg6 védéburkolatnak akadalytalanul,
automatikusan, kdnnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flirészelése
erdteljes porképzddéssel jar, rendszeresen meg
kell tisztitani a gépet. Gondoskodni kell réla, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgé véddburkolat)
kifogéstalan miikédése biztositva legyen.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészsegkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készllékkel nem szabad
megmunkalni.

Ellendrizze, hogy nem kerlilt-e idegen test a
munkadarabra. Munkavégzés kézben mindig
tgyeljen ra, nehogy esetleg leflirészelje a kormét
vagy még tébbet.

A flirészlap beakadasa esetén azonnal kapcsolja ki
a motort.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
feklidnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.



Egyes anyagok, mint pl. dlomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészségkarosito lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakciokat valthat ki, és/vagy a
felhasznal6 vagy a kézelben tartozkodd személyek
|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltének minésdl, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egydtt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6
hatékonysagu legyen, hasznaljon egy megfeleld
Metabo porszivét ezzel az elektromos
kéziszerszammal egy(tt.

- Gondoskodjon a munkabhely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba
tartozo légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozéan az Onok orszagaban érvényes

eléirasokat.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flirészelni kivant anyaghoz.

Tisztitsa meg a gyantas vagy enyvt6l szennyezett
flirészlapot. Ha a flrészlap szennyezett, fokozddik a
surlédas, beszorulhat a flrészlap, és megné a
visszacsapodas veszélye.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Fordulatszam-elévalasztas szabalyozokereke™

2 Jel-kijelz6*

3 Kabelvezetd

4 Vezetblap

5 Skala (vagasi szog)

6 Rogzitécsavar (a ferde siku vagashoz)

7 Vagasimélység-jelzé

8 Roégzitécsavar (parhuzamvezetd)

9 Parhuzamvezeté

10 Kar (visszaforgatja a mozgathato
védoburkolatot)*

11 Reteszel6 gomb

12 Nyomdkapcsolo

13 Elszivocsonkok

14 Ellenanya (a flrészlapszdg finombeallitdsahoz)

15 Finombeallit6é csavar (a flirészlapszog
finombeallitasahoz)

16 Téarol6 az imbuszkulcsnak

17 Rogzitécsavar (a vagasi mélységhez)

18 Tengelyreteszelé-gomb

19 Skala (a vagasi mélységhez)

20 Jeldlés (a flrészlap kiils6 atméréje)

21 Bels6 flirészlapszorité karima

22 Flrészlap

23 Kuls6 flrészlapszorité karima

24 Flrészlap-rogzitécsavar

25 Feszit6 ék

26 Mozgd védéburkolat

27 Bels6 imbuszfeju csavar (feszité ék beallitas)

* kivitelfiggé
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6. Uzembehelyezés, beallitas

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halozat adatainak.

A hélézati dugot huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

6.1 A feszit6 ék beallitasa

A feszitd ék (25) akadalyozza meg, hogy a fa
flirészelés kozben a flrészlap mogott
Osszezarodjon, és a flirészlapot beszoritsa. Ezaltal
egy visszarugas johetne létre.

A feszitd éket ugy kell beallitani, hogy a

tavolsag a feszitd ék belsd ive és a furészlap
fogaskoszoruja k6z6tt ne legyen nagyobb 5 mm-
nél. A feszitd éket ugy kell beallitani, hogy a
flrészlap legmélyebb pontja ne nyuljon 5 mm-nél
jobban a feszité ek also éle ala. Lasd az abrat a 3.
oldalon.

A beadllitdshoz oldja ki a belsé imbuszfejl csavart
(27), allitsa be a helyes tavolsagot a flirészlaphoz,
és huzza meg Ujra a belsd imbuszfejli csavart.

6.2 A vagasi mélység beallitasa

A beallitashoz oldja ki a régzitécsavart (17). Emelje
fel vagy sullyessze le a motor-részt a vezetélaphoz
(4) képest. A beallitott vagasi mélységet a skalan
(19) lehet leolvasni. Hizza meg ismét a
régzitécsavart (17).

Célszerl a vagéasi mélységet ugy beallitani, hogy a
flrészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az abrat a 2.
oldalon.

A régzitkar (17) szoritoereje beallithatd. Ehhez a
kar csavarjat kell kicsavarozni. Vegye le a kart, és
az 6ramutatd jarasaval szemben elforgatva
helyezze vissza. Tegye vissza a csavart. Ennél
ugyeljen arra, hogy nyitott emel6karnal a vagasi
mélység beallitdja kdnnyen tudjon elmozdulni.

6.3 A fiirészlap megdontése ferde siku
vagashoz

A beallitashoz oldja fel a régzitékart (6). A motor-

részt dontse meg a vezetSlappal (4) szemben. A

beallitott vagasi széget a skalan (5) lehet leolvasni.

Huzza meg ismét a rogzitdkart (6).

6.4 A fiirészlap szogének korrigalasa
A fiirészlap szége gyarilag be van allitva.

Ha a 0°-os beadllitdsnal a flirészlap nem derékszdgu
avezetblaphoz képest: Oldja ki a régzitécsavarokat
(6). Oldja ki az ellenanyat (14), és a finombeallitd
csavarral (15) korrigalja a fUrészlap sz6gét. Ezutan
régtdn huzza meg ismét az ellenanyét. Huzza meg
ismét a rogzitécsavarokat (6).

6.5 A fordulatszam kivalasztasa

(KSE 68 Plus)
A fordulatszamot az allitokerékkel (1) valaszthatja
ki. Az ajanlott fordulatszamokat lasd a 3. oldalon.
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6.6 Az elszivocsonk / forgacskidobo
beallitasa

Az elszivécsonkot (13) az elszivas vagy a

flrészforgacskidobas érdekében a megkivant

pozicidba lehet forditani. Ehhez Utkdzésig be kell

nyomni az csonkot, elforditani, majd ismét ki kell

huzni. A csonkot 45°-0s Iépésekben lehet rogziteni

a tovabbi elfordulas ellen.

Flrészporelszivas:

A flrészpor elszivasahoz csatlakoztasson a

korfurészre egy megfelel elszivoberendezést

elszivétomlbvel egyitt.

7. A korflirész hasznalata

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja be a reteszelé gombot (11),
és tartsa ugy, majd nyomja meg a nyomokapcsolot
(12).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsolét (12).

7.2 Jel-kijelz6 (KSE 68 Plus):

A jel-kijelzd (2) réviden felvillan a bekapcsolaskor,
ezzel jelzi az Uzemkészséget. Ha munka kdzben
villan fel, az jelzi a tulterhelést. llyenkor
tehermentesitse a berendezést.

7.3 Utmutaté a munkahoz

A haldzati kabelt ugy kell lefektetni, hogy a
firészeléskor a gépet akadalytalanul lehessen
vezetni.

A haldzati kabelt ehhez a kabelvezetbvel (3) kell
megtartani.
A vezetblapon Iévé nyil (20) segit a flrész
munkadarabra térténd rehelyezésekor és a
firészelés soran. A maximalis vagasi mélységnél
hozzavetélegesen jelzi a firészlap kulsd atmérdjét,
és ezzel a vagasi élt.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flrészlap a munkadarabot érinti.
A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
flrészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflrész munkadarabra torténé rarakasakor

amozgo véddburkolatot a munkadarab hajtja hatra.

KSE 68 Plus: Hogy megkénnyitsiik a
munkadarabra trténd rahelyezést, a mozgo
védobburkolatot a karral (10) kézzel is hatra lehet
hajtani.
Flrészelés kdzben a gépet ne vegye ki az
anyagbol, amig a flrészlap forog. Varja meg
amig a flirészlap teljesen leéll.
A flrészlap blokkolasakor a gépet azonnal ki
kell kapcsolni.

Fiirészelés egyenes eldrajzolas mentén: ehhez
a vagasimélyseg-jelz6 (7) szolgal segitségul. A
vagasimélység-jelzé szélessége nagyjabol
megfelel a firészlap vastagsaganak.

A vagasimélység-jelz6t (7) be lehet dllitani. Enhez
prébavagast kell végezni. A vagasimélység-jelzé
régzitécsavarjat oldja ki. Allitsa be a

vagasimélység-jelz6t a probavagas szerint. Hizza
meg ismét a rogzitécsavart.

Flirészelés egy a munkadarabra régzitett léc
mentén: Hogy pontos vagasi élt érhessen el, egy
lécet helyezhet a munkadarabra, és a kézi
korflurészt a vezetblappal ezen léc mentén
vezetheti (4).

Fiirészelés a parhuzamvezetdvel:
Egy egyenes éllel parhuzamos vagéshoz.

KS 66, KS Partner Edition: A parhuzamvezetét (9) a
tartd jobb oldalara lehet behelyezni. A
vagasszélességet a vagasimélység-jelz6tol (7)
jobbra lehet leolvasni. Hizza meg a régzitécsavart
(8). A vagasszélesség legpontosabban egy
probavagassal hatarozhaté meg.

KSE 68 Plus: A kétszeresen megvezetett
parhuzamvezetét (9) a tartd mindkét oldalara be
lehet helyezni. A beallitaskor tigyelni kell a
flirészlap parhuzamossagara. A
vagasszélességet a vagasimélység-jelz6tol (7)
jobbra illetve balra lehet leolvasni. Hizza meg a
régzitécsavart (8). A vagasszélesség
legpontosabban egy probavagassal hatarozhaté
meg.

7.4 Fiirészelés 6.31213 vezetdsinnel:
Milliméter pontossagu, egyenes és
kipattogzasmentes vagasi élek. A csuszasgatlo
bevonat gondoskodik a biztonsagos felfekvésrol,
és ezzel védi a munkadarabot a karcolédastol.
Bemer(ld vagasnal a gép a vezetdsinre szerelt
Utk6zb6kre helyezhetd, és igy azonos hosszusagu
vagasok készithetok.

A hasznalathoz fel kell szerelni a 6.31020 sz.
adaptereket. Lasd a Tartozékok c. fejezetet.

8. Karbantartas

A berendezést szabalyos idékdzdnként tisztitsa
meg. Emellett a motor levegényilasait is ki kell
porszivozni egy porszivéval.

Flirészlapcsere
A halézati dugét hizza ki a csatlakozé
aljzatbdl, miel6tt egy bedllitast vagy
karbantartast végez el.

Nyomija be és tartsa meg a tengelyreteszel6-
gombot (18). A flirésztengelyt lassan, a flrészlap-
régzitécsavarba (24) helyezett imbuszkulccsal
forgassa el, amig a régzités be nem kattan.

Csavarija ki a flrészlap-régzitécsavarjat (24) az
6ramutaté jarasaval szemben (balra).
Vegye le a kilsé furészlapszorit6 karimat (23).

Huzza vissza a mozgé védéburkolatot (26), és
vegye le a flirészlapot (22).

A belsd flrészlapszorité karima (21) a flirészlap
(22), a kulsé fureszlapszoritd karima (23) és a
flreszlap-rogzitécsavar (24) kdzotti felfekvési
feluleteknek tisztanak kell lennie.

A biztonsagi kuplung rendeltetésszerii

miikédése erdekében a flirészlapot
roégzit6 csavar (24) fiirészlappal érintkez6
fellletét be kell vonni vékony filmréteggel.



A kenésre univerzalis kendzsirt (DIN 51825 -
ME / HC 3/4 K -30) hasznaljon.

Rakja fel az uj furészlapot. Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgésiranyt a flrészlapon és a
véddbburkolaton egy-egy nyil jeldli.

Helyezze fel a kiilsé flrészlapszoritd

karimat (23). Huzza meg szorosan a flrészlap-
régzitécsavart (24).

Csak éles, sérulésmentes flirészlapot
hasznaljon. Repedezett, formajat vesztett
furészlapot nem szabad hasznalni.

Nem szabad hasznalni olyan flrészlapot,

amelynél az alaptest vastagabb mint a feszité
ék vastagsaga, vagy amelynél a vagasszélesség
kisebb, mint a feszité ék vastagsaga.

Erésen 6tvozott gyorsacélbdl készilt

flirészlapot (HSS) ne hasznaljon.

Ne hasznéljon olyan flirészlapot, amely nem
felel meg az eléirt adatoknak.

A flrészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszamhoz.

Olyan flrészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalégust.

10. Javitas

Elektromos szerszamot csak villamos szakember
javithat!

A meghibasodott Metabo villamos szerszamot a
poétalkatrész-jegyzékben feltlintetett valamelyik
javitomuhelybe lehet bekuldeni javitasra.

Keérjlk, hogy levelében réviden irja le az észlelt
hibat.

11. Kérnyezetvédelem

Védje a kdrnyezetet és ne dobja az elekt-
E romos kéziszerszamokat, illetve az akkuegy-

ségeket a haztartasi hulladékba. Tartsa be a
helyi eléirasokat a régi gépek, csomagolasok és
tartozékok szelektiv gyljtesére és Ujrahasznosita-
sara vonatkozdan.

12. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =Névleges teljesitményfelvétel
Ps =L eadott teljesitmény
No =Uresjarati fordulatszam

nq =Terhelt fordulatszam

MAGYAR hu

Tgge  =max. vagasi mélység (90°)

Tsse  =max. vagasi mélység (45°)

A =Vagasi szbg allithatédsag

D =F(részlap-atméré

d =Flrészlap-furatatmérd

a =A flirészlap alaplapjanak maximalis
vastagsaga

b =A flrészlap vagasi szélessége

c =A feszité ék vastagsaga

m =Témeg

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] . védettségi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatoknak tlrése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfelelen).
Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
léshez vegye figyelembe a munkasziineteket és az
alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazisokat
is. A megfeleléen alkalmazott becsiilt értékek
alapjan irjon eld véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kiilénb6z6 irdnyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:

ap p =Rezgéskibocsatasi értek
(forgacslap flirészelése)
Knp  =Bizonytalansag (rezges)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa =hangteljesitményszint
Koa, Kwa = bizonytalansag
unka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. [exnapauua cooTBeTCTBUA

HacTosLmm mbl 3aABsisieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe py4Hble
LIMPKYIAPHBIE MJIbl C MAEHTUMUKALMERN MO TUMY U
CcepuIiHOMY HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLMM TPEGOBAHNAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKas JOKyMeHTauma ans *4) - cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue Nno
Ha3Ha4YeHuto

MHCprMeHT npeaHasHa4yeH gna nnaeHnaA
ApeBeCHuHbl, n1acTMacc, MeTasiJioB Unm NoA06HbIX
MM MaTepuanos.

MHCTpYMEHT He NpeaHasHaueH Aa BbINOSHEHUSA
MOrPYHbIX NPOMNW/IOB.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWIA B pesybTare
MCNo/Ib30BaHWA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO NOAb30BaTe/lb.

Heobxoanmo cobntogath o6LenpUHATLIE NpaBuia
npesoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKasaHus, NprBefeHHble B ;aHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTU

[na Bawwen co6CTBEHHOM 6€30NacHOCTH
W 3aLLMTbI UHCTPYMEHTA OT
NoBpeXAeHUI cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!
NPEAYNPEWAEHMUE! B Lenax cHueHnn
pYCKa NoJlyYeHUs TENIECHbIX NOBPEXAEHUM
NpoYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnyaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE! NpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecob/1o4eHne MHCTPYKUMI U
YKa3aHu¥ 1o TeEXHUKE 6€30MacHOCTU MOET
MPUBECTH K MOPAKEHMNIO STIEKTPUYECKNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 1103apa n/un K noJy4eHUIo
TAXEe/IbIX TpaBM.

COXpaHMTe BCEe MHCTPYHUUU U YRa3aHUA No
TexHUKe 6e30nNacHOCTU ANAa UcnoJib3oBaHUA B

6yaywem.
MNepepnasaiTe 3SNEKTPOUHCTPYMEHT cregyloemy

Bnajesibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JJOKYMEHTaMM.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTHU

m a) ONACHOCTbD: He npubnuskaiite pyKu K
paboueit 30He NUIEHUA U He
npuKacanTechb K paboTaiolemy nuabHOMY
BUCRY. [lepHUTe BTOPOU pyKoM
AOMNOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY WJIM KOpnycC
asurarens. [Mpuy ygepaHuu bl ABYMA pyKamu

npeaoTepallaeTca onacHOCTb UX TpaBMMpPOBaHUA
NUIbHbIM JUCHKOM.

b) PyKu He foONHHbI HAXOAUTLCA NOA,
3aroTOBKOM. 3aLLMTHbIN KOXYX He o6ecneunsaeT
3almTy OT NUABHOrO AUCKA B 30HE Noja
3aroTOBKOM.

c) OTperynupyiite rny6uHy nuaeHua no
TOJILMHE 3aroTOBKU. B1auMbIl BbICTYN 3y6beB
noJ, 3aroTOBKOM [JO/IKEH ObITb MEHbLLE MOJIHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHuBaiiTe 3aroToBRY B pyKe
W He noaaepHuBanTe ee HOroi. 3akpenure
3aroToBHY Ha HENMOABUXHOM OCHOBaHMU. Bo
n3bexaHne onacHoCTM HEMOCPeACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3alleM/IEHUA MUIbHOTO UCKAa UK
NoTEPU KOHTPOJIA HaZ UHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HaAeHO 3aKpennfThb.

e) Mpu BbiNoNHeHUU pa6oT B6IM3U CHPbITOM
3JIeKTPONPOBOAKMU UK CETEBOrO Kabens
CaMoro 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA JlepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbHO 32 U30/IMPOBaHHbIEe
NOBEePXHOCTHU. Py KOHTaKTE C TOKOMPOBOAOM
HesallyLeHHble METALIMYECKWE YacTH
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAATCA NOA,
HarpsHeHMeM, YTO MOMET NPUBECTM K
NOPAKEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

f) Mpn NnpoponbLHOM pacnuIOBKe Bcerga
Mcnonb3yuTe YyNop WU NPAMOJIUHENHYI0
HanpaBAALLYI. ITO y/yylIaeT TOYHOCTb pesa u
npefoTBpaLlaeT BO3MOKHOE 3allemMIeHe
MUIBHOTO AUCKA.

g) Bcerpa ucnonb3yite NnuibHble AUCKU
HYHHOro paamepa Cc NogXoAALUM
nocafo4HbIM OTBEpCTUMEM (Hanpumep,
3Be34,006pa3HbIM MU KPYTrabiM). [WabHble
OMCHM, KOTOPbIE HE COOTBETCTBYIOT
YCTaHOBOYHOMY pasmepy Musibl, BpawarTcs
HepaBHOMEPHO M NPUBOAAT K NOTepe KOHTPOIA
Haj UHCTPYMEHTOM.

h) HUKoOrpa He UcnoNb3yiiTe NOBPEHAEHHbIE
WA Henogxoaslue Wanbbl/BUHTbI
Kpen/jeHna NUIbHOro AUcKa. icnonbsyemblie
ANA MUNBHBIX UCKOB Wan6bl M KpeneXHble BUHTbI
cneumanbHO paspaboTaHbl 418 COXpaHeHWA
ONTMMaIbHOM MOLHOCTU U 3HCHnyaTaLLMOHHOI7'I
HaZ,eHOCTU 3TOr0 MHCTPYMEHTA.

MpU14MHbBI U cnoco6bl yCTPaHEHUA OTAauM:

- OTAaya ABNSETCH HEOXMAAHHOM ANA onepaTopa
peaKkumen, BOSHUKaIOLEeN Npu 3alensieHnu,
3auemMsieHnn nin HenpasuibHOM
BblpaBHMUBaHNU NUIbHOIO ANCKA. OT,CI,a‘-Ia
NPUBOAUT K TOMY, YTO HEKOHTPOMPYEMbIN
MHCTPYMEHT BbiOpacbiBaeTCA M3 3aroTOBKK B
HanpaBneHWW onepaTopa;

€C/IM MHCTPYMEHT 3auennaeTcs uau
3allemnaeTca B Nponuie u, Tem cambiM,
6710KMpYyeTCA, TO 3a CHET paboTbl ABUraTena
WMHCTPYMEHT CMELLaeTCA B HanpasieHun
oneparopa;

€CJI NUNbHbIN AWNCK npoBopavynBaeTca Unm
HenpaBW/IbHO BbIPOBHEH B Nponuie, 3yobA



3afjHel KPOMKM NWUILHOMO AMCKA MOTYT
3aLennTbCA 3a MOBEPXHOCTb 3aroTOBKM,
BC/IEACTBME YEro NubHbIA AUCK BbIXOAWT U3
nponuna, 1 Nuaa cmeLLaeTcs B HanpaeaeHUH
oneparopa.
OTpava ABNsSeTCA CeACTBUEM HENPABUILHOMO
WM OLUMBOYHOMO MCMO/Ib30BaHMSA Nbl. Ee MOXHO
n36emaTb Npu COBMOAEHNUM ONUCAHHBIX HUMHE Mep
NpPeAoCTOPOKHOCTH.

a) HapgeHo pepHuTe Nuny o6eMmMu pykamu u
ycTaHaB/IMBalTe ee B TaKOE NMOJIoHEeHUe, Npu
KOTOPOM Bbl CMOMHeTe yAepHaTb UHCTPYMEHT
npu otaaye. [lepHuTecb B CTOPOHE OT
NUIbHOro AUCKA, u3beraiTe pacnosaraTbcA ¢
HUM Ha OZHOW IMHUMN. B cnyyae otaaum
UMPKYyNApHaA nnia MOXKeT OTCKO4YNUTb B CTOPOHY
oneparopa. OgHaKo, NPUHAB HEOOXOAMMbIE MEpbI,
Bbl CMOMETE yepHaTb MHCTPYMEHT Npu oTAave.

b) B cnyvyae 3axuma NUIbLHOrO AMUCKa WK NpU
nepepbiBe B paboTe OTKAKYUTE UHCTPYMEHT U
noAepHUTe ero B pyKe A0 NOJIHOW OCTaHOBKHU
Bpaujawouieroca gucKa. Hukoraa He
NbiTakTeCb BbIHYTb MWJ1y U3 3arOTOBKU UJIN
BbITAHYTb €e Ha3ap, NoKa BpawjaeTcA
NU/bHbIA AUCK — B NPOTUBHOM clyyae
BO3MOHHO nosasBaeHue otaayu. Onpegenvrte un
YCTpaHuUTe NPUYNHY 3aK/IMHUBaAHUA NNJIbHOIO
AMCKa.

c) NMpu NoBTOpHOM 3amnycKe NuJbl, KOTopas
HaxoAuTCHA B 3aroToBKe, OTUEHTPUpyiiTe
NWUJIbHbII JUCK B NPONUJ/IE U NPOBEpbTE, HET /N
3auenneHus 3y6beB B 3arotoBKe. B cnyyae
3alleMIeHUA MWILHOrO AMCKA NP NOBTOPHOM
3arnycKe nusbl AUCK MOXET BbICKOUMUTb U3 Nponuia
B 3aroTOBKE W/IM CTaTb MPUYMHOM BO3HUKHOBEHMA
oTgaum.

d) MopaepHuBaitTe NAUTbLI 601bLLIOTO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYM B
c/yyae 3alem/IeHUA NbHOro AUCKa. Moy,
[evcTBrMemM COBCTBEHHOrO Beca Takue NanThl
MoryT npornbatbca. ManTbl Heo6xoaAMMO
NoAAEepKMBaTL C 06ENX CTOPOH — KaK BOIN3U
MecTa Nponuaa, Tak 1 C Kpaes.

e) He ucnonb3yiiTe Tynbie Uiv NoBpemrgeHHble
NUIbHbIE AUCKMU. [TW/IbHbIE AWUCKM C TYMbIMU UK
HenpasW/bHO pasBefeHHbIMU 3y6bAMU
CMOCOGCTBYHOT NOABIEHWIO CUILHOTO TPEHWS,
3alleMIEHUIO MUILHOrO AUCKA M oThave 13-3a
HEA0CTATO4HOM LUMPUHBI NPONUA.

f) Mepep Hayanom pa6oT oTperyaupyinTte
rny6uHy U yron nuneHus. Mpv usmMeHeHum
perysMpoBOK BO BPEMSA NUIEHUS BO3MOXKHO
3aulemMneHue nnabHoro gucka v nosaBsiaeHve
oTAauu.

g) ByabTe 0cO6GEHHO OCTOPOHHbI NpU
Bblpe3aHUM NOrpyHHbIX NPONUIOB B CTEHaxX
WU ApYrux HenpocmaTpuBaeMbiX 30HaX.
Morpyaembiti MUAbHBIN AUCK MOXET 3aK/IMHUTD
NpY CONPUKOCHOBEHWM CO CKPbITbIMU
npenATCTBUAMM, BCEACTBUE YEro BO3HUKaET
oTgava.

PYCCKWM ru

4.1 ®YHKUMA HUKHEro 3alWMTHOro Komlyxa

a) He ucnonb3ayiite nuny, ecnm HUKHUA
3alUTHDBIN KOHYX MJIOXO NOABUKEH U
3aKpbiBaeTcA He cpa3y. HuKorpa He
t1KCHpyiTe HUKHUI 3aLUTHBIA KOHKYX B
OTKPbITOM NOJIOHEHUN. B cnyyae nageHna nubl
BO3MOMXHO [1e(pOPMMPOBAHMNE HUKHETO 3aLLYMTHOIO
KoXyxa. OTKpoOWTE 3aLUMTHBIA KOXYX C MOMOLLbIO
pbiyara (10) (B 3aBUCMMOCTHM OT KOMMAEKTaLMM) U
y6eanTech B TOM, 4TO OH CBOGOHO ABUraeTcaA U He
KacaeTCs HU NUIBHOTO AWCKA, HW APYTUX YacTen
MHCTPYMEHTA NMPW BCEX BO3MOXHbIX Yraax 1
rnyéuHax nuneHus.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBAHUE NPYHUH
HUIKHero 3awuTHoro Komxyxa. Nposegure
TEXHUYeCKoe 06CNyHMBaHWe MHCTPYMEHTa
nepep ero UCNoJib30BaHMEM, €C/IU HUKHUIN
3alUTHbII HKOMYX U NPYHUHBbI paboTaloT
HenpaBW/IbHO. [oBpeXaeHHbIE AeTann, IMNKNe
OT/IOEHWA UK CKOMJIEHNA ONWIOK MeLLaloT
(PYHKLMOHNPOBAHUIO HUMHHEro 3aLMTHOro
KOMYyXa.

c) OTKpbIBaiiTe HUKHUA 3aLUTHDbIN KOKYX
BPY4HYIO TOJIbKO A/1A BbINOJIHEHUA
cneyurasnbHbIX paboT, HanpUMep, NOrPyHHOro
W YrnoBoro nuaeHua. OTKpouTe HUKHUIA
3alMTHbIM KOMYX C nomolublo pbiyara (10) (B
3aBUCMMOCTM OT KOMIJIEKTaLMHU) U OTNYCTUTE
pblyar, Kak TOJIbKO NUJIbHbIN AUCK NOrpy3UTCA
B 3aroToBRY. [1pK BbINOJIHEHWW BCEX APYTrUX
pPaboT HUKHWUI 3aLUUTHBIN KOXYX AOMKEH
cpabartbiBaTb aBTOMATUYECKM.

d) He KnaguTe nuNy Ha BepCcTaK WU Ha Non,
€CJIM NUNbHbIN AUCK He 3aKPbIT HUHKHUM
3alUTHBIM KOXYXOM. He3alluWLLeHHbIN,
BPALLAIOLWMIMACA MO MHEPLIMM MUJIbHBIN UCK
ABUMETCA NPOTUB HanpaB/1€eHUA NUJIEHUA U pereT
BCe, YTO HAaX0AMTCA Ha ero NyTu. YunTbiBanTe npu
3TOM BpemaA pa6OTbI NnJbl N0 MHEPLUMN.

4.2 [lononHuTesbHble YKa3aHWUA N0 TEXHUKe
6e3onacHoCTH

a) Ucnonb3yinTe pacKJIMHUBAIOLWNIA HOM,
NoAXoAAWMN K MAIbHOMY JUCKY.
PacKIMHMBAIOLLMIM HOX AOIKEH GbITb TO/ILLE
MoJIOTHA NUIBHOMO AUCKA, HO TOHbLUE LUMPUHDI
3y64yaToro BeHua.

b) OTperynupyite pacKMHMUBaOLMA HOXK
COr/lacHO YKa3aHUAM AaHHOro PyKOBOACTBa
Mo 3KcnlyaTaunun. HenpaBuabHas TONLWMHA,
nosioXeHne U Hanpas/sieHWe MOryT NpPpMBeCTU K
TOMY, YTO PaCK/IMHUBAIOLMIA HOXK He ByaeT
addeKTUBHO NpegoTBpaLlaTb oTaauvy.

c) Ucnonb3yiiTe pacKIMHUBAIOLWMIA HOX NpU
no6bix paboTax, KPOMe NOrPYHHOro NUIEHUS.
Mocne NorpyHoro NUIeHna CHoBa
ycTaHaB/MBaMTe PaCK/IMHUBAIOLLMIA HOM.
PacKnMHMBalOLWMIM HOX MeLaeT Npy NOrPyHHOM
MUIEHMU 1 MOKET BbI3BaTb OTAAYY.

d) AnAa HopmasibHOro GyHKLMOHUPOBaAHUA
PacCKIMHMBAIOLMA HOX [LOJIIKEH HaXOAUTbLCA B
nponune. MNpy KOPOTKUX Nponuaax
pPacK/MHMBAIOLLMI HOX ManoaddeKTUBEH ANA
npefoTBpaLleHnsa OTAauM.
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e) He akcnnyaTUpyiTe NUy C UCKPUBJIEHHBIM
pacKAMHMBAIOWMM HOXOM. [lae
He3HauUTeIbHOE NOBPEKAEHUE MOKET
3amef/IMTb 3aKpbIBaHWE 3aLLUTHOrO KOXYXa.

He ncnonbayiiTte WandHpyru.

[epen BbINOHEHWEM KaKUX-IMG0 paboT no
pEerynnMpoBKe WY TEXHUYECKOMY OBCYHMUBaHUIO
WHCTPYMEHTa BbIHUMaWTe BUJIKY CETEBOrO Kabens
13 PO3ETHU.

He poTparuBaritech 40 BpalLatoLLeroca CMEHHOro

MHCTPYMeHTa! YaanamnTe CTPYHKKy 1 Apyror Mycop
TOJIbKO NOC/1E MOJIHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

@ McnonbayiiTe cpeAcTBa 3aluuThl OPraHoB CiyXa.

’Ha,quaVlTe 3alUUTHbIE OYKM.

HHOI'IHy cTonopa wnuHaena VICFIOﬂbSy["iTe TONIbKO
Npu BbIK/IOYEHHOM ABuUrartene.

He octaHaBnvBamTe MHCTPYMEHT, MpUKMMan
MWUNBHBINA UCK COOKY.

3aerFI}'IHTb BO BpemMA nuieHuna I'IO,EI,BVI)KHbIVI
3alUMTHbIN KOXYX B OTKMHYTOM Ha3aj NoJI0XeHnn
3anpeljaeTca.

MoABWKHBIN 3aLLUMTHBIN KOMXYX [OIHKEH CBOOGOAHO
OBUraTbCsl, a TaKHe IerKo M TOYHO aBTOMaTUYECKM
BO3BpAaLLATLCA B CBOE KOHEYHOE MOIOKEHME.

Mpu nnneHnn matepmanos ¢ obpasoBaHnem
60/1bLLUMX 06 BEMOB NbI/IM UHCTPYMEHT cegyeTt
perynspHo ouuwaTtb. HeobxoamMmo obecneynTb
6e3ynpeyHoe BYHKLMOHUPOBAHUE 3aLLUTHbBIX
YCTPOWUCTB (Hanpumep, NOABWUKHOMO 3aLMTHOrO
KOXyXxa).

He ponyckaeTtca o6paboTka maTepunanos,
BbIENALLMX ONacHble AN 340POBbA Mblb UK
napbl (B 4aCTHOCTH, ac6ecTa).

MpoBepsiTe 3aroToBKY Ha OTCYTCTBUE
MHOPOAHbIX NpeameToB. MNpy pa6oTe Bceraa
cneguTe 3a TeM, YTobbl Mna He Haxoauna Ha
rBo3au U NOA06HbIE NPEAMEThI.

B cny4vae 3ak/iMHMBaHUA NUIbHOIO AUCKa
HemMe[NeHHO BbIK/Ilo4YnUTE ABUraTte/lb.

He nbiTainTeck pesaTb C/MWKOM MasieHbK1e
3aroToBKM.

Mpn 06paboTKe 3aroToBKa JOIHKHA MNIOTHO
npuneratb K NOBEPXHOCTU, a TaKKe 6bITb
3alLLeHa OT CMeLLEHuA.

Mbib, BO3HMKAOLWAA Npy 06paboTre
mMarepuasnoB, COEPHaLLMX CBUHEL,, HEKOTOPbIX
BMAOB [, PEBECUHBI, MMHEPAJIOB U METAJIJIOB,
MOMET NpeAcTaBNATb ONAaCHOCTb A/1A 34,0POBbA.
Mp1KOCHOBEHME NAW BAbIXaHWE YaCcTuL, TaKoM
MblIM MOXET CTaTb NPUYMHON NOABEHMSA
aNNepruyecKmx peaKkuun u/mnm sabonesaHum
AbIXaTesbHbIX MyTEN y Nosb30BaTeNA UK
HaxoAALWMXcA N06AN30CTH NnL,.

HekoTopble BUAbI NbUM (HAaNpUMep, Nbisb,
BO3HMKaloLwas npu o6paboTke Ayda unm GyKa)
CYMTAIOTCA KaHLLePOreHHbIMW, OCO6EHHO B

82 KOMOMHaLWK C AONOIHUTEIbHBIMU mMartepumanamu,

MCMo/Ib3yeMbIMK AJ1A 06paboTKU APEBECHHbI
(conun xpoMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLUUTbI
apesecuHbl). O6paboTKa maTepranos ¢
cofepaHnem acbecTa A0HHa BbINONHATLCA
TOJ/IbKO creumanncTamm.

- [0 BO3MOM¥HOCTHM UCNONB3YNTE NOAXOAALLNMA
nblieoTcachbiBaloLui annapar.

- [AnAa onTManbHOro yaaneHus nbiiu
UCMOJ/Ib3yWUTE 3TOT 3/IEKTPOUHCTPYMEHT B
KOM6UMHaLMK C NOAXOAALLMM MblJIECOCOM
Metabo.

- O6ecneybTe XOPOLUY BEHTUNALMIO paboyer
30HbI.

- PekomeHayeTcA HageBaTb pecnnpaTop ¢
$unbTpom Knacca P2.

CobntoganTe geNCTBYOWNE HALNOHA/bHbIE

npeanucaHua no o6paboTKke maTepmanos.

Mcnonb3ayiTe TONbKO TOT NMU/bHBIVA ANCK, KOTOPbIN
cneumanbHO NpeAHasHaveH A5 MUIEHUA JaHHOMO
(o6pabaTbiBaEMOro) marepuana.

OuuLiaiiTe 3aCMOJIEHHbIE WK 3arPA3HEHHbIE
ocTaTHaMu KNefl NUJIbHble AUCKHU. 3arpsAsHeHHbIE
NUNBHbIE JMCKU ABNAKOTCA NPUYMHOM BOSHUKHOBEHUSA
NOBbILIEHHOrO TPEHWSA, 3aLLEeMNEHNA MUbHOTO AUCKa 1
NPEACTaBNAIOT NOBbILLEHHYIO ONAaCHOCTb NOABNEHNS
oTAAuM.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 YcTaHOBOYHOE KONECUKO ANSA
npeABapuTEIbHOMO BbiGopa 4acToThl
BpalleHns*

2 CwurHanbHas namna*

3 HKabGenbHbi BBOA

4 Hanpasnsiowas niactmHa

5 LWKana (aNA ycTaHOBKM yrna KPUBOJMHENHOMO
nponuna)

6 CTOMOpPHbIN BUHT (15 BbINOJHEHUA
KPUBOJIMHEMHBIX NPONWIOB)

7 YKasaTesb Hanpas/eHWA NUaeHUA

8 CTONOpPHbIV BUHT (4115 NapannenbHoro ynopa)

9 MapannenbHbii ynop

10 Pobivar (ana oTBegeHUA Ha3az, NOABUKHOIO
3alMTHOrO KOXyXxa)*

11 BnoKMpoBOYHaA KHOMKa

12 HamwuMHoM nepekaoyartens

13 Matpy6ok

14 HoHTprarika (ana perysiMpoBKK yria nuibHOro
[AucKa)

15 PerynnpoBoYHbIf BUHT (418 HACTPOMKK yrna
NMUABLHOIO AMCKA)

16 OTaeneHve ans XpaHeHus Kayen-
LIECTUrPaHHUKOB

17 CTONOPHbIN BUHT (415 PErYIMPOBKU MyOUHbI
nuaeHns)

18 KHonka cTonopa wnuHaens

19 LKana (anA onpeaeneHns raybmuHbl MMAeHUA)

20 MapKu1poBKa (Hapy*Hbll grameTp NUIbHOro
aucKa)

21 BHyTpeHHuWI braHewl, A8 KpenieHua
NWIBHOTO AMCKa

22 MunbHbIM aUCK



23 BHelwHWI hnaHewl ans KpenaeHus NIbHOro
aucKa

24 HpenerHbli 601T NMABLHOIO AUCKa

25 PacK/IMHMBAIOLLMN HOX

26 ToABWKHBIW 3aLLUMTHBINA KOMHKYX

27 BWHT C BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHWKOM (A115
PEryMPOBKU PACKIMHUBAIOLLENO HOMA)

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMIM/IEKTaLMM

6. BBop B aKcnyaTauuio,
perynupoBKa

Mepep BBOJOM B JKcnayatauuio npoeepbTe,

coBnagarT /i yKa3aHHble Ha 3aBOp,CKOlj1
TabMyKe 3HaYeHus HanpAXeHUA U 4aCToTbl CeTU
C napameTpamMun 3JIeKTpoceTH.

Mepep BbINONHEHWEM KAaKUX-TMB0 paboT no

peryanpoBKe U TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMAWTE BUJKY
CeTeBOro Kabens n3 po3eTKMU.

6.1 PerynupoBKa pacK/IMHMBaIOLLEro HOXa

PacknuHuBatowwmin HoX (25) npegoTBpaliaet
CMblKaHWe Aepesa 3a NuJibHbIM AUCKOM BO BpEMS
MUIEHWA U 3aXMM NMUABHOMO AncKa. B npoTnBHOM
C/ly4yae BO3MOMHO MOAB/IEHWE OTAAYM.

PacKknnHMBatoLWMM HOX JOMKEH BbITb
OTperysMpoBaH Takum 06pa3oMm, YToOb!
paccTosiHWe OT BHYTPEHHEro AuameTpa HoMxa A0
3y64aTOro BeHLa N1bLHOro AMUCKAa He NpeBbILLano

5 Mm. OTperynvMpynTe pacKIMHUBAIOLLMIA HOX
TaKMM 06pa3om, HTOBb! HUHKHWIA Kpar NUIHOro
[AMCKa HaxoAWCA He HUMHKE 5 MM OTHOCUTENIbHO
HUKHEN KPOMKM pacKanHMBaloLero Howa. Cm.
PUCYHOK Ha cTp. 3.

[na perynnmpoBKu ocnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM
LIECTUIPAHHUKOM (27), yCTaHOBUTE HEOOX0AMMOe
paccTosHWE A0 NUBHOTO AUCKA U 3aTAHUTE BUHT C
BHYTPEHHUM LIECTUrPAHHUKOM.

6.2 PerynupoBKa rny6uHbl pesa

[na perynMpoBKu ocnabbTe CTOMOPHbIN BUHT (17).
MogHWMUTE MK onycTuTe 610K ABUraTens
OTHOCUTEJIbHO HanpasAAoLLLEeN NIAaCTHHDI (4).
YCTaHOBNEHHYI0 INYyGUHY NMUIEHWUA MOXHO CHUTATD
no wkane (19). BHOBb 3aTAHWUTE CTONOPHbIN BUHT
(17).

Llenecoo6pasHo oTperyaMpoBaTthb r1youHy
NWIEHNA TaKMM 06Pa30M, YTOObI BbICTYN 3yObEB
MWUIBHOrO AMCKA NOJ, 3aroTOBKOM COCTaBAAN He
60/1€€ NOJIOBUHbI UX BbICOTbI. CM. PUCYHOK Ha CTp.
2.

Ycunme 3atamKy CTONopHOro BuHTa (17) MoxeT
perynnposatbcs. [1na aToro Heo6xoaNMMo
BbIBEPHYTb BUHT pblyara. CHUMKUTE pblyar u
YCTaHOBWTE €ro B CMELLEHHOM NPOTMB HYaCOBOM
CTPEJIKM HanpaB/ieHWUW. 3aKpenuTe pblyar BUHTOM.
Mpw aTOM cnegyeT NPUHATL BO BHUMAHWE, 4TO Npur
pas36/I0KMPOBAHHOM pblyare peryMpoBKa
rny6uHbI MUNEHNA BbINOHAETCA 6€3 KaKMUX-1Mbo
3aTpyAHEHUN.

PYCCKWM ru

6.3 YcTtaHOBKa NUIbHOIro AMUCKa noj,
HaKJIOHOM A/1A BbINOJIHEHUA
KPUBOJIMHEUHbIX NPOMNWJIOB

[na peryaMpoBKu ocnabbTe CTOMOPHbIE BUHTLI (6).
HaknoHuTe 610K ABUraTens K HanpasnsaioLen
nnactuHe (4). YcTaHOBNEHHBIM Yo MOMKHO
cyuTaTth no wkasne (5). CHoBa 3aTAHUTe
CTOMOPHbIE BUHTHI (6).

6.4 HoppeKTUpPOBHKa yrna nUAbLHOro AUCKA

PerynupoBKa yrna nuiabHOro AUCKa
BbINOJIHEHA Ha 3aBOAE.

Ecnv npu yrne 0° nunbHbIN gUCK
HenepneHaNKyNApeH HanpasBaAoLWen NaacTuHe,
ocnabbTe CTOMNopHbIe BUHTHI (6). OcnabbTe
KOHTpraviky (14) n oTperyampymTe yron nuabHOro
OWCKa C MOMOLLBIO PErYIMPOBOYHOrO BMHTA (15).
3aTem cHOBa 3aTAHUTE KOHTPramKy.

CHoBa 3aTAHWUTE CTOMOPHbIE BUHTHI (6).

6.5 [pepycTtaHOBHa 4acTOTbl BpalleHUA
(KSE 68 Plus)

C nomoLLblo YCTaHOBOYHOrO KosiecuKka (1)
yCTaHOBUTE YacTOTy BpalleHns. PekomeHayemble
3HAYeHWUA YacTOoTbl BpaLLEHUA CM. Ha CTp. 3.

6.6 PerynupoBKa BbITAXHOro natpy6ka /
BbIOpOCa ONUIOK

MaTpy6oK (13) AnA oTcacbiBaHUA MbUIM N
OMMWJIOK MOXET NOBOPA4YMBATLCA B HEOBXOAMMOE
nonoxeHune. [lna storo Baasute naTpyoboK fo
ynopa, NOBEpHUTE 1 CHOBA BblABUHbTE. [aTpyboK
MOXeT 6bITb 3aPUKCMPOBAH C 3aLMUTON OT
npoBoOpaYnBaHm1A C Larom B 45°.

YpaneHue onuioK:

[ 0TCcoCa OMNWIIOK NOACOEAMHMTE K Nnsie
noaxogsLLee nblieyaaisiolee yCTPOMCTBO CO
LUNAHrOM.

7. Ucnonb3oBaHue

7.1 BrAo4YeHUe/BbIKAO4YEHUE

BHoueHHne: HaxmmTe 610KMPOBOYHYIO KHOMKY
(11) M yaepuBanTe ee HaKaToOM, 3aTEM HaKMUTE
HaXXMMHOM nepekxtoyarens (12).

BblIKknt04eHHWe: OTMYCTUTE HAMNMHOM
nepexkatoyarens (12).

7.2 CwurHanbHasa namna (KSE 68 Plus)

CwvrHanbHana namna (2) saropaeTtcs Ha KOpPOTKoe
BPEMSs NP BH/IIOYEHUU U CUTHANU3UPYET O
rOTOBHOCTU K pa6oTe. Ecim curHanbHas namna
3aropaetcs BO Bpemsi paboTbl, UMeeT MecTo
neperpysKa MHCTpyMeHTa. CHUMUTE HarpysKy ¢
MHCTPYMEHTA.

7.3 Pa6ouue yKasaHusa

MpoknagbiBanTe ceTeBOM Kabesib TaKUM 06pasomM,
YTOObI MOXHO 6bIN10 6eCNPEnATCTBEHHO
BbINOJIHATL NUAEHUE.

[ns aToro ceTeBol Kabenb MOXKET Y epHUBaTLCA
KabenbHbIM
BBOZOM (3).
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Crpenka (20) Ha HanpaBAsAoLLEN Ni1acTUHe
CNYUT AR TOYHOCTM NPY NOABOAE MUJbl K
3aroTtoBKe M Npu NuaeHnu. Mpn makcnmanbHom
rny6uvHe NMAeHUA MapKUPOBKa NPUMEPHO paBHa
BHELUHEMYy AnameTpy NUIbHOrO ANUCKA U TeM
camMbIM yKa3blBaeT KPOMKY pe3a.

He BKtO4alnTe 1 He BblKatoYanTe
WMHCTPYMEHT, NOKa MU/IbHbIN AUCK
KOHTaKTUPYeT C 3aroTOBKOM.

I'Ipem,qe 4YeM HavaTb nNnaeHune, 4O anTecCh,
NOKa NWbHbIM AUCK Pa3roHNTCA A0 pa60l+em
4acCTOThbl BpalleHHA.

Mpw noaBoAe PyHHON LMPKYNAPHON NWAbI
MOABUMHbIN 3ALLMUTHBINA KOXYX OTBOAUTCA
3aroToBKOW Ha3ap,

KSE 68 Plus: [lnsa o6nerdyeHma nogsoaa nuibl K
obpabaTbiBaeMol feTasivi MOXHO PYKOW C
nomoLybto peidara (10) OTKNOHUTL Ha3af
NMOABUKHbBIN 3aLUMUTHBIN KOXKYX.

He BbIHMMaWiTe MHCTPYMEHT C BpaLLaloLLMMCS

MUbHLIM AWCKOM BO BPEMSA NUEHWSA U3
maTtepuana. JoManTech OCTAHOBKM MUbHOMO
JMCKa.

Mpu 61OKMPOBKE NUIBHOTO ANCKA
HeMeNEeHHO BbIK/OHYUTE UHCTPYMEHT.

Pacnun no npamoii pasmeTtke: [1na aToro
CNYWT yKasaTesb HanpasaeHna nunexus (7).
LLinprHa ykasaTens HanpaeieHUA NUIeHUA
NPUMEPHO COOTBETCTBYET TOJILLMHE MUIBHOIO
aucKa.

YKasate/ib HanpaB/ieHUs NUNeHNs (7) MOXKET ObITb
oTperyavMpoBaH. s aToro BbINOJHUTE NPOGHbIV
nponua. OcnabbTe KpenemHbl BUHT yKasaTtena
HanpasneHua nunenna. OTperynnpynre
yKasare/b HanpasaeHWA MUIEHUA NO NPONuy.
BHOBb 3aTAHNTE KPEMNEeXHbIM BUHT.

Pacnun no nnaHKe, 3aKpensieHHON Ha
3aroTtoBKe: [J17 AOCTUEHWUA TOYHOWM KPOMKU
pe3a MOM¥HO pasMeCTUTb NaHKy Ha 3aroToBKe U
NPOBECTU PYYHYIO LIUPKYAAPHYIO MKy C
HanpaBAAKLWEN NIACTUHOM (4) BAOIb 3TOM
NNaHKM.

Pacnun ¢ napaniesbHbIM YNOpPOM:
[na pacnunoB napannesnsHo NpsAMO KPOMKe.

KS 66, KS Partner Edition: MapannenbHbii ynop (9)
MOHO yCTaHaB/MBaTb B lepwaTesib C NpaBon
CTOpPOHbI. CunTanTe WMPKHY pesa cnpasa Ha
yKasaTene HanpaB/eHusA NuneHns (7). 3ataHuTe
CTOMOPHbIN BUHT (8). TO4HYIO LUIMPWHY Nnponuna
NyyLUle BCEro onpeaensTb Noc/e BbiNOJHEHNA
npo6HOro nponuna.

KSE 68 Plus: [1BoliHol napannenbHbiv ynop (9)
MOMeT ycTaHaB/IMBaTLCA B iepraTe/lb ¢ 06enx
cTopoH. Bo Bpema perynMpoBKu cnegure 3a
napanfie/IbHOCTbI0O OTHOCUTE/IbHO MUJIbHOIO
AuncKa. CunTanTe WMpKHY Nponuaa cnpasa uam
C/ieBa Ha yKasartesie Hanpas/ieHus nuaenHus (7).
3aTtAHUTe CTOMOpPHbIE BUHTbI (8). TOYHYIO LUMPUHY
nponuna nyylie BCEro onpeAenaTb nocne
BbINOJIHEHWA MPOGHOro Nponuna.

7.4 TluneHue c NOMOLLbIO HanpaBaAloLWen
WKHbI 6.31213

[NA TOYHBIX M NPAMOSIMHENHBIX PEHYLLMUX KPOMOK
6e3 pasmeTKU. [IPOTUBOCKOb3ALLEE NOKPbITHE
obecneymBaeT HaAEHHOCTb NPUAEraHnA N CTYHUT
ANA 3aLMTbl 3aroTOBOK OT uapanuH. C nomoLlsio
yNopoB Ha HanpaB/IAOLLLEW LUMHE NP BbINOJHEHWUN
NOrpy¥HbIX MPONUIIOB MOXHO NPUCTaBAATb
WHCTPYMEHT 1 BbINOAHATL NPONW/bI OfMHAKOBOWM
(MOCTOSAAHHOM) ANUHbI.

[na ncnonb3oBaHnA HEOBXOAMMO YCTaHOBUTL
nepexogHukn 6.31020. Cm. rnasy
«[prHapgNEHHOCTH».

8. TexHU4ecKoe o6GCyHMUBaHUE

MHCTpyMeHT cneflyeT perynsapHo ounwiatb. Mpu
9TOM C MOMOLLBIO Mblsiecoca CAefyeT O4UCTUTD
BEHTUNIALMOHHbIE LLEW Ha Kopryce ABuUraTens.

3ameHa NUIbHOTO AUCKa
Mepep, BbINOJIHEHWEM Kaknx-1Mb60 paboT no
perynMpoBKe WK TEXHUHECKOMY
06C/YHUBAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMaKMTE BUKY
CETEBOro Kabess N3 pO3eTKM.

HaxmuTe 1 yaeprumBanTe KHOMKY cTornopa
wnuHaens (18). MegneHHo fo dvkcaumm
NoBepHWTE Basl MJIbl NPU NMOMOLLM KJltoya-
LUeCTUrpaHHUKa, YCTaHOB/IEHHOIO Ha KPenemHbln
GONT NUNBHOIO ANCKA (24).

BbiBEpHUTE KpenemHbIi 60T NUABHOIO ANCKa
(24), noBopayunBas ero NpoOTUB HACOBOWM CTPESIKM.

CHUMUTE BHELUHUI KpeMneXHbIM dnaHew, nabHOro
avcKa (23). OTeeauTe Ha3a NOABUHKHBIN
3aLUUTHBIN KOXYX (26) 1 CHUMWUTE NUABbHBIA AUCK
(22).

[MoBepXHOCTb Mey BHYTPEHHUM iaHLemM
NUAbHOro aucka (21), NMAbHbIM AUCKOM (22),
BHELUHUM daHLEeM NUILHOMO AUcKa (23) n
KpenemHbIM 60TOM NMUABHOIO AMCKa (24) AoNMKHA
6bITb YUCTOMN.

E Ana npaBUIbHOro YHKLMOHUPOBAHUA
npefoxpaHUTe/IbHOM My@Tbl Ha
KOHTaKTHYI0 NOBEPXHOCTb KpenewHoro 6onta
NUAbHOro AUcKa (24) (NoBepXHOCTb, KOTOPOW
BUHT KacaeTcA NOBEPXHOCTHU NMUJIbHOIO IUCKA)
c/iegyeT HaHeCTU TOHKUI C/IoK CMa3KHu.
CmambTe 601T yHUBepcasbHoi cmaskoii (DIN
51825 - ME/HC 3/4 K -30).

YcTaHoBWTe HOBbIV NUIBHBINM AUCK. [poBepbTe
NpaBW/IbHOCTb HaNPaB/eHWsA BPaLLeHUs.
MpaBWibHOE HaNpPaB/eHWe BpaLLeHWs yKa3aHo
CTpesIKamu Ha NUIbHOM UCKE U 3aLMTHOM
KOMYyXe.

YcTaHoBWTE BHELLHWI haaHeL, NAbHOro AncKa

(23).

3aTAHUTE KpenemHbli 60T NMUABHOMO AnCKa (24).
Mcnonb3yiTe TONBbKO OCTpbIE K
HenoBPEXAEHHbIe NW/bHblE ANCKNU. He

MCMONb3YWTe NOBPEKAEHHbIE NMUJIbHbIE IUCKU UK

NWbHbIE AUCKU C M3MEHEHHON (hOPMONA.



He VICI'IO}'Ib3yl7ITe NWJbHble ANCKKW, OCHOBaHWe

KOTOpPbIX TO/ILLE mbo LWMpUHa nnneHna
KOTOPbIX MeHbLUe TOJILLWHBI paCKAnHUBarLero
HOXa.

He vcnonb3yliTe NUbHbIE AUCKU U3
BbICOKOJIEMMPOBaHHOM BbICTPOPEKYLLEN
ctanm (HSS).

He 1cnonb3ayiTe NusibHble AUCKK, KOTopble
HE COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
XapaKTepucT1KaM.

MWUNBHBIN AUCK JONMKEH ObITb MPUIrOAEH AN1A
paboTbl HA XOJIOCTOM XOAy.

Mcnosb3ayiTe TOMbKO TOT NULHBIN AUCK,
KOTOpbIM CneyunanbHO NpeaHasHaveH aan
06paboTKM AaHHOro MaTepuana.

9. lpuHagnexHoOCTU

Mcnonb3yiiTe TO/IbKO OpUTrMHAJIbHbIE
npuvHaaaemHocTn Metabo.

MCI'IOHbSyVITe TONIbKO Te NPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble oTBe4HarT Tp66OBaHMF|M Y napameTpam,
nepeyncieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
JHCnayaTaunu.

[MoNHBIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha cavTe www.metabo.com uau B
rnaBHOM KaTasiore.

10. PemoOHT

PeMOHT MHCTPYMEHTOB [0/1HEH OCYLLECTBAATLCA
TOJIbKO KBa/IMULMPOBAHHBIMK CrieLuanncTamm-
3NeKTpuKamu!

[nA peMoHTa 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA
npowv3sBogcTBa Metabo oTnpasbTe ero no agpecy,
YKa3aHHOMY B CMMCHE 3anacHbIX YacTew.

K MHCTpYMEHTY NpUIOKUTE KpaTKoe onncaH1e
YCTaHOBJ/IEHHOW HEMUCNPABHOCTH.

11. 3awmTa OKpyHawLLen cpepbl

He BbIGpacbiBanTe 3/IEKTPONHCTPYMEHTbI U

aKKyMYNATOPHbIE 6/I0KW BMECTE C BbITOBbIM
MyCOpOM. BbinonHanTe HauMoHanbHble Npasuia
no pasgesibHoM yTUAn3aumm 1 nepepaboTke
OTCNYHMBLUMX 9N1EKTPOUHCTPYMEHTOB, YIAKOBKU U
NpUHaA/IeHOCTEN.

E MoMHMTe 06 OxpaHe OKpyrHatoLeln cpeapbi:

12. TexHU4ecHUue
XapaKTepPUCTUKU

[MoACHEHUSA K AaHHbIM, npuBeaeHHbIM Ha CcTp. 3.

OcTtaBnfem 3a CO60M NPaBO Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHMs.

P4 =HOMWHaNbHaA NOTpedasemMan MOWHOCTb
P> =BbIXOfHasA MOLLHOCTb

Ng =4acToTa BpaweHus 6e3 Harpysxku

nq =CKOpPOCTb BpaLleHusA Nog, Harpy3Komn
Tgge  =MaKc. rnybuHa nunenma (90°)

Tyse  =MaKc. rnybuHa nuneHus (45°)

PYCCKWM ru

A = PEryMpyemblii yron KpUBOJMHEHHOTO
nponuna

D =[MamMeTp NUILHOTO ANCKa

d =[uamMeTp nocazo4HOro oTBepcTUs

NWIbHOro AUCKa

a =MaKC. TO/LLMHA OCHOBbI MU/ILHOMO AMCKA

b =LUMPUHA PEYLLEN KPOMKM NMUbHOMO
AnCKa

c =LUMPMHA PACKIMHUBAIOLLErO HOMXa

m =BeC

PeaynbTatbl U3amMepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTOM
EN 60745.

[O] MHCTpymMeHT Knacca 3awuThi |l
~ MepeMeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTepPUCTUKM
pacnpocTpaHaATCA JOMYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaH4apTamu.

3HayeHUA aMUCCUM Wyma

OTH 3Ha4eHMA NO3BONAIOT OLEHNBaTb U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLyMa PasNyHbIX
MHCTPYMeHTOB. B 3aBMCMMOCTM OT ycnoBsui
3KCnyaTaunm, COCTOAHWUA MHCTPYMEHTa N
MCMOJIb3YEeMON MHCTPYMEHTaIbHOM OCHACTKU
aKTrnyecKas Harpy3Ka MOMeT ObITb BbILE WU
HWe. [inA OLeHKM NPUMEPHOro YpOBHA 3MUCCUK
y4nTbIBaWTE NepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTsl €
NMOHWMKEHHOM (LyMOBOW) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OPraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
no/1Ib30BaTeNA C Y4ETOM TEX N UHbIX 3HAYEHWI
3MUCCHM LLYyMa.

O6uee 3Ha4yeHWe BUGpaLun (BEKTOpHaA cymMma

Tpex Hanpas/ieHuI), paccunTaHHoe cornacHo EN
60745:

a, p =3HayeHue BuOpauum
(Munenne ACI)
Kh,p =KO3(®MUMEHT NorpeluHocTy (Bubpaums)

TUNWYHBIN aMNIUTYAHO-B3BELIEHHbIN
3BYHOBOIO [laBNEHUSA:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOTO /jaB/IEHMS

Lwa =YypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTHM

Kpa, Kwa =HKOS(D®OULMEHT norpelHocTu

Bo BpemA paboTbl ypoBeEHb LyMa MOXET

npesbiwatb 80 ob(A).

Ucnonb3yiiTe cpeacTsa 3almMTbl OpraHoB
cnyxa!

ERL

UHdopmauua gna nokynartena:
CepTudurKaT COOTBETCTBMUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK AencTBuA ¢
19.06.2014 no 20.01.2019 r., BbIgAH
pecny6IMKaHCKUM YHUTapHbIM NPeAnpUATHEM
«Bbenopycckui rocygapCcTBeHHbIA MHCTUTYT
meTponorui»; Pecny6nvka Benapycs, 220053, r.
MwuHck, CTapoBUaeHCKUI TpakT, 93; Ten.:
+375172335501; atTectat akkpeguTauumn: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.
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CtpaHa nsrotosneHus: Fepmanus
MponsBoguTens (3aBOS-U3rOTOBUTEND):
"Metabowerke GmbH",

Metaboallee 1,

D-72622 Nuertingen, l'epmaHunsa

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTabo Espasua”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUIMHOM HOMEpe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa ob6o3HayaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo usgenve
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A undpsb!
0603HavaloT HoMep MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - mar

[apaHTUiiHbINA CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPoAakKu

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ Aathl
M3roToBNeHUA






17026 7190 - 0615

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:

MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00

Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/ruchnaia-tsirkuliarnaia-pila-metabo-

ks-66.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-diskovye-pily.html
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