ROPEAN
ODUCT

Soldadoras y Cargadores de Bytetiz
Schweiler und Ladegerate
Ceapo4Hoe 0bopynoBaHue - 3apsigHoe y




Fabricante desde 1972
Hersteller seit 1972
Mpoussogutens ¢ 1972 roga

Nuestros valores
Unsere Werte
Hawwu ueHHocTH

Tradicion
Nuestra reputacion se basa en una larga
experiencia. Deca es un verdadero “fabricante
de equipos de soldadura y cargadores”. Esto
significa que controlamos todos los pasos
para la realizacion de nuestros sistemas:
desde el disefio hasta la produccion, desde el
montaje hasta la distribucion.

Tradition

Unser Name stuetzt sich auf langer Erfahrung. === ta
_B_!g'mm in Ly

Deca ist ein echter Hersteller von Anlagen s
fuer Schweissung und Baterie-Aufladen. ot |
Das bedeutet,dass wir direkt alle Stufen — =

der Ausfuehrung unserer Anlagen von der -
Planung bis zur Produktion kontrollieren —
um von der Aufstellung dann zur Ausgabe zu
kommen.

Tpaavuus

Halwa penyTtaums 0CHOBaHa Ha MHOTONETHEM
onkite. Deca aTo “ HacToswLmiA
npon3soanTenb 0060pyA0BaHIS LN CBAPKA

W 3apsiHOE YCTPOICTBO “ 3TO 03HAYaET, YTO
Mbl KOHTPONMPYEM BCE LIarM 1S peanmaaumm
HaLLMX CUCTEM: OT MPOEKTMPOBAHMS [0
MpOM3BOLCTBA, OT COOPKM JO pacnpeaeneHms
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Servicio

Creemos en la importancia del apoyo de las
ventas a través del asesoramiento y de la
formacion.

Podemos ofrecer el mejor apoyo y somos
especializados en el cuidado de toda la vida
de nuestros aparatos.

Kundendienst

Unsere Ueberzeugung stuetzt sich
darauf,dass eine gute Beratung und Bildung
am Grund des Verkaufs sein muss.

Wir koennen in wenig Zeit die
beste Abstuetzung geben.
Wir sind spezialisiert uns um
das Produkt lebenslang zu
kuemmern.

CepBuc

Mbl BEpUM B BaXHOCTb
NOBAEPXKKN Npoaax
4yepes KOHCymMbTaLmi U1
0byyeHne. Mbl MOxeM
MPEANOXUTb MyyLLYI0
NonAepXKy Ans BbicTporo
MPOECCHOHAMBHOMO
yX0ia B TEYEHHE BCETO
Cpoka Cryx0bl y,
obopynoBaHus. e




Calidad y habilidad técnica 7

Muchos factores contribuyen a la calidad @
intrinseca de nuestros productos, pero

ninguno es mas importante que los altos
estandares de fabricacion y de control de
calidad.

Qualitaet und Technische
" Faehigkeit

Unsere Qualitaet ist von vielen Elementen
zusammengesetzt,aber Keines ist so wichtig

wie der hohe Standart der Herstellung und %
der der Qualitaetspruefung.

KavyecTBa 1 TexHuyeckue
3HaHuA

MHorve (hakTopbl BIMAIOT Ha KaYeCTBO
HalLero 060opyA0BaHWs, HO HI OfMH He
ABNAETCS 6onee BaxHbIM, YEM BbICOKUN
YPOBEHb M3rOTOBEHNS 1 KOHTPOMA
kayecTBa.
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Innovacion

Si bien valoramos nuestras tradiciones, es
el futuro que nos inspira. La innovacion es
el verdadero motor de la sociedad.

Innovation

Waehrend wir uns auf unsere wertvolle
Tradition stuetzen,schauen wir aber immer
vorwaerts in die Zukunft.Die Neuerung ist
die echte propulsive Kraft.

WHHoBauus

[MoKa Mbl LIEHUM HaLLM TPaaULMK, 3TO
OyayLuee, KOTOpPOE BOOXHOBNSET HaC.
VIHHOBaLMS ABNSETCA UCTUHHON OBIKYLLEN
CMMON KOMMaHWMK.

S
Seguridad
Todos nuestros productos estan disefiados
para cumplir con las normas de seguridad
de referencia y estén fabricados con mate-
riales conformes con la directiva RoHS.
Nuestra atencion esta certificada por los
mas prestigiosos organismos de certifica-
cién internacionales.

Sicherheit

Alle unsere Produkte sind mit allen erforder-
ten Sicherheitswerten geplant und werden
mit Materialien gemaess der Norm Rohs
hergestellt.

Unser Kenntnis wird bescheinigt von den
wichtigsten internationalen Zertifikaten.

0e3onacHoOCTb

Bce Hawwm npogykTbl paspabotaHbi ¢
y4eTOM CTaHaapToB He3onacHoCTH B
CUNe W OHW U3rOTOBNEHbI M3 MaTepuanos
RoHS-coBmecTumbIM.Hallie BHUMaHWe
CepTMULMPOBaHA CaMblX aBTOPUTETHBIX
MEXOyHaPOLHbIX CEPTUPUKALIMOHHBIX
OpraHoB.
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Soluciones de soldadura
Loesungen fuer Schweissung - PewweHus gns cBapku

il\ql\lleﬁ»e& MMA Pag. 8
I'FIJ'VEFT%( T1G Pag. 26
Mic E4M I G Pag. 3
Ilgvf&% PAC Pag. 50
lél g\gbm'?' li:l SPOT Pag. 54
Mascaras de soldadura - Schweisser-Maske - Macku gns capku Pag. 78
m Accesorios - Zubehor - lononHutenbHble Pag. 81

Sistemi per la carica delle batterie
Battery charging systems
Cuctembl ons 3apAAKU aKKyMynaToposB

Solucioneslde'soldaduraglioesungen'fuerSchweissung SPelleRV s CBapki

Por cada trabajo la mejor solucion - Fuer jede Arbeit die beste Loesung - [ns Kaxgoro 3agaHus Haunyu4Lwero peLleHns

P o

+ Para aquellas personas que se acercan por primera vez al mundo de la soldadura. + Equipos para el mantenimiento, los pequefios trabajos y el *hazlo tu mismo’.

* Fuer Diejenigen,die sich zum ersten Mal an die Schweissungswelt naehern. + Behandlungsausruestung fuer kleine Bearbeitungen und Selbermachen.
+ [Ins Tex, K10 NpUbnIKaeTCs Bnepeble B MUAPE CBaPKH + Ycnyrv peMoHTa, Manbix pabot v “caenai cam’”.

'PROFESSIONAL % _ -'.LINDUSTRIAL

+ Equipos de alto rendimiento para uso profesional. ~ * Equipos adecuados para el sector de carroceria ¢ Equipos para el sector de construccion y
+ Ausruestung mit hoher Leistung fuer professionellen v para la soldadura de chapas delgadas. de soldadura pesada
Gebrauch. + |deale Ausruestung fuer den Bereich der Karo  « Ausruestung fuer den Bauwerksektor und fuer
+ BhicokonponssoauTenbHoe 060pyaoBaHue ans serie und um flache Dicken zu schweissen. schwere Schweissung.
NpoeCCUOHANBHOTO UCTOMb30BaHNS. + 0bopynoBaH1e naeanbHO NOAXoAaT Ans + ObopygoBaHue 4ns CTPOUTENBCTBA W THKEMbIM
ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKUX M CBAPKN TOHKMX CBapKoM

7




ENTRY LEVEL LIGHT DUTY

STARMOS 120 - 130 ! MOS 138EVO - 168EVO
STARMICRO 150 - 180 - 205 : TECNO 130E - 165T
STAR 140E - 190E - 210E ! PARVA 140E - 145E - 150E
STAR 220E - 270E ) PARVA 165E - 175E

DOMUS 171E - 175E - 210CU

PROFESSIONAL INDUSTRIAL

MOS 150GEN-170GEN-210GEN ! MASTRO 32EVO-40EVO-50EVO
T-ARC 520 - 525 : T-ARC 527 - 529
P-ARC 525AC/DC : T-ARC 530 - 845
P-ARC 526 - 735 - 840 - 846
E-ARC 840 - 860




STARMOS Series L EN

Caracteristicas

Geratekennwerte

XapakTepucTtukm

ENTRY LEVEL

PHASE

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Ea

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elekir
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr nitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweilbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

DC: vcxonswmii ToK NOCTORHHBIA, ANEKTPOZ NOUTUBHBIA UMK HETATUBHBIN.
370 N03BONAET NPOM3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMM SNEKTPOAOB
CcBapuBaTh pasHble Matepuansl: Pytunosble, basnchble, Hepxaserowas
cTanb, YyryHa, n 1.4.

TIG naeansHo nopaxoanT TeM, KTO TpeByeT TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
mony4uTb Tonbko B npoLiecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTanb,
HepXaBeloLLyIo CTanb, MeAb, HUKENb U T.AM

HOT START: ropsumii CTapT MCMOMb3yeTes 715t 3NEKTPOLOB, KOTOPbIE TSKENO
3a%e4b Yepe3 BPEMEHHOTO YBENMYEHUS MOLLHOCT

ANTI-STICKING: aBTOMaTH4eCKOE OTKMKYEHIE annapata npu 3anunaHinm
3NeKTPOAa B MPOLIECCE CBAPKM,

ARC FORCE: nossonseT 406aBuTb Ciny Toka Ha CBapo4HOIA Ayre Ha KOpOTKM
MPOMEXYTOK BPEMEHN.

TepmocTaTU4eCKNiA 3aLWMThI OT NepeHanpsikeHus, *reneparop +/ - 15%

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - Mocraensercs ¢
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal _ Gusseisen
PyTunoBbie anekTpoab! BasucHble anekTpoab! Hepxaselowas crans Yyryn
216 025 020 225
010220 (40 pcs) 010127 (30 pcs) 010128 (40 pcs) 010131 (6 pos)
010224 (100 pcs) 225 010130 (16 pes)

KIT TIG-TG 9

820
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
025
010222 (30 pcs)
010125 (55 pcs)

010129 (30 pos)

= 000197
o 2 2
atos tecnicos Geratekennwerte  TexHU4ecKue XapaKTepUCTUKK 25 STARMOS 120 25 STARMOS 130
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiii Tok Amp 10 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 15 25
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 70 75
Electrodos utilizables Elektroden OnexTpon @ mm 16-25 16-25
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Mpepaens! perynupoBku CBapoyHoro Toka | Amp 5-80 5-100
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutensHocTb Harpy3kw (MH) Amp
DECA use at 20°C 80 @ 68% 80 @ 100%
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutenbHocTb Harpysky (MH) Amp
EN 60974-1 40°C 75 @ 25% 100 @ 20%
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 275x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 25 \ 33

m Accessori - Accessories - Accessoires MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86 " deca 9

GENERATOR



STARMICRO Series i ViviA

ENTRY LEVEL

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Ea
C€
(=

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweien der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Ldsung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prézision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fir schwer zlindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick.
ARC FORCE: Erhoht die Amperestarke, wenn der SchweiBbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

XapakTepucTuku

DC: vcxoasLumii TOK NOCTOSHHbIA, SNEKTPOZ MO3UTUBHBIA UMW HEraTUBHBINA.
310 N03BONSIET NPOU3BOAUTL CBAPKY Pa3HbIMIN BUZAMU MEKTPOLOB U
CcBapuBaTh pasHble MaTepuansl: Pytunosbie, basucHble, Hepxasetolas
cTanb, YyryHa, v ..

TIG uneanbHo NoaxoauT TeM, KTo TpeByeT TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
nonyyuTh TonbKo B npouecce TIG. Bl MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HepXaBeloLLy0 CTanb, Mefib, HUKEMb U T.O.M

HOT START: ropstuuit CTapT Ucnonb3yeTcs Ans aMeKTPOAOB, KOTOpble TAXENo
3aKe4b Yepe3 BPEMEHHOTO YBENMYEHNS MOLLHOCTY

ANTI-STICKING: aBTOMaTH4eCKOE OTKIIOYEHIE annapara npu 3amvnaHim
aNeKTpozda B NpoLIEcce CBapKi,

ARC FORCE: nossonseT A06aBuTb cuny Toka Ha CBapOYHOIA yre Ha KopOTKMA
MPOMEXKYTOK BPEMEHM.

TepmocTaTU4eckui 3aLuThl OT NepeHanpsikeHus, *renepatop +/ - 15%

ORTIONAL®
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
. RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal f: Gusseisen =
PyTunoBble anekTpodb! BasucHble anexTpoab! Hepxaserowas crans. Yyryn Kit MMA
016 025 020 025 + Maleta;
010220 (40 pcs) 010127 (30 pes)

010128 (40 ps) 010131 (6 pes)
2 010130 (16p%5) [ 1T TIG-TG ©

+ Kopobka
—_ e
69 nepeHocky
o
&J 4 ey

=1 010224 (100 pes) + Koffer;
020

825

X 010129 (30 pes)
010221 (40 pes)
010225 (80 pes)
625

010222 (30 pcs)
010125 (55 pcs)

== = 000197

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuueckue xapaKTepuCTUKM }z} STARMICRO 150 }'4?\ STARMICRO 180 STARMICRO 205
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpeGnsemsiit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  Auschluftwert MoTpeBsiemast MOLIHOCTL Kw 25 30 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsienve xonoctoro xona Volt 62 75 75
Electrodos utilizables  Elektroden 3nekTpog @ mm 16-32 1,6-4,0 1,6-4,0
Regulacion de soldar ~ Schweistorm  Mpepenkl perynupoBKM cBapoyHoro Toka | AMP 5-130 5-150 5-170
Servicio Einschaltdauer ~ TMpogomxutenbHocTb Harpy3ku (MH) Amp

DECA use at 20°C 115 @ 60% 150 @ 40% 150 @ 60%
Servicio Einschaltdauer  MpopomkutenbHocTb Harpyskm (IMH) Amp

EN 60974-1 40°C 125@ 7% 140 @ 7% 165 @ 20%
Dimensiones MaRe TaBapyTi mm 275x130x 170 275x130x 170 320x130x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 35 38 4,0

10 #¥Q ) m Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86



Caracteristicas

Geratekennwerte

XapakTepucTukm

MOSEVO series i '-’11

[LIGHT DUTY|

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy (il para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

Ea
(€

DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elekir
dentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elekiroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren mdglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstuick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweifbogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

DC: vcxonsLwmit ToK NOCTOSHHIA, ANEKTPOZ NO3UTUBHBIA UMK HETaTUBHBIN.
370 N03BONAET NPOM3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMM SNEKTPOAOB
CcBapvBaTh pasHble Matepuansl: Pytunosble, basnchble, Hepxaserowas
cTanb, YyryHa, n T.4.

TIG naeansHo NopaxoauT TeM, KTO TpeByeT TOYHOCTH, KOTOPYI0 MOXHO
nony4uTh Tonbko B npoiecce TIG. Bbl MoxeTe cBapuBaTh CTanb,
HEpXaBeIOLLYI0 CTamb, MeAb, HIKeNb 1 T.0.M

HOT START: ropsiunit CTapT UCNOMb3yeTCs 4N ANEKTPOLOB, KOTOpbIE TAXKENO
3aXe4b Yepes BPEMEHHOTO YBENMYEHNS MOLLHOCT

ANTI-STICKING: aBToMaTiyeckoe OTKIOUYEHe annapara npu 3anunaHium
3NeKTPOAa B MPOLIECCE CBAPKM,

ARC FORCE: nosgonseT A06aBuTb Ciny Toka Ha CBapo4HOIA Ayre Ha KOpOTKM
MPOMEXYTOK BPEMEHM.

TepmocTaTU4eCKUiA 3aLWMThI OT NepeHanpsikeHus, *reneparop +/ - 15%

Disponible en 2 versiones
Erhaltlich in 2-Version
[TlocTyneH B 2 Bepcusix

®

OPTIONAL Kit MMA
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion + Maleta:
. RutilschweiBelektrode Basische Elektroden Edelsthal f: Gusseisen d
PytunoBbie anekTpoab! BasvcHble anexTpoab! Hepxaselowan crans Yyryn w Koffer;
61,6 025 025 + Kopobka
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) o1o1za (40 pes) 010131 (6 pes) o
=l 010224 (100 pes) 25 010130 (16 ¥
o pes s mm (30 pos) Ps) | KIT TIG-TG 9 KIT MMA-DS 10 epeHockH
010221 (40 pes) ' ‘
010225 (80 pcs) €g J
225
010222 (30 pes)
010125 (55 pes) ? Equipo sin accesorios
oy bl v Ausstattung: ohne Zubehor
o ~000197 °°°2°° MocTaensetca 6e3 akceccyapos
4 4
Datos tecnicos Geritekennwerte  TeXxHU4eckve XapakTepUCTUKH }3> MOS 138EVO } ?\ MOS 168EVO
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHute cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpe6nsemsit Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion AuschluBwert Motpebnsemas MOLHOCTb Kw 25 30
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixeue XorocToro xofa Volt 7% 7%
Electrodos utilizables  Elektroden 3nexTpog @ mm 16-32 1,6-4,0
Regulacion de soldar ~ Schweistorm  Mpepenkl perynMpoBKM cBapouHoro Toka | AMP 5-130 5-150
Servicio Einschaltdauer NpopomxutenbHocTb Harpy3ku (MH) Amp
DECA use at 20°C 115 @ 75% 150 @ 48%
Servicio Einschaltdauer ~ MpogomkutensHocTb Harpy3ki (MH) Amp
EN 60974-1 40°C 130 @ 20% 150 @ 20%
Dimensiones MaRe raGaputsl mm 275x130x 170 320x 130 x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 35 40

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86 awdecaw 11



MOSGeN series i %5

PROFESSIONAL

PHASE

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de met
les: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.

TIG: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo cuidadoso, que
puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales que pueden
ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc.

HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se
mantiene corto.

Protecciones termostatica, sobre-tension

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene Durchlal- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und erm
glicht das Schweien der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektr
dentypen: RutilschweiRelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal, Gusseisen.
TIG (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an Feinheit
und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich sind. Es
kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw.

HOT START: Eine zuséatzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden
des Lichtbogens. Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werksttick.
ARC FORCE: Erhéht die Amperestarke, wenn der Schweibogen kurz
gehalten wird.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung

XapaKkTepucTuku

DC: ncxogsiumit TOK NOCTOSHHBIA, SNEKTPOL, MO3UTUBHBIA UK HEraTUBHbIN.
310 N03BONSET MPON3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMIN BUAAMM 3MEKTPOAOB 1
CcBapvBaTb pasHble MaTepuansl: Pytunosble, basucHble, Hepxasetowas
cTanb, YyryHa, n 1.4.

TIG naeanbHO MoAXOaNT TEM, KTO TPEBYET TOYHOCTH, KOTOPYH MOXHO
nonyyTb Tonbko B npotecce TIG. Bul MoxeTe cBapuBaTh CTarb,
HEpXaBeloLLyI0 CTalb, MeAb, HUKEMb U T.A.M

HOT START: ropsumii CTapT MCnonb3yeTcs Ans 3NeKTPOAOB, KOTOpbIe TAXENO
3a)XeYb Yepe3 BPEMEHHOTO YBENMYEHNs MOLLHOCTA

ANTI-STICKING: aBTomaTi4eckoe OTKMIO4eHUe annapara npu 3anMnaHinm
3MNeKTPOAA B NPOLIECCE CBApKH,

ARC FORCE: nossonsieT 406aBuTb cuny Toka Ha CBapoyHOiA iyre Ha KOpOTKMiA
MPOMEXYTOK BpEMEHM. 3 Disponible en 2 versiones
TepMOCTaTUYeCKUM 3aLLMTLI OT NepeHanpsxXeHns GENERATOR Erhaltlich in 2-Version

OUTPUT VOLTAGE [ocTyneH B 2 Bepcuax

i +/-30% lI @
Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ KopoGka
ana
nepeHoCck
Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraensieTca bes akceccyapos
OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
RatischweiBelekrod Basische Elektrod Edelsthal Gussei
i P:TLI:%::IZI ;zmr:n;hl E:::ccri:e ;e;:p::hl Hep;:se:uan crans 4 ‘-I;‘:ys: een MOS 150 - 170 GEN ./ - ‘/
16 25 20 25
010220 (40 pos) 010127 (30 pes) 010128 (40pos) 010131 (6 pcs) MOS 210 GEN - v v
- gy T BIEDEEE KIT MMA-DS 10 KIT MMA-DS 16 KIT TIG-TG 9
010221 (40 pes) e
010225 (80 pcs) J 0
025
010222 (30 pos)
010125 (55 pcs) G" 6‘ 1-; 7
re 4 ey
— Woo == 000201 & 5 000197
'\ A A
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuYecKkve XapaKTepUCTIKM a9 MOS 150GEN n MOS 170GEN o MOS 210GEN
Alimentacién Netzspannung Hanpsixerue cety Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1 Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpe6nsembiii Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  Auschlufwert ToTpeBnsiemasi MOLLHOCTE Kw 30 35 45
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHve xonocToro xona Volt % 75 7%
Regulacion de soldar  Schweistorm  Mpegenl perynMpoBKy cBapoyHoro Toka | Amp 5-140 5-160 5-165
Electrodos utilizables  Elektroden nektpop @ mm 16-32 16-40 16-40
Servicio Einschaltdaver  MpogomuTensHocTs Harpysku (MTH) Amp 140@35% 160 @ 20% 165@ 20%
100 @ 60% 115 @ 60% 120 @ 60%
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 320x 130 x 170
Peso Gewicht Bec =kg. 40 \ 40 \ 40
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B i

INDUSTRIAL

MASTRO evo series

Soldadura MMA de corriente continua DC

Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
HOT START. Facilita el establecimiento del arco de soldadura con
electrodos de cebado especialmente dificil.

ANTI-STICKING. Evita que el electrodo se pegue a la pieza que
se quiere soldar eliminando el peligro de recalentamiento del
mismo y su deterioro.

ARC FORCE regulable. Permite controlar la penetracion de la
soldadura y mejora la estabilidad del arco.

Soldadura TIG

+ TIG. Ideal para soldar pequefios grosores de varios materiales,
como por ejemplo: acero, acero inoxidable, cobre, niquel, etc,
utilizando el kit adecuado y la proteccion de gas argon.

TIG LIFT. Permite el establecimiento del arco sin deteriorar el
electrodo de tungsteno.

Protecciones termostatica, sobre-tension.

MMA Schweifen mit Gleichstrom DC

+ Der abgegebene ist ein Gleichstrom und ermdglicht das Sch
weien der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei Elektro
dentypen: RutilschweiBelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal,
Gusseisen.

HOT START. Leichtes Zlinden des Lichtbogens — sehr niitzlich
fiir schwer ziindbare Elektroden.

ANTI-STICKING. Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am
Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt
so ihre Eigenschaften.

ARC FORCE. Regelbar. Ermdglicht die Regelung der
Durchdringung beim Schweilen und verbessert die Lichtbogen-Stabilitat.
WIG-Schweifen.

+ WIG. Fiir SchweiBarbeiten an Werkstlicken mit geringer Starke und aus
unterschiedlichen Materialien (z.B. Stahl, Edelstahl, Kupfer, Nickel usw.) unter
Verwendung des entsprechenden Kits und des Argongas-Schutzes.

WIG LIFT. Erméglicht das Ziinden des Lichtbogens, ohne Verschleilt der
Wolfram-Elektrode zu verursachen.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung.

MMA cBapka npu nocTosiHHOM cBapo4Hom Toke DC

310 N03BONSET NPOM3BOANTB CBAPKY Pa3HbIMY BUAAMM SNEKTPOAOB
CBapvBaTh pasHble MaTepuansl: Pytunossie, basucHsle, Hepxasetowas
cTanb, YyryHa, u T.4.

¢ HOT START ropsiunii CTapT UCNOMb3yeTCs Anst SNEKTPOLOB, KOTOpbIE TAKENO --
3aXeYb. [ﬁ
+ ANTI-STICKING aBTomartnyeckoe OTKIKYeHe annaparta npy 3anunaxum ’IE;-J

311eKTPO/A B NPOLECCE CBAPKM. >

ARC FORCE nosBonsieT 406aBuTb Cvny Toka Ha CBapOYHON fiyre Ha KOPOTKWiA GENERATOR
MPOMEXYTOK BPEMeHH. JTO yCKOPSIET NPOHVKHOBEHUE 3NEKTPOAA, YryuLuast OUTPUT VOLTAGE
MeXaHu4eckue CBOMCTBA CBAPOYHOTO LUBA. +/-30%

TIG cBapka (cBapka HennaBALMMCA 3NMEKTPOAOM B Cpeae MHEPTHbIX ra3oB)

TIG Mpy ucnonb3osaxum NpasunbHOrO cBapoyHoro Habopa TIG 1 yucToro
MHEPTHOTO ra3a, annapar MOXeT CBapvBaTb TOHKWE NUCTI MeTanna

Pa3NMYHbIX BUZOB , TaKiX Kak: CTarlb, HEpXaBetoLLas CTasb, Meab, HUKENb U T.4.
TIG LIFT onTvmuanpyet nomkur Ayru, YAMHAET CPok CyxObl anekTpoaa,
MpefoTBpaLLaeT NPOHUKHOBEHE HEMMABSLLErocs aNeKTpoaa B
3MEKTPOAa B BaHHY.

3awura ot neperpysku, Tennosas 3awura

|

Disponible en 2 versiones
Erhaltlich in 2-Version
TlocTyneH B 2 Bepcusix

OPTIONAL® Kit MMA
+ Maleta;
+ Koffer;
+ Kopobka
ans
KIT MMA-DS 20 KIT TIG-TG 9 nepeHockH

DC
ke o

1

PHASE

CeLLuLosIc

H-*

TIG
LIFT

MICRO
PROCESSOR

C
C€
s

5}" l ?EJ’ ; Equipo sin accesorios
— . o Ausstattung: ohne Zubehér
Uau20 " 000197 MocTaensetca 6e3 akceccyapos

4
MASTRO 32EVO

4 4
MASTRO 32EVO

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuuecKkue XapaKTePUCTUKM MASTRO 32EVO
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1 Ph x 230 1 Phx 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 25 25 25
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert MoTpebnsemas MOLHOCTb KW 43 43 43
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 80 80 80
TIG MMA TIG MMA TIG MMA

Regulacion de soldar ~ Schweistorm MpeAens! perynupoBKx CBAPOYHOTO TOKA | Amp 5-160 30 - 140 5-180 30-165 5-200 30-180
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpon @ mm 1-32 16-32 1-32 16-4 1-32 16-5
Servicio Einschaltdaver  MponomkwTensHocTs Harpysk (MH) Amp 160@40% 140 @40% 180@40%  165@40% 200@40% 180 @40%

130 @ 60% 115 @ 60% 150 @ 60% 135 @ 60% 165 @ 60% 145 @ 60%
Dimensiones MaRe labapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 68 68 \ 68
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=3 VA\Rd Series L £

ENTRY Level |l

PHASE

C€

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogawmil ToK NepemMeHHblit. 3T0 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMV ANEKTPOAOB U CBapuBaTb pasHble
marepuansl: PyTunosble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

OPTIONALS Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
Rutilschweielektrode Edelsthal
% PyTunoBble anexTpoaLl Hepxaselowan crans
i 820
010220 (40 pes) 010128 (40 pcs)

R 010224 (100 cs) KIT Wheels KW | 160A =2

7 7

' ' £y ' £y
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHu4eckue xapakTepuCTUKN STAR 140E STAR 190E STAR 210E

025

22, 010129 (30 pcs)
010221 (40 pcs)
010225 (80 pes)
025

010222 (30 pes)
010125 (55 pes)

-

-
010272

Alimentacion Netzspannung Hanpsixetue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiemblit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion ~ Auschlufwert Motpebrsiemas MOLHOCTb KW 15-3 2-4 2-5
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsietve xonocToro xoaa Volt 43-48 43-48 43-48
Regulacion de soldar  SchweiRstorm MpeAent! perynupoBKN CBapoyHoro Toka | Amp 30-100 40-140 40-160
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpon @ mm 16-25 16-32 16-40
Dimensiones MaRe labapuTbl mm 390 x 210 x 280

Peso Gewicht Bec =kg. 132 \ 15,0 17,0
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STAR Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

* Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogswmi ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMY 3MEKTPOLOB U CBapuBaTh PasHble
marepuansl: PyTunosble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ TNnaBHoe perynupoBaHue CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

OAMONAL

Electrodo Rutilo
. RutilschweiBelektrode
PyTMﬂOEbIE AneKTpoAb!

Acero Inoxidable
Edelsthal
HEWKZBEWIHZR CTanb
o1, 02,0
010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)
=4 010224 (100 pes) 025
02| 010129 (30 pcs)
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
025
010222 (30 pes)
010125 (55 pes)

Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuYeckue XapaKTepUCTUKM
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn

Fusible Schmelzsicherung  Motpebnaembiit Tok

Potencia de instalacion ~ AuschluRwert Motpebnsemas MoLHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xoga

Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaensb! perynupoBKM CBapoO4HOro Toka
Electrodos utilizables ~ Elektroden OnexTpon

Dimensiones MaRe labapuTbl

Peso Gewicht Bec

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

2mm

mm

=kg.

Dotacion - Ausstattung - loctaBnsercs ¢

STAR 220 E v
STAR 270 E -

I60A

-

STAR 220E

1 Ph x 230/400
16
2-5
45-48
40 - 160
16-4,0

18,0

I60A

440 x 260 x 310

AC
i N~

ENTRY LEVEL

PHASE

v v
200A 200A
.-#
P 4
PV
STAR 270E

1 Ph x 230/400
25/16
2-6

435-49
30-200
16-50

21,0
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TECNO series L £

|[LIGHT DUTY| | 1

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogawmil ToK NepemMeHHblit. 3T0 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMV ANEKTPOAOB U CBapuBaTb pasHble
marepuansl: PyTunosble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

T
Ty

||

e

T

?“MNHH“H

OPTIONAI®

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢
Electrodo Rutilo

Acero Inoxidable

. RutilschweiBelektrode Edelsthal
PyTunoBbie anektpoab! Hepxaselowan crans
016 02
010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)
010224 (100 pes) 025
=% 920 3 010129 (30 pes) I60A I60A
010221 (40 pos)
- 010225 (80 pes)
. 025
010222 (30 pcs)
010125 (55 pcs) l / /
) . '\
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHM4ecKkue XapaKTePUCTUKM r TECNO 130E %T TECNO 165T
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  MotpebnsiembIii Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebnsiemasi MOLHOCTL KW 15-3 2-4
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xona Volt 43-48 44.-48
Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpenenbl perynupoBku CBapouHoro Toka | Amp 30-100 40-100
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 16-25 16-3.2
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 360 x 160 x 290
Peso Gewicht Bec =kg. 12,0 \ 13,7
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PARVA Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

* Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogswmi ToK NepemMeHHblit. 310 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMY 3MEKTPOLOB U CBapuBaTh PasHble
Matepuansl: PyTunosble, Hepxaseloluas cTanb, 1 T.4.

+ TNnaBHoe perynupoBaHue CBApOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

OAMONAL

Electrodo Rutilo

. Rutilschweielekirode
PyTunosbie anexTpoge!
816

010220 (40 pcs)

=l 010224 (100 pcs)
020

010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)
825

010222 (30 pcs)
010125 (55 pcs)

Acero Inoxidable
Edelsthal
Hepxaetowas cTans
820

010128 (40 pcs)

925
" 010128 (30 pos) KIT Wheels KW |

= X * e
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuYeckue XapaKTepUCTUKM PARVA 140E
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Ph x 230
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 16
Potencia de instalacion  Auschlufwert Motpebnsiemast MOLLHOCTL Kw 15-3
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xoga Volt 43-48
Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaensb! perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp 30-100
Electrodos utilizables ~ Elektroden OnexTpon @ mm 16-25
Dimensiones MaRe labapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg. 132

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  MMA Pag. 84

AC
L ~

[LIGHT DUTY|

PHASE

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
I60A I60A
/ /

E"xCT PARVA 150E

4
PARVA 145E

1Phx230 1Phx 230
16 16
2-4 2-4
44 -48 44 - 48
40 -140 40-140
16-3.2 16-32
390 x 210 x 280
14,5 18,0



PARVA scries L B

[LIGHT DUTY]|

PHASE

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku g

+ AC: ncxogawmil ToK NepemMeHHblit. 3T0 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMV ANEKTPOAOB U CBapuBaTb PasHble
marepuansl: PyTunosble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApPOYHOTO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

4
|
§
|
Dotacion - Ausstattung - lloctaensietcsi ¢

Electrodo Rutilo Acero Inoxidable
RutischweiBelektrod Edelsthal

< pﬁ;ii!.f.i' ;:mr:u:bl < He;;e:man o PARVA 165E - v - PARVA 165E v v v v
016 020 PARVA 175E v - v PARVA 175E - - - -

010220 (40 pes) 010128 (40 pes)

=1 010224 (100 pes) [}
220 = 010129 (30 pes) KIT MMA-AD IO KIT Wheels KW | | KIT Wheels KW 2 I60A IGOA
010221 (40 pes) =
010225 (80 pcs)
k025
010222 (30 pcs)
010125 (55 pcs) G"
i = —_—— .
ama = 000199 010272 010273

' ( Y
Datos tecnicos Geratekennwerte  TeXHMYeCKue XapaKTePUCTUKM } n PARVA 165E E&%T PARVA 175E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetu Volt 50-60 Hz 1Phx230 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiemblit Tok Amp 16 16
Potencia de instalacion  AuschluRwert Motpebnsemas MoLHOCTb KW 2-5 2-5
Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsietve xonocToro xona Volt 44-48 45-48
Regulacion de soldar  SchweiRstorm MpeAens! perypoBKN CBapOYHOro Toka | Amp 40 -160 40-160
Electrodos utilizables  Elektroden Anektpog @ mm 16-4,0 16-4,0
Dimensiones Make TaGapuTbl mm 390 x 210 x 280 440 x 260 x 310
Peso Gewicht Bec =kg. 16,0 18,0
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DO M U S Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.
* Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccién termostatica

+ Bobinado en cobre (Domus 210CU)

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.
+ Stufenlose Stromeinstellung

¢ Thermoschutz

+ Kupferwicklungen (Domus 210CU)

XapakTepucTuku

3awuTa oT neperpysku

AC: vcxogsLLuMiA TOK MepeMeHHbIi. 3T0 N03BONSIET NPOM3BOANTL
CBapKy PasHbIMI BULAMY 3MEKTPOLOB U CBapuBaTh PasHble
Matepuansl: PyTunosble, Hepxaseloluas cTanb, 1 1.4,

MnaBHoe perynupoBaHue CBApPOYHOTO Toka

100% MegHas obmotka (Domus 210CU)

AC

[LIGHT DUTY|

PHASE

OAIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢
o | o DOMUS 171E - - DOMUS 171 v/ v v v
PYTHOBLIE 3NEKTPORk! Hepraseowascrane ~ DOMUS 175E v - DOMUS 175E - - - -
16 20
010220 (40 pes) otorsopesy  DOMUS 210CU - v DOMUS 210CU - - -
010224 (100 25
o " 010129 (30 pos) KIT MMA-AD 10 KIT MMA-AD 16 I60A IG0A
© 010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)
010222 (30 pes) /
010125 (55 pcs)
i
- ; A \ \
Datos tecnicos Gerétekennwerte  TexHuUYeckue XapaKTepUCTUKM b o DOMUS 171E 4 0 DOMUS 175E DOMUS 210CU
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx 230 1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiit Tok Amp 16 16 16
Potencia de instalacion  Auschluwert MoTpebnsiemas MOLLHOCTL Kw 2-5 2-5 2-6
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonoctoro xoga Volt 43-47 45-48 42-48
Regulacion de soldar ~ Schweistorm Mpeaensb! perynupoBkM cBapoyHoro Toka | Amp 40 - 160 40 - 160 30-180
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 16-4,0 16-4,0 1,6-4,0
Dimensiones MaRe labapuTbl mm 610 x 320 x 400 610 x 320 x 400 610 x 320 x 400
Peso Gewicht Bec =kg. 19,5 19,5 22,0
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T'ARC Series

Caracteristicas

+ AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und erméglicht
das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal,
etc.

+ Stufenlose Stromeinstellung

+ Thermoschutz

XapakTepucTuku

+ AC: ncxogawmil ToK NepemMeHHblit. 3T0 NO3BONSET NPOU3BOAUTL
CBapKy PasHbIMI BULAMV ANEKTPOAOB U CBapuBaTb PasHble
marepuansl: PyTunosble, Hepxasetowas ctan, v T.4.

+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBApPOYHOTO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

ORTIONAL®

Electrodo Rutilo

.| Rutilschweielektrode
PyTunoBbie anekTpoab!

A "

Ko T-ARC 520 v

Hepxagewouascrans  T-ARC 525 =
20

010220 (40 pcs) 010128 (40 pcs)
2

- 0120?]24(100 pos) KIT MMA-DS 16
)

ol

025
0 ~ 010129 (30 pos)
010221 (40 pes)
010225 (80 pcs)
025

010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

v

KIT MMA-DS 20

4 |

50

1Ph x 2301400
25116
44
435-49
30 - 200
16-50
200 @ 10%
85 @ 60%
55 @ 100%

440 x 260 x 310
20,0

" 000201 — 000217
Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHnYeckue XapaKTepUCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpshxenue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung ~ Motpe6rsiembiil Tok Amp
Potencia de instalacion  AuschluRwert Motpebnsiemasi MOLIHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsikeHue xonocToro xona Volt
Regulacion de soldar  Schweilstorm Mpepens perynupoBku cBapoyHoro Toka | Amp
Electrodos utilizables  Elektroden Anektpon 2 mm
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH) Amp
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.

20 wNd .

AC
L ~
PROFESSIONAL

PHASE

Ea

Dotacion - Ausstattung - MocTaensetcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocTaensiercs 6e3 akceccyapos

} BN T-ARC 525
5.0

1Ph x 2301400
25116
40
43-48
40-250
16-50
20 @ 10%
95 @ 60%
75 @ 100%

350 x 710 x 430
26,0
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T-ARC Series

Caracteristicas

electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de

Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos

delizantes (rutilo) y basicos (T-ARC 529)

Proteccion termostatica

Geratekennwerte

Regulacion continua corriente de soldadura

AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und ermdglicht

das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.

und basischen Elektroden (T-ARC 529)
Stufenlose Stromeinstellung
Thermoschutz

XapakrepucTuku

Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden

AC: MCXOSALLWIA TOK NepemMeHHblit. JTO N03BONAET NPOU3BOANTL

CBapKy pa3HbIM/ BUAaMKM 3NEKTPOLO0B U CBApMBaTb PasHbIe
martepuanb: PyTVIHOBbIe, Hepxasetowuas cranb, v 1.4.

HanpsixeHue xonoctoro xoga Ao 50 / 70B ansi caapku pyTvnoBbIMK

unm 6asuncHbiMmu anexktpogamm (T-ARC 529)

3alwwTa OT neperpysku

ORTIONAL®

KIT MMA-DS 20

— 000217

Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Fusible Schmelzsicherung
Potencia de instalacion ~ Auschlufwert
Tension en vacio Leerlaufspannung
Regulacion de soldar  Schweifstorm
Electrodos utilizables  Elektroden

Servicio Einschaltdauer
Dimensiones Malle
Peso Gewicht

lnasHoe perynupoBaHne CBapo4HOro Toka

TexHuyeckue xapakTepucTUku

Hanpsixerue cetn

MoTpebnsiembiri Tok

Motpebnsiemas MOLLHOCTb

HanpsixeHue xonocToro xona

Mpepenbl perynupoBKM CBapOYHOrO TOKa
Onextpog

MpoponxkutenbHocTb Harpysku (MH)

[abapuTbl
Bec

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapoe  MMA Pag. 84

Volt 50-60 Hz
Amp

Kw

Volt

Amp

2 mm

Amp

a4 % 2 8 8 s n s m s

A T R

S
=

B R S S

— .\'
PHASE
BT
S
o 250
00
i
e 3
] 4ol s TE
£
B 7OV
i .
aAmp Ep
ﬂﬂ e & S0V T
A=
o
-
-
&
5@A RUTILE
70V )=k
Dotacion - Ausstattung - Mocraensercs ¢
Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocTaBnsiercs 6e3 akceccyapos
N I/s
T-ARC 527 T-ARC 529
1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400
25/16 32/20
35/45 35/45
42-48 42-70
50 - 250 (70v) 50 - 210 (50V) 50 - 250
16-50 16-50
230 @ 15% (70V) 190 @ 10% (50V) 230 @ 15%
15 @ 60% (T0V) 75 @ 60% (50V) 115 @ 60%
90 @ 100% (70V) 60 @ 100% (50V) 90 @ 100%
420 x 380 x 750
335 \ 34,0

21



T-ARC Series

Caracteristicas

AC: la corriente entregada es alterna. Permite soldar con de
electrodos rutilo, acero Inoxidable, etc.

Tension en vacio 50 / 70 Volt para soldar electrodos
delizantes (rutilo) y basicos

Regulacion continua corriente de soldadura

Proteccién termostatica

Geratekennwerte
AC: Der abgegebene strom ist ein Wechselstrom und ermdglicht

das Schweilen Elektrodentypen: RutilschweiRelektrode, Edelsthal, etc.

Leerlaufspannung 50 / 70 Volt zum Schweissen von Rutil-Elektroden
und basischen Elektroden

Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz

XapakTepucTukm

AC: vicxopslupil ToK nepeMeHHbIi. To NO3BONSET MPON3BOANTD
CBapKY pa3HbIMY BILaMI NEKTPOZOB 11 CBAPUBATb PasHble
Matepuansl: Pytunossle, Hepxasetowias cranb, v 1.4.
HanpsixeHue xonoctoro xoaa fo 50 / 70B ans caapku pyTvnoBbIMK
unu 6asncHbIMI anekTpodaMm1

MnaBHoe perynupoBaHm1e CBApOYHOTO TOKa

3awwmTa ot neperpysku

:.--r-""'
e
ik
|
) i

RUTILE

INDUSTRIAL

ORTIONAL®

T-ARC 530 T-ARC 845

KIT MMA-DS 35 KIT MMA-DS 50

ol 5

' 000205 —q 000207

Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuyeckue XapakTepuCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsiembiil Tok

Potencia de instalacion ~ Auschlufwert
Tension en vacio

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb
Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xoga

Regulacion de soldar ~ SchweiBstorm Mpepenbl perynupoBKKM CBapoOYHOTO TOKa

Electrodos utilizables  Elektroden OnekTtpon

Servicio Einschaltdauer ~ MpopomxutensHocTb Harpy3ku (MH)
Dimensiones MaRe TabapuTbl

Peso Gewicht Bec

22 w¢Q ~

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp

@ mm

Amp

mm
=Kg.

Vi
-

ﬁ ﬂ Sl' edecaz
F o

i
- ""I””’

/\

7nv

PHASE

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor

NoctaBnsercs 6e3 akceccyapoB

7
T-ARC 530 l a}\ T-ARC 845
1 Ph x 230/400 1 Ph x 230/400
2125 63150
10 17
50-70 62-70
(50V) 15 - 300 110- 450
(70V) 15 - 270
(50V) 1,650 25-80
(70V) 1.6 -50
(50V) 210 @ 35% 30 @ 35%
(50V) 160 @ 60% 235 @ 60%
(70V) 170 @ 35% 180 @100%
(70V) 130 @ 60%
490 X780 x 615 490X 780 x 615
625 740

m Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos
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-ARC 525 Ac/pc  ZHII =

PROFESSIONAL | 1

PHASE
Caracteristicas
+ AC: corriente alterna para soldar electrodos de rutilo a&’

+ DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, cobre,
bronce, niquel

+ Regulacion continua corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

lE_.-ﬁ. e % -
Geratekennwerte e
+ AC: Wechselstrom um Rutilelektroden zu schweissen -..,._“ o
+ DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweissen Ei —
+ Stufenlose Stromeinstellung
+ Thermoschutz b
XapakTepuctuku

+ AC: nepeMeHHbI TOK Anst CBAPKW PYTUTOBLIMY 3MIEKTPOAAMM

+ DC: nocTosHHbIA TOK ANS CBAPKY CTaNW, HEpXaBeloLLei CTanu, Meau,
OpOH3bI, HUKENS

+ [NnaBHOE peryn1poBaHme CBapO4HOTO ToKa

+ 3awuTa ot neperpysku

OPTIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
. Rutilschweifielektrode Basische Elektroden Edelsthal f: Gusseisen
PyTunoBbie anekTpoab! BasvcHble anekTpoaL! Hepxaselowan crans Yyryn
010220 (40 pes) a1o127 (30 pes) 016128 40 pes) 016131 6.pcs)
: 3120’324(100 pes) . 3120,529 — 010130 (16p%8) 4T MMA-DS 20
010221 (40 pes)
e o Dotacion - Ausstattung - llocraensercs ¢
010222 (30 pos) L )
010125 (55 pcs) Equipo sin accesorios
Tl Ausstattung: ohne Zubehdr
— — 000217 MocraBnsetcs 63 akceccyapos
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHu4eckue xapakTepuCTUK P-ARC 525AC/DC
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue cetu Volt 50-60 Hz 1 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  MotpebnsiembIit Tok Amp 25/16
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert MoTpefnsiemasi MOLLHOCTb KW 60% 4
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHue xonoctoro xona Volt (AC) 44 - 54
(DC) 38-47
Regulacion de soldar  Schweistorm  lpenent! perynupoBKu cBapoyHoro Toka | Amp (AC) 40 - 250
(DC) 25 - 160
Electrodos utilizables  Elektroden 3nexTpog @ mm 1,6-50
Servicio Einschaltdauer  MpogomkuTenbHOCTL Harpy3ky (MTH) Amp (AC) 230 @ 10%
(AC) 95 @ 60%
(DC) 160 @ 20%
(DC) 95 @ 60%
Dimensiones MaRe labapwTbl mm 350 x 710 x 430
Peso Gewicht Bec =kg. 320
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-ARC Series

Caracteristicas

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad
de tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion.
Regulacién continua corriente de soldadura

Tomas profesionales

Bobinado en cobre (P-ARC 846)

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaB- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, Edelsthal,
Gusseisen.

Stufenlose Stromeinstellung

Profi-Verbindungen

Kupferwicklungen (P-ARC 846)

XapakTepucTtukm

DC: ncxoaswmit Tok NOCTOSHHbIA, NEKTPOS, NO3UTUBHBIA U
HeraTuBHbIA. 3TO NO3BONAET NPOM3BOANTL CBAPKY PasHbIMU BULAMM
3MNEKTPOAOB 11 CBAPUBATH pasHble Matepuansl: Pytunosble, basncHble,
Hepxasetoas cTanb, YyryHa, u 1.a.

MnaBHOE PerynupoBaH1e CBAPOYHOTO ToKa

MpodeccnoHanbHble pasbembl

100% MenHas obmotka (P-ARC 846)

OIS
P-ARC 526 P-ARC 840
P-ARC 735 P-ARC 846

KIT MMA-DS 35 KIT MMA-DS 50

ol 58

' 000205 —q 000207
Datos tecnicos Gerédtekennwerte  TexHu4eckve XapaKTepucTuki
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsembiii Tok

Potencia de instalacion - Auschlufwert Motpebnsiemas MOLHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung  Hanpsixenue xonoctoro xoga

Regulacion de soldar  SchweiRstorm Mpepensb! perynMpoBKk1 CBapo4YHOro Toka
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpog

Servicio Einschaltdauer ~ MpoponxkutensHocTb Harpy3ku (MH)
Dimensiones MaRe TabapuTbl

Peso Gewicht Bec

24 wNQ )

r’“!—ﬁ-'

-
]

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp

@ mm

Amp

mm
=kg.

e

P-ARC 526

3 Ph x 230/400
32/20
12
59 - 68,5
40 - 260
16-50
200@ 35%
155@ 60%
120 @ 100%

490 x 780 x 615
66,5

il i

-:iLT

)
i

0\ P-ARC 735

3 Ph x 230/400
50/32
16
62,5-725
60 - 350
20-70
300@ 35%
230@ 60%
180 @ 100%

107,5

N

INDUSTRIAL jilgF: ]

..-ll'..-h-ll"Jl"""""""'lulr

amr
o

"""""""""

i

e

] L i
A

o

e

RC 8 946
T

”'."-J’

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsetcs 6e3 akceccyapoB

N[
AN P-ARC 840

3 Ph x 230/400
63/40
21
62-72,5
65 - 400
2,0-80
380@ 35%
210@ 60%
210 @ 100%

570 x 890 x 780
\ 19,0

PHASE

—
Ce
(=8

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

}a,o\ m P-ARC 846

3 Ph x 230/400
80/50
24

66 - 80

65 - 460

20-80
450@ 35%
340@ 60%
260 @ 100%

145,0
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NN o) N & T —
i I HYRISTOR Em DC
- TS -
Series [coyvreit:p) — =+
INDUSTRIAL B ceiuutosic
Caracteristicas : O
+ DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. ALUMINIUM
Permite soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de  *
tipos de metales: rutilo, basicos, acero Inoxidable, fundicion, aluminio.
* Regulacion electronica de corriente de soldadura TIG
+ Regulacion de Hot Start y Arc Force LIFT
* Funcion Anti Sticking i
¢ Soldadura TIG LIFT
. Doblle prqtg‘cibn termostatica . . PHASE
+ Predisposicion para comando a distancia "
: MICRO
Geratekennwerte ] -— PROCESSOR
+ DC: Der abgegebene DurchlaR- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und 'y BEa —
erméglicht das SchweiRen der unterschiedlichsten Materialen mit £ .JE..AHE"’_,,, %T
vielerlei Elektrodentypen: Rutilschweilelektrode,Basische Elektroden, F ! o s
Edelsthal, Gusseisen, Aliminium. %ﬂf"" =T R p—
+ SchweiBstroms elektronische regellung =t 5
+ Hot start und Arc Force regellung - ] c E
+ Anti Sticking function .
¢ TIG LIFT schweif
¢ Doppelthermoschutz : @E
+ Vorbereiter fir handfernandtrieb A G ]
XapakrepucTuku

DC: ncxoasmit ToK NOCTOSHHBIA, ANEKTPOA MO3UTUBHBIA MW
HeraTvBHbIiA. JTO NMO3BONSET NPOU3BOANTL CBAPKY Pa3HbIMM
BAMM 3NEKTPO/I0B 1 CBApUBATL PadHble MaTepuansl:
Pytunosble, BasncHble, Hepxasetowas ctanb, YyryHa,
AntOMUHMAK, T.A.

OneKTPOHHasA perynupoBKa CBapoYHOro Toka
PerynupoBka HOT START (ropsiumit crapt) M ARC FORCE
(ycunenue pyru)

®yHkums ANTI STICKING (npepotBpalueHne npununaxus)
TIG LIFT (onTmmu3aums nomxura ayru)

[IBoitHas TepManbHas 3awuTa
OYHKUVS AUCTAHLMOHHOTO KOHTPONS

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTasnsietcs ¢

E-ARC 840 v = v Remote control 4 mt.
E-ARC 860 - 4 v
KIT MMA-DS 50 KIT MMA-DS 60 TIG Torch IBOA

ol Sl L=

000207 000209 010230 010201

Datos tecnicos Geréatekennwerte  TexHU4eckve XxapakTepucTuki E-ARC 840 E-ARC 860
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung  Motpebnsembiit Tok Amp 40/25 50/37
Potencia de instalacion AuschluBwert Motpebnsiemas MOLLHOCTL KW 60% 15 20
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xona Volt 85 85
Regulacion de soldar SchweiRstorm Mpenenb! perynupoBku cBapo4Horo Toka | Amp 20-380 20 - 550
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon @ mm 2,0-80 2,0-80
Servicio Einschaltdauer ~ MpopomkutenbHocTb Harpysky (MH) Amp 350@ 35% 500@ 35%
210@ 60% 380@ 60%
210 @ 100% 295 @ 100%
Dimensiones MaRe labapuTbl mm 800 x 585 x 760
Peso Gewicht Bec =kg. 115,0 \ 130,0

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapos  MMA Pag. 84 " deca 25



LIGHT DUTY
MOS 138 TIG
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MOS 138 TIG

Caracteristicas

TIG SCRATCH: es ideal para cualquiera que necesite finura un trabajo
cuidadoso, que puede obtenerse solamente con el proceso TIG. Los materiales
que pueden ser soldados son: acero inoxidable, cobre, niquel etc. a partir
desde 0,5 mm. de espesor.

DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa.Permite
soldar con muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metale.
HOT START: un golpe de potencia adicional (booster) facilita el cebado del
arco. Es muy Uil para los electrodos que son de cebado dificil.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando se pega.
Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus caracteristicas.
ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura se mantiene
corto. Incrementa la penetracion de los electrodos y mejora las caracteristicas
mecanicas de la pieza soldada.

Protecciones termostatica, sobre-tension,*motogenerador +/- 15%

-

-

-

Geratekennwerte

TIG SCRATCH (WIG): Ideale Losung fiir alle, die besondere Anforderungen an
Feinheit und Prazision stellen, wie sie nur mit dem TIG Verfahren méglich

sind. Es kann rostfreier Stahl, Kupfer, Nickel, usw. ab einer Stérke von 0,5 mm.
bearbeitet werden.

DC: Der abgegebene Durchlal- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen.

HOT START: Eine zusatzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Zinden
des Lichtbogens. Sehr nitzlich fir schwer zlindbare Elektroden.
ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstick.
Verhindert die Uberhitzung der Elektrode und bewahrt so seine Eigenschaften.
ARC FORCE: Erhht die Amperestarke, wenn der Schweillbogen kurz
gehalten wird. Steigert die Durchdringung der Elektroden und verbessert die
mechanischen Eigenschaften der Schweifinaht.

Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, *Stromaggregat +/- 15%

-

-

XapakTepucTuku

DC: nocTosHHbII TOK ANS CBAPKV CTanK, HepXaBetoLLel CTanu, Meau, 6poHbl,
HUKens

HOT START: ropsumii CTapT MCMOMb3yeTes Ans 3NeKTPo[oB KOTOpble THXENO
3axedb.

ANTI-STICKING: aBToMaTi4eckoe OTKIto4eHIe annapara npu 3annaHim
anekTpoAa B NpoLiecce CBapky.

ARC FORCE: nossonsieT o6aBuTb cuny Toka Ha CBapO4HOIA Ayre Ha KOPOTKMIA
NPOMEXKYTOK BPEMEHU. TO YCKOPSIET NPOHUKHOBEHWE 3MEKTPOAA, Yyyllas
MexaHu4eckue CBOICTBA CBAPO4HOTO LLUBA.

TepmocTaTU4eckui 3awmThl OT NepeHanpsKkeHns, revepatop +/ - 15%

-

-

OPIONAL
Electrodo Rutilo Electrodo Basico Acero Inoxidable Fundicion
. Rutilschweifelektrode Basische Elektroden Edelsthal . Gusseisen
PyTunoBbie anekTpoab! BasucHble anekTpoAb! Hepxaserowas cranb. Yyryn
216 925 220 225
010220 (40 pes) 010127 (30 pes) 010128 (40 pes) 010131 (6 pes)
= 010224 (100 pcs) 025 010130 (16 pcs)

220 - 010129 (30 pes)
010221 (40 pcs)
010225 (80 pcs)
025

010222 (30 pes)
010125 (55 pcs)

o
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHM4eckue XapaKTePUCTUKM
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceTn

Fusible Schmelzsicherung  lMotpebnsiemblii Tok

Potencia de instalacion AuschluBwert Motpebrsiemasi MOLIHOCTb

Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsikeHue xonocToro xofa

Regulacion de soldar ~ Schweilstorm Mpepenbl perynnpoBKkM CBapoYHOTO TOKa
Electrodos utilizables  Elektroden OnexTpon

Servicio Einschaltdauer ~ TMpogomxutenbHocTb Harpy3ku (MH)
Dimensiones MaRe labapuTbl

Peso Gewicht Bec

m Accesorios - Zubehor - AkceccyapoB  MMA Pag. 84 - TIG Pag. 86

Volt 50-60 Hz
Amp

KW

Volt

Amp

@ mm

Amp

mm
=kg.

£ DC
?:] PH’\SE

*T
C€

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

KIT MMA-DS 10 TIG Torch lIOA VALVE

7 Ry

}'} MOS 138 TIG

1Phx 230

16

25

75

5-130
TIG1,6-MMA3,2
130 @ 20%
75 @ 60%
275x 130 x 170
35

27



DC
=+
TIG
LIFT
Caracteristicas TIG
+ DC: la corriente entregada es continua, tanto directa como inversa. Permite soldar con HF
muchos tipos de electrodos una gran variedad de tipos de metales.
+ Soldadura MMA (soldadura con electrodo forrado) O
+ TIG LIFT: soldadura TIG con encendido LIFT ARC 1
+ TIG HF: soldadura TIG con encendido de alta frecuencia PHASE
+ TIG 2T/ 4T: Selector manual de 2 tiempos - automético de ——
4 tiempos
+ HOT START REGULABLE: un golpe de potencia adicional MICRO
(booster) facilita el cebado del arco. Es muy dtil para los electrodos PROCESSOR

que son de cebado dificil.

SLOPE DOWN REGULABLE: (TIG): regulacion de la corriente
final de soldadura.Sirve para reducir la profundidad del crater que
tiende a formarse sobre la pieza al final de la soldadura.

ARC FORCE: aumenta el amperaje cuando el arco de soldadura
se mantiene corto. Incrementa la penetracionde los electrodos

y mejora las caracteristicas mecanicas de la pieza soldada.
ANTI-STICKING: elimina el fastidio que causa el electrodo cuando
se pega. Evita el sobrecalentamiento del electrodo protegiendo sus
caracteristicas.

TIG BI-LEVEL: dos diferentes niveles de corriente se pueden
seleccionar durante el proceso de soldadura

PRE-GAS / POST-GAS: regulacion automatica en funcién de la
intensidad de corriente y de la duracion de la soldadura.

=
ce
&8

Geratekennwerte

DC: Der abgegebene DurchlaB8- und Riickstrom ist ein Gleichstrom und
ermdglicht das Schweilen der unterschiedlichsten Materialen mit vielerlei
Elektrodentypen.

MMA Schweilen (SchweiBen mit beschichteter Elektrode)

TIG LIFT: TIG-Schweilen mir LIFT ARC Ziindung

TIG HF: TIG-SchweiBen mit Hochfrequenzziindung

TIG 2T / 4T: manuelle oder automatische Schweilten

HOT START: Eine zusétzliche Anlaufleistung (Booster) erleichtert das Ziinden des Lichtbogens.
Sehr niitzlich fiir schwer ziindbare Elektroden.

SLOPE DOWN Einstellung: (TIG) Einstellung der End-Schweifnaht. Dient zum Reduzieren der Tiefe des Kraters,
der sich nach Abschluss des SchweiRvorgangs am Teil bildet.

ARC FORCE: Erhdht die Amperestarke, wenn der SchweiRbogen kurz gehalten wird. Steigert die Durchdringung der
Elektroden und verbessert die mechanischen Eigenschaften der SchweiRnaht. ;

ANTI-STICKING: Beseitigt das lastige Kleben der Elektrode am Werkstiick. Verhindert die Uberhitzung der Elektrode
und bewahrt so seine Eigenschaften.

TIG BI-LEVEL: Zwei unterschiedlichen Strompegeln kann wahrend des SchweiRprozesses ausgewahlt werden
PRE-GAS / POST-GAS: wird automstisch in Abhangigkeit von der Stromstérke und der Schweildauer eingestellt.

XapakTepucTuku
DC: BbIX0[HOM TOK MOCTOSHHbIIA, MPSIMOIA W 06paTHOM. ATO NO3BONSIET CBAPUBATH C Pa3NUYHLIMUI TUNAMM 3NEKTPOOB

¥ MaTepuancs GENERATOR
MMA: PyuHoit ZyroBOIA CBAPKM MIOKPLITLIMY 3TIEKTPOAMM. OUTPUT VOLTAGE

TIG LIFT: LIFT TIG no APK. I +/-30% I
HF TIG: TIG cBapkv C BbICOKOW YacToToM

TIG 2T / 4T: py4Holt / aBTOMATU4ECKON CBAPKY

PEMYNUPYEMbIN HOT START: (MMA) BpemeHHoro yBenuyeust MolHocTh (Booster) obneryaet ayrv. OyeHb nonesHo
[Nt TPYHTOBAHIS TPYAHO SMEKTPOLOB.

PETYNUPYEMbIN SLOPE DOWN: (TIG) capki B KOHLe peryniupoBanusi. CriyXuT Ans CHUKEHIS KpaTep KOTOPOro uMeeT
TEHOEHLVI0 k 06pa30BaHMI0 B KOHLE LUBa.

ARC FORCE: (MMA) yBennumBaeT TOK npy cBapKe Ayra KopoTkuMu. OTO yBENUUMBAET NPOHUKHOBEHNE ANEKTPOAOB U
yy4LIAeT MexaHuyeckie CBOIACTBA CBAPHOTO COBAVHEHNS.

ANTI-NPUNUNAHUA: (MMA) n3baenseT ot anekTpona npununaxue k fetany. NpefoTepallaeT neperpes, 3aLuLas ero
XapaKTepuUCTUK.

TIG BI-LEVEL: BbiGop 13 ABYX TEKyLLMX YPOBHSIX BO BPEMS CBApKy

A3-PRE / POST-T'A3: aBTOMaT!4eckas HacTpoitka Ha OCHOBE TOKa W MPOAOMKUTENBHOCTY CBAPKM.

(OPIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsercs ¢

Output Feet Control TIG Torch 140A
FTTI e

000217 010268
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHM4ecKMe XapaKTePUCTUKM MASTROTIG 200
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetv Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung  MoTpebnsiembiii Tok Amp 25
Potencia de instalacion ~ AuschluBwert Motpebrisiemasi MOLLHOCTb KW 5-7
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsixeHue xonocToro xopa Volt 80
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Mpepaenbl perynupoBKK cBapoyHoro Toka | Amp TIG5-200 MMA 30 - 180
Electrodos utilizables  Elektroden Onektpon @ mm TIG16-32 MMA1,6-4,0
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHocTb Harpy3km (MH) Amp 200 @ 40%
165 @ 60%
Dimensiones Malle TabapuTbl mm 400 x 160 x 260
Peso Gewicht Bec =kg. 78
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INDUSTRIAL

Mando a distancia avanzado - Fortgeschritten Handfernantrieb - HoBbi nynbT gucTaHumoHHoro ynpasnexus

Caracteristicas

El mando a distancia amplia las capacidades operativas de la unidad princi-
pal al poner a disposicion una serie de funciones adicionales.

SOLDADURA MMA
+ Arc force regulable
+ Hot start regulable

SOLDADURA TIG CONTINUA
+ Slope up

+ Slope down

+ Pre-gas

+ Post-gas

SOLDADURATIG POR PUNTOS
+ Temporizador de soldadura

SOLDADURA TIG PULSADA

+ Duracion del periodo de corriente de pico

+ Duracion del periodo de corriente de fundo

+ Valor de la corriente de pico

+ Valor de la corriente de fondo (% de la corriente principal)

SOLDADURATIG BILEVEL
+ Nivel de baja intensidad de corriente de soldeo en el modo
4T-BILEVEL (% de la corriente principal)

Geratekennwerte

Durch die Fernbedienung werden die Betriebsmadgichkeiten der Zentraleinheit
erweitert und so eine Reihe von Zusatzfunktionen verfiigbar gemacht.

MMA SCHWEIREN
+ Arc force Einstellung
+ Hot start Einstellung

WIG SCHWEIREN
Slope up

Slope down
Pre-gas
Post-gas

WIG PUNKTSCHWEISSBETRIEB
+ Schweisszeit-Timer

WIG “PULSED”

Dauer der Spitzenstromzeit.

Dauer der Hintergrundstromzeit.

Spitzenstrom-Einstellabschnitt

Hintergrundstrom-Einstellabschnitt (als ein Prozentsatz des Spitzenstroms)

WIG “BILEVEL”
+ Niedriger SchweiRstromwert bei 4T-BILEVEL-Modus (als ein Prozentsatz
des Spitzenstroms)

XapaktepucTukm

TynbT AMCTAHLMOHHOTO YNIPABNEHYS MOBHLILIAET BOMOXHOCTb
WCMOMNb30BaHWS CBApKM, NPEAOCTaBNEHNE Psifia JONONHUTENbHBIX
BO3MOXHOCTEN.

Csapka MMA
+ Perynupyemas cuna ARC FORCE
+ Perynupyemsiit Hot Start

HENPEPbIBHBIN cBapka TIG
Otnoro noaHUMaThCS!

Cnyck

MpenBapuTensHo ras

CoobLueHme raza

Hayatb 3HaueHue CBapO4HOro Toka
3HaueHwe KOHLIE CBAPOYHOTO ToKa

TIG cBapku MYHKTbI
+ CBapoyHble TaitMepa

Wmnynbchbiit TIG cBapku

+ popomKMTENBHOCTL MaKCUManLHOTO TOKa..

+ MpopomKMTENBHOCTE MUHUMANBHOTO TOKA.

+ MakcvmanbHoe 3HadeHue Toka.

+ MuHumanbHoe 3HaueHve Toka (B% OT MaKCUManbHOrO Toka)

TIG BILEVEL
* MuHumanbHoe sHadetve Toka B BI LEVEL (8% oT MakcumanbHoro Toka)

FTTI

Pedal para el ajuste de la corriente
de soldadura

FuBpedal zur Einstellung der
Schweillstrom

KoHTponb cBapouHoro Toka
yepes nefann

29



DECATIG 200€

Caracteristicas TIG

AC: corriente alternada para soldar aluminio, magnesio y electrodos de rutilo

DC: corriente continua para soldar acero y inoxidable, titanio, cobre, bronce, niquel, latén
HF: equipo electrénico de alta frecuencia para facilitar el cebado del arco, evitando el
contacto con la pieza a soldar

Pre gas fijo / post gas regulable

Regulacion continua corriente de soldadura

Proteccién termostatica

Caracteristicas MMA

+ AC: corriente alterna para soldar electrodos rutilos.

+ DC: corriente continua para soldar acero, acero inoxidable, cobre, bronce, niquel.
+ Regulacion continua de la corriente de soldadura

+ Proteccion termostatica

WIG Geratekennwerte

AC: Wechselstrom um Aluminium, Magnesium und Rutilelektroden zu schweissen
DC: Gleichstrom um Stahl, Edelstahl, Titanium, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweissen
HF: Elektronischer Generator mit hoher Frequenz fiir die kontaktlose Ziindung des
Schweissbogens

Feste Gasvorstrémung und regulierbare Gasnachstrdmung

Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz

MMA Geratekennwerte

+ AC: Wechselstrom, um Rutilelektroden zu schweilen.

DC: Gleichstrom, um Stahl, Edelstahl, Kupfer, Bronze, Nickel zu schweilen.
Stufenlose Stromeinstellung

Thermoschutz

Profi-Verbindungen”

TIG xapakTepucTnku

AC: nepeMeHHbI TOK ANS CBAPKY aMiOMUHWS, MarHs PyTUOBLIMM ANEKTPOAAMM.
DC: nocTosHHbIN TOK ANS CBAPKV CTanM, HepXaBetoLLer CTanu, Meau, 6poH3bl, Hukens
HF: BbICOKOYACTOTHBI reHepaTop NS NPOHUKHOBEHNS CBApOYHOIA Ayry be3 koHTakTa
Hactpoiika nopauv rasalperynvposka rasa 8 pabore

TocTOsHHOE perynupoBaxme CBapOYHOro Toka

3awwTa ot neperpyaku

MMA xapaktepucTuku

+ AC: nepemeHHbIl TOK ANs CBapky

+ DC: nocTosHHbIV TOK ANS CBAPKV CTanu, HepkaBetoLLel cTanu, Meau, 6poH3bl, Hukens
+ TnaBHoe perynupoBaHu1e CBapOYHOrO Toka

+ 3awwra ot neperpysku

+ [podheccuoHanbHble pasbembl

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

KIT MMA-DS 35

fo o
o

AC~
Dct

TIG

(HE

PHASE

El

TIG Torch IBOA

¥
— 000205
Datos tecnicos Geratekennwerte  TexHuueckue XapakTepucTMkm DECATIG 200E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx 400
Fusible Schmelzsicherung  MoTpeGrsiemblil Tok Amp 32
Potencia de instalacion ~ Auschlufwert MoTpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 15
Tension en vacio Leerlaufspannung  HanpsieHue xonocToro xona Volt 70AC
95DC
Regulacion de soldar ~ SchweiBstorm Mpenenbl perynupoBKkM CBAapOYHOTO Toka | Amp 20-200AC
15-180 DC
Electrodos utilizables  Elektroden OnexkTpog @ mm TIG16-32 MMA16-40
Servicio Einschaltdauer  MpoponxutensHocTb Harpyskm (IMH) Amp 200 @ 35%AC
150 @ 60% AC
120 @ 100% AC
180 @ 35%DC
135 @ 60%DC
110 @ 100% DC
Dimensiones MaRe TaBapuTbl mm 890 x 460 x 800
Peso Gewicht Bec =kg. 100,0
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STARFLUX I30AC -z

Caracteristicas

+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no
necesita de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar
soldaduras de alta resistencia y soldaduras al exterior con presencia
de viento.

Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fulldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind.

+ Thermoschutz

XapakTepuctukm

+ NO GAS (6e3 rasa): ¢ aToil cBapo4HOI cucTemolt Tpebytoes driocosas
MpoBONOKa. 3Ta cUCTEMA PEKOMEHAYETCS ANS LOCTUXEHWS NErKoro
MPOHMKHOBEHMS.. ViaeanbHO NOAX0[WT ANs CBApOYHbIX paboT BHe
MOMELLIEHNS.

+ TepmocTatiyeckas 3awura

ORTIONAL®

ENTRY LEVEL

\

Lo

had | ‘.‘.
I
i

N
HHHIH

|
Hjﬂllﬂll

Y
'y,

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢

®|® 809 Ss

g 100 mm 140A
Hilo con énima
Fillldraht
®niocosas
209
010818 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm STARFLUX 130AC NO GAS
Alimentacion Netzspannung Hanpsikenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiit Tok Amp 16
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebrisiemasi MOLLHOCTb KW 60% 1,0
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 22
Regulacion de soldar  SchweiBstorm AnexTpoa Amp NO GAS 90 -130
Servicio Einschaltdauer MpogonxutensHocTb Harpyskm (MH) | Amp 85 @ 25%
45 @ 90%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexumbl N° 2
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 330x170x 330
Peso Gewicht Bec =kg. 15,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npoBornioka Bobina - Spulen - linynbka: @ 100 mm.
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 09
32 &¥Q N m‘ Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos  Pag. 88



STAR Series £ E

ENTRY LEVEL 1

Caracteristicas a2
+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita de gas de -
proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta resistencia y soldaduras -_ - W

al exterior con presencia de viento.

MIG MAG: soldadura con gas de proteccion Ar/CO2 0 CO2
Contactor para el cebado y la interrupcion de la corriente c €
Proteccién termostatica

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fiilldraht und braucht kein
Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit hohem Widerstand und Schweissen im
Freien auch bei Wind

MIG MAG: Schweilten mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

Schutz fiir die automatische Lichtbogenziindung und Stromunterbrechung
Thermoschutz

Xapaktepuctuku

NO GAS(6e3 rasa): ¢ 3Toit cBapO4HOI CUCTEMOI TpebytoTCs (riocoBas MPoOBONOKa.
OTa cucTemMa pekoMEHAYeTCs ANS AOCTUKEHUS NErkoro NPOHUKHOBEHNS. VineansHo
NOAXOAUT ANt CBPOYHBIX PABOT BHE NOMELLEHNS.

MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2

3awwwmTa ot neperpy3ku KoHTakTOp Ans mycka i 0CTaHOBKM
TepmocTatiyeckan aluuTa

Dotacion - Ausstattung - Moctaensietcs ¢

®k) 909Ss

¢ 100 mm

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con énima
init tiMg 5%  Edelsthal Fiilldraht

Cranb A Mg 5% k cTanb

006 008 008 009

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister)

008 010 140A Valve

010872 (Blister) 010882 (Blister)
Datos tecnicos Geratekennwerte TeXHuueckue XapakTepucTUk1 STARTWIN 135EVO STARTWIN 135EVO STARTWIN 135EVO
Alimentacion Netzspannung HanpsieHue ceti Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx230 1Phx 230
Fusible Schmelzsicherung MoTpebnsiemblit Tok Amp 16 16 16
Potencia d'instalacion AuschluRwert Motpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 1,5 17 25
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpshxeHue xonocToro xoaa Volt 30 30 34
Regulacion de soldar ~ Schweiflstorm AnekTpopn Amp (AR-CO2) 30-120 35-145 30-160
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 105 @ 15% 15 @ 15% 130 @ 15%

70 @ 35% 75 @ 35% 100 @ 35%
50 @ 60% 55 @ 60% 75 @ 60%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 4 4 6
Dimensiones MaRe TaBapuTbl mm 420 x 230 x 380 610 x 450 x 450
Peso Gewicht Bec =kg. 23,0 26,0 315
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-08 06-08 0,6-0,8
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 0,8 08 0,8
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHuit @ mm 0,8 08 0,8-1,0
Hilo con anima (acero)  Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9 0,9 0,9
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DECASTAR

Caracteristicas

NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita de gas de
proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de alta resistencia

y soldaduras al exterior con presencia de viento.

MIG MAG: soldadura con gas de proteccion Ar/CO2 o CO2

(Decastar 135EVO)
+ Contactor para el cebado y la interrupcion de la corriente
+ Proteccion termostatica
Gerétekennwerte
+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Filldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit .
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind 6
+ MIG MAG: Schweilten mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2
(Decastar 135EVO)
+ Schutz fiir die automatische Lichtbogenziindung und
Stromunterbrechung
+ Thermoschutz
XapakTepucTuku

* NO GAS(Ges rasa): ¢ aroit cBap04HOM cuCTemoi TpebyloTes driocosasi
npoBonoka. ta cvcTeMa PeKOMEHaYeTCs ANns AOCTUKEHUS NErkoro
MPOHVKHOBEHUS. V[eanbHO MOAXOAMT ANsi CBPOUHbIX PaGoT BHE

MOMELLEHNS.
+ MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2
(Decastar 135EVO)
+ 3aluuta oT neperpyski KoHTakTop Ans mycka v 0CTaHOBKM .
+ TepmocTatiyeckas 3awuta
%
E Mi
g No
GAs

Series

[LIGHT DUTY]| ==
PHASE

Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcs ¢

DECASTAR 135 EVO v v v v v 140A Valve

DECASTAR 130 AC

v

Aluminio/Mg 5% Inox

Hilo acero Hilo con &nima
Stahldraht Aluminiumdraht/Mg 5%  Edelsthal Fiilldraht
Cranb A Mg 5% k

006
010871 (Blister)

808
010881 (Blister)

, 21,
010872 (Blister) 010882 (Blister)

Datos tecnicos Geréatekennwerte

Alimentacion Netzspannung

Fusible Schmelzsicherung

Potencia d'instalacion AuschluBwert

Tension en vacio Leerlaufspannung

Regulacion de soldar Schweilstorm

Servicio Einschaltdauer

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen

Dimensiones MaRe

Peso Gewicht

Hilo acero Stahldraht

Hilo inox Inoxdraht

Hilo aluminio Aluminiumdraht

Hilo con anima (acero)  Seelendraht

34 wpd .

808
010892 (Blister)

TexHu4eckve xapakTepucTuku

cranb
009 209 Ss
010818 (Blister) 0 0,6 Fe

Hanpsixerue ceti Volt 50-60 Hz
MoTpebnsiemblit Tok Amp
Motpebnsiemasi MOLHOCTL KW 60%
HanpsxeHue xonocToro xoaa Volt
AnexTpop Amp (AR-CO2)
MpopomkutenbHocTb Harpy3ku (MH) | Amp
Pexumbl N°

TabapuTbl mm

Bec =kg.

Cranb @ mm
Hepxagetowas @ mm
AntomMuHmi @ mm
®niocoBas @ mm

@ 100/200 mm

DECASTAR 130AC NO GAS

1Phx 230
16
10
2
NO GAS 90 - 130
85 @ 25%
45 @ 90%
2

330 x 170 x 330
15,0

>

v 140A
‘|

DECASTAR 136EVO NO GAS / MIG MAG

1Phx 230
16
15
30
35-120
105 @ 15%
70 @ 35%

4
420 x 230 x 380
230

06-08
08
08
09
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DE CASTAR Series

Caracteristicas

+ NO GAS: este sistema de soldadura que utiliza un hilo tubular no necesita
de gas de proteccion y es aconsejable para efectuar soldaduras de
alta resistencia y soldaduras al exterior con presencia de viento.

+ MIG MAG: soldadura con gas de proteccion Ar/CO2 o CO2

+ Proteccion termostatica

Geratekennwerte

+ NO GAS: Dieses Schweisssystem verwendet ein spezielles Fiilldraht
und braucht kein Schutzgas. Empfehlenswert fiir Schweissen mit
hohem Widerstand und Schweissen im Freien auch bei Wind

+ MIG MAG: Schweillen mit Schutzgas Ar/CO2 oder CO2

+ Thermoschutz

XapaktepucTukmn

+ NO GAS(6e3 rasa): ¢ a0l CBapo4HON cucTeMol Tpebytotest
hbnocoBast MpoBonoka. JTa cUCTeMa PEKOMEHAYETCA AN
AOCTUXEHINS NErkoro MPOHMKHOBEHMS. ViaeanbHO NOAXo[uT Ans
CBPOYHbIX PaboT BHE MOMELLEHHS.

+ MIG MAG c rasom Ar/CO2 - CO2

+ TepmocTaTnyeckas 3aLumTa

ORTIONAL® Dotacion - Ausstattung - MocTaensietcsi ¢

90,6 Fe
209 Ss

 100/200 mm

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con 4nima
Stahldraht Aluminiumdraht/Mg 5%  Edelsthal Fiilldraht b
Cranb AnomunmitiMg 5% Hepxasetowas crans ®niocosas .

00, 809
010892 (Blister) 010818 (Blister)

80,6 008
010871 (Blister) 010881 (Blister)
08 1

20, o1,
010872 (Blister) 010882 (Blister)

[LIGHT DUTY| 4
PHASE

I60A

DECASTAR 180E NO GAS / MIG MAG

1Phx 230
16
25
34
35-160
130 @ 20%
100 @ 35%

6
610 x 450 x 450
31,5

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue XapakTepucTUk1 DECASTAR 150E NO GAS / MIG MAG
Alimentacion Netzspannung Hanpsienue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiit Tok Amp 16
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemast MOLIHOCTb KW 60% 1,7
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsbkeHue xonoctoro xoga Volt 30
Regulacion de soldar Schweifstorm AnekTpopn Amp (AR-CO2) 30-145
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 115 @ 15%
75 @ 35%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen  Pexumbl N° 4
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm 610 x 450 x 450
Peso Gewicht Bec =kg. 30,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapoyHas npoBonoka Bobina - Spulen - lnynbka: @ 100 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-0,8
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 0,8
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHuiA @ mm 0,8-1,0
Hilo con anima (acero)  Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9
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D-mlg 400 series m ;

Soldadura continua manual (a 2 tiempos) Y T
Proteccion termostatica a‘
Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones

de potencia * c €

Soldadoras con ruedas
Equipadas con antorcha de connexion Euro

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)

Thermoschutz

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andern

Mit rader

Mit Euro brenner

XapaktepucTiku

CBapka C py4Hoi nopayelt POBONOKY (2 YpOBHS)

3alumTa o1 neperpy3ku

ON/OFF nepekntoyatens ANS BbIKMOYEHUSt MALLMHbI 683 3MEHeHNs
PErynpoBOK MOLLHOCTH

Ha konecax

O6opyaosaH coeanHutenem ans Euro ropenku

ORTIONALS Dotacion - Ausstattung - Moctaensiercs ¢

BOBINA
SPULEN 90,6 Fe
LUINYNbKA 908 Fe

 100/200 mm ISOA

Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox

Stahldraht AluminiumdrahtMg 5%  Edelsthal

Cranb Mg 5% cTank

20, 20, 20,

010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister)

208 21,0 010251

010872 (Blister) 010882 (Blister)

PHASE PHASE
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4ecKue XxapakTepucTmkm D-mig 420 S D-mig420 T
Alimentacion Netzspannung Hanpsienue cetn Volt 50-60 Hz 1Phx230 3 Phx 400
Fusible Schmelzsicherung Motpe6nsiemblil Tk Amp 20 6
Potencia d'instalacion Auschlufwert Iotpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 25 25
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsixerue xonoctoro xona Volt 33 33
Regulacion de soldar ~ Schweilstorm AnexTpoa Amp (AR-CO2) 35-200 20 - 160
Servicio Einschaltdauer MpoponxkutensHocTb Harpyskm (MH) | Amp 180 @ 15% 140 @ 25%
100 @ 60% 100 @ 60%
80 @ 100% 80 @ 100%

Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 2 7
Dimensiones Male TabapuTbl mm 410 x 710 x 540
Peso Gewicht Bec =kg. 39,0 37,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapounas nposonioka Bobina - Spulen - Linynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowwas @ mm 08 ‘ 08
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntomuHnit @ mm 08-1,0 \ 0,8-1,0
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D-m |g 500 series

Caracteristicas

Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) a utilizar para
los nuevos aceros duros HSS, EHS, UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién sobre la chapa

superpuesta acesible por un solo lado ‘
+ Regulacién burn back: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la boquilla N
portacorriente

Regulacién Soft start: para obtener un cebado del arco fluido

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las regulaciones de potencia
Proteccion termostatica l
Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Fiir das Schweifen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die ‘
neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.
Handschweissbetrieb (2 Takt)

Punktschweissbetrieb: ermdglicht die Ausfiihrung von perfekten Schweisspunkten auf
libereinanderliegenden Bleche, die nur von einer Seite zuganglich sind
Drahtverzug-Automatik (Burnback): Verhindert das Kleben des Schweissdrahtes

im Schmelzbad oder in der Stromfihrungsdiise

Automatischer Soft start: ermdglicht ein Herabsetzen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
bis zur Bogenziindung. Dadurch wird die Ziindung eines schmelzflissigen Bogens erreicht.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapaktepucTiku

+ [ins cBapku cTanbHOM NPoBonoky, anomuHueBbix U MG Si, CuSi3/CuAl
(MIG Brazing) anst ucnonb30BaHus Ha HOBOM XecTkom HSS ctanb, EHS,
UHS, GypunbHoi cTanu.

CBapka C py4HOl nopayelt POBONOKY (2 YPOBHS)

ToueyHast cBapka: AaeT BOBMOXHOCTb CBApUBATb «NUCT HA NUCTY, KOrAa eCTb
AOCTYN TOMbKO C OFAHO CTOPOHbI

Perynupyemast ropenka: npesoTepaLaeT npununaH1e CBapo4Hoi NPOBONOKY
Perynupyembiit nnasHbIA cTapt

ON/OFF nepeknioyatens st BbIKMIOHEHUS MaLLMHbI 663 U3MEHEHWS PETYNIMPOBOK MOLLHOCTY
3awwTa ot neperpysku

OcHalleH Aepxarenem ropenku

AR

BRA’ /ING
yA |

ORTIONALS

BOBINA
SPULEN
LUNYNbKA

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
TORCH HOLDER

PHASE

 100/200 mm ISOA
010251

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4ecku1e XapakTepUCTUKM D-mig 520 T D-mig 525 T
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiemblit Tok Amp 10/6 16/10
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 3,5 55
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xona Volt 34 33
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm Anextpon Amp (AR-CO2) 20-190 20-220
Servicio Einschaltdauer MpogomkuTensHocTs Harpysky (MH) [ Amp 150 @ 30% 180 @ 50%

105 @ 60% 160 @ 60%

85 @ 100% 125 @ 100%

Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexumbl N° 7 7
Dimensiones MaRe TabapuTtbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 485 \ 52,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHasi npoBonoka Bobina - Spulen - lWinynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 06-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas 2 mm 0,6-1,0 0,6-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnomuHuit @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0
CuSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl Cusi3 - CuAl @ mm 0,6-1,0 06-1,0
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DECAMIG 2500 synergic L0 §2

Caracteristicas

La sinergia, manejada por un potente microprocesador, por medio de la varia-
cion de la velocidad del hilo, regula automaticamente los parametros de solda-
dura. El operario deve unicamente seleccionar el metal y el diametro del hilo.
La sinergia puede ser excluida (posicion manual), para poder seleccionar
libremente todos los parametros de soldadura.

El modelo puede utilisar una antorcha tradicional y dos especiales: la antorcha
SPOOL GUN y la antorcha con regulacion en la empufiadura. La especial ca-

racteristica dinamica del generador, conjuntamente a 'uso de este accessorios,
permite soldar facilmente el aluminio al silicio y al magnesio.
+ Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ Cu Al

(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Geratekennwerte

Die von einem leistungsstarken Mikroprozessor verwaltete Synergie regelt
Uber die bloBe Anderung der Geschwindigkeit des Drahts selbststandig die
Schweilparameter. Der Bediener hat lediglich das Metall und den Drahtdurch-
messer zu wahlen.

Die Synergie kann ausgeschlossen werden (Hand-Position), um alle Sch-
weillparameter frei verwalten zu kdnnen.

Das Modell kontrolliert neben dem herkdmmlichen Brenner den Brenner SPO-
OL GUN und den Brenner mit Einstellung des Drahtes am Giriff. Die speziellen,
mit Hilfe dieses Zubehdrs ausgenutzten dynamischen Charakteristiken dieses
Generators erleichtern die Schweilung von Aluminium-Silizium und Aluminium-
Magnesium.

* Fiir das SchweiRen von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

XapakTepucTuku

CuHeprus,, ynpaensiembIii MOLLHbIM MIKPOMPOLIECCOPOM, Yepe3 U3MeHeHme
CKOPOCTY MOfa4Y NMPOBOOK, aBTOMATUYECK YCTaHABNMBAET NapaMeTpbl
cBapku. OnepaTtop [OMKeH BbIbpaTh TONBKO METann v AnameTpa
MPOBOMIOKM.CUHEPTUS! UCKIKOHAETCS (PY4HOIA), YTOBbI UMETH
BO3MOXHOCTb CBOBOAHO YNPaBNATb BCEMI NapaMeTpami CBapku.
31a Mogenb, NOMIMO TPaANLIMOHHON FOPEnky, Fopenky 1 ropenki
¢ SPOOL GUN perynu1poBaHmsi CKOPOCTY NPOBONOKM.
CneupanbHble ANHaMUYeCkuie XapaKTepuCTUKK 3TOTO UCTOHIKA,
BMECTE C 3TVIMV aKceccyapamin YNpoLLAIoT CBapKV amioMUHs ¢
KPEMHMEM 1 MarHuem

+ [Ins cBapku cTanbHOM NPoBoOnokH, anomuhneBbix 1 MG Si CuSi3
CuAl (MIG Brazing) ans ncnonb3oBaHus Ha HoBoM xecTkom HSS
cranbEHS, UHS, 6ypunbHoit cranu.

OUTPUT VOLTAGE =
i +/-30% ll
ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTasnsietcs ¢
30,6 Fe
208 Fe
209Ss
POT | Spool Gun | CR 25
Hilo acero Aluminio/Mg 5% Inox Hilo con dnima Copper/Si 3% e
Stahldraht Aluminiumdraht/Mg 5%  Edelsthal Fiilldraht Cuivre/Si 3% M -
Cranb AntomunmitiMg 5% Hepxagetowas cranb ®niocoBas meab/Si 3%
006 008 008 009 008
010871 (Blister) 010881 (Blister) 010892 (Blister) 010818 (Blister) 010845 (1pc)
208 010 010309 010308 010899
010872 (Blister) 010882 (Blister)
Datos tecnicos Geréatekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucTUkM DECAMIG 2500 Synergic
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue ceTn Volt 50-60 Hz 1Phx230
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsembiit Tok Amp 20
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebrsiemasi MOLLHOCTb KW 60% 4,5
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 45
Regulacion de soldar ~ SchweiRstorm AnexTpon Amp (AR-CO2) 15-190
Servicio Einschaltdauer MpoponxutensHocTb Harpyskm (MH) | Amp 190 @ 25%
160 @ 60%
145 @ 100%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexvmbl N° 11 Synergic + 1 manual
Dimensiones Make TabapuTbl mm 430 x 270 x 430
Peso Gewicht Bec =Kg. 18,0
Synergic Program Manual Program
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-08 06-08-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 0,8 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnioMuHUA @ mm 08-1,0 08-1,0
CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl @ mm 0,8 08-1,0
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 09 09
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SYNERGIC CONTROL

9 o

Caracteristicas

1) 11 programas preinstalados, permite la soldadura de
todos los metales mas comunes como
+ Aluminio al silicio
+ Aluminio al magnesio
+ Acero comun
+ Acero cincado
+ Acero inoxidable
+ Acero de alta resistencia Y soldadura con hilo tubolar sin
proteccion de gas por el acero.
1 programa manual, permite la soldadura de todos los hilos

2) Tres tipos de antorcha con base Euro:

a) Antorcha estandar, aconsejada para hilo “cobreado” de
acero comun, acero al titanio, acero inoxidable y
tubular sin gas.

b) Antorcha “Spool Gun”, con regulacion de la cinergia en
la empufiadura, indispensable para la soldadura del
hilo de aluminio al silicio (Si) y magnesio (Mg).

c) Antorcha con regulacion de la cinergia en la
empufiadura, indicada para el hilo de soldadura
autogena CuSi3 para chapa cincada.

3) Temporizador para la soldadura para una cara en
chapas superpuestas.

4) Inductancia electronica de regularizacion continua
permite, con la misma corriente, variar la penetracion de
la soldadura y reducir al minimo el chisporrotes.

5) - Regulacion cinergetica de la potencia necesaria
para la fusion del metal.
Regulacion del hilo en posicién manual.

6) - Regulacion fina de la potencia de soldadura
(#1-20%) preinstalada da la sinergia.
Regulacion de la corriente de soldadura en
posicién manual.

Geratekennwerte

1) 11 vorgegebene Programme erlauben die Schweilung
aller gebréuchlichsten Metalle wie
+ Aluminium-Silizium,
+ Aluminium-Magnesium,
+ Unlegierter Stahl,
+ Verzinkter Stahl,
* Inox-Stahl
+ Hochfestem Stahl sowie die Schweifung mit Fiilldraht
ohne Schutzgas fiir Stahl.
1 manuelles Programm ermdglicht das Schweien von allen Dréhte

2) Drei Brennertypen mit Euro Einsatz:

a) Standard-Brenner, empfohlen fiir Dréhte aus
verkupfertem Stahl, Titan-Stahl, Inox-Stahl und No Gas
Fiilldraht.

b) Spool Gun Brenner mit Regelung der Synergie am
Griff, unverzichtbar fiir Drahte aus Aluminium
legierungen mit Silizium (Si) und Magnesium(Mg).

c) Brenner mit Regelung der Synergie am Griff, angezeigt
fiir den SchweiRlétdraht CuSi3 fiir verzinkte Bleche

3) Timer fiir die Schweiung libereinander angeordneter
Bleche von nur einer Seite.

4) Elektronische Induktanz mit Dauerregelung: erlaubt bei
gleich bleibendem Strom die Anderung der SchweiRungs-
Durchdringung und die Reduzierung der Spritzer auf ein
Minimum.

5) - Synergische Regulierung der zum Schmelzen des
Metalls notwendigen Leistung.
- Einstellung des Drahts in der Hand-Position.
6) - Feinregulierung des von der Synergie eingestellten

Schweiltstroms (+/- 20%).
Regulierung des SchweiRstroms in der
Hand-Position.

XapaKkTepucTuku

1) 11 nporpamMm no3BONSAIOT OfiepaTopy CBapuBaTh BCE TUMbI
CaMblX pPacnpoCcTpaHeHHbIX BULOB METanna, Takux kak:
* ANIOMUHUIA-KDEMHWIA,
* ANIOMUHUIA-MarHuicTanb,
+ Msrkas cranb
+ OUMHKOBaHHON CTanm
* Hepxasetowwas cranb
+ BbICOKONPOYHOW CTanM 1 caMocTosTeNbHO CBapka
NpOBONOKOW B3 3aLMTHOTO rasa Ans cTanm.
PyyHoit pexum Ans BCeX TUMOB NPOBOMOKHU.

2) Tpu EURO coeauHeHns ans pa3HOTUNHbIX FOPenok:

a) CranpapTHas ropenka pekoMeHaoBaHa Anst MPOBONOK 13
TBEPHOW HepXaBeloLLEel cTanu, CnaBoB W oCOBOM
NO GAS npoBonokw.

b) lopenka ¢ aBToMaTu4eckoli nogaqeil NpoBonoky ¢
perynupoBkoil Synergy Ha pykosTke, HeobxonMmas Ans
Silicium (Si)/Magnesium(Mg) — aniomuH1eBbIx
MPOBOITOK.

c) Nopenka ¢ perynupoBkoit Synergy Ha pyKosiTke
pekomerpoBaHa ans CuSi-CuAl ns naitkv TBepabIM
MPUNoEM 11 CBapOYHON NPOBOMNOKOI ANS CBAPKY
OLVHKOBAHHBIX METANMMYECKUX 3aroToBOK.

3) Taiimep ANsi OBHOCTOPOHHErO CBapUBaHUs
METannMYECKNX 3aroTOBOK «JIUCT Ha INCT.

4) TocTosHHas aBTOMaTMyeCKas perynupoBka, 4o
M03BONSIET NOALEPKUBATL OANHAKOBII CBAPOUHbIN
TOK, U3MEHSITb CKOPOCTb NPOHUKHOBEHUS U CYLLECTBEHHO
YMEHBLUUT BpbI3ryt.
5) - PerynupoBka CBapo4HOro TOKa C NoMoLLbio Synergy,
KoTopas HeobxoauMa Ans NnaBku MeTanna.
- PerynupoBanve npoBonoku B py4HOM pexume.
6) - TouHoe perynupoBaHu1e CBapouHOro Toka (+/- 20%)
B pexvme Synergy.
- MoxeT ObITb NnepeBeAeHO B PyYHOM PEXUM.
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SIMPLE

WELD

El control MIG Synergic facilita el trabajo del soldador

administrando, en sinergia con las demas configuraciones de

la soldadora, la velocidad del hilo, la rampa inicial y el burn

back. El soldador sélo debe activar uno de los programas pre

configurados.

El control MIG Synergic esta activo con todas las antorchas

previstas para la soldadora.

Caracteristicas

1) Selecion tpo de hilo*
+ Fe /Al CuSi3/ Flux

2) Selecion diametro de hilo*
+06/08/1,0/12/16

3) Selecion de gas
+ Argon / Argon CO2 / CO2

4) Selecion de tipo de soldadura
«(2T-4T)

5) Selecion soldadura
+ Manuale/Synergica

6) Selezione tipo de soldadura
+ (continua - spot - stitch)

7) Aceso al menu
+ Burn Back / soft start / temp de pause en
mode stitch

8) Regulacion fina de la velocidad de hilo (+/-20%)
preinstalada da la sinergia.
* Regulacion de la velocidad de hilo en
posicion manual

9) Digital Amperimetro / voltimetro
*) Fuction de carga rapida de hilo.

*Valores diferentes segun el modelo

40 #¥G .

Sunargfic

Die Steuerung MIG Synergic erleichtert die Arbeit des
SchweiBers, indem die Geschwindigkeit des Drahtes, die

Digiial

Synergy koHTponb MIG”: oHa obneryaer paboty cBapLuuka,
[AeliCTBYeT B CUHEPruW C APYTUMM HaCTPOKaMU CBapKHM,

Anfangsrampe und der Burn Back in Synergie zu den anderen  ckopocTb noga4u NpoBONoKM, HaYanbHas pamna v Burn

Einstellungen der Schweifmaschine gesteuert werden. Der

Back.CBapiumk fomkeH aKTUBUPOBATH TONLKO OAUH U3

Schweiler muss nur eines der vorab eingestellten Programme  npepycraHoBnenHbix nporpamm.MIG koHTponb Syner-

aktivieren.

gy, aKTUBeH Ha BCeX ropenkamu, npegHasHa4eHHbIX Ana

Die Steuerung MIG Synergic ist bei allen fiir das Schweilfgerat ~cBapoutoro annapara.

vorgesehenen Schneidbrennern aktiv.

2 3

Geratekennwerte

1) Einstellung schweiswerkstoffe*
+ Fe/Al/CuSi3 / Flux
2) Einstellung schweisdrahtdurchmesser*
+06/08/1,0/12/16
3) Einstellung schweisgasarten
+ Argon / Argon CO2 / CO2
4) Einstellung schweismodus
+(2T-4T)
5) Einstwellung schweismodus
+ Manual/Synergic
6) Einstwellung schweismodus
+ (continua - spot - stitch)
7) Enter menu
+ Burn back / Soft start (Rampe) / Pausenzeit in der
Betriebsart “Stitch”
8) Feinregulierung des von der Synergie

eingestellten drahtvorschubgeschwindigkeit
(+]-20%).

* Regulierung des drahtvorschubgeschwindigkeit
in der Hand-Position.

9) Digital-Amperemeter / Voltmeter
*) Fuction der Schnellladung Draht.

* Die Werte unterscheiden sich je nach Modell

o

XapakrepucTuku

1) Bbibepute TN npoBoAa *
+ Fe/Al/ CuSi3/ Flux

2) Buibop puamertp *
+06/08/10/12/16
3) BuibepuTe THn rasa
+ AproH / aproH CO2 / CO2
4) Bbibop cBapo4HbIX peXnMOB
* 2-x TaKTHbIlh (2T) / 4 pas (4T)
5) Bbl6op CBapoYHbIX peXnMOB
* PyyHolt / cuHepreTudeckuii
6) BbiGop CBapOYHbLIX pEXUMOB
* MOCTOsHHasA / spot (Touka) / cTexka (MyHKTUP)
7) DocTyn kK noAmeHHo
+ Burn Back / pamna nnasHoro nycka /
BPEMS Nay3bl B PEXIUME CTEXKA
8) TouHas perynupoBka CKOpPOCTb NoAa4M NPOBOJIOKM
(*/ - 20%), ycTaHOBNEHHbIN CUHEPTUH
+ HacTpolika ckopocTb Noauv NPoOBOMNOKYN B Py4HOM
pexume
9) Amnepmetp / BonsTmeTp uudpoBoit

*) @yHKUMA NPOBOAA Harpy3KM

* laHHble pasnn4atoTca B 3aBUCUMOCTN OT MOAENN
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Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/Cu Al

(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,

UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las

regulaciones de potencia

Proteccion térmica Iy
Equipado con soporte de la antorcha >

Geratekennwerte l

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

Fiir das Schweien von Stahldraht MS oder Draht Cu Si3 / Cu Al
(MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS, UHS,
BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern
Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

XapakTepuctuku

O6opyaosaH Ludposoit TexHonoruer Synergy SIMPLE WELD
(npocras ceapka)

[Ins NpOBONOKM U3 MSATKOA CTan! N AN OMeAHEHHON
nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans capku HSS, EHS, UHS
1 BORO cranwu), antomunus Mg/Si.

ON/OFF nepekntouaTenb Ans BbIKMOYEHUS MaLLMHbI 683
N3MEHEHMSI MOLLHOCTY

3aluwTa oT neperpy3ku

OcHalLeH aneMeHT At NOAREPKKM ropenKom

BRA’ /ING
yh |

AV

e
wdacos

P
t._!_

Dotacién - Ausstattung - llocraensietcsi ¢
BOBINA TORCH HOLDER 90,6 Fe
SPULEN
LUNYNbKA
# 100/200 mm ISOA
010251
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckve XxapakTepucTuki D-mig 520 SD D-mig 530 SD D-mig 525 TD
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceti Volt 50-60 Hz 1Phx230 1Phx 230 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembilii Tok Amp 16 25 16/10
Potencia d'instalacion  AuschluRwert Motpebnsemas MoLHOCTb KW 60% 2 4 55
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpshxeHue xonocToro xoga Volt 34 39 33
Regulacion de soldar ~ Schweistorm AnekTpopn Amp (AR-CO2) 25-180 30 - 240 20-220
Servicio Einschaltdauer MpoponkutensHocTb Harpy3ku (MH) | Amp 150 @ 20% 210 @ 15% 180 @ 50%
90 @ 60% 125 @ 60% 160 @ 60%
75 @ 100% 95 @ 100% 125 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen ~ Pexumbl N° 6 6 7
Dimensiones Mafe TabapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 475 57,0 52,0
Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapoyHasi npoBonoka Bobina - Spulen - lWnynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,0 08-1,0 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnOMUHUN @ mm 0,8-1,0 08-1,0 08-1,0
CusSi3 - CuAl Cusi3 - CuAl CusSi3 - CuAl gmm 08-1,0 0,8-1,0 08-1,0
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cP-rnig 530 TDKSgnergic ng

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD
“1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar antorchas y Spool Gun | -1} - --cmmmoo- ,
siempre conectadas.

“Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ CuAl
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

“Gas / NO Gas” Inversion polaridad para hilo No Gas.

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

“1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss von

1 Brennern und Spool gun ausgelegt.

“Brazing” Fiir das Schweifen von Stahldraht MS oder Draht

Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

"Gas / NO Gas” Umpolung fiir No Gas draht

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeristet

Xapaktepuctuku

O6opyaosaH Lndpooit TexHonoruer Synergy SIMPLE WELD
(npocTas cBapka)

“1+1 Ready” BoamoxHocTb noaknioyeHust ropenok v Spool Gun
“Brazing” [Insi npoBONOKM M3 MATKOW CTanu unu ans
omeaHenHoi nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans cBapku
HSS, EHS, UHS 1 BORO cranu), antomunmns Mg/Si.

ON/OFF nepekntoyatens Ans BbIKMOYEHNst MaLLMHbI 63
N3MEHEHMS! MOLLHOCTY

“Gas | NO Gas” [epekrntoueHue NONSPHOCTY S UCMOMb30BaHM
NO GAS nposonoku

3awwTa ot neperpysku

OcHalLieH 3aneMeHT Anst NOA[EPXKI Fopenkoil

@ 200 mm
@ 300 mm

Spool Gun

.. BRA/ /ING

ORTIONAL Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

ggllﬂﬁ TORCH HOLDER
LWINYNbKA
# 100/200 mm POT 2 Spool Gun 2

IBOA

010251 010271 010270
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHUYeckue XapakTepucTUkM D-mig 530 TDK
Alimentacion Netzspannung Hanpsixenue cetTn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung TMotpebnsembii Tok Amp 16/10
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemas MOLLHOCTb KW 60% 45
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsikeHue xonocToro xona Volt 30
Regulacion de soldar  Schweifstorm dnektpon Amp (AR-CO2) 20-220
Servicio Einschaltdauer MpoponxuTtensHOCTL Harpysku | Amp 180 @ 50%
(TH) 160 @ 60%
125 @ 100%
Posiciones de soldadura ~ Schweisspositionen Pexwmbl N° 10
Dimensiones Male [abapuTbl mm 505 x 840 x 765
Peso Gewicht Bec =kg. 535
Hilo utilizable Schweissbarer Draht CBapoyHas npoBonoka Bobina - Spulen - Lnynbka: @ 200-300 mm.
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 06-1,0
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,0
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnlOMUHUIA @ mm 08-1,0
CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl @ mm 08-1,0
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm 0,9
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Caracteristicas

Geratekennwerte

XapaktepucTukm

D-mig 532 TDK Synergic

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

“1+1 Ready” Modelo preparado para incorporar antorchas y Spool Gun
siempre conectadas.

“Brazing” Para la soldadura de hilo de acero MS o hilo Cu Si3/ Cu Al
(MIG BRAZING) a utilizar para los nuevos aceros duros HSS, EHS,
UHS, ACERO BORO, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

“Gas | NO Gas” Inversion polaridad para hilo No Gas.

Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie

“1+1 Ready” Dieses Modell ist fiir den gleichzeitigen Anschluss von

1 Brennern und Spool gun ausgelegt.

“Brazing” Fiir das SchweiBen von Stahldraht MS oder Draht

Cu Si3 / Cu Al (MIG BRAZING) fiir die neuen Hartstahltypen HSS, EHS,
UHS, BORSTAHL, Aluminiumdraht Mg und Si.

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndern

"Gas / NO Gas” Umpolung fir No Gas draht

Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgerustet

ObopynosaH uudposoit TexHonorvelt Synergy SIMPLE WELD
(mpocTas cBapka)

“1+1 Ready” BoamoxHoCTb nogkmoueHnst ropenok i Spool Gun
“Brazing” [Ins npoBOMNOKY M3 MATKOW CTanu Unu ans
omepHenHoi nposonoku MIG Cu Si3/ Cu Al (ans ceapku
HSS, EHS, UHS 1 BORO ctanu), antomununs Mg/Si.

ON/OFF nepexniovarens 415 BbIKMHOYEHNS MaLMHb! 6e3
M3MEHEHMS! MOLLHOCTY

“Gas | NO Gas” [epekntoueHue NONAPHOCTM AMst UCNOMb30BaHMS
NO GAS nposonoku

3awmTa ot neperpyaku

OcHalLieH aneMeHT Ansi NOAREepXKi ropenkoi

@ 100 mm
ﬂ Spool Gun
200mm |/ o \ |l .. —
Torch

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
TORCH HOLDER

SIMPLE
WELD

Pag. 40

D-mig 532 TDK

3 Ph x 230/400
16/10
45
30
20-220

180 @ 50%
160 @ 60%
125 @ 100%

10
505 x 840 x 765
62,0

(OPTIONALS
POT | Spool Gun |
010309 010308
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTukm
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiii Tok Amp
Potencia d'instalacion AuschluRwert [otpebnsiemas MOLHOCTb KW 60%
Tension en vacio Leerlaufspannung Hanpsbkerue xonoctoro xona Volt
Regulacion de soldar ~ Schweifstorm OnekTpon Amp (AR-CO2)
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbHOCTL Harpysku | Amp
(TH)
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N°
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapoyHas npoBonoka
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm
Hilo inox Inoxdraht Hepxasetowas @ mm
Hilo aluminio Aluminiumdraht AniomMuHUi @ mm
CuSi3 - CuAl CuSi3 - CuAl CusSi3 - CuAl @ mm
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht ®niocoBas @ mm
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DECAMIG 6000 K | G |EA

. INDUSTRIALAE
Series wT

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)

Soldadura continua automatica (a 4 tiempos)

Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién
sobre la chapa superpuesta acesible por un solo lado

Burnback automético: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la
boquilla portacorriente, se adapta a la velocidad de avance del hilo

Soft start automético: consiste en reducir la velocidad de avance del
hilo. Se obtiene de esta manera un cebado del arco fluido (es posible la
regulacion en el interior de la de la soldadora)

Alimentador de hilo con 2 engranajes de arrastre.

Interruptor ON/OFF por poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccién termostatica

Geratekennwerte

Handschweissbetrieb (2 Takt)
Automatischer Schweissbetrieb (4 Takt)
Punktschweissbetrieb: ermdglicht die Ausfiihrung von perfekten
Schweisspunkten auf Ubereinanderliegenden Bleche, die nur von einer
Seite zuganglich sind

Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Drahtverzug-Automatik (Burnback): Verhindert das Kleben des
Schweissdrahtes im Schmelzbad oder in der Stromfiihrungsdise.
Anpassung an die Drahtvorschubgeschwindigkeit.

Automatischer Soft start: ermdglicht das Herabsetzen der
Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zur Bogenziindung. Dadurch wird
die Ziindung eines schmelzflissigen Bogens erreicht (Einstellung
maglich innerhalb der Maschine)

2-Rollen-Antrieb

ON/OFF Schalter : erméglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andemn
Thermoschutz

XapaktepucTiku

CBapka C py4HOl nopayelt POBONOKY (2 YPOBHS)

CBapka C aBTOMaTI4eCKoil nopayeil NPoBONOKY (4 YpoBHS)
ToueuHas cBapka: laeT BOMOXHOCTb CBAPUBATH «IUCT Ha
TNCT, KOrAa €CTb AOCTYN TOMBKO C OHOI CTOPOHI
ABTOMaTHYeCKas ropenka: npeaoTBpaLLaeT npununate
CBapOYHOI MPOBOMOKY

Perynupyembiit nnaeHbIi ctapt

duaep ocHalLeH ¢ 2 ponukamu

ON/OFF nepekntoyatens ANS BbIKMOYEHNSt MALLMHbBI 683 U3MEHeHNs
PErympoBOK MOLLHOCTH

+ 3alwuura ot neperpysku
Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢
DECAMIG 6350 v v -
DECAMIG 6500 v - v
2 G 230A
S
O] 006 Fe S
Alimentador de hilo con 2 engranajes de arrastre 208 Fe
2-Rollen-Antrieb 2 10Fe
®upep ocHalleH ¢ 2 ponukamu 012Fe
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckve XxapakTepucTuku DECAMIG 6350 DECAMIG 6500
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembii Tok Amp 2516 32/25
Potencia d'instalacion Auschlufwert Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 85 11
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsbxeHue xonocToro xoaa Volt 39 44
Regulacion de soldar Schweillstorm Anextpon Amp (AR-CO2) 20-285 20-470
Servicio Einschaltdauer MpopomkuTenbHOCTL Harpy3ku | Amp 285 @ 25% 470 @ 15%
(TH) 190 @ 60% 250 @ 60%
150 @ 100% 195 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 21 30
Dimensiones Mae FaGaputel mm 900 x 520 x 1050 900 x 520 x 1050
Peso Gewicht Bec =kg. 88,0 106,0
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 06-12 0,6-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,2 08-1,3
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntoMUHUA @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht dniocoBas @ mm 1,2-1,6 1,2-1,6

44 WFC .
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PHASE

D-MIG 600 X=X

Caracteristicas S g n Epg ic Series

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD

Amperimetro Voltimetro digital

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las W
regulaciones de potencia

+ Proteccion térmica

Equipado con soporte de la antorcha '

Geratekennwerte

+ Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie
Digital-Amperemeter / Voltmeter

Fiir das SchweiBen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
4-Rollen-Antrieb

ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne dabei
die Einstellungen zu &ndemn
Thermoschutz

Mit Brennerhalter Ausgeristet

SIMPLE
WELD

XapaktepucTukm

+ OcHaleH uudposbiM TexHonorusam Synergy SIMPLE WELD

+ Avnepmetp / BonbTmeTp undposoi

+ [inst cBapKM cTanbHOM NPOBOMOKY, anoMuHneBoit MG u Si

+ duaep OCHALLEH C 2 ponvkamu

+ [utanue ON / OFF, uytobbl BIKMH04MTL 060pYLOBaHME, HE iBUrasiCh
PEryn1poBKY MOLLHOCTY TeNnoBast 3awyuta

+ OcHalLeH anemeHT Ans MoAAEPKKU rOpenkoi

AMP/VOLT

f TORCH HOLDER D-MIG 635 TD v v
D-MIG 650 TD v -
D-MIG 660 TD v -
G 4 g 230A
[0 008 Fe .
Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre g 10Fe
4-Rollen-Antrieb G*) g 12Fe
®uaep ocHalyeH ¢ 4 ponukamu 016Fe 3
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XxapakTepucTukm D-mig 635 TD D-mig 650 TD D-mig 660 TD
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung Motpebnsiembiii Tok Amp 25116 32/25 50/32
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebnsiemas MOLHOCTb KW 60% 8,5 15 15
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt 16,7 - 39,5 17-48 16,8-48
Regulacion de soldar Schweillstorm AnekTpon Amp (AR-CO2) 25-350 25-500 25 - 600
Servicio Einschaltdauer MpopomxutenbLHOCTL Harpysku | Amp 350 @ 25% 500 @ 25% 600 @ 25%
(TH) 210 @ 60% 335 @ 60% 375 @ 60%
180 @ 100% 270 @ 100% 315 @ 100%
Posiciones de soldadura Schweisspositionen Pexvmbl N° 10 21 30
Dimensiones Mafte TaGaputs! mm 870 x 540 x 1020 870 x 540 x 1020 870 x 540 x 1020
Peso Gewicht Bec =kg. 9,5 1235 1355
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  Ceapoutas npoBonoka Bobina - Spulen - Wnynbka: @200-300mm. |
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 08-16 08-16 0,8-16
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,6 08-1,6 08-1,6
Hilo aluminio Aluminiumdraht AnOMUHUIA @ mm 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
Hilo con anima (acero) Seelendraht ®dniocoBas @ mm 1,2-1,6 ‘ 1,2-1,6 1,2-1,6
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DECAMIG 7000

Caracteristicas

Soldadura continua manual (a 2 tiempos)
Soldadura continua automatica (a 4 tiempos)
Soldadura por puntos: ofrece la posibilidad de conseguir puntos de unién

sobre la chapa superpuesta acesible por un solo lado

Burnback automatico: evita la adherencia del hilo en la soldadura o en la

boquilla portacorriente, se adapta a la velocidad de avance del hilo

Soft start automatico: consiste en reducir la velocidad de avance del hilo.

Se obtiene de esta manera un cebado del arco fluido (es posible la

regulacion en el interior de la de la soldadora)
Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las

regulaciones de potencia

Geratekennwerte

Proteccion termostatica
Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Handschweissbetrieb (2 Takt)
Automatischer Schweissbetrieb (4 Takt)
Punktschweissbetrieb: ermdglicht die Ausfiihrung von perfekten
Schweisspunkten auf ibereinanderliegenden Bleche, die nur von einer
Seite zuganglich sind

Drahtverzug-Automatik (Burnback): verhindert das Kleben des
Schweissdrahtes im Schmelzbad oder in der Stromfiihrungsdiise.
Automatische Anpassung an die Drahtvorschubgeschwindigkeit
Automatischer Soft start: ermdglicht ein Herabsetzen der
Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zur Bogenziindung. Dadurch wird
die Ziindung eines schmelzfliissigen Bogens erreicht (Einstellung

mdglich innerhalb des Wagens).

ON/OFF Schalter : erméglicht die Ausschaltung der Maschine

ohne dabei die Einstellungen zu &ndern

Thermoschutz

XapakTepuctuku

Vorbereitung fir Wasserkihlung.

CBapka C py4HOI nopayelt poBONOKY (2 YpOBHS)

CBapka C aBTOMaTU4eckoil NofaYeil NPOBOMOKM (4 ypoBHS)
ToueyHast cBapka: AaeT BO3MOXHOCTb CBAPUBATb «IACT Ha NUCTY,
Koraa ecTb JOCTYN TONbKO C OAHOM CTOPOHbI

ABTOMaTMYeCKas ropenka: NpeaoTBpaLLaeT npununaxne
CBAPOYHOM NPOBOMOKN
Perynupyembiit nnaeHbIi ctapt
ON/OFF nepekntouatens Ans BbIKMIOYEHNS MaLMHbI 6e3

M3MEHEeHUA perynupoBOK MOLLHOCTU

Datos tecnicos

Alimentacion

Fusible

Potencia d'instalacion
Tension en vacio
Regulacion de soldar
Servicio

Posiciones de soldadura
Dimensiones

Peso

Hilo utilizable

3alumTa oT neperpysku
ToAroTOBNEHO NS ropenkoi BOASHOE OXNaxneHue

Geratekennwerte

Netzspannung
Schmelzsicherung
AuschluBwert
Leerlaufspannung
Schweilstorm
Einschaltdauer

Schweisspositionen
Mafe

Gewicht
Schweissbarer Draht

TexHu4ecku1e XapakTepUCTUKM

Hanpsixerue cetn
Motpebnsiembli Tok
Motpebnsiemas MOLHOCTb
Hanpsierue xonoctoro xona
AnekTpop
TMpoponkuUTENbHOCTL Harpysku
(H)

Pexumbl

TabapuTbl

Bec

CBapoy4Has npoBosnoka

Series

Volt 50-60 Hz
Amp

KW 60%

Volt

Amp (AR-CO2)
Amp

DECAMIG 7350

3 Ph x 230/400
25/16
85
39
20-285

285 @ 25%
190 @ 60%
150 @ 100%

21
850 x 460 x 1350
96,0 +25,0

Bobina

INDUSTRIAL

Ea
C€

Hilo acero

Hilo inox

Hilo aluminio

Hilo con anima (acero)

46 WQ .

Stahldraht
Inoxdraht
Aluminiumdraht
Seelendraht

Cranb
Hepxagetowas
AnioMuHui
®niocoBas

@ mm
@ mm
@ mm
@ mm

0,6-1,2
08-12
1,0-1,2
12-1,6

906 Fe
308 Fe
d@ g10Fe
g12Fe
DECAMIG 7500 DECAMIG 7600
3Ph X 230400 3 Phx 230/400
32125 50132
1 20
4 46
20-470 35.-550
470 @ 15% 550 @ 25%
250 @ 60% 400 @ 45%
195 @ 100% 265 @ 100%
30 30
850 x 460 x 1350 850 x 460 x 1350
140+250 1380 +25,0
- Spulen - Winynbka: @ 200-300 mm.
06-16 06-16
08-13 08-13
1,0-1,2 1,0-1,2
12-16 | 12-16
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DECAMIE 7000 Conffigurator |2

INDUSTRIAL

D-MIG Serie 7000 AIR (standard components)

DECAMIG 7350 DECAMIG 7500 DECAMIG 7600

" " 269300

WF 200 f
o3

Alimentador de hilo con 2 engranaje de arrastre.
En dotacion engranaje de arrastre 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

Ist die grund Drahtvorschubseinheit, versehen mit einer
Schubseinheit mit zwei eigenfassten ineinandergegriffenen
Rollen.

Komplett mit Drahtfiihrungsrolle 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

uaep OCHALLEH C ABIKEHME NPOBOTIOKY C ABYMS POSAKaMM.
lMocraensetcs ¢ ponukamu ans nposonoku 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

269400

Cables de conexién Cables de conexién Cables de conexion
AnschluRkabeln AnschluBkabeln AnschluBkabeln
NPOMEXYTOUHbIX kabenb NPOMEXYTOUHbIX kabenb NPOMEXYTOUHBIX kabemnb

3m 010160 (1 pc) 3m 010160 (1 pc) 3m 010160 (1 pc) 4
9m 010162 (1 pc) 9m 010162 (1 pc) 9m 010162 (1 pc)

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre.

|deal para hilo tubular, gruesos @, hilo aluminio.
230A 340A 340A En dotacion engranaje de arrastre Alimentador de hilo con
4 engranajes de arrastre.
|deal para hilo tubular, gruesos @, hilo aluminio.
En dotacion engranaje de arrastre 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

Ist mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antrigbvier.
|deal fiir Fiilldrahte grossen Durchmesser.

Komplett mit Drahtfiihrungsrolle 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

dupep ocHalLLeH ¢ 4 ponukamu, uaeanbHo NOAXOAUT ANS
npoBonoky “TloToK™ NpoBONOKM GonbLuMMK JuameTpa,
anioM1HUEBbIE NPOBOMOKM.

Mocraensetcs ¢ ponukamu Ans nposonoku 0,6/0,8/1,0/1,2 mm.

7

010236 010463 010463

D-MIG Serie 7000 Hz0 (water cooling package)

WU I500

Unidad de refrigeration por agua.
Capacidad de refrigeracion Kw 1,5. Presion de agua BAR 2,5.

Kihlanlage.
Kiihlleistung Kw 1,5. Wasserdruck BAR 2,5.

Cuicrema oxnaxaeHis. Cables de conexion

MotwHocTb oxnaxzaeus 1,5 kBr. [lasneue Boabl 2,5 Gap. AnschluRkabeln C02 [ Ar+C02

010651 (1pc) MIPOMEXYTO4HbIX KaGers 500A H:0 [3m  500/450A @ 100% 010461 (1 pc)
H203m 010161 (1 pc) 500A Hz0 /4m  500/450A @ 100% 010462 (1 pc)
H20 9m 010163 (1 pc)
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PHASE

D-MIG 700 M@K ¢

) ) INDUSTRIAL
_ Synergic Series

Equipadas con tecnologia sinergica digitale SIMPLE WELD.
Amperimetro Voltimetro digital

Para la soldadura de hilo de acero, aluminio Mg y Si.

Interruptor ON/OFF para poder apagar la soldadora sin mover las
regulaciones de potencia

Proteccion térmica

Alimentador de hilo con 4 engranajes de arrastre. Ideal para hilo tubular,
gruesos @, hilo aluminio.

Predisposicion para refrigeracion antorcha por agua

Equipado con soporte de la antorcha

SIMPLE
WELD

Geratekennwerte

Ausstattung mit SIMPLE WELD digitalisch technoligie
Digital-Amperemeter / Voltmeter

Firr das Schweifen von Stahldraht, Aluminiumdraht Mg und Si.
ON/OFF Schalter: ermdglicht die Ausschaltung der Maschine ohne
dabei die Einstellungen zu andemn

Thermoschutz

Ist mit einer Drahtvorschubseinheit, mit 4-Rollen-Antriebvier.

Ideal fiir Fiilldrahte grossen Durchmesser.

Vorbereitung fir Wasserkihlung.

Mit Brennerhalter Ausgeriistet

AMP/VOLT

XapakTepuctukm

+ OcHaleH LndposbiM TexHonorvsm Synergy SIMPLE WELD

+ Avnepmetp / BonbTmeTp undposoi

+ [insi cBapku cTanbHOM NPOBOMOKY, antomuHneBoit MG u Si

+ [utanne ON / OFF, 4toBhbl BbIKMH04MTL 0BOPY[OBaHHE, HE ABUrasich
PEryN1pOBKI MOLLHOCTU

+ 3awwra o neperpysku

+ 4 0TBEPCTUSIMYM PONMKOB NOZAYY NMPOBOMOKA

+ [logroToBneHo Ans ropenkoil BOASHOE oXNaxaeHne

+ OcHalLieH aneMeHT Ans NOAAEPXKY Topenkoit

Dotacion - Ausstattung - Mocraensercs ¢

z f WF 4D
poYod

Alimentador de hilo con 4 engranajes
de arrastre

4-Rollen-Antrieb

®uaep ocHaleH ¢ 4 ponukamu

808F @12Fe
= g10Fe o16Fe

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4ecKue xapaKTepucTuku D-mig 735 TD D-mig 750 TD D-mig 760 TD
Alimentacion Netzspannung Hanpsierue ceti Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400 3 Ph x 230/400
Fusible Schmelzsicherung TMotpebnsiemblii Tok Amp 25/16 32125 50/32
Potencia d'instalacion AuschluBwert Motpebnsiemast MOLLHOCTL KW 60% 85 15 15
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoga Volt 16,7 - 39,5 17-48 16,8 - 48
Regulacion de soldar Schweilstorm Anextpon Amp (AR-CO2) 25-350 25-500 25-600
Servicio Einschaltdauer MpopomxuTensbHOCTL Harpyskn | Amp 350 @ 25% 500 @ 25% 600 @ 25%
(TH) 210 @ 60% 335 @ 60% 375 @ 60%
180 @ 100% 270 @ 100% 315 @ 100%
Posiciones de soldadura  Schweisspositionen Pexumbl N° 10 21 30
Dimensiones Mate labapwTl mm 915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365 915 x 540 x 1365
Peso Gewicht Bec =kg. 86,5 +21,5 112,3+215 1264 +215
Hilo utilizable Schweissbarer Draht  CBapouHas npoBonoka ina - Spulen - lnynbka: @ 200-30
Hilo acero Stahldraht Cranb @ mm 0,8-1,6 0,8-1,6 08-1,6
Hilo inox Inoxdraht Hepxagetowas @ mm 08-1,6 08-1,6 08-1,6
Hilo aluminio Aluminiumdraht AntoMuHUA @ mm 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
Hilo con anima (acero) ~ Seelendraht dniocoBas @ mm 1,2-1,6 1,2-1,6 1,2-1,6

48 #¥¢G .

[ ©f |

Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos

Pag. 88



DENIIG Configureter LM

INDUSTRIAL

D-MIG Serie 700 AIR (standard components)

P
WHIIHTTRITETIERY,
- =

Fysomo
. = L.

0

—
JHRHEEITTT,
» L i ’:

D-MIG 735 TD

Cables de conexion
AnschluRkabeln

NPOMEXYTOYHbIX kabenb
3m 010142 (1 po)
9m 010144 (1 pc)

230A ) 340A

010236

7

D-MIG 750 TD

Cables de conexion
AnschluBkabeln
NPOMEXYTOUHbIX kabenb

3m 010142 (1 pe)
9m 010144 (1 pc)

010463

D-MIG 760 TD

Cables de conexion
AnschluBkabeln
NPOMEXYTOUHBIX kabenb

3m 010142 (1 pc)
9m 010144 (1 pc)

340A

7"

010463

D-MIG Serie 700 Hz0 (water cooling package)

WU 1500
Unidad de refrigeration por agua.
Capacidad de refrigeracion Kw 1,5. Presion de agua BAR

Kihlanlage.
Kiihlleistung Kw 1,5. Wasserdruck BAR 2,5.

Cuctema oxnaxaeHus.
MolwHocTb oxnaxaeHus 1,5 kBr. [laBnetue Bodpl 2,5 6ap.

010651 (1pc)

m‘ Accesorios - Zubehor - Akceccyapo  Pag. 88

25.

Cables de conexion

AnschluRkabeln

NPOMEXYTOUHbIX Kabemnb
H20 3m 010143 (1 pc)

v

CO2 [ Ar+C02
500A H20 [3m  500/450A @ 100% 010461 (1 pc)
500A H:0 /[4m 500/450A @ 100% 010462 (1 pc)
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I-PAC I235K

Instalacion para el corte al plasma con aire
comprimido equipado de COMPRESSOR
INTEGRADO

Caracteristicas

Corta todos los metales que conducen electricidad:
Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton

Bajos niveles de absorcion de energia

Arco de corte dulce y estable

Sefial de:

- tension en la maquina

- proteccion termostatica

- presion del aire

Antorcha dotada del sistema de seguridad
SAFETY SYSTEM

=

Druckluft Plasma-Schneidemaschine mit
INTERNEM KOMPRESSOR

Geratekennwerte

Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten: Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing

Geringe Stromaufnahme

Weicher und stabiler Lichtbogen

Kontrolleuchten filr: »
- Netzanschluss des Gerates

- Thermoschutz

- Druckluftlosigkeit

Die Schneidbrenner sind mit einem
Sicherheitssystem ausgeristet

MawwuHa ans pesku nnasmon
CXaTbIM BO3OYyXOM
XapaktepucTiku

+ PexuT Bce MeTanbl-POBOHUKA: CTab,
HepXaBetoLLYI0 CTarlb, antMUHUIA, Mefib, NaTyHb,
a TakKe CBEPXMPOYHbIE.

Hu3kas notpebnsemas MoLWHOCTb
CrabunbHas 1 poBHas pexyLuas ayra
VHaukaums:

- 060pynoBaHIe MPUCOEAMHEHO K MUTAHMIO
- TepMOCTaTUYecKas 3almTa

- laBriexne Bo3ayxa

['openkv obopynosaxbl SAFETY SYSTEM
(cucTemoit 6esonacHocTm)

-

OUTPUT VOLTAGE -
+/-30% E
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTukm
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung [otpebnsiemblii Tok Amp
Potencia d'instalacion  AuschluRwert Motpebrsiemasi MOLLHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoaa Volt
Corriente de corte Schneidstrom Tok npv peske Amp
Servicio Einschaltdauer MpogomxutensHocTb Harpysku (MH) | Amp
Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) MakcvmanbHas TonwuHa pesa mm
Presion aire Luftdruck [laBnetve Bo3ayxa Bar
Consumo aire Luftmenge Motpebnenue Boanyxa /min
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.
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KOMPRESSOR

Dotacion - Ausstattung - MocTaBnsietcs ¢

A 35AK

P

I-PAC 1235 KOMPRESSOR

1Phx230
20
4
400
5-35
35@ 30% 22 @ 60% 15 @ 100%
12

KOMPRESSOR INSIDE

325x 170 x 430
134
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I-PAC 1235

Instalacion para el corte al plasma
con aire comprimido
Caracteristicas

Corta todos los metales que conducen electricidad:
Acero, Inox, Aluminio, Cobre, Laton

Bajos niveles de absorcion de energia

Arco de corte dulce y estable

Sefial de:

- tension en la maquina

- proteccion termostatica

- presion del aire

Antorcha dotada del sistema de seguridad
SAFETY SYSTEM

Druckluft Plasma-Schneidemaschine
Geratekennwerte

Schneidet alle Metalle, die Elektrizitét leiten: Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing

Geringe Stromaufnahme

Weicher und stabiler Lichtbogen

Kontrolleuchten fir:

- Netzanschluss des Gerates

- Thermoschutz

- Druckluftlosigkeit

Die Schneidbrenner sind mit einem
Sicherheitssystem ausgeristet

MawmHa ANA pe3kn nnasmon
CXaTbIM BO3OYyXOM
XapakTepuctukm

+ Pexut BCe MeTanmbI-NPOBOAHYKA: CTanb,
HepXaBetoLLyIo CTanb, antoMUHUA, Mefib, NaTyHb,
a TaKKe CBEPXMPOYHbIE.

Hu3kas notpebnsiemast MOLHOCTb
CrabunbHas 1 poBHas pexyLuas ayra
WxaukaLms:

- 0bopyaoBaHve NPUCOBANHEHO K MUTaHNIO
- TepMoCTaTUYecKkas 3almTa

- AaBMeHue Bo3ayxa

T'openky obopynosaxbl SAFETY SYSTEM
(cucTemoit GesonacHocTh)

-

——1

=

[Q!EQ
GENERATOR

OUTPUT VOLTAGE
+/-30%

|

Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTukm
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue cetn Volt 50-60 Hz
Fusible Schmelzsicherung IMotpebnsiemblii Tok Amp
Potencia d'instalacion  AuschluRwert Motpebrsiemasi MOLIHOCTb KW
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonoctoro xoga Volt
Corriente de corte Schneidstrom Tok npv peske Amp
Servicio Einschaltdauer MpogomxutensHocTb Harpysku (MH) | Amp
Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) MakcvmanbHasi TonwmHa pesa mm
Presion aire Luftdruck [NlaBnenve Boaayxa Bar
Consumo aire Luftmenge Motpebnenue Boaayxa /min
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm
Peso Gewicht Bec =kg.
52 wN¥Q ~

Dotacion - Ausstattung - MocTaensertcs ¢

- 40A - 4m

I-PAC 1235

1Phx230
20
4
400
5-35
35@ 30% 22 @ 60% 15 @ 100%
12
min 3,5 - max 5,0
100
362 x 173 x 264
88
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PHASE

E

DE CAPAC Series

Caracteristicas

Arco piloto

Alta frecuencia. El arco piloto se ceba por medio de alta frecuencia.

ELECTRONIC CHECK CONTROL:

sefiala las eventuales anomalias sobre la instalacién electrica:
- Tension en la méaquina
- Presion del aire

- Tensién en la antorcha

- Proteccion termostatica activada

- Interruptor de la antorcha J su conexion

- Correcto funcionamiento de la electrovalvula

Proteccion termostatica

Proteccién presostatica

Antorcha dotada del sistema de seguridad SAFETY SYSTEM

Transformador bobinado en cobre ?60E, 120E)

Geratekennwerte

Pilotlichtbogen System versehen

Hochfrequenz. Der Bo}?en wird durch Hochfrequenz geziindet
ELECTRONIC CHECK CONTROL:

Dieses Gerat meldet alle Stérungen, die im elekirischen

Teil auftreten sollten:

- Den Netzanschluss des Gerates

- Den Luftdruck

- Die Brenner-Ausgangsspannung

- Thermoschutz

- Brennerschalter und Steckverbindungen im Schlauchpaket

- Den einwandfreien Betrieb des Solenoid-Ventils
Thermoschutz

Druckwachterschutz

Die Schneidbrenner sind mit einem Sicherheitssystem ausgeriistet
Transformator mit Kupferwicklung (60E, 120E)

XapaktepucTiku

+ KoHtponupyemas fyra
+ BbICOKOYACTOTHbIN reHepaTop NO3BOMSET BbI3bIBATL ANEKTPUYECKYHO ATy
be3 koHTakTa.
+ ELECTRONIC CHECK CONTROL (3nekTpoHHas cucTema KoHTpons):
3100 YCTPOICTBO MOKa3bIBAET BO3MOXHbIE MOMOMKY, KOTOPbIE MOTYT
BO3HUKHYTb B SMEKTPUYECKUX YaCTsX:
- Cuctema HanpsxeHus
- [laBnexus Boanyxa
- [openka nop HanpsikeHme
- 3awmTa ot neperpysku
- KHonka ropenka
- MpaBunbHOE (YHKLMOHUPOBAHWE ANEKTPO-KknanaH,
3awywTa oT nopaeHusi ANeKTPOTOKOM
3awuTa ot neperpyaku
3alwwTa oT HU3KOTO AABNEHNS
T'openkv obopynosaHbl SAFETY SYSTEM (cuctemoit GesonacHocTy)
MegHas obmotka TpaHcopmatopa (60E, 120E)

e o o o

Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsetcs ¢

DECAPAC 60E v v - -

DECAPAC 90E v - v -

DECAPAC 120E v - - v

S50A I00A 140A
Datos tecnicos Geritekennwerte TeXHUYeCKHe XapaKTepUCTUKM m DECAPAC 60E DECAPAC 90E m DECAPAC 120E
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerve cetn Volt 50-60 Hz 3 Ph x 230/400 3 Phx 400 3 Phx 400
Fusible Schmelzsicherung Morpebnsembiit Tok Amp 32120 32 50
Potencia d'instalacion  AuschluRwert MoTpeBnsiemast MOLLHOCTb Kw 12 22 30
Tension en vacio Leerlaufspannung HarpsixeHie XonocToro Xoaa Volt 260 260 260
Corriente de corte Schneidstrom Tok npu peake Amp 30-50 55-90 50-120
Servicio Einschaltdauer MposomKMTENEHOCTL Harpy3kn (TH) | Amp 50 @ 35% 90 @ 40% 120 @ 60%
30 @ 95% 55 @ 100% 50 @ 100%

Esp. max. corte acero  Max. Schneidstarke (Stahl) Makcvmansras TonwuHa pesa mm 12 25 35
Posiciones utilizable ~ Einstellstufen Pexumbl N° 2 2 3
Presion aire Luftdruck [llaBnenue Boaayxa Bar 4145 55 55
Consumo aire Luftmenge MoTpebnenue Bo3ayxa /min 120 220 220
Dimensiones MaRe Tabapul mm 600 x 500 x 680 790 x 590 x 820
Peso Gewicht Bec =kg. 730 1230 | 140,0
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Basic i
PROCESSOR
- 14 "
Caracteristicas

MICROPROCESADOR: optimiza todos los parametros de soldadura. c €

Regulacién de la potencia 'y el tiempo de soldadura
Selector de punto unico, pulsado y continuo

Tabla de parametros de soldadura
Indicador de proteccién térmica @E
Pistola con conexion rapida

Geratekennwerte

MIKROPROZESSOR: fiir die Fiihrung aller Schweillparametern
Leistungs- und SchweiBzeitregelung

Wahlschalter Einzelpunkt-, Impuls und Heftschweiflen
Schweilparameter-Tabelle

Thermoschutz-Anzeige

Pistole mit Schnellkupplung ‘

XapakTepuctuku

+ MukponpoLieccop: ynpaeneHue cBapoyHble NapameTpbl

+ PerynupoBaHue MOLLHOCTY 11 BpEMsi CBapKu

+ BbIbOp 0AMHOYHOTO, NYNbCUPYHOLLETO UMK NPOJOMKUATENBHOMO
TO4EYHOTO peXuma.

Tabnmua capoyHble NapameTphbl
VIHaukaTop TepManbHON 3aluuTbl
MucTonet ¢ BbICTPLIM COBANHEHNEM

-

ORTIONALS Dotacion - Ausstattung - MoctaBnsietcs ¢
g e
S — TCYRISTOR ’ o
~ | GCONTIROLLED |
‘.’ & & . — =
010898 | 010312 = 010195
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuueckue xapakTepuCTUKN SW 22 Basic
Alimentacion Netzspannung Hanpsixerue ceti Volt 50-60 Hz 1Phx 230
Fusibles retrasado Verspétete Schmelzsicherung  Motpebnaembiit Tok Amp 16
Potencia d'instalacion ~ AnschluBwert [MotpebnsiemMas MOLLHOCTb KW 4
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonoctoro xopa Volt 74
Servicio Einschaltdauer MpopomkutensHocTb Harpyakv (MH) | % 3,5
Dimensiones MaRe Tabaputbl mm 320 x 181 x 265
Peso Gewicht Bec =kg. 20,0
STUDDER STUDDER STUDDER (CBapwBaHHe ¢ 0AHOi! CTOPOHI)
Regulacion de soldar ~ SchweiRstrom Onektpon Amp 400 - 2200
Longitud cables Kabel Lange [NlnuHa kabenst mm 2000 + 3000
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SW 28-35-60

Caracteristicas

1) REGULACION SINERGICA: permite la regulation automatica de
los parametros de soldadura segun la herramienta seleccionada y
los espesores. W
MICROPROCESADOR: optimiza todos los parametros
de soldadura.

2) Predisposicion para studder.
Predisposicion para, pinza puntatriz manual, pistola doble punto,
air puller, pinza puntatriz neumatica (SW35,60).
Punteado individual continuo y punteado individual pulsado.

3) Regulacion fina de tiempo y corriente de trabajo.
Toda la regulacion queda memorizada hasta el cierre
de la maquina.

3a) Instrumento dijital de regulacion fina.
Boton “STORE” para memorizar la regulacion personalizada.

5) Se puede utilizar la puntatriz neumatica conjuntamente con
uno o dos studder para evitar el tiempo de cambio de util.
Es posible seleccionar para cada studder el programa de trabajo
y el util adecuado.
El correcto programa preseleccionado de trabajo y el sujo util
pueden ser automaticamente seleccionados empujando el boton
de la pistola correspondiente.

6) Compensacion: asegura las uniformidad de los puntos de
soldadura. La compensacion es excluible (SW35, 60)

Geratekennwerte

1) SYNERGETISCHE REGELUNG: automatische
Schweillparameterregelung gemaR dem gewahlten Werkzeuge
und der SchweiRstuckstérke. Feineinstellung der Schweilzeit
und des SchweiRistroms.

MIKROPROZESSOR: fiir die Fiihrung aller Schweifparametern.

2) Vorbereiter fiir Studder.

Vorbereiter fiir manuelle Punktschweifzangen, Doppelpunktpistole,
Air Puller, Druckluft-Punktschweisszangen (SW 35, 60).
Steuerung des Pressluftdrucks, um Punkte mit geringer
mechanischer Widerstandsfahigkeit zu vermeiden.

3) Feinregulierung von Punktschweilzeit und -strom.

Alle in den verschiedenen Programmen vorgenommenen
Feinregulierungen bleiben bis zum Abschalten der Anlage
gespeichert.

3a) Digitales Instrument zur Feinregulierung.

4) Taste “STORE” zur Speicherung eines individuell gestalteten
Programms.

5) Gleichzeitiger Einsatz einer PunktschweiBzange sowie eines
oder zweier Studder. Fir jeden Studder ist ein verschiedenes
Arbeitsprogramm wahlbar. Beim Driicken des Bedienungselements
am Giriff jedes Studders wird automatisch das korrekte
Arbeitsprogramm gewahlt.

Doppelter Anschluss (Hilfs- und Leistungsanschluss) von
Punktschweilzange und Studder, um beide Gerate gleichzeitig
benutzen zu kdnnen.

6) Kompensation: es garantiert die Gleichférmigkeit aller
Schweilpunkten. Kompensation auszuschalten (SW35, 60).

Datos tecnicos Geratekennwerte TeXHUYecK1e XapaKTePUCTUKM SwW28 SW35
Alimentacion Netzspannung Hanpsxerue ceti Volt 50-60 Hz 1 Phx 400 1 Phx 400
Fusibles retrasado Veerspétete Schmelzsicherung  Motpebnsiemblii Tok Amp 16 16
Potencia d'instalacion AnschluBwert MoTpebnsiemast MOLHOCTb Kw 75 85
Tension en vacio Leerlaufspannung HanpsixeHue xonocToro xoa Volt 6,5 6,5
Servicio Einschaltdauer MpopomkwTensHocTb Harpyskw (MH) | % 5 5
Dimensiones Male TabapuTbl mm 300 x 575 x 320
Peso Gewicht Bec =kg. 430 59,0
STUDDER STUDDER STUDDER (CBapwBaHie ¢ 0HOii CTOpOHbI)

Regulacion de soldar Schweilstrom Mpeaens! perynupoBky caapo4Horo Toka | Amp 200 - 2800 200 - 3500
Punteado por un solo lado Punktschweissen von einer Seite  OBHOCTOPOHHAS ToueyHas cBapka | mm 08+08 08+08
Longitud cables Kabel Lange [QnuHa kabens mm 1500 + 2500 1600 + 2500
PUNTATRIZ PUNKT SCHWEISSANLAGE SPOT (CBapuBaHue ¢ ABYX CTOPOH)

Regulacion de soldar SchweiRstrom Tpenensl perynupoBKy CBapo4Horo Toka | Amp - 2000 - 3500
Capacidad de soldar Schweissleistung TonwuHa capvBaeMbIx METanos | mm - 15+15
Capacidad de soldar Schweissleistung TonwyHa cBapvBaeMbIX MeTanos | mm - 1,0+1,0
(brazos mm 500) (Armen mm 500) (nepxatens kabens 500mm)

Puntosth. (1+1 mm). Punkte/h. (1+1 mm). Touekluac so3ayuinoe oxnaxgesvie (1+1um) | N° - 300
Puntos/h. H20 (1+1 mm). Punkte/h. H20 (1+1 mm). Todekl4ac sogaHoe oxnaxgerue (1+1 mm) | N° - 300
Longitud cables Kabel Lange [QnuHa kaGens mm B 1600
Presion aire Luftdruck [laBnenue Bo3gyxa Bar R 6

56 WG .
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Dotacion - Ausstattung - loctaBnsercs ¢

Equipo sin accesorios
Ausstattung: ohne Zubehor
MocraBnsetcs 6e3 akceccyapos

SW60

1Phx400
32
1"
8,5
5

64,0

200 - 6000
08+08
1600 + 2500

2000 - 6000
25+25
1,0+1,0+10
16+15

360
360
1600



XapakTepucTuku

1) Perynupyemblit pexum Synergy aBToMaTu4ecku HacTpanusaet
CBApOYHbIE NapaMeTpbl B COOTBETCTBUM C BblBpaHHbIM
WHCTPYMEHTOM U TOMLLMHOI 3aroTOBKM
MukponpoLieccop: OnTUMU3MPYET CBAPOUHbIE NapaMETpbl.
0OGopynoBaH ANs OfHO- M ABYXCTOPOHHEN  CBapKH.
OBopyaoBaH pexvuMamit; OfHOMMNYNbCHas, ABYXMMNYIbCHaSs
cBapka, 3abop Boanyxa, napameTpbl Ans 1-ro 1 2-ro nucToneta
OfiHOCTOPOHHeI! cBapky, (SW35, SW60)
Pesxim Ans perynupoBKu kneLwen, pyyHas To4eyHas ceapka,
7ABOViHas OAHOCTOPOHHSS CBapKa
3) PerynupyeMble Bpemst U CBapOYHBbII TOYEYHbIN TOK.
Bce HacTpoitku MOTyT BbiTb YCTAHOBMEHbI Ha MPOTSHKEHNN
HEeCKoNbKIX pabouiX NPOrpPamMM 1 COXPAHSIOTCS A0 OTKMHOHEHNS
annapara.
3a) 2 umdpoBbIx AnCINes ANA perynupoBaHUsA HacTPoeK
CBapPOYHOro TOKa
STORE (coxpaHeHue) KHonka ANs COXPaHeHUs HaCTPoek
Bo3mokHOCTb MCNONb30BaTb OAHOBPEMEHHO Spot nucTonet
1 opvH unu ABa studders Ans yckopeHns npouecca cBapKu.
Pa3Hble nporpamMMbl 1 COOTBETCTBYIOLLME MHCTPYMEHTbI MOTYT
ObiTb BbIOPaHbI ANst kaxaoro studder, BoIGOpOM Ha pyKosiTke
studder HeoBxogumolt nporpaMmbl.
6) KomneHcaums: pacnpeseneHie poBHbIX MOTOKOB Ha BCE TOHKM.
TakKe eCTb BOMOXHOCTb OTKIIOYEHHS PEXVMa KOMNEHcaLmum
(SW35, 60)

o

4
5

SW Configurerie
OPTIONAL SW 28-35-60 Kit Studder

KST 2 Kit Studder KPSL 1 Kit palanca - Hebel-Kit KPSH Kit travesafio - Querstangen-Kit
PblyaxHbIii cynnopt aAns PbiyaxHbIi cynnopt ans
'J \ BbITAXKWA C OAHUM YNOPOM BbITAXKM C ABYMA ynopamun
. e =2 »
- = i & &
—— " ] L]
— ! Qi
010938 010312 "i"' 010195 010898
.
SW 35-60 Air Cooled Gun
PNK 25 air Kit brazos - Kit arm - Habop pykaBa El brazo para los cables |
- R e | Arm \
} MoaAepxka Ans XpaHeHns !
| [ 1 kabens
= = @ | |
-lll -_' . — __;-F:I. ]
’ L (/ -
’,. . J ] . / |
\ = 010802 010941 010880 P !
OPIIONAL
SW 35-60 Water Cooled Gun
PNK 25 H=0 water WU 1500 El brazo para los cables "\
N N . Arm |
Unidad de refrigeration MoagepHKka ANS XpaHeHus !
Kiihlanlage Kkabens
Cuctema oxnaxaeHus
IIII
J i 1
010800 010651 010880 [

wdecas 57



SW Accesorios - Zubehor - Akceccyapos m

STU D SW Serles Cadigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT koAbl 010773

(x1)

———
KST a 010772
Kit Studder (x20)
010938

g

010750 010773 010772

010990 010991 010771 |

010765
o 0x16

(x1)
010753
0 8x16x1,5
(x100)

010212
(SW 28-35-60)

- - (—
f 010753 (3(8)117(;
= o I 010759 o
010767 - — 010760
= - 010757
010206 —
(SW 28-35-60) 010769 O O o767
(x1)
010924 i
ﬂm {0 5x25
(x100)
010760
[ARMARAAN 5.1
(x100)
010757

M5x18
(x100)

KPSL 1 Kitpalanca 010896
Hebel-Kit 1)
PbivaxHbii cynnopt
ANnA BbITAXKWA C OAHUM
yropom 010990
N ’ 010312 - (éb (x10)
<8 010923 ~—
d 010924 010991
s (o= =
L ; o .
o \ 010958 i
..... 010769
[ | | CARBON | ] (x5)
V -ee- 010924
> L D w
KPSH Kit travesaio Too 010924
Querstangen-Kit b | ---- | I> (1)
PbINaXHbIA cynnopr ans
BbITAXKW C ABYMA ynopamu W 010958
010195 (x10)
010923
f (x1)
-
£ -l Y
g L A\ -
010986 M4
& L Gh 010987 M5
! 6% 010988 M6
(x5)

58 WNC .



SW Accesorios - Zubehdr - Akceccyapos

Edspor

PNEUMATIC AIR GUN

SW 35-60 Air Cooled Gun

Codigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT kogb!

SW 35-60 Water Cooled Gun

Cadigos de los componentes - Komponenten-Codes - KomnoHeHT kogb!

PNEUMATIC AIR GUN

PN K 25 ail‘ Pinza puntatriz neumatica

010802 Druckluft-Punktschweisszangen
MHeBMaTHYecKMe Knewm

(SW 35, SW 60)

Kit Bracci w35, sw60)
010941

00—

300 mm

H

010424
010423

011015
(6 pes)

PN K 25 HEO WatEl‘ Pinza puntatriz neumatica con refrigeracion por agua

010800

ABW
e
— 18 ¢ A0
\o“‘{f;ie\\me “;“‘:{m. [\
e

e

suministrado con kit brazos de 200 mm. and 300 mm.

Druckluft-Punktschweisszangen mit Wasserkiihlung
Lieferung mit Arm-Kit von 200 mm und 300 mm

THeBMaTHyYeCKMe Knelum ¢ OfHbLIM OXNaXaeHHeM
noctaensetcs ¢ anekrpogamu 200mMm 1 300Mm
(SW 35, SW 60)

. —

Kit transformacion aire/H20
Kit Umstellung Luft/H20

Ha6op ans Bo3pywHoro 1 BogHoOro
oxnaxgeHus AirH20

(SW 35, SW 60)

|'_/' ) 300 mm | 010063




Stud Welding SW IS Alu

Equipo de soldadura por descarga
de condesadores
Caracteristicas

Proyectado para gran ahorro energético

Soldadura descarga de condensadores

Cambio tension alimentacion 115-230 automético

Soldadora de pernos de didmetros de 3 a 8 mm

Adecuado para carroceros, instaladores, operarios

de mantenimiento y el sector de la termotécnica

Se puede utilizar sobre acero, acero inoxidable, acero galvanizado,
[atén y aluminio.

No provoca alteracion alguna de la superficie opuesta, aun cuando
este pintada, plastificada o galvanizada.

+ * Proteccion motogenerador +/- 15%

Kondensatorentladungsschweifen
Gerétekennwerte

Hohe Energieerspamis

Schweilen durch Kondensatorentladung

Automatischer Versorgungsspannungswechsel 115-230

Schweilen von Bolzen mit Durchmessem zwischen 3 und 8 mm
Geeignet fiir Karosserieschmiede, Installateure, Wartungstechniker
und Heizanlagen-Techniker

Fiir Anwendungen an Stahl, Edelstahl, galvanisiertem Stahl, Messing
und Aluminium ausgelegt.

Verursacht keine Alterationen der entgegengesetzten, eventuell
lackierten, kunststoffverkleideten bzw. verzinkten Oberfléche.

*SchutzeinrichtungenStromaggregat +/- 15%

JJJ

111111 11111iii

VYV IV,

TeHepaTop ANsA CBapKM pa3psaoM KoHAeHcaTopa
XapakTepucTUku

BcTpoeHHas TexHONors CoxpaHeHuns SHepriam

Pa3pska koHpeHcaTopa

ABTOMaTUYECKII PEBEPC BXOAHOTO HanpskeHus 115-230
MpuBapusaet 6onTbl AuameTpom o1 3 0 8 MM , anOMUHNI0
PexomenpoBaH AnA Ky30BHbIX paboT, peMOHTa c1cTeM
OTOMMNEHNS, MHCTANMALMN, MOHTaXHbIX paboT
MpvBapuBaeT bonThl k CTanu, HepxaseloLLelt CTanw,
OLVHKOBAHHOI CTaNM NaTyHi, antoMIHIN

He namensieTcs obparHas NOBEPXHOCTb, iaxe eCl OHa
MoKpaLLEHa Wi NOKPbITa NNacTKOM Wi OLMHKOBAHA

*3awwura reHeparopa +/- 15%

e o o o o

-

-

INVERTER

SPOT

ST

T
T
&N

OPTIONAL®
KIT Alu 010939 KIT Fe 010940 CR35| | KPSH
- | JEL e R _,;--
b f (a) Faston 010970 (1pd | ¢ f (a) Faston 010970 (1po) e
= (b) 23,0 010965 (1pc) S (b) 2 40 010966 (1pc) =
9 (040 010966 (1 pc) () 50 010967  (1po) 010898 010195
¢ h (d)e50 010967 (1pd | ¢ (d) 260 010968 (1po)
. -] (e) 6,3x0,8 AllMg 010979 (100 pes) | =il == h (€) 63x08 Fe 010983 (100 pcs)
) "{:j (f) 3x50 AIfSi 010978 (100 pcs) (f) M4x12 Fe 010980 (100 pcs)
i () M4x16 AI/Si - 010972 (100 pes) | 4 — (g) M4x12 Inox 010984 (100 pcs)
d 5 — 1| (h) M4 010986 (5 pes) = I | (h)M5x16Fe 010989 (100 pcs)
;—~> (i) M5x2 Al/Si 010974 (100 pcs) ._f‘“) () M6x20Fe 010975 (100 pes) .
() Ms 010987  (5pcs) () M6 010988 (5 pcs) 010969 98
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHu4eckve xapakTepucTuku SW15ALU Potac oGRSttt Pl THETAETEIC
Alimentacion Netzspannung HanpsbxeHue cen Volt 50-60 Hz 1Ph x 115/230 ’
Potencia absorbida Leistungsaufnahme Makc. notpebnsiemast MOLHOCTb KW 04 ]
Amperios absorbidos Stromaufnahme Makc. notpensiemblit Tok Amp 8A (115V) - 4A (230V)
Capacidad Kapazitat Konpencarop uF 66000
Energia de soldadura  SchweiBenergie OHeprus Tovek J 50 + 1500 1
Numero de pernos Anzahl Bolzen Konuyectso npusapvBaeMbix 6onToB | studs/min 20 studs/min (@ 4 mm.)
10 studs/min (& 8 mm.) y : &
Didmetro de los pernos  Bolzendurchmesser [lnametp npuBapvBaeMmbIx Lnunek mm 3-8 I ‘] ‘Sf' l.
Grado de proteccion Schutzart YpoBeHb 3aLLuThI IP 21 : j‘l o |
Dimensiones MaRe [abapuTbl mm 380 x 190 x 400 | ) 1I )
Peso Gewicht Bec =kg. 135 040 040 040 vighe

60 WG




Sistemas de carga de baterias
Anlage um Batterien aufzuladen

Cuctembl ans 3apAAKN aKKyMYNATOP

N

|

| BATTERY CHARGERS

;|-ﬂ‘}="* |j|'l

.'*

k¥ d

Una amplia gama de cargadores para recargar las baterias para vehiculos de motor.
La opcion ideal para todas las baterias modernas WET MF AGM GEL.

Grosse Vielfalt von Batterie-Aufladen um Batterien von Motorfahrzeugen aufzuladen
Die ideale Auswahl fuer jede Art von Batterien WET MF AGM GEL .
LLnpokuit accopTUMEHT 3apsAHLIX YCTPOMCTB ANA nepe3apsaku baTapei Ans TpaHCMOPTHOE CPeACTBO.
WpeantHbIi BLIOOP ANs ntoboro coBpemeHHoro GEL WET MF AGM akkymynsitopb! .

Electronic Charge / Maintenance

+ Productos disefiados para recargar y mantener listas para
el uso las baterias de automéviles, motocicletas y vehiculos
de motor no utilizados durante largos periodos.

+ Diese Produkte sind ausgeforscht worden um die
Batterien bereitzuhalten fuer Autos,Motorraeder und generell
Motorfahrzeuge,die fuer lange Zeitspannen in Gebrauch
bleiben.

* Wapnenns paspabotanbl YT06LI Nepe3apsanTb 1
noaaepxusarb 6aTapeV| FOTOBbI K UCMOMb30BaHWI0
[Nl aBTOMOBMIIEN, MOTOLIMKIOB M TPAHCNIOPTHOE
CPEACTBO He CMI0Nb30BaNMCh B TEYEHIE ANUTENBHOMO
BPEMEHMU.

Electronic Charge / Full Power

+ Cargadores de baterias profesionales: recargan
rapidamente las baterias y mantienen el 100%
de su capacidad.

+ Professionelle Batterie-Aufladen : laden schnell
die Batterie auf und behalten die Kraft auf 100%.

+ [IpodheccroHanbHoe 3apsigHoe YCTPOICTBO:

BbICTPO Nepe3apsauTb Gatapen U COXpaHUTb
100% nx MOLLHOCTH.

Electronic Charge / Start & Stop
m + La solucién mas simple y econémica para la carga de
. baterias tradicionales y avanzadas.

+ Einfache und preiswerte Loesung fuer das Aufladen der
traditionellen und neuentwickelten Batterien.

* CTOE 11 3KOHOMUYHOE pelLieHue Ans nepe3apsziki
TPaAMLMOHHBIX 1 HOBbIX GaTapeit.

IRADITIONAL

Traditional Pro Charge

+ Cargadores tradicionales robustos y de bajo costo
para recargar las baterias WET. Ideales para
vehiculos comerciales e industriales.

Kraftvolle und preiswerte traditionelle

Batterie-Aufladen fuer das Aufladen von Batterien
WET. Ideal fuer die Mittel der Wirtschaft und Industrie.

+ TpapuuuoHHble 3apsiaHble YCTPOWCTBA HAAEKHBI 1
Hegoporol, 4Tobbl nepesapsanTs 6atapen WET.
WneanbHo noaxoanT Ans KOMMEPYECKNX U Py30BbIX
aBTOMOOMNEN.



S M Series

Cargadores de baterias automatico, con programa para la carga de mantenimiento (carga por pulsos).

Adecuado para la carga de baterias de plomo:
WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.

+ Carga de etapas multiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados programas de varias etapas.
Alta eficiencia
La caracteristica de carga “’I-U™ (corriente constante - tension constante) reduce el tiempo de carga de la bateria.
¢ Funcion de mantenimiento “Pulse maintenance”
Se pueden mantener conectado a la bateria durante un tiempo prolongado.
Mantienen la bateria lista para su uso a través del impulso de carga.
Funcion de regeneracion “Recond Battery”
Regenera las baterias que han sufrido una descarga profunda (SM1270).
Seguridad garantizada
Disefiados para proteger los componentes electrénicos de los vehiculos.
No producen chispas, estan protegidos contra la inversion de polaridad y los cortocircuitos.
+ P65
Cargadores de bateria ligeros y compacto. Disefiado para el uso al aire libre.

Automatisierte Batterie-Aufladen mit Impulsaufladungsprogramm.

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:
WET mit oder ohne Behandlung, AGM,GEL,Ca/Ca.

+ Ladung in mehreren Stadien
Die Batterien werden aufgeladen von komplexen Programmen die verschiedene
Stadien vorsehen.
Hohe Leistung
Das Aufllademerkmal von “I-U”(Konstanter Strom und Spannung) ist, dass die
Aufladezeit der Batterie sehr minimal ist.
Versorgungsfunktion “Pulse maintenance”
Koennen fuer lange Zeit an die Batterie angeschlossen bleiben und behalten
die Batterie fuer den Gebrauch bereit durch Aufladung und Impulse.
Neuerstellungsfunktion “Record Battery”
Erstellt Batterien neu,die eine starke Entladung gehabt haben (SM 1270)
Garantierte Sicherung
Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu bewahren.Verursachen keine Funken;
bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und Kurzschluss
+ IP65

Leichte und kompakte Batterie-Aufladen.Fuer den Aussengebrauch hergestellt.

SM 608 (&

Ss)
SM 1208 (8] 8 [[<] & |[x=)

+ Ciclo de carga con 3 etapas
+ Ladezyklus mit 3 Stufen

ABToMaTUyeckue 3apsAaHbIe YCTPONCTBA C MPOrpaMmoit Ans
noaAepxanus 3apsaa (MMnynbCoMm 3apnnxuﬁ

MopxopwT Ans 3apsigkv akkymynstopos Pb: WET c- v 6e3 obenysxuatms, AGM, GEL, Ca/ Ca.

3arpys3ka HecKonbkux hasax
Barapey 3apsKeHbl, MPUMEHSS KOMTTIEKCHbIE MHOTOCTYMIEHYATbIE MPOrpamMbl.

BbICOKas 3¢ ¢peKTUBHOCTL
3apspa xapakTtepuctka ‘IU” (NTOCTOSHHBIA TOK - NOCTOSHHOE HanpsKeHue)
MUHUMU3NPYET BpeMeHy 3apspa batapeit.

+ [porpammupyeMblii 3apsgkm
akKkymynsTopa B 3 atana

¢ Adaptador que conectar permanentemente

OyHKuus yaepkanusa “ Puls maintenance “ £ f‘ a las baterias de la moto
MoryT 6bITb MOAKMKYEHB! K BaTapee B TeYeHe ANUTENBHOTO BpEMEHN. | * Adapter fiir dauerhaften Anschluss
[epXatoT akKyMynsTop roToB K UCNOMb30BaHWI0 Yepe3 3apsia MMNyIbCa. % _/ an Motorradbatterie
OyHKumsa BoccTaHoBNeHus “ Recond battery TR * ApanTep Ans MOTOLMKNETHBIX
BoccraHasnueaet 6atapeli cunibHo paspsikeH (SM1270). E g aKKyMynsaTopoB
o
lpeHa3HayeH Ans 3aWmTbl ANEKTPOHNKM TPAHCMOPTHLIX CPEACTB. =1
OHM He CO30al0T MCKP, 3aLLMLLEHBI OT 0B6paTHOM MONSPHOCTY M KOPOTKOTO 3aMblIKaHS. T >
=
PG5 i
TNeruii u KOMNAKTHbIN 3apsigHOe YCTPOCTBO. CO3LaHHbIN ANs UCTIONb30BAHNS BHE NOMELLEHMIA. STEP 1 STEP 2 STEP3
CHARGE ABSORPTION PULSED
MAINTENANCE
(EEYENISG
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue XapakTepuCTMKM SM 608 SM 1208 SM 1236 SM 1270
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MoLwHocTb W 8 14 60 130
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpsikeHue 3apspkun Volt 6 12 12 12
Limitacién de tension Spannungsbegrenzung OrpaHNYEHIs HanpsxeHne Volt 72 144 144-147 14.4-147
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpexHui TOK 3apsigk1 Amp. 08 08 08-36 7
Programa de recarga Ladeprogramme KonwnyecTso peximos 3apsiaki N° 1 1 3 4
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynstopa Ah min/max 1,2 -35(100%) 1,2 - 35 (100%) 1,2 -75(120%) 14 - 150 (225%)
Grado de proteccion Schutzgrad 3awuta IP65 IP65 1P65 IP65
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm. 157 x 64 x 30 157 x 64 x 30 202 x 90 x 45 202 x 90 x 45
Peso Gewicht Bec =Kg. 0,36 0,36 0,55 0,65

62 WNC .




SM 1236 (& |[&s] 8 ||<=|[x~|

* 3 modos de funcionamiento diferentes
- Moto: 0,8 Amp 14,4 Volt
- Coche: 3,6 Amp 14,4 Volt
- “Clima frio” and AGM Power baterias: 3,6 Amp 14,7 Volt

+ Drei verschiedene Betriebsmodi
- Motorrad: 0,8 Amp 14,4 Volt
- Wagen: 3,6 Amp 14,4 Volt
- “Niedrige Temperatur” und AGM Power-Batterien: 3,6 Amp 14,7 Volt

* 3 pa3nuyHbIX pexuma paboTbl
- Motouwuknb!: 14,4 Boner 0,8 Amnep
- ABTomobunb: 14,4 onbt 3,6 AMnep
- “XonopHas noroa” n AGM Power akkymynsitopbi: 14.7 Bonbt 3,6 AMnep

A
-
=
w
.
s /
2
3
w
81
|: -
[=]
Q]
T B
Time ™
STEP 1 STEP 2 STEP 3
CHARGE ABSORPTION PULSED

MAINTENANCE

®
RECOND
BATTERY

SM 1270 =& (& | 8~

* 3 modos de funcionamiento diferentes

- Carga normal: 7,0 Amp 14,4 Volt

- “Clima frio” and AGM Power baterias: 7,0 Amp 14,7 Volt

- Revitalizacion: 1,5 Amp 16,0 Volt

Programa “alimentador DC” (5 Amp 13,6 Volt).

Para empezar la recarga de baterias demasiado vacias.

“Back-up” Mantener activas la memorias del vehiculo durante el cambio de la bateri

Drei verschiedene Betriebsmodi

- Normalladung 7,0 Amp 14,4 Volt

- “Niedrige Temperatur” und AGM Power-Batterien: 7,0 Amp 14,7 Volt

- Batterie Ausgleichs: 1,5 Amp 16,0 Volt

“Netzgerat DC” (5 Amp 13,6 Volt) Zum Starten des Ladevorgangs von stark entladenen Batterien
“Back-up” Zur Versorgung der Fahrzeugspeicher wahrend eines Batteriewechsels

3 pasnuyHbIX pexuma paboTb

- CTaHgapTHbIA 3apsag;: 14,4 sonst 7,0 Amnep

- “XonopHas noropa” u AGM Power akkymynstopbi: 14.7 Bonet 7,0 Avnep

- PereHepaums: 16.0 Bonst 1,5 A

“DC MopkntoyeHue nutanms” nporpamma (5 Amp 13,6 BonbT) MOXeT 3apsxaTb batapeu ¢
HI3KVM 33PSLOM.

“Back-up”: Mporpamma 3anoMiHaeT HacTpOitku annapara, KOTopbIli 3apskancs 1 No3BonseT
oTcoeauHUTL batapeto 6e3 notepu

= | ] ]
= | i '
fri] — ! :
[ | ] :
4 | ] | ] :
> | ] | ] :
o | ] | ] '
w | | | i !
e | ] | ] :
< i | | i |
= | ] | ] :
a | ] | ] :
o | | i |
- | | | \
. m— ] '
. Ll
Time
STEP1  STEP2 STEP 3 STEP 4 POWER RECOND
SOFT CHARGE ABSORPTION PULSED SUPPLY BATTERY
CHARGE MAI

JAINTENANCE ®)
BACK-UP
-deca N 63



FL Series

Cargador de bateria automatico con control
electronico de la corriente de carga y de
mantenimiento de carga “Flotante”.

+Adecuado para la carga de baterias de plomo:

WET con y sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca/ Ca.
+Carga de etapas miltiples
Las baterias se cargan mediante la aplicacion de sofisticados
programas de etapas mltiples.
Alta eficiencia
La caracteristica de carga *"I-U™ (corriente constante - tension
constante) minimiza el tiempo de recarga de la bateria.
+ Flotante
Pueden mantenerse conectados a la bateria durante un tiempo
prolongado. Mantienen la bateria lista para su uso.
Seguridad garantizada
Disefiado para proteger los componentes electrénicos de los
vehiculos. No producen chispas, estan protegidos contra la
inversion de polaridad y los cortocircuitos. La tension de carga
es libre de interferencia y de picos de tensién. Permite la carga
de la bateria directamente en el sistema eléctrico del vehiculo,
sin desconectar la bateria. (DIN 40839 nivel | de emisiones de
ruido).
Prueba de bateria
Reconocimiento de las baterias sulfatadas
(FL 1112, FL 2212 no incluidos).
“Sulfated battery recovery”

Automatisierte Batterie-Aufladen mit
elektronischer Stromkontrolle der Aufladung
und Aufbehaltung der Ladung.

Programa de desulfatacién / Ecualizacién. Regenera las baterias que
han sufrido una descarga profunda. (FL 1112, FL 2212 no incluidos).

Cargadores de baterias ideales para talleres.

el
S

FL 22I2

B8]

EUSE H

FL li2-113D

Geeignet fuer das Aufladen von Bleibatterien:

WET mit oder ohne Behandlung,AGM,GEL,Ca/Ca
Mehrstufenaufladung

Die Batterien werden mit komplexen Mehrstufenprogrammen
geladen.

Hohe Leistung

Die minimale Aufladezeit der Batterie ist das Hauptmerkmal “I-U”
(Konstanter Strom und Spannung).

Floating

Kann fuer verlaengerte Zeit an die Batterie verbunden bleiben

Die Batterie ist somit sofort zum Gebrauch bereit.

Sicherheit garantiert

Geplant um die Elektronik der Fahrzeuge zu schuetzen.

Verursachen keine Funken,sind bewahrt vor Polaritaetsumkehrung und
Kurzschluss.Die Aufladespannung ist frei von Interferenzen und
Hoechstwerten.Erlaubt das Aufladen der Batterie direkt innerhalb des

elektronischen Systems des Verkehrsmittels ohnedie Batterie abtrennen

zu muessen (DIN 40839 Stufe | von Ausstrahlungsinterferenz).
Batterietest

Erkennung von Batterien mit Sulfat (FL 1112; FL2212 ausgeschlossen)
“Sulfated battery recovery”

Programm um das Sulfat wegzubringen und um sie wieder zu regeln.
Nimmt Batterien wieder auf, die eine starke Entladung bekommen
haben (FL 1112; FL 2212 ausgeschlossen)

Batterie-Aufladen ideal fuer Werkstaette

8-130 Ah

FL 2

AsTomatunyeckoe 3apapHoe ycTpo

L2

ANEKTPOHHbLIM yNpaBneHneM Tekyllero sapsga u
yaepxaHue 3apspa “Floating”.

MomxoauT ANS 3apsaKv akkymynsTopos Pb:

WET c- u 6e3 obcnyxusanus, AGM, GEL, Ca/ Ca.
3arpy3ka Heckonbkmx thasax

Barapeu 3apsikeHbl, MPUMEHSS KOMNNEKCHbIE
MHOTOCTYMEHYaTbIe MPorpaMMbl.

*  BbICOKasA 3(heKTUBHOCTL

3apsna xapakrepucTvka “’IU™ (MOCTOSHHbIR TOK - MOCTOSHHOE
HanpsiKeHve) MUHUMI3UPYET BpeMeHU 3apsia batapeit

Floating

OH MoxeT ObiTb MoKMIo4eH k 6aTapey B TeweHe

[MUTENBHOTO BPEMEHM.

OH iepXuT akKyMynsiTop roTOB K UCTIONb30BaHMIO.

[apaHTus GesonacHocTy

MpenHasHadeH ANS 3aLLuTbl ANEKTPOHMKM TPAHCMIOPTHOTO CPEACTBA.
OHM He CO3AIOT MCKP, 3aLLMLLEHbI OT 0BpaTHOI MONAPHOCTA U
KOPOTKOrO 3aMblkaHys. 3apsiAHOe HanpsikeHme cBOBOHA OT CKaukoB
Hanpsbkerus.. Mo3gonsieT noaKkntoyarh Gatapem HenocpeaCTBEHHO B
AMEKTPUYECKYHO CUCTEMY aBTOMOBUNS, Be3 OTKIo4eHMSs
akkymynstopa. (DIN 40839 yposeHb Luyma).

Battery Test

Mpy3HaHve cynbdaTvpoBaHHbIx batapelt

(FL 1112 FL 2212 nckntoqeHbl).

“Sulfated battery recovery”

fporpamma AecynbaTpoBaHus | ypaBHeHKe.

MporpaMma 3anoMUHaeT HacTPOIAKI annapara, KoTopblil
3apsiKancs 1 No3sonsieT oTcoeanHTs Garapeto bes notepu.

(FL 1112 FL 2212 uckntoveHb).

3apspHoe YCTPOVCTBO NOAXOANT 4N MacTepcKoit

Fuse 15A  (10pcs) 010293
e e §

FL 2212-2213D e

Fuse 30A  (10pcs) 010295

FL 3713D @ MicroProcessor

Fuse 40A  (10pcs) 010278 o c € mINSIDE
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHnyeckue xapakTepucTUku1 FL1112 FL1113D FL 2212 FL 2213D FL 3713D
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue ceTn Volt 50-60Hz (AC) 1 Phx230 1 Phx230 1 Phx230 1 Phx230 1 Phx230
Potencia Leistung MowHocTb w 120 260 260 530 760
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpsbkeHue 3apsakm Volt 6/12 6/12/24 6/12 6/12/24 6/12/24
Limitacion de tension Spannungsbegrenzung OrpaHu4eHIs HanpsixeHme Volt 74-148 74-148-29,6 74-148 74-148-296 74-148-296
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpefHuii Tok 3apsigkn Amp. 15-35-7,0 16-35-7,0 35-7,0-150 35-7,0-150 7,0-15,0-250
Corriente de carga eficaz ~ Effektiver Ladestrom OheKTUBHBIA TOK 3apAAKN Amp. (MAX) 1" 1" 22 22 37
Posiciones de carga Ladepositionen KonuyecTBo nosuumm 3apsakm N. 3 3 3 3 3
Programa de recarga Ladeprogramme KonuuectBo pexuMoB 3apsiiku Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
Tipos de baterias Akku-Typen Tvn akkymynstopa N. 1 2 1 2 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmKocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 8/130 8/130 15/260 15/ 260 30/450
Dimensiones Mafle TabapuTbl mm. 312x172,5x126,5 395 x 252 x 210
Peso Gewicht Bec =kg. 365 \ 5,35 \ 5,35 \ 6,35 12
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SC Series

Cargador de bateria y arrancador profesional,

controlado por microprocesador.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET con bajo
mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca / Cay

las baterias de traccion DEEP CYCLE

MICROPROCESSOR

INSIDE

. EEm——

Oto:é

sz (=)

Fuse 80A (10pcs) 010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Limitacion de tension
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Posiciones de carga
Programa de recarga
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Tipos de baterias
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

66 W .
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Professionelle mikroprozessorgesteuerte

Batterieladegerat und Starter.

+ Batterieladegerét ist um Aufladen von “Blei/Saure’- Batterien
‘WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;,
AGM, GEL, Ca/Caund Traktionsbatterien: DEEP CYCLE.

(OAMTONAL

5-800 Ah

SC 3300B

CR 40

A~

010064

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Spannungsbegrenzung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Ladepositionen
Ladeprogramme

Startstrom

Startstrom

Akku-Typen
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHu4eck1e XapakTepUCTUKM

Hanpsienue ceTn

MoluHocTb

Hanpsixerue 3apsakn
OrpaHNYeHIs HanpsKeHne
CpenHuit ToK 3apsigku
OdeKTUBHBIA TOK 3apsiakv
KonudecTso noauum 3apsiaki
KonudecTso pexvmos 3apsaku
MyckoBoit Tok

IyckoBoii ToK

Tun akkymynsTopa

EmrocTs akkymynsTopa
[abapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
KW

Volt

Volt

Amp.

Amp. (MAX)

N

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt/EL

Ah min/max
mm.
=kg.

MpodeccnoHanbHOro 3apsaAHOro YCTPONCTBA

W ObICTpOro cTapTep, ynpasnsembiil

MUKPOMPOLIECCOPOM.

+ Toaxoaut ans 3apsgkn akkymynstopos Pb: WET c- n
6e3 obenyxmsanus, AGM, GEL, Ca / Ca u DEEP CYCLE.

SC3230B SC 33008
1Phx230 1Phx 230
08/7 1,2/10
6/12/24 6/12/24
Regolabile - Adjustable - Réglable Regolabile - Adjustable - Réglable
30 40
45 60
STEPLESS STEPLESS
4 4
250 350
230 300
Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca, Traction/Deep Cycle
51600 \ 5/800
450 x 250 x 285
175 ‘ 20,0



MULTIFUNCTION
CHARGER BOOSTER

Caracteristicas

o * “Safe Charge & Boost”

Este sistema protege los componentes electrénicos montados en
vehiculos de cualquier interferencia y sobretensiones que se puedan
generar durante la carga o durante el comienzo rapido. (DIN 408399
emision de interferencia de nivel I). Ademds, se pueden cambiar los
umbrales de tension de las etapas de carga para adaptarlos a las
exigencias de baterias especiales. (Por ejemplo: Optima, Maxxima).
El cargador de baterfa ayuda a verificar la correcta seleccion de la
tension de la bateria, la presencia de cortocircuitos y de inversiones
de polaridad.

4 programas de carga en varias etapas

Las baterias de plomo WET, AGM, GEL, Ca/ Ca y de traccion,

se cargan directamente a través de la aplicacion de sofisticados

programas de varias etapas: (IU0U; 1UI0U; UI)

-Recarga

- Ecualizacion

- Mantenimiento (“Flotar”)

- Desulfatacion

* Ajuste fino de la corriente
Permite de cargar las baterias de todas las capacidades (Ah)
de manera 6ptima.

* Funcién “Booster”

de arranque rapido

+ Sensor de temperatura
Compensa automaticamente la tension de carga de acuerdo
con la temperatura.

* Prueba de bateria
El cargador de bateria verifica cuando la bateria estd sulfatada
y si puede mantener la carga.

* “Memoria”
Esta funcion fcilita el uso: basta con conectar el cargador a la
bateria y a la red para empezar a cargar inmediatamente debajo
del Gltimo programa que has establecido.

+ “Back-up”
Esta funcién alimenta la electronica montada en los vehiculos,
mientras se reemplaza la bateria sin perder los datos aimacenados
(ajustes de la radio, asientos, etc.)

Geratekennwerte

“Safe Charge & Boost”

Dieses System bewahrt die Elektronik der Fahrzeuge vor
eventuellen moeglichen Interferenzen und Hochspannungen,die
waehrend eines raschen Aufladens passieren koennten (DIN
408399 Stufe | fuer Austrahlungsinterferenz).Zusaetzlich ist es
moeglich die Spannungsstufen der Ladung zu aendemn um diese
Spezialbatterien anzuwenden (z.B.: Optima,MaXXima).

Der Batterie-Auflader hilft eine richtige Wahl der Spannung fuer die
Batterie zu finden und auch zu erkennen ob Kurzschluss oder eine
Polaritaetsumkehrung stattfindet.

Aufladeprogramme mit Mehrstufen

Die Bleibatterien WET,AGM,GEL,Ca/Ca und fuer Antrieb werden
geladen durch komplexe Mehrstufenprogramme (IUOU;1UIOU;1U)
- Auflade

- Wiederaufnahme

- Konservierung

- Sulfatbeseitigung

Spannungseinstellung

Erlaubt ein optimales Aufladen Battterien aller Leistungen(Ah)
Funktion “Booster”

fuer ein rasches Anlaufen

Temperatursensor

Uebt eine automatische Kompensation der Spannung der
Aufladung aus, je nach der Umgebungstemperatur.

Batterietest

Der Batterie-Auflader prueft ob die Batterie Sulfat enthaelt und

ob sie die Aufladung behalten kann.

Memory

Diese Funktion vereinfacht den Gebrauch: es genuegt den
Batterie-Auflader an die Batterie und an den Strom anzuschliessen
um sofort die Ladung anzufangen,so wie es bei der vorherigen
Ladung programmiert war.

Back-up

Diese Funktion versorgt die Elektronik des Fahrzeuges waehrend
der Ersetzung der Batterie und behaelt die Speicherung aller Daten
(Einstellung des Radios,der Autositze ect).

SULFATED
BATTERIES
RECOVERY

XapakTepuctuku

“Safe Charge & Boost”

CucTema 3aLLpLLaeT aneKTPORNKY YCTAHOBMEHbI HA TPAHCTOPTHBIX
CPE/CTBaX, OT NepeHanpsXeHys, KOTOpble MOryT ObiTb NoMy4eHb
BO BpeMst 3apszku unu Bo Bpemst BbicTporo 3anycka. (DIN 408399
U3nyyeHns nomex yposeH ). Kpome Toro, Bbl MOXETE M3MERNTb
NIOPOT HanPSKeHs 3apsaa, 4ToBbl COOTBETCTBOBATH TPEGOBAHNAM
cneuvansHeix 6arapedt. (Hanpumep: Optima, Maxxima).3apsigHoe
YCTPOIACTBO MOMOXET BaM NPOBEPUTH NPABUMLHOCTb BbIbOpa
HanpshKeHvs Gatapei v Hanuume KOpOTKIX 3aMblKaHwi 1
NONSPHOCTY.

4 nporpammbl ANs MHOTOCTYNEHYaToM 3apsiaa.

Barapen WET, AGM, GEL, Ca / Ca, 3apshKeHHol CO CTIOXHOM
MHorocTynexyaroit nporpammel:(IUOU; IUIOU; 1U)

- Nepesapsikatb

- YpaBHeHue

- CoxpaHeHus 3apspa (“Floating”)

- Dlecynbeharaums

ToyHas HacTpolika TeKyLiero

lMo3BonsieT onTUManbHbIil 3apsif Bce emkocTu Gatapem (Av)
OyHkums “Booster”

BbicTporo crapra

[latumk TeMnepartypbl

ABTOMATMYECKV KOMMEHCUPYET 3aPSAHOTO HaNpSKeHVs B
3aBYCHMOCTY OT TEMNEpaTypbI.

Tecr batapeu

3apsinka barapen npoucxoauT, koraa barapes cynbdatpoBaHHbIX 1
ecni batapest MOXeT iepxarb 3apaaKy.

liMemoryl!

OyHKLKS N03BONSET 0BNErdMTL UCTONb30BAHIE: MPOCTO
NOAKNIOYUTE 3apsiaHOE YCTPOICTBO K BaTapee 1 ceTw, 4Tobbl HaaTb
3apsiKy HENOCPEACTBEHHO NOA NOCTIEAHeN NporpaMMbl, KOTOPbIE Bbl
YCTaHOBMM.

“Back-Up”

Mporpamma 3anomvHaeT HaCcTpoIiki annapara, KoTopbiil 3apsikance
11 N03BONSIET OTCOEAMHMTL BaTapeto be3 noTepu HacTpoek

67



MATI C Series

Cargadores de baterias completamente
automatico, con el control electrénico de la
carga, Final de carga y inicio automatico.

+ Adecuado para cargar baterias plomo/acido WET con bajo
mantenimiento o sin mantenimiento, AGM, GEL, Ca / Ca.
Led de sifializacion:

alimentacién, bateria in carga, bateria cargada, inversion
de polaridad.

Proteccién termostatica de rearme automatico.

Proteccion contra la inversion de polaridad y corto-circuito.

e

Vollautomatische Batterieladegerate mit
elektronischer Ladekontrolle,Automatisch
geregelte Ladeunterbrechung und Wiederauf-
nahme des Ladevorganges.

+ Batterieladegerat ist um Aufladen von “Blei/Séure™-Batterien
“WET": ohne (MF) oder mit geringem Wartungsbedarf;, AGM,
GEL, CalCa.

+ Melde-led:

Netzspannung, Batterieladen in Ablauf, geladene Batterie,
Umpolungsschutz.
+ Uberlastungsschutz mit automatischer Wiederaufriistung.
+ Schutz gegen Umpolung und Kurzschluss.

"
v decaweld com

FLECTROMIC

MATIC 113

Eﬂﬁ. nmm.mmﬂ e

MATIC 113
Fuse 3A  (10pcs) 010279

©s)| @]

C€

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eck1e XxapakTepucTUkm MATIC 113
Alimentacion Netzspannung Hanpsxenue ceti Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb w 30
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsakn Volt 12
Limitacion de tension Spannungsbegrenzung OrpaHu4eHms HanpsxeHme Volt 14,4
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuit TOK 3apsigku Amp. 1
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom OddheKTUBHBIA TOK 3apsiaku Amp. 15
Tipos de baterias Akku-Typen Tun akkymynsTopa

Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKocTb akkymynsTopa Ah 15h min/max 3/30
Dimensiones Malle TabapuTbl mm.

Peso Gewicht Bec =kg. 13

68 WG .

3apsgHoe yCTpOHCTBO C aBTOMATUYECKUM
ANEKTPOHHbLIM KOHTPOEM TOKa 3apaakKu,
OKOHYaHue 3apAfa u aBToMaTu4eckoro
BOCCTaHOBIEHHA.
+ “TlogxomwT ANns 3apskv akkymynstopos Pb:
WET c- 1 6e3 obcnyxvsanus, AGM, GEL, Ca/ Ca.
* Vnaukatope! LED:
noTpebnsiemMast MOLLHOCTb, NpoLiecc 3apsiaki, 6atapev
3apsHKeHbl, MHBEPCYS NONSPHOCTA
+ 3awwTa oT neperpyski ¢ BOpaLLEHUEM K NEPBOHAYANBHOMY
MOMOKEHNIO
+ /HBepCust NoNspHOCTI U 3aLLTa OT KOPOTKOTO 3aMblkaHus”

MATIC 113
SN ET=Y

MATIC 116 MATIC 119
1Phx230 1Phx230
80 115
12 12
144 144
4 6
6 9
Pb: WET MF, GEL, AGM, Ca-Ca
[ 5/90 \ 10/120
225x 160 x 95
| 16 \ 25



¢ Led de sifalizacion:
- alimentacion
- bateria in carga
- bateria cargada
- inversion de polaridad

* Melde-led:
— - Netzspannung
'?_'-] - Batterieladen in Ablauf
e - Geladene Batterie
= - Umpolungsschutz

=
CHARGING

* Unamkatopsbl LED:
- noTpebnsiemMas MOWHOCTb
- npoviecc 3apAaaKy
- batapeu 3apsKeHbl
- NHBEPCHA NONAPHOCTH

FLECTRONIC

MATIC 6

CHARGER

MATIC lI6
By

MATIC IIS
&&= D=
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MAC H Series

Cargadores de bateria portatil
Caracteristicas

+ Proteccion termostética de rearme automéatico
y control de sobrecarga (Mach 116, 119)

+ Proteccion contra la inversion de polaridad

+ Proteccion de corto-circuito en la pinza

+ Parada manual de la carga

10 - 40 Ah

MACH I3

Tragbare Batterieladegerate
Geratekennwerte

+ Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung (Mach 116, 119)

+ Umpolungsschutz

+ Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen

+ Manuelle Abschaltung der Ladung

(&3 e8] &)

MopraTuBHbIe 3apsAaHbIE YCTPOMCTBA
XapaktepucTuku

3aluwTa oT neperpy3ky ¢ aBTOMATUYECKVM
pectaptom (MACH 116, 119)

3alywTa oT MHBEpCUM NONSIPHOCTE
3alwuTa OT KOPOTKOTO 3aMblKaHus!
PYKOBOACTBO OTKMK0YEHHE OnepaLmm

MACH li4

alia
FUSE

MACH I3
Fuse 4A  (10pcs) 010280

(&38| &)

MACH 114
Fuse 5A  (10pcs) 010281 i

C€|

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHUYeck1e XapaKTepUCTUKM MACH 113 MACH 114
Alimentacion Netzspannung Hanpshxetve cetu Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MoLuHocTb w 40 50
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsakin Volt 12 12
Corriente de carga media  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHui TOK 3apsigku Amp. 15 25
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom OdhheKTUBHLIA TOK 3apsiakv Amp. 3 4
Positions de charge Posiciones de carga KonwyecTso noswuv 3apspkv N° 1 1
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EMKocTb akkymynsTopa Ah min/max 10/40 15160
Dimensiones MaRe TabapuTbl mm. 225 % 160 x 95

Peso Gewicht Bec =kg. 13 | 13
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Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

MACH 214
[&s][e8] &)

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

Twnbl GaTapei:

+ Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

20-90 Ah

MACH I1I9
E=Rk=A|=Y

alla
. MACH lI6
MACH 214 C€ =Y
Fuse 5A  (10pcs) 010281 o
Datos tecnicos Gerétekennwerte TexHU4eckMe XapaKTepuCTUK MACH 214 MACH 116 MACH 119
Alimentacion Netzspannung Hanpsixetue cetn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowyHocTb W 50 80 110
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung HanpsikeHue 3apsia Volt 6/12 12 12
Corriente de cargamedia  Durchschnittlicher Ladestrom CpepHuii ToK 3apaaky Amp. 25 40 6,0
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom ObeKTUBHLIA TOK 3apsiaku Amp. 4 6 9
Positions de charge Posiciones de carga KonnyecTso nosuuumn 3apsigku N° 1 1 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitét EMKOCTb akkymynaTopa Ah min/max 15/60 20/90 10/120
Dimensiones MaRe Ta6aputel mm. 225160 x 95
Peso Gewicht Bec =kg. 13 15 | 15




C LAS S Series

Cargadores de bateria portatil
Caracteristicas

Regulacion de la corriente de carga
Proteccién termostatica

Proteccion contra el corto-circuito
Proteccién contra la inversion de polaridad
Parada manual de la carga

CU 100% Bobinado en cobre

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

Tragbare Batterieladegerate
Geratekennwerte

Einstellbarer Ladestrom
Uberlastungsschutz mit automatischer
Wiederaufriistung

Umpolungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen
Manuelle Abschaltung der Ladung

CU 100% Kupferwicklung

MopraTuBHbIe 3apsAaHbIe YCTPOMCTBA
Xapaktepuctuku

PerynuposaHue 3apsigHoro Toka
3alywra ot neperpyaku

3aLwmTa oT KOpOTKOTO 3aMblkaHus
3alywTa OT MHBEPCUM NMONSIPHOCTEN
PyyHoe oTknioyeHne 3apspa

CU 100% mepaHasi obmoTka

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

(Class 12A, 16A, 30A, 50A)

CLASS 20A
= J[E=0 K=Y [mN]

20-200 Ah

CLASS I6A
= =0 =) (Y [

CLASS I2A

= E=N =) (Y [mN]

s

CLASS I2A

Fuse 15A  (10pcs) 010293

CLASS I6A

Fuse 20A  (10pcs) 010300

CLASS 20A @E C€

Fuse 30A  (10pcs) 010295
Datos tecnicos Geratekennwerte TexHu4eckue xapakTepucTuky CLASS 12A CLASS 16A CLASS 20A
Alimentacion Netzspannung Hanpsxetue cetn Volt 50-60Hz (AC) 1Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MoluHocTb W 130 220 300
Tension nominal de bateria  Nominelle Batteriespannung Hanpsixerve sapsakn Volt 12124 12124 12124
Corriente de cargamedia  Durchschnittlicher Ladestrom CpenHui Tok 3apsakm Amp. 6 9 12
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom QhcheKTUBHBIN TOK 3apsaKu Amp. 9 12 20
Positions de charge Posiciones de carga KonwyecTso noavwuv 3apskv N° 2 2 2
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTb akkymynstopa Ah min/max 15/140 20/200 10/250
Dimensiones MaRe TaBapuTbl mm. 200 x 190 x 270
Peso Gewicht Bec =kg. 40 45 6,0

72 WEQ .



Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

CLASS 50A

=B E=0| K=0 [w [may ==

EUSE H AUSE D i ﬂ

CLASS 30A CLASS 50A
Fuse 40A  (10pcs) 010278 Fuse 50A

Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Potencia Leistung

Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung
Corriente de cargamedia ~ Durchschnittlicher Ladestrom
Corriente de carga eficaz  Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Capacidad de bateria Batteriekapazitét

Dimensiones MaRe
Peso Gewicht

TexHuyeckue XapaKkTepucTuku

HanpsixeHue ceti

MotwHocTb

Hanpsikerue 3apsik
CpenHuii TOK 3apsakin
OheKTUBHLIA TOK 3apsiakm
Konuuectso nosuumv 3apsigku
EmKocTb akkymynaTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
W

Volt

Amp.

Amp.

N

Ah min/max

mm.

=kg.

Tunbl GaTapeii:

* Pb WET barapeu, Pb WET, Pb AGM

20 - 300 Ah

CLASS 30A

=[R2 K= [ [mny ==

CLASS 30A

1Phx230
600
12124
20
30
2
20/300
200 x 190 x 270
75

CLASS 50A

1Phx230
1000
12124
35
50
4
15/500
340 x 300 x 160
1.8

7



C LASS BOOStEr scries

Cargadores de bateria portatil

Tragbare Batterieladegerate Mycko3apsaaHbIe ycTponcTBa

con arranque rapido mit Schnellstartenvorrichtung XapakTepucTukm
Caracteristicas Geratekennwerte . PerynMPOBaHme 3apSHOTO Toka
+ Regulacion de la corriente de carga + Einstellbarer Ladestrom * 3alwwTa oT neperpyskv
+ Proteccion termostética + Uberlastungsschutz mit automatischer * 3alywTa oT KOPOTKOTO 3aMbIKaH!A
+ Proteccion contra el corto-circuito Wiederaufriistung * 3alwTa OT MHBEPCUY NONSIPHOCTEN
+ Proteccion contra la inversion de polaridad + Umpolungsschutz * PydHoe oTkrio4erve 3apsia
+ Parada manual de la carga + Schutz gegen Kurzschluss an den Klemmen + CU 100% mepHas ofmoTka
+ CU 100% Bobinado en cobre + Manuelle Abschaltung der Ladung (Class Booster 410A)

(Class Booster 410A) + CU 100% Kupferwicklung

(Class Booster 410A)

CLASS Booster 410A
88T 3D

CLASS, ..),-: {_,Z

Fooster ks S

20-300 Ah

CLASS Booster 220A

CLASS IS0A
Fuse 50A  (10pcs) 010296

CLASS 220A
Fuse 80A  (10pcs) 010297

CLASS 4I0A
Fuse 100A (10pcs) 010292

20-200 Ah

CLASS Booster ISOA
B 8| & |3D

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuYecK1e XapakTepUCTUKM CLASS BOOSTER 150A CLASS BOOSTER 220A m CLASS BOOSTER 410A
Alimentacion Netzspannung HanpsixeHue ceTn Volt 50-60Hz (AC) 1 Phx230 1Phx230 1Phx230
Potencia Leistung MowwHocTb KW 02/12 05/3 1135
Tension nominal de bateria ~ Nominelle Batteriespannung HanpsixeHue 3apsigku Volt 12 12124 12124
Corriente de carga media Durchschnittlicher Ladestrom CpenHuit TOK 3apsiku Amp. 12 13 35
Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom OdeKTUBHBIA TOK 3apsiaku Amp. 18 20 50
Positions de charge Posiciones de carga KonmyecTso nosuuuv 3apssku N° 2 2 2
Corriente de arranque Startstrom TyckoBoiA Tok Amp. 0 Volt (CC) 135 230 450
Corriente de arranque Startstrom MyckoBoii Tok Amp. 1 Volt EL 100 150 330
Capacidad de bateria Batteriekapazitat EmkocTs akkymynaTopa Ah min/max 20/200 20/300 15/500
Dimensiones Malle TabapuTbl mm. 200 x 190 x 270 340 x 300 x 160 340 x 300 x 160
Peso Gewicht Bec =kg. 6,5 1,0 18

74 &G .
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Tipos de baterias recargables:
+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,

PbAGM

Aufladbarbatterie:
+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,

PbAGM

Tunbl GaTapeii:
* Pb WET 6arapeu, Pb WET, Pb AGM

e (=)

CLASS Booster 300€
Fuse 80A  (10pcs) 010297

CLASS Booster 350€
Fuse 50A  (10pcs) 010296

CLASS Booster 400€
Fuse 50A + 80A
(10410 pes) 010296+010297

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

i

30 -400 Ah

CLASS Booster 350€

8
)
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CLASS Booster 400€

B8 8=/ =/D)

= J[E=0 K== [ )

CLASS Booster 300€E

B8 [B =/

(s]lce

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHUYECKME XapaKTepUCTUKH

Hanpsixerue cetn
MowuHocTb

HanpshxeHue 3apsku
CpepHuii Tok 3apsakn
OdeKTUBHBIA TOK 3apsiaku
KonudecTso noauuim 3apsiaki
TyckoBoit Tok

MyckoBoit Tok

EwmkocTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)|
KW

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max

mm.

=kg.

CLASS BOOSTER 300E

1Phx230
07/35
12124
14
20
2
250
160
25/350

13,5

CLASS BOOSTER 350E

1Phx230
1,115
12124
20
35
4
300
220
30/400
400 x 300 x 640
15,5

CLASS BOOSTER 400E

1Phx230
1,316
12124
26
40
4
400
270
35/500

18,0

75



CLASS Booster scries

Cargadores de bateria portatil
con arranque rapido

Caracteristicas

Tragbare Batterieladegerate
mit Schnellstartenvorrichtung

Geratekennwerte

Mycko3apsaaHbIe ycTponcTBa
Xapaktepuctuku
3apsp Taitvepom

Carga rapida con temporizador

Proteccion termostatica
Proteccion contra el corto-circuito

Parada manual de la carga
CU 100% Bobinado en cobre
(Class Booster 2500)

Mando a distancia para el arranque (1350, 2500)

Proteccion contra la inversion de polaridad

Schnelladen mit Timer

Schnellstarten mit Fernbedienung (1350, 2500)

Uberlastungsschutz

Schutz gegen Kurzschluss
Umpolungsschutz

Manuelle Abschaltung der Ladung
CU 100% Kupferwicklung

(Class Booster 2500)

[JctaHumorHoe ynpaeneHue ans 3anycka (1350, 2500)

3awwumTa ot neperpysku

3alwuTa OT KOPOTKOTO 3aMblKaHus!
3aluwTa oT MHBEPCUM NONSIPHOCTE
Py4Hoe oTKnio4eHne 3apsiaa

CU 100% meaHas obmotka

(Class Booster 2500)

CLASS Booster 4500
Fuse 100A (12 pcs) 010292

CLASS Booster 5000
Fuse 100A (12 pcs) 010292

Datos tecnicos

Alimentacion

Potencia

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media
Corriente de carga eficaz
Positions de charge
Corriente de arranque
Corriente de arranque
Capacidad de bateria
Dimensiones

Peso

76 WNC .

35-600 Ah

w0  CLASS Booster 4500

B[S

DIESELS

=) [ [[may ="

Geratekennwerte

Netzspannung

Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom
Effektiver Ladestrom
Posiciones de carga
Startstrom

Startstrom
Batteriekapazitat

Malle

Gewicht

TexHuyeckue xapakTepucTuku

Hanpsixerue cetn
MowHocTb

HanpshkeHue 3apsigku
CpenHuit TOK 3apsakm
OdeKTUBHBIA TOK 3apsiaku
KonudecTso noauumm 3apsiaki
TyckoBoit Tok

MyckoBoii Tok

EmKkocTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
Kw

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max
mm.

=kg.

CLASS Booster 5000

B[00 =D

A

CLASS BOOSTER 4500 CLASS BOOSTER 5000
1Phx230 1Phx 230
17175 231
12124 12124
50 70
75 105
4 4
500 700
350 460
35/600 35/800
470 x 320 x 750
255 280



Tipos de baterias recargables:

+ Bateria de Pb WET con y sin mantenimiento,
PbAGM

0.
R
(9]
THE ORIGINAL!
wdecay/

L do i

Aufladbarbatterie:

+ Batterie Pb WET mit und ohne Wartung,
Pb AGM

CLASS Booster 1350

Tunbl GaTapeii:

* Pb WET barapeu, Pb WET, Pb AGM

A

CLASS Booster 2500

LI R R

=R K20 = | [ [ama] ==s=]

(RS0 K= =Y | [ [y ===sf'=Y

CLASS Booster 1350
Fuse 200A (12 pcs) 010287

CLASS Booster 2500

Fuse 200A (12pcs) 010287

Datos tecnicos Geratekennwerte
Alimentacion Netzspannung
Potencia Leistung

Nominelle Batteriespannung
Durchschnittlicher Ladestrom

Tension nominal de bateria
Corriente de carga media

Corriente de carga eficaz Effektiver Ladestrom
Positions de charge Posiciones de carga
Corriente de arranque Startstrom

Corriente de arranque Startstrom
Capacidad de bateria Batteriekapazitat
Dimensiones Malle

Peso Gewicht

TexHUYECKME XapaKTepUCTUKH

Hanpsixerue cetn
MowuHocTb

HanpsixeHue 3apsku
CpepHuii Tok 3apsakn
OdeKTUBHBIA TOK 3apsiaku
KonudecTso noauuim 3apsiaki
TyckoBoit Tok

MyckoBoit Tok

EwmKkocTb akkymynsTopa
TabapuTbl

Bec

Volt 50-60Hz (AC)
KW

Volt

Amp.

Amp.

N

Amp. 0 Volt (CC)
Amp. 1 Volt EL
Ah min/max
mm.

=kg.

PHASE
CLASS BOOSTER 1350

3 Ph x 230/400
25120
12124
90/100
90/100
5
1350
800
35/1300
470 x 320 x 750
44,0

PHASE
m CLASS BOOSTER 2500

3 Ph x 230/400
4142
12124

130/180
130/180
10

2500

1500
25/2200

590 x 380 x 840
730

7



Pantalla electronica de cristales liquidos LCD -
Automatik LCD Schweisshelm |
CBapoyHble Macky c-aBToMary

Calidad, ’! -

rendimiento y precio justo’ -~

Las mascaras Deca son la opci

soldadores bricolaje, agricult

trabajadores de la construcci

ocasionales de soldadura, no

a la comodidad de ver con cla

do la mascara delante de'la car
&

M 3aTeMHeHueM unbTpa
I}

Qualitaet und Leistung zum \
richtigen Preis.

| \ W .

| 2 L
Die Schutzmasken Deca Sind die beste Wahl 2 / \\ I
fuer Hobbyschweisser,Langwirte,Baubeauftrag .

te,die nur ab und zu schwelssen,aber nicht auf -

S
eine perfekte Sicht verzich 'OM trozt der ’
~ Maske vor dem Gesicht. T X ’
e T i - 4 & / / |7
- d ) - 1 -

= )

Kayecso u athpexTuBHoCTE MO “:{‘g = y
pa3yMHOI LigHe At
[leka Macky SBNSIKOTCA uaeanbHbIM BbiGopom |
ANA nbutenen ceapLumku, hepmepos,
CaA0BOAOB, MEXAHWKOB . CTPOUTENEH ,
KOTOpble He XOTAT 0TKa3bIBaTLEA-OT KomMgopTa

_ SICHO BUAETb NpM UCMONL30BaHNM Macku nepea
nNLOM & MR i

-
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WM 25 @ Ce€

[ 010332 WM 25 DIN 11 |

+ Grado de proteccion posicion oscura: 11

+ Posicion clara: 3

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Wert von dunkler Filter: Fixed 11

* Helle Filter: 3

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ YpoBeHb TemHoro dunetpa: 11

* YpoBeHb cBeTodunbTpa: 3

+ MoaxoauT Ans 0CHOBHbIX NpoLieccos caapki: MMA,
MIG 1 TIG MHorux npunoxenui (> 20Amp).

‘f

WM 25 - 28 - 30
Lente de proteccion exterior
AuBen Schutzglas

PerynupoBKa Ha BHeLLHI0l0 Macky.

WM 28 @ C€

| 010324 WM 28 DIN9-13 |

+ Grado de proteccion posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4

+ El ajuste se encuentra fuera de la mascara.

+ Dos niveles de sensibilidad para una mejores deteccion de arco.

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,
MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionalmente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13
* Helle Filter: 4
+ Die Einstellung ist auRerhalb der Maske.

+ Zwei Empfindlichkeitsstufen fiir eine bessere Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wahl fiir diejenigen die verschiedene SchweiBverfahren zum

Einsatz.

* YpoBeHb TeMHOr0 duneTpa perynupyeres ot 9 ao 13
+ YpoBeHb cBeTouUnbTpa: 4
+ PerynipoBka Ha BHELLIHIOK0 MacKy.
+ [Ba ypOBHS! YyBCTBUTENLHOCTb A Ny4LLEro 0BHapyKeRus Ayrit.
+ MopxoawT ANs 0cHOBHbIX Npovieccos ceapkv: MMA, MIG
1 TIG MHOTMX NPUNOXEHWIA.
VAneanbHo NoaXopuT Ans TeX, KTo BPEMSs OT BPEMEHY MEHSTL
METOf CBapKN.

¥

]
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WM 30 @ C€

| 010326 WM 30 DIN9-13 |

+ Grado de proteccion posicion oscura: ajustable desde 9 hasta 13

+ Posicion clara: 4

+ Nivel de sensibilidad ajustable para una mejores deteccion de arco.

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como MMA,
MIG y muchas aplicaciones TIG

La mejor eleccion para aquellos que cambian de ocasionalmente el

proceso de soldadura.

+ Wert von dunkler Filter: Regulierbar von 9 bis 13

+ Helle Filter: 4

+ Einstellbare Empfindlichkeit Ebene fiir eine bessere
Lichtbogendetektion.

+ Praktisch fiir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiRen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen

Beste Wal fiir diejenigen die verschiedene SchweiBverfahren zum

Einsatz.

* YpoBeHb TeMHoro dunetpa perynupyeres ot 9 ao 13

+ YoBeHb cBeToMnLTpa: 4

+ Perynupyemblit ypoBeHb 1yBCTBUTENLHOCT ANS NyYLLEro
0oBHapyXeHus fyru.

+ MoaxoauT Ans ocHoBHbIX MpoLieccos ceapku: MMA, MIG
1 TIG MHOTX MPUMOXEHNIA.

VneanbHo NoAXoauT ANs TeX, KTo BPEMSs OT BPEMEHN MEHSTb

METOf CBapKA.

010337 & (10 pes)

Datos tecnicos Geratekennwerte TexHuyeckue xapakTepucTukm WM 25 WM 28 WM 30

Sichtfeld Campo de vision Mone 3penus mm 97 x 47 97 x 44 97 x 47

Proteccion UV /IR UV /IR Schutz 3awwwTa ot ynsTpaconeToBoro / MHApPakpacHoro 15 ( en todas las condiciones - unter allen Bedingungen- Kaxdbili pa3 ebl pezynupyeme)

(Grado de proteccion (Filtro apagado) Schutzart (Filter aus) CTeneHb 3aluTbl (hUnbTP BbIKIIOYEH) DIN 3 4 4

Grado de proteccion (Filtro activo) Schutzart (Filter auf) CreneHb 3aLLTbl (unbrp) DIN 1 9>13 (ajustable - regulierbar - perynupyembiii) | 9 >13 (ajustable - regulierbar - perynupyembiii)
Tiempo de conmutacion de Claroa Oscuro ~ Umschaltzeit von Hell zu Dunkel Bpewms nepexrioetms ot csetnoro k Temiomy | DIN 1/10.000 1/10.000 1/25.000

Tiempo de conmutacion de Oscuroa Claro ~ Umschaltzeit von Dunkel zu Hell  Bpems nepexniouenis T TeMHoro K cBeTriomy | sec 0,25-0,45 0,25-0,45/0,65-0,80 0,35-0,45

Sensibilidad Empfindlichkeit YYBCTBUTENbHOCTL sec FIX MIN / MAX ajustable - regulierbar - perynupyembiit
Sensor de arco Lichtbogensensoren Dy patamk N° 2 2 2

Alimentacion Netzspannung nUTaHUs cella solare - cella solare - conHedHas 6atapes

Temperatura de funcionamiento Betriebstemperatur Pa6oyas Temneparypa °C -5/ +55 -10/+55 -10/+55

clase optica Optische Klasse OnTudeckuit knacc EN 379 111113 1121112 1111112

Lente de proteccion Schutzglas 3awwwTHbI uneTp interior/exterior - innen/aufen - KpbITLIA/OTKPLITHI

Resistencia al impacto Schockfestigkeit YCTORYMBOCTH K yaapam EN 175

Peso Gewicht Bec qr. 430 492 430

MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG MMA/MIG MAG v 4 v

TIG TIG TIG v/(>20A) 4 v

{1C0

CERTIFICATE
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Mascaras de soldadura con filtro adiactinic
Schweissmaske mit Mineralglas
CBapoyHble Mackn ¢ hUNLTPOM aguaKTUHUYECKNIA

010322 WM 22 |

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11
+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiBen:

MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).
+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ OunbTpbl apuakTUHKYeckui: 11

+ Paamep dpunbtpa 75 Mm x 95

+ MopxoauT Anst OCHOBHbIX NPOLIECCOB CBAPKY:
MMA, MIG 1 mHorux npunosxeuit TIG (> 20Amp).

* YpaponpouHocts EN 175: SW

WM 22

Lente de proteccion exterior
AuBen Schutzglas
PerynupoBka Ha BHELLHIOK Macky.

010335 @  (4pcs)Blister

Cristal inactinico - Mineralglas
Crekno aguaktuHuyeckui DIN 11

010347 &  (2pos)Blister

to Ty WP
B, IR -
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WM 20 @ WM I8 @

010320 WM 20

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fir die meisten Prozesse von Lichtbogenschweien:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ OunbTpbl aguakTUHUYeckui: 11

+ Paamep dunbtpa 75 Mm x 95

+ MoaxoauT st OCHOBHbIX NPOLIECCOB CBAPKY:
MMA, MIG u mHorux npunoxenuit TIG (> 20Amp).

+ YnaponpoyHocts EN 175: SW

\ \/
N\

WM 20 - I8
Cristal transparente - DurchsichtigesGlas
Mpo3payHoe cTekno

010338 @ (4 ps) Blister

Cristal inactinico - Mineralglas
Crekno apuaktuHuyeckmit DIN 11

010339 &  (2pcs)Blister

010319 WM 18

+ Valor de filtro: 11

+ Dimension del filtro 75 x 95

+ Para la mayoria del proceso de soldadura por arco, como
MMA, MIG y muchas aplicaciones TIG (> 20Amp)

+ Resistencia al impacto EN 175: SW

+ Filter-Wert: 11

+ Filter abmessungen mm 75 x 95

+ Praktisch fir die meisten Prozesse von LichtbogenschweiBen:
MMA, MIG und viele WIG-Anwendungen (> 20Amp).

+ Schockfestigkeit EN 175: SW

+ OunbTpbl apuakTHKYeckui: 11

+ Paavep dunetpa 75 mm x 95

+ MopxoauT ANsi OCHOBHbIX NPOLECCOB CBAPKY:
MMA, MIG 1 mHorux npunoxetuii TIG (> 20Amp).

+ YnaponpouHocts EN 175: SW
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Exponiendo el producto

Estos productos se envasan en
blister

Produkte Offenlegen

Diese Produkte werden verpackt im
Blister

MpeacTtaBneHue npoaykT

9TV NpoYKThI YNaKoBbIBATCS
N0 3KCTIOHEHT

L ]

100

Cod. 019001
Blister Displayer Concept
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Consumibles Deca para un rendimiento superior
Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxogHbIx MaTep1anoB Ans NOBbIWEHWA NPOU3BOANTENILHOCTH

“u  Electrodos de rutilo para aceros s Electrodos basicos con bajo Electrodos de rutilo de acero "« Electrodo con revestimiento
no aleados y de baja aleacion. contenido en hidrégeno. inoxidable (19Cr-10Ni) basico grafitico para la solda-
Caracteristicas Caracteristicas Caracteristicas dura de hierro fundido
Ignicion facil. Fusion sin salpicadura. Fusion sin salpicadura. Sin o con bajo precalentamien-
Excelente aspecto de cordén y Ignicion bastante facil. Depdsito regular. to (300° C).
facil eliminacion de escoria. Depésito regular. Fécil de limpiar. Caracteristicas
Areas de aplicacion Facil de limpiar. Areas de aplicacion Para la reparacion de piezas de

Construcciones metdlicas en general.
Carpinteria ligera
Reparaciones.

Gebruenstete Elektroden fuer

nicht gebundenen oder flach Basische Elektroden mit niedri- Gebruenstete Elektroden fuer Reparaciones.
gebundenen Stahl gem Wasserstoffinhalt Stahl(19Cr-10Ni) B o mit basisch.
Iél!e;kn:]ales harfmach I\Sner:kmlale e Sorit Merkmale E graphischer Ueberziehung
miacne Senarimacung chieizung onne Sprzer Schmelzung ohne Spritzer o o Gusseisen ohne oder mit
Optimale Erscheinungsform des Ziemlich einfache Scharfmachung Gleichmaessiges Depot Ghisa niedriger Erwaermung(300°C)
Kordons und einfache Beseitigung Gleichmaessiges Depot Einfach 2u reinigen Gt e - scl?weissen 9
der Schlacke. Einfach zu reinigen. Anwendungsbereiche Fowmte :
Anwendungsbereich Anwendungsbereiche . Merkmale
) In Gebrauch fuer Schweissungen ) . ‘
Generell alle Metallkonstruktionen Elektroden fuer Anwendung,wo von Stahl Inox der Art AIS! 304 Um Gusselsentglle 2u reparieren
Leichte; Zimmerhandwerk optimale mechanische Eigen- und in allen Konstruktionen,wo oger hn; Sltahlter]e,K:prertene
Reparationen schaften angefragt werden eine qute Resistenz gegen Karro- E ; nef; . rl] eesil; :rcfmrzcehzuenng.
sion und Oxydation erfordert wird.
PyTUROBbIE 3NEKTPOALI ANA BasucHble anekTpopAs! HU3KNM Y Flache Oberflaeche: des Kordons
HZsKOHerMPOBaHHEIeHM Hne CoAepXaHmuem BoAopoAa. Pytunogeie anektpoas! Ans anenﬁungsberewhe
10N eparationen

FlerMpOBaHHbIE CTarb. XapaKkTepucTAKa Hepxasetowwas ctanb (19Cr-10Ni). p:
XapakTepMeTHKa Otnueka 6e3 bpbiar. XapaKTepucTUka
3a'|: o nzrko 3anyck J0BONLHO NIErko. Otnueka 6e3 6pbiar. 3nekTpoA ¢ rpadpuT-6asucHLIM
OTnywqum BH-eLIJHVIlZ B0 M Nerkoe Octatok HopMansHo. OcraTok HopMansHo. NOKpPbITUE ANsi CBapKY YyryHa

A TNerko ymctutes. Jlerko umctures. cunu 6e3 nogorpesa. (300°C).
yAaneHue wnaka.

TUN NPUNOXeHUA
MeTannoKoHCTpyKLWK B LienoM.

Areas de aplicacion

Electrodos para aplicaciones que
requieren excelentes propiedades
mecanicas.

TUN NPUNOXKEHNs
OneKTPosbl AnS MPUNOKEHMI,

Se utiliza para la soldadura de
acero inoxidable AISI tipo 304 y
en todas las construcciones que
requieren una buena resistencia
a la corrosidn y oxidacion.

TUN NPUIOXEHUA
Mcnonbayetcs Ans ceapky

hierro fundido o para fusionar
partes de acero, cobre o niquel.

Ignicién facil.

Areas de aplicacion

XapaKTepucTumka

Superficie del cordén lisa.

[Ins pemoHTa YyryHHbIX YacTed

TIerkuX KOHCTPYKLMI. TpeGyloLyx oTIMHbe Hepxaselowei cranu Tvna AlS| 304 ynu OBbEAMHNTL YaCTH U3 CTanK,
PeMOHT. MexaHU4eckue CBOVCTBa. ¥ BO BOGX KOHCTPYKUMiL, KoTopble MELV VU HUKENS: CTIMSHNS.
TpeGyIoT BBICOKO/ CTOMKOCTBIO K 3anyck nerko.
KOppO3uk 1 OKUCTIEHNS. [napkast NOBEpXHOCTb Nepexoga.
TMN NpUnoXeHns
PemoHT.

Cadigo Diametro Largo Cantidad | Intensidad de corriente Posiciones de soldadura Tipo de corriente

Code Durchmesser Lange Betrag Strom Intensitét Schweisspositionen Art des Strom

Kog [lnametp OnuHa Konuyectso MnotHocTb Toka Moanuum ans ceapku Tun Toka

Electrodo Rutilo —> DC AC

RutilschweiBelektrode /

PyTUnoBhbIe aneKTpoaLI EN499E420RR12 ©) U0 2 48 Volt
40

010220 & 1,6mm 300 mm 100 20- 40 Amp

010224 & 1,6 mm 300 mm 40 20-40 Amp

010221 @ 2,0mm 300 mm 80 40-60 Amp

010225 @ 2,0mm 300 mm 30 40-60 Amp

010222 © 25mm 300 mm 55 60 - 90 Amp

010125 25mm 300 mm 16 60 - 90 Amp

010223 @ 32mm 350 mm 30 90 - 120 Amp

010126 @ 32mm 350 mm 90 - 120 Amp

Bassche Ellroden E0184 Y P 6

BasvcHbIe 3NeKTpoabL! Al ©) U0 2 55 Volt
30

010127 & 25mm 300 mm 70 - 90 Amp

é;:{:ﬂ']';‘lmdab'e AWS A5.4 E 308L17 /' DC AC

Hepxagetowas cTanb 2R ©) U0 2 50 Volt
4

010128 2,0 mm 300 mm 30 35- 50 Amp

010129 2,5mm 300 mm 50 - 80 Amp

L —

Fundicon AWS A5.15 Eni-C| /‘ DC AC

UyryH EN 1071 E C Ni-CI 1 @ U0 > 50 Volt
[

010131 & 2,5mm 300 mm 16 60 - 90 Amp

010130 2,5mm 300 mm 60 - 90 Amp
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Consumibles Deca para un rendimiento superior

Deca Verwendungen fuer Hoechstleistungen
DECA pacxofaHbIX maTepuanoB Ans NOBbILEHNA NPOU3BOAUTENBHOCTH

Acero

De uso general, adecuado para unir conjunta de acero al carbono.
Para su uso en carpinteria, tanques, carroceria, etc

Stahldrahte

Fuer generelle Anwendung,geeignet fuer die Einigung von Stahl
mit Kohlenstoff.Fuer die Anwendung im Zimmerhandwerk,Behaelt
er,Karosserien etc.

Cranb

YHuBepcanbHblit, NPUroAHbIe NSt COEAMHEHNS YINEepOAUCTbIX
cTaneii. [1ns Conb3oBaHNs B CTONSAPHON, TaHKW, rapaxu v T.A.

Acero Inoxidabl

Alambre sélido adecuado para la soldadura de aceros inoxidables
de tipo AISI 301, 304 y 304L. Excelente resistencia a la corrosion.

Edelsthal

Massiver Draht, geeignet fuer Schweissung von Stahl Inox der
Art Alsl 301,304 und 304L. Optimale Verschleissfestigkeit fuer
die Korrosion.

Hepxagetowas ctanb

MpoBoNoKa CNAOLLIHOTO CEYeHMs ANS CBAPKY HEPXKABEIOLLMX
ctaneit Tuna AlSI 301, 304 n 304L. OTnu4Has cToiKoCTb K
Kopposuu.

Aluminio / Magnesio 5%

Alambre s6lido de aluminio para la soldadura de aleaciones que
contienen hasta el 5% de magnesio. Se utiliza en la construccion de
instalaciones para la construccion naval, ferrocarriles, automocion y
construccion de tanques.

Aluminium/Magnesium 5%

Massiver Aluminiumdraht,geeignet fuer die Schweissung von
Metallegierungen,die bis zu 5% Magnesium enthalten.

Der Anwendungsbereich ist im Aufbau von Schiffwerten,
Eisenbahnen,im Autobereich und im Aufbau von Behaeltern.

Antomuuuin/Marnuni 5%

I'Ipoaonoxa CMIOLLHOTO CEYeHMa ana CBapkn antoMUHNEBBIX
CNnnaBoB, CoAepxallux Ao 5% martus. OHa nucnonb3yetca B

CTPOUTENLCTBE 0BLEKTOB A4S KOPABNECTPOEHHS, XENe3HoAoPOXHONO,

aBTOMOOMINBHOTO 1 CTPOUTENLCTBO BOLOXPAHUITULL,.

Tubular

Alambre autoprotegido mdltiples posiciones ideal para soldatura
de una sola pasada en aceros al carbono.

Seelendraht

Mehrlageerhitzter selbstschirmender Draht fuer die “single-pass”
auf Stahl mit Kohlenstoff.

®niocoBas

cebst 3aLMLLEHHBIM (IIOCOBOA NPOBOAOM MHOTUM NO3ULMOHHBIX
peanbHo NOAXOAMT ANst ORHONPOXOHON CBAPKM YTIEPOANCTbIX
cTanei.

Aluminio/Silicium 5%

Alambre sélido de aluminio con 5% Si. Adecuado para la soldadu-
ra de aleaciones Al-Si 2-7%, y aleaciones de Al-Mg-Si. Se utiliza
en construcciones arquitecténicas, cajas para camiones, tanques y
para la reparacion de piezas de fundicion.

Aluminium/Silizium 5%

Massiver Aluminiumdraht mit 5% Si. Geeignet fuer Schweissungen
von Legierungen Al-Mg_Si.

Der Anwendungsbereich ist in der Architektur,Lastwagenkasten,Be
haelter und in der Reparation von Schmelzungen.

AntomuHuit/Cunuunym 5%

Teepable antoMuHreBoil nposonoky 4o 5% Si Moaxoaut ans
ceapku cnnasos Al-Si 2-7%, u cnnasos Al-Mg-Si.

OHa ucnonb3yeTcs B CTPOUTENbCTBE 0GBEKTOB ANt apXUTEKTYPHBIX,
KOHTE/HEPbI A71st FPY30BbIX aBTOMOGMMIEN, TONMMBHbIX 6aKoB 1
PEMOHT OTIINBOK.

Cobre/Silicium 3%

Alambre sdlido adecuado para la soldadura de aleaciones de
cobre y silicio o de cobre y zinc. Especialmente adecuado para
cobresoldeo de laminas galvanizadas en el sector de carroceria.

Kupfer/Silizium 3%

Massiver Draht geeignet fuer Schweissung von Legierungen
Kupfer-Silizium oder Kupfer-Zink,von Zinkblechen im Karosse-
riebereich.

Megb/Cunuunym 3%

IpoBonoka CNOLIHOTO Ceyerus Ansi CBapKI MeHO-
LIMHKOBO-KpEMHMIA Mk Meab. OcoBeHHO NOAXOAT Anst naiku
OLWHKOBAHHbIX NIMCTOB B KY30BHOIA LiEX.

Codigo Diametro Hilo Cantidad |Intensidad de corriente | Gas de proteccion Clasificacion Tipo de corriente

Code Durchmesser Draht Betrag Strom Intensitat Schutzgas Klassifikation Art des Strom

Kog [vawmerp | MpoBonoka |KonuuectBo| [noTHoCTb TOka 3awuTHbIN ras Knaccudpmukaums Tun Toka

5 Argon/CO2 AWS A5.18: ER 70S-6

Acero - Stahldréhte - CTanb 02 ENISO 14341-A: G 42 2 M G3Si DC

010871 & 906 gmm. 100 | 07 kg. 30- 100 Amp // ®

010801 906 @ mm. 200 5,0 kg. 30 - 100 Amp

010872 & 908 @ mm. 100 0,7 kg. 60 - 200 Amp

010805 08 mm. 200 5,0 kg. 60 - 200 Amp

Aluminio/Magnesio 5% - Aluminium/Magnesium 5% Argon AWS A5.10: ER 5356 DC

Antomunmi/Marnui 5% EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)

010881 & 208 g mm. 100 04 kg. 60 - 170 Amp //®

010882 @ 21,0 o mm. 100 0,4 kg. 90 - 210 Amp

Aluminio/Silicium 5% - Aluminium/Silizium 5% Argon AWS A5.10: ER 4043 DC

AntomMuHniA/Cunnumnym 5% EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5(A)

010844 610 | omm. 100 | 05kg. 90 - 210 Amp // ®
i i Argon/CO2 AWS A5.9: ER 308L Si

Inox - Edelstahl - Hepxasetowas cranb (] EN 1SO 14343-A: G 19 9 L Si DC

010892 08 g mm. 100 0,7 kg. 65 - 220 Amp //®

Tubular - Seelendraht - ®niocosas XX AWS A5.20: E7T1T-GS DC

010818 & 909 gmm. 100 | 0,7kg. 40 - 100 Amp ©

010816 509 gmm.200 | 20kg. 40- 100 Amp

Cobre/silicium 3% - Kupfer/Silizium 3% Argon AWS A5.7: ER CuSi-A DC

Mepb/Cunuunym 3% EN ISO 14640: S CuSi3Mn1 - S Cu6560

010845 08 | omm.200 | 20kg. 65- 220 Amp ®
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El accesorio correcto para cada equipo

?I:I

Das richtige Accessoire fir jedes Gera —
geA fur jedes Gerat
Hapnexaluee akceccyap ans kaxaoro 06opyaoBaHus
(A 0 [ o (€

Modelo Pinzas portaelectrodos | Tomas de masa Cable Empalme
Model AD10 AD16 DS10 DS16 DS20 DS35 DS50 DS60 Elektrodenhalter Masseklemmen Cable Anschliisse
Mopens (000199) | (000150) | (000200) | (000201) | (000217) | (000205) | (000207) | (000209) |Hepxareny anexTposos | Knemma macchl | Kaenb | CoeguuTeny
Starmos 120 v 010301 010310 010353 010385
Starmos 130 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 150 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 180 v 010301 010310 010353 010385
Starmicro 205 v 010303 010311 010357 010385
Mos 138EVO 4 010301 010310 010353 010385
Mos 168EVO v 010301 010310 010353 010385
Mos 150GEN 010303 010311 010357 010385
Mos 170GEN 010303 010311 010357 010385
Mos 210GEN v 010303 010311 010357 010385
Mastro 32EVO 010303 010311 010358 010385
Mastro 40EVO 010303 010311 010358 010385
Mastro 50EVO v 010303 010311 010358 010385
Star 140E 010301 010310
Star 190E 010301 010310
Star 210E 010301 010310
Star 220E 010301 010310
Star 270E 010303 101311
Tecno 130Ea 010301 010310
Tecno 165T 010301 010310

<§( Parva 140E 010301 010310

= Parva 145E 010301 010310
Parva 150E 010301 010310
Parva 165E 010301 010310
Parva 175E v 010301 010310 010353 010340
Domus 171E 010301 010310
Domus 175E v 010301 010310 010353 010340
Domus 210E v 010303 101311 010357 010340
T-Arc 520 v 010303 010311 010357 010385
T-Arc 525 010303 010311 010358 010385
T-Arc 527 010303 010311 010358 010385
T-Arc 529 v 010303 010311 010358 010385
T-Arc 530 v 010307 010315 010359 010386
T-Arc 845 v 010304 010317 010360 010387
P-Arc 525 v 010303 010311 010358 010385
P-Arc 526 v 010307 010315 010359 010386
P-Arc 735 v 010307 010315 010359 010386
P-Arc 840 v 010304 010317 010360 010387
P-Arc 846 010304 010317 010360 010387
E-Arc 840 v 010304 010315 010360 010387
E-Arc 860 v 010306 010317 010361 010387
Mos 138 TIG 4 010301 010310 010353 010385

g Mastrotig 200 v 010303 010311 010358 010385
Decatig 200E v 010307 010315 019358 010386
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Kit Saldatura

ok 0

AD 10 Welding Kit 160A
000199 (1 pc) 24+1,6m Cmg 16 mmg

AD 16 Welding Kit 180A
000150 (1 pc) 3+2m O 16mmg

Tomas de masa - Masseklemmen
Knemma maccbl

010310 160A (1p0) @
010311 200A 200A@35% (1pc) @
010315 350A 350A@35% (1pc)
010317 500A 500A@35% (1pc)

Sostenedor magnético

Magnetischer halter

MarHuTHble AepkaTeny nosuumuu

(a) 010345 MPH 62 (1pc) &
(b) 010346 MPH 92 (1pc) @

DS10 Welding Kit 160A
000200 (1 pc)3+2m @ 25mmgq

DS16 Welding Kit 180A
000201 (1 pc) 3+2m - 25 mmq

DS20 Welding Kit 200A
000217 (1 pc) 3+2m - 25 mmg

DS35 Welding Kit 350A
000205 (1 pc) 3+3m @ 50 mmq

DS50 Welding Kit 500A
000207 (1 pc) 3+3m & 70 mmq

DS60 Welding Kit 600A
000209 (1 pc) 3+3m & 70 mmq

Cable - Kabel - Kabenb

010353 10mm? (10m) (1 pc)
010357 16mm?(10m) (1 pc)
010358 25mm? (10m) (1 pc)
010359 35mm2 (10m) (1 pe)
010360 50mm? (10m) (1 pc)
010361 70mm?(10m) (1 pc)

Cepillo - Gebogen Biirsten - LLleTka

(a) 010342 (1pc) @
(b) 010343 (1pc) @

o8 qilf

Pinzas portaelectrodos - Elektrodenhalter
[llepxartenb anekTpoaa

010301 160A 200A@35%  (1pc)
010303 200A 200A@35%  (1po)
010307 300A 300A@35%  (1pc)
010304 400A 400A@35%  (1pc)
010306 600A 600A@35%  (1pc)

Empalme - Anschliisse - CoepuHutenn

(a) 010340 16mmq (2 pcs)
(b) 010385 25mmq (2 pcs)
(b) 010386 50mmq (2 pes)
(b) 010387 70mmq (2 pcs)

Piqueta barre escorias - Abklophdmmer
Monorok

010341 (1pc) @
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fur jedes Gerat
Hapnexaluee akceccyap Ans kaxaoro 00opyaoBaHus

(7] 0 o O 0 (£
Modelo Kit TIG TG9 Antorchas Manorreductor Adaptador por Argon Cable con toma de masa Manguera de gas
Model (000197) Brenner Druckminderer Argon Adapter Kabel mit Masseklemme Gasschlauch
Mogenb Ropenka Perynstop paBnenu ApanTep ans aproHa Knemma macchbl ¢ kabenem l'a3oBas Tpy6a
Starmos 120 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmos 130 1% 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 150 v 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 180 1% 010611 (c) 010242 010571 010258
Starmicro 205 v 010611 | (o) 010242 \ 010571 \ 010258 \
Mos 138EVO v 010611 (c) 010242 010571 010258
B | Mos 168EVO \ v \ 010611 \ (c) 010242 \ 010571 \ 010258 \
= | Mos 150GEN 1% 010611 (c) 010242 010571 010258
B [ Mos 170GEN v 010611 | (o) 010242 | 010571 | 010258 |
Mos 210GEN ‘ 1% ‘ 010611 () 010242 ‘ 010571 ‘ 010258 ‘
Mastro 32EVO \ v \ 010611 | () 010242 \ 010571 \ 010258 \
Mastro 40EVO v 010611 (c) 010242 010571 010258
Mastro S0EVO v 010611 | @ote2 | 010571 | 010258 | :
E-Arc 840 . 010230 (d) 010513 010571 010316 000216
M| E-Arc 860 | . 010230 | (d) 010513 \ 010571 \ 010316 \ 000216
Mos 138 TIG ‘ . ‘ 010611 () 010513 ‘ 010571 ‘ 010258 ‘ .
=] | Mastrotig 200 \ - \ 010232 | (d) 010513 \ 010571 \ 010258 \ 000216
Decatig 200E - 010230 (d) 010513 010571 010314 000216
IIOA VALVE 140A IBOA
(8 (8 (5 )
O_ Electrode (ﬂ Electrode CL Electrode
@ 1,6 mm. 0 1,6 mm. 21,6 mm.
010611 TIG Torch 110A VALVE 4m (1 pc) 010232 TIG Torch 140A am  (1po) 010230 TIG Torch 180A am  (1po)

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
[INMHHBIA HAKOHEYHUK

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
TINVHHBIN HAKOHEYHUK

Tapon lungo - Lange Brennerkappe
[NWHHBIA HAKOHEYHUK

(a) 010655 (3 pc) (a) 010369 (3 pc) (a) 010369 (3 pc)

Difusor - Diffusor - Audychysop Difusor - Diffusor - Qudbchyzop Difusor - Diffusor - Aiudcrysop

(b) ©16 010657 (3 ps) (b) 216 010645 (3 pcs) (b) 216 010645 (3 pcs)
(b) 024 010643 (3 pcs) (b) 024 010643 (3 pcs)

Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter

Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter

[lepxaTens anexTpoaa Pinzas porta electrodo - Elektrodenhalter
(©) 16 010658 (3 pos) [Dlepxarens anekTpoaa [Dlepxarenb anekTpoga
' (c) 216 010633 (3 pcs) (c) 216 010633 (3 pcs)
Tobera - Diise - Conno (c) o24 010635 (3 pcs) (c) 224 010635 (3 pcs)
() No6 010656 (10 pos) Tobera - Diise - Conno Tobera - Diise - Conno
(d) No.6 010690 (10 pcs) (d) Nob 010690 (10 pcs)
(d) Nos8 010691 (10 pcs) (d) No.8 010691 (10 pcs)



TIG Electrodos - WIG Elektroden - TIG anektpogb!

i
;
1_,.;,5
Electrode
@ 1,6 mm.

000197 TG 9 Kit TIG

Cable con toma de masa
Kabel mit Masseklemme
Knemma maccsbl ¢ kabenem

010258 200A cavo 10 mm? (2m) e 25 mm? (1 pc)
010314 350A cavo 35 mm? (2m) @B 50 mm? (1 pc)
010316 500A cavo 70 mm? (2m) @ 75 mm? (1 pc)

and

Manorreductor - Druckminderer

Perynsitop aaBnesu

(a) 010515 CO2

(b) 010499  CO2

(c) 010242 CO2

(d) 010513  CO2

(e) 010512  CO2

(f) 010571  CO2—»Ar

Manguera de gas - Gasschlauch - Fa3oBas Tpy6a

000216 1,5m (1pc)

Codigo Didmetro| Cantidad | Antorcha | Intensidad de corriente {Gas de proteccion Metales soldables | Tipo di corrente
Code Durchmessen Betrag |  Brenner Strom Intensitat Schutzgas Schgelllbaren Metalle| Type of current
Kon [Nnamerp| Konnsecteo|  Fopenka MnotHocTb Toka | 3awWMTHBIA ra3 B:gm:r:'" Nature du courant
Electrodo tungstenolce 2% Aceroyacero noxideble
Stahl und Edelstahl (=)
Wolframelekirode thice 2% Argon T e /
Thice 2% TyronnaBkuit anekTpoa CTanb I
: 010694 21,6 | 10pcs [110A, 140A, 180A[ 10 - 80 Amp
010696 @24 | 10pcs | 140A, 180A 90 - 120 Amp
Aleaciones ligeras
Ele.ctrodo tungsteno puro e Leichtmetal /
Reinwolframelektrode Legierungen
YucTbil Tyronnaskuii aneKTpoA Tlerkux cnnagos I
010697 21,6 | 10pcs |110A, 140A, 180A| 40 - 80 Amp
010699 @24 | 10pcs | 140A, 180A 70- 120 Amp
e
L
-

Kit bombonas recargables

Kit fiir Gasflasche

ApanTep AN MHOropasoBbIX/0AHOPA30BbIX

6annoHoB
010810

(1pc) @

Bombonas no recargable

Einwegfldsche

OpHopa3oBbIX 6annoHoB

010503  Argon

It.1

(1pc)
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El accesorio correcto para cada equipo
Das richtige Accessoire fiir jedes Gerat g
Hapnexalliee akceccyap ans Kaxgoro 06opyaoBaHus

|
=
)

Equipos

a
Gerat W § E S E
06opyAoBaHus o e o 2l e E o e © o
2% E5du|w |1 |72 1ox| X olsialalg|g e 8
_ 58 828818 12 | o8 85| (8| &|k|3|R |8 5|
Axceccyapb! & B8R &|& | &8 |84 &|&|&|&|&|&|&8|& |4
0o
010464 | 140A 140 Amp @ 60% | v/ . - - - S
010468 | 140A Valve 140 Amp @ 60% | - v
010470 | 160A 160 Amp @ 60% | - . v | - .
010234 | 180A 3m Euro 180 Amp @ 60% | - - v v | v |v
010235 | 180A4m Euro 180 Amp @ 60% | - - - - v vV [V |- |-]-]-|-1]"-1-
010236 | 230A 3m Euro 230 Amp @ 60% | - E = c AR 2 A R,
010237 | 230A 4m Euro 230 Amp @ 60% | - . - - 2 S 2 R 72 T 7 R RV
010463 | 340A 3m Euro 340 Amp @ 60% | - . I . E vi|-|v v v
010239 | 340A 4m Euro 340 Amp @ 60% | - . - - AR AR 2 R
010461 | 500A H20 3m Euro 500 Amp @ 100% | - - e . N . v iviv|v
010462 | 500A H20 4m Euro 500 Amp @ 100% | - . - - . 22N
010309 | POT1 3m Euro 180 Amp @ 60% | - : - - -l v |-
010271 | POT2 3m Euro 180 Amp @ 60% | - . - - . - v
010308 | SPOOL GUN1 6m Euro 180 Amp @ 60% | - - 5 || = - v |-
010270 | SPOOL GUN2 6m DINSE 180 Amp @ 60% | - . - . - v

Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle - MpotsikHble ponuku
010841 | Kit 3 pcs: Fe 0 0,6/0,8/1,0

© ] Fuxo08091.2

Alg0,8/1,0

010776 | Fe 20,6 (1pc)

010673 | Fe ¢ 0,8/1,0 (Al ¢ 0,8/1,0) (1 pc)

L S U A AN
A S U N S
A U A AN

<
< -
<

010627 | Fe ¢ 0,6/0,8 (Flux @ 0,9) (1pc) -

010628 | Fe @ 1,011,2 (1 pc) . - - | - v vV I iv|-|-|-]-]-]-

011200 |Fe0,6/0,8 (1 pc) . - - - - S V2 72 I R V2 Y

011201 |Fe @ 1/11,2(1pc) . - - - - e 72 72 R I OV IV

011202 |Fe o 1,2/1,6 (1pc) . - - - - S I V2 72 I I V2 I I
011206 | Fe 2 0,8/1,0 (2 pcs) . . - - - N AR Viv
011207 | Fe ¢ 1,2/1,6 (2 pcs) . - - . S I R 72 2 D e IV V7
010775 | Flux ¢ 0,8/0,9/1,2 (1 pc) v v V|V - S R I .| .

011205 | Flux e 1,2/1,6 (1 pc) - - - - - S I 72 72 I I V2 (V2 I
011210 | Flux ¢ 1,2/1,6 (2 pcs) . - - - - I 720 2 R B IV YV
010673 | Al¢0,8/1,0 (Fe 2 0,8/1,0) (1 pc) - v V| v - - | -

010629 | Alg0,8/1,0 (1pc) . - - - v vV v |-|-]-|-1]-]-

011203 | Alg 1,011,2 (1 pc) . - -] - - I 72 72 ) I VA IV

011204 | Alg 1,2/1,6 (1 pc) . . - - - N R 72 72 I I V2 [ I
011208 |Alg0,8/1,0 (2 pcs) . - = = - S A Y v i v
011209 | Al g 1,2/1,6 (2 pcs) . . - - . S I 72 2 I e IV V7
Sirga forrada - Drahtfiihrungssele - KaHan ans ropenku

010241 | Fe, Flux ¢ 0,6/1,0 3m v v v\ - - - -] - .

010743 | Fe 20,6/09 4m . - - | v v V |[V|V |V |V V|V V| V|V
010744 |Feg1,01,2 4m - - -V v vV (V|V |V |V V|V V| V|V
010745 |Feg 1,216 4m - - - - - - |- V|VI V|V V|V |V |V
010370 |Alg0,8/1,0 3m . v V| - - - - -

010746 | Al ¢0,8/1,011,2 3m - - -V v VvV |V |V |V V| V|V V| V|V
010747 |Alg 1,216 3m - - - - - s VIV VIVIVIVIVI|V

Fe = acero, stahl, Cranb  Flux = tubular, Seelendraht, ®niocoasi Al = aluminium, aluminio, AntoMuHUiA

g3 evdecaw



o 140A - I6O0A

-~

010464 MIG Torch 140A 2m (1 pc)
010468 MIG Torch 140A VALVE 2m (1 pc)
010470  MIG Torch 160A 2m (1 pc)

010463  MIG Torch 340A  3m EURO (1 pc)
010239  MIG Torch 340A  4m EURO (1 pc)

o POT | - POT 2

Antorcha con regulacion en la
empuiiadora: facilita el control de
la soldadura.

Brenner mit Steuerung in den Griff:
erleichtert die Kontrolle des
Schweiflvorgangs.

Fopenka C perynupoBaHneM Ha pyKoATKe: obneryutb
KOHTPONb CBAPKK

010309
MIG Torch POT1 3m EURO (1 pe)
010271
MIG Torch POT2 3m DINSE (1 pe)

o IBOA

010234  MIG Torch 180A  3m EURO (1 pc)
010235  MIG Torch 180A  4m EURO (1 pc)

010461  MIG Torch 500A H2.0 3m EURO (1 po)
010462  MIG Torch 500A H20  4m EURO (1 po)

o SPOOL GUN I - SPOOL GUN 2

Antorcha Spool gun:

posee una bobina de hilo continuo en la empuiiadura,
es ideal para el uso de hilos blandos (aluminio) sin
problemas de arrastre.

Brenner Spool gun:

verfiigt iiber eine im Griff untergebrachte Sch-
weildrahtspule ist ideal fiir weiche Drahte (Aluminium)
ohne Zufiihrprobleme.

MIG ropenka ¢ ycTpoiCTBOM Noja4u1 NPOBOMNOKM :
1AeanbHoO NOAXOANT ANA UCNONbL30BAHNA MATKOM
NPOBONOKY (anioMUHUI) U 6e3 npobnem ckonbkeHus
(pyua perynupoBKm CkOpoCTM NPOBONOKH).

010308
MIG Torch SPOOL GUN 1 6m EURO (1pc)

Ol@ N508-10

010270
MIG Torch SPOOL GUN 2 6m DINSE (1pc)

Ol@ A508-10

Engranaje de arrastre

Drahtfiihrungsrolle

MpoTsiKHble ponuku

011198 Fe 906-08 (1pc)
011199 Al ¢08-1,0 (1pc)

010236  MIG Torch 230A 3m EURO (1 pc)
010237  MIG Torch 230A 4m EURO (1 pc)

Engranaje de arrastre - Drahtfiihrungsrolle
MpoTsxHbIE ponuKu

Sirga forrada - Drahtfiihrungssele
KaHan ans ropenku

o M 89



El accesorio correcto para cada antorcha
Das richtige Accessoire fiir jedes Brenner
Hapnexalliee akceccyap ans Kaxgoro 06opyaoBaHus

=
o)

Antorchas

Brenner é g =)
®oHapu ETQ\QE ._:,% gg 'gg éé
S| S |§| 5855 |zg| S5 | 55| s
Accesorios S 2 s EEEE 23 £ £ £ E 22
Zubehbr < = = zz°R 33 Z = <z Tz
Akceccyape! § ,S_' § § § § § g g E § § § uga §
(A
010240 (1 pc) v v
010485 (1 po) v .
010484 (1 pe) v
010488 (1 pe) v .
010489 (1 pe) v .
010490 (1 po) v .
010492 (1 pe) . . . . . . . v
0o
010437 (10 pes) v v v v v . . .
010436 (10 pes) : . . . . v
[ c }] Portatubo - Spitzehlter - Conno
010439 (20 pes) ; : . . . . v .
010405 (10 pes) : : . . . . . v
(0 J] Distribudor de gas - Gasdiffusor - ludpdpy3op
010097 (10 pcs) ; : . . . v .
010998 (10 pes) : . . . . . v .
010999 (10 pes) : : . . . . . v
[t M Boquilla de contacto acero - Stahldiisen - Hakowewwmku Crans |
010448 |(a) FeM6Ld | 506 (20 pcs) ; v v v v v v .
010253 |(a) FeM6Ld | 006(3pcs) @ : v v v v v v
010449 | (a) FeM6Ld | 00,8 (20 pes) : v v v v v v
010254 |(a) FeM6Ld | 608 (3pcs) @ : v v v v v v
010450 |(a) FeM6Ld | 21,0 (20 pcs) v v v v v v v
010255 |(a) FeM6Ld | 010 (3pcs) @ v v v v v v v
010451 | (a) Fe M6 Ld 21,2 (20 pes) v 4
010942 | (b) FeM6Hd | 01,0 (20 pcs) v v
010943 | (b) FeMBHd | 01,2 (20 pes) v v
010944 | (b) FeMBHd | 01,6 (20 pcs) . . . v .
010945 | (c) Fe M8 50,8 (20 pes) . . . . v
010946 |(c) Fe M8 21,0 (20 pes) . . . . v
010947 | (c) FeM8 21,2 (20 pes) - - - - v
010948 | (c) FeM8 1,6 (20 pes) - - - - - - v
() de contacto aluminium - Diise Aluminium - HakoHeuhwku Ambommeint =~~~ |
010949 | (a) AIMG 50,8 (20 pes) v v v v v v .
010256 |(a) AlM6 008 (3pcs) @ v v v v v v
010992 |(a) AIM6 21,0 (20 pes) v v v v v v
010257 | (a) AIMG 610(3pcs) @ v v v v v v
010993 | (a) AIMG 612 (20 pes) : : . . v v .
010994 | (c) AIMS 21,0 (20 pes) . . . . . . . v
010995 | (c) AIMS 21,2 (20 pes) . . . . . . v
010996 |(c) AIMS 01,6 (20 pes) . . . . . . . v
(F
010443 012 (5 pcs) v v v v v . . .
010252 612(2pcs) @ v v v v v .
010444 015 (5 pes) v .
010445 516 (5 pcs) . . . . : . v .
010406 020 (10 pes) : . ‘ - ‘ - - . - v

Fe = acero, stahl, Ctanb ~ Flux = tubular, Seelendraht, ®niocoast Al = aluminium, aluminium, AniomMuHui
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Cuello- Brennerhalls - Mycak

Q® C

Maella - Feder - Mpyxuna

Distribudor de gas - Gasdiffusor - Qudidysop

Boquilla de contacto - Diise - HakoHeuHuK1

Portatubo - Spitzehlter - Conno

NN

Tobera - Gasdiise - la3oBble conna

=

L

b a
Manorreductor - Druckminderer
Perynsitop aaBnesn
(a) 010515 CO: (1pc) @
(b) 010499  CO: (1pc) @
(c) 010242 CO: (1pe)
(d) 010513  CO:2 (1pe)
(e) 010512  CO: (1 pe)
(f) 010571  CO2—»Ar (1pe)

Kit bombonas recargables

Kit fiir Gasflasche

ApanTep fns MHOropa3oBbIx/ofHOPa30BLIX 6annoHoB
010810 (1pc) @

Einwegflasche

OnHopa30BbIX GannoHoB

010501  Argon It. 1 (1 pe)
010502 Argon/CO2  It. 1 (1 pe)
010503 CO2 It. 1 (1pc)

Anti stick spray
010621 (1 pc)

Manguera de gas - Gasschlauch - Fa3oBas Tpyba

000216 1,5m (1pc)
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Kit MIG FaM | G
o%o
Cédigo Sws W w v v
d L= ooao9noan [~ 3=} [~ N=-N=] [~ N =N =] [~ ¥=-¥=
EES 8w < < IO LWLWLW DI oo © © © oo ~NN N
Z2E% R oD Dot oo EE Do EEE Do
S5 8 588 EE EEEEESEE S 8 EEE S8 8 EEE
Hhha haa Aad Adadddad aa daa Y- aadad
© 010397 Kit GAS v % v - . . ; )
O 010410 Kit GAS v % v - . . ; )
© 010415 Kit Fe v v v - - . - .
O 010394 Kit Fe v v v - 5 . - -
O 010413 Kit Al v v - - = 5 - .
©O 010420 Kit Al - 5 v E 5 - - .
© 010418 Kit Al - - - v 5 5 - -
O 010392 Kit Al - - - 5 v - v -
O 010411 Kit Al - - - . . v . v
010872
010515
.. 9010515
Y o,
010776

010810

010397

Kit bombonas no recargable

Kit einwegflasche

Komnnekt ogHopasoBble ra3oBbix 6annoHos

. 010499
=)
w0
i 1)
010571

010252 008 =
912 010
1

ﬂ

010253
006 ,

010394

Kit filo acero & bombonas recargables
Kit Stahldrahte & Gasflasche
KomnnexT cTanbHoil NpoBonoku 1
MHOropasoBbIX ra3oBbIX 6annoHoB

o74e
{ 908-10-12

010882
010

010629 012 am =
008-10 M
010256 010257 010251
008 w %% 010 4 %N
@ 010418
Kit hilo aluminio

92

Kit Aluminiumdréhte
KomnnexT anoMMH1eBoi npoBonoku

000216

010410

Kit bombonas no recargable

Kit einwegflasche

Komnnekt ogHopasosble ra3oBbix 6annoHos

010256
008
010673

. % % 010257
L 310 908-10

010413

Kit hilo aluminio

Kit Aluminiumdrahte

Komnnekr antoMuH1eBoi NpoBOnoku

010746

f 010747
008-10-12

011203 —

010-12 011204
ﬂﬂ 90112-1,6
. M6 ‘_“.‘ M8 '\~\'i
M6 % ® Y m,z“‘
010 ¥ -
' RLELY
M8 Mg
010 016

Q 010392

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdréhte
Komnnekr anioMuH1eBoi NpoBONoku

010252 010673 .- 906
012 008 12 =
- | o0
010253 _ = 010810
208 "7 10254
908
010415

Kit Hilo Acciaio & bombonas no recargable
Kit Stahldrahte & einwegflasche

KomnnekT cTanbHOi NpoBONOKM 1
04HOPa30Bble ra3oBblx 6annoHoB

0746
|

010673 ¢12 = =
008-10 % ™
010251
010256 010257
008 ‘1‘\ 210 ‘t\
010420

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdrahte
Komnnekr antoMuH1eBoi npoBoOnoku

010746

f 010747
008-10-12

012-16

011208 —

$08-10 011209
9 0001,2—1,6
M6 ‘_“.‘ M8 '\Ai
M6 ¢ %% o1 & 01,2“‘
010 ¥ -
' 1Y ot
M8 " Mg
610 616

0 010411

Kit hilo aluminio
Kit Aluminiumdréhte
Komnnekr anioMuH1eBoi NpoBOnoku



El accesorio correcto para cada equipo &
Das richtige Accessoire fir jedes Gerat —
Hapgnexawee akceccyap Ans Kaxaoro ooopyaoBaHus

PAC Antorchas - PAC Brenneres - lopenku PAC

35AK I-PAC I235K S0A DECAPAC 60 - I00A DECAPAC 90

40A I-PAC 1235 - 140A DECAPAC I20
010351  PAC Torch 35AK 4m (1po) 010238 PAC Torch 50A 6m (1po) 010909 PAC Torch 100A 6m (1po)
010334 PACTorch 40A 4m (1po) 010910 PAC Torch 140A 6m (1pc)

Espaciador 2 puntas
Nuella espaciador

Abstandsstiick mit 2 Spitzen

i) OrpaHunymTenb ¢ ABYMS OMOPHBIMI HOXKaMM
[)  Abstandhalter

[pomexyTo4HOe KOMbLIO

35AK 50A 100A
() 010179 (2 pcs) (d) 010189 (2 pcs) (a) 010435 (10 pes)
(@2) 010180 (10 pes) (a1) Hs 010164 (10 pcs) (0) 014 010434 (10 pcs)
(02) 00,6 mm. 010961 (10 pes) (a2) Hs 010165 (10 pcs) (0) 930 010432 (10 pcs)
(02) 008 mm. 010183 (10 pcs) (01) 010166 (10 pcs) (0 010431 (2 pc)
() 010198 (4 pes) (b2) 010167 (10 pcs) (e) 010429 (2 po)
(0) 010168 (4 pcs) 0] 010425 (10 pcs)
(n) 010169 (1 po) (i) 010680 (2 pcs)
40A ] 010427 (10 pcs)
(d) 010179 (2 pes) () 010683 (2 pes)
(a2) 010180 (10 pcs) (d) 010684 (2 pcs)
(b2) 00,6 mm. 010961 (10 pes) (h) 010685 (1po)
(02) 008 mm. 010183 (10 pcs)
(@ 010186 (4 pes) 140A
(@) 010435 (10 pes)
() 014 010434 (10 pcs)
() 017 010433 (10 pcs)
(o) 230 010432 (10 pes)
() 010430 (2 po)
(e) 010428  (2pd)
U] 010425 (10 pes)
(i) 010680 (2 pes)
(f) 010427 (10 pes)
() 010683 (2 pes)
(d) 010684 (2 pes)
(h) 010685 (1po)
(a) Electrodo (@) Elektrode (@) Onektpon
(b) Tobera (b) Duse (b) Conno
(c) Porta tobera (c) Dusehalter (c) Aepxatens conna
(d) Difusor (d) Verteiler (d) Bopotka
(e) Portatobera para el corte a contacto (e) Dusehalter fiir aufstandfléche Schneiden (e) Aepxatens conna
(f)  Espaciador para el corte a contacto (f)  Abstandsstiick zum aufstandflache Schneiden (f)  OrpaHuyuTenb Ans MOBEPXHOCTHONO pe3a
(g)  Espaciador para gubiado (9) Aufsiigen Abstandusstiick (g)  OrpaHuyuTens
(h)  Espaciador con ruedas (h)  Abstandsstiick mit Rader (h)  OrpaHuymTenb ponuKoBbIl
(i (i (i
( ( (
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Glosario Soldadura

Alimentacion monofasica
circuito eléctrico al cual es posible conectar solo aparatos monofésicos (2 cables +
tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tensién disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifasica
circuito eléctrico al cual es posible conectar slo aparatos trifésicos (3 cables + tierra).
Es la tensidn disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Arco de soldadura
es el espacio, entre la punta del electrodo y la pieza que se va a soldar, por el cual
pasa la corriente que crea el calor necesario para la fusion.

Regulacion de soldar
corriente de soldadura minimo y méximo que el aparato puede dispensar.

Corriente alterna AC
corriente eléctrica que cambia su direccion a intervalos regulares definidos por el
ntmero de los ciclos 50/60 Hertz. Con corriente alterna se pueden soldar electrodos
con revestimiento rutilico y, con el procedimiento TIG, las aleaciones de aluminio y de
magnesio.

Corriente continua DC
corriente eléctrica que pasa por una direccion sin cambiar la direccion como en la
corriente alterna. Con la corriente continua se puede soldar con electrodo y TIG acero,
inox, titanio, cobre, bronce, niquel, laton

Electrodos utilizables
di&metro minimo y maximo de los electrodos revestidos que un equipo puede utilizar.
Dependen del campo de regulacion.

Fusible
indica el valor, en amperes, del dispositivo que debe interrumpir la alimentacion en
caso de excesiva absorcion de energia.

MIG MAG
es el proceso de soldadura che utiliza un arco eléctrico y un hiloe en bobina como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del hilo y el de la pieza que se vaa
soldar se funden formando un bafio fundido que al enfriarse, se convierte en el cordén
de soldadura. El hilo es empujado a través de la antorcha por un sistema de arrastre
motorizado. A diferencia del electrodo revestido no hay que sustituir continuamente
¢l electrodo y no se forman escorias que hay que eliminar. La proteccion del bafio de
soldadura esta garantizada por un gas que fluye a través de la tobera de la antorcha
creando una defensa entre el bafio de soldadura y la atmdsfera.
El sistema se llama MIG o MAG seguin el tipo de gas que se usa:
MIG = Argon; MAG = CO2 0 mezcla Argon/CO2.

MMA
es el proceso de soldadura que utiliza un arco eléctrico y un electrodo revestido, como
material de aporte. Durante la soldadura el metal del electrodo y el de la pieza que se
va a soldar se funden formando un bafio fundido que, al enfriarse, se convierte en el
cordon de soldadura. El revestimiento extemno del electrodo sirve para crear, al evaporarse,
una atmdsfera gaseosa que protege el bafio de soldadura contra el aire externo. Forma
ademas una escoria, de proteccion del cordon de soldadura, que se eliminara una vez
que se ha enfriado.

NO GAS (hilo tubular)
es un proceso similar al MIG MAG pero no usa un gas como proteccion del bafio de
soldadura. Usa un especial hilo tubular en bobina que contiene en el interior una
sustancia similar, por su comportamiento, al revestimiento externo de los electrodos
que, al vaporizarse, crea un gas que protege el bafio de soldadura contra la atmdsfera.

PLASMA
es el proceso de corte que usa un arco eléctrico y aire comprimido. El arco eléctrico
pasa del electrodo, contenido en el portaelectrodo, a la pieza de metal que se va a
cortar. El arco eléctrico atraviesa, simultaneamente con el aire comprimido producido
por un compresor externo, un pequeiio orificio en la antorcha. El aire llevado por el
arco eléctrico a una temperatura muy elevada, corta el metal.

Posiciones de soldadura
nimero de regulaciones de la potencia de soldadura en las maquinas MIG MAG. Se
selecciona seglin el espesor que hay que soldar.

Potencia de instalacion KW (Kilowatt)
indica la cantidad de potencia que debe tener una instalacion eléctrica para poder
usar un equipo de soldadura.

Proteccion termostatica
interrumpe la corriente de soldadura cuando se supera el servicio de soldadura
(ntmero de electrodos / hora) y la recupera automaticamente cuando la temperatura
ha vuelto a la norma.

Regulacién continua de la corriente de soldadura
|a regulacion esta hecha de manera muy precisa, con variaciones minimas, para adaptarse
perfectamente a las diferentes exigencias de la soldadura.

Servicio
numero de minutos que un equipo puede operar, a un determinado amperaje, sin que
se sobrecaliente o que intervenga el dispositivo de proteccion termostatica. Por ejemplo
200 Amp al 60% de servicio significa que la soldadora puede usarse con ciclos de seis
minutos de trabajo y cuatro minutos de enfriamiento.

SPOT Soldadura de resistencia
es el proceso de soldadura que usa el calor producido por la corriente eléctrica que
pasa por el punto donde las superficies de los detalles que se van a soldar son apretadas
por la pinza por puntos. El calor necesario para la soldadura es producido por la
resistencia que oponen los metales al paso de la corriente y non por el arco eléctrico.

SPOT Soldadura de studder
|a soldadura de studder aprovecha el principio de la soldadura de resistencia y usa una
pistola porta electrodo especial

Tension en vacio
es |a tension, medida en Volt, presente en los cables terminales de lo equipo. La tension
es necesaria para tener inmediatamente la corriente de soldadura apenas se cierra el
circuito electrodo - pieza para soldar.

es el proceso de soldadura que usa un electrodo de tungsteno, contenido en la antocha
para crear el arco eléctrico con la pieza que se va a soldar. El electrodo de tungsteno
tiene un altisimo punto de fusién (3410°) y no se gasta o se funde en el bafio de
soldadura. Si se necesita material de aporte, el operador usa unas barritas de material,
compatible con el que se va a soldar, fundiéndolas en el cordén de soldadura. La
proteccion del bafio de soldadura esté garantizada por un gas de proteccion que fluye
desde la tobera del portaelectrodo.

s
Turbo

La ventilacion forzada enfria el generador de corriente que se calienta durante el uso
y por lo tanto permite seguir soldando més tiempo.”

Schweifen Glossar

Einphasen-Versorgung
an diesen Stromkreis kdnnen nur Einphasengerate (2 Dréhte + Erdung oder nur 2
Dréhte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung, die normalerweise
im Haushalt verfiigbar st.

Dreiphasen-Versorgung
an diesen Stromkreis kdnnen nur Dreiphasengeréte (3 Drahte + Erdung) angeschlossen
werden. Diese Spannung ist normalerweise fiir den gewerbsmaRigen Verbraucherkreis
vorgesehen.

Lichtbogen
das ist der Bereich zwischen der Elektrodenspitze und dem zu schweilenden Werkstiick,
in welchem das Durchstromen des Stromes die notwendige Schmelzwérme erzeugt.

Schweilstrom
minimaler und maximaler SchweiRstrom, den ein Gerét lifern kann.

Wechselstrom AC
dieser elektrische Strom andert seine Richtung in periodischen Absténden, die durch
die Anzahl der Zyklen 50/60 Hertz definiert werden. Mit Wechselstrom kann man
Rutiimantel-Elekiroden und — mit dem WIG-Verfahren — Alu- und Magnesiumlegierungen
schweifien.

Gleichstrom DC
dieser elektrische Strom behalt - im Gegensatz zum Wechselstrom — immer die gleiche
Richtung bei. Mit Gleichstrom kann man Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Bronze, Nickel
und Messing Elektroden- und WIG-Schweifen.

VerschweiBbare Elektroden
minimaler und maximaler Durchmesser der Mantelelektroden, die bei des Gerates
verwendet werden kdnnen. Abhéngig vom Schweistrom.

Schmelzsicherung
zeigt den Wert (in Ampere) der Vorrichtung an, die die Stromzufuhr unterbricht, wenn
die Stromentnahme zu hoch ist.

MIG MAG
dieses SchweiRverfahren benutzt einen elektrischen Lichtbogen und einen Spulendraht
als Zusatzwerkstoff. Beim Schweilvorgang schmelzen der M 1t und das zu
schweilende Werkstiick und bilden ein Schmelzbad, das nach dem Abkdihlen zur
SchweiBnaht wird. Der Draht wird von einem angetriebenen Schubsystem durch den
Brenner geschoben. Im Gegensatz zur Mantelelektrode braucht hier die Elektrode nicht
standig ausgewechselt werden und es bilden sich keine Schlacken, die entfernt werden
miissen. Das Schmelzbad wird durch ein Gas geschiltzt, das aus der Brennerdse tritt
und einen Schutzschirm zwischen Schmelzbad und Atmosphare bildet. Dieses System
nennt sich MIG oder MAG, je nachdem welches Gas verwendet wird:
MIG = Argon; MAG = CO2 oder Argon/CO2-Gemisch.

MMA
dieses Schweiverfahren verwendet eine elekirischen Lichtbogen, die zwischen eine
Mantelelektrode und das zu schweiRiende Werkstiick gebildet wird.

NO GAS (Fillldraht)
ein ahnliches Verfahren wie MIG MAG, jedoch wird kein Gas zum Schutz des Schmelzbades
verwendet. Es wird ein spezieller Fillldraht auf Spulen verwendet, der im Inneren eine
Substanz enthalt (die sich ahnlich verhélt wie die Ummantelung der Elektroden), die
beim Bedampfen ein Gas zum Schutz des Schmelzbades vor der Atmosphére bildet.

PLASMA-SCHNEIDEN
dieses Schneideverfahren verwendet einen elektrischen Lichtbogen und Druckluft. Der
elektrische Lichtbogen verléuft von der Elektrode im Brenner bis zum zu schneidenden
Metallstiick durch eine kleine Offnung, wo gleichzeitig auch die Druckluft l3utt, die von
einem externen Kompressor abgegeben wird. Die Luft wird vom Lichtbogen auf eine
sehr hohe Temperatur gebracht und schneidet das Metall.

SchweiBpositionen
Anzahl der mdglichen Einschaltdauerseinstel- lungen bei MIGMAG Gerate. Die Einstellung
wird in Abhangigkeit von der Stérke des zu schweilenden Stiickes gewahit.

AnschluBwert KW (Kilowatt)
qibt an, liber welche Leistung die Elektroanlage verfiigen muss, um das Gerat verwenden
Zu kbnnen.

Thermoschutz
unterbricht den SchweiRstrom, wenn die Einschaltdauer (Elektrodenanzahl/Stunde
{iberschritten wird und stellt die Funktion wieder riick , wenn die vorschriftsmaRige
Temperatur wieder erreicht ist.

Stufenlose Stromeinstellung
die Regelung erfolgt auf sehr prézise Weise in Form von minimalen Anderungen, um
sich den jeweiligen SchweiBanforderungen perfekt anzupassen.

Einschaltdauer
Dauer in Minuten, die ein Gerat mit einer bestimmten Stromstérke arbeiten kann, ohne
sich zu iberhitzen oder eine thermostatische Schutzvorrichtung auszuldsen. Zum
Beispiel: 200 Amp bei 60% Leistung bedeutet, dass das SchweiRgerét mit einen Rhythmus
von 6 Arbeitsminuten und 4 Abkiihiminuten arbeiten kann.

SPOT Widerstandsschweissen
bei diesem SchweiBverfahren wird die Hitze genutzt, die vom Strom erzeugt wird, der
an dem Punkt fliet, wo die Oberflache der zu schweiBenden Werkstiicke von der Zange
der Punktschweifmaschine erfasst wird. Die zum Schweilien erforderliche Hitze wird
vom Metallwiderstand beim Durchgang des Stromes und nicht vom elektrischen
Lichtbogen erzeugt.

SPOT Studder-Schweissen
das Studder-Schweilen basiert auf dem Prinzip des Widerstandsschweiliens und
verwendet eine spezielle Elektrodenhalterpistole.

Leerlaufspannung
das ist die Spannung in Vo, die in den Abschlusskabeln des Gerétes vorhanden ist. Die
Spannung ist notwendig, um sofort Schweilistrom verfiigbar zu haben, sobald sich der
Elektroden-Werkstiick Kreis schiieft.

WIG
dieses SchweiBverfahren arbeitet mit einer Wolfram-Elektrode im Brenner, um einen
elektrischen Lichtbogen mit dem zu schweilenden Werkstiick zu schaffen. Die Wolfram
Elektrode hat einen sehr hohen Schmelzpunkt (3410°), verbraucht sich nicht und
schmilzt nicht im Schmelzbad. Falls ein Zusatzwerkstoff erforderlich ist, benutzt der
Bediener kleine Stangen eines Materials, das mit dem zu schweienden Material
vertraglich ist und zu einer SchweiRinaht schmilzt. Das Schmelzbad wird durch ein
Schutzgas abgeschirmt, das aus der Brennerdiise trit.

Turbo
die Zwangsliiftung kiihlt den Stromgenerator, der sich wahrend seines Betriebes erhitzt,
und ermdglicht somit eine angere Schweilidauer.

CBapouHble MMoccapumn

Mogava ogHothasHoro Toka
‘370 MCTOUHMK MMTAHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBLMHUTS TONbKO OBHOMA3HbIE YCTPOICTBA
(nea npoBopa + 3a3eMreHie Ui 2 MPOBOAA TONbKO). 3T HANPSIKEHHe, koTopoe B
OCHOBHOM HCTIONb3YETCA B AOMaX.

Mogava Tpexcasnoro Toka
370 VCTOMHMK MUTAHNS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBAMHNTL TONbKO TPEX(asHble yCTpoiicTea
(3 npoBoga + 3a3emnenve). 3TO HanpsKeHue, KOTopoe UCnonb3yeTcs ANS
npocheccHoHanbHbIx paor.

CBapoyHan ayra
370 accToAHIte MeXy KOHLIOM 3MeKTPOa U 3aroTOBKOW, B KOTOPYHO TedeT TOK, Co3naBas
Harpes, Y70 TpebyeTca Ans nnasky.

Mpenens! perynupoBKy CBapo4HOro Toka
MuHUMYM 1 MaKCUMYM MCXOBSILLIETO CBAPOUHOTO TOKa

TepeMenHbii Tok AC
JnexTPUIECKWIA TOK NOBOAYYIBAET CBOE HANPABNIEHYe B OMHAKOBbIE UHTEPBAIbI BPEMEHH,
KOTOPbIE YCTaHOBNEHbI KONM4ECTBOM LkroB 50/60L. B pexume nepemeHHoro Toka Bbl
MOXeTe BapWTb PyTUNOBBIMM 3NEKTPORaMH, a B pexume TIG - aniomuHueBble U Markesble
cnnabl. MOCTORHHOE U3MEHEHHE CBAPOYHOT TOKa 04eHb TOHHOE, C MAHUMATHbIMIA
OTKMOHEHWAMM U COOTBETCTBYET MHOTUM TPEGOBaHIAM Pa3HbIX PEXUMOB CBapKU”

MocroskHbIi Tok DC
3MeKTPHYECKII TOK, KOTOPIV TEYeT B OFIHOM HanpasreHuyt Ge3 peBepcos B OTAM4MY OT
NIePEMEHHOrO ToKa. B pexvIMe NOCTORHHOM Toka Bbl MOXETe BApHTb 3NeKTPOAAMM U B
pexime TIG cTanb, HepiaselolLias CTans, TUTaH, Medb, GO, HUKENb, NaTyHb.

MoTpebnsemble anekTpoAb!
MuHUManbHIi 1 MaKCUMaNbHbIi AMAMETP MOKPLITBIX NEKTPOZI0B, KOTOPbIE MOKET
CTIONb30BaTb annapar. [UaMeTp MOXHO U3VEHSTb B 3aBUCHMOCTU OT YPOBHA CBAPO4HOTO
Toka. *

MpepoxpaxuTens
Toka3bIBaeT YpoBeHb TOKa B aMnepax, Npu KOTOPOM annapar OTKIIoJaeTcs, ecnu
noTpeBnAeTcA Toka Gonblue, YeM HyXHO annapary.

MIG MAG
3707 cBaPO4HbIA NpoLIECC paboTaeT ¢ aneKTPUYECKolt yroit v CBAPOYHOI BaHHOM. Bo Bpems
CBapKV MPOBONOKA U 32r0TOBKA MeTarna NNassTcs v nocne ocTbiBaHus 0Bpasyetcs
€BapOUHIi LLOB. CHCTeMa noziaeT NPOBOMOKY Yepe3 ropenky. B otnuyuy ot paborsl ¢
TIOKPBITLIMY NEKTPOZIAMM, BaM HE HYXHO MEHSATb aNeKTPOAB! Kaxabli pas 1 He
0BpasobiBaeTcs Lurak. CBapoHas BaHHa 3aLLMILAETCS rasoM, KOTOpbIA NOCTyNaeT Yepes
CONIO Foperki, C30aBas 3allyTy Mexay cBapOUHOii BaHHOV 1 atmocchepoit. Jra cuctema
HaabigaeTca MIG unv MAG B 3aBICUMOCTH OT Fasa, KOTOPbIA UCMOMb3yeTc.
MIG = Argon; MAG = CO2 nr Argon/CO2 cMech.

MMA
310T CBapO4HBIiA NPoLieCe paBoTaer ¢ anexTPUECKoi Ayroit v cBAPO4HOI BaHHONL. Bo Bpems
CBapKV MPOBOOKA U 32r0TOBKA MeTarna MNassTcs v nocne ocTbiBaHus oBpasyetcs
CBapOYHIi LLOB. BHELLHeE NOKPLITHE 3NEKTPOaA UCnapseTcs, Co3aBast rasosyio
aTmoccepy, KOToPas 3allLIAeT CBAPOYHYI0 BaHHY OT BHELLHEro Bo3ayXa. Takoke, 3T0
3allyILIAET CBAPOYHbIN LLOB, hOPMUPYA LLNAK, KOTOPBI YAANSETCS NIOCIE OCTbIBAHUS.

NO GAS (®niocoBas npogonoka)
3ot npoviecc noxox Ha npouecc MIG MAG, Ho npu HeM He UCTonb3yeTca a3 AN 3allTbl
CBAPOYHOIA BaHHbI. CrieLianbHas (hniocoBas NPOBONOKA UCOMb3yeTCA AN CO3RaHUS
Cy6CTaHLYIM, NIOXOKeN Ha Ty, KOTOPast CO3LAETCS UCTAPEHUEM BHELUHETO MOKPBITUA
aMexTpoa, C3aBast ras, KOToPbIit 3aLLMILAET CBAPOUHYHO BaHHY OT aTMOCEEpbI.

PE3AHME NNTASMOM
370 NPOLIECC PE3KM, NPV KOTOPOM UCTIONb3YETCA SNEKTPHYECKaR Ayra U CXaTbi BO3AYX.
OMeKTpYECKan Ayra TeHET OT 3NEKTPOAA, KOTOPbIA YCTaHOBNEH B FOPENIKY, 0 3ar0ToBKM
MeTanna v paspesaet ero Yepes ManeHbkoe OTBEPCTUE B FOPENTKE C MOMOLLIbI0 CXATOr0
BO30YXa, 4TO NOCTABNAETCA BHELUHIM KOMNPECCOPOM. BOo3ayX 04eHb BLICOKOM
TeMneparTypbl, KOTOpbil HarpeBaeTcs ANeKTPU4ECKOit Ayroii paape3aer MeTan.

KonuyecTBo cBapoyHbIX PEXMMOB
KonuyecTso pexumos caapki ans annapatos. MIG MAG. Buifupaercs B cootaeTcraum ¢
TONLWHOI MeTana, KOTOpbIi HyXHO BapHTb.

Mouwtocts KW (Kilowatt)
Toka3bIBaeT MOLLHOCTb, KOTOPYH0 annapar BLIAAET BO BPEMS CBapKH.

3awwTa ot neperpysku
MpekpalLiaer nopayy Toka, koraa NPOROMKMUTENLHOCTL HAPy3KY (KOMMUECTBO ANEKTPOROB
Yac) npeBbiLLAeTCs 1 BO30BHOBNAETCA aBTOMATUYECKH, KOAa TeMnepaTypa onycKaeTea k
HOPMAIbHOMY YPOBHKO.

TnaBHas perynupoBKa CBapoyHOro Toka
PErynvpoBKa NPOUBOAMTCA 04EHb TOUHO, C MUHUMATNbHBIMY U3MEHEHMAMH, YTOBbI
COOTBETCTBOBATb PA3NMYHbIM MOTPEBHOCTAM CBaPKYL.

MpopomkuTenbHocTb Harpyskw (MTH)
Konuyectao MuHyT pabiosl annapara ¢ onpeaeneHHoi cunoil Toka 63 neperpesa
BKNI0YEHWA yeTpovicTBa 3aLyuTyt ot neperpyakw. K npumepy, 200Amp npy 60%
MIPOAOMXUTENLHOCTM HATPY3KM 03HAYAET, YTO CBAPLLMK MOXET BAPHTb 6 MAH 1 4 MAH He
paBorarb — oxnaxpars annapar.

SPOT (ToyeuHas) pesucTeHTHas cBapka
370 CBAPOYHI NPOLECC, KOTOPbIt paioTaer ¢ HarpesaHueM, 4To NPOU3BOAUTCA
ANEKTPUYECKIM TOKOM, 1 IOCTYNAeT B TO4KY Ha MOBEPXHOCTA 3ArOTOBKH, 7€ HYXHO
TIPOUBECTYA CBAPUBAHME Y (IUKCALMIO TOYEHHBIM CBAPOYHIM NUCToneTOM. Harpesaue, 4To
TpeByeTca AN CBapKW, NPOU3BOAUTCS PESHCTEHTHOCTLIO METania npit POBOUMOCT Toka
GonbLLe, Yem npy anexTpU4EcKoit ayre.

SPOT npuBapuBanue wnunex
TpvBapHBaHYIE LUMMTTEX UMEET MPEUMYLLECTBO Haf PE3VICTEHTHOM CBAPKOM, TaK Kak
JCTIONb3YETCA CrieLManbHbIi MACTONET ¢ epiaTenem anexTpoaa.

Hanpsixetue xonocToro xopa
310 Hanpsikenue (Volt) BHyTpeHHWX kabeneit annapara. 310 Hanpsiketue Tpebyerca Ans
MOMEHTAITLHOTO AOCTUKEHNS HEOBXOTMMOTO CBAPOUHOTO TOKA Ha ANEKTPORE AN Havana
patorbl.

TIG
370 CBAPOYHbI NPOLIECC € UCMONb30BAHIEM TYTOMNABKOTO SMEKTPOA, BCTABMEHHOM B
TOPENKy, AN CO3aHIA CBAPOYHOM ATVt C 38r0TOBKOW MeTanna. [ins MeTanno, KoTopsim
TpeByeTca 04eHb BbICOKas Temneparypa AN nnasku (3410°) Tyronnaskuit anexTpO He
MINABHTCA 1 He PACTBOPAETCA B CBAPOYHOM BaHHe. Ecnin Tpebyerca MaTepuan Ans nnaski,
T0 ONEpaTOp UCMOMb3YET OTAENbHIN KYCOK MeTanna, nc /1 K OCHOBHOI 3aroToBKe,
TINaBHT €70 U PacTpeaenseT no CBapO4HOMY LUBY. 3aLLUTa CBAPOYHON BaHHbI
ocyllecTenseTcs Bnarogaps 3aWMTHOMY rasy, 4T0 NOCTYnaeT ¢ conna ropenku.”

aa
Turbo

VICTOUHMK NUTaHWS HarpesaeTca Bo BpeMs paBoTbl. 31a cucTeMa Oxnaxziaer
JONONHUTENbHOM BEHTUNALME, N03BONAS AONbLLE NPOOMKATH NPOLIECC CBapKN."




Glosario Cargador de bateria

Alimentacion monofasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos monofasicos (2 cables
+tierra 0 s6lo 2 cables). Es la tension disponible normalmente en las casas.

Alimentacion trifasica
Circuito eléctrico al cual es posible conectar sélo aparatos trifasicos (3 cables +
tierra). Es la tensin disponible normalmente donde los usuarios profesionales.

Capacidad nominal de referencia (A/h)

indica el valor de la bateria més pequefia y mas grande que se aconseja recargar
on un determinado cargador de baterias. La capacidad nominal de referencia
esta calculada en un periodo de 15 horas, suficiente para tener una recarga ideal
(aproximadamente el 80% de la capacidad). Los Ampere/hora indican cuanta
energia puede acumular la bateria.

Carga rapida

Sirve para cargar una bateria en breve tiempo. Esta funcién, util en situaciones
de emergencia, recupera rapidamente la potencia de la bateria pero no permite
una carga ideal y, si se usa frecuentemente, reduce la eficiencia de la baterfa.

Corriente de arranque: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

indica, con dos métodos de medicion diferentes, los Ampere que un cargador
de baterias con la funcion booster (puesta en marcha répida) produce por pocos
segundos y que, sumados a los que ha producido la bateria, permiten poner en
marcha un motor.

0 Volt CC = Corriente maxima de arranque

1 Volt/ el = Corriente de carga convencional EN 60335-2-29 (1V/C)

Corriente de carga media / eficaz
indica, con dos métodos diferentes de medicidn, la corriente que el carga baterias
transfiere a la baterfa.

Limitacion de la tension
La tension de carga se limita automaticamente con el fin de prevenir la sobrecar-
gay la evaporacion del electrolito.

Posiciones de carga
estan presente en algunos carga baterias y sirven para regular los Ampere
producidos.

Potencia
indica cuanta potencia debe tener la instalacion eléctrica para poder alimentar
el carga baterias.

Tension nominal de la bateria

es la tension de la baterfa que debe ser recargada. Cada baterfa estd compuesta
por varias celdas de 2 Volts cada una; las baterias més tipicas son de 6, 12,

24 \olts.

Tipos de baterias

Bateria al Ni-Cd

usa componentes de Nikel Cadmio que garantizan una duracin muy elevada.
Por el costo elevado se usa s6lo en empleos especiales (sistemas de alarma,
seguridad, etc.)

Bateria al plomo / WET

se utiliza en el sector autotraccion. La bateria esté constituida por varios
elementos en compuestos de plomo (celdas), ahogados en una solucion de
agua y acido sulfrico.

Bateria Pb/Gel

contiene &cido sulfiirico que absorbido por Silica forma una gelatina. La ventaja
de esta solucion es la imposibilidad de tener pérdidas de &cido en caso de
vuelcos y roturas. Es importante no sobrecargarla para evitar la evaporacion
del electrolito.

Bateria sin mantenimiento

no puede ser abierta para afiadir el electrolito, por lo tanto es importante no
sobrecargarla para evitar la evaporacion del liquido. En realidad también esta
bateria tiene orificios para la descarga de los gases.”

Bateria de plomo Pb / AGM

Contiene dcido sulfiirico absorbido en un separador de fibra de vidrio. La vent
ja de esto es que no hay riesgo de fuga de &cido en el caso de vuelco o rotura.
Nunca sobrecargar la bateria, para evitar la evaporacion del electrolito.

Bateria de plomo Pb/ Ca-Ca

Tanto en las placas positivas cuanto en las negativas el antimonio se sustituye
por una aleacion de calcio. La evaporacion de electrolito y la autodescarga son
menores que las de las baterias de antimonio.

Bateria de traccion Pb
Baterias para vehiculos eléctricos: carretillas elevadoras, barredoras, etc.

Ladegerat Glossar

Einphasen-Netzspannung
An diesen Stromkreis kdnnen nur Einphasengeréte (2 Drahte + Erdung oder nur 2
Dréhte) angeschlossen werden. Es handelt sich um die Spannung.

Dreiphasen-Netzspannung

an diesen Stromkreis kdnnen nur Dreiphasengerate (3 Drahte + Erdung) ange-
schlossen werden. Diese Spannung ist normalerweise fiir den gewerbsmaRigen
Verbraucherkreis vorgesehen.

Konventionalstrom (Alh)

gibt den niedrigsten und hdchsten Wert einer Batterie an, die fiir ein bestimmtes
Ladegerat geeignet ist. Die Nennkapazitat wird fiir einen Zeitraum von 15 Stun-
den berechnet, der filr einen optimalen Ladevorgang (cirka 80% der Kapazitat)
normalerweise ausreicht. Der Wert Ampere/Stunde zeigt an, wie viel Energie eine
Batterie speichern kann.

Schnellladen

dient zum Aufladen einer Batterie innerhalb von kiirzester Zeit. Diese Funktion
istin Notfallen niltzlich und stellt die Batterieleistung schnellstmdglich wieder her;
diese Funktion ermdglicht jedoch kein optimales Aufladen und vermindert bei
héufiger Anwendung die Effizienz der Batterie.

Startstrom: Amp 0 Volt CC - Amp 1 Volt / el

gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden die Ampere an, die ein
Ladegerat mit Booster-Funktion (Schnellstart) in wenigen Sekunden abgeben
kann und die - summiert mit den von der Batterie abgegebenen Ampere - das
Starten eines Motors ermdglichen.

0 Volt CC = Startspitzenstrom

1 Volt /el = Conventional Ladestrom EN 60335-2-29 (1V/C)

Durchschnittlicher / effektiver Ladestrom
gibt mit Hilfe von zwei verschiedenen Messmethoden den Ladestrom an, der vom
Ladegerat auf die Batterie ibertragen wird.

Limitation der Stromspannung
Die Spannung waehrend der Aufladung wird automatisch limitiert um eine Ueber-
spannung zu vermeiden und um eine Verdunstung der Elekirolyte zu vermeiden.

Ladepositionen
diese sind bei einigen Batterieladegeraten vorhanden und dienen zur Regelung
der abgegebenen Ampere.

Leistung
gibt an, wie viel elektrische Leistung erforderlich ist, um die Batterie zu laden.

Ladespannung

das ist die Spannung der Batterie, die geladen werden soll. Jede Batterie besteht
aus mehreren Elementen zu je 2 Volt; normalerweise verfiigen Batterien iber 6,
12, 24 Violt

Akku-Typen

Ni-Cd Batterie

besteht aus Nickelkadmium Komponenten, die eine sehr langeLebensdauer
haben. Aufgrund der hohen Kosten, werden diese Batterien nur in
Sonderbereichen eingesetzt (Alarmsysteme, Schutzvorrichtungen usw.).

Elektrolytsbleibatterie / WET

wird auf dem Fahrzeugsektor verwendet. Die Batterie besteht aus mehreren
Elementen (Zellen) aus Bleiverbindungen, die in einer Ldsung aus Wasser und
Schwefelsure eingebettet sind.

PbiGel Bleibatterie

enthalt Schwefelsure, die von Silica absorbiert wird und ein Gel bildet.
Der Vorteil dieser Batterie liegt darin, dass ein Austreten der Saure bei
Umfallenoder Bruch vermieden wird. Diese Batterien diirfen auf keinen
Fall iiberlastet werden, um ein Verdampfen des Elektrolyts zu vermeiden.

Wartungsfreie Bleibatterie

kann nicht gedffnet werden, um Elektrolyt nachzufiillen; deshalb ist es wichtig,
die Batterie nicht zu (iberlasten, um ein erdampfen der Fliissigkeit zu
vermeiden. In Wirklichkeit hat auch diese Batterie Locher zum Entweichen
von Gasen.

Pb/AGM Bleibatterie

Enthaelt Schwefelsaeure,die in einem separaten Fiberglass aufgesaugt ist.
Der Vorteil ist somit,dass es kein Risiko gibt,dass Saeure auslaufen kann beim
Umkippen oder Bruch.

Ueberlasten Sie nie die Aufladung der Batterie um Verdunstung von Elektrolyt
zu vermeiden.

PbiCa-Ca Bleibatterie

Auf beiden positiven und negativen Plaketten ist das Antimon ersetzt bei
Kalziumlegierung.

Die Verdunstung der Elektrolyte und die Selbstabladung sind niedriger als die
der Antimonbatterien.

Zugleistung Pb Bleibatterie
Batterien fuer elektrische Fahrzeuge wie Gabelhublifte und Kehrmaschinen etc.

Tnoccapui 3apagHOro yCTPOMCTBa

Mopaya ogHothasHoro Toka

370 MCTOMHYK MATaHWS, K KOTOPOMY MOXHO PUCOSAHUTb TONbKO OFIHOGasHbIe
YCTPOVICTBA (ABA NPOBOAA + 3a3eMIIEHNE N 2 NPOBOAA TOMbKO). HTO
HanpsieHie, KT B OCHOBHOM UCMOMb3yeTCA B AOMaX.

Mopaya TpexdhasHoro Toka

370 MCTONHYK NUTAHWS, K KOTOPOMY MOXHO MPUCOBAMHUTD TONbKO TPeXthasHbie
ycTpoiicTea (3 npoBoaa + 3a3eMneHve). 3T0 HanpsiKeHue, KOTOOe UCnob3yeTes
AN NPOCECCHOHANbHBIX PaboT.

EmkocTb akkymynstopa (A [ 4)

YKaablBaeT TUN akKyMynsTopa, HAUMEHbLLETO ¥ HauBOMbLLETD, KOTOPbIE MOXHO
3apAKaTb C 3pAAHbIM YCTPOVCTBOM. YCTaHOBIEHHaS HOMUHANbHAS MOLLHOCTb
PaCcCUMTLIBAETCA 33 OTYETHBI Nepyos 15 Yacos, AOCTATOHHbIX 4NS ONTUMANLHON
3apsigku (okono 80% MoluHocTv).Ampere / Yac NoKa3bIBaoT, Kak MHOTO SHEprvM
aKKyMyNSITOpa MOXET HaKannuBaTbCs.

Bbictpan 3apapka

3apsiaKa akkymynaTopa B Te4eHue KopoTKOro Bpeme. 3a thyHKLWS nonesHa
B 4pe3Bbl4aliHbIX CHTYaLMsX, ObICTPO BOCCTaHABNMBAET 3apsi GaTapeu, Ho

He N103BONAET OMTUMANbHbIV 3aPS 1, €CIIV OH UCTIONb3YETCA YACTO, CHIKaET
addexTMBHOCTb Garapeu.

MyckoBoit Tok: Amp 0 Volt CC Amp 1 Volt / el

YKasblBaeT, C 1BYMS Pasnu4HbIMM METORaMY U3MepeHNSs, Amper 3apsfHoro
ycTpoiicTaa ¢ dyruvedt Booster (Quick Start) npegoctasnser B Teenve
HECKOMbKYIX CeKyHAW, B ONIONHEHVE K TeM, OT GaTapew, No3BonsioT 3anyckarb
fBUraTent.

0 Volt CC = MuoBblii Tok npy nycke

1 Volt / el = 3apsigHeiit Tok EN 60335-2-29 (1V/C)

Tox 3apspku: cpenHas | AbdekTUBHbIA
YkasblBaer, C ABYMS Pa3Nv4HbIMI METORAMM U3MEPEHNS TOKa - TOK, KOTOPbIit
NepeaeTcs Ha akkymynaTop.

OrpatiyeHme HanpsxeHus
3apsigHoe HanpsikeHvie GaTapen aBTOMaTU4ECKN OrpaHyuBaeTCs YToBbl He
nieperpyxatb Garapem U cnapewvie anexTponvTa.

To3numum Ans 3apspku
TpezCTaBnEHe B HEKOTOPBIX 3aPATHbIX YCTPOICTB, AN HACTPOiikM Amper

MOLLHOCTb
Yka3bIBaET Kakylo MOLUHOCT JOTIKEH UMETb ANEKTPUYECKWit NpuBop Ans MuTaHws
3apAAHOro yCTpoVicTBa."

HomuHanbHoe Hanpsixexue 6atapen
310 Hanpsixenve Batapen, kotopas nop3apsixaercs. Kaxznas Garapes cocTout u3
HECKOMbKWX iueek No 2 BombT kaxziast, Gatapevt Gonee TvMM4HbIVL: 6, 12, 24 BonbT

Tun 6atapen

Barapes Ni-Cd

Vcnonb3yeT KOMMOHEHTb! Hukerb-kaamueBbie , KoTopbie oBecneuusator
ANMTENbHbITA CPOK CIyXGbl. 3 BBICOKO/ CTOMMOCTY UCMOMb3YETCA TONbKO B
criewanbHbIX NPUMOXEHMI (CUCTEMbI CUTHanM3aLuy, Be3onacHocTv U T.4.).

CBUHLOBO-kUCNOTHas Gatapes ¢ xuakum anektponutom | WET
Vcnonbayetcs B aBTOMOBUMBHOI NPOMBILLNEHHOCTY. baTapest cocTouT U3
HECKOMbKVIX MEMEHTOB B Pb, yTonreH B BORHOM PacTBOpe CEpHOI KUCTIOTb.

UHuoBo-kucnotHas 6atapes ¢ GEL anektponuToM

ComepKyT CEpHYH0 KICTOTY, KOTOPas MOMMOLLAETCS KPEMHHEM U
06pasytot xene.peuMyLLECTBO 3TOTO PeLLIEHIA 3aKMK4aeTes B
HEBO3MOXHOCTY UMETb MOTEPH KUCTIOTHI B Cy4ae ONpoKabIBaHNA

vt nIonoMKku. BaxHo He neperpyxarb, 4ToGbl NPeaoTBPaTUTH UcnapeHHe
3MexTponUTa.

TepmeTHyHbIE CBUHLOBO-KVCNOTHLIE Batapen “"6e3 obenykusanme”™
He MoeT BbiTb OTKPLIT ANS 0BABNEHIA NEKTPONWTA, NOITOMY BAKHO HE
nieperpyxars, 4ToBbl NPEAOTBPATUTb UCTapeHvie KUaKocTU. Ha camom Aene,
faxe a1a Garapes UMeeT OTBEPCTUS! AN BEHTUMALIMM Fa3oB.

AGM cBuHL0BO-KMCTOTHBIX GaTapeit

CopiepkwT cepHast KMCroTa MOrOLLAETCS CenapaTopbl U3 CTEKTIOBONOKHA.
TTPEMMYLLECTBO 3TOTO PELLIEHVIA 3aKTIYAETCS B HEBO3MOKHOCTU UMETb NOTEpH
KVCTOTbI B CRy4ae OMPOKVALIBAHWS UM MOMOMKW. BaxHO He neperpyxarb,
4T00bI NPEROTBPATUTS MCMaPEHIe 3NEKTPONUTA.

CBUHLOBO-KUCNOTHBIX GaTapeii Ca-Ca

B nonoxutenbHbIX 1 OTpULaTENbHbIX MNACTUH CYpbMbl 3AMEHSIETCA CMINABOM
KanbLus. Vlcnapetie anexTponuTa 1 camopaspsis akkyMynaTopa MeHbLLg, Mo
CPABHEHVIO C akKyMyNISTOPaMMt ¢ CypbMoit

CBMHLOBO-KMCTIOTHBIX akKyMyNATOPHbIX GaTapeii AN TATOBBIX
barapey f4ns aNEXTPUECKX TPAHCMOPTHbIX CPEACTB, NOTPY34MKM, YBOPOYHbIE
MaLLMHb, U T.4..
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ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77
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