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Originalbetriebsanleitung
Kapp- Gehrungssédge mit Obertisch

OpuruHasbHOe pyKOBOACTBO MO
3Kcnayartayuuu

TopuoBas u ycopesHada nusa ¢ BEpXHUM
pacnosioxeHuem ctona

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynorpe6a
LiMpKynap 3a Hanpe4yHo OTpA3BaHe U
CHOCABaHe nop brbj ¢ ropHa Maca

MNpwTtoéTuTeg Odnyieg xpriong
daAtrooTpiovo Pe TIAYKO epyaciag

Orijinal Kullanma Talimati
Tablal génye kesme

Instructiuni de utilizare originale
Ferastrau de retezat si imbinat la colt cu
masa superioara
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

[MNepen nepBbIM NCMONB30BaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaTaumu n cnefynte CoAep>KalMMCA B HEM YKa3aHuAM.
Mpean nyckaHe B ekcnnoartaumA NpoyeTeTe n cnassanTe
MHCTPYKUMATA 3a eKcrnnoatauma Ha ypeaa u ykasaHvATa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv ™ B€on oe Aettoupyia dlaBacte kat akoAoubrnote v Odnyia
XPnong kat Ti§ Ymodeigelg aopaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.



Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%




Anleitung_ TH_MS_2513 T_SPK5__ 03.05.13 08:14%@




Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%

/] /lu‘u.\mm\'\\\\\\\\
30°

85"




Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%




Anleitung_ TH_MS_2513 T_SPK5__ 03.05.13 08:14%@—7




Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%




Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 03.05.13 08:14 %@%

A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung flir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

1. Entriegelungsknopf
2. Handgriff
3. Ein,- Ausschalter
fir Kappbetrieb
4. Ein,- Ausschalter
fir Tischbetrieb
Séageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch
9. unterer Sagetisch
10. Feststellschraube fur Drehtisch
11. Skala
12. Tischeinlage unten
13. Aufnahme fur Werkstlckauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter
16. Sagetisch
17. oberer Sageblattschutz
18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Inbusschlissel
20. Werkstlickauflagen
21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube flir Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flir Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube fur Werkstlckauflage
37. Klemme

38. Griffmulde

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestiicktes S&geblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstuckauflage
Stirnlochschltssel
Inbusschlissel

4. BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum L&ngs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhélzer durfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schéden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
muissen mit dieser vertraut und tber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

e
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Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

@ Berlihrung des Ségeblattes im nicht abge-
decktem Ségebereich.

@ Eingreifen in das laufende Séageblatt
(Schnittverletzung)

@ Riuckschlag von Werkstlcken und
Werkstuickteilen.

® Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemaB nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1800 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min™
Hartmetallsageblatt 0250 x 9 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zéhne 36
Absauganschluf3 2 35 mm
Standflache 490 x 318 mm
Gewicht 13,5kg
10

Als Tischsage:

Séagetisch 416 x 352 mm
Schnitttiefe max. 40 mm
GroBter Querschitt des Werkstlickes 15,5 x 40 mm

30 x 10 x 100 mm
schwenkbar -45° bis + 45°

MindestgréBe des Werkstlickes

Parallelanschlag
Als Kappsége:
Schwenkbereich

-45° [ 0° / +45°

Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 90° 130 x 75 mm
Séagebreite bei 45° 120 x 50 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 70 x 35 mm

MindestgréBe des Werkstickes 50 x 10 x 100 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L,a 93 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lyya 106 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Léarm kann Gehdorverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert ay, = 2,02 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prufverfahren gemessen worden
und kann sich, abhéngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

e
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Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

@ Warten und reinigen Sie das Geréat regelméBig.

@ Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.

@ Uberlasten Sie das Gerét nicht.

@ Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

@ Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehdrschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét tber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. &. mit 4 Schrauben
festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Befestigen Sie die Klemme (37) an der Oberseite
der Anschlagschiene mit der Schraube.

6.1 Sage aufbauen: (Abb. 1-4)

@ Die beiden Werkstlick-Auflagebugel (20) in die
dafur vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge-
rateseite stecken und mit den Schrauben (36)
fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu

vermeiden muss der zusatzliche StandfuB (a)
aus dem Gerat gezogen werden (Abb. 4)

6.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1-8)
Die Sége hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungsséage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau nach
folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdnnen die Bauteile
beschéadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sage
umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

6.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

@ Halten Sie den Sagetisch (16) unter leichtem
Gegendruck nach unten und I6sen sie den
Verriegelungshebel (24) (nach unten bewegen)

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Ségetisch

(16) nicht loslassen, sondern Sagetisch (16)

langsam und unter leichtem Gegendruck nach

oben bewegen.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Verriegelungshebel (24) wieder festziehen

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten

driicken und Sicherungsbolzen (23)

herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) fur

den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der

Schalter (3) fir Kappbetrieb an Spannung gelegt.

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

® Untere Séageblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Jetztist die Sadge auf Kappbetrieb umgestellt.

6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf
0° stellen.
Ab hier kdnnen Sie die Punkte unter 6.2.1 in
umgekehrter Reihenfolge ausfiihren oder den
unten stehenden Punkten folgen.

@ Feststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
fixieren.

® Untere Séageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei miissen die
beiden hinteren FlBe der Abdeckung (14) fest
hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

® Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-

11
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kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der
untere S&ageblattschutz (14) das Sageblatt
vollstandig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die
Sé&ge in der unteren Position zu fixieren, dadurch
wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

Lésen sie den Verriegelungshebel (24) (nach
unten bewegen)

Feststellmutter (15) I6sen und Sé&getisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Einstellméglichkeiten der Sédge im

Kappbetrieb (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Abb. 1-3/9/10)

Den Maschinenkopf nach unten senken.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel

zwischen Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betréagt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1-3/11/12)

Den Maschinenkopf nach unten senken.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 13)

Die Sage ist mit einem Absaugstutzen (31) far
Spéne ausgestattet.

Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-
saugungen angeschlossen werden.

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanale.

6.7 Austausch des Séageblatts (Abb. 14-19)

Netzstecker ziehen, Sageblatt muB vollstandig
stillstehen.

Séage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlissel (21) sperren und die Schraube
mit dem Inbusschlissel (19) im Uhrzeigersinn
(Achtung! Linksgewinde!) herausschrauben.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sége-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB3 mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.
Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
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achten, daB der Abstand zwischen den Zahnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betragt. (Abb. 19)

@ Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

7. Bedienung
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu

uberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 7/Pos. a). wird die

Maschine liberlastet, schaltet sie automatisch ab.

Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (a) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1)
Sége auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 20)

@ Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Séagens abwarten, bis das Ségeblatt (5) seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die S&ge wieder auszuschalten, muB3 der
rote Taster (b) gedrickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen

@ Feststellmutter (15) lockern und Séagetisch (16)
auf die bendtigte Schnittiefe einstellen. Das
Ségeblatt (5) sollte noch einige mm uber das
Séagegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten
(Abb. 20-22)

@ Randelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Ségetisches (16) einsetzen.

@ Die beiden Randelschrauben (26) I16sen.
Anschlagschiene (27) bis Gber die Mitte des
Ségeblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala (c)
auf dem Sé&getisch (16) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube
(28) festklemmen.

® Sage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

® Werkstlick langsam und prézise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Séagebilatt (5)
vorschieben.

® Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

® Achtung:
Bei Werkstuickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.21)
(Im Lieferumfang enthalten!)
Bei Werkstuickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 22)
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)

@ Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 22)

® Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

® Sage wieder ausschalten.

® Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstéander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 20/23-24)

® Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

@ Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Sé&getisches (16) bewegen l1aBt.

@ Randelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.

® Die beiden Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis
diese beim Vorschieben den Ségeblattschutz
(17) nicht mehr beruhrt. Rédndelschrauben (26)
wieder festziehen.

@ Sage einschalten.

® Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -
Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufihren.

® Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Sége
wieder ausschalten.

13
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7.2. Verwendung als Kappsage
Séage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)

7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

@ Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB wéhrend des S&gens gedriickt
gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Abb. 2/29)

@ Die Sége wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemme
(37) sichern, damit das Material sich wahrend
des Schneidens nicht verschiebt.

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmé&Big
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 25)

Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kénnen

Schréagschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewlnschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) libereinstimmen.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfuhren.

7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 26/27)

Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

® Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger auf das gewtinschte
WinkelmaB zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fuhren.

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 25-28)

Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgeflhrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l16sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewulinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fuhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Geréates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerét regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei tbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

@ Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

15
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/\ Buumanue!

Mpy nonb3oBaHUK ycTponcTBamMmyM HEOBXOANMO
BbIMOSHATL MpaBua Nno TexHuke 6e30MacHoCTy,
4YTO6bI N36EeXKaTh TPABM U HE JOMYCTUTH yliepba.
[MoaToMy MpOYTUTE MOMHOCTHIO BHUMATESNIbHO 3TO
PYKOBOZACTBO MO 3KcnnyaTtaumn. XpaHuTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCMyataumMn B HAAEXKHOM MecTe
[nA TOro, 4To6bl MOXHO 6bINO BOCMONL30BaTLCA B
noboe BpemaA copep Kallenca B HeM MHopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepefaeTe ycTponcTBO
OpyruM Noaam, To He06X0AMMO MPUNTOXNUTL K HEMY
HacToALLlee PyKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumn.

MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 32 TPaBMbl 1
yuep6, KOTopble BO3HUKNN B pe3ynbTaTe
HecobnioAeHNA yKa3aHuii 3TOro pyKoBoACcTBa Mo
3KCnlyaTauum n TeXHUKM 6e30MacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTu

Heobxoanmble ykasaHus no TexHnke 6e30nacHoCTy
Bbl MOXXeTe HaTK B NPUNoXeHHon 6poLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaitTe Bce yHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeboBaHUA.

Py HEBBINONHEHWMM YKa3aHWI MO TEXHWKE
6€30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TPpeGOBaHUM
BO3MOMHO Mosy4yeHne yaapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa w/wam nosly4eHue cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe BCce yHa3aHUA MO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA A
TOro, YTo6bl 6b1J10 BO3MOXHO BOCMNOJIb30BaTbCA
MU B ByayLuem.

2. Cocras ycTpoiicTBa

—_

HKHonka ae6aoKkMpoBKU

2. PykrosTKa

3. [lepekntoyatens BKAIOYNTb-BbIKIOYUTL AN1A
pexu1ma TOpLOoBOM Mbl

4. TMepekntoyarenb BRAOUYUTb-BbIKAOYUTL AR
HaCTONIbHOrO pexvma

5. TunbHoe NonoTHO

6. 3awmTa NMABLHOro NosI0THA NOABMKHARA

7. YnopHas wuHa

8. [loBOpPOTHbIN CcTON

9. HWKHUI cTON NKAbI

10. CTOMOPHbIM BUHT 4151 NOBOPOTHOrO CTONA

11. Wkana

12. BcTaBKa cTONa HUMKHASA

13. MpuremHoe np1cnocobaeHne A onopbl
obpabaTtbiBaeMbIX AeTanen

14. HWXHAA 3aWwmTa NMbHOMo NOA0THA

15. duKcupytowan ranka

16. Cton nunbl

17. BepxHsaa 3awmra n1MabHOro NoaoTHa

18. MNMonepeyHbli MK NapannenbHbiv ynop

19. Kntoy ¢ BHYTPEHHUM LeCTUrpaHHUKOM

20. Onopbl o6pabatbiBaemMblx feTanen

21. HakupgHowm Koy

22. 3aXWMHOM BUHT

23. MpepoxpaHnTeNbHbIM 601T

24. 3anvpaiolmii pbiyar

25. BWHT ¢ HaKaTaHHOW roIOBKOM A1 PeryMpoBKU
PEe3KM Nog yriom

26. BWHT ¢ HaKaTaHHOW roN0BKOM

27. YnopHas wuHa

28. CTONOPHbIN BUHT 417 PETYIMPOBKU LUIMPUHDI
pesaHus

29. lToK-TonKatenb

30. KnunH

31. Natpy6oK oTcoca

32. BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUrPaHHNKOM

33. BWHT ¢ KpecToo6pasHbIM LWAULEM

34. BcTaBKa cTO/1a BEPXHASA

35. BHelwHn pnaHey,

36. CTOMOPHbIM BUHT 415 onopbl 06padaTbiBaemMoro
npegmeta

37. 3akum

38. BblemKa gns 3axsarta

3. 06bem nocTaBKU

TBepgocniaBHOE NWU/LHOE NMONOTHO
MonepeyHbIn UK napannenbHbli yrnop
LLIToKk-TonKatenb

Onopa obpabaTbiBaemMoro npegmeTta
HakuaHowm Koy

Kntoy ¢ BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM

4. Ucnonb3oBaHUe CcOrlacHO
npegHasHa4YeHUIo

TopuoBas 1 ycopesHas nua ¢ BEpXHUM
pacnonoxeHnem ctona npejHasHaqyeHa gns
ronepeyHoNr pacruioBKK, a TaKKe ANA
OCylleCTBN1IeHNA NPOAO/IbHbLIX U NonepeYHbIX
NpONMAOB (TONIbKO C MCMONb30BAHWEM NONEPEYHOrO
yrnopa) npeaMeToB U3 APEBECUHbI U N1aCTMaCChl,
COOTBETCTBYIOLMX pa3Mepam yCTPOMCTBa.

MNuna He npegHa3HavyeHa ansa NUAeHUA 4POB.
Hpyrnsak paspeluaeTca nuUanTb TONbKO C
COOTBETCTBYOLWMM BCrioMoraTte/ibHbIM
npucnocobaeHneM.

YCTPOMCTBO paspeLlaeTca UCMo/b30BaTh TO/IbKO
COI1IaCHO ero npegHasHavyeHuIo.

e
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Jllo6oe apyroe, OT/IMHHOE OT 3TOrO UCMOJIb30BaHWE
cYMTaeTcs HECOOTBETCTBYIOLMM Ha3HaveHuo. 3a
BO3HMWKLLUME B pe3y/isTaTe TaKoro UCMosib30BaHUsA
yuiep6 namn TpaBMbl 1I060ro0 BUa OTBETCTBEHHOCTb
HeceT Nosb30BaTe/b/paboTatoLLmi ¢ YCTPOMUCTBOM, a
He U3roToBUTENb.
PaspeluaeTtca ncnonb3oBatb TONbKO
npefHasHa4YeHHble /151 YCTPOMCTBA NW/IbHbIE
nosIoTHa. 3anpeLleHo UCMob30BaHNe OTPE3HbIX
OMCKOB 1060ro poaa.
B ncnonb3oBaHue cornacHo npegHasHavyeHuto
BXOAMT TaKKe criejoBaHMe yKa3aHUsAM Mo TeXHUKe
6e30MacHOCTH, a TaKKe yKa3aHWAM No COopKe n
YCTaHOBKE W YKa3aHWsM, COAEPHaLLMMCA B
PYKOBOACTBE MO KChayaTaLuu.
Jlnua, o6enyKuBatoLme YyCTPOMUCTBO U
OCYLLIECTBAAIOLLME €ro TEXHUHECKOe 06CNyHUBaHWe,
[ONIHHbI 6bITb 3HAKOMbI C YCTPOMCTBOM U NMONYYUTH
WMHCTPYKLMM O BO3MOHHbIX ONACHOCTSIX.
MoM1MO 3TOro HEOGXOAMMO CTPOro CefoBaTb
[EeNCTBYOLWUM NPEANMCaHUAM MO NPeaynpexaeHuo
TpaBmarTuama.
Heobxoanmo cnepoBatb Npo4MM 06LLMM NpaBuiam,
[enCTBYOLWNM B 06/1aCTM NPOU3BOACTBEHHOM
MeAMLMHBI U TEXHUKM 6830MacHOCTH.
OcyLiecTB/IEHNE U3MEHEHWI HA YCTPONCTBE
MOJIHOCTBIO UCK/IHAKOT OTBETCTBEHHOCTb
M3roTOBUTE/S 32 BOSHUKLLWI MO 3TOM NPUYUHE
yuiep6.
[Jare npu Ucrnosib3oBaHWM B COOTBETCTBUM C
npeaHasHa4eHneM HeBO3MOKHO NOJIHOCTbIO
YCTPaHUTb haKTopbl OCTATOYHOrO pucKa. Mo
npUYMHE 0COBEHHOCTEN KOHCTPYKLIMKU 1 COOPKU
YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb NPUBEAEHHbIE HUMHKE
OMacHoOCTH:
® MPVKOCHOBEHMWE K MOSIOTHY NMbl B HE3aKPbITON
obnactv nunbl
® MPVKOCHOBEHMWE K ABUraroLemMyca noyioTHY
nunbl (ONacHOCTb nopesa)
@ oOTAadva obpabaTbiBaemMoro npeameTa u ero
YyacTen
@ C/IOMbl NOMOTHA NUMbI
@ BbIGPOC OTKONOBLUMXCA YacTel NonoTHa NfbI
13 3aKaneHHoro metanna
@ TMOBpeXAeHVe OpraHoB Cnyxa ecnv He
“cnonb3yloTcA HeobXoanMble CPeACTBa 3aLUUThI
@ o06pa3oBaHve onacHom AnA 300pOBbA
KOHLeHTpauuy ApeBecHOM Nbin Npu paboTax B
3aKpbITOM MOMeLLEeHNM

Heo6xoaMMO y4ecTb, YTO HaLLKW YCTPOMCTBA
COrNacHO NPeAnUCaHUIio He paccYUTaHbl ANA
MCMONb30BaHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEeMEC/IEHHOM
WK MHAYCTPUanbHOM obnactu. Mol He
npefocTaBsieM rapaHTuii, eciiv yCTPOUCTBO ByaeT
MCMNOb30BaTbCA B NMPOMbILLIEHHOM, pEMEC/IEHHOM

W MHAYCTPUANBbHOW, a TaKKe Nofo06HOM
[eATeNbHOCTU.

5. TexHUn4eckue napameTpbl

QneKTpoaBuraTesib NepemMeHHOro Toka

~2308B,50 Iy,
MolHoCTb 1800 Bart
Pexunm paboTbl St

CKOpOCTb BpaLleH1sa XonocToro xoga n, 4500 MuH

TBepagocnaaBHoe NUbHOE NOJIOTHO
2250x 2 30x2,8MMm

HonnyecTtso 3y6beB 36
MopcoepnHeHWe oTcoca @ 35 MM
3aHvmMaemas nsiowasb 490 x 318 Mm
Bec 13,5 Kr
B pexu1mMe HacTO/IbHOW NUJIbI:
CTton nunbl 416 x 352 Mm
Iy6uHa pesaHusa MakKc. 40 mm
MaKcrmanbHoe nonepeyHoe ceyeHne Usgenus

15,5 x40 mm

30x 10x 100 mm
MapannenbHbI ynop NOBOPOTHbIA OT  -45° no + 45°

MuWHUMaNbHbIM pasmep nusgenus

B perume TOPLOBOI NUAbI:

[wnanasoH yrna nosopoTa -45°/0°/ +45°
Hocas pacnunoska ot 0° po 45° Bneso
LUnpurHa nunexuna npm 90° 130 x 75 mm
LLnpurHa nunexuns npu 45° 120 x 50 mm
LUnpurHa nuneHuns npm 2 x 45°

(AdBoMHan Kocas pacnunoBKa) 70 x 35 mm

MuHumManbHbIv pasmep usgenna 50 x 10 x 100 mm

LWymbl v BUGpaumsa

MapameTpbl WYMOB 1 BUGPaLMK Gbiv U3MEPEHbI B
cooTBeTCcTBUM ¢ Hopmamu EN 61029.

YpoBeHb AassieHus Wwyma Lya 93 oB(A)
HeonpepeneHHocTb Kip 3pb
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Lyya 106 ob(A)
HeonpepaeneHHocTb Kya 346

17
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Ucnonb3yiiTe 3aWmTy opraHoB ciayxa.
BosgeicTBue LyMa MOMKET BbI3BaTb MOTEPIO CAyXa.

CymMmapHoe 3Ha4eHue BeIM4nHbI Bubpauum (Cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaB/IeHN) ONpeseneHo B
cootBeTcTBMM ¢ EN 61029.

OMUCCHOHHbIN NoKasaTtesnb BUbpaumm ay, = 2,02 m/s?
HeonpegenernHocts K= 1,5 m/s?

OcTopoiHOo!

MNpvBeaeHHOE 3Ha4YeHne ammnccum Bubpauum
M3MepeHO CTaHAaPTHbIM METOAOM NPOBEAEHUA
MCMbITAHNIA, OHO MOXET N3MEHATLCA B 3aBUCUMOCTH
OT BMAA 1 cnocoba MCrnob30BaHWA 31EKTPUHECKOTO
MHCTPYMEHTA 1 B UCKJ/IIOYMTEbHBIX CITy4anx
NpeBbILlaTh YKa3aHHYy0 BETMYMHY.

MpuBeaeHHOE 3Ha4YEeHNE IMUCCUM BUBPALMMN MOXKET
ObITb UCMONB30BaHO A1 CPABHEHUSA OQHOIO
3/IEKTPUYECKOIO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

[MpuBeaeHHOE 3Ha4YEeHNE IMUCCUM BUBPaLMKN MOXKET
ObITb UCNONB30BAHO A/1 NPeABaAPUTENIbHON OLLEHKM
HEeraTMBHOIO BMAHMS.

CBepuTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

® Vcnonbayiite TONbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTatoLimne yCTponcTBa.

@ PerynapHo npoBoguTe TexHU4eCcKoe
06C/TyMBaHNE U O4YUCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu pabote yuntbiBanTe ocobeHHocTH Batero
YyCTpOMCTBA.

® He nopgeprarite yCcTpPOMCTBO NeperpysKe.

® [lpy Heo6XxoaAMMOCTH fanTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO crneuuanmcTam.

o OTKoyaiTe yCTPOMCTBO, EC/IN Bbl M0 HE
ncrnonbayeTe.

OcTaTto4Hble OnacHoCcTH

[ae B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonb3syere

OMNUCbIBaeMblii 3/IGKTPUYECKUN UHCTPYMEHT B

COOTBETCTBUM C NpegnucaHnuemM, To U Torga

Bcerja octaeTcA MecTo AJ1A pucka. Hume

npuBegeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX ONAaCHOCTEW,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEel HacToALLero

3/1IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NErkunx, B TOM cy4ae ecsiv He
MCMoNb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA pecnmpartop.

2. TloBpexaeHue cnyxa, B TOM Cayyae ecim He
MCMNOb3YyEeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almnTbl cayxa.

3. HapyleHuna 340poBbA B pesy/brare
BO3/EMCTBMA BUOpaLun Ha pyKy npwm
ANNTENIbHOM UCMOJ/Ib30BaHUN yCTpOVICTBa nan

Npuv HENPaBUILHOM M0/Ib30BaHWUU U
HeHaz/ierallemM TEXHUYECKOM YXOZe.

6. NMepen nepBbIM MYCKOM

® Heobxoanmo o6ecneynTb YyCTOMYMBOCTb
YCTPOWCTBA, TO €CTb MPUBUHTUTL €ro 4-msa
BMHTaMu K BepCTaKy, yHMBEpCalbHOW NOACTaBKe
nT.n

® Heobxoaumo Haanexawmm obpasom
YCTaHOBUTb BCE KPbILWKN N 3aLUNUTHbIE
npucnocobneHns.

@ [lonoTHO Nunbl AOMKHO BpalaTbeA 6e3 Nomex.

@ [pv obpaboTke AepeBAHHbIX N3OeNuii
Heob6X0AUMO y4eCTb Hanm4ne NOCTOPOHHUX
npeamMeToB, Hanpumep, rBO34u UNK LWypYrbl U
T.A.

o [lpexnae yem npyBecTU B AelCTBYE
BKJt0YaTenb ybeanTech, 4TO NOMOTHO NWMbI
YCTaHOBJ1EHO NpaBubHO U NOABUXHbIE AeTann
HEe UMEeKOT NomMex.

o [lepen noaknioveHnem malmvHbl yoeanTechb, 4To
OaHHble, NpYBEeAEHHbIE Ha TUMOBOW Tabnnyke,
COOTBETCTBYIOT NapameTpamM 3NeKTpoceTy.

® 3akpenuTb 3axuMm (37) Npy NOMoOLLM BUHTa Ha
BEpPXHEeW CTOPOHE YMOPHOWM LLUMHbI.

6.1 C6opKa nunbi: (puc. 1-4)

® BcTtaBuTb 06€e fywKM onopbl o6pabaTbiBaeMom
aetanu (20) B npegHa3HavyeHHoe s 3Toro
nprvemMHoe NpMcnocobieHre Aaa onopbl
obpabaTbiBaembix getanen (13) no 6okam
YCTPOWCTBA M 3aMKCMPOBaTb NMPU MOMOLLM
BMHTOB (36).

® /s npefoTepalleHVs ONPOKUAbBIBAHWA MJibl
Ha3ag, Hy}HO BbIABUHYTb JOMNO/HUTENBHYIO
OMOPHYIO HOXKY (a) M3 ycTporcTaa (puc. 4)

6.2 NepecTtaHOBKa NOJIOKEHUA
KOMGUHMpPOBaHHOW NubI (puc. 1-8)

Muna nveet e paboyre No3nLmm:

A: HactonbHasa nuna (puc. 1)

B: TopuoBas 1 ycopesHaa nuna (puc.2)

MepecTaHOBKY NOOMEHUA KOMGUHUPOBAHHOM
NuJbl HEO6XOAUMO OCYLLECTBAATL a6CONOTHO
CTPOro B COOTBETCTBUMU C NPUBELEHHBIM HUNE
onucaHWeM Lar 3a warom, B TPOTUBHOM cJly4ae
MOryT 6bITb NOBPEHAEHbI KOMMNOHEHTbI MUJIbI.

BHuMmaHue: BbIHYTb WITEKEP U3 PO3ETHU
3/IEKTPOCETU Npexae, YeM OCYyLeCTBAATb
nepectaHoBRY nuibl! [py NOKynKe B ynakoBaHHOM
BMAE Nuaa HaxoamTcA B paboyem nosoweHun A
(HacTonbHasa gncKosan nNuna)

e
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6.2.1 MNepecTaHOBKa Nu/ibl B peXUM TOPLLOBOM

nunbl
OcnabbTe BHavasie hUKCHPYIOLLYIO ranky (15)
YoepruBarnTe cTon bl (16) C nerkum,
Hanpas/IeHHbIM B NPOTUBOMO/IOKEHHYIO CTOPOHY
[aBfieHWEM BHW3 U OTONPUTE 3anuparoLLmii
pbiyar (24) (nepeBecTv BHU3)

BHumaHue! MNop Bo3aericTBrEM BO3BPATHOM
MPY*WHbI YCTPOMUCTBO aBTOMaTUHYECKN OTKUHET
BBEPX, 3TO 03HA4YaET, Y4TO CTON NWbl (16) Henb3A
OTNYCKAaTb, & HY}HO NepeAB1HYTb BBEPX CTO/
nuAbl (16) MEANEHHO 1 C HEBObLLNM
NpoTMBOAABIEHNEM.

BHOBb 3aTAHYTb DUKCHPYIOLLYIO ranky (15).
BHOBb NPOYHO 3aTAHYTb 3anMparoLLmi pblyar
(24)

HapaBuTb BHW3 rosI0BKY YCTPOMCTBA Npur
MOMOLLM PYKOATKM (2) 1 BbIHYTb
npeaoxpaHnTenbHbIN 60T (23). Tem cambiM
obecTo4MBaeTca nepekaoyarens (4) ana
HaCTO/IbHOrO PeXMMa, a K nepekatyarento (3)
[NA pexrma TOpLIOBOM NWJbl NOABOAUTCA
HanpsmeHue.

BHumaHue! lMNop Bo3aelricTBMEM BO3BpPATHOM
MPY*WHbI YCTPOMUCTBO aBTOMaTUHECKN OTKUHET
BBEPX, 3TO 03HAYaAET, YTO HENb3A OTNyCKaTb
PYKOATHY (2), a HEOBXOAUMO NEpPEBECTU BBEPX
rO/I0BKY YCTPOWMCTBA MELNEHHO U C HEGObLLMM
nNpoTMBOAABIEHNEM.

YaanuTb HUMKHIOK 3aLLMTy NMUIBHOTO NOAOTHA
(14).

Tenepb Nna nepecTas/ieHa B PEXUM TOPLOBOM
MUl

6.2.2 NepecTaHOBKA NWUJ1bl B HACTOJ/IbHbIN PEHUM

YCTaHOBWTbL rONI0BKY YCTPOMCTBA BEPTUKAJIBHO,
a NOBOPOTHYIO TapenKy (8) yctaHoBWTb Ha 0°.
Tenepb Bbl MOXETE OCYLLECTBUTL B 0GpaTHOM
nocneaoBaTe/IbHOCTU NMPUBEAEHHDBIE B pasaene
6.2.1 yKasaHuA uau cnegosatb
HUXeCeyoLWmMM YKasaH AM.

3admKcmpoBaTb CTONOPHbIE BUHTHI (10) 1
3aMMMHON BUHT (22).

YCTaHOBUTb HUMHIOKO 3aLMUTY MUIbHOMO NOOTHA
(14) Ha noBOPOTHYIO Tapesky (8), npu aTom 0b6e
HUKHUE HOMXKM 3alUmTbl (14) AOMHKHBI NPOYHO
3alLLeNIKHYTbCA N03aAW YNOPHOM LWKHbI (7).
Haatb KHonKy Ae6noKnpoBKM (1) M ONyCTUTb
rOJI0BKY YCTPOWMCTBA NPW MOMOLLM PYKOATKM (2)
[0 TeX Nop, NoKa HUXHASA 3aluTa NMAbHOro
nosaoTHa (14) He 3aKPOET MNOJIHOCTLIO NMUIbHOE
MOJI0THO.

BcTaBuTb NpegoxpaHuTenbHbin 60T (23) ans
TOrO, YTOObI 3aMKCMPOBATb MUY B HUKHEM
MOJIOKEHNMU, TEM CaMbIM HanpsaxHeHue
3/IEKTPOCETH ByAeT BHOBb NEPEK/IOYEHO C

nepekaoyarens (3) Ha nepexaoyarens (4).
OTnycTuTe 3anuparoLuii pbiyar (24) (nepesectu
BHW3)

Ocnabutb GUKCUpYoLLYto rarky (15) u onyctutb
cTon nubl (16) Ha enaemyto ry6buHy nponuna.
BHOBb 3at1KcHpoBaTh (GUKCUPYIOLLYIO ranKy
(15).

BHOBb 3aTAHYTb 3anupatoLLnii pbiyar (24)

B pesynsrate onyckaHusa ctona nubl (16)
npeaoxpaHuTeNbHbIM 60T (23) 6aoKMpyeTcA Npu
NMOMOLLM (PUKCHPYIOLLEN BUNKM (24) TaKUM
06pa3oM, YTO 60T HE MOXKET 6bITb 60/IbLLIE
BbIHYT.

Tenepb nuna nepecrtasfieHa BHOBb B
HaCTO/IbHbIN PEXUM.

6.3 BO3MOKHOCTH peryiIMpoBKU NUJ/ibl B pexume

TopuoBoi Nunbl (puc. 1/2)

[ns nepecTtaHOBKK NOBOPOTHOM Tapesiku (8)
0cnabuTb CTOMNOPHbIN BUHT (10) NnprMepHO Ha 2
oboporTa.

MoBopoTHaA TapesiKa (8) meeT hUKcHpyemble
nonoxeHusa Ha 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°,
40° n 45°. KaK ToNbKO NOBOPOTHanA Tapeska (8)
3aduKcHpyeTca He06Xx0ANMO NyTeEM
3aBMHYMBaHWA CTonopHoro BuHTa (10)
[OMOJIHUTENIbHO €€ 3aKpenuTb.

Ecnv Heo6xoaMMO yCTaHOBWUTL APYrom yron, To
Heob6xo4MMOo 3aMKCMpoBaTb MOBOPOTHYHO
Tapesiky (8) To/IbKO NpY MOMOLLM CTOMOPHOIO
BuHTa (10).

MyTem nerkoro HagaBMBaHUA Ha rOJIOBKY
ycTpoiicTaa (4) BHU3 U OHOBPEMEHHOIO
BbIHUMaHWA NpegoxpaHuTenbHoro 6onta (23) 13
KpenneHus gsuratens nuna eba10KMpyeTca B
HWXKHEeM paboyeM NonoxeHnn. NMoBepHyTb
npefoxpaHuTesnbHbIN 60T (23) Ha 90° Ans Toro,
4TOGbI FO/I0BKA YCTPOMCTBA OCTanach
He3adUKCUPOBaHHOM.

MepeBecTH roNoBKy YCTPOMCTBA BBEPX.
[oN0BKY yCTpOMCTBa MOMKHO NyTEM OCNabieHus
3a¥MMHOro BMHTA (22) HAK/IOHWTL BJIEBO
MaKcMMasibHO Ha 45°.

MpoBepuTb UMetoLLeeca HanpsaxeHne
3/IEKTPOCETU HA COOTBETCTBUE C AAHHBIMU
HanpsMeHWs Ha TUNOBOKM TabIMYKe 1 BCTaBUTb
LUTEKep YCTPOMCTBA B PO3ETHY.

6.4 ToyHaa noacTpoiika Npu TOPLOBOM nponusie

90° (puc. 1-3/9/10)

OnycTWUTb roNI0BKY YCTPOWCTBA BHU3.
OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22).

YCTaHOBUTb YMOPHbIM YroNbHUK (a) MeXay
MUABbHBIM MOIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM CTO/IOM
(8).

HKoHTprariky (b) ocnabutb 1 nepectaButb
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IOCTUPOBOYHbIM BUHT (C) HACTO/ILKO, YTOObI Yron
MeXAY NUAbHLIM MOIOTHOM (5) M NMOBOPOTHBLIM
cTonom (8) coctasnan 90°.

® /[na uKcaumm NONOKEHUA BHOBb 3aTAHYTb
KOHTpranky (b).

6.5 ToyHaA nopcTpoNiKa ynopa fAJ/19 KoCon
pacnunoBku 45° (puc. 1-3/11/12)

® OnycTuTb roNoBKY YCTPOMCTBA BHU3.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHLIN CTON (8) B
nonoxeHun 0°.

® OcnabuTb 3aXMMHON BUHT (22) 1 Npy MOMOLLM
PYKOATKM (2) HaKJIOHWUTb FONI0BKY YCTPOMCTBA (4)
B/IEBO, Ha yron 45°.

® [punoHunTL ynopHbI yronok 45° (f) mexay
MWUABbHBLIM MNOIOTHOM (5) M MOBOPOTHBLIM CTOJIOM
(8).

@ HoHTtpraiky (d) ocnabutb 1 nepectaBuTb
IOCTUPOBOYHbIM BUHT (€) HACTO/bKO, NMOKa yron
MeXAY NUAbHLIM MOIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CToNOM (8) He cocTaBUTb POBHO 45°.

@ HoHTpraiky (d) BHOBb 3aTAHYTb A1 TOrO, 4TO6bI
3adurKCUpoBaTh 3TO MNOMOKEHME.

6.6 OTcoc onusoK (puc. 13)

@ [lnna cHabxeHa naTpybxkom otcoca (31) onuoK.

® [Ee MOMHO nerko noacoegnHuTb K 1l060My
YCTPOMCTBY OTCOCA OMWUJIOK.

@ Vcnonb3yiTe ycTPOMCTBO TOILKO B COYETAHUM C
npucnoco6aeHMemM ana otcoca Bosayxa.
PerynapHo npoBepsiTe 1 ouuMLLainTe KaHabl
oTcoca Bo3ayxa.

6.7 3ameHa nuabHOro nosotHa (puc. 14-19)

® BbIHYTb lWITEKep 13 PO3ETKU aNEKTPOCETH,
MUABbHOE NOMOTHO AOKHO HAXOAUTCA B MOSIHOM
nMoKoe.

@ [lepeBecTy nuny B peXMM TOPLOBOM MUbI.
(cmoTpuTe 6.2.1)

® Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUIPaHHUKOM (32) 1 yaanuTb KauH (30)
BMeCTe C 3aLMTON NUAbHOro noaoTHa (17).

® BbIBUHTUTL BUHTbBI C KpECTOOBPA3HbLIM LUMLEM
(33) 1 BbIHYTbL BCTaBKy cTona (34).

@ 3abnokuposarb BHellHWI pnaHel, (35) ot
BpAaLLEeHMA NPY NOMOLLM NPUIOHEHHOIO
HaKWAHOro Katoya (21) U BbIBUHTUTb BUHT
K/IIOYOM C BHYTPEHHWUM LLeCTUrpaHHnKom (19),
BpaLlan B HanpaB/ieHNW BpaLLeHNA 4acoBoM
ctpenkun (Biumanue! Jlesasa pesbbal).

® CHATb NnnbHOE NoA0THO (5) C BHYTPEHHEro
naHua 1 BbIHyTb BBEPX Yepes Npopesb B CTo/e
nunbl (16).

® Heobxoanmo ocHoBaTeIbHO OYUCTUTL BHELLHWUIA
W BHYTPEHHWUM bnaHLpl, @ TaKKe Ban Asurarens,
npexae 4em yCTaHOBUTb HOBOE MWUIbHOE
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MOI0THO M NPOYHO 3aTAHYTb ero. BHMmaHue!
CKoc cpesa 3y6beB, TO eCTb Hanpas/ieHne
BpaLleHMaA NUAbHOIO NONOTHA AOHHO
coBrnagarb C Hanpas/ieHWeM CTPEIKM Ha
Kopryce.

® BHoBb BCTaBuTb BCTaBKy ctona (34), KaunH (30) n
3aLmTy NUABHOrO NoaoTHa (17) 1 Npo4Ho
3aTAHYTh.

o [lpu KpenneHnn KamHa (30) Heo6xoAMMO
CcneauTb 3a TeM, YTOBbl pacCTOAHNE MEX Ay
3y6bAMU NUIBHOIO NOJI0THA W KJIMHOM
COCTaB/IA/10 MUHUMYM 3 MM Y MaKCUMyM 5 MM.
(punc. 19)

o [lpexpe, 4em Bbl BHOBb Npofo/IuTe paboTy
NUI0M HEOBXOANMO NPOBEPUTH
paboTOCNOCOBHOCTb 3aWMUTHBIX
npucnocobaeHni.

7. Pa6oTa ¢ ycTpoicTBOM

Mbi peKoMeHAyeM Nocsie Kamaoi HOBOW
peryMpoBKM OCyLLeCTBUTb NPO6HOE NuaeHne
[19 TOro, YTO6bl NPOBEPUTbL OTPEryIMPOBaHHbIE
BEJINYUHBI.

BHUMaHM1e: yCTPOMCTBO CHaGHEHO
BbIK/IlO4aTeieM neperpysKku (puc. 7/nos. a).
Ecnu ycTpoiicTBO 6yAeT neperpyseHo, To OH
aBTOMaTUYECKMU OTKJIIOHYUT YCTPOMCTBO.

Ana Toro, 4To6bl BHOBb BK/IOUYUTb YCTPOMCTBO
Heo6X0AUMO BblHAaTb HECKO/IbKO MUHYT C TeM,
4YTO6bl faTb YCTPOMCTBY OCTbITb. 3aTeM HamaTb
Ha BbIK/Il04aTesb Neperpysku (a) U yCTpoMcTBO
BHOBb roTOBO K pa6ore.

7.1 NpuMmeHeHWe B KayecTBe HAaCTO/IbHOW NMUJIbI
(puc. 1)

MepeBecT N1y B NOJIOHEHUN HACTOJSILHOIO

pexinma (cmoTpuTe 6.2.2.)

Bypbre BHUMaTe/1bHbI NPU Bpe3aHuK.

7.1.1 MNepeKntoyarenb BKAIOYEHO-BbIK/IIO4EHO
(puc. 20)

@ [lyTem HaxKaTmA Ha 3eN1eHyI0 KHOMKY (a) nuna
BKJ/IlO4aeTcA. B HaYane nuneHua owanTech,
noKa nNusibHoe NoaoTHO (5) AOCTUIHET CBOEM
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEHUS.

® [lna Toro, 4TO6bI BbIKNOYUTL MUY HEOOBXOAMMO
HaxaTb Ha KpacHy0 KHOMKY (b).

7.1.2 PerynvpoBKa rny6uHbl pesa

® Ocnabutb hrKcHpytoLLyto raiky (15) n
YCTaHOBWUTb CTOA NKJbl (16) Ha HeoBXOANMYHO
rNy6uHy nunexns. NunbHoe NonoTHO (5) ACIHKHO
BbICTYNaTb HAPYy Ha HECKOIbKO MM 3a Kpas
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pacnuansaemoro npegmMeta.
BHOBb 3aTAHYTb UKCHPYIOLLYIO ranky (15).

7.1.3 OcyuiecTBiieH1e NPOAO/IbHbIX Pe30B

(puc. 20-22)
OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ro/IoBKOWM (25) u
nonepeyHbIv, napannesnbHbiv ynop (18)
ycTaHoBKUTb Ha 90°. BHOBb 3aduKcHMpoBaTb BUHT
C HaKaTaHHOW ronoBKoM (25).
BcTaBuTb napannenbHbil ynop (18) cnpasa B
nepefHvi nas ctona nubl (16).
Ocnabutb 06a BUHTa C HaKaTaHHOM rosI0BKOM
(26). CaBvHYTb YNOPHY!IO LWKHY (27) BNepes, Ao
cepeanHbl MUILHOrO NosoTHa ( 5) n
3arKCHpoBaTb.
YcTtaHoBWTb NapasinenbHbiv ynop (18) npu
MOMOLLM MacLUTabHOM LWKasbl (C) Ha CTONIE MUbl
(16) B 3enaemoe NoNO¥EHMe 1 3adMKCHMpoBaTb
€ro CTOMOPHbIM BUHTOM (28).
BKAOUMTb Ny NyTem HamaTma Ha 3eneHyto
KHOMKY (a).
Capuratb obpabaTtbiBaemMblvi IPeaMeT MeAIEHHO
M TOYHO BAO/b NapassiesibHoro ynopa (18) K
NMUABHOMY NOAOTHY (5).
3alynTa NnnbHOro noaoTHa (17) oTKpbiBaeTcA
cama npwv nepemelleHnm obpabaTbiBaeMbIxX
npeaMeToB.
BHumaHue: Jna obpabaTbiBaembix NpeaMeToB
LMpHHOM MeHee 120 MM B 061aCTH NMUIBHOIO
nonotHa (5) HEO6XOAMMO UCNONBL30BaTb LUTOK-
TonKatenb (29) (cmotpuTe puc.21) (BXxoauT B
cocTaB Habopa!). [1ns obpabaTbiBaeMbIxX
npeaMEeTOB LUMPUHOM MeHee 30 MM Heo6X0AMMO
1cnonb3oBaTh A1A NoJaYM Bnepes AepeBsAHHbIN
Tonkarenb (d) (puc. 22). lepeBAHHbIN
ToNKaTeslb He BXOAUT B TaB H !
(MOHO NpUOGpPecTU B COOTBETCTBYHOLLUX
cneuuvann3anpoBaHHbIX Mara3uHax)
PacnunvBaemble npegmeTbl HEOGXOAUMO BCeraa
npoTasnKkMeaTb A0 KoHLua KanHa (30). (puc. 22)
Mocne nunexnsa sawmuTHas Kpbiwka (17)
OMyCKaeTcA BHOBb Cama U 3aKpbIBaeT NibHoe
noaoTHo (5).
BbIKAO4MTL NnAy.
BHumaHwue: [1nnHHble 06pabaTbiBaembIi
npeaMeTbl HEO6X0AMMO 3aLUTUTL OT
OMPOKNAbIBAHWUSA B KOHLE npoLiecca nNuaeHus.
(Hanp1mMep NP1 NOMOLLM POSIMKOBOM OMOPbI U
T.A.)

7.1.4. OcyuwecTB/IeHME NONepeYHbIX pe30B

(puc. 20/23-24)
BcTaBWTb nonepeyHbii, napannesbHblii ynop
(18) cnepeam B 60KoBOM Nas ctona nubl (16).
3aTAHYTb CTONOPHbIN BUMHT (28) A0 TaKom
CTerneHu, 4To6bl NomnepeyHbIn, napanienbHbii

7.2.

7.2.

ynop (18) MO¥HO 6b1710 ABUraTh C Masbim
nodToM B Nase crona nunbl (16).

OcnabuTb BUHT C HAKaTaHHOM roIoBKOM (25) n
yCTaHOBWTb NnonepeyHbIi ynop (18) Ha
Henaemyto BeIMUYMHyY yrna u 3adUKCHpoBaTh.
Ocnabutb 06a BUHTaA C HaKaTaHHOM ro/I0BKOM
(26) 1 caBWHYTL YNOPHYIO LWKHY (27) BNEBO A0
TaKOW CTeneHu, YToGbl OHa Npu ee
npoTasikMBaHUW Brepes He npuKacanach
6o/bLUe K 3alyMTe NnabHoro noaoTHa (17). BHosb
KpEernKo 3aTAHYTb BUHTbI C HAKATaHHOM rO/I0BKOM
(26).

BraounTb nuny.

CuWbHO NpUAABUTL pacnuanBaeMbli NpeaMeT K
YNOPHOM LWKHE (27) U BMECTE C NOMepeYyHbIM,
napaniesbHbiM ynopom (18) measeHHo asuraTtb
Ha MW/IbHOE MOJIOTHO (5) ANA OCyLLeCTBeHMA
pesa.

Mocne oOKOHYaHWsA NpoLiecca Pe3Ku BbIKIHYUTb
nuny.

Ucnonb3oBaHue B Ka4ecTBe TOPLLOBOM NUJibi
MNMepeBopa, N1/ibl B peXUM TOPLLOBOM MUJIbI
(cmoTtpurte 6.2.1.)

.1 PerynupoBHKu (puc. 2/3)

[0NOBKY YCTPOMCTBA MOMKHO OC/IabUB 3aXKUMHOM
BMHT (22) HaKNIOHWTb BIEBO HA MaKCUMaslbHO
45°.

MoBOPOTHBIM CTON (8) NpK ocnadneHnm
CTOMOPHbIX BUHTOB (10) MOXHO NepecTaBuTb Ha
yron ot -45° po +45°.

Mnna npuBoOAMTCA B AEMCTBME NyTEM HaXmaTuA
Ha nepeKoyaTe/b BKAIOYUTb-BbIKOYNTD (3).
Heobxoanmo nepekoyaresib BO Bpems nuaeHus
AepraTb HaxaTbIM.

2 TopuoBbIit pe3 90° U NOBOPOTHbIN cToN 0°
(puc. 2/29)
Mnna npuBOAMTCA B AEMCTBME NyTEM HaXaTuA
Ha KHOMKY BHOYUTb-BbIK/IOHYNUTD (3).
BHuMaHwWe! PacnuavBaemblii MaTepuan HagexHo
Y/IOMTb Ha NOBEPXHOCTb YCTPOMCTBA U
3adurKcMpoBaTb Npu NomMoLLmM 3axuma (37),
4TO6bI MaTepuan He CABUranaca BO Bpems
NMUNEHUA.
Mocne BKAOYEHNA Nbl BbIXAATb, MOKa
NUAbHOE NONIOTHO (5) AOCTUTHET ero
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEHUS.
HaxkaTb Ae610K1pYIoLLYIO KHOMKY (1) 1 ABuratb
rO/I0BKY YCTPOMCTBA NPW MOMOLLM PYKOATKM (2)
paBHOMEPHO U C JIETKUM [aB/IeHNeM BHU3
CKBO3b 06pabaTbiBaeMbIii NpeameT.
Mocne 3aBepLueHUs npouecca NuaeHusa
NPUBECTM FOJIOBKY YCTPOMCTBA BHOBb B BEPXHEE
HeMTpasibHOe MOIOKEHNE U OTMYCTUTb
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nepeKyaTesb BKIUYUTb-BbIKIOYNTD (3).
BHumaHue! Bnarogapsi Bo3BpaTHOM NpyHUHE
YCTPOWMCTBO aBTOMaTUYECKU OTKMAbIBAETCA
BBEPX, MO3TOMY HEOBXOAMMO He OTMnyCKaTb
PYKOATKY (2) nocne 3aBepLUeHMA NUaeHns, a
MeJJIEHHO ABUraTb ro/IOBKY YCTPOMCTBA BBEPX
nof, BO3AENCTBUEM NIETKOrO NPOTUBOAAB/IEHUS.

7.2.3 TopuoBbIiit pe3 90° 1 NOBOPOTHbIM cToN 0°-
45° (puc. 25)

Mpun nomoLLy TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NWJbI C

BEPXHWM PACMO/IOKEHNEM CTOIa MOMHO

OCYLLECTBNATbL KOCble pa3pesbl BNEBO M NPaBo Noj

yrnom o1 0° fio 45° K yNOpPHOM LUKHE.

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTPOMCTBA B BEPXHEE
NOJIOKEHME.

® /[le6n0oK1poBaTb MOBOPOTHbIV CTOA (8) NyTem
ocnabneHna cTonopHoro BuHTa (10).

@ [lpy nomMoLm pyKOATKM (2) ycTaHOBUTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) Ha enaembli yron, aTo
03Ha4yaeT COBMECTUTb MECTO MapKUPOBKM (a) Ha
NMOBOPOTHOM CTOJIE C BE/IMYMHOM HENAEMOrO
yrna (11) Ha HenoaBWKHOM onopHoM nauTe (9).

@ BHOBb KpenKko 3aTAHyTb CTONOPHbIN BUHT (10)
[NA TOro, YTOGb! 3aPMKCUPOBaTb MOBOPOTHbIV
cton (8).

@ OcyLiecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3TO OMUCaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.4 Kocaa pacnunoBKa 0°- 45° U NOBOPOTHbIN
cTton 0° (puc. 26/27)

Mpun nomoLLyM TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NWJbI C

BEPXHUM pacroIOHEHNEM CTO1a MOKHO

OCYLLECTB/IATb KOCYIO pacnuni0BKy BAEBO MOJ YI/IOM

oT 0°0 45° K paboyelt NOBEPXHOCTH.

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTPOMCTBA B BEPXHEE
MOJIOKEHe.

® 3aduKcupoBaTb NOBOPOTHLIN CTON (8) B
nonoxeHun 0°.

® OcnabuTtb 3aXMMHOM BUHT (22) M HAKNOHWUTb NpK
MOMOLLM PYKOSATKM (2) rONOBKY YCTPOMCTBA
B/IEBO [0 TEX MOp, MOKa yKasaTesb He NOKaxmeT
¥enaemyto BeIMYMHY yrna.

@ BHOBb KpenKo 3aTAHyTb 3aMUMHOM BUHT (22) 1
OCYLLECTBUTb paspes TaK, KaK 3TO OMMCaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.5 Kocaa pacnunoBKa 0°- 45° U NOBOPOTHbIN
cton 0°- 45° (puc. 25-28)

Mpun nomoLLy TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NWJbI C

BEPXHUM PACMO/IOKEHNEM CTOIa MOMHO

OCYLLECTBAATb KOCYIO PacnunIOBKY BIEBO MOZA YI/IOM

oT 0°f0 45° K paboyert NI0CKOCTU U OAHOBPEMEHHO

nog yrnom ot 0°A0 45° K yNOpHOM LUMHe (ABOMHasA

Kocas pacnunioBKa).

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTpPOMCTBaA B BEPXHEE
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NONIOEHHNE.

@ Pas6ioKkvpoBaTb NOBOPOTHbIM CTOA (8) NyTem
ocnabneHua ctonopHoro BuHTa (10).

@ [lpun nomoLLm pyKOATHM (2) nepecTaBuTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) Ha }enaemyto BENNYMHY
yrna (gnsa aToro CMOTpUTE TaKKe pasgen 7.2.3.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHyTb CTONOPHbIN BUHT (10)
415 GUKcaLMmM NOBOPOTHOrMO CToa.

® OcnabuTb 3arKUMHOM BMHT (22) 1 NPy NOMOLLM
PYKOATKM (2) HAKNOHWUTb rOJI0BKY YCTPOMCTBA
BJIEBO Ha Xenaemyto BeNNYMHy yrna (aas aToro
CMOTpUTE TaKe pasgen 7.2.4.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHYTb 3aXMMHOM BUHT (22).

@ OcylecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3T0 0NMcaHo B
pasgene 7.2.2.

8. 3ameHa KabenAa nUTaHUA
3/IeKTpOCeTU

Ecnu 6yaeT noBpexaeH Kabenb NuTaHua oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Er0 AO/IHKEH
3aMEHUTb M3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, Ero Ccryxoba
cepBuca WM [pyroe 1Lo C NoJoGHOM
KBanMduKaumen gnsa Toro, YTobbl U3dbemarb
OnacHOCTEN.

9. OumucTKa, TeXHUYEeCKUl yxoa u
3aKa3s 3anacHbIX getaneu

Mepen Bcemu paboTamm Mo O4YUCTKE BbIHYTb
LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

9.1 Ouuctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNIALMOHHbBIE OTBEPCTMA U KOPNYC
ABuratena Kak MOXHO JlyyLue OT MbIn U rPA3n.
[MpoTpute hpesy YNCTOW BETOLLILIO NN
npoaymnTe cXaTbiM BO3AYXOM C HU3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ouniaTthb ppesy nocne
KaXkA0ro 1crnosb3oBaHunA.

® OunwanTe yCTpOMNCTBO PerynapHO Bra>KHOM
TPANKOWN C HEHOSbLUNM KONTMHECTBOM XWNAKOro
Mblfna. He ncnonb3ynTe molowme cpeacTsa nnm
pacTBOPUTE; OHN MOTYT Pa3becTb
nnacTmaccoBble 4acTu yctponctea. CneanTe 3a
TeMm, 4Tob6bl BOJa He nonana BOBHYTPb
yCTpoWCTBa.
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9.2 YronbHble WeTKn

Mpu Ype3mepHoOM 06pa3oBaHMK UCKP caanTe
pesy B cneumanmampoBaHHy0 MacTpPecKyto ana
NMPOBEPKU YrofibHbIX LLETOK.

BHvMaHue! YronbHble WweTku paspellaeTtca
3aMEHATb TOJIbKO CneunanunucTy aneKTpuky.

9.3 TexHU4eCKuUI yxopn

@ B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT feTanew,
KOTOPble HYXAAI0TCA B TEXHUHECKOM yXoe.

® Heobxoammo Bce NOABUIKHbIE AETANN PEryNAPHO
CcMasblBaTb CMa3KOM.

9.4 3aKkas 3anacHbix AeTaneu:

Mpw 3akase 3anacHbIx YacTen Heo6xoAMMO

npueecTu cneyouwme gaHHble:

® Moandvkauma ycTporicTea

@ Howmep apTtukyna yctponcrsea

® VpeHTudunkaumoHHbIi HOMep ycTponcTaBa

® Howmep 3anacHon yactu Tpebyemon AnA 3ameHa
netanv

AKTyarnbHble LieHbl 1 MH(OPMaLumA HaXOAATCA Ha

canTe www.isc-gmbh.info

10. YTunusauuma n BTopuyHasa
nepepaboTtka

YCTPONCTBO HAXOOUTCA B yNakoBKe AfiA TOro,
4YTO6bI N36EeXKaTh €ro NOBPEXAEHUNA NpU
TpaHCMopTMPOBKe. OTa yrnakoBKa ABNAETCA
CbIPbEM U MO3TOMY MOXET ObITb MCMONb30BaHa
NOBTOPHO UK HanpasfeHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NpUHaAneXHoOCT! COCTOAT U3
pPasnuU4YHbIX MaTepuanoB, TakKUX Kak Hanpuvep
meTann u nnactmacc. YtunusmpymTte aedeKTHbie
netanu B mectax c6opa 0cobbix OTXOL0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bel MoXxeTe nonyynTb B
cneunanm3npoBaHHOM Mara3vHe Ui B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!

23
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A\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeanasHn MEpKU, CBbpP3aHn CbC
6e30nacHoCTTa, 3a Ja ce NpeAoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 LWeTK. 3a LenTa BHUMaTENHO
npoyeTeTe TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuATa
3a 6e3onacHoctT. NaseTe ro gobpe, 3a fa
pasnonarare ¢ MHGopmaLmaTa no BCAKO Bpeme. B
cnyyan, Ye TpsabBa Aa NpefafeTe ypeaa Ha apyru
mua, Mons, NpeganTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOpHOCT 3a
3/10MOJTYKM U LLETH, KOUTO Bb3HWKBAT BCEACTBME
Ha Hecbb/lofaBaHETO Ha TOBa yNbTBaHE U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. MHcTpyKumm 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHUTE UHCTPYKLMU 32 6e30MacHOCT Lue
HamepwuTe B NpuioxeHaTa 6poLuypa.

/A MPEAYNPEM/EHUE!

I'IpoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLMUU.

npOI’IyCKMTe npu cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHoCT 1 WUHCTPYKUMUTE MOorat ga uMmat Kato
nocneguua efieKTpu4ecKu ygap, noxap WU/ TEXKU
HapaHABaHMA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeLI.Le BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHoOCT U UHCTPYRUHUHU.

2. OnucaHue Ha ypepa

—_

ByToH 3a 1e610KMpOBKa

2. [pbrKa

3. TpeBKatoyBaTen 3a BK-/M3KNIOUBAHE 32 PEHUM
Ha Hanpey4Ho oTpsA3BaHe

4. TpeBKo4BaTen 3a BK/I-/M3KI04BaHe 3a
HaCTOJIEH PEXMM

5. LMpKynapeH gucK

6. 3awuTa Ha UMPKYIAPEH AWUCK NOABUIKHA

7. OrpaHuunTenHa WwuHa

8. BwbprAwa ce maca

9. [lonHa uMpKynsapHa maca

10. dPuKcHpaly, BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Ckana

12. MNoanowKa 3a maca gony

13. Jbpray 3a NoAIoKKUTE Ha obpaboTBaemMmTe
aetannm

14. [loneH Kanak Ha LUMPKYAAPHUA AUCK

15. PuKcupalya ranka

16. LinpKrynapHa maca

17. TopHa 3almTa Ha LMPKYNAPHUA ANUCK

18. HanpeueH pecn. napanesneH orpaHuunten

19. LLlecTtorpameH Kntou

20. MoanoxKku Ha 06paboTBaemMu feTannm

21. Koy ¢ yenHn otsopu

22. 3aterateneH BUHT

23. O6esonacagaly 6011

24. bnokupauy noct

25. BUHT ¢ Ha3bOKa 3a HACTPOMKa Ha CKOCSIBaHETO

26. BUHT ¢ Ha3bbOKa

27. OrpaHunyuTenHa lwnHa

28. duKcupaly BUHT 3a LWUMpUHaTa Ha pa3aHe

29. byTaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHe UAn pasKInHBaHe

31. CmyKatenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLUeH LeCTOCTeH

33. BWHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHE340

34. MNoanoxKa Ha maca rope

35. BbHweH dnaHey,

36. DuKcKpall, BUHT 3a NOAJIOKKaTa Ha
o6paboTBaemua geTtann

37. Crara

38. BrpageHa gpbxKa

3. 06em Ha gocTaBKa

LInpKynsipeH AMUCK C NOKPUTHE OT TBBPA MeTan
HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHnymTen
BytaneH npuT

MopnoxkKa Ha obpaboTBaemusa AeTamn

YeneH WMhTOB raeyeH KoY

LLlecTorpameH Koy

4. Ynotpeba no npegHa3HavyeHue

LInpKynsapbT 32 HanpeyHo oTpsA3BaHe U CKocABaHe
oz brbJ/1 C rOpHa Maca C/ly}u 3a 0TpA3BaHe, KaKkTo
1 32 HAA/TbHO M HanpeyHo psA3aHe (camo ¢
HanpeyeH orpaHnyMTeN) Ha AbPBO M NaacTmaca,
CbO6Pa3HO rosieMuHaTa Ha MallmHaTa.

LinpKynapbT He e noaxoasly 3a pAsaHe Ha Abpea 3a
oTon/eHue.

MalwuHaTa Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npegHasHa4yeHneTo M.

Bcsaka gpyra ynotpeba, pasnnyHa ot Tasu, He e no
npeaHasHayeHue. 3a Bb3HUKBALLM OT TOBA LWETU UK
HapaHABaHWA OT BCAKAKbB BUA OTroBapa
NnoTpebUTENST/06CYKBALLOTO /IULE, a He
npounssognTenaT. Tpabsa Aa ce U3nons3sar camo
NoAxXoAALM 3a MalumMHaTa LMPKYIapHU UCKOBE.
M3non3BaHETO Ha OTPE3HM WANGDOBBYHM LWan6K oT
BCAKaKbB BUA € 3abpaHeHo.

YacT oT ynotpebarta no npegHasHa4yeHue e CbLLO U
cnasBaHEeTO Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT, KaKTo
1 Ha yNbTBAaHETO 3a MOHTaX U yKasaHuATa 3a

e
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eKcnsioatauma B ymbTBaHeTO 3a ynotpeba.

Jlnua, KouTto 06CayKBaT M NOAABbPKAT MalLMHaTa,

TpAGBa Aa ca 3ano3HaTtu C Hed n Aa ca

MHHOPMUPAHN 38 Bb3MOXHUTE OMACHOCTH.

OcBeH ToBa TpsibBa Hal-TOYHO Ja ce crnassar

Ba/IMJHWTE HapeAoH 3a NpefoTBpaTABaHe Ha

3/10M0JTyKM.

Jpyru o6wm npaswna B o6nacTuTe Ha Tpyaosarta

MeauuMHa M TeXHHYecKarTa 6e3onacHoCT Tpsabsa aa

ce cnassar.

|-|p0MeHVI Nno MallnHaTa N3KaK4YBaT Hanb/1IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha NPoM3BOAUTENA U

Bb3HWKBALLM OT TOBa LLETHU.

Bbnpeku ynotpebara no npeagHasHadeHne

onpegenieHn pUCKoBKN aKTOPKU He MOraT Hamb/IHO

na 6baar otcTpaHeHn. O6ycnoBeHu oT

HOHCTPYKUMATA M MOHTaxa Ha MallnHata morart ga

Ce NoABAT ceHNTe PUCKOBe:!:

® /[loKocBaHe Ha LMPpKYNAPHUA JUCK B
HernoKpuTarta 30Ha Ha pasaHe.

@ /[loKocBaHe Ha paboTeLma LMPKYNApeH AUCK
(rapaHsaBaHe oT nopAsBaHe).

@ O6parteH yaap Ha 3aroToBKM M Ha 4acTu OT
3aroTOBKM.

@ CuynBaHWsA Ha LMPKYNAPHUA OUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha fedeKTHM HacTu OT TBBbPA
MeTasl Ha LMPKYIAPHUA OUCK

@ YBpemaaHe Ha c/yxa npu He M3non3BaHe Ha
HeobxogumaTta 3alwumTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3apaBeTo emMcHK Ha Npax OT AbpBO
npuv n3nosi3eaHe B 3aTBOPEHU NOMELLEHNA.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HalKuTe ypeau cnopes,
npeAHa3Ha4eHNeTo CKU He ca KOHCTPYMPaHU 3a
NpOMMULLIEHA, 3aHaATYMICKa UK UHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hve He noemame HMKaKBa rapaHums, ako
YpPeAbT Ce U3M013Ba B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUMCKM
WKW HAYCTPUANHW NPEANPUATUSA, KaKTO W Npu
noAo6bHM Ha TAX AeMHOCTH.

5. TexHU4YEeCKU AaHHU

[Osuraten c npomenams Tok 230 Bonta ~ 50 Xepua

MouHocT 1800 Bara
Pa6oTeH pexum S1
O60poTH Ha NpaseH xof N, 4500 mMuH"!

LIMpKynsipeH AUCK C NoKpUTHe
OT TBbPA MeTan 2250 x 2 30 x 2,8 MM

Bpoli Ha 3bbuuTe 36

CMmyKaTeneH U3Bog, @ 35 MM
OnopHa NoBBbPXHWUHA 490 x 318 Mm
Terno 13,5 Kr

416 x 352 Mm
Makc. 40 Mm

HKato HacToneH uuprynap:
LunpKrynsapHa maca
[Obn6ounHa Ha pasaHe

MaKcrmaneH HanpeyeH pa3pes Ha geTavna

15,5 x40 mm
30x 10x 100 mm
MapaneneH orpaHnunTen HaKIOHAEM -45° fo + 45°

MuHVMManeH pa3mep Ha getavna

Hato LUPRYNAP 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe:

30Ha Ha HaK/10H -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes 0° po 45° HansABo
LLnpurHa Ha pasaHe npu 90° 130 x 75 mm
LLnpurHa Ha pasaHe npu 45° 120 x 50 mm
LLnpunHa Ha pasaHe npu 2 x 45°

(BOEH HaKNOHEH cpes) 70 x 35 MM

MuHnmaneH pasmep Ha getanna 50 x 10 x 100 Mm

LWym n BU6paumsa

CTOMHOCTMTE 3a LWyM 1 BUBpauus ca nosiy4eHu
cbrnacHo EN 61029.

HuBo Ha 3BYKOBO HasisiraHe Ly 93dB (A)
Hone6aHue K, 3dB
HwBo Ha 3ByKOBa MOLHOCT Lyya 106 dB (A)
Honebanne Ky 3dB

Hocere 3awmra 3a cnyxa.
BnusiHWeTo Ha Wwyma MoXe Aa NpuUYuHY 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOpHA cyMa
Ha TpWUTEe NOCOKM) NonyyeHu cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eMUCUA Ha TPENTeHUA ay, = 2,02 m/s?
Honebanue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

Moco4yeHarta CTOMHOCT Ha M3nbYBaHW BUGpauum e
M3mepeHa no HoOpMUPaH KOHTPOJIEH METOA U B
3aBMCMMOCT OT Ha4MHa, Mo KOMTO Ce n3nonssa
€/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXeE Ja Ce NPOMEHS,
a B UBKJTIOYUTENHU CllyHan MOXKe [a npesuvillaBa
noco4yeHara CTOMHOCT.

MocouyeHara CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLum
MOM€ Aia Ce U3MoN3Ba 3a CPaBHEHNE Ha enH
€JIEKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Jpyr.

MocouyeHarta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLum

25
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MOXe [a BCe 1U3Mno/si3Ba Cbl0 3a HavasiHa OueHKa Ha
oTpUuaTeHo BINAHKE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WyM 1
BUGpauuATa 40 MUHUMYM!

® Wanonseaiite camo 6e3ynpeyHo
(DYHKLMOHMpaLLKM ypeau.

Moppabprarite M nouncTealTe ypeaa pefoBHo.
MpuropeTte HauyMHa cu Ha paboTa cnpsamo ypeaa.
He npetoBapsaiiTe ypega.

HoceTe ypepa npmv HEO6XOAUMOCT 3a NPOBeEpKa.
MsknioyBariTe ypeaa, ako He ce U3nosn3ga.

OcTaTb4HU pUCKOBE

[opu ako o6ecnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI1acHo npeanucaHuATa, BUHaru

cbluecTByBaT ocTaTb4yHKU pucKose. Morat aa

Bb3HUKHAT C/IefJHUTEe ONacHOCTU BbB BPb3Ka C

KOHCTPYKLMATA U U3MbJIHEHUETO Ha TO3U

€/1IeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBperpaHe Ha 6ennte Apob6oBe, aKo HE Ce HOCH
noAxXoAALLA 3alUMTHa MacKa NpoTUB Mpax.

2. YBpewpaaHe Ha c/yxa, aKo He ce HOCK
NoAXoAALLA CyxoBa 3alumTa.

3. YBpewpaaHuA Ha 34paBeTo, pesy/aTmpaliy ot
BMOpaLmMMTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
M3nonsea Npoab/HUTE/IHO BpeMe U He ce BOAn
M NOAAbPHA KaKTO TpAGBa.

6. MNpepu nyckaHe B ekcnnoarauuAa

® MawuHara Tpsa6sa fa 6bae pa3nonorKeHa
cTtabunHo, T.e. TpsAbBa fa 6bae 3aTerHara c 4
BMHTa BbPXY paboTHa Maca, yHuBepcasiHa
noacTaBKa Uu ap.

@ [lpean nyckaHeTo B eKcnioaraumsa BCUYKU

MOKPUTMA W NpeanasHK NpMcnocobaeHns Tpadaea

aa 6baaT HageHO MOHTUPAHM.

o LnpKynapHWAT gucK TpAGsa aa ce ABUHKK
cBO60OAHO.

@ [lpu Beye 06paboTEHO ABPBO O6BLPHETE
BHMMaHWe 3a Ha/IM4YMeTo Ha Yy au Tesla Kato
Hanp. reosgev Uav BUHTOBE U.T.H.

o [lpeav fa 3apeiicTBaTe NpeBKIOYBaTENA 3a
BKJ1- / U3K/IIOYBAHE, YBEPETE Ce, Aann
LIMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPAH U
noABUKHUTE YaCTU ce ABUHAT J1IeKO.

o [lpeau BKNOYBAHETO Ha MalLMHaTa ce yoeaeTe,
Yye faHHWUTe BBbPXY hupmMeHara Tabesika
CbBMNagaT ¢ MPEHOBUTE AaHHW.

@ 3akpenete cTtArarta (37) oT ropHaTa cTpaHa Ha
orpaHuyuTenHata W1Ha C BUHTa.
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6.1 MoHTHpaHe Ha uupkynapa: (pur. 1 - 4)

@ [TbxHeTe aBeTe onopHM CKO6M Ha 3aroToBKaTa
(20) B NpeaBuAeHUTE 3a TOBa NPUCNOCOBAEHNSA
3a 3aKkpensaHe (13) oT cTpaHaTa Ha ypega u
uKcupariTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3apjausberHete NpeobpbllaHe Ha LMpKRynapa
Hasag, 4ONb/IHUTEIHUAT ONOPEH KpakK (a)
TpA6Ba fa ce n3saam ot ypega (our. 4).

6.2 MpeHacTpoiiBaHe HA KOMGUHUpPaHUA
uUpKRynap (cpwur. 1-8)

LinpKynapsT uma gee paboTHU NO3ULMK:

A: HactoneH umprynap (¢pur. 1)

B: LIMpKynAap 3a HanpeyHo oTpsa3BaHe 1 CKocABaHe

noa bron (ur. 2)

MNpeHacTpoiBaHeTO Ha KOMGUHUPaHUA
LMpHYNAp TpAGBa fa ce U3BbPBU TOYHO U
CbI1IacHO clieAHUTe MeTOAU U CTbNKa Nno
CTbNKa, B NPOTUBEH CJly4ai morar ga ce
NoBpeaAT YacTUTe Ha MalluHaTa.

BHumaHue: UsgbpnaiTe mperoBUa Wwencen,
npeau aa npeHactpouTe uupKynapa!

B cbCTOAHMETO NpU AOCTABAHETO LMPKYNAPBT Ce
Hamupa B paboTeH pexunmM A (HaCToNEH LMPKYNAp)

6.2.1 NpeHacTpoiiBaHe Ha LMPKY/IApa Ha PEHUM
Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe

® Hal-Hanpep pasxnabeTte buKcupalyaTa raka
(15).

® [pbxTe umMpKynapHata maca (16) ¢ nek
HacpeLLeH HaTUCK Hafoy 1 ocBoboaeTe
610KMpaLLmMa 1ocT (24) (NpuaBuKeTe Hagony).

® BHumaHnue! lMNocpeacTBom Bb3BpaTHaTa
NpyxunHa MallnHaTa aBToMaTM4HO Ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 0O3Ha4aBa fla He 0CBobOXaasaTe
LUMpKynapHaTa maca (16), a npuasueTe
LUMpKynapHaTa maca (16) 6aBHO 1 € ek
HacpeLLleH HaTUCK Harope.

@ OTHOBO 3apaBo 3aBWHTETE (DMKCUpaLLaTa raimka
(15).

e OTHOBO 34paBo 3aBUIiTe GIOKMpPALLMA NOCT (24).

® HatucHete malmHHaTa rasa c ApbHKara (2)
Hazjony 1 u3abpnavTe obesonacaBawmsa 6onT
(23). MocpeacTBom TOBa NpeBKAOYBATENAT (4)
3a HaCTOJIeH PEXMM Ce NPeBKIIYBa 6€3TOKOBO
1 NpeBKAoYBaTenaT (3) 3a pexmm 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe ce CBbpP3Ba KbM HanpeweHneTo.

® BHumaHnue! lMNocpeacTBom Bb3BpaTHaTa
NpyxunHa MallnMHaTa aBToMaTM4HO Ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 0O3Ha4aBa fla He 0CBObOXHaasaTe
ApbHKaTa (2), a fa npuaBUIKETE MalLMHHaTa
rnasa 6aBHO M C JIEK HaCpeLLeH HaTUCK Harope.

® CHemeTe 0/1HMA Kanak Ha UMPKYIAPHUA UCK
(14).
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Cera UMpKYSIP BT € NPEeHACTPOEH Ha PeXUM 3a
HanpeyHo oTpa3BaHe.

6.2.2 MpeHacTpoiiBaHe Ha LUPKYIApa Ha

HacTOJIEH PeHUM
MNocTaBeTe mMalumMHHaTa rnasa OTBECHO U
BbpTALLAaTa ce YHMA (8) Ha nosnumsa 0°. OTTyK
MOXETe Aa U3NbJHUTE TOYKMUTE Nnog, 6.2.1 B
obparHaTa nocnefoBaTesIHOCT UK fa cieapare
onMcaHuTe No-Ao0y TOYKM.

PuKcupariTe puKeupalyute BuHToBe (10) M
3areratesiHunsa BUHT (22).

MocTaBeTe 4OMHUA KanaKk Ha LMPKYNAPHMA AUCK
(14) BbpXY BbpTALLATA CE YMHKMA (8), Npu TOBA
[ABara 3a4Hu KpaKa Ha Kanaka (14) Tps6sa ga ce
BKapar CTabW/IHO 3aj, orpaHnymMTenHara WwuHa
(7).

HaTtucHeTe 6yToHa 3a febnokuposKa (1) n
CMbKHETe MallMHHaTa raBa ¢ ApbHKara (2),
[OKaTo Ao/HaTa 3alimTa Ha LUPKYIAPHUA OUCK
(14) n3uUA10 NOKPUE LMPKYNAPHUA JUCK.
MpubyTaiTe HaBbTPe obesonacasalLma 60T
(23), 3a ga duKcupaTte UMpKysapa B goaHarta
no3uumaA, NoCPELCTBOM TOBA JIMHEMHOTO
MPEHOBO HanpemeHe 0THOBO Ce NpeMecTsa OT
npeBK/toYBaTen (3) Bbpxy npesKaoysaten (4).
OcBo6ogeTe 610KMpaLLmaA NocT (24)
(npuaBuKeTe Hagony)

Pasxnabete duKcupallata raika (15) 1
CMbKHETE UMpKynapHata maca (16) Ha wenaHata
ObN60YMHA Ha pA3aHe.

OTHOBO (h1KcHpanTe huKcHpallara ranka (15).
OTHOBO 3apaBo 3aBuiTe G0KMpaLLMA IOCT (24).
MocpeacTBOM CMBKBAHETO Ha LMPKysapHaTa
maca (16) obesonacasalyMAaT 60nT (23) ce
6710KMpa nocpeAcTBOM 610KMpaLLaTa BUIKa
(24), TaKa Ye ga He MOXe ga ce ussagu.

Cera LMpKyNApBbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HacTONEH PEHUM.

6.3 Bb3MOXHOCTHY 3a HAacTpoiBaHe Ha

LMPKY/NApa Ha PEUM Ha Hanpe4yHo
oTpA3BaHe (¢wur. 1/2)

3a HacTpoWBaHeTo Ha BbpTsALlaTa ce maca (8)
pasxnabete puKeupalma BUHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHus.

Bbprawara ce maca (8) nma durKcupanm
NoJIoXeHnA npu nosuumute npu 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTo
BbpTALLATa Ce YMHUA (8) e duKcupaHa,
nosuumaATa cnegsa AoNb/HUTENHO Aa ce
(MKCHpa NOCPeACTBOM 3aTAraHe Ha
uKcmpalyma BuHT (10).

B cnyyait, ye ca Heo6xoAMMM Py HACTPOMKM
Ha brbna, TO B TO3M C/ly4al BbpTALLATa Ce YMHMA
(8) ce puKcupa camo Hag dUKCUpaLLMA BUHT

e

(10).

MocpeAcTBOM /IEKO HAaTUCKaHe Ha MaluMHHaTa
rnasa HafloNly U eJHOBPEMEHHO N3BawjaHe Ha
obesonacasalyna 60T (23) oT AbprHaya Ha
Asurartens, UMPKynapsT ce gebnokmpa ot
ponHata paboTHa no3uums. 3asbpTeTe
ob6esonacuTenHua 6ot (23) Ha 90°, 3a aa
ocTaHe Ae6/I0KnpaHa MallMHHaTa rmasa.
HaknoHeTe malumMHHaTa r1aBa Harope.
MalumHHaTa rnaBsa nocpeacTBOM pasxiabBaHe
Ha 3aTeraTesIH1A BUHT (22) MOXe fa ce HaKJIoHU
HaNABO Ha MakKc. 45°.

MpoBepeTe fanv MpeXoBOTO IMHENMHO
HanpemeHue cbBnaja ¢ nokasaHuATa 3a
HanpexeHue BbpXy prpmeHaTa TabenKa ¢
[aHHM 1 nocTaeeTe ypeaa.

6.4 MpeuunsHo peryvpaHe Ha orpaHu4UTeNA 3a

Hanpe4yHo otpasBaHe 90° (¢pwur. 1 - 3/9/10)
CBasete HafloNly MallMHHaTa rnaBa.
OcBobogeTe 3ateraresiHna 60T (22).
MocTaBeTe ONOpHMA BIbA (a) MEXAY
LMPKYNApHUA AncK (5) n BbpTALara maca (8).
Pasxna6ete KoHTpararikarta (b) u HacTporiBaviTe
C perynupatumsa 60T (C) Ao Torasa, AoKaTo
BrHABT MEHAY LMPKYAAPHUA AUCK (5) n
BbpTAWara maca (8) ctaHe 90°.

3a pa puKeupare Tasu HacTpoMKa OTHOBO
3aBuiTe KoHTparankarta (b).

6.5 MpeunsHo perynupaHe Ha orpaHU4UTeNA 3a

oTpA3BaHe nog brbn 45° (¢pwur. 1 -3/11/12)
CBasnete HafloNly MallMHHaTa rnasa.
®DuKcupanTe BbpTALaTa Maca (8) Ha NooKeHWe
0°.

PasBuitTe 3ateratesHna 60T (22) u c
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HeTe MallMHHaTa rasa
HanAso Ha 45°.

MocTtaseTe onopeH brvn 45° (f) mexay
LMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALLaTa ce maca (8).
Pasxnabete KoHTpararikata (d) u HacTporiBavTe
C perynupawumsa 60T (€) 4o Torasa, 4OKaTo
BIHABT MEHAY LMPKYNAPHUA AUCK (5) n
BbpTALAaTa Maca (8) ctaHe TO4YHO 45°.

3a pa puKeupare Tasu HacTpoMKa OTHOBO
3aBuWiTe KoHTparankarta (d).

6.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 13)

LnpKynapbT e obopyaBaH CbC CMyKaTesiHa Tana
(31) 3a CTBProTUHM.

Ta necHo Moxe aa 6bae cBbp3aHa 3a BCUYKK
YCTPOWCTBA 32 U3CMYKBaHe Ha CTbProTUHU.
ManonsBavite ypeaa camo ¢ U3CMyKBaHe Ha
npaxa. PefloBHO NpoBepsABaiTe 1 NnoYmMcTBamnTe
CMyKaTesIHUTe KaHau.
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6.7 CmAHa Ha UUPRYNAPHUA gUCK (pur. 14-19)

@ V3gbpnaiTe MpexoBUsA LWEeNcen, LMPKYNAPHUAT
[OWCK TpAbBa HambAHO Ja e CnpsH.

@ HacTtpoiiTe uMpKynapa Ha pexmm 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe (BMTE 6.2.1).

@ Paaxnabete gBarta BUHTa C BbTpeLleH
LecTocTeH (32) n nsBagerte Hoxa 3a
3aKInHBaHe UK paskinHeaHe (30) BK/.
3awumTara Ha LMpKynapHua guck (17).

® CHemeTe BMHTa C KpBCTOOOPA3HO rHe3ao (33) u
noasioxKaTa 3a maca (34).

® bBnokuparite BbHWHUSA dnaHel, (35) ¢
NMPUIOHKEHUA YesieH WUHTOB raeyeH Ko (21) n
pa3BuiiTe BUHTA CbC LLecTorpameH K (19) no
NMOCOKa Ha YacoBHWKOBaTa cTpesiKa (BHumaHue!
JleBoxoposa pesbal).

o CHemeTe UMpKynapHMA AUCK (5) OT BbTpeLHUA
naHew, 1 nsternete Harope NOCPEACTBOM
#neba B UMpKynApHaTa maca (16).

® [PWHKIMBO NOYMCTETE BBHLUHWA U BbTPELLEH
naHeL,, KaKTo M MOTOPHMA BaJ1, MPean aa
NoCTaBWUTE U 3aKPEnUTe HOBUA LIMPKYNAPEH
[VUCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (noseratocTTa) Ha
paspesa Ha 3b6LMTE TOeCT nocoKarta Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHUA JUCK TpAbBa Aa
CbBMaja c nocoKara Ha cTpesniara Bbpxy
Kopnyca.

@ OTHOBO NocTaBeTe M 34paBo 3aTerHeTe
noAnoxKara 3a maca (34), Hoxa 3a 3aKnMHBaHe
nnu paskamHeare (30) v 3awmTara Ha
LMPKYNAPHAUA JUCK (17).

@ [lpu 3aKpenBaHeTO Ha HOXa 3a 3aK/MHBaHe UK
paskauHBaHe (30) TpsabBa aa ce 06bpHE
BHMMaHWe Ha ToBa, pa3CTOAHNETO MEX Ay
3bOLMTE Ha LMPKYIAPHUA OUCK M HOXa 3a
3aK/IMHBaHe WM Pa3K/IMHBaHe fa e MUH. 3 MM U
Makc. 5 Mm (ur. 19).

o [lpean ga npogbmxute ga pabotute ¢
LUMpKynAapa, Tpabsa ga ce nposepu
(YHKLMOHaNHOCTTaA Ha 3aliMTHUTE
npucnocobneHus.

7. 06cnyHBaHe
Cnep BcsAAKa HOBa HacTpoliKa npenopbYBame
npo6eH pa3pes, 3a ia NPoBepUTE HaCTPOEHUTE

roIeMUHMU.

BHumaHue: MawmHata e o6opyaBaHa ¢

npeKbcBay cpelly npetosapsaHe (¢wur. 7/nos. a).

AKo MmawuHara ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4HO ce
U3HK04YBa.
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3a pa ce BHAOYM OTHOBO MallMHaTa, TpAGBa Aa
ce U34aKa HAKOJIKO MUHYTU, 3a fjla MOHe
MalwuHarta ga ce oxsagu. Cnep toBa HaTUCHeTe
OTHOBO MpeKbCcBaya cpeLy npetoBapsaHe (a) U
MaluHaTa OTHOBO MOMe Aa ce U3nos3Ba.

7.1 Ynotpe6a KaTo HacTo/IeH LUPKYNApP
(pwr.1)

HacTpoliTe uMpKynApa Ha HaCTOJIEH PEHUM

(BuHiTe 6.2.2.)

BHumaHuWe npu pa3pAsBaHeTo.

7.1.1 MNpeBKAlOYBaTEN 32 BKJ1-, U3KJIIOYBAHE
(dpur. 20)

® [locpeacTBoM HaTUCKaHe Ha 3e/1eHnsa ByTOH (a)
LMPKYNAPBT MOXeE Aa ce BrAouW. Mpeaun
HayanoTo Ha PA3aHeTO U34aKalTe, AJoKaTo
LMPKYNAPHUAT AUCK (5) AOCTUIHE MaKCUMaITHU
060pOoTH.

@ 3apfa M3KYnTe OTHOBO LMpPKyNApa, TpA6Ba fa
Ce HaTUCHe YepseHus ByToH (b).

7.1.2 HacTtpoiiBaHe gbn60o4YMHaTa Ha psa3aHe

® Pasxnabete puKcupauiata ravika (15) n
HacTpoKTe UMpKynsipHaTta maca (16) Ha
HeobxoaMmarta Lba60o4MHa Ha pA3aHe.
LMpKynapHUAT amck (5) 61 Tpabsano ga cTbpym
olLLie HAKONIKO MM Haj MaTepuana 3a pasaHe.

@ OTHOBO hUKcHpanTe PuKcHpallara ravka (15).

7.1.3 U3nbnHABaHe Ha HaA/TbHHU pa3pesun
(cpwr. 20-22)

® Pasxnabete BUHTa c HasbbKa (25) 1 HacTponTe
Hanpe4HuA, napaneneH orpaHuunten (18) Ha 90°
OTHOBO (MKCHpaKnTe BUHTA C Ha3bOoKa (25).

@ [locTtaBeTe napanenHua orpaHuumnten (18)
OTAACHO B MPeAHUA X1eb Ha LMpKynspHaTa
maca (16).

@ Paaxnabete aBaTta BUHTa C Ha3boKa (26).
MpubyTarite Hanpeg orpaHnyMTENHaTA WWHA
(27) Hap cpepaTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK ( 5) n
uKcupariTe.

@ Hactpoiite napanenHus orpaHnymTen (18)
nocpeacTBOM pasmepHaTa cKana (C) Bbpxy
LUMpKynapHaTa maca (16) Ha enaHara ronemmvHa
1 34paBo 3aTerHeTe ¢ GUKCUpaLLMA BUHT (28).

® Brxuoyete unpKynsapa nocpeacTBOM HaTUCKaHe
Ha 3eneHuns 6yToH (a).

o [lpubyTaiiTe Hanpeps 3aroToBKaTa 6aBHO U
NpeLm3HO No NPOAbIKEHNE HA NapanenHma
orpaHunymTen (18) KbM LMPKYNAPHUA JUCK (5).

@ [opHaTta 3awmTa Ha UMpKynsapHUa auck (17) ce
oTBaps OT caMo cebe cv Npu NpubyTBaHETO
Hanpepj Ha matepuana 3a psasaHe.

o BHumaHue: [pn WMpKWHM Ha 3aroTOBKUTE NOp,
120 Mm B 30HaTa Ha LUMPKYNApPHUA ANUCK (5)
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3a4b/IKUTENHO TpAGBa Aa ce n3non3sa
GyTanHua npbT (29) (BUTE dur. 21). (Cbabpra
ce B o6ema Ha gocTtaskal) [Mpu WwmpunHu Ha
3arotoBkuTe nog 30 Mm TpaAbBa Aa ce n3nonsea
6yTaneH npbT (d) 3a NnpubyTBaHETO Hanpes
(dpur. 22). ByTanHUAT NPBHT HE ce CbAbpPHa B
ma H TaBHa! (Mo Hynu B
‘bOTBETHaTa cneunanuavpaHa TbproBus

o [lpubyTBaiTe maTepuana 3a pssaHe BUHAru Ao
Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Wan pask/iMHBaHe
(30) (dpur. 22).

o Crep paspesa 3alWMUTHUAT Kanakx ce 3aTBaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKpuBa
LIMPKYNAPHUA JUCK (5).

@ OTHOBO M3K/IOYETE LMPKYyNApa.

® BHumaHue: OGesonaceTe Ab/ArM 3aroToBKU
cpeLly npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
pasaHe. (Hanp. poJIKOBM NOCTaBKM W.T.H)

7.1.4. UanbnHeHUe Ha Hap/TbKHU pa3pesun
(cwur. 20/23-24)

@ [loctaBeTe HanpeyHusa-, napaneneH
orpaHuyuTen (18) otnpea B CTpaHUYHMA H1eb Ha
LUMpKynapHata maca (16).

@ 3arerHete 3apaBo hUKCHpaLLMA BUHT (28),
[IOKaTo HanpeyHusa-, napasneseH orpaHu4mTen
(18) ¢ manKo ycunue ce npuaBuMK B ieba Ha
LUMpKynapHata maca (16).

@ Pasxnabete BMHTa C Ha3bbKa (25) 1 HacTponTe
HanpeyHuA orpaHnynTen (18) Ha wenaHata
rosemMuHa Ha brona v uKcupanTe.

@ Pasxnabete Aara BUHTa C HasbbKa (26) n
npubyTainTe orpaHuyMTeNnHara wuHa (27)
HanABo, AOKATO TA NPKU NpU NpUBYTBaHETO
Hanpef noBeye He JOKOCBa 3alyMTara Ha
LMPKYNApHUA guck (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).

® Bkovete unpkynspa.

@ HartucHete matepmana 3a pAsaHe 3apaso KbM
orpaHuyuTenHara WwuHa (27) v npubyTante
3ae/lHO C HanpeYHus, - napasaesneH orpaHuanTen
(18) 6aBHO B LMPKYNAPHUA AUCK (5), 3a Aa
M3BBbPLUMTE paspesa.

o Cnep npukaoyBaHe Ha npougeca Ha psisaHe
OTHOBO U3K/OYETE LMPKYAApa.

7.2. UsnonsBaHe KaTo LLUPKY/AP 3a Hanpe4yHo
oTpA3BaHe

Perynupaiite uMpRynfapa Ha peum Ha HanpeyHo

oTpA3BaHe (BuHTe 6.2.1.)

7.2.1 HacTtpoiiku (cur. 2/3)

[ ] MalunHHaTa rnaBsa Moxe Aa ce HaK/10HM HanAaABO
Ha Makc. 45° nocpeACcTBOM pa3xiabBaHe Ha
3areratesiHunsa BUHT (22).

® BwmbprAwara ce maca (8) moxe ga ce perynvpa

nocpeacTBOM pasxnabBaHe Ha pUKcHpalmTe
BuHTOBE (10) OT -45° fo +45°.

® LivpKynapbT ce nycKka B eKcnnoarauuma
nocpefcTBOM HaTUCKaHe Ha NpeBK/oYBaTens 3a
BKJ/-u3KtouBaHe (3). MpeBKaoYBaTeNaT no
BpeMe Ha pAa3aHeTo TpAbBa Ja ce AbpHmn
HaTucHar.

7.2.2 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca
0° (cpur. 2/29)

® LMpKynapbT ce BK/IOYBA NOCPEACTBOM
e[IHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha NpeBK/loYBaTens
3a BKJ/-u3Kto4BaHe (3).

® Bxumanue! MNoctaBeTe matepuana, KOMTO Lie
pemeTe, CTabW/IHO BbPXY NJIOTa Ha MaluMHaTa 1
ro huKcupanTe cbe cTarata (37), 3a fa He ce
pasmMecTBa Mo Bpeme Ha pAa3aHeTo.

@ Cnep BKIOYBAHETO Ha LMPKyNApa U3yakanTe,
[0KaTO LMPKYNAPHUA AUCK (5) JoCTUrHE
MaKCUManHUTe cl 060pOTH.

® HatncHerte 6yToHa 3a gebnokupoBKa (1) nc
NoMoLLTa Ha ApbKaTa (2) npuasmxeTe
MallMHHaTa r1aBa PaBHOMEPHO U C JIEK HaTUCK
Hazo/1y Npe3 3aroToBKara.

@ Cnep 3aBbpLuBaHe npoleca Ha pAsaHe, OTHOBO
npuBeAeTe MallMHHaTa raBa B ropHarta nosuums
Ha NMOKOWM M OTNYCHeTe NPEBK/IIOYBATENSA 3a BKJI/-
m3knoysaHe (3). BHumanume! MNocpeactsom
Bb3BpaTHaTa Npy*umHa MmatlmMHara aBToMaTyHo
Ce 3aBbpTa Harope, T.e. CNej Kpas Ha pasaHeTo
He 0CcBOGOXAaBaNnTe ApbiKKaTa (2), a
npuaBUIKETE MalUMHHATa rnasa 6aBHO U C NeK
HacpelLLleH HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca
0°- 45° (¢pur. 25)

C umMpKynsApa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe U CKocABaHe

noA brb/ € ropHa Maca Morar ja ce U3BbpLUaT KOCK

paspesu HansaBo 1 HagAcHo oT 0°- 45° cnpAmo
orpaHuyuTeNHaTa WuHa.

@ [locTaBeTe malMHHaTA [1aBa B ropHaTa
nosuums.

® OcBobogeTe BbpTALLaTa Ce Maca (8) upe3s
pasxnabsaHe Ha huKcupalmsa BUHT (10).

@ C nomolyTa Ha ApbHKaTa (2) HacporTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) BbpXy ¥enaHua b/,
T.€. MapKMpoOBKarTa (a) BbpXy BbpTALLaTa ce
maca TpsabBa Aa cbBnaja c ¥enaHua pasmep Ha
brbna (11) BbpXy HenogsMxHaTa nogosa njioda
9).

® 3arerHerte oTHOBO (puKcHpaLmsa BUHT (10), 3a aa
duKcupare BbpTALaTa ce maca (8).

® HanpaseTe pa3pes, KaKTO € ONMcaHO B TOYKa
7.2.2.
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7.2.4 CRocABaHe nop, broa 0°- 45° n BbpTALwa ce
maca 0° (¢pur. 26/27)

C uMpKynAapa 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

noA brb/1 € ropHa Maca morar fa ce M3BbpLuaT KocK

paspesu Hanago oT 0°- 45° fo paboTHaTa

NMOBBPXHOCT.

@ [locTaBeTe MallMHHaTA [1aBa B ropHaTa
nosuums.

® ®duKcupaiTe BbpTALLATa ce Maca (8) Ha No3uums
0°.

@ Pasxnabete 3areratesiHnA BUHT (22) n c
noMoLLTa Ha ApbiKaTa (2) HaKnoHeTe
MalLMHHaTa rnasa HaisBo, OKaTO CTpenKara
MOKame ¥enaHara brioBa MAapKa.

@ 3arerHeTe OTHOBO 3aTeratesiHuA BUHT (22) 1
HanpaseTe pa3pes, KaKTo e OfMcaHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.5 CKocABaHe nop, broa 0°- 45° u BbpTALwa ce
maca 0°- 45° (¢pur. 25-28)

C uMpKynAapa 3a HanpeyHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

noA brb/1 C ropHa Maca morar fa ce M3BbpLUBAaT KOCK

paspesu Hanago ot 0°- 45° cnpsamo paboTHaTa

NMOBBbPXHOCT 1 eHOBPeMeHHO ¢ ToBa 0°- 45° cnpaAmo

orpaHuyuTeNHaTa WuHa (4BOMHO CKOcsBaHe Noj,

BIbA).
o [lpuBefeTte malumHHaTa rasa B ropHarta
no3numa.

® OcBoboaeTe BbpTALLaTa ce Maca (8) upes
pasxnaésaHe Ha puKcupalmsa BuHT (10).

@ C nowmolyTa Ha gpbiKarTa (2) HacTponTe
BbpTALAaTa ce maca (8) Ha }enaHuA brbA (3a
LiesiTa BUXTE M To4Ka 7.2.3).

@ 3arerHeTte OTHOBO duKcupalwms BuHT (10), 3a ga
(uKcupaTe BbpTALLATA Ce Maca.

@ PasBbpreTe 3aTeratenHna BUHT (22) U C
noMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) HaknoHeTe
MalLMHHaTa rnaBsa HansaBo, BbpXy HenaHara
‘br/710Ba MAPKa (TYK BUX U TOYKa 7.2.4).

@ 3arerHeTe OTHOBO 34paBO 3aTerare/IHna BUHT
(22).

@ Hanpasete paspes, KaKTo € onMcaHo B TO4Ka
7.2.2.

8. CmAHa Ha mpexoBUA
cbefUuHUTEsNIeH NPOBOAHUK

AKO MPEKOBUAT CbeAVHUTENIEH MPOBOAHMK Ha TO3M
ypes ce noBpeau, To Ton TpAbBa fa ce CMeHU OT
NPOU3BOAMUTENSA UM OT HEroBaTta CepBu3Ha CNyHba
3a 06C/yKBaHe Ha KMEHTU MW OT NOAO0GHO
KBasMduLUMpaHo nuue, 3a Aa ce u3berHar usnaraHusa
Ha onacHoCT.
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9. MouucTBaHe, NoaApbXKaA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

[Mpean BCAKO NOYMCTBaHe U3BaXkaanTe wencena.

9.1 MouucTBaHe

@ [lopobpxkanTe 3aWMTHUTE MEXaAHU3MU,
OTBOpPWTE 3a Bb3AYyX M ABUraTenHaTa KyTusa
Bb3MOXXHO Hal-4YMCTU OT Mpax 1 3ambpcABaHe.
MouncTBanTe ypena ¢ 4icta Kbpna unm ro
npoAyxanTe CbC CrbCTEH Bb3AyX NOJ, HACKO
HanAraxHe.

® [lpenopbyBame Bu ga nouncreate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BlaXkHa Kbpra
1 Manko Mek canyH. He nsnonssante
OEeTepreHTn Unn pasTBoputenu; Te buxa
yBpeaunv nnacTMacoBuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe ga He nonagHe BoAa BbTPE B
ypena.

9.2 BbrneHoBsm 4eTKu

Mpn NnpekomepHo obpasyBaHe Ha NCKPK
BBLINEHOBUTE YETKN A ce NPOBEpPAT OT
eneKTpocneLumnanmcT.

BHumaHwue! BbrneHoBute 4yeTkm TpAbBa ga ce
NOAMEHAT CaMO OT eNeKTPOoCneLmnanmcT.

9.3 Nopapbxka

® BwbB BBbTpewHocTTa Ha ypea HAMa apyru
4acTu, N3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

® BcuruKun noaBuKHKM YacTn TpAGBa fa ce
[0CcMasBar Ha NepUoANYHU UHTEPBAIN OT
Bpeme.

9.4 Nopbyka Ha pe3epBHU YaCTu:

[Mpy nopbyKa Ha pesepBHK YacTn TpAbBa Aa ce
nocoyaT CrnefHUTe JaHHK;

® BwuaHaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeaa

® WaeHTndukaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Howmep Ha HeobxoanmaTa pesepBHa YacT
AKTyanHu LeHn n nicopmaumsa Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info
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10. Ekonorocbobpa3Ho oTCcTpaHABaHe
" peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTsparAT
LeTV Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasun onakoBka
npeacTasnABa CypoBUHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13Mon3sa NOBTOPHO UMK fa Ce BbpHE KbM LMKba
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHWU OT PasNMYHK MaTepuanu, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
nedeKTHUTE CTPOUTENHM YacTun Npu 0CoH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsnpaHuA marasmH unn B 06LLII/IHCKaTa
agmMuHUCTpauma!
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A Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
HepIkEG uttodei&elg aodaAeiag Tpog aroduyn)
TPAUMATIOPWYV 1 {nuwv. MNa to Ady oautd dapdote
pooekTikd TNV Odnyia xpriong / tiq Yrodeitelq
aodaieiag. PUAAETE TIQ KAAA Yla Va TIG EXETE avd
ndoa otiyun otn d1dbeon) oag. Edv mapadwoeTe
ouokeun o€ AAAa dtopa, Swote padi Kal auTEG TIG
Yrodei&elg aopaAeiag. Aev avaiappavoupe Kappia
€ubuvn yla atuynuata r) nueg mou odpeirovtal oe
pn akoAovBnon avtg g Odnyiag kat Twv
Yrodei&ewv aodaAeiag.

1. Ynodei&eig aopaleiag

2T0 CUVNUUEVO QUANADLO Ba BPeiTe TIG OXETIKEQ
uttodeifelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AloBaocte 6Aeq TIG Yodei&elg acdpaieiag kat
TIg Odnyieg.

Eav dev akoAouBrioete TIq YTodeifelq aodpaeia kat
TIg Odnyieg dev amokAeiovtal nAektpomAngia,
TIUPKAYLA KauT) coBapoi TPAUHATIOHOI.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTOSEIEEIQ
acdpaiedig kat Tig O8nyieq yia To pEAAov.

2. Meprypadr] TNG GUGKEUNG

1. Kouumi arnopavédailwong

2. XelpoAafn

3. AwakorTng evepyoroinong/arnevepyoroinong yia
Aettoupyia paAtoorpiovou

4. AlaKOTITNG €VEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG YLa
AELTOUPYia OTOV TIAYKO

5. MplovoAdua

6. Kwvnm npootacia mplovoAdpag

7. PABdog-0d6nyo6g

8. MMeploTpedOUEVOG TIAYKOG

9. Katw maykog epyaciag

10. Bida akivnroroinong yla meploTpedOUEVO TIAYKO

11. KAipaka

12. 'EvBeTo ndiykou gpyaaiag, KATw

13. Yrnodoxn yla emiiddvela TonobETnong
KATEPYAJOUEVOU AVTIKEIUEVOU

14. KATw KAAUPUA TIPLOVOAANAG

15. MNaguadt akwvnrormnoinong

16. MNaykog gpyaaiag

17. Endvw mpootacia mplovoAduag

18. Eykapolog 1y mapdAAnAog odnyog

19. KAedi aAAev

20. ©¢on yla KatepyadoUEVO AVTIKEILEVO

21. KAeldi o0opiEng

22. Bida ovodpiEng

23. MrouAovt aoddAelag

24. MoxAOG HAVTAAWMATOG

25. Bida akivnromoinong puBIoNG YWVIACHATOS

26. Pikvog koxAiag

27. P&psdog-06nyog

28. Bida aopdaAlong yla TAATOG KOTING

29. ZVAo wbnong

30. Xxiotng

31. Ztépo avappopnong

32. KAeldi AAAev

33. Zraupopida

34. 'EvBeTo MAykou epyaciag emavw

35. EEwTepkn pAGvTla

36. Bida akivnromoinong yla eruddvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOEVOU AVTIKEILEVOU

37. ZmpLypa

38. Aapn e ecoxn

w

. Zuprapadiéopeva

MplovoAdpa pe okANPo LETAANO
Eykdpolog 1 mapdAAnAog 0dnyog
=UAo wbnong

©¢on yla katepyaldEVO AVTIKEIEVO
KAe1bl peTwTIKNG OTING

KAeldi aAAev

o

ZwoTN XP1ion cVUPWVA HE TOV
TIPOOPIOHNO

To ¢paAtoompiovo e omtayko epyaciag poopiletal
eEuTMPETEL Yla KABETN KOTI KAl ETIUAKN KAl
gyKapaola Kot (LOVo pe eykApadalo 0dnyo) ELAWV
KaL TIAQOTIKOU, avAAoya e TO PEYEDOG TNG UNXavng.
H pnxavr va xpnotJoroleital Lovo yla To OKOTIO yid
TOV 0TT0i0 TIpOOopIleTal.

KdaBe mépav Toutou Xprion eV avTamokpiveTal otnv
evdedetypévn xpnon. MNa {npiég mavtog eidoug Tou
odeilovtal og pn evoedeLYEVN XPTION EUBUVETAL O
XEPLOTI)/XPNIOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.
ErutpémneTal Hovo 1 Xprion TpLovOAapwY
KATAAANAWYV yla TN Unxavr). ArtayopeveTal 1 xprion
SlaXWPLOTIKWV SioKWV TIavTog €idoug.
AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPIONS
eival kat n mpnon Twv unodeifewv aopaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTTOSEIEEIQ XELPLOOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn Hnxavn, TPETEL va givat
€EOIKEIWUEVA LUE TO XEIPLOUO TNG KaL va
EVNUEPWOOUV Yla EVOEXOEVOUG KIVOUVOUG.

MNépav TouTou va TnpouvTal auoTned ot SIaTAEELq
TPOANYNG ATUXNHATWYV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOL

e
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KavOVeS LATPIKNG EPYACIAG KAl TEXVIKTG AodAAELAG.

TpoTomoelg 0T UNXavr) arnokAgiouvv Tnv eubuvn Tou

KATOOKEVAOTH Ao TG {NIULEG TIOU TIPOKUTITOUV ATIO

N Xprion autr.

Map’'d6An TV evdedelypévn xprion Sev Umopouv va

ATTOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopévol kivduvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG UNxavng dev

arokAgiovTal Ta e§NgG:

o Emadn pe v mplovoAdua oTo akAAUTITO TURUA
mg.

@ EmépBaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua
(TPaupATIoNOG, KOWILO)

® Exoodevdoviopdg katepyaloHeVwV AVTIKEILEVWY
) TUNUATWV TOUG.

® Opavon mplovoAduag.

® Exkoodevdoviopdg EAATTWHATIKWV TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.

@ BAA4Pn TNg akong dtav dev xpnolomnoleitat n
QTAITOVKEVT WTOTIPOoTAGIA.

o EmpAaBeiq yia v vyeia eKTIOUTEG OKOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG LAG
Sev mpoopidovTal yla EMAyYEAUATIKY, BIOTEXVIKN 1)
Bropnxavikr xpron. Aev avaAauBavoupe Kappia
€UBUVN o€ TEPITITWON XPTI0NG TNG CUCKEUNG OE
Bloteyvieg i Blounxavieg 1) o MAPOUOLEG EPYATIES.

5. TeXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoopevou

Zav TPLOVL KABETNG KOTM|G:

PEVUATOG 230V ~ 50 Hz
loxUg 1800 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
ApBu6G oTpodPwV paAevtin, 4500 min™!
MplovoAdua pe okAnpo

METAANO 2250 x 2 30 x 2,8 mm
AplBuog dovtiwv 36
2uvdeon avappddpnong @ 35mm
Erupdvela Baong 490 x 318 mm
Bapog 13,5 kg
Zav emrpanedlo mpLovi:

MNaykog epyaaiag 416 x 352 mm
Bdbog kot g pEY. 40mm
MégyLotn Slatopr| Tou avTIKEeVOU 15,5 x40 mm

EAdxioto péyebog Tou avtikeipevou
30x 10 x 100 mm

MapdAAnAog odnydg
TIEPLOTPEDOUEVO -45° wg + 45°

MNedio Teplotpodng -45°/0° / +45°
Kot pe paAtoompiovo  0° €wg 45° Tipog aplotepd
MAdTog mploviov og 90° 130 x 75 mm
MAdTog Tiploviov oe 45° 120 x 50 mm
MAdTog Tiploviov oe 2 x 45°

(8L'TIAG ywviaoua) 70 x 35 mm

EAdxloto péyedog Tou avtikeipevou 50 x 10 x 100
mm

©o6pupog kaL SoVvNoELg

OL TIEG BopURWYV Kal dovrioewv dlamoTwonkav
oupdwva e to pdtuto EN 61029.

2TaBuN NXNTIKNG Ttieong Ly 93 dB(A)
ABepatotnta K, 3dB
2TAOHN NXNTIKNG 1oXV0G Lya 106 dB(A)
ABepaidtnta Kya 3dB

Na xpnoiporoleite nxomnpootacia.
H emidpaom BopuRou uropei va €xet oav ocuvenela
TNV anwAela TG akon|G.

ZUVOAIKEG TIHES TAAAVTWOEWV (OUVOAO
SlavuopATWY TPUDV KATEVBUVOEWYV) CUNDWVA UE TO
npoturo EN 61029.

2UVTEAEOTI|G EKTIOUTTNG TAAQVTWOEWV ay, = 2,02
m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Npocoxn!

H avadepodpevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal purtopel va HeTaBAnBei 1y kat o€ eEAIPETIKES
TIEPUTTWOELS VA KUUAIVETAL AVW TNG avapePOPEVNG
TINAG, avaAoya aré Tov TPOTIo XPriong Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

H avadepopevn petddoon ov onewv Uropei va
XPNOLOTIOMOEL Kal Yl oUYKPLOM e AAAO NAEKTPLKO
epYyaAeio.

H avadepodpevn tiun petdadoong dévnong Hrnopei
€TT(0NG VA XPNOLOTIOMOEL Kal yla apxIkn EKTIUNoN
™mg €kBeong.

Meplopiote TNV dnuiovpyia BopuPou kat TIg
dovnoeig oto eAdyiloto!

33
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® Na xpnoloroleite HOVO CUCKEVEG O€ Aoy
katdotaon.

@ Na ouvtnpeite kal va kabapilete TAKTIKA TN
oUKoELN.

® NaTmpocapuolete 0Tn CUOKEUN TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [Mpooékte va unv urtepPoPTWVETE TN CUOKEUT).

® AdnoTe TN oUoKeUT VEEXOUEVWG Va EAEYXDEL
aro e8IKO TEXVITN.

@ Na amevepyoroleite T CUCKeUT OTAV SEV TNV
XPNOLLOTIOLEITE.

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOUN KOl O€ TIEPIMTWON GWOTIG KAl KAVOVIKNG

XPNONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYUAEiov,

vdiocTavtal TTavTa OpIoUEVOL UTIOAELITIOUEVOL

kivéuvol. Ot ak6Aoubol kivéuvol propouv va
mapoucilactTouv avaloya Pe To €i6og

KATOOKEUNG KAl TO MEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPLIKOU EpyaAeiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev XPNOLUOTIOMO0UV
KATAAANAEG LACKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOV).

2. BAd&Beg g akong, edv dev xpnolporoloei
KATAAANAN nxompooTaciag.

3. BAdBeg Tng vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0oVNoELG XePLOU-Bpaxiova, AV N CUCKEUN
XPNOLOTIoNOE yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua ry dev Tpeital kat dev ocuvtnpeital
owoTd.

6. Mpiv N 6€0n o€ Aettoupyia

® H pnxavn mpérmel va tomoBetnOei wote va €xel
amnoAvuTn guotadela, SnA. va Bdwbei pe 4 Bideg
o€ TIAyKo epyaciag, o BAon YEVIKNG XPriong 1
KATL TIAPOHOLO.

® [pwv ) B€on oe Aettoupyia TpEmeL va €Xouv
TomoBeTNOEl CWOTA OAQ TA KAAUPUATA KAl Ol
Slatagelg aopaAeiag.

@ HmplovoAdua mpémet va pmopei va Kiveitat
eAevbepa.

o Nampooéxete ota nén katepyaouéva EVAA va
MNV uTtdpxouv E€va avTikeipeva, T.X. KapdLda
Bideg KA.

@ [lpwv evepyotorjoeTe TOV SLAKATITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTTIOINONG Olyoupeubeite
Twg 6Aa €xouV ToToBeTNOEl CWOTA KAl TIWG
KlvouvTal eAeVBepa TA KIVOUREVA TURMATA.

@ [lpwv T ovvdeon olyoupeuTEITE TIWG TA OTOIKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SIKTvOUL.

® 2TepewoTe To othptyua (37) pe n Bida otnv
EMAVW TIAEUPA TOU 0SNYOU.
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6.1 ZuvapuoAoynorn Tov TpLoviov: (elk. 1-4)

® BadAte Toug dU0 Bpayioveg otriplEng Tou
KatepyadOUeVIOU avTIKELLEVOU (20) oTIG
TIPORAETIOEVEG UTIOSOXEG (13) OTNV TTAEUPA TNG
OUOKEUNG Kal otabeporiomote pe TIg Bideg (36)

@ [iava arnoduyete va TETEL TO TIPLOVL TIPOG TA
Ttiow, TIPETEL va TPARNXTEL TO TTPo6cBeTO TIOS!L (a)
ano TN oUoKeUN (ELK. 4)

6.2 AAN'y1} 6€on Tou TIPLOVIOY TIOAAQTTANG
Aettoupyiag (eik. 1-8)

To mpLdvL Aetttoupyei oe Svo BEoelq epyaciag:

A: AlokoTtpiovo Ttaykou (eik. 1)

B: ®aAtoormpiovo (elk. 2)

H aAAayn Tou mploviov va ekTeAeiTal cUUPwva
HE TNV ak6AouOn dladikacia kat Bripa mpog
Bripa, yia va punv tpokAnOei BAGpn oe
e&aptripartd Tov.

Mpoooxn: BydAte to BUopa amnod tnyv mnpida, pv
KAVETE TNV aAAayn oto npiovi!

Katd v apddoon 1o Tplovi £xel pUBLOTEL Yla TN
Aettoupyia A (AlokoTipiovo TIayKou)

6.2.1 MeTatpor) Tou TIPLOVIOV Yl KABETEG
KOTIEQ

e XaAapwote mpwTta Ta naguddia otepéwong (15)

® Kpatrote Tov nayko epyaciag (16) pe ehadpld
AVTITTiEDT) TIPOG TA KATW KAl XAAAPWOTE TO
HOXAO pavTAAwong (24) (kivnon Tpog ta Tiow).

@ [MMpoooxn! Xapn oto eAatrplo N Pnxavr) MeTIETAL
ATUTOMATA TIPOG Ta TIAvVW, SnA. Mnv aprioete
eAevBepov Tdyko epyaciag (16), aAAd Kvrjote
Vv KedaAN Tov Tiayko epyaciag (16) apyd kat
pe eAadpLd avTirieon mpog Ta eMAvw.

o Katomv enavaodiyyete kat Tig Svo Bideq
aopdAong (15).

® Emnavaoodiyyete Tov HoxAO pavddAwong (24).

o [M€ote TNV KeEPaAN TNG UNXAVNAG HE TN
XEPOAARN (2) Tipog Ta KATwW Kal Tpapn&te mpog
Ta €W TO PITOUAOVL aodAAelag (23). £Tot
SLOKOTITETAL 1 TIAPOXT) PEVHATOG TIPOG TO
SlaKomT™ (4) yla I Aettoupyia oTov ayko
gpyaociag, kat tpododoteital pe Tdon o
Slakomtng (3).

@ [MMpoooxn! Xapn oto eAatrplo N Pnxavr MeTIETAL
ATUTOMATA TIPOG Ta TIAvVW, SnA. Mnv aprioete
eAeVOePN TN XELPOAAPT (2), AAAA KIVioTE apyd
™V KePAAT| TNG UNXAVAG Kal pe eAadpld
avTITtieon TPog Ta EMAVW.

® AdalpéoTe TO KATW KAAUMUA TNG TIPLOVOAANAG
(14).

® Twpa 1o TPLOVL Eival ETOIWO yia TN Aettoupyia
KABETNG KOTING.

\
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6.2.2 MeTatpor] TOU TIPLOVIOU Yyla AELTOUpYia

OTOV TIAYKO £pyaciag
TortoBetnoTe TNV KEPAAY TNG KNXAVNG KABETA
oTov TepLoTpedOUEVO Sioko (8) oTo 0°. ATt auth
TN oTlypn akoAouBbrioTe TIg 0dnyieg ota edddla
6.2.1 oTnv avtiotpodn oelpd 1 TIg 0dnyieg ota
akoAouba edadla.
2tabeportomote TI§ Bideg aopaAiiong (10) kat
Bida cvodIENg (22).
ToToBETNOTE TO KATW KAAUUMA TNG TIPLOVOAAMAG
(14) otov neploTpeddUEVO Sioko (8), OTIoU OUWS
Ta V0 TTiow TOd1a TOU KAAUPUATOG (14) TTpETel
VA KOUUTIWVOUV KAAA THow aré Tov 0dnyo-TEppa
@).
Mi€ote 10 KoL aropavédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAQPRN (2), HEXPL N KATW TIpooTacia Tng
TIPLOVOAANAG (14) va KAAUTITEL TIATPWG TNV
TIPLOVOAQA.
2rpw&Te PLEOA TO PIMOVAGVL aodaleiag (23) ya
va 0TABEPOTIOMOTE TO TIPLOVL OTNV KATW B€on,
£€T0oL N TIapoxn PEVHATOG AAAAZEL TIAAL ATTO TOV
Slakorm (3) otov Slakortm (4).
XaAapwoTte Tov HoXAO pavdalwong (24) (kivnon
TPOG TA KATW).
XaAapwote To Magudadt otabeportoinong (15)
Kal XOUNAWOTE TOV TIAYKO TIplovioy (16) otnv
embupovpevn Bgon.
Enavaooi€te to ma&uadt otabeporoinong (15).
Enavaooiyyete Tov HoxAd pavddiwong (24).
Me To xapnAwpa Tou idykou epyaciag (16)
MITAOKApETAL TO UTTOUAOVL aodaleiag (23) e To
SixaAo pavdédAwong (24), £ToL WOTE va Un
propei va tpafnxtel mpog ta EEw.
Twpa TO IPLOVL gival ETOLO YLa TN AelToupyia
TayKoU.

6.3 AuvatotnTeg PUOBULONG TOV TIPLOVIOU OTN

Aettoupyia kaBetng Kot g (€ik. 1/2)

Ma TV PETATOTILON TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
Siokou (8) xaAapwoTe T Bida otabeporioinong
(10) katd TEep. 2 MEPIOTPOPES.

O neplotpedopevog diokog (8) Slabetel BEoelg
otabepormoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kat 45°. MOALG KOUUTIWOEL O
TeploTpedOEVOG Siokog (8), pemel va
otabeporoindei emunpooBETWG 1 B€on e
ooi&o ™ng Bidag otabeporoinong (10).

Eav xpetaovtal kat AAAeq B€oelg Yywviag, TOTE
otabeportoleital o TieploTPEDOpEVOS Siokog (8)
pévo e tn Bida otabeportoinong (10).

Me ghadpld mieon g KEDAANRG TNG UNXAVNAG
TIPOG TA KATW Kal oUYXPOVO TPAPRNYLA TOU
MrouvAoviov acdaAeiag (23 ) amod To oTrptyrd
TOV KIvnTMpa, arnachaAierat To TpLdvL oTnv
KATW B€0n epyaciag. ZTpiPTe TO UTTOUAOVL

aodaleiag (23) katd 90°, yla va Tapapeivel n
KEPAAT TNG UNXAVNG ATTACHANCUEVD.
MNeploTpeWTe TNV KEDAAT TNG UNXAVNG TIPOG Ta
TAVW.

H kedaAr| TNG PNXavng WMopel pe XaAdpwa TNg
Bidag cuodIENg (22) pog Ta aplotepd va TdpeL
MEYLOTN KAlon 45°.

EAEyETe eav n Tdon SIKTUOU CUNPWVEL e TNV
Tdon Tov avapEPTal oTNV TIVAKdA pe Ta
OTOLXEIQ TNG OCUOKEUNG, KAl CUVSEDTE TN
GUOKEUN.

6.4 PUOuIOT aKpIBEiag TOU TEPMATOG Yia KOTI

ywviag 90° (k. 1-3/9/10)

XaunAwote TV KedPyaAr] TG Unxavng mpog ta
KATW.

XaAapwote Tt Bida ovodiEng (22).
AkouprmoTe Tov 06nyo ywviag (a) peta&u g
TIpLovVoAdpag (5) Kat Tou TepLoTPEDOEVOU
Taykou (8).

XaAapwoTe 1o Tagadt otnv avtibetn mAgupd
(b) kat pubuiote ™ Bida pLBULIONG (C) £TOL WOTE
N ywvia peta&u mplovoAdpag (5) kat tou
meploTpedéeEVoL TIdykou (8) va givat 90°.

lMa va otabeporolroete TN pUOWLION AUTH
Eavaodi&re 1o MAEIUASL 0TNV avTiBeTn TTAEUPA

(b).

6.5 PUOuion akpipeiag Touv T€ppatog yia

ywviaoua 45° (ek. 1-3/11/12)

XaunAwote TV KePyaAr] TG UnNxavng mpog ta
KATW.

2TalBePOTIO|OTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

XaAapwote N Bida cuodiEng (22) kat dwote
KAion oTnV KEDAAR TNG UNXAVNG He TN
XEPOAARN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45° .
Pubuiote Tov 0dnyo ywviag 45° (f) peta&o
TIPLOVOAANAG (5) Kat TTEPLOTPEPOUEVOU TIAYKOU
(8).

XaAapwoTte To Magadl otnv avtiBetn Agupd
(d) kat pubuiote T Bida pUBULIONG (€) £TOL WOTE
N ywvia peta&u mplovoAdpag (5) kat
mneploTpedOEVOL TIdyKou (8) va gival 45°.

Ma va otaBepotonoeTe T pUBLOT AUTH
Eavaodi&re To Maguadt otnv avtiBetn mAgupd

().

6.6 Avappodpnon pokavidiwv (gik. 13)

To TipLoVL eival eEOTIAIOUEVO PE OAKO YLa TN
GUANOYT TWV pokavidiwy (31).

Mrmopei va ouvdebei amAd oe 6Aa Ta onueia
avappddnong PoKaviSUnV.

Na XpnOLUOTIOLEITE TN CUOKEUT) HOVO E GUOTNUA
aroppodpnong. Na eA€yxete kat va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyoug arnoppoddnong.
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6.7 AVTIKATAOTAOT) TNG TIPLOVOAAMAG
(ek. 14-19)

® BydAte to Buopa amd v pida, n plovoAdua
TIPETIEL VA aKLvNTOTIOINOEL TEAEIWG.

@ PuBuion tou mploviol yia kabetn kot (BA.
6.2.1)

® Naokdapete TIg SVo Bideg AAAeV (32) kat
adalpeote 10 oXiot (30) padi pe Tnv mpooTacia
mplovoAduag (17).

® AdaipéoTte TIq oTaUPOPISES (33) Kat To EvOeTO
TOU TIAYKOU (34).

® AodahioTe pe SeElooTpodN TIEPLOTPODN TNV
eEwTeplkr) PAAVTIA (35) e TO CUUTTaPASISOUEVO
KAELSI peTwrikng orng (21) kat EeBldwoTte
Bida pe to kAedi dAAev (19) (Mpoooxn)!
AplotepdoTtpodo omeipwpal).

® Adaipeate TV mplovoAapa (5) améd v
eowTeplkn) PAGvTLa Kat Tpapn&te T pog Ta
EMAVWUEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU £pYATIAS
(16).

® KabapioTte kaAd TNV EEWTEPLKT KAL ECWTEPIKY)
dAGvT{a KaBwG Kat Tov Aova Tou Kivntrpa,
TIPOTOU TOTIOBETNOETE TNV KAVOUPYLA KAl
ooiEete mplovoAapa. Mpoooxr! H Ao&r mAeupd
KOTNG TwV S0oVTIWV, SnA. N Katevbuvon
TEPLOTPOPNG TNG TIPLOVOAANAG, TIPETIEL VA
oUPPWVEL P TNV KaTeLBUVON TOU BEAOUG TIAVW
oTO TIEPiBANua.

@ EmavatoruBemote 10 €vbeTO (34), TO OXioTn
(30) kat TNV MpooTaaia TpLovoAauag (17) kat
ooifte Ta.

@ Katd m otepéwon tou oxiotn (30) va
PoogEeTe N anodotaon HeTa&l TwV SOVTIWV TNG
TIPLOVOAAAG KL TOU OXioTn va gival
TOUAdYLoTOV 3 mm Kat pa&uoupn 5 mm. (k. 19)

® [lpotov apxioete TIAAL va epyAleoTe e TO
TIPLOVL, VO EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouOTNUATWYV aodaAeiag.

7. XEIPIOMOG

Meta ano kabe véa puOUION GUVIGTOUME Hia
SOKIMAOTIKY] KOTI yla EAEYXO TWV puBUicEWV.

Mpocoxn: H punxavn dlabetel pe Stakortn
aocdaleiag (ek. 7/ap. a). Ze mepinTwon
UTEPPOPTWONG TNG UNXAVNG, StakomTeTaL
autoparta n Aerrouvpyia tng.

Ma va emMavevepyoTomoETE TN UNXAVN, TIPETIEL
Va TIEPLUEVETE MEPIKA AETITA MEXPL VA KPUWOEL.
Katomv emavariédete Tov S1aKOTITn
uneppOpTWONG (a) Kat n nxavin Hropei va
ETAVAXPNOLLOTIOmOEL.
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7.1 Xpnfion ocav mpiovi taykou (eik. 1)
PU6u1LoN TOU TIPLOVIOU Yyla AEITOUPYia TIAYKOU
(BAETe 6.2.2)

Mpoooxn katd tnv €vapgn tng Kommg.

7.1.1 AlakémTng evepyomnoinong /
arnevepyomoinong (ek. 20)

@ [Médovtag To IPACIVO TTIANKTPO (a) propeite va
EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. [TpLv apyioeTe va
epYAleoTe pe To TPLOVL, TIEPIUEVTE VA PTACEL N
TIPLOVOAQA (5) TOV HEYLOTO aplOpd oTpodwv.

@ [ia va enmavaarevepyorooeTe To TPLOVL, va
TILECETE TO KOKKLVO SlakorTn (b).

7.1.2 PUBuLoN TOU BAOOUG KOTMG

® XaAapwote To agadt otabeporioinong (15)
Kal pubpuiote Tov dlyko gpyaciag (16) oto
anatoupevo B'6og kormg. H mplovoAdpua (5) va
TIPOEEEXEL AKOUN HEPIKA XIALOOTA artd TO
AVTIKEIUEVO TIOU KOBETAL.

® Emnavaodi&re 1o maguadt (15).

7.1.3 EKTEAEON EMPNKWYV KOTIWV (E1K. 20-22)

® XaAapwoTe Tov PIKVO KOoXAld (25) kat pubuiote
TOV €yKAPOLo Kat TTapAaAAnAo odnyo (18) oe 90°,
enavaodi€te ™ Bida (25).

@ TomoBetoTe ToV TapAAANAo odnyo (18) amo ta
S€e€1d 0TO PMPOCTIVO AUAGKL TOU TIAYOU EPYACIAG
(16).

o ZeBdwote Tig Vo Bideq (26). ZrpwETe TN
PARS0-06NYO (27) pEXPL TN HéOT TNG
TIPLOVOAApag (5) Kat 0TABEPOTIOMOTET TNV.

® PuBpioTe Tov apdAAnAo odnyo (18) pe v
KAilaka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
€MOUPOVHEVO PEYEDOG Kal 0TABEPOTIONOTE e
Bida cvodiEng (28).

® Evepyoromote Tov T0 TIpLoVL TIIECOVTAG TO
TIPACLVO TIANKTPO (@).

® 2mpWETE TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIIEVO
apyda Kal Je anoAutn akpifela katd prkog tou
TIapdAAnAou 0dnyou (18) Ttpog TNV TPLOVOAduA
(5).

® Avoiyel amo povn TG 1 UMPOCTLVY) TIpooTasia
™G TPLOVOAAuag (17) 6Tav oTIpWXVETE TO
AVTIKEIUEVO.

o [Mpoocoxn): Ze TAATOG AVTIKEIHEVWV KATW Ao
120 mm TIpEMEL VA XPNOLOTIOLETE OTIWOONTIOTE
™ papsdo wenong (29) otnv mepLoxT TG
TplovoAapag (5). (BAEme k. 21)
(oupnapadidetall) e MAATOG TOU
KaTePYALOUEVOU AVTIKEILEVOU KATW artd 30 mm
va xpnoluoroleite EUAo powbnong (d) yia tnv
wOnomn Tou avTikeipevou. (eik. 22). To EYAo
wonong dev cupmnapadidetal! (Oa 1o Bpeite
oTa EI8IKA KaTaoTiNATA)

® Na oTpwyVETE TO AVTIKEIUEVO TTIAVTA PEXPL TO

e
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TE€AOG Tou oXiotn (30). (ek. 22)

® Metd TV Kot KAgivel TTAAL amod HOVO TOU TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUMUA (17) Kal KAAUTITEL TNV
TIpLOVOAdpa (5).

@ ATEevePYOTIOM|OTE TO TIPLOVL.

o [MMpocoxn: Na aopalilete pakpLd avTikeipeva
yla va un T€couv oTo T€A0G TG Sadikaciag
KOTING. (TT. X. BAomn KATL.)

7.1.4. EKTEAEOT EYKAPCIWV KOTIWV
(ek. 20/23-24)

@ TomoBeTNOTE TOV EYKAPOLO Kal TIAPAAANAO
0dny6 (18) armd prpooTd oTo MAAiIVO AuAdKL Tou
métykou gpyaciag (16).

® 2di&te T Bida oTabepoodinong (28)uexpL va
MTTopei va KLveiTal 0 eyKApotog 1) TIapAdAANA0g
0dnyo6g (18) pe Aiyo T¢OYo 0TO AUAAKL TOU
mdykou gpyaciag (16).

® XaAapwoTe ToV PIKVO KoxAia (25) kat pupioTe Kat
oTaBePOTIOMOTE TOV EYKAPOLO 0dnyd (18) otnv
€MIOUPOVHEVN YwVia.

® Xalapwote Toug SU0 plkvoug KOXAIES (26) kalt
oTpw&Te TOV 08NY0O (27) TIPOG TA APLOTEPA,
MEXPL VA NV OKOUUTTIAEL TIAEOV OTAV OTIPWYVETAL
TNV pooTacia g TiplovoAduag (17). Katormv
odiyyete kal TIq dvo Bideg (26).

@ Evepyormoinon mploviov.

o [&ote To KaTEPYALOUEVO AVTIKEILEVO KAAA OTOV
0dnyo (27) kat oTipWETE TO HE TOV EYKAPOLO KAl
TapAaAAnAo 0dnyo (18) apyd otnv mPLOVOAda
(5) yla va eKTEAECETE TNV KOTIY).

® Metd ™ Angn NG KOTIG, EMAVAATIEVEPYOTIOLEITE
TO TIPLOVL.

7.2. Xprion cav mpLovL KAOETNG KOTNG
PUBHIoN TOU TIPLOVIOY Yia KABETN Kot
(BA.6.2.1.)

7.2.1 PuBpiocelg (ewk. 2/3)

® H kedpaAn g unxavnig propei pe xaAdpwua tg
Bidag cuodIENG (22) TIPOG Ta APLOTEPA VA TIAPEL
MEYLOTN KAlom 45°.

o O neplotpedduevog aykog (8) pubuiletal pe To
Aaokdplopa Twv Pdwv otadeporttoinong (10)
ano -45° €wg +45°.

@ 'Evap&n Aettoupyia Tou mptoviov pe Tiieon Tou
Slakorm evepyoroinon/anevepyortoinong (3). O
SLOKOTITNG TIPETIEL VA KPATIETAL TILECHEVOG KATA
™ Slapkela g epyaciag.

7.2.2 KaBetn komn 90° kat eploTpePOUEVOG
maykog 0° (k. 2/29)
® To mpldvL evepyortoleital Ue oUYXPOVN TIEOT) TOU
SlakoTn evepyoroinong/anevepyoroinong (3).
® [lpoooxn)! Akouurmote otabepd TO UAIKS TIoU
B€AETE va KOYETE 0NV eTPAVELA TNG UNXAVAS

KAl aoPaAioTe To e TO oTpLypa (37), ya va pn
petatoroTel Katd Tn SldpKela TG KOTmG.

® MeTd TV evepyoroinom Tou TPLoVIOU TIEPIUEVTE,
UEXPL Va PTAoEL 1 TIPLOVOAdUA (5) TOV HEYLOTO
apldpd oTpodwv TNG.

® [Méote mpog To A To HoXAS aracpaAiong (1)
KOl KIVIOTE TNV KEGAAT TNG UNXAVNG HE TN
XEPOAARN (2) opotdpopda kal e eAadpld Tiieon
TIPOG TA KATW HECA Ao TO KaTtePYalOpeVo
AVTIKEIUEVO.

® Metd T Angn Tng epyaoiag, pEpTe TTAAL TNV
KEDAAN TNG UNXAVNG OTNV EMAVW BEoM
aknToroinong Kat aprote eAe Bepo To
Slakérn evepyoroinong/arnevepyoroinong (3).
Mpoooxn! Xdpn oto eEAATPLO N UNXAVH TIETIETAL
aTutépaTa mpog Ta mavw, dnA. Mnv adprjoete
€AeVOePN TN XEPOAAPN (2) LETA TN ANEN TNG
KOTING, AAAQ KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
apyda Kal Pe eAAdpLd avTitieon Tpog Ta EMAVW.

7.2.3 Kabetn kot 90° kal MEPLOTPEPOEVOG
niaykog 0°- 45° (e1k. 25)

Me 10 PpaAtoompiovo pe TTIAYKO UMopEiTe va

EKTEAECETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA Kal SEELA

arno 0°-45° 1pog Tov 0dnyo.

o ®eépte TV KEDAAN TNG UNXAVNG OTNV ETTAVW
0¢on.

® XaAapwoTe ToV TEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) e
Aaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (10).

® Me ) xelpoAafr (2) pubuilete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia TTou
embupeite, SnA. To onuddl (a) otov
TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e TNV
emmBupovpevn ywvia (11) otn otabepr) Adka
Sdarmedou (9).

® =avaooifte T xepoAapn acpaiiong (10) ya va
OTAOEPOTIO|OETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8).

® ExteAéote Vv kot énwg TeplypddeTal 0To
edadlo 7.2.2.

7.2.4 Kot ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTPePOpEVOG TIaykog 0° (e1K. 26/27)

Me 10 PpaAtoorpiovo pe TayKo TIPLOVL UTTOPEITE Va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA ApLoTeEPA ard 0°- 45°

TPOG TNV emidaAvela epyaciag.

o ®eépte TV KEDAAN TNG UNXAVNG OTNV ETTAVW
0¢on.

® 2TalOePOTIOM|OTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

® XaAapwote Tn Bida cvodiEng (22) kat dwote
KAion 0TV KEDAAR TNG UNXAVNG He TN
XEPOAQPY) (2) tPOG TA APLOTEPA HEXPL Va SEiXVEL
0 &eiktng (b) Tnv emBupoVUEVN YwVvia.

® =avaooifte To Ma&adt acpdAlong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
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edaglo 7.2.2.

7.2.5 Ko ywviacpartog 0°- 45° kat
neploTpepOpevVoqg aykog 0°- 45°
(ek. 25-28)

Me To paAtoompiovo pe TAyKo Uropeite va

EKTEAEOETE KOTIEG TIPOG TA AploTePd ard 0°- 45°

P0G TNV €TPAVELD EPYATIAG KAl CUYXPOVWG aTtd

0°- 45° T1pog TOV 08NYO-TEPUA (SUTAS YWVIAOHA).

@ Dépte TNV KEPAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

® XaAapwoTe Tov MEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) e
Aaokdplopa g Bidag acpaAiong (10).

® Me 1 xepohapn (2) pubuiote Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) 0TNV EMIBUHOUUEVN
ywvia (BAEme kat edadlo 7.2.3).

® =avaodifte ™ xepoAapn acpdiiong (10) ya va
OTABEPOTIONOETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO.

® Xalapwote T Bida cvodENg (22) kat dwote
KAion 0TV KEPAAR} TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAQPN (2) TIPOG TA APLOTEPA HEXPL TN YwVia
mou embupeite (BAETE kaL e6AdLo 7.2.4).

® =avaooifte n Bida cvoPIENg (22).

® ExteAéote v Kot dTwg TepLypddeTal 0TO
edaglo 7.2.2.

8. AvtikataocTaon Tou aywyou
ouvdéeong ME TO SikTuo

Edv nabet BAAGRN TO KAAWSLIO0 GUVSEDT) TNG CUCKEUNQ
pe To SiKTUO, TIPETEL TIPOG anoduyn] KvéUvou, va
AVTIKATAOTAOEL MO TOV KATAOKEVAOTN ) TO TUAUA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) artd TapdoLa
€EEIOIKEVEVO TIPOCWTIO.

9. Ka@apiopég, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieg kaBaplopou va Byalete
TO Qg and 1 mnpica.

9.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuoTuata acPpaleiag, TIg
OXIOMEG AEPLOMOU Kal To TEPIBANUa Tou
KlvnTpa 600 o Kabapd and okodvn yiveTat.
2KOUTIOTE TN OUOKEUN pe kabapd mavin
PUONETE TN JE TIETIECUEVO AEPA OE XAUNAN
riieon.

@® 2ag OuVIoTOoUWE va KaBapileTe Tn CUCKEUN ETA
aroé Kabe xprion.

® Nakabapifete Tn OUOKEUT) UTAKTIKA PE Eva
uypd mavi kat Atyo gaAakod carouvi. Mn
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XPNOowoToleite KabaploTKA 1) SLIAAUTEG, dLOTL
€10l dev arnokAeieTal n dSLABPWON NG CUCKEUNG.
Na MpooEXeTe va Unv €l0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avOpakog

2& MePInTwon UTEPPOAIKOU OYXNUATIONOU
oTUVONPWV dWOTE TIG avOPAKOBOUPTOES va
eAeyBouv amnod elBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

@® 2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yia Ta oroia anaiteitat
ouvTPNON.

@ NaemavaladwvovTal katd SlaoTrpata 6Aa Ta
KIVOU[EevVA TUAATA.

9.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayyYEAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexaoste

va avapePEeTe Ta £ENG oTolkeia:

® TUMog OUOKEUNG

® AplBuodg €idoug TG OUOKEUNG

® XapaktnploTikdg aplbudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBudS Tou avTAAAAKTIKOU

M0 loXUoUoEG TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info

10. A1GBeon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog anopuyn NV Katd T petapopd n
ouokeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OuUOKeuaoia auTr ival P®TN UAN, propel dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL N} VA AVAKUKAWBEL.

O oupneo™g Kat Ta eEAPTANATA TOU aroTeAoUvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard JETAAAA Kal
MAAoTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
EAATTWUATIKA €EQPTANATA OTA ELOIKA KAL
TPORANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNA 1} 0N dloiknon
Tou Anpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari énlemek igin aletler
ile calisirken bazi is glvenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlng verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk Ustlenmeyiz.

1. Guivenlik Uyarilar

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tium guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Kilitteme diizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri diz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresiicin
Testere bigagi

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alt tezgah citasi

13. I parcasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bicagi kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bicag korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. Alyen anahtari

20. is pargasi tablasi

21. Alin delik anahtari

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitteme kolu

25. Gonyeli kesim tirtilli ayar civatasi

©OND>OTAWND =

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizagi

28. Kesim genigligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagl civata

34. Ust tezgah ¢itas!

35. Dis flang

36. is pargasi tablasi sabitleme civatasi
37. Mandal

38. Gomme sap

w

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bigcag
Enine ve paralel dayanak
itme gubugu

is parcasi tablasi

Alin delik anahtari

Alyen anahtar

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablall génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tur aga¢ ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢cin uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her trlG
taslama taslarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan gtlivenlik uyarilar, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalar énleme yénetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel igyeri

ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
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Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan acik
bélimine temas etme.

® Dodnmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

@ s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.

@ Testere bigaginin kirllmasi.

@ Testere bicadi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi.

o Ongérilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugsmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya
benzer kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 1800 Watt
isletme tirii St
Rélanti devri n, 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bigagi 2250 x 2 30 x 2,8 mm

Dis adedi 36

Toz emme baglantisi @ 35mm
Boyutlar 490 x 318 mm
Agirhk 13,5 kg
Tezgahl daire testere olarak:

Tezgah boyutu 416 x 352 mm
Kesme derinligi max. 40 mm
is parcasinin azami kesiti 15,5 x40 mm
Asgari is parcasi boyutlari 30 x 10 x 100 mm
Paralel dayanak -45°ile + 45°

arasinda déndurllebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bélumu -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de 130 x 75 mm
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Testere genisligi 45°de 120 x 50 mm
Testere genisligi 2 x 45°de
(Cift gonyeli kesim) 70 x 35 mm

Azami ig parcasi boyutlari 50 x 10 x 100 mm

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesi La 93 dB(A)
Sapma K 3dB
Ses gl¢ seviyesi Ly 106 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ ydniin vektdr toplami)
EN 61029 normuna gére Slctlmustr.

Titresim emisyon degeri a,, = 2,02 m/s®
Sapma K =1,5m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢lilmus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tiirli ve sekline bagli olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elekirikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giirilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

® Aletlerin dlizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

® Aletlerinize asirn yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.
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Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
dizgun sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugsmasi.

6. Calistirmadan 6nce

® Makine saglam bir zemin Uzerine kurulmaldir,
calisma tezgahi, ok amaglh alt gergeve vs. gibi
elemanlar lizerine 4 adet vida ile sabitleyin.

@ Calistrmadan énce tim kapaklarin ve glvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta 6rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi ¢alistirmadan 6nce aletin tip levhasi
lizerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

@ Mandal (37) dayanak kizaginin tst tarafina vida
ile sabitleyin.

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1-4)

@ Her ikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
dngérilen yuvalara (13) gegirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini dnlemek igin
ilave ayag (a) testerenin icinden digari cekin ve
kurun (Sekil 4)

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1-8)
Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:
A: Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dliz / gonyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistirilmesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden énce fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) calistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

@ Once sabitieme somununu (15) gevsetin.

@ Testere tezgahini (16) hafifce karsidan bastirarak
asaglya hareket ettirin ve kilitleme kolunu (24)
acin (asagiya bastiriniz)

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik

olarak yukari ¢arpar, bu nedenle testere tezgahini

(16) birakmayin, zira testere tezgahini (16)

yavasca ve hafifce karsidan bastirarak yukari

hereket ettirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitleme kolunu (24) tekrar sikin

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve

emniyet pimini (23) disari ¢ekin. Bdylece tezgahli

daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve diiz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agilir.

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)
birakmayin, makine kafasini yavasca ve hafifce
bastirarak yukari hereket ettirin.

o Alttestere bicagi kapagini (14) sékuin.

® Buislemler sonunda testere diiz kesim calisma
pozisyonuna ayarlanmistir.

6.2.2 Testerenin tezgahl daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve déner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin. Buradan itibaren Madde 6.2.1
de acgiklanmig olan islemleri tersi yéniunde
uygulayabilir veya asagida acgiklanan ¢alismalar
gerceklestirebilirsiniz.

@ Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) déner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmig olmalidir.

o Kilitteme dlizenini agma diigmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bicagi
kapag (14) testere bicagini tamamen értlinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin emniyet
pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahl daire igsletme modu
salterine (4) degistirilir.

o Kilitteme kolunu (24) acin (asagiya bastiriniz)

@ Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar
indirin.
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Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi ile
emniyet pimi (23) mkilitleme catali (24) tarafindan
bloke edilir ve bdylece disari gekilemez.

® Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
calisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

6.3 Testerenin diiz kesim modunda ayarlama
olanaklari (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek icin
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

@ Donertezgahin (8) 0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

@ Baska aci ayarlarinda ¢alisma gerekli oldugunda
doéner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

® Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) ¢ekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak icin emniyet pimini (23) 90° déndurin.

@ Makine kafasini yukariya dondirin.

® Makine kafasini, sikkma civatasini (22) acarak sol
ybéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin figini prize
takin.

6.4 Diz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/9/10)

® Makine kafasini asagiya indirin.

@ Sikma civatasini (22) gevsetin.

@ Dayanak gbnyesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
aci 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayari sabitlemek icin karsi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/11/12)

@ Makine kafasini asagiya indirin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

@ 45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5) ve
doéner tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
acl1 45° oluncaya kadar ayarlayin.
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® Bu ayan sabitlemek igin karsi somunu (d) tekrar
sikin.

6.6 Talas toplama (Sekil 13)

@ Testere aleti, talaglarin toplanmasi i¢in toz emme
baglantisi (31) ile donatilmistir.

® Bu baglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tim toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talag toplama (aspirasyon)
kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 14-19)

@ Fisi prizden ¢ikarin, testere bigagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi duiz kesim calisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bicagdi korumasi (17) ile
birlikte sékln.

@ Yildiz bagli civatalar (33) ve tezgah citasini (34)
sokun.

o Disflansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) bloke edin ve vidayi alyen
anahtarini (19) saat yénunde déndurerek (Dikkat!
Vida sol diglidir!) sékun.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yangindan digari ¢cekin.

@ Yenitestere bicagini takmadan ve sikmadan 6nce
dis ve i¢ flang ile motor milini itinali bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigcagi diglerinin
egikligi yani bigagin dénme yénu, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

® Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 19)

@ Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
dlculerin kontrolii icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agir ylik salteri ile
donatilmistir (Sekil 7/Poz. a). Makineye asir
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢aligtirabilmek icin makinenin
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birka¢c dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asir yiik salterine (a) tekrar
bastiginizda makine tekrar calistirilabilir.

7.1 Tezgahl daire testere olarak kullanma
(Sekil 1)

Testereyi tezgahl daire testere calisma

pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim

islemine baslarken dikkatli olun.

7.1.1 Acik, Kapali salteri (Sekil 20)

@ Yesiltusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin (5) max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

@ Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

7.1.2 Kesim derinligini ayarlama

@ Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birka¢ mm digari
tasmalidir.

@ Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

7.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 20-22)

o Tirtill civatayi (25) acin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayn, tirtilli civatayi (25) tekrar
sabitleyin.

@ Paralel dayanag (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26) acin. Dayanak kizagini
(27) testere bicaginin (5) orta béluminden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.

@ Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki él¢u kadrani (c) ile istenilen dlclye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.

@ Yesil tusa (a) basarak testereyi galigtirin.

@ s parcasini yavasgca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bicagina (5) dogru
itin.

@ s parcasi ileri itildiginde Gst testere bicag
korumasi (17) kendiliginden acilir.

@ Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yéniinde kesilmesinde
testere bicagi (5) bélimiinde mutlaka itme
gubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 21) (itme
cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan is pargalarinin uzunlamasi
y6ninde kesilmesinde kesim igsleminde itme

agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 22) itme agaci

vkiyatin icerigin hil degildir! (ilgili

ihti magdazalarindan temin edilebilir

@ Kesilecek is pargcasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 22)

® Kesim iglemi tamamlandiktan sonra koruma

kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere

bicagini (5) érter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igsleminin sonunda uzun is

parcgalarinin devrilmesini énlemek icin uygun

6nlem alin ve devriimeye karsi emniyet altina alin!

(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 20/23-24)

® Enine, paralel dayanagdi (18) 6n taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu icine yerlestirin.

® Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.

o Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen aci 6l¢listine ayarlayin ve sonra
tirtilh civatay tekrar sabitleyin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bicagi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalan (26) tekrar sikin.

@ Testereyi calistinn.

@ Kesilecek is parcasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavasca testere bicagina (5) itin ve
kesim islemini gergeklestirin.

® Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Diiz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim ¢alisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

@ Sikma civatasi (22) acilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

® Donertezgah (8) sabitleme civatalari (10) acilarak
-45° ile +45° arasinda déndurulebilir.

@ Testere Acik, Kapali salterine (3) bastinlarak
caligtirilabilir. Kesim islemi esnasinda salter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil

2/29)

@ Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak galigtirilir.

@ Dikkat! Kesme isleminde kaymamasi icin
kesilecek olan malzeme makine alani Gizerinde
saglam bir sekilde durmali ve mandal (37) ile
emniyet altina alinmaldir.

@ Testere calistirildiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erigmesini bekleyin.
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o Kilitteme diizenini agma dugmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile duzenli sekilde hafifce
asag bastirarak is parcasini kesin.

® Kesim igslemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Uist durma pozisyonuna getirin ve Agik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 25)

Tablall testere ile sol ve sag yone olmak tzere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini Gst pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin, bu demektir ki ddner tezgah tzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) lizerindeki a¢l
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

@ Doner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

@ Kesimislemini Madde 7.2.2’de ac¢iklandid sekilde
gerceklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 26/27)

Tablal testere ile sol ydne ¢alisma yuzeyine 0° - 45°

acl ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini Gst pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢listi rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah
0°- 45° (Sekil 25-28)

Tablal testere ile sol ydne ¢alisma yuzeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° acl ile

gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini Gst pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

@ Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yone istenilen agi élgusiine egin (bkz.
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Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesim islemini Madde 7.2.2’de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan 6nce fisi
prizden gikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basincli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kdmr fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur firgalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden butln parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

Cihaz tipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi

e
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Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
doénasturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden dgrenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

—_

Levier de deblocare

2. Maner

3. intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

4. TIntrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de masa

5. Péanza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. Sina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

37. Stezaljka

38. Udubljena ru¢ka

w

. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconformd. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afard de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei
tehnice.
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Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclugi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in miscare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1800 Watt
Modul de functionare S
Turatia la relanti n, 4500 min"

Panza de ferastrau din
metal dur @250 xJ30x2,8mm
Numarul dintilor 36

Racord de aspirare 235 mm
Suprafata de amplasare 490 x 318 mm
Greutate 13,5 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 416 x 352 mm
Dubina rezanja maks. 40 mm
Najvedi presek radnog predmeta 15,5 x40 mm

Najmanja veli¢ina radnog predmeta
30 x 10 x 100 mm

Limitator paralel pana la -45° + 45°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 130 x 75 mm
Latimea ferastraului la 45° 120 x 50 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 70 x 35 mm

Najmanija veli¢ina radnog predmeta
50 x 10 x 100 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore Ly 93 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 106 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, = 2,02 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
n functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

6. Inainte de punerea in functiune

® Masina se mora postaviti stabilno, sta znadi
pri¢vrstiti sa 4 zavrtnja na radni sto, univerzalno
postolje ili sli¢no.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

@ Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

@ Inainte de actionarea intrerupétorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

@ Pri¢vrstite zavrtnjem stezaljku (37) na gornjoj
strani grani¢ne vodilice.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1-4)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

@ Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie tras afara piciorul de sprijin suplimentar
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(a) din aparat (Fig. 4)

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1-8)
Ferastraul poate functiona in doua@ moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intéi piulita de fixare (15)

® Apasati masa de ferastrau (16) cu o contraforta
usoara in jos si slabiti maneta de blocare (24)
(impingeti-o in jos)

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci masa de ferastrau (16)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea taieturii,

ci se va aduce incet cu o contrafortd ugoara in
sus.

Se strange din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Apasati capul masinii cu manerul (2) in jos si

scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta

intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta usoara
in sus.

e Indepartati capacul de acoperire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa

@ Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°. Apoi executati
punctele descrise la 6.2.1 in ordine inversa sau
urmati punctelor care urmeaza.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incat
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cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

Se apasa butonul de deblocare (1) si capul
masinii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioard; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrerupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

Slabiti maneta de blocare (24) (impingeti-o in jos)
Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeti din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Posibilitati de reglare pentru functionarea ca

ferastrau de retezat (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apasarea usoara a capului maginii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(28) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masginii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 1-3/9/10)

Coborati in jos capul masinii.

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre

e

panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

imbinare la colt 45° (Fig. 1-3/11/12)

Coborati in jos capul masinii.

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii (4) se Inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig. 13)

Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.

Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 14-19)

Scoateti stecherul din priza; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi 6.2.1)

Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul in sens orar cu
ajutorul cheii imbus (19) (Atentie! Filet spre
stangal)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioard si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

Flansa exterioara si interioara precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci directia
de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.
Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
panza ferastraului (17).
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@ Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca @ Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig. 19) unghiul dorit si fixati-I cu surubul de fixare (28).
@ inainte de a lucra mai departe cu feristraul, se va @ Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor (a).
de protectie. e Impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie

7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupator de

suprasarcina (Fig. 7/Poz. a). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (a) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

7.1.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 20)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe téierea asteptati
pana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

@ Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adancimea de taiere necesara.
Péanza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu céativa
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale
(Fig. 20-22)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

@ Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
impingeti sina opritoare (27) inainte, pana dupi
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.
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de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza
de ferastrau (5).

@ Lainaintarea materialului de taiere protectia
superioard a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.

@ Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de
ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).
(vezi fig. 21) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru
impingerea nainte a pieselor de prelucrat cu
latimea sub 30 mm se va folosi o tija de

|mp|ngere (F|g 22) |a dei |mp|nggrg nu gs e
de specialitate)

e impingeti materialul de taiere intotdeauna pan la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 22)

® Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).

@ Opiriti din nou ferastraul.

@ Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

7.1.4. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 20/23-24)

@ Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel (18)
din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau (16).

@ Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).

@ Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati si
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.

@ Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
céand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).

@ Porniti ferastraul.

® Apasati materialul de taiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.

@ Opriti din nou ferastraul dupa terminarea
procesului de taiere.

7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
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de retezat (vezi 6.2.1.)

7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

@ Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intreruptorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 2/29)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a ntrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Paznjal Materijal koji rezete treba bezbedno da
se postavi na povrSinu masine i osigura
stezaljkom (37) kako se tokom rezanja ne bi
pomerio.

@ Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

@ Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu manerul (2) se trece cu forta
constanta si ugoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datoritd arcului de returnare, magina
se ridica automat in sus, deci méanerul (2) nu se
va lasa din méana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
ugoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 25)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce n pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

@ Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

@ Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 26/27)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

® Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

@ Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 25-28)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° fata de suprafata de lucru si in acelasi timp

de 0°- 45° fata de sina opritoare (taietura inclinata

sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

@ Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masginii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

@ Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

In cazul deterior&rii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb
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Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ Ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklart folgende Konformitédt gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

@ declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar foljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AEKNapypa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IACHO
AvpeKTuBa Ha EC ¥ Hopmu 3a apTURYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SnAwvel TNV ak6Aoven cuppoépPwon GUHGWVA HE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTuma yid TOo Tpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

cnepyloLWKUM yA0CTOBEPAETCA, YTO caeayloumue
NPOAYKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaAM U Hopmam EC

@ NporoJiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUK4e BignoBiAHICTb
BUPOGY AMpEeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa cnepgHaTa COO6P3HOCT COrlacHO
EY-anpeKTuBaTa U HOpMUTE 3a apTURIU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida acgiklanan uygunlugu belirtir

@ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch TH-MS 2513 T (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[]2005/32/EC_2009/125/EC
[]2006/95/EC

[x] 2006/42/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC [] AnnexV
[]1999/5/EC [] Annex VI
[] 97/23/EC

] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50230490 0001

[]2000/14/EC_2005/88/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@ = cm
Notified Body:

[] 2004/26/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 07.05.2012

Lz dtgertes

Weichselgartner/Gef era[;Manager

Wentao/Product-Management

First CE: 12
Art.-No.: 43.003.45 1.-No.: 11012
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR005598
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLueHo BbibpachbiBaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIN JOMALIHWA MyCOp.

CornacHo esponerickon anpektuse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbLIX ANIEKTPUHECKNX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAX U peanv3auum B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYOLLEW CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMONb30BaHHbIN 3neKTpI/Il-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT yTUNNU3npoBaTb OTAENIbHO U HanpaBnATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpy>XatoLLen cpeapl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTnBa 06A3ATENBHON OTChINIKE YCTPONCTBA Ha3a U3roTOBUTENIO:
Bnapaeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B ciiyyae nsbaBneHna oT COBCTBEHHOCTHN 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTVBbl OTCLIIKW Ha3aA U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusauuu. Mpuweawee
B HEr0AHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbLIN OCYLLECTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpallueHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUSIOXEHHBIM K MpuvLLeALLemMy B HeroAHOCTb 060pyA0BaHNIO
[OMONHUTENbHBLIM YCTPOMCTBAaM U BCMOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLMM SNeKTpuyYeckne
YacTw.

Camo 3a cTpaHnu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B JOMaHUA 6OKIyK.

CwornacHo EBponeinckaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHW CTapy ypeam u
NpeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHANHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE enekTpUYeckn ypeay TpAbsa aa ce npenasat
pasfenHo cbbpaHn 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa MyHKT 3a OMon30TBOPABAHE Ha OTnagbLM.

AnTepHaTuBa Ha nokaHaTta 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peuvkinupaHe:

CoO6CTBEHVKDBT Ha eNeKTpoypena € afiTepHaTMBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa I'o u3npatu obpartHo, aa
cbhelicTBa 3a Cbo6pa3HOTO My OMOMI30TBOPABAHE B Crlyval Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypes MoXe Aa ce NPeaocTaBn U Ha CbOMpaTeneH MyHKT, KOWTO M3BbPLLBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnagbumuTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTi 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 enl. CbCTaBHU YacTw.
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Movo yua xwpeg Mg EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPI{UpATA.

2U0ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG KAl
Yla TV JETATPOT o€ EBVIKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epyaAeia Kal
Va AVAKUKA@VOVTAL.

EvaAAaKTIK:) AUON avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPNG

O BLOKTNTNG TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETIIOTPEWEL TN OUOKEUY], va
OUMBAAEL 0NV OWOTN dlABEON OE TEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN CUOKEUN. H eTaXelplopEvn
ouokeun uropel va napayxwpenbei oe Ymmpeoia anooupong 1 oroia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0N Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TIPOJAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTIOPPIUUATWV. AgV
ouprepthapBavovTal Ta eEaPTUATA 1 BonONTIKA ££ap " TNUATA TWV HETAXELPIOUEVWV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénusim merkezlerine vermekle yikimitdar. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dénisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

MepeneyaTbiBaHne Unm NpoYne BuAbI PA3MHOXEHNA AOKYMEHTauun n
COonpoBOAUTENbHbIX NMMCTOB NPOoAYKUNK CbVIprI, MONHOCTbLIO UNn
4YaCTU4HO, paspeLeHo NPpon3BOAUTb TOMbKO C OAHO3HA4YHOro
paspetenna ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeToO NNK Pa3MHOXXaBAHETO MO APYr HAYUH Ha
[OKYMeHTaumna 1 Npuapy>kasally JOKYMEHTU Ha NPOAYKTY Ha, AopKu 1
KaTo 13Baaka, ce AoMnycKa camo C N3PUYHOTO paspeluerme Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) aAAn avamnapaywyr TEKUNPLOOEWV Kal CUVOSEUTIKWV
QUAAQBIWV TWV TIPOLOVTWV TG £TAPEIRG, AKOWN Kal OE
QATOCTIACNATA, ETUTPEMETAL HOVO PETA artd PNTA €YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

®  Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TeXHNYECKUEe N3MEHEHNA

®  3anassa Ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KataokevaoTg dlatpeei TO dKAIWHA TEXVIKOV aAAay®V
@  Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wéahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z = 0,306 Q nicht Gberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfillt.

MpoaykT cooTBeTcTBYET TpeboBaHnam EN 61000-3-11 1 AonkeH 0TBeYaTb YCNOBUAM CreunanbHOro NoAKMNIOYeHUA.
3TO 3HAYMT, 4YTO HEAONYCTUMO NOACOEANHEHME K NI06OMY Ha BbIGOP MECTY NOAKIOYEHUA.

YCTpOWCTBO MOXET Npy HebnaronpuATHbLIX YCIOBUAX B 3/1EKTPOCETH BbI3BATb BPEeMEHHbIe konebaHnA HanpAXeHuA.
MpoayKT NpeaHas3HayYeH UCKIOYUTENbHO ANA UCMOMb30BaHNA C NOAKIOYEHNEM B MecTax, rae

a) conpoTusnexune cetn Z = 0,306 Q He 6yeT Bbile MaKCMMarbHOro, Unu

b) Harpy3o4HasA cnocobHOCTb TOKa ANUTENBHOW Harpy3Ku 31eKTPOCETU COCTaBNAET MUHUManbHO 100 A Ha KyXAayto
hasy.

Bbl kak nonb3oBaTenb AOMKHbI BLIACHUTbL NPU HEOBXOANMOCTH Ha NPEeANPUATUM dHeprocHabXXeHnA oTBeYvaeT nn
MeCTO MOAKIIOYEHUA, OT KOoToporo 6yaeT paboTaTb Balle yCTPOMCTBO, 060MM BbillenpuBEeAEHHbIM YCIIOBMAM a) unu b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z = 0,306 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpopyKTHT oTroBapA Ha u3nckBaHnATa Ha EBponerickaTta Hopma 61000-3-11 1 noanexm Ha cneunanHn ycnosusa 3a
CBBbp3BaHe B efleKTpuyeckara mpexa. ToBa 03HayaBa, 4e He e AonycTuma ynotpeba Ha Npou3BOSIHO n3bpaHu mecta
3a CBbp3BaHe Ha ypeaa.

Mpu HebnaronpuATHM YCNOBKA B MpeXaTa ypeabT MOXe Aa [oBeae A0 BpeMeHHU KonebaHuA B HanpexxeHneTo.
MpoayKTHT e NpeABMAeH Aa ce U3MoNn3Ba camo Ha TaknBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KOUTo

a) He HaAXBBPNAT MaKCMMasHO AOMYCTUMO MbIHO CbnpoTuBneHve Z = 0,306 Q nnu

6) KOUTO UMAT HaTOBapBaHe Ha MpexkaTa Npu NPoAbIKUTENEH PaboTeH pexxnum oT Haii-manko 100 A 3a ¢asa.

Kato notpebutenu TpAabea na rapaHTupare, ako e HeobXoANMO Cref KOHCynTMpaHe ¢ oupmara, ocurypasatia
BaweTo enektpocHabanaBaHe, Ye BaweTo MACTO 3a CBbp3BaHe, KbAETO UCKaTe [a 3aaeiicTBaTe ypeaa, OTroBapA Ha
©[HO OT [iBeTe NMOCOYEHWN N3NCKBaHWA a) unn 6).

To mpoldv avTarnokpiveTal OTIG anattoelg Tou rpoturou EN 61000-3-11 kat uttokeLtal 0Toug 6pouUg EBIKAG
ouvdeong. AuTo onuaivel, Twg deV ETILTPEMETAL 1) XPTON OE OTIolAdNTOTE, KAT eTiBupia eTAeyopeva onpeia.
H ouokeur| urnopei, oe MepinTwon SUCUEVAOV CUVONKOV JIKTUOU, VA ETIPEPEL TIAPODIKES JIOKUUAVOELG TATELG.
To mpoldv mpoopifetal armoKAELOTIKA Kal HOVO YIa Tn XPnon o€ onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev umepPaivouv pia avewTatn eMTPENTA eunednon Z = 0,306 Q N

f3) dlaBETOUV duavTOTTA POPTWON HE OUVEXEG PEUNA TOU SIKTUOU TouAdxlotov 100 A ava pdon.

Zav xpromg npemnel va eEaopaiioeTe, eav XpelaoTtel ueTd anod ouvevvonon pe v appodia Emixeipnon
HAekTpLOpOU, OTL TO ONnpeio 0ag ouvdeonG TIANPEL pia anod Tig dUo analmoelg a) 1 B).

Bu drtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak Gizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z = 0,306 Q degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oHoyBakaeMblit KIMEHT, My60KoyBamaeman KJIMEeHTHa,

HauvecTBO HalwmMx NpoAyKTOB NOABEPratoTCA TATeIbHOMY KOHTPO0. ECIM HECMOTpsA Ha 3To Korga-nbo
BO3HWKHYT K HalleMy GOJIbLLIOMY COMXaNEHWIO HapyLLeHWA B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockM Bac
06paTuTbCA B HaLlly CNyXOy cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIAHOM KapTe agpecy. Mbl TaKiKe OXOTHO
oTBETUM Ha Balum Bonpock! No TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpuBeAeH Huxe. [ns npegbABNEeHNA NpeTeH3nn
No rapaHTUMHOMY OGC/TyMBaHUIO AENCTBUTENBHO CeaytoLlee:

1. HacToswume npaBuna rapaHTUM PeryampyoT JONO/HUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbBIX YCyT.
OTu rapaHTUiiHble 0653aTe/IbCTBA He 3aTparvBatoT Balum 3aKoHHble npasa Ha rapaHTUiHOe
obcnyuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yenyrv ansa Bac 6ecnnatHbl.

2. TlapaHTuiHble yCcayru pacnpoCcTpPaHATCA TOJIbKO HA HEUCNPABHOCTU, KOTOPbIE BO3HUKIIM B pe3y/ibTaTe
HeAOoCTaTKOB Marepuana an npolecca N3roToBNEHUA U MPeAyCMaTpuBaloT TOIbKO YyCTPaHEHWE 3TUX
HeJ0CTaTKOB MW 3aMeHy ycTpoincTBa. Heo6XxoAMMO yyHecTb, YTO HalLKM YyCTPOMCTBa pa3paboTaHsl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM Aaa UCMNoNb30BaHNUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMECIEHHbBIX MU MHAYCTPUANIbHBIX
obnacTax. FapaHTUIHbIN JOroBOP CYMTAETCA HEENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YeTCH B
MPOMBILLNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX UM UHAYCTPUA/IbHBIX LeNISX, a TaKKe A8 NOJOGHOM AeATeNIbHOCTH.
Hawwm rapaHTuiiHble 0653aTe/IbcTBa He PAaCNpPOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEKAEHWA NPY TPAHCNOPTUPOBKE,
NOBPEXAEHNA B pe3ynibTaTte HECOBNI0AEHMA YKa3aHWii pyKOBOACTBA NO MOHTaMXYy WK B pe3y/btaTe
npoBefeHHON HeHaaNeXalmM 06pa3oM MHCTa/IALMK, HECOBIIOAEHUA YKa3aHUA pyKOBOACTBA Mo
SKCMAyaTaumm (TaKnx Kaxk HanpumMep, NOAK/IIOYEHNE K CeTU C HEHaNeXalluMM napaMeTpoM HanpameHns),
MCMONb3YETCA HEMPABW/ILHO WK HEHAZ/IEHALLMM 06pa3oM (HanpumMep, neperpysKa ycTponcTea nunm
MCMONb30BaHWE He JONYLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HAacaoK MW NPUHAA/IEHHOCTEN), MPW HeCOBOAEHUN
npaBu/1 TEXHNHECKOro 0BCNYHMBaAHMA U TEXHUKM 6e30MacHOCTH, MPW NoNagaHnM MOCTOPOHHMX NPeAMETOB
B YCTPOWMCTBO (TaKMX KaK HanpuMmep: NECOK, KAMHU UK MNblAb), NPU UCMNONb30BAHUU CUbI U
NOCTOPOHHMX BO3AENCTBUI (TaKUX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHUA B peay/bTaTe NafeHus), a TaKke npu
06bIYHOM M3HOCE B peaynbTaTe UCMo/Ib30BaHMA. OTO OTHOCUTCA MPEXAe BCEro K aKKyMynaTopam, Ha
KOTOPbIE Mbl TEM HE MEHEE AaeM rapaHTUMHbIM CPOK Ha 12 mecALueB.

MpaBo Ha I'apaHTI/IVIHOG O6Cﬂy)'KVIBaHVIe TepaeT cuny, ecam 6bIn OCyLleCTB/IeHbl BMeLlaTe/IbCTBa B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUIHbIN CPOK COCTaBAAET 2 rofa U HaYMHAETCS CO AHSA NOKYMNKW YCTPOMCTBA. [apaHTUiiHbIE Npasa
Heo6X0AUMO NPEeAbABATbL 10 UCTEUEHUS CPOKA FrapaHTMKN B TEHEHUW ABYX HEAENb NOC/IE TOro Kak byaeT
obHapyKeHa HEUCNPaBHOCTb. 3asIBIEHUA Ha rapaHTUMHOE OGCYHMBAHUE NOC/IE UCTEYEHWA CPOKA
rapaHTuu He NPUHUMAalOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YAJIMHEHWUIO CPOKa CYHObI U C
3TUMU yC/IyraMn He HaYMHAETCA HOBbIW CPOK rapaHTuuy A1 YCTPOMCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
fetanen. 3To AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUs CEPBUCHbIX YCAYT MO MECTY HAXOHAEHUSA KIMEHTA.

4. [na npeabsBneHUsi NPETEH3WIM Ha rapaHTUiHOe 06CyKMBaHWE BbILLIUTE, NOXanyncTa, HemcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6E3 OnIaThbl MOYTOBbLIX PACXOAOB MO YKa3aHHOMY HUKe agpecy. NpunoxnTe KBUTAHLMIO
MOKYMNKKW B OpUrHase unv ntoboe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYIMKE C yKa3aHHOM JaToN.
HeobxoarMo noaToMy CoxpaHaTb KacCoBbIM YeK AN AoKasdaTtenscTsal Moxanyicra, onuwmTe NpUYnHY
npeabaABAsSEeMbIX NPETEH3UN KaK MOXKHO ToOYHee. Ecav HencnpaBHOe YyCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUAHOMY 06CYHUBAHUIO, TO Bbl NonyynTe He3aMeaIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oli pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKKe YCTpaHWUTb Npu onsiaTte 3aTpar HeucnpaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOPble He BXOAAT B 0GbEeM rapaHTUAHbIX YCAYT UKW NMPU UCTEHEHWUU CPOKa rapaHTuu. Jnsa atoro Bam
Heo6X0AUMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha apec Hallew CyHobl cepBuca.
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AORYMEHT 3A TrAPAHUMUA

YBaraemMu KMEHTH,

HaLLMTe NPOAYKTU MNOA/EHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B ciyyait, 4e BbMNpeKu ToBa B 4aaeH MOMEHT TO3U
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame ChaleHUeTo ch M Bu MonuMm, fa ce o6bpHeTe KbM HallaTta
cepBu3Ha cyMba Ha NoCoYeHUs Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTta agpec. C ygoBonicTeue cMe Ha Balue
pasnosoMeHve 1 No TesehoHa Ha Noco4eHUn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHETO Ha
NPeTeHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHUMATa e B CUa CNeLHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHKW YCAOBUA YPerAaT AOMb/HUTENHN rapaHLMOHHKN YCayr. Balunte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbLM Ha NpecTaumnsaTa He 6mMBaT 3acerHartu OT Ta3u rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycayra e
6e3nnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycayra ce pasnpocTvpa U3KIUUTESTHO BbPXY AehEKTHU, KOUTO Ce Ab/iKaT Ha AedeKTH B
CypoBuHaTa 1AM NPoM3BOACTBEHU fe(eKTH 1 Ce orpaHuyaBa 10 OTCTpaHsABaHe Ha Te3n AederTH, pecr.
[0 nogmsaHa Ha ypega. Mons, 06bpHETE BHUMaHME Ha TOBA, Ye HaluMTe ypeam CbiacHo
npeAHasHa4YeHNETo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMULLIIEHA, 3aHaATYMIMCKa AW MHAYCTpUasHa ynotpeta.
lapaHLUMOHEH JOrOBOP NPU TOBA HE Ce CKJIYBA, KOraTo YPeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHM,
3aHaATYUICKU UM UHAYCTPUAHW NPEAnPUATHA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHK Ha TAX AerHocTu. OT Hawata
rapaHuma ce U3KN4YBaT CbLo TaKa AONb/IHUTE/IHU YCNYrK 3a TPAHCMOPTHU WeTH, WeTn nopagun He
c1>6mo,anaHe Ha yNbTBAaHETO 3a MOHTaXa 1/ Bb3 OCHOBA Ha He Nnpeun3Ha MHcTanauua, He
cbbnogaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajav CBbp3BaHe KbM HEMOAXOASLLO
€/IeKTPUYECKO HanpemeH1e Unn Bua ToK), Fpyou Uan HEMNOAXOAALLM 3a LeTa NPUIOKEHNSA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nosi3BaHe Ha He NO3BOJIEHN MHCTPYMEHTHM 3a ynotpeba nam o6opyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeabuTe 3a NoaApbHKKA U 6e30MacHOCT, HaBAM3aHe Ha Yy au Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMbHW UK Npax), ynoTpeda Ha cuna AN Yy amM HamecK (KaTo Hanp. WeTK, NoayyYeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopagu obmM4anHoTo nsxabsisaHe npuy ynotpebara. ToBa BaxM no-crneyuaiHo 3a
aKyMynaTopu, 3a KOMTO BbINPEKKU TOBa OCUrypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 Mecela.

MpaBoTo 3a rapaHuus U3TUYA, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 61v U3BbPLIEHM HAMECH.

3. TapaHLMOHHUAT NepuoA e 2 roavHW 1 3anoysa OT AaTara Ha MoKynKa Ha ypeaa. MapaHuMoHHKTE npasa
Tpsi6Ba fa ce NPeAsABAT NPeau U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos B PaMKUTe Ha ABe CeAMULM, Ceq
KaTo CcTe OTKpUAM aedeKTa. MNpeasBABaHETO HA rapaHLMOHHWUTE Npasa Cleq U3TMYaHe Ha rapaHLUMOHHUSA
nepvog e usksloueHo. MonpasKara v NoAMAHATA Ha ypesa He BOAM A0 yAb/aBaHe Ha rapaHLMOHHUSA
Nep1og, KaKTo M C Tasu yc/iyra 3a ypesa Win 3a eBeHTYasIHM MOHTUPaHW Pe3epBHM HacTH He 3anoysa HOB
rapaHumMoHeH nepuog. Tosa Bamm ChLLO M MPU U3MOM3BAHE HA CEPBU3HM YCYTM Ha MSCTO.

4. 3anpepaBsiBaHeTO Ha BalleTo rapaHLMOHHO NpaBo, MoJisA, uanpatete gedeKTHUA ypes, Ha NOCOYEHNs No-
[ony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLeHCKa TaKca. MNpunoxeTe KBUTAHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yAOCTOBEPABALL, MOKyNKaTa AOKYMeHT ¢ garta. Mons, 3aTtoBa naseTe fJobpe KacoBus 60H KaTo
foKasatesncTBo! Mosisi, onuLLeTe HY NMpUYMHaTa 3a peKkiamaumsaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ypeja e BKJIIOYEH B HallaTta rapaHLMOHHa yCcyra, BefHara Le nojyyvMTe 06paTHO NonpasBeH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3amsiHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha pasxoanuTe HUe ¢ YAOBOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLlo U
AedeKTr No ypeaa, KOMTO He ca Un BeYe He ca BHJIIOYEHU B obxBara Ha rapaHumaTa. 3a uenra, Mons,
nanpareTe ypeaa Ha Halma agpec B cepBu3a.
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EMTYHzZH

AZLOTIUN EAATIOO, A§LOTIME TIEAATN),

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL O€ QUOTNPOUG eAEyXoug TodtnTag. Edv ap’0Aa autd kdrmote dev
Aeltoupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUE Va amoTavoeite Tpog To TULAUAG
E&urmpétong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEpeTe oe auTn TNV gyyunon. Euxapiotwg oag Bonbolue
Kal TNAEDWVIKWG OTOV aplBpo Tou avadEpeTe o KATw. Ma Tnv katioxuon Twv a&lwoewv gyyunong loxUouv
Ta e&NG:

1. Autoi oL 6pol eyyunong pubuilouv podoBeTeG APOXES EYYUNONG. ATO TNV €yyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIES a&lWOoELg 0ag Yia eyyunon. H rapoxr) Tng eyyunongq pHag eivat yia oag Swpedv.

2. HeyyUnon KaAUTTTEL AMOKAELOTIKA Kat Lévo BAABEG Tou odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWYV 1} TTApaywyng
KalL TeplopidovTal oTnV anokaTAdoTaoT AuTWwY TWV EAATTWHUATWY 1) TNV AVTIKATAOTAOCT) TNG CUCKEUNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES Hag dev TipoopilovTal yia tn Blopnxavia, tn Blotexvia kat
v enayyeApatikn xpron. MNa 1o Adyo autd dev udiotatal cUUBAcT yyunong o€ TEPIMTWOoN Xpriong Tng
OUOKEUNG 0T Blounxavia, Blotexvia, yla ermayyeApatikéd 1 AAAO Tapouolo okord. Amd Tnv eyyunon Jag
arokAgiovtal TEpav TouTou anolnuwoelg yia BAAReg petadopds, PAAREG 0DEINOUEVEG OE N TriPNON
g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ eopaipévn eykatdotaon, un tripnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUNATOG), KATAXPENOTIKY 1) OXL 0pBOr) Xprion (T.X. UTEPPOPTWON
1) XPNON 1N EYKEKPYLEVWV AVTAANAKTIKWYV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), N TrpNnon Twv Yrnodeifewv
ouvTrpnong Kat acdpaieiag, €i0080G EEVWV AVTIKEIEVWYV 0T CUCKEUT (OTIWG TT.X. AWMOG 1) OKOVN),
Xpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6nwg T.X. BAABEG amod TrTwon) Kabwg kat BAABEG ou odeilovtal oe
Ko $Bopd. AuTod LoxUel IOLAITEPA VIO CUCOWPEUTES YLA TOUG OTIOioUG TIap GAd AUTA TIAPEXOUE Eyyunon
12 pnvwv.

H a&iwon eyyunong ekTiintel og epimTwon 1ou £yvav 1dn §&veg emepPAcELS 0T CUOKEUT.

3. H &idpkela g eyyunong avépxetat og 2 €1 Kat apxidel anod tnv nuepounvia ayopds g cuokeung. Ot
a&LoELG EYYUNONG TIPETIEL VA KATIOXUBOUV TIPV TNV TIAP0S0G TNG TIPOBECHALG TNG £YYUNoNng evtog dUo
eRSONAdWV and TNV SlaTioTWOoT TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATIoXUOT A&LWOEWY EYYUNoNG LETA
v napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeur 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV €vapén véag rpobeopiag
€YYUnoNG YLa TN CUOKEUN 1] TA EVOEXOMEVWS ToTIoBeTNOEVTA EEQPTATA. TO 510 LOYVEL KAL OE TIEPITITWON
0€pPIG Tl TOTTOU.

4. Ta v Katioyuon g agiwong tng £yyunong oag MaPAaKaAOUUE VA HAG ATIOCTEIAETE TN CUCKEUT), XWPIG
emPBAapuvon pag pe TaxUSPOUIKA TEAN, OTNV TIo KATw avadpepdpevn Sievbuvorn). Mn Eexaoete va
ETIIOUVAYPETE TO TIPWTAOTUTIO TNG ArOSEENG ayopdq 1} AAAO 1o UOV AmoSEIKTIKO ayopdg. Na 1o Adyo autd
000G TIAPAKAAOUKE va PUAAEETE KAAA TNV anddel&n Tou taueiov! MapakaAovue emiong va pag
meplypayeTe TNV artia yla v Slapaptupia 6ag 600 o avaAuTIKA yiveTat. Edv o eAdttwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTTTETAL artd TNV €yyUnor) Hag, eite Ba oag erotpadei TaxUTata n EMOKEVATUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe pia vEéa ouokeur).

DuoIKaA eTIIOKEVACOUNE EUXAPIOTWS EVAVTL APOLPNG KAl EAQTTWHATA OTN GUOKEUN 0ag TIou eV KAAUTITOVTAL 1)

Sev KaAUTTOVTAL TIAEOV Artd TNV €yyunon. [Na 1o okotd auto 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok izgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aclklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini dizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini IGtfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢aligmalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tirline baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tag
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
Ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler igin gecerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta dnce bildiriimelidir. Garanti stiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizal aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak Gzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte gonderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. V& rugdm sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugdresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist flir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkoérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemanen, tblichen
VerschleiB3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Geréates flhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches ibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gespréch ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Sservice Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattc Gebihren fiir ein reguldres Gesprach ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wi

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert n
oder ,,Gerat defekt“ verzogert

ingegen die Bearbeitung erheblich.

o

JAD

Garantie:

NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@

EH 05/2013 (02)



ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/tortsovochnaia-tsirkuliarnaia-pila-einhell-th-ms-2513-t.html
Opyrue ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-torcovochnye-pily.html
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