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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick ist
zuséatzlich geeignet fir leichte Polierarbeiten. Fur
anspruchsvolle Polierarbeiten im Dauereinsatz
empfehlen wir unsere Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV... sind
wegen Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet flr Arbeiten mit Drahtbirsten.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste

und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick ist
zusatzlich zu verwenden als Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht fur WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
missen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
tiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerét
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.

Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
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Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag flihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelméBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des

rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen kdénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmafBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Ruckschlag oder den Verlust der
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so

angebracht sein, dass sich die Schleifflaiche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die



Schutzhaubenkante Uberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstiicken, zufélligem
Kontakt mit dem Schleitkérper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Geréit aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Rickschlag verursachen.
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e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstiicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der N&he
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten"” in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die GUber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fihren.

4.6 Nur fiir WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Besondere
Sicherheitshinweise zum Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschniire kénnen lhre Finger erfassen
oder sich im Werkstlck verfangen.

4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstucke kénnen sehr leicht durch dunne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.



de DEUTSCH

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
verwenden! Trennscheiben durfen keinem
seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. Grof3e Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berhren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen Fl-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine iberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstiicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die

40 Mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinen (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen

weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Quick-Spannmutter *

Spindel

Autobalancer-Stutzflansch *
Spindelarretierknopf

Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
Handgriff

Elektronik-Signal-Anzeige *

Stellrad zur Drehzahleinstellung *
Schalterdriicker *

Transportose, bei WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick (Nur zum transportieren
der Maschine verwenden)*

11 Paddle-Schalter *

12 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
13 Schutzhaube

14 Stutzflansch

15 Zweilochmutter *

16 Zweilochschlussel *

17 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

CQOVWoO~NOUTRAWN =

—_

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.



6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (12)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fir den jeweiligen
Schleifkdrper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehor!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant Trennscheiben.

Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Hebel (17) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (13) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich

nicht verdrehen lassen.
Nur Einsatzwerkzeuge
(:Dﬁ verwenden, die von der
Schutzhaube um
(:Djpx mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.
(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrlstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fir Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(2) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen

WA.., WBA.., WE...A...:
Siehe Seite 2, Abbildung A.

Der Autobalancer-Stitzflansch (3) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern Ublich, ein abnehmbarer
Stltzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (3), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) missen sauber sein.
Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stutzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmaBig auf dem
Autobalancer-Stitzflansch aufliegen.
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WPB...:
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stltzflansch (14) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht, wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I4sst.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (14)
auflegen. Die Schleifscheibe muss gleichmaBig
auf dem Stitzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen

mit ,Metabo Quick-System“ anbringen. Diese
Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick"-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (15) mit
Zweilochschllssel (16).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (2)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im

Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten |4uft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindrlicken. Die
Quick-Spannmutter (1) 16st sich selbsttatig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zusétzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/Iésen
(austattungsabhéngig)

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind

unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf

die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (15) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (15) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (15) mit
dem Zweilochschlussel (16) im Uhrzeigersinn
festziehen.
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Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (15) mit dem Zweilochschlissel
(16) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

A..., WBA..., WEA...,, WEVA..., WEBA...,
W...RT: Bei Dauereinschaltung lauft die
Maschine weiter, wenn sie aus der Hand gerissen

wird. Daher die Maschine immer mit beiden
Handen an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des

Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter
(mit Totmannfunktion):

e

Einschalten: Paddle-Schalter (11) in Pfeilrichtung
schieben und dann Paddle-Schalter (11)
driicken.

Ausschalten: Paddle-Schalter (11) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

olms B

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdriicker (9) nach
oben dricken.

Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig)

<m N
®1&<::9&G@

Einschalten: Maschine wie oben beschrieben
einschalten. Jetzt Schalterdricker (9) ein
weiteres Mal nach vorne schieben und in
vorderer Position entlasten um den
Schalterdricker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdrtcker (9) nach oben
dricken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu hei3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

Beim Trennschleifen immer im_

‘“ nlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
A= /‘\\\N besteht die Gefahr, dass die Maschine
k\. Y7 unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
N7 Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.4 Getriebegehéduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung E.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (17)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéause nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewlinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.



- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegéange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder die den Hebel in Position driickt zur
Seite schieben und Hebel (17) (mit seinem
Blechteil) wieder einsetzen, mit
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion prifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintréchtigt
die Klhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, hdufig und grundlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit VTC-, TC-, VC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
g und die Lastdrehzahl nimmt ab (nicht
W...RT). Die Belastung der Maschine ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Y, Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
A Signal-Anzeige (7) (ausstattungs-

««eec abhéngig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 5.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube
zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Absaugschutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit
Diamant-Trennscheiben. Mit Stutzen zum
Absaugen des Steinstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat.

C Absaugschutzhaube zum Flachenschleifen
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Bestimmt zum Schleifen von Beton, Estrich, Holz
und Kunststoffen mit Diamant-Topfscheiben bzw.
Fiberscheiben und geeigneten Schleiftellern. Mit
Stutzen zum Absaugen des Stein-, Holz-, und
Kunststoffstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat. Nicht geeignet zum Absaugen von
Funken oder zum Schleifen von Metallen.

D Staubschutzfilter

Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgehause.
RegelmaBig abnehmen und reinigen.

E Handschutz
Bestimmt zum Arbeiten mit Stiitzteller, Schleifteller,
Drahtbirsten und Fliesen-Diamantbohrkronen.

Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

F Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

G Biigel-Zusatzhandgriff
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Wenn die Anschlussleitung beschéadigt wird, muss
sie durch eine besondere Anschlussleitung ersetzt
werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! GemanB Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

14. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

(0] = max. Durchmesser des
Einsatzwerkzeugs
tmax,1 = max. zuléssige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich

13
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bei Verwendung von Zweilochmutter
(15)

tmax,2 = max. zuldssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax.3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:

' max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)
ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.

O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Storungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

an ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schleifteller)

app = Schwingungsemissionswert
(Polieren)

K = Unsicherheit (Schwingung)
TyhpSGsQ/%Se”j’-\ bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 4.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
abrasive cutting-off operations and wire brushing
metal, concrete, stone and similar materials without
the use of water.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick is
additionally suited for light polishing work. We
recommend using our angle polisher for demanding
polishing work in continuous operation.

Machines with the designation WEV... are
particularly suited for working with wire brushes due
to thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
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injury. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
can also be used as polishing tool.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury. (Does not apply to WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick.)

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.
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j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.

Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the

wheel comes to a complete stop. Never attempt



to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause shagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Only for WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Safety Warnings Specific for
Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the

polishing bonnet or its attachment strings to

spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.

4.7 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!
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Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. If the angle grinder is shut down via
the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).
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Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.
1 "Quick"clamping nut *
Spindle
Autobalancer support flange *
Spindle locking button
Sliding on/off switch *
Handle
Electronic signal indicator *
Thumbwheel for selection of speed *
Trigger switch *
Transport eyelet, for WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick (Use only to transport
the machine)*
11 Paddle switch*
12 Additional handle/Additional handle with vibration
damping *
13 Safety cover
14 Support flange
15 2-hole nut*
16 2-hole spanner *
17 Lever for safety guard attachment

Cwoo~NoOOWN

—_

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (12)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter11.Accessories!

Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

See illustration D on page 3.

- Push and hold the lever (17). Place the safety
guard (13) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

Use only accessories that
are covered by at least

(:Dﬁx 3.4 mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (4) and turn the
spindle (2) by hand until the spindle locking button
engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
WA..., WBA..., WE...A...
See illustration A on page 2.

The Autobalancer support flange (3) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (3), grinding wheel and the
"Quick" clamping nut (1) must be clean. Clean if
necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (3).
The grinding wheel must lie flat on the
Autobalancer supporting flange.

WPB...:
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (14) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding disc on the support flange (14).
The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.



7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (15) with 2-
hole spanner (16).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "Quick" clamping nut (1) on the
spindle (2) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

Releasing the clamping nut (1):
Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button (4)!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button (4)
just before the grinding disc stops. The "Quick"
clamping nut (1) loosens itself by around half a
turn and can be removed without additional effort
or tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

The 2 sides of the 2-hole nut are different. Screw the

2-hole nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.

- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (15) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (15) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the 2-hole nut (15)
clockwise using the 2-hole spanner (16) to secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lockthe spindle (see chapter 7.1). Turn the 2-hole
nut (15) anticlockwise using the 2-hole spanner
(16) to unscrew.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel
(8). (small number = low speed; large number =
high speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
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Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

A.., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your hands.
Therefore, always hold the machine with both
hands using the handles provided, stand securely
and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (5) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide paddle switch (11) in the
direction of the arrow and then press the
paddle switch (11).

Switching off: Release the paddle switch (11).

Machines with the designation W...RT:
Torque activation (with dead man's lever)

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).
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Machines with the designation W...RT:
Continuous operation (depending on features)

<m
®ﬁ<t-9GG@

Switching on: Switch the machine on as described
above. Now slide the trigger switch (9)
forwards again and release in the front
position to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Push the trigger switch (9) upwards
and release.

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and

move back and forth so that the surface of the

workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of

30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:

Q Always work against the run of the disc
-/(segﬂtmamme Otherwise there is

=0 \Io” the danger of the machine kicking
k/\é; back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration E on page 3.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (17).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

- Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3.0 Nm +/-
0.3 Nm.

- Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (17) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).
Tightening torque =5.0 Nm +/- 0.5 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often

20 and thoroughly through all front and rear air vents

using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

10. Troubleshooting

Machines with VTC, TC and VC electronics:
The electronic signal display (7) lights up
& and the load speed decreases (not
== W...RT). There is too much load on the
machine! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

\/ The machine does not start. The

electronic signal display (7) (depends on
««ese model) flashes. The restart protection is
active. If the mains plug is inserted with the machine
switched on, or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 5.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Cutting guard clip / guard for cut-off
grinding
Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,
the safety guard becomes a cutting guard.

B Extraction guard for cut-off grinding
Designed for cutting through stone slabs with
diamond cutting discs. With nozzle for extracting
stone dust using a suitable extraction unit.

C Extraction guard for surface grinding
Intended for grinding of concrete, screed, wood and
plastics with diamond cup wheels and/or fibre discs
and suitable sanding plates. With nozzle for
extracting stone, wood and plastic dust using a
suitable extraction unit. Not suitable for extracting
sparks or for grinding of metals.

D Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

E Hand protection
Intended for work with backing pads, sanding
plates, wire brushes and support plates, sanding
pads, wire brushes and diamond Drill Bits for tiles.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

F Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

G Bar side handle

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.



12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If the connection lead is damaged, it must be
replaced by a special connection lead.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.
Changes due to technological progress reserved.
16} = max. diameter of the accessory

tmax.1 = max. permitted thickness of the
clamping shank on accessory when
using 2-hole nut (15)

tmax.2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

M = spindle thread

| = length of the grinding spindle

n* = no-load speed (maximum speed)

P4 = rated input power

P> = power output

m = weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

* Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as

soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
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accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)

an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

an p = Vibration emission value
(polishing)

Kh.sa/ps/p = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:

Loa = Sound-pressure level
p. !

Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

21
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Le modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick convient également au lustrage. Pour les
opérations de lustrage exigeantes en
fonctionnement continu, nous recommandons
notre lustreuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV... conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
métalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le

non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Avertissements de sécurité communs

pour les opérations de meulage, de

poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil a trongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave. Le modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick peut également étre utilisé comme
lustreuse.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable pour le
modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Ne pas utiliser d’accessoires non concus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a 'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sdr.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur 'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou utiliser un accessoire
non endommagé. Aprés contrdle et installation
de lI'accessoire, tenir toutes les personnes
présentes a distance de I'accessoire rotatif et
faire marcher I'outil électrique a vitesse



maximale a vide pendant une minute. Les
accessoires endommagés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiéere de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le
respirateur doit filtrer les poussiéres générées lors
des applications. L’exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piece a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire rotatif peut entrer en contact la surface
et faire perdre le contréle de I'outil électrique.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiere a l'intérieur du carter et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement

ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin d’appui,
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d’une brosse ou de tout autre accessoire. L’outil
électrique hors de contrble accélére alors dans le
sens de rotation opposé de I'accessoire au point du
blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piéce a usiner peut y étre bloqué provoquant
I’éjection de la meule ou un choc en arriére. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'outil peut effectuer un
rebond sur la main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil
électrique se deplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contrble.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagcon adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que 'opérateur
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soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger l'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongconnage. Les
meules a trongonner sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
electriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de trongonnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, l'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusgu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe lorsque la meule est en
mouvement afin d'éviter tout choc en arriére.
Rechercher et éliminer les causes de blocage.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa
vitesse maximale et rentrer avec précaution
dans la coupe. Dans le cas contraire, la meule
peut se coincer, sauter hors de la piéce ou causer
un choc en arriére.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

f) Etre particuliérement prudent lors d'une
« coupe en retrait » dans des parois existantes

ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
de trongonnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriére.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncgage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Uniquement pour le modéle WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick :
Consignes de sécurité spécifiques pour
le lustrage :

Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de

polissage, particulierement les cordons

d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les doigts ou se
coincer dans une piéce a usiner.

4.7 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils meétalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :
' AVERTISSEMENT - Portez toujours des
)

lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respectez les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules & trongonner.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.



Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, 'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. Encas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les piéces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancers, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres Iésions
du systéeme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiere minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veillez & une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussiéres capables
de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).
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Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de

reduire I'émission incontrdlée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Broche

Flasque d'appui a équilibrage automatique *

Bouton de blocage de la broche

Interrupteur coulissant de marche/arrét *

Poignée

Témoin électronique *

Molette de réglage de la vitesse *

Géchette”

CEillet de transport pour WEPBA 17-125 Quick,

WEPBA 17-150 Quick (Utiliser uniquement

pour transporter la machine)*

11 Interrupteur Paddle *

12 Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *

13 Couvercle de protection

14 Flasque d'appui

15 Ecrou a deux trous frontaux *

16 Cléaergots *

17 Levier de fixation du capot de protection

CQwoo~NoUhA~WN =

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (12) ! Visser la
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poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

Voir page 3, illustration D.

- Appuyez sur le levier (17) et maintenez-le
abaissé. Placez le capot de protection (13) dans
la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermeée soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de

(:[]j? 3,4 mm par rapport au capot
de protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Verrouiller la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(2) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule

WA..., WBA..., WE...A...:
Voir page 2, illustration A.

m La bride de support a équilibrage automatique
(3) est fixée sur le mandrin. Une bride de
support démontable n'est pas nécessaire, comme
sur les autres ponceuses angulaires habituelles.

Les surfaces d'appui du flasque d'appui a

équilibrage automatique (3), de la meule et de
I'écrou de serrage Quick (1), doivent étre propres.
Nettoyer si nécessaire.

- Placer la meule sur le flasque d'appui a
équilibrage automatique (3).

La meule doit étre placée de maniere équilibrée
sur la bride de support a équilibrage automatique.

WPB...
Voir page 2, figure B.

- Placer le flasque d'appui (14) sur la broche. Il est
correctement placé s'il est impossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (14). La
meule doit étre placée de maniére équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

E uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)
sur des machines avec le systéme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 7,1
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux
(15) avec la clé a ergots (16).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(2) de sorte que les 2 bords d'attaque s'insérent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- Entournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avec le
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant l'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (15)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon s(re.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (15)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon slre sur la
broche.



- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (15) a l'aide de la clé a ergots
(16) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (15) a 'aide de la clé
a ergots (16) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule & trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

A..., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA...,
W...RT: en marche continue, la machine
continue de fonctionner lorsqu'elle est arrachée de
la main. Afin d'éviter tout comportement inattendu
de l'outil, le tenir avec les deux mains au niveau des
poignées, veiller a un bon équilibre et travailler de

maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers I'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'au
cran.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur

coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)
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Mise en marche : pousser l'interrupteur Paddle
(11) dans le sens de la fleche et appuyer sur
l'interrupteur Paddle (11).

Arrét : lacher l'interrupteur Paddle (11).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

olms B

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement continu (suivant I'équipement)

=N
®1&<::9&G@

Mise en marche : mettre la machine en marche tel
que décrit ci-dessous. Pousser a nouveau la
géachette (9) vers l'avant et le relacher en
position antérieure pour bloquer la gachette
(9) (déclenchement).

Arrét : pousser la gachette (9) vers le haut et la
relacher.

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :
A

lors des travaux de trongconnage,

travaillez toujours en sens opposé
(voir photo). Sinon, la machine risque
kw de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontr6lée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur

Voir page 3, illustration E.

- Retirer la fiche de la prise.

- Dévisser la vis de fixation (a) du levier (17). Retirer
lavis, le levier (avec sa piéce en tole) et les mettre
de cété.
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- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le c6té et replacer le levier (17) (avec
sa piéce en tole) et le fixer a I'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 5,0 Nm +/- 0,5
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

10. Dépannage

Machines équi temes électroni
VTC,TC,VC:

vitesse en charge diminue (pas W ...RT).
La machine est en surcharge ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteigne.

Y, La machine ne fonctionne pas. Le témoin
£ a : f

électronique (7) (en fonction de
«eses |'équipement) clignote. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si I'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

IE Le témoin électronique (7) s'allume et la

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Voir page 5.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

Concu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.
Avec le clip de capot de protection de meule de

trongonnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Capot de protection d'aspiration pour le
tronconnage
Congu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de trongonnage diamant. Avec
raccord pour I'aspiration des poussiéres de pierre a
I'aide d'un appareil d'aspiration approprié.
C Capot de protection d'aspiration pour le
meulage de grandes surfaces
Concu pour le meulage du béton, de la chape, du
bois et de matiéeres plastiques a I'aide de meules
diamantées a boisseau conique ou de meules en
fibres et de plateaux de pongage adaptés. Avec
raccord pour |'aspiration des poussiéres de pierre,
de bois et de plastique a I'aide d'un appareil
d'aspiration approprié. Ne convient pas pour
I'aspiration d'etincelles ou pour le meulage de
métaux.

D Filtre anti-poussiére
Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

E Protége-mains
Congu pour les travaux avec des disques supports,
des plateaux de pongage, des brosses métalliques
et des forets diamantés pour carrelage.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.

F Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

G Poignée supplémentaire en arceau
Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Si le cable de raccordement de I'appareil est
endommageé, le remplacer par un cable spécial.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniére
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les
ordures ménageres ! Conformément a la



directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

diamétre max. de I'outil de travail

tmax,1 épaisseur max. admise de I'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou a deux trous
frontaux (15)

tmax,2 = épaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
Quick (1)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de I'outil de
travail

M = Filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

P> = puissance débitée

m = poids sans céable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

*Machines avec une désignation WE. : Les
perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent dés la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
ah sg = valeur d'émission vibratoire

' (Meulage de surfaces)
an ps = valeur d'émission vibratoire
(meulage avec un plateau de
pongage)
valeur d'emission vibratoire
(lustrage)
Kn sa/ps/p = incertitude (vibration)

an, p

FRANCAIS

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick is
tevens geschikt voor lichte polijstwerkzaamheden.
Voor veelvuldig uit te voeren polijstwerkzaamheden
adviseren wij onze haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV... zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
@ van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke

veiligheidsinstructies voor het schuren,

het schuren met zandpapier, het werken
met draadborstels en het doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrische gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel. De
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick kan
bovendien worden gebruikt als polijstmachine.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrische gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick.)

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrische
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond viiegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrische gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het



hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvliakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet en kan een elektrische schok teweeg
worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

NEDERLANDS

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrische gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrische gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrische gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor

uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd

en de hiervoor geschikte beschermkap.
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Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld
dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrische gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrische gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrische gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het

volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elekirische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Uitsluitend voor WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick: speciale
veiligheidsinstructies voor het polijsten:

Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.8 Overige veiligheidsvoorschriften:
WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!



Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefdend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spil pagina 4 en hoofdstuk 14.
Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de
lekstroomschakelaar is uitgeschakeld moet de
machine gecontroleerd en gereinigd worden. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam

NEDERLANDS

terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:

Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en

draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals

bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Spindel

Autobalancer-steunflens *

Spindelvastzetknop

Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
Handgreep

Elektronische signaalindicatie *

Stelknop voor de toerentalinstelling *
Drukschakelaar®

Transportoog, bij WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick (alleen gebruiken om de
machine te transporteren)*

11 Paddle-schakelaar *

12 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
13 Beschermkap

14 Steunflens

15 Tweegaatsmoer*

16 Tweegaatssleutel *

17 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

QOWONOUIAWN =

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang
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6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (12) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen

Bestemd voor het werken met afbraamschijven,

lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

Zie pagina 3, afbeelding D.

- De hendel (17) indrukken en ingedrukt houden. de
beschermkap (13) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
@« gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (2) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen

WA..., WBA..., WE...A...:
Zie pagina 2, afbeelding A.

De autobalancer-steunflens (3) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-
steunflens (3), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) moeten schoon zijn. Indien nodig

reinigen.

- De slijpschijf op de Autobalancer-steunflens (3)
plaatsen.
De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

WPB...:
Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (14) op de spindel plaatsen. Deze is
correct op de spindel geplaatst als hij niet kan
worden verdraaid.

- De slijpschijf op de steunflens (14) plaatsen. De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System®. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,M-Quick“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (15) met tweegaatssleutel (16).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (2)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de slijpschijf te draaien de quick-spanmoer
vastzetten.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

De 2 kanten van de tweegaatsmoer zijn

verschillend. De tweegaatsmoer als volgt op de

spindel schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding C.

- X) Bij dunne slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (15) wijst naar



boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.
Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (15) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.

- Spil vastzetten. De tweegaatsmoer (15) met de
tweegaatssleutel (16) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (15) met de tweegaatssleutel (16)
tegen de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)
Met de stelknop (8) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)
Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

A..., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: bij continue inschakeling loopt de
machine verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

e

Inschakelen: Schuifschakelaar (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.
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Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):

Inschakelen: de Paddle-schakelaar (11) in de
richting van de pijl schuiven en vervolgens
de Paddle-schakelaar (11) indrukken.

Uitschakelen: de Paddle-schakelaar (11) loslaten.

Machines met de aanduiding W...RT:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar
(9) naar boven drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering)

Inschakelen: machine zoals boven beschreven
inschakelen. Vervolgens de drukschakelaar
(9) nog een keer naar voren schuiven en in
de voorste positie ontlasten om de
drukschakelaar (9) te vergrendelen
(continue inschakeling).

Uitschakelen: de drukschakelaar (9) naar boven
drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Bij het doorslijpen altijd in

‘5\ tegengestelde richting (zie afbeeldin
.\7‘/\\\“‘,

), >\ werken. Anders bestaat het gevaar dat
@ de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.
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8.4 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding E.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De bevestigingsbout (a) van de hendel (17)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (17) (met het
plaatgedeelte) plaatsen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elekirische machine terecht
komen. Dit heeft invloed op de koeling van het
elektrische gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrische gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

elektrische gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrische gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

Machines met VTC-, TC-, VC-elektronica:
De elektronische signaalindicatie (7) licht
op en het belastingstoerental neemt af
== (niet W...RT). De machine wordt te zwaar
belast! De machine met het nullasttoerental laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

\/ De machine loopt niet. De elektronische
signaalindicatie (7) (afhankelijk van de
««sss uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Zie pagina 5.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen

Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-
beschermkapclip erop is aangebracht, verandert de
beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Afzuigbeschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven. Met aansluitstuk om de
steenstof met een geschikt afzuigapparaat af te
zuigen.

C Afzuigbeschermkap voor het slijpen van
viakken
Bedoeld voor het slijpen van beton, tegels, hout en
kunststof met di komvormige diamantschijven c.q.
glasvezelschijven en geschikte slijpschijven. Met
aansluitstuk om stof van steen, hout en kunststof
met een geschikt afzuigapparaat af te zuigen. Niet
geschikt voor het afzuigen van vonken of het slijpen
van metalen.

D Stofbeschermingsfilter

Het fijnmazige filter voorkomt het binnendringen
van grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

E Handbescherming
Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels en diamantboorkronen
voor tegels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.
F Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

G Extra handgreep met beugel
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Wanneer de aansluitkabel wordt beschadigd, moet
deze door een speciale aansluitkabel worden
vervangen.

Neem voor elekirische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU



inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (15)
tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax,3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M schroefdraad as

lengte van de schuurspindel

n = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

Py = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap sG = trilingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)
ap ps = trillingsemissiewaarde

(schuren met slijpschijf)
trillingsemissiewaarde
(polijsten)

Kh,sa/ps/p = onzekerheid (trilling)
Typische A-gekwallflcee rd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

anhp
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Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo regolamentare

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
l'impiego di acqua.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick € adatta
anche a lavori di lucidatura leggeri. Per lavori di
lucidatura piu impegnativi ad impiego continuato
consigliamo di utilizzare le nostre lucidatrici
angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV... sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza relative a

levigatura, levigatura con carta vetrata,

lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick & adatta anche all'uso come lucidatrice.

b) Questo utensile elettrico non é adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni. (eccetto per
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gl
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile



rotante e tenere I'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o coniil
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile,
provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pud entrare in contatto con la
superficie su cui & posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

0) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.
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4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si & verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto &€ anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico. Puo
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si pud
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
l'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi

omologati per il proprio utensile elettrico ed il

carter di protezione previsto per questo tipo di

abrasivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile

it
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elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull’elettroutensile in modo sicuro e va
regolato in modo da garantire la massima
sicurezza, ossia in modo tale che solo la
minima parte possibile dell’abrasivo sia
esposta all’utilizzatore. |l carter di protezione
contribuisce a proteggere I'utilizzatore da eventuali
frammenti, contatti accidentali con I'abrasivo o
scintille che potrebbero innescare incendi sugli
indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: nhon levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono ideati per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per elettroutensili piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé€, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
€ arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso € ancora in movimento.

Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'utensile elettrico finché si
trova all'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. Il
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:
a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Solo per WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Avvertenze di sicurezza
particolari per la lucidatura:

Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermoela
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
AVVERTENZA - Indossare sempre gli

g occhiali protettivi.




Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai dischi da taglio per operazioni di
sgrosso! | dischi da taglio non possono essere
esposti ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 4 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchinal

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
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legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di
legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.
I rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Mandrino

Flangia di supporto Autobalancer *

Bottone per il bloccaggio del mandrino

Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *

Impugnatura

Display elettronico *

Rotella di regolazione per impostazione numero

giri *

Interruttore a pulsante™

Occhiello per il trasporto, in WEPBA 17-

125 Quick, WEPBA 17-150 Quick (utilizzare

esclusivamente per trasportare la macchina)*

11 Interruttore paddle *

12 Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni *

13 Carter di protezione

14 Flangia di supporto

15 Dado a due fori *

16 Chiave a due fori *

17 Leva difissaggio del carter di protezione
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* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (12)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli

abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi da sgrosso,
platorelli di levigatura a lamelle, dischi da taglio
diamantati.

Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Premere e tenere premuta la leva (17). Portare il
carter di protezione (13) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
|'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: laleva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(—~—9V
CI—9%

(Per effettuare lo smontaggio, eseguire le
operazione in sequenza inversa.)

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (2) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura

WA..., WBA..., WE...A...:
Vedere pagina 2, illustrazione A.

La flangia di supporto Autobalancer &
posizionata sul mandrino (3). Non €
necessario l'impiego di una flangia di supporto
rimovibile, come in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (3), del disco di
smerigliatura e del dado di serraggio Quick (1)
devono essere pulite. Pulirle, se occorre.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (3).
Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto Autobalancer in modo uniforme.

WPB...:
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (14) sul mandrino.
La posizione sara corretta se, una volta inserita
sul mandrino, la flangia non potra essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (14). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su

macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di
arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se l'utensile montato nella zona di serraggio

ha uno spessore superiore a7,1 mm, ildado di
serraggio Quick non puo essere utilizzato! Utilizzare
quindi il dado a due fori (15) con la chiave a due fori

(16).

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(2) in modo tale che i 2 dentini facciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
l'illustrazione a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.

- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) €
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.



- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per l'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senza I'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (15) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (15) é rivolto verso il
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(15) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (16).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado a due fori (15) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (16).

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in

funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (8). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: durante il funzionamento continuo,
l'utensile resta in funzione anche se silascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che l'utensile aspiri la polvere e i
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
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Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.

Macchine con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (5) in
avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto in
posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddle"
(con funzione uomo morto):

Qﬁz : i) 11

Accensione: spingere l'interruttore paddle (11) in
direzione della freccia, quindi premere
l'interruttore paddle (11).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore paddle (11).

Macchine con il contrassegno W...RT:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

AN
o<l=

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
I'interruttore a pulsante (9).

Spegngn;ento: rilasciare l'interruttore a pulsante

9).

" Yo

Dispositivi con il contrassegno W...RT:
Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

< N
®239&G@

Accensione: accendere il dispositivo come
descritto sopra. Ore spingere di nuovo in
avanti l'interruttore a pulsante (9) e rilasciarlo
nella posizione anteriore per arrestare
l'interruttore (9) (funzionamento continuo).

Spegnimento: premere l'interruttore a pulsante (9)
verso l'alto e rilasciarlo.
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8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che I'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:

Durante i lavori di troncatura lavorare

figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione E

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (17).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

- Awvvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

- Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (17) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Macchine con elettronica VTC, TC, VC:
Il display elettronico (7) si illumina e la
[g velocita sotto carico diminuisce (non
W...RT). ll carico della macchina € troppo

elevato! Fare funzionare la macchina a vuoto fino
allo spegnimento del display elettronico.

Y, Il dispositivo non entra in funzione.

A& L'indicatore del segnale elettronico (7)
«ses (secondo l'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Vedi pagina 5.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per
troncatura / carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter di
protezione per troncatura alla mola & applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati. Con manicotto per I'aspirazione
della polvere della pietra con aspiratore adatto
collegato.

C Carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Specifico per levigare calcestruzzo, massetto,
legno e materiali sintetici con mole diamantante a
tazza, mole in fibra e platorelli adeguati. Con
manicotto per l'aspirazione della polvere della
pietra, del legno e dei materiali sintetici con
aspiratore adatto collegato. Non adatto per aspirare
scintille o per levigare i metalli.

D Filtro antipolvere
Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

E Protezione per le mani
Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche e
corone diamantate per piastrelle.
Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

F Staffa multiposizione per I'impugnatura

supplementare

Permette diverse impugnature.

G Impugnatura supplementare a staffa

La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.



12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Qualora il cavo di allacciamento venisse
danneggiato, dovra essere sostituito con un cavo di
allacciamento speciale.

Nel caso di utensili elettrici Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domesticil Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.

= diametro max. dell'utensile

tmax.1 = spessore max. consentito dell’utensile
' nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (15)
tmax.2 = spessore max. consentito dell’utensile
' nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado di serraggio quick (1)
tmax.3 = disco da sgrosso/disco da taglio:
' max. spessore consentito dell'utensile
M = Filettatura del mandrino
| = Lunghezza del mandrino
n* = Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)
ny* = Numero di giri a vuoto (regolabile)
P4 = assorbimento nominale di potenza
P> = potenza erogata
m = Peso senza cavo di rete

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.

[O] Macchina di classe Il

~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
disturbi ad alta energia e ad alta frequenza possono
provocare oscillazioni nel numero di giri. Queste

oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

ITALIANO

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

an sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
an ps = Valore di emissione di vibrazione

(levigatura con platorello)

Valore di emissione di vibrazione
(lucidatura)

Kp sa/ps/p= Incertezza (vibrazioni)

leeIIo sonoro classe A tipico:

an, p =

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los modelos WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick son ademas aptos para trabajos de pulido
ligero. Para los trabajos de pulido mas exigentes y
para el uso continuado, recomendamos nuestra
pulidora angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV....
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacioén sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia proteccion y lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.
Adicionalmente, se puede usar WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick como pulidora.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones. (No es vélido para WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercién
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion



caigan al suelo, compruebe si se han danado,
o bien utilice una herramienta de insercién sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafos suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercién rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empunadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercién en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
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acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de inserciény a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercion en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
blogueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
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insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no utilice nunca la superficie lateral
de un disco de tronzar para esmerilar. Los
discos de tronzar son apropiados para el recorte de
material con el borde del disco. La aplicaciéon de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion no
danadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefias y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar aiin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamafo de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Solo para WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: indicaciones especiales para
el pulido:

No dejar piezas sueltas en la cubierta de

pulido, en particular, las cuerdas de fijacién.

Guarde o corte las cuerdas de fijacion. Las

cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden

lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.

4.7 Indicaciones de seguridad especiales

para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizaciéon de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presiény a las fuerzas centrifugas.



4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de inserciéon
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4 y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas danadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:
Las particulas que se generan al trabajar con
estd maquina pueden contener sustancias

susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
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malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigdn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién
laboral, de eliminacion de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Husillo

Brida de apoyo Autobalancer *

Botén de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar *

Empunadura

Indicacion sefial del sistema electrénico *

Ruedecilla para el ajuste del numero de

revoluciones *

Interruptor*

Cancamo de transporte, en los modelos

WEPBA 17-125 Quick, WEPBA 17-150 Quick

(utilizar sélo para transportar la herramienta)*

11 Interruptor "paddle" *

12 Empufadura adicional/ empufadura adicional con
dispositivo antivibracién *

o © o~No TN =
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13 Cubierta protectora

14 Brida de apoyo

15 Tuerca de dos agujeros™

16 Llave de dos agujeros *

17 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(12) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de
desbaste, discos de lijado por laminas o discos
tronzadores de diamante.

Véase pégina 3, figura D.

- Pulse la palanca (17) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (13) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(Vv
—_—

(El desmontaje se efectua en orden inverso.)

Usar Unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos
con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.

50 Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el botén de bloqueo del husillo (4) y gire el
husillo (2) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar

WA...,, WBA.., WE..A...:
Véase pégina 2, figura A.

La brida de apoyo con Autobalancer (3) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de

apoyo con Autobalancer (3), el disco de
amolar y la tuerca de apriete (1) deben estar
limpias. En caso contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (3).
El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo con
Autobalancer.

WPB...:
Véase pagina 2, figura B.

- Montaje de la brida de apoyo (14) en el husillo.
Esta correctamente montada si no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Montaje del disco de amolar en la brida de apoyo
(14). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

Utilizar la tuerca tensora Quick (1) sélo en

magquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas maquinas se reconocen por el boton de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (15)tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (16).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(2) de forma que los 2 talones encajen en las 2
ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete latuercatensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

El husillo sélo puede detenerse con el botén
de bloqueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continda por inercia.



- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente después de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.

7.4 Sujecion/ aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcién del
equipamiento)

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son

diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en

el husillo como se indica a continuacion:

Véase pégina 2, figura C.

- X) Con discos de amolar finos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (15) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

Y) Con discos de amolar gruesos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (15) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (15) con la llave de dos agujeros (16) en
el sentido de las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloguee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (15) con
la llave de dos agujeros (16) en sentido contrario
a las agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Ajuste del nimero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el numero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (Numero pequefo =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: numero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

ESPANOL es

A.., WBA...,, WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: En la posicion de funcionamiento
continuado, la maquina seguira funcionando en
caso de pérdida del control de la herramienta
debido a un tirén. Por este motivo deben sujetarse
las empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:
—

Conexion: desplace el relé neumatico (5) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcién de hombre muerto):

i

4}<\E' ©

Conexion: Desplace el interruptor "paddle” (11)
siguiendo la direccion de la flechay después
presione el interruptor "paddle" (11).

Desconexién: suelte el interruptor "paddle” (11).

11

Herramientas con la denominacién W...RT:
Conexion instantanea (con funciéon de hombre
muerto)

olms B

Conexion: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

Desconexién: suelte el interruptor (9).

Herramientas con la denominacién W...RT:
Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento)

="
®ﬁ<:: &{}@

Conexioén: encienda la maquina tal y como se
describe mas arriba. Ahora volver a deslizar
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hacia delante el interruptor (9) y soltarloen la
posicion delantera para que el interruptor (9)
quede bloqueado (funcionamiento
continuado).

Desconexién: presione el interruptor (9) hacia
arriba y suéltelo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, tjnajismmm
) — contrarrotacion (véase la imagen). De

lo contrario existe el riesgo de que la

herramienta salte de forma

descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pégina 3, figura E.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca
(17). Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de

engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de

engranajes!

Girar la caja de engranajes en la posicion

deseada, sin tirar de ella.

Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes

en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm

+/- 0,3 Nm.

Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la

palanca en posicién y vuelva a montar la palanca

(17) (con su pieza de chapa), atornille con el

tornillo de fijacion (a). Par de apriete = 5,0 Nm +/-

0,5 Nm. Verifique que la palanca funcione

correctamente: debe encontrarse bajo la tension

del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

10. Localizacion de averias

Herramient istema electrénico VIC, T
El indicador de seiial del sistema
electrénico (7) se ilumina y se reduce el

== numero de revoluciones bajo carga (no

W...RT). La carga de la maquina es demasiado

alta. Deje funcionar la maquina en marcha en vacio

hasta que se apague el indicador de sefal del
sistema electrénico.

Y, La maquina no funciona. El indicador de
) 4 = . P P

senal del sistema electrénico (7) (segun
«eses la version) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 5.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante. Cuando la
cubierta protectora lleva montado el clip se
convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado
Desarrollada para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante. Equipada con
tubos para la aspiracion del polvo de piedra con un
sistema de aspiraciéon adecuado.

C Cubierta protectora de aspiracién para el
esmerilado superficial

Desarrollada para el esmerilado de cemento,
pavimento, maderay plasticos con muelas de copa
de diamante, discos de fibra y discos abrasivos
adecuados. Equipada con tubos de empalme para
la aspiracion del polvo de piedra, de madera y de
plastico con un sistema de aspiracién adecuado.
No apto para la aspiracion de chispas o para el
esmerilado de metales.

D Filtro de proteccion contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

E Proteccion para las manos
Desarrollada para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija y cepillos de puas de metal.
Montar la proteccién para las manos bajo la
empufadura adicional lateral.

F Soporte de miltiples posiciones para

empuiadura complementaria.

Permite multiples posiciones de agarre.

G Empunadura de estribo complementaria



Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Si observa dafios en el cable de conexion debera
sustituirlo por uno con caracteristicas especificas.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sdélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la

pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcién de las innovaciones

tecnoldgicas.

Q = Diametro maximo de la herramienta

tmax 1 = Grosor maximo autorizado de la

' herramienta de insercién en la zona

de tension si se utiliza una tuerca de
dos agujeros (15)

tmax,2=Grosor maximo autorizado de la herramienta
de insercion en la zona de tensién si
se utiliza una tuerca tensora Quick (1)

tmax,3 = Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

P2 = Potencia suministrada

= Peso sin cable de red
Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

ESPANOL es

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacion WE... : Los fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
ay, sg=Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)
an ps = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)

an p = Valor de emisién de vibraciones
(Pulido)
Kh ,SG/DS/P = Insegurldad (vibraciones)
| i ipi mpen A:
LpA = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A
m jUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
ndmero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposigdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correcta

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, séo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operagdes com escovas de
arame de ago e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizagédo de agua.

A WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick é
adicionalmente adequada para trabalhos de
polimento ligeiros. Para trabalhos de polimento
exigentes, recomendamos a nossa polidora
angular.

As maquinas com a designagédo WEV... sdo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de ago, gragas ao regulador
para regulagéo das rotacgoes.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndo
cumprimento das indicagoes de seguranca e das
instrucées podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhar
com escovas de arame de aco e cortar:

54 Aplicacéo

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicacoes de segurancga, instrucoes,
representacoes e dados, que receber junto
com a ferramenta. Se ndo respeitar as instrugoes
que se seguem, podem ocorrer choques eléctricos,
fogo e/ou ferimentos graves. A WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick é adicionalmente
adequada como polidora.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polimento. As utilizacdes, para as quais a
ferramenta eléctrica ndo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (ndo se aplicaa WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Nunca utilize acessorios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotac6es admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios que rodam com
mais velocidade do que a admissivel, podem
quebrar e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, viboram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacéo, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou fortes desgastes; e as
escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a si e a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacéao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotacées
maximas. Durante este periodo de teste,



geralmente, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram.

h) Use equipamento de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascara integral de
proteccéao, proteccao para os olhos ou oculos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicagdes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratoria devem filtrar o pé que se
forma durante a utilizagdo. Aquando permanecer
por maior tempo exposto a ruidos fortes, pode
perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de
proteccao pessoal. Fragmentos da peca de
trabalho ou ferramentas acoplaveis quebradas
podem ser projectados e causar ferimentos mesmo
fora da propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tensao pode também colocar as pegas metalicas
da ferramenta sob tens&o e provocar um choque
eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua méo ou o0 seu
brago pode atingir a ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes da
mesma ter parado por completo. A ferramenta
acoplada em rotagéo, pode entrar em contacto com
a superficie de alojamento, provocando a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel pode furar o seu corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagédo de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar choques
eléctricos.
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4.2 Contragolpes e respectivas indicac6es
de seguranca

Contragolpe é a reacgéao repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, um
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacao.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagcéo contrario do acessorio acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotacéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranca adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precauc¢édo adequadas, o operador
pode dominar as forgcas de contragolpe e de
reaccao.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta eléctrica é deslocada
durante um contragolpe. O contragolpe
impulsiona a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao movimento do disco abrasivo no local
de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de corrente ou laminas
de serra denteadas. Estas ferramentas
acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo de proteccao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos ndo
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previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem
ser suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de proteccédo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de proteccao deve ser montado
de forma segura na ferramenta eléctrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo
abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
operador. O resguardo de protecgdo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por ex. Nunca lixe com a parte
lateral de um disco de corte. Os discos de corte
destinam-se a remogao de material através da
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimensao e forma correctas
para o disco abrasivo que escolheu. Os flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e reduzem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotacdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.
4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efectue
um corte demasiado profundo. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando o disco de corte
inserido na peca de trabalho se afasta de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser lancada
directamente para cima de si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue sempre a
ferramenta e mantenha-a segura, até que o
disco esteja imobilizado. Nunca tente retirar
um disco de corte ainda em rotacéo da zona de
corte, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de

trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacdo maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de contragolpes
provocado pelo encravamento do disco de
corte. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se sob o seu préprio peso. A pecga de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados do
disco, quer na proximidade do corte, como também
na proximidade da aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relacéo ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que saiam fora do prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Indicac6es de seguranca
especiais para polir:

Nao admita pecas soltas da boina de polir,

principalmente cordoes de fixacdao. Guarde ou

corte os cordoes de fixacdo. Corddes de fixagao
soltos em rotagéo conjunta, podem apanhar os
seus dedos ou ficar presos na pega de trabalho.

4.7 Indicacoes de seguranca especiais em

relacao a operacao com escovas de

arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde

pedacos de arame, até mesmo na utilizagao

comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar facilimente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
proteccao, evite que o resguardo de proteccao
e a escova de arame de aco entrem em
contacto. As escovas tipo prato e tipo tacho,
podem aumentar o seu didmetro devido a pressao
e forgas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:
. AVISO - Utilize sempre éculos de protecgao.
1)

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagGes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!



Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instru¢des
do fabricante.

Nunca usar discos de corte para rebarbar! Os
discos de corte ndo devem ser submetidos a uma
pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagdo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do veio, veja pagina4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizacéo de um dispositivo de
aspiracéo estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecc¢éo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
magquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Desligar imediatamente a ferramenta a uma
reaccao da embraiagem automatica de segurangal

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgdo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecc¢ao danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformagées congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sédo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservagao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
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protecgao adequado, como por ex. mascaras de

protecgao respiratéria que estejam em condi¢des

de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicdes

relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo)

validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposi¢des nas imediagdes.

Utilize acessérios adequados (ver capitulo 11.)

para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsédo descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po6:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Fuso

Flange de apoio do balanceador dindmico *

Botdo de bloqueio do fuso

Interruptor corredico para Ligar/desligar *

Punho

Indicador de sinal electrdnico *

Regulador para regulacéo das rotagoes *

Gatilho*

Olhal de transporte, na WEPBA 17-125 Quick,

WEPBA 17-150 Quick (utilizar apenas para

transportar a maquina)*

11 Interruptor Paddle *

12 Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragoes *

13 Resguardo de proteccdo

14 Flange de apoio

15 Porca de dois furos *

16 Chave de dois furos *

17 Alavanca para fixagdo do resguardo de protecgédo

QOWONOUIAWN =

* conforme equipamento / nao incluido no
equipamento standard

6. Colocagao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensao de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.
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6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(12) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de proteccao

Por razbes de seguranca, utilize apenas o
resguardo de protecgao previsto para o
respectivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.

Acessorios!

Resguardo de proteccao para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa lamelados e discos de corte
diamantados.

Ver pagina 3, figura D.

- Premir a alavanca (17) e manté-la premida.
Colocar o resguardo de proteccéo (13) na
posicao indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de
protecgéo até a alavanca engatar.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
proteccao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Verificar quanto ao assentamento correcto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
proteccao fixo, sem possibilidade de rotacéo.

Apenas deve utilizar

@« ferramentas acoplaveis que

fiqguem sobrepostas pelo

(:Djpx resguardo de proteccdo em

pelo menos 3,4 mm.

(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:
Puxar a ficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de protec¢éo para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

- Premir o botéo de bloqueio do fuso (4) e rodar o
fuso (2) manualmente até sentir que o botdo de
bloqueio do fuso encaixou.

7.2 Montagem do disco abrasivo

WA..., WBA.., WE..A..::
Consultar pagina 2, figura A.

O flange de apoio auto-balance (3) encontra-

se montado de forma fixa ao fuso. Tal como
em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (3), do disco abrasivo e da porca
de aperto-Quick" (1) tém de estar limpas. Caso
necessario, limpar as superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (3).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio auto-balance.

WPB...:
Ver pagina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (14) sobre o fuso. O
flange esta montado correctamente, quando ja
ndo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
(14). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Montar a porca de aperto Quick (1) apenas em

maquinas com "Metabo Quick-System". E
possivel identificar estas maquinas através do
botéo de bloqueio do fuso vermelho (4) com
inscricdo "M-Quick"

Se a espessura da ferramenta acoplavel, no

ambito de aperto, for maior do que 7,1 mm,
nao podera utilizar a porca de aperto Quick! Utilize
aporca de dois furos (15) com a chave de dois furos

(16).

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(2), de modo a que as 2 pontas agarram nas 2
ranhuras do fuso. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick @ mao, no sentido
horario.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do reldgio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

Apenas é possivel (1) parar o fuso com o
botéo de blogueio do fuso vermelho M-Quick
(4) se a porca de aperto Quick estiver montada!

- Depois de desligar a ferramenta, esta move-se
por inércia.

- Premir o botao de bloqueio do fuso vermelho M-
Quick (4) pouco antes da paragem do disco
abrasivo. A porca de aperto Quick (1) solta-se
autonomamente, aprox. em meia volta e pode ser
desaparafusada sem exercer forga adicional ou
utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Os dois lados da porca de dois furos sao diferentes.

Aparafusar a porca de dois furos sobre o fuso da

seguinte forma:

Consultar pagina 2, figura C.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
O colar da porca de dois furos (15) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.

Y) No caso de discos abrasivos grossos:

O colar da porca de dois furos (15) esta voltado
para baixo, de forma a que a porca de dois furos
possa ser bem fixada sobre o fuso.



- Bloquear o fuso. Apertar bem a porca de dois
furos (15) com a chave de dois furos (16) no
sentido dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (15) com uma chave de dois
furos (16) no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (conforme
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas no regulador

(8). (numero pequeno = rotagdes baixas; numero
grande = rotagdes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacoes altas

Escova: rotacao média

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Evite o arranque involuntério: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupg¢do de energia
eléctrica.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: no funcionamento continuo, a
ferramenta continua a trabalhar mesmo se for
arrancada da mao. Desta forma, devera segurar a
magquina sempre com ambas as maos nos punhos
previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:
372 R
N ™ 5

Ligar: Deslocar o interruptor corredigo (5) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar
para baixo ate engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (5) e soltar.
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Maquinas com "interruptor Paddle"
(com fungao de homem-morto):

Ligar: deslocar o interruptor Paddle (11) na
direccdo da seta e em seguida pressionar o
interruptor Paddle (11).

Desligar: soltar o interruptor Paddle (11).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao temporaria (com fungdo de homem-
morto)

AN
O<l=

Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois
pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao continua (consoante o equipamento)

=N
®239§G@

Ligar: ligar a maquina conforme descrito acima.
Agora, voltar a deslocar o gatilho (9) para a
frente e aliviar a presséo na posicao
dianteira para bloquear o gatilho (9) (ligagcao
continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) para cima e solta-
lo.

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndao
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

No caso de cortes, trabalhar sempre
n nti rotaca ntrario (ver
==\, >\\=rfigura). Caso contrario, existe o perigo
k/\’v; da ferramenta se soltar de forma

incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.
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8.4 Rodar a caixa de velocidades
Consultar pagina 3, figura E.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os parafusos de fixagao (a) da
alavanca (17). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua peca em chapa).
Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

Rodar a caixa de velocidades para a posicao
pretendida sem a remover.

Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca para a posigéo e voltar a colocar a
alavanca (17) (com a sua peca de chapa) e
aparafusar bem o parafuso de fixagéo (a). Binario
de aperto = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Verificar o
funcionamento correcto da alavanca: esta deve
estar pressionada por uma mola

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposigcoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de proteccéo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacéo de corrente usando éculos de
protec¢cdo e mascara anti-poeiras.

10. Eliminacao de avarias
Ferramentas com sistema electrénico VTC, TC,
Vi

O indicador electrénico (7) acende e a
g rotacdo em carga diminui (excluindo

W...RT). A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electronico
apagar.
y, A maquina nao funciona. O indicador de
) 4 . P

sinal eletronico (7) (consoante o

«eses equipamento) pisca. A protecdo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apos uma
interrupgéo, a maquina ndo liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Ver pagina 5.

Utilizar apenas acessérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrugoes.

A Clipe do resguardo de proteccao do disco
abrasivo de corte / resguardo de proteccao
para cortar

Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante. Com o clipe do
resguardo de protecgéo do disco abrasivo de corte
montado, o resguardo de proteccao transforma-se
num resguardo de protecc¢ao para disco abrasivo
de corte.

B Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte
Adequado para cortar placas de pedra com discos
de corte de diamante. Com bocal, para aspirar pé
de pedra com um aspirador adequado.

C Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte

Para lixar betéo, betonilha, madeira e plasticos com
discos em forma de tacho diamantados ou discos
em fibra e pratos de lixar adequados. Com bocal
para aspirar pé de pedra, madeira e plastico com
um aspirador adequado. N&o se adequa para a
aspiracao de faiscas ou para lixar metais.

D Filtro de proteccao contra p6
O filtro de rede fina evita a entrada de particulas
grossas ha caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

E Resguardo de mao
Adequado para trabalhar com o prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de ago e coroas
de perfuracéo diamantadas para azulejo.

Montar o resguardo para maos por baixo do punho
suplementar lateral.

F Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

G Punho adicional em forma de arco
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacao

As reparagoes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso o cabo de ligagéo do aparelho fique
danificado, devera ser substituido por um cabo de
ligacéo especial.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.



ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

E Apenas para paises da UE: Nao colocar as

14. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 4.
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(0] = Didmetro max. da ferramenta
acoplavel
tmax,1 = Espessura méax. admissivel da

ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de
dois furos (15)

tmax,2 = Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagdo da porca de
aperto Quick (1)

tmax.3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel

M = Rosca do fuso

| = Comprimento do fuso rectificador

n* = Rotagdes em vazio (rotagoes
maximas)

ny* = Rotag¢des em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

P> = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medldos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designacao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotagdes. Estas oscilagdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condigdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 60745:
an sG = Valor da emisséo de vibragoes

(lixar superficies)
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an ps = Valor da emisso de vibra¢des
(lixar com prato de lixar)
anp = Valor da emiss&o de vibragoes

(polir)
Kh.sa/ps/p = Inseguranca (vibragoes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).

m Usar proteccoes auditivas!
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sv SVENSKA

Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick lampar
sig aven for lattare poleringsarbeten. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
for tyngre poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV... lampar sig
sarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for varvtalsinstallining.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allmanna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Léas igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sdkerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen f6ljer med
elverktyget.

4. Sarskilda

sakerhetsanvisningar

4.1 Séakerhetsanvisningar fér bade slipning,

sandpappersslipning, stalborstning och

kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvédndas for

slipning, sandpappersslipning, stalborstning

och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,

62 anvisningar, illustrationer och all information

som foéljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick kan &ven anvandas som poleringsmaskin.

b) Elverktyget éar inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till sadant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
ochrisk fér personskador. (Géller endast WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda foér
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med fér hogt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot ar skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skréap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna



sladden. Kontakt med stromférande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar s& att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néara
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa&
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férrén
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, s& att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilationsoppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mdjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare beharska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig dver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar

har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
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kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvéand bara spréangskydd och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillréckligt och ger osékert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut Over sprangskyddskanten gar inte att
skarma av ordentligt.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
anténda dina kléder.

d) Slipskivorna &r bara gjorda for avsedd
anvandning. t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra séarskilda sédkerhetsanvisningar
for kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att 63
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kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Endast fér WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Sarskilda
sékerhetsanvisningar fér polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa
polerhéattan, framférallt fasttradar. Stick in eller
kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar
kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i
arbetsstycket.

4.7 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvéndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att forhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sikerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvénd alltid skyddsglaségon.

i3

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras férsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvéander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du

kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande véggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhaill.

Metabo S-automatic-sakerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Féast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras for
dessa dmnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Foélj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehor fér specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre méangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
1 Quick-spannmutter *
2 Spindel



Autobalansstodflans *

Spindellasknapp

Skjutreglage PA/AV *

Handtag

Elektronikindikering *

Varvtalsvred *

Strémbrytare*

Transportdgla, pA WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick (anvands endast fér
transport av maskinen)*

11 Paddelbrytare *

12 Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *
13 Skyddskapa

14 Stodflans

15 Tvahalsmutter*

16 Spannyckel *

17 Fastspak till sprangskyddet

CQOWoONOO O h~W

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fore anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrdmmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med péasatt stddhandtag (12)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Séatta pa sprangskyddet
Anvéand rétt sprangskydd till slipmedlet fér din
egen sékerhets skull! Se dven kapitlet 11.
Tillbehor!

Spréngskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller,
lamellslipskivor, diamantkapskivor.

Se sid. 3, bild D.

- Tryck ned spaken (17) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (13) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet s att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och sprangskyddet ska
inte g4 att vrida.

(Vv
CI—9%

(ta av spréangskyddet i omvand ordning.)

Anvéand endast verktyg som
sticker ut utanfor
spréangskyddet minst

3,4 mm.
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7. Sétta pa slipskivan

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(2) for hand tills du kénner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan

WA..., WBA..., WE..A...:
Se sid. 2, bild A.

Stédflansen med autobalans (3) sitter
fastmonterad pa spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvéandigt som pa de flesta andra

vinkelslipar.

Autobalans-stédflansens anliggningsyta (3),
slipskiva och Quick-spannmuttern (1) méaste
vara rena. Rengér vid behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stédflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jdmnt mot autobalans-
stodflansen.

WPB...:
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stédflansen (14) pa spindeln. Den sitter
korrekt nar den inte gar att vrida runt pa spindeln.

- L&gg slipskivan pa stodflansen (14). Slipskivan
ska ligga an jamnt mot stédflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

E Quick-spannmuttrar (1) far endast sattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
ké&nner igen dessa maskiner pa den réda
spindellasningen (4) med méarkningen "M-Quick".
Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare an 7,1

mm! Anvand i stallet tvahalsmutter (15) med

spannyckel (16).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (2) sa
att de 2 flansarna géar i I14s pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern f6r hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (1) far endast stoppas nér
Quick-spannmuttern (4) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.
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- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan stérre
kraftanstréangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. Sa héar skruvar du

pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild C.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (15) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:
forhéjningen pa tvahalsmuttern (15) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra at tvahalsmuttern (15)
medurs med spannyckeln (16).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
tvahalsmuttern (15) moturs med spéannyckeln
(16).

8. Anvéndning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal (8) med vredet. (litet
tal = 1agt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hogt varvtal

Borstar: medelhdgt varvtal

Sliprondeller: lagt eller medelhogt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sl& alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

A.., WBA...,, WEA.., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: Vid kontinuerlig anvandning fortséatter
maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den forran motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvéndning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med paddelbrytare:
(med dédmansfunktion):

Paslagning: Dra paddelbrytaren (11) i pilens
riktning och tryck darefter pa brytaren (11).
Franslagning: Lossa paddelbrytaren (11).

Maskiner med beteckning W...RT:
Tillfallig inkoppling (med dédmansfunktion)

olea

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framat och
tryck den (9) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strdmbrytaren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Kontinuerlig anvandning (bara vissa modeller)

<= N
®[&<;-9&G@

Inkoppling: Sla pa maskinen enligt beskrivningen
ovan. Skjut strombrytaren (9) framat en gang
till och slapp upp deni det framre laget for att
sparra strombrytaren (9) (kontinuerlig
anvandning).

Frankoppling: Tryck strombrytaren (9) uppat och
slapp den..

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

Q- Jobba alltid mot rotationsriktningen vid

‘% kapning, se bild. Annars finns det risk

=\ o >\{=7 att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
@ skaran. Jobba med lagom matning

som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p4 maskinen.




8.4 Vrida véaxelhuset
Se sid. 3, bild E.

- Dra ut natkontakten.

- Skruva ur spakens (17) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (b).
Varning! Dra inte av viaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarpa (b) pa vaxelhuset i de
befintliga gangorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fiadern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och satt i spaken (17) (med platdelen) igen.
Skruva &t fastskruven (a). Atdragningsmoment =
5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollera att spaken
fungerar korrekt, den maste vara fjadderspand.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blds ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och andningsmask.

10. Atgarder vid fel

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronik:

Elektronikindikeringen (7) tédnds och
IE arbetsvarvtalet sjunker (inte W...RT).

Maskinbelastningen &r fér hog! Lat maskinen

ga pa tomganag tills indikeringen fér elsignal

slocknar.

\/ Maskinen kér inte. Den elektriska
signalindikeringen (7) (beroende pa

«eses utrustning) blinkar. Aterstartsparren har I6st

ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar

tillkopplad eller om strémfdérsérjningen aterstélls

efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa

maskinen igen.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 5.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och

specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Kapsprangskyddsklamma/sprangskydd
for kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,

diamantkapskivor. Med monterad

kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet

kapsprangskydd.

B Utsugskapa for kapning
Avsett for kapning av stenplattor med
diamantkapskivor. Med dammsugaranslutning sa
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att du kan suga upp stendammet med lamplig
dammsugare.

C Utsugskapa for slipning av ytor
Avsedd fér slipning av betong, belaggningar, tra
och plast med diamantslipskal resp. fiberskivor och
lampliga sliprondeller. Med dammsugaranslutning
sa att du kan suga upp sten-, trd- och plastdamm
med ldmplig dammsugare. Lampar sig inte for
utsugning av gnistor eller slipning av metall.

D Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
tranga in i motorhuset. Ta av och rengér med jdmna
mellanrum.

E Handskydd
Avsett for arbeten med stéd- och sliprondeller,
stélborstar och diamantborrkronor for kakel.

Fast handskyddet under stédhandtaget.

F Multipositionsbygel for extrahandtag
Majliggor flera olika handtagspositioner.

G Extra bygelhandtag
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Ar sladden skadad maste den bytas mot en
specialsladd.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljoskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Foélj nationella miljoféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lIander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér miljo-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data
Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 4. Férbehall

fér tekniska &ndringar.
(0] = verktygets maximala diameter

tmax 1 max. tillten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (15)

tmaxo=  max. tilldten verktygstjocklek vid

spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)
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tmax,3 = navrondell/kapskiva:
max. tilladten verktygstjocklek
M Spindelganga

Slipspindellangd

n = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny™ = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning

Ps = avgiven effekt

m = vikt utan sladd

Métvardena ar uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

Tekniska data ovan tar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rdkna &ven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgérder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

ap sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvarde

(slipning med sliprondell)

ap p = Vibrationsemissionsvarde
(polering)

Kh.sa/ps/p =Onoggrannhet (vibrationer)

Ty'pisﬁ /§-va" rderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisdvarusteilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terésharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick sopii
liséksi kevyisiin Kiillotustéihin. Vaativampiin
kiillotustéihin jatkuvassa kéytéssé suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

Koneet merkinnalla WEV ... sopivat kierrosluvun
saatdpyodran ansiosta erityisesti tydskentelyyn
terésharjojen kanssa.

Ei-mé&arayksenmukaisesta kaytésta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmanehkaisymaarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sdhkotydkalusi
suojaksi!

VAROITUS - lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran pienentadmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kéytt6a varten.

Anna sahkotydkalu vain yhdessé naiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen ja katkaisuun:
Kéyttésovellus

a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kayttéohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdmén laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta

jattdminen saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja. Mallia WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick voidaan kayttaa lisaksi
kiillotuskoneena.

b) Tdméa sdhkotydkalu ei sovellu
kiillotuskaytté6n. Kayttésovellukset, joihin tamé
séhkotydkalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja. (Ei koske mallia WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Ala kayta sellaisia lisédvarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen sahkotydkaluun
ei ole tae siit4, etta sitd olisi turvallista kayttaa.

d) Kéyttévarusteen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisédvarusteet,
jotka py®érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttovarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden téaytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttétarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyokalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreién taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttttarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen sahkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pyorivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sdhkoétydkalu tai kdyttovaruste
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéyttévaruste. Kun olet
tarkastanut kdyttévarusteen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kdyttévarusteesta ja anna laitteen
pyoria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdévarusteet hajoavat tavallisesti tdman
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silméat tulee suojata
ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kéyttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien téytyy suodattaa kaytdén
yhteydessé syntyva pély. Voit saada
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kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siita, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etaisyydella ty6pisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttévarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tydpisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia téita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etédalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai késivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tyélaitteen kanssa.

1) Ald missaéan tapauksessa laita sdhkotyokalua
syrjdan ennen kuin kayttétarvike on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettad sédhkétydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkotydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttévarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sdhkotydkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipblyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkétyokalua palonarkojen
materiaalien l1aheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttétarvikkeita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyoérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttotarvikkeen pysédhtyméan akisti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttdévarusteen pyodrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tybkappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on téll6in kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydrintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tasséa
yhteydessa hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus sahkétyékalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missaan tapauksessa vie kattési
pyorivien kayttotarvikkeiden lahelle.
Kayttotarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esté
kayttotarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettdmisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettédmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
séhkotyokalulle hyvéksyttyd hiomatarviketta ja
téalle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen taytyy olla kunnolla kiinni
sahkotydkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttdjan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa irti murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta ja kipindilta, jotka
voisivat sytyttda vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kéayttéaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esim.: Ala missaan
tapauksessa hio katkaisulaikan sivupinnan
kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin
hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva
voima téallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi



hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kdytd suuremmista sdhkotyokaluista
peréisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissa
séhkoétydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 Erityiset listurvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Véalta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talléin sahkotyodkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pydrivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois péaalté ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy taydellisesti. Ald missaan
tapauksessa yrita vetaa pyérivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siita voi
aiheutua takaisku. Selvité ja poista jumiutumisen
syy.

d) Ala kytke sahkotybkalua uudelleen péaille,
jos se on viela ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyokappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Ty6kappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

SUOMI fi

4.6 Vain malleille WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Erityiset turvallisuusohjeet
kiillotukseen:

Ala jata mitdan irtonaisia osia (erityisesti

kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.

Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.

Irrallaan olevat, koneen mukana pyérivat

kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai

tybkappaleeseen.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet terdasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myds normaalin kdytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettdviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, etta suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

Kayté elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy séilyttéa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybdkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytéat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttétarvikkeita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reiédn pohjaa. Huolehdi siita, etta
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 4
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

VAlta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdénséa
poblya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,

muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista. 71
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Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka lisékahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristéd ne esim.
ruuvipenkkiin.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Taman koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat siséltda aineita,
jotka aiheuttavat sy6péa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly

(muurikivet, betoni ym.), puuntydston lisdaineet

(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten

tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai

laheisyydesséa olevat henkil6t ovat altistettu

vaaroille.

Ala anna hiukkasten paasta elimistéon.

Toimenpiteet néille aineille altistumisen

pienentamiseksi: Huolehdi tyépaikan hyvéasta

tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi my&s materiaaleja, henkildita,

kayttétapausta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tybturvallisuusmaéaraykset,
havitys).

Keréa muodostuvat hiukkaset

muodostumispaikalla, valta levittdmista

ymparistéon.

Kayté erityisille tybtehtaville soveltuvia

lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat

ymparistddn kontrolloimattomasti levidvien
hiukkasten mééaraa.

Kéyté soveltuvaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilita
tai keréattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Kara

Autobalancer-tukilaippa *

Karan lukitusnuppi

Tyontokytkin paalle-/poiskytkentéén *
Kahva

Elektroniikan signaalinaytté *
Kierrosluvun saétépyora *

oNOoO O WN =

9 Painokytkin *

10 Kuljetusrengas, malleissa WEPBA 17-
125 Quick, WEPBA 17-150 Quick (kayta
ainoastaan koneen kuljetukseen)*

11 Paddle-kytkin*

12 Lisékahva/ tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *

13 Suojus

14 Tukilaippa

15 Kaksireikdmutteri *

16 Tappiavain *

17 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kéayttéénotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisékahva (12) on
paikallaan! Ruuvaa lisékahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kayté turvallisuussyisté vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
my®és luku 11. Lisdvarusteet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen,
lamellihiomalautasten, timanttikatkaisulaikkojen
kanssa tydskentelyyn.

Katso sivu 3, kuva D.

- Paina vipua (17) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (13) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdanna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kd&nné suojusta niin, etté suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

(Pienennys vastaavassa jarjestyksessa.)

Kéayta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintdan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan taytyy olla tdysin pyséhtynyt.
Kayta katkaisulaikkojen kanssa tehtavissa
toissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).



7.1 Lukitse kara

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisdan ja kdanna
karaa (2) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus

WA..., WBA..., WE...A...:
Katso sivu 2, kuva A.

Autobalancer-tukilaippa (3) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

m Autobalancer-tukilaipan (3), hiomalaikan ja

Quick-kiristysmutterin (1) vastinpintojen taytyy

olla puhtaita. Puhdista tarvittaessa.

- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (3).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

WPB...:
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (14) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sité ei voi endé pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (14). Hiomalaikan
taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Kiinnita Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmélla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta "M-
Quick”.

Jos kayttotarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siin tapauksessa
kaksireikamutteria (15) tappiavaimen (16) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (2) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kiristéa Quick-kiristysmutteri kasin myé6tapaivaan.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myé&tapaivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennén jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pyséhtymistéa
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) sisaan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraista voimankayttoa tai tyokaluja.

SUOMI fi

7.4 Kaksireikamutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikdmutterin puolet ovat keskenéén erilaisia.
Ruuvaa kaksireikdmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (15) olake osoittaa yl6spain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (15) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireik&dmutteri voidaan kiinnittaa pitavasti
karalle.

- Lukitse kara. Kiristé kaksireikdmutteri (15)
tappiavaimella (16) myd&tapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikamutteri (15) irti tappiavaimella (16)
vastapéivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun sdéato (varustelukohtainen)

Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttévaruste tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sahkot ovat katkenneet.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: Jatkuvassa kytkennéssa kone kay
edelleen, vaikka se paésisi riistaytyméan késista.
Siita syysta koneesta on aina pidettéva kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltédva keskittyneesti.

Valta, ettd kone pollyttéda tai imee polya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paélta, laske
kone kédestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Tyoéntokytkimella varustetut koneet:

N \ 9&,;&{} 5\-i>(€
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Paallekytkenta: Tydnna tyontokytkin (5) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kaytto4 varten alas, niin
etta se lukkiutuu paikalleen.

Sammuttaminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paéasté kytkimesta irti.

”Tyontokytkimella” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):

4}<\;3\Q@11

Paalle kytkeminen: Tyénna paddle-kytkinta (11)
nuolen suuntaan ja paina sitten paddle-
kytkinta (11).

Sammuttaminen: Paasta paddlekytkimesta (11)
irti.

Koneet tunnuksella W...RT:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

e

© 9&@

Péaallekytkeminen: Tydénné painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)
ylés.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

Koneet tunnuksella W...RT:
Jatkuva kytkenté (varustuksesta riippuvainen)

®239&G@

Paallekytkeminen: Kytke kone péélle ylempana
olevan kuvauksen mukaan. Tyénn4 nyt
painokytkinté (9) uudelleen eteen ja
pienenna kuormitusta etuasennossa
painokytkimen (9) lukitsemiseksi (jatkuva
kytkenta).

Poiskytkeminen: Paina painokytkinta (9) ylos ja
vapauta se.

8.3 Tyodohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitéa pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Q Tybskentele katkaisuhionnassa aina

\ —vast ntaan (ks. kuva). Muuten
S0 O \[F kone voi kimmahtaa

@ hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tydskentele rauhallisella,

tyostettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdantdminen
Katso sivu 3, kuva E.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (17) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Al3 irrota vaihteistokoteloa!

- K&ann4 vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelj& ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin! Vaantdémomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Tydénné vivun paikalleen painava jousi sivuun ja
aseta vipu (17) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuveilla (a).
Vaantdmomentti = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Tarkasta
vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Hiukkasia voi Kiinnittya tydskennellessa
sahkolaitteen sisélle. Tama rajoittaa séhkolaitteen
jaéhdytysta. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkolaitteen suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkélaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla iimalla. Irrota sdhkolaite ensin
energiansaannista ja kdyta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet, joissa VTC-, TC-, VC-elektroniikka:
Elektroniikan signaalindytto (7) palaa ja
g kuormituskierrosluku alenee (ei malli
== W...RT). Koneen kuormitus on lilan korkea!
Anna koneen kayda tyhjakayntia kunnes
elektroniikan signaalindyttd sammuu.

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo
\e (7) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

«eees Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut.

Kun péallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan

pistorasiaan tai virta on palannut sahkdkatkoksen

jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paélté ja

sen jalkeen uudelleen paélle.

11. Lisavarusteet

Kéayté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.
Katso sivua 5.

Kaytéa vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.



A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus
katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen,

timanttikatkaisulaikkojen kanssa. Kiinnitetylla

katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee

katkaisuhiontasuojus.

B Imusuojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtavaan
kivilevyjen katkaisuun. Varustettu imuliitannalla
kivipblyn poistamiseen sopivalla imurilla.

C Imusuojus tasohiontaan

Tarkoitettu betonin, paéllysteen, puun ja muovin
hiontaan timanttikuppilaikalla tai kuitulaikalla sek&
sopivilla hiomalautasilla. Varustettu imuliitdnnalla
kivi-, puu- ja muovipdlyn poistamiseen sopivalla
imurilla. Ei sovellu kipinéiden imurointiin tai
metallien hiontaan.

D Pédlynsuojasuodatin
Hienojakoinen suodatin estd& karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se saanndllisesti.

E Kasisuoja
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten,
hiomalautasten, terasharjojen ka laattojen
timanttikérkien kanssa tyoskentelyyn.

Kiinnita kasisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

F Lisdkahvan monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja.

G Lisédkahva
Lisavarusteiden taydellisen valikoiman l16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos liitdntajohto vaurioituu, se taytyy korvata
erityisella litAntajohdolla.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi sisaltéda haitallisia aineita:
havita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia méaarayksia.

Vain EU-maille: Ald havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissd 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut sdhkdtyokalut on kerattava erikseen
talteen ja vietdva ympéristda saastavaan kierratyk-
seen.

SUOMI fi
14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille. Piddmme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(0] = kayttotarvikkeen suurin sallittu
halkaisija
tmax,1 = kayttétarvikkeen suurin sallittu

vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan kaksireikdmutteria (15)
tmax,2 = kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan Quick-kiristysmutteria (1)

tmax.3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttotarvikkeen suurin sallittu
vahvuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamatta
(sadadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P2 = paastéteho

= paino ilman verkkojohtoa
Mntausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset hairit voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Nama héaviavat heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastbarvot

N&amé arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttévarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Térin4n kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:

ap sG = véaréhtelyn péaastbarvo
’ (Pintahionta)
an ps = varéhtelyn p4astbéarvo
(hionta hiomalautasella)
ap p = véréhtelyn paastbarvo
' (kiillotus)
Kh,sg/Ds/p = epévarmuus (varahtely)
T (Iln n A-painotettu 4anitaso
Loa = &dnenpainetaso
Lwa = &anentehotaso
Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittdéd 80 dB(A).
m Kayté kuulonsuojaimia!
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no NORSK
Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehor egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick er i
tillegg egnet for lettere poleringsarbeider For mer
krevende poleringsarbeid anbefaler vi vare
vinkelpoleringsmaskiner.

Maskiner med betegnelsen WEV ... har ratt for
hastighetsregulering som gjer dem spesielt egnet
for bruk med strélbeorster.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til

tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalborster og kapping:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalberste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.

76 Dersom du ikke fglger anvisningene nedenfor, kan

det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
kan i tillegg brukes som poleringsmaskin

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder ikke for
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktey ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehgr som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
ngyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer noyaktig il
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktgy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy, som
slipeskiver, har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lase
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktgyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Sorg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktgyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nedvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fere til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.



e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktogyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fere til elektrisk stat.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktoyets
dreieretning p& blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.
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c) Unnga a plassere kroppen i det omradet der
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Vernedekselet beskytter brukeren mot
lese deler og tilfeldig kontakt med slipelegemet,
som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. f.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fierne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktay er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. lkke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.
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c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
shittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan baye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- eller vannrar, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg
produsentens anvisninger om storrelsen pa
slipepapirene. Slipepapir som gar ut over
slipetallerkenen, kan fare til skader og til blokkering,
brudd pé slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Seerlig
sikkerhetsinformasjon for polering:

Pass pa at ingen deler, spesielt festesnorer, er
lose pa polerhetten. Rull opp eller forkort
festesnoren. En lgs festesnor som blir dreid rundt,
kan ta tak i brukerens fingre eller sette seg fast i
emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbgrsten. Tallerken- og
koppbarster kan fa storre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.8 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.
Qg

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i noye
overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjaring.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verkteybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet gyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Segrg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nér ut i miljoet.



Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Quick-spennmutter *

Spindel

Autobalancer-stetteflens*

Spindelstopp

Skyvebryter til & sl& maskinen av og pa *

Handtak

Elektronisk signalindikator *

Hastighetsjustering™

Bryterknapp*

Transportring, pA WEPBA 17-125 Quick,

WEPBA 17-150 Quick (skal kun brukes til

transport av maskinen)*

11 Bryter*

12 Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

13 Beskyttelsesdeksel

14 Stetteflens

15 Spennmutter *

16 Tapphullsngkkel *

17 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

cOwWwoNOoOORWOWN =

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.
6.1 Montering av ekstra stottehandtak
Arbeid kun med montert stettehandtak (12)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet
Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehgr!
Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.
Se bilde D pa side 3.
- Trykk pa hendelen (17) og hold den inne. Sett
dekselet (13) i posisjonen som vist.
- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.
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- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen méa veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktgy som er
(w« minst 3,4 mm lavere enn

beskyttelsesdekselet.
(Demonteres i motsatt
7. Montering av slipeskiven

rekkefolge.)

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindelldsknappen (4) og drei pa
spindelen (2) med handen til du merker at den
smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven

WA..., WBA..., WE...A...:
Se bilde A pa side 2.

Autobalancer-statteflensen (3) er godt festet
pa spindelen. Som p& andre vinkelslipere er
det ikke ngdvendig med en avtagbar stoetteflens.

Beereflatene pa autobalancer-stetteflensen
(3), slipeskive og Quick-strammemutter (1)
ma veere rene. Rengjeres ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-stotteflensen
3

Slibeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.

WPB...:

Se bilde B pa side 2.

- Sett stetteflensen (14) pa spindelen. Den er satt
pa riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (14). Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Quick-spennmutteren (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,Metabo Quick-System®. Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mmii

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (15) med
tapphullsngkkel (16).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).
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- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (2)
slik at de to knastene géar inn i de to sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Lesne Quick-spennmutteren (1):

Quick-spennmutteren (1) ma vaere montert for
at spindelen skal kunne bremses med

spindelstopp-knappen (4)!

- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen (4) rett
for slipeskiven star stille. Quick-spennmutteren
(1) lesner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktoy.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

De to sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru

spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde C pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (15) peker oppover,
slik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
fast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (15) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (15) med
tapphullsngkkelen (16); vri med klokken.

Lesning av spennmutter
- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av

spennmutteren (15) med tapphullsngkkelen (16);
vri mot klokken.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Still inn anbefalt hastighet med hjulet (8). (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa for du plasserer verktgyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA..,,

W...RT: Nar permanent drift er koblet inn,
fortsetter maskinen & ga selv om den slippes/blir
revet ut av hendene pa brukeren. Hold derfor alltid

maskinen med begge hender i de to handtakene.
Sta med god balanse og arbeid konsentrert.

Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter

Innkobling: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass
dersom du gnsker kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

(5) og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon)

L - © M
Innkobling: Skyv bryteren (11) slik pilen viser og
trykk pa bryteren (11).

Utkobling: Slipp bryteren (11).

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

of \j 9 &
©
Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;

deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Permanent innkobling (modellavhengig)

=N
®[&<::9&G@

Koble inn: Sett maskinen pa slik det beskrives
ovenfor. Sa skyves bryterknappen (9)
forover én gang til og slippes i fremre
posisjon for & lase bryterknappen (9)
(permanent innkobling).

Koble ut: Trykk bryterknappen (9) oppover og
slipp.

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa



emnet ikke blir for varm.
Grovsliping For & oppné et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:
- Ved kapping méa du alltid arbeide mot
T —dreieretningen (se tegning). Ellers er

det risiko for maskinen kan hoppe

ukontrollert ut av snittet. Arbeid med

moderat fremfaringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde E pa side 3.

- Trekk ut stopselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (17). Fiern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! lkke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til gnsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inni de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjserene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (17) (med platen) pa plass igjen;
skrufast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjserspenning.

9. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trenger innimaskinen. Dett kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronikk:
Elektronikk-signalet (7) lyser og
g hastigheten avtar (ikke W...RT). Maskinen
== belastes for mye! La maskinen ga pa tomgang
til signallyset slukker.

\/ Maskinen gar ikke. Elektronikk-signal-

\e Visning (7) (avhengig av utstyr) blinker.
«eses Startsperren har slatt inn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er p4, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sl& maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehaor.
Se side 5.
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Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Beskyttelsesdeksel-klips /
Beskyttelsesdeksel for kapping

For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.

Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,

beskytter dekselet mot lgse kapp.

B Avsugsdeksel for kapping
For kapping av steinplater med
diamantkappeskiver. Med stusser for & suge opp
steinstgvet med et egnet avsug.

C Avsugsdeksel for plansliping
For sliping av betong, sement, tre og plastmaterialer
med diamant-koppskive eller fiberskiver med
passende slipeskiver. Med stusser for & suge opp
stein-, tre- og plaststavet med et egnet avsug. Skal
ikke brukes til & suge opp gnister eller ved sliping av
metall.

D Stovfilter
Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

E Handbeskyttelse
Ment til arbeid med stettetallerken, slipetallerken,
stalbarster og flise-diamantborkroner
Handbeskyttelse monteres under stattehandtaket
pa siden.

F Posisjonsbgyle for stettehandtak
Gjer det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

G Boayle-ekstrahandtak
Det komplette tilbehgrsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis stremledningen til maskinen blir skadet, ma
den byttes ut med helt riktig ny ledning.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipesteovet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
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samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 4. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.
(0] = maks. diameter pa verktoy
ftmax.1 = maks. tykkelse pa verktoy i

festepunktet ved bruk av spennmutter
(15)

tmax 2=maks. tykkelse pa verktoy i festepunktet ved
bruk av Quick-spennmutter (1)

tmax,3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
M Spindelgjenge

Lengde pa slipespindelen

n = Hastighet (topphastighet)

ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 = Nominelt effektopptak

P2 = Utgangeffekt

Vekt uten ledning
Maleverdler iht. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
heyfrekvente forstyrrelser kan fore til
hastighetsvariasjoner. Dette opphgrer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

m Utslippsverdier
Disse verdiene gjor det mulig & ansla

emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.
Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
int. EN 60745.
ap, sg=Vibrasjonsemisjonsverdi

(Sliping av flater)

an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)

ap p = Vibrasjonsemisjonsverdi
(polering)

Kh SG{(DS/p = U5|kkerhet (vibrasjon)

A-veide lydnivéer:
L pA = Lydtrykkniva
LWA = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick er
yderligere egnet til let polering. Til kraevende
polering i kontinuerlig drift anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshjul til indstilling af hastighed saerdeles
egnet til arbejde med stélbarster.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster og skeering:

Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Veaer opmaerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
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illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de falgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick kan ogsa anvendes som polerer.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerkigjet anvendes til forméal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick.)

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veaere mindst lige s hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsvzeerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgojet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvarktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktoj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sméa
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du miste hgrelsen.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.

83
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Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktajer kan flyve veek og fere til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsveerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gere maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stod.

k) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

1) Leeg aldrig el-vaerktoijet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalbarste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsveerktoj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brug altid det

ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
neerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsvaerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktgjer forer
hyppigt il tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktgjet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfzeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med en
skaereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet
til materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til starre el-



veerktajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktgjer.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skezering:

a) Undga at skaereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, oges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undgéa omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du bevaeger skeereskiven i
emnet veaek fra dig selv, kan el-vaerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stottes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrorende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Geelder kun for WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick: Sarlige
sikkerhedsanvisninger for polering:

Polersvampen skal vaere fri for lose dele, isaer
snore. Laeg snorene til side, eller afkort dem.
Lese snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i
fingre eller seette sig fast i arbejdsemnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.
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b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskarm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefter oge deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
.ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
o

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger
med slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktoj
mé ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Traek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgéaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspzaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til

treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler), 85
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visse typer af tree (som ege- og bagestav), metaller,

asbest.

Risikoen afheaenger af, hvor laengere brugeren eller

personer, der befinder sig i nserheden, udsaettes for

belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:

Sorg for god ventilation af arbejdspladsen og brug

egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.

andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,

personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.

sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel

11.). Saledes nar faerre partikler ukontrolleret ud i

miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Quick-spaendemetrik *

Spindel

Autobalancer-stotteflange *
Spindellaseknap

Skydekontakt til taend/sluk *

Handtag

Elektronisk signallampe *

Indstillingshjul il indstilling af hastighed *
Afbrydergreb*

Transportgje ved WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick (mé& kun anvendes til
transport maskinen)*

11 Paddle-kontakt *

12 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
13 Beskyttelsesskeerm

14 Stetteflange

15 Tohulsmetrik*

16 Tapnogle *

17 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm

CQwWwo~NoOORA~AWN =

—_

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Far du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den pa maerkepladen oplyste

netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (12)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm
Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid
den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til

den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.

Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

Se side 3, illustration D.

- Tryk pa armen (17) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskeermen (13) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskaermen, indtil
armen gdr i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes

Beskyttelsesskeermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over

9 x mdsatsvaarkwjet

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og drej spindlen
(2) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gér i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

WA..., WBA...,, WE...A...:
Se side 2, illustration A.

Autobalancer-stotteflangen (3) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
negdvendigt med en aftagelig stetteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-stetteflangens (3), slibeskivens

og Quick-speendemgtrikkens (1) anlaegsflader
skal veere rene. Renger anlaegsfladerne om
ngdvendigt.



- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-stgtteflangen

3).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
stotteflangen.

WPB...:

Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (14) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Laeg slibeskiven pa stetteflangen (14).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemagtrik (1):

Quick-spaendematrikken (1) m& kun monteres

pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rade
spindellaseknap (4) med "M-Quick"-paskrift.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mmi

speendeomradet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (15) med tapnggle (16).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendematrikken (1) pa spindlen (2),
séledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Speend Quick-spaendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-spaendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Lesning af Quick-spaendemagtrik (1):

Forst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rgde
M-Quick-spindelldseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk den rede M-Quick-spindellaseknap (4) ind,
kort tid fer slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lasner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktg;.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmotrik
(afhaengigt af udstyr)

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (15) vender opad,
sdledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (15) vender nedad,
séledes at tohulsmgtrikken kan anbringes sikkert
pé spindlen.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (15)
med tapngaglen (16) i urets retning.
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Lesning af tohulsmgtrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (15) af med tapngglen (16) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhangigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-

skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed

Henvisning: Til polering anbefaler vi vores

vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
strgmmen afbrydes.

A.., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: Ved fast tilkobling kerer maskinen
ogsa videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sorg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Laeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktojet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gér i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub Paddle-kontakten (11) i pilens
retning, og tryk s& pa Paddle-kontakten (11).
Frakobling: Slip Paddle-kontakten (11).
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Maskiner med betegnelsen W...RT:
Momenttilkobling (med doedmandsfunktion)

) N 9
0= Ve
Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk

derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr)

<=
®th§é@

Tilkobling: Tilkobl maskinen som beskrevet
ovenfor. Skub nu afbrydergrebet (9) fremad
endnu en gang, og lad det hvile i forreste
position for at fastlase afbrydergrebet (9)
(fast tilkobling).

Frakobling: Tryk afbrydergrebet (9) opad og slip
det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:

Arbejd ved skeering altid i modigb (se
—billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalberster:
Tryk maskinen jeevnt.

Q
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8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration E.

- Treek netstikket.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (17). Tag
skruen, armen (med sin metaldel) af og leeg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fjederen, der holder armen i position, til side,
og saet igen armen (17) (med sin metaldel) i, og
skru den fast med fastgerelsesskruen (a).
Tilspeendingsmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.

Kontrollér, at armen fungerer korrekt: den skal
veere under fiederspaending.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmeessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktajet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med VTC-, TC- og VC-elektronik:
Den elektroniske signallampe (7) lyser og
g hastigheden under belastning aftager
== (ikke W...RT). Maskinbelastningen er for hgj!
Lad maskinen kere i tomgang, indtil den
elektroniske signallampe slukker.

\/ Maskinen korer ikke. Signalindikatoren

for elektronik (7) blinker (afhangigt af
«eses udstyr). Den elekiriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehaor.
Se side 5.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Clips til skeerebeskyttelsesskaerm/
beskyttelsesskaerm til skeering

Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-

skeereskiver. Ved at montere clipsen il

skaerebeskyttelsesskaerm bliver

beskyttelsesskaermen til en

skaerebeskyttelsesskaerm.

B Udsugningsbeskyttelsesskaerm til skaering
Beregnet til gennemskeering af stenplader med
diamant-skaereskiver. Med studs til udsugning af
stenstovet med en egnet stovsuger.

C Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
overfladeslibning

Beregnet til slibning af beton, cementgulve, tree og
plastmaterialer med diamantkopskiver eller
fiberskiver og egnede slibebagskiver. Med studs til
udsugning af sten-, trae- og plaststevet med en
egnet stovsuger. Ikke egnet til udsugning af gnister
eller til slibning af metal.

D Stovbeskyttelsesfilter

Det finmaskede filter forhindrer indtraengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.



E Handbeskytter
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver,
stalbarster og flise-diamantborekroner.
Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

F Multipositionsboijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

G Ekstra bgjlehandtag
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktaj méa kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Huvis stikledning bliver beskadiget, skal den
erstattes af en speciel ledning.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen il
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljorigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Forbeholdt

gendringer som falge af tekniske sendringer.

(0] = maksimal diameter for
indsatsveerktojet

tmax,1 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmetrik (15)

tmax,2 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af Quick-
spaendemgtrik (1)

tmax.3 = skrubskive/skaereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet

M = spindelgevind

| = slibespindlens leengde

n* = frilabshastighed (maksimal hastighed)

ny* = frilebshastighed (indstillelig)

P4 = nominel optagen effekt

P> = afgiven effekt

m = veegt uden netkabel
Malevaerdler beregnet int. EN 60745.
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[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerkigjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogséa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

an sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)

an ps = vibrationsemission
(Slibning med slibebagskive)

an p = vibrationsemission
(Polering)

Kh ,SG/DS/P= usikkerhed (V|brat|on)

iske A- lydniv r:

LpA = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

KpA’ KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze
szlifierki kagtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki katowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz ciecia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
nadaje sie rowniez do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciggtym
zalecamy polerki kagtowe nasze;j firmy.

Urzgdzenia oznaczone symbolem WEV... sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzieki czemu bardzo dobrze sprawdzajg
sie w obrobce przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazer
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysziosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine zasady bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania, szlifowania

papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz ciecia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i przecinania. Przestrzegaé
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do
urzgdzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick mozna
dodatkowo uzywa¢ do polerowania.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata (Nie
dotyczy modeli WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick.)

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajgce sig z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknaé i zostaé odrzucone.

e) Srednica zewnetrznai grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadaé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
muszg doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwor do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sig nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzié¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie na podtoge, sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ innego,



nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stangé samemu i poprosi¢ inne
osoby znajdujace sig¢ w poblizu o stanigcie
poza ptaszczyzna obrotowa narzedzia i
uruchomié zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czastkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajacy przy danym zastosowaniu. Dtugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowacé obrazenia poza
bezposrednig strefg roboczg.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujacym sig
pod napigeciem moze spowodowac przeptyw pragdu
rowniez przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajgcy nalezy trzyma¢ z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastgpié¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rak czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosié pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci€ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
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metalowego moze spowodowacé zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapalenie tych materiatow.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowana
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawgdz Sciernicy zagieblona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc¢ do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkow
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywaé uchwytu dodatkowego, aby
miec jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu
czy nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowa¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu i
momencie zablokowania.

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikac¢ sytuacji, w ktorych
narzedzia robocze odskakujg od elementu
obrabianego lub ulegajg zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujgce narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sig w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.
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e) Nigdy nie stosowa¢ brzeszczotéw
tancuchowych ani zebatych. Takie narzedzia
robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
$ciernicg

a) Nalezy stosowac¢ wytgcznie Sciernice

dopuszczone dla danego elektronarzedzia i

ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,

ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niedostatecznie
ostonigte i nie gwarantujg nalezytego
bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostfonic.

b) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strong uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza czes¢
nieostonigtej Sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknigeciem ze Sciernica, jak
rowniez iskrami, ktére mogg spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnig boczng sciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej
peknigcie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢ nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
pekniecia. Kotnierze do Sciernic tnacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé¢ zadnych uzywanych tarcz
szlifierskich przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie przeznaczone
do wigkszych elektronarzedzi nie sg
przystosowane do wysokich predkosci obrotowych
mniejszych elektronarzedzi i moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczace cigcia

a) Nalezy unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Nalezy unikac strefy przed i za wirujgca
tarczg tngcg. W przypadku przemieszczania
$ciernicy tngcej w obrabianym elemencie od siebie,
w razie odrzutu elektronarzedzie z wirujgca tarczg

zostaje wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwanla pracy, nalezy wytaczyé
urzadzenie i przytrzymac je spokojnie, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nie wyciggac¢
obracajgcej si¢ jeszcze tarczy tngcej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.
Zlokalizowac¢ i usung¢ przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtacza¢ elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowaé z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy thacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowaé szczegodlng ostroznosé podczas
wykonywania wcie¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru

sciernego. Przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wielkosci arkuszy. Papier
wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Dotyczy wytacznie modeli WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick: Specjalne
zasady bezpieczenstwa dotyczace
polerowania:

Nie dopuszczaé do oddzielania sig czesci
kotpaka polerujacego, w szczegolnosci sznura
mocujgcego. Schowac lub skrocié sznury
mocujace. Luzne, obracajgce sig¢ sznury mocujgce
moga chwyci¢ palce osoby obstugujgcej lub
zaplatac sie w obrabianym materiale.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebié¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej



szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg $rednice.

4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Uzywac¢ elastycznych podktadek, jezeli sg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
akcesoriéw! Tarcze chronié przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie uzywag tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie moga
byé poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomocg urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricowka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowoprgdowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku
wytaczenia szlifierki katowej przez wytacznik
réznicowoprgdowy nalezy sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajgcego nalezy natychmiast wytgczyé
urzadzenie!

Uszkodzony lub pekniety uchwyt dodatkowy nalezy
wymieni¢. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigtg ostong nalezy wymienié.
Nie wolno uzywacé urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.
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Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajace sie podczas uzywania

urzagdzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolnos$¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymienié¢ otow (farby zawierajgce otow), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Whyeliminowa¢ mozliwosc¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy

uzywaé odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat

11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do

otoczenia.

Stosowac odpowiednig instalacje wyciggowa do

odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystos¢ dzieki wyciggowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujaca Quick *

Wrzeciono

Kotnierz wsporczy Autobalancera *

Przycisk blokady wrzeciona

Przetacznik suwakowy do wtgczania/wytaczania*
Uchwyt

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przycisk wtgcznika *
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10 Ucho transportowe modeli WEPBA Quick 17-
125, WEPBA Quick 17-150 (stosowaé
wytgcznie do transportu maszyny)*

11 Wytgcznik skrzydetkowy *

12 Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

13 Ostona

14 Kotnierz wsporczy

15 Nakretka z dwoma otworami *

16 Klucz dwutrzpieniowy *

17 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdzié,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopradowy z maks. pradem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytgcznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (12)!
Uchwyt dodatkowy przykreci¢é mocno z lewej lub z
prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz

zdzierajgcych, $ciernic lamelkowych i

diamentowych tarcz tngcych.

Patrz strona 3, rysunek D.

- Nacisna¢ dzwignie (17) i przytrzymaé. Nasadzi¢
ostone (13) w pokazanej pozycji.

- Zwolni¢ dzwignie i przekrecic¢ ostoneg az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisna¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracaé.

(—~—9V
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac wytgcznie
narzedzi roboczych, ktére
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tnagcymi nalezy ze
wzgleddw bezpieczenstwa stosowacé ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrécié¢
reka wrzeciono (2) do momentu, az przycisk
blokady wrzeciona zatrzasnie sig¢ w wyczuwalny
sposob.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej

WA..., WBA..., WE...A...:
Patrz strona 2, rysunek A.

Kotnierz wsporczy uktadu automatycznego

wywazania (3) przymocowany jest na state do
wrzeciona. Nie jest konieczny tak, jak to ma miejsce
w przypadku innych szlifierek katowych,
zdejmowany kotnierz wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego
uktadu automatycznego wywazania (3),
tarcza szlifierska oraz nakretka mocujaca ,,Quick-

Stop“ (1) muszg by¢ czyste. W razie potrzeby
nalezy je wyczyscic.
- Przytozyc¢ tarcze szlifierskag do kotnierza
wsporczego uktadu automatycznego wywazania
3

Tafcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego uktadu automatycznego
wywazania.

WPB...:

Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (14) na wrzeciono.
Kotnierz jest prawidtowo zamontowany, gdy nie
mozna go obracac¢ na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(14). Tarcza szlifierska musi réwnomiernie
przylegac¢ do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkregcanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujacej
Pl Quick (1):

Nakretke szybkomocujgca Quick (1) mozna

mocowac tylko na urzgdzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzgdzenia te sg rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowac
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki zdwoma otworami
(15) za pomoca klucza dwutrzpieniowego (16).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujaca Quick (1) na
wrzeciono (2) w taki sposdb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.



Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick

Tylko przy zamocowanej nakretce
szybkomocujacej Quick (1) mozna zatrzymacé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytaczeniu urzagdzenie zatrzymuje sig z
opdznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisnaé czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujgca Quick (1)
odkreca sig samoczynnie o ok. p6t obrotu i mozna
ja tatwo odkreci¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Dwie strony nakretki szybkomocujacej réznig sie od

siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujgca na

wrzeciono w nastepujacy sposoéb:

Patrz strona 2, rysunek C.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami
(15) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami
(15) skierowany jest w dot, aby nakretka z dwoma
otworami mogta zostaé bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (15) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (16) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (15) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (16) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang
predkosc obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajgca, $ciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkosé¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
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Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytagczac urzgdzenie po wyciagnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

A.., WBA...,, WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: Przy wigczeniu w trybie cigglym
urzadzenie pracuje dalej, nawet jesli zostanie
wyrwane z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowaé w
skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytgczeniu urzadzenie wolno odktada¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wigczenia trybu pracy
ciagtej wcisnac¢ nastepnie przetagcznik w dot
do zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncowke
przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowg):

Wiaczanie: przesung¢ wytacznik skrzydetkowy
(11) w kierunku wskazywanym przez
strzatke, a nastepnie nacisng¢ wytgcznik
skrzydetkowy (11).

Wytaczanie: zwolni¢ wytgcznik skrzydetkowy (11).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Wiaczanie chwilowe (z funkcja czuwakowa)

olms B

Wiaczanie: przesuna¢ przycisk wtgcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wigcznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

95



pl

96

POLSKI

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)

< I 9
CFSE | &G@
Wiaczanie: wigczy¢ urzadzenie w sposoéb, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesung¢ przycisk wtgcznika (9) do
przodu i zwolni¢ w pozycji przedniej, aby
zablokowac przycisk wtgcznika (9) (tryb
pracy ciagtej).
Wytgczanie: wcisng¢ przycisk wigcznika (9) do
gory i zwolnié.

8.3 Wskazoéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem
Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwacé po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt
mocno.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.
Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
) — pracowac przeciwbiezni rz
ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek E.

- Wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykreci¢ $rube mocujaca (a) dzwigni (17). Wyjaé
Srube i dzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odtozy¢ na bok.

- Wykreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obrdci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokregcajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesuna¢ na bok sprezyne dociskajaca dzwignie
W jej potozeniu i wtozyc z powrotem dzwignie (17)
(z elementem blaszanym), dokrecic sruba
mocujacg (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sie znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia moga
sie osadzac drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktdcone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchaé suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC, TC
oraz VC:
Swieci si¢ elektroniczny wskaznik
& sygnatowy (7) i zmniejsza sig predkosé
obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem
W...RT). Obcigzenie urzadzenia jest zbyt duze!
Odczekaé przy urzadzeniu pracujacym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

\/ urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od
«eses Wyposazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sig. Wytgczyc¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyd.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 5.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktére spetniajg

wymagania | parametry wymienione w niniejszej

instrukcji obstugi.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tngcych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona

przecinarki podczas cigcia.

B Ostona do przecinania z kréécem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz thgcych. Wraz z
kré¢cem do odsysania pytu kamiennego za
pomocg odpowiedniego urzadzenia odsysajgcego.
C Ostonado szlifowania powierzchniowego z
kréécem do odsysania pytu
Przeznaczona do szlifowania betonu, jastrychu,
drewna i tworzyw sztucznych za pomoca
diamentowych $ciernic garnkowych lub kragzkéw
fibrowych i odpowiednich talerzy szlifierskich. Wraz



z kroécem do odsysania pytu kamiennego,
drzewnego i plastykowego za pomocg
odpowiedniego urzadzenia odsysajgcego. Nie
nadaje sie do odsysania iskier ani do szlifowania
metali.

D Filtr przeciwpytowy
Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowac i czyscic.

E Ostona reki
Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych koronek rdzeniowych.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

F Patgk wielopozycyjny do uchwytu
dodatkowego
Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych
potozeniach.

G Dodatkowa rekojes¢ patgkowa
Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez elektrykal!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewod.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe - poddaé odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem

technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax,1 maks. dopuszczalna grubos$c
narzedzia roboczego w zakresie

POLSKI pl

mocowania za pomocg nakretki z
dwoma otworami (15)

tmax2 = maks. dopuszczalna grubo$¢
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
szybkomocujgcej Quick (1)

tmax.3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:
' maks. dopuszczalna grubosé

narzedzia roboczego

M = gwint wrzeciona

| = dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobdér mocy

P> = moc oddawana

m = ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

* Urzgdzenia z oznaczeniem WE... : Zaktdcenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotllwosm
moga wywotywac wahania predkosci obrotowe;.
Jednakze zmiany te zanikaja z chwilg ustgpienia
zaktécenia.

Wyszczegolnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiaja oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

tkowita war n (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

an sG = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie powierzchni)
ap ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
an p = wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)
Ky SG/DS/p mepewnosc wyznaczenia (drganla)
T hat w nie ak Zn

Loa = p02|om ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos¢ 80 dB(A).
m Nosié¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cuppudpPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: AuToi oL YwVIaKoi
TPOXOi, TIOU avayVvwpigovTal LEGW TUTIOU Kat
apOpov oELPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL 08 GAEG TIG
oxeTlKeq SlaTd&elg Twv oénylwv *2) Kal Twv
mpoTUnwV *3). Texvikd €yypada oo *4) - BAEme
oehida 4.

2. Xpnon cuupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLOHOU

O1 YwVLakoi AELaVTAPES e YVIOL0 TIPOCOETO
eEomAlopo Metabo eival katdAAnAol yia Tpdxlopa/
Aeiavon, Aeiavon pe yuaAoxapTo, epyacieq pe
OUPHATOBOUPTOEG KAL TPOXOUG KOTING O€ LETAAAO,
OKUPOBENA (UMETOV), METPA KAl TTAPOHOLA UAKA
XWPILG TN XPrjomn Vepou.

To WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
evdeikvuTal eTMAEOV yIa eEAadpPLEG EPYATieq
oTiABwong. MNa anartnTikeg epyacieg oTiABwong
o€ SlapKn XPr)oN CUVIOTOULE TO YWVIAKO HaG
oTIABwTPA.

TaepyaAeia pe Tnv ovopacia WEV... evdeikvuvtal
1blaitepa katdAAnAa ya epyaoieq pe
OUPUATOBOUPTOEG XAPN TTOV TPOXIOKO PUBIONG
TOU apLOUOY OTPODWV.

a ¢nuIEG TIou eVEEXETAL VA TIPOKUPOUV aTtd Tr Un)
eVOEDELYUEVN XPNION TOU EPYAAEIOU PEPEL TNV
ATTOKAELOTIKN €UOUVN 0 XPNOTNG.

MpEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA QVAYVWPIOUEVEG
podlaypadeg Tepi TPOANYNG ATUXTUATWYV KAL Ol
napadiddpeveg uodeifelq aopaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MNpoogETe yia m Sikr| oag mpootacia
Kabwg Kal yla tnv mpooTacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiou ekeiva Ta
OnUeia Tou KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpiovrtal e auto To oUpPBoAo!

NPOEIAOMNOIHZH - Na TN peiwon Tou
@ KIvSUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AlaBdaocTte OAeg TIg

uno&elﬁelq aodaleiag kat o)\z—:q g
odnyieg. H un mpnon twv napaKaTw vrnodeifewv
aopaleiag kai Twv 0dNYIWV UTIOPEL VA TIPOKAAETE!
nAexktponiAnéia, mupkay!d kavt) copapous
TPQUUATIOUOUG.
duAdayete OAeG TIG UTIOSEIEEIG aodaAeiag kat
TIG 08NYiEQ yia HEAAOVTIKY] XP1ION).
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EpYAAEio
poOVO padi pe autda ta eyypada.

4. Edkég umtodei&elg
acpaleiag

4.1 Koweq unodeigelg acpaleiag ya
Tpoxlcua, Aeiavon pe yvaAdxapto,
£pyacieq pe cuppatéPoupToeg Kat
TPOXOUG KOTG:

Edapuoyr

a) AuTO TO NAEKTPLKO EpyaAeio pmopei va

Xpnoilomomndei wg Aetavmmpag, Aetavtripag

YUAAOXapTOU, CUpHATOBOUPTOA KL EPYAAELD

TpoxoU kotmG. MpocEETE OAEG TIQ UT[OSE[EEIQ

ucrqm)\elac, TIG 08NYiEG, TIG MAPACTACELG KL

Ta oTolyeia, ou AapBavete pagi pe to

epyaAeio. X mepinTwon mou eV TNPNOETE TI§

aKOAouBEeg UTIOSEIEELG, UTTOPOUV VA TIPOKANBoUV
nAektpomAngia, Mupkaytd kavr coapoi

Tpavpatiopol. To WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-

150 Quick propei va xpnotloroLeital ETMAEOV WG

OTIABWTIKO.

) AuTO TO NAEKTPIKO EpYyaleio dev gival
KataAAnAo yua oTiABwon. OL xpr|oelg, yia TIg
ortoieg dev TIPOPAETETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO,
UrtopoUV va TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVEG
KATAOTACELG KAl TPAUUATIONOUG. (Aev Loy VEL yla
10 WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

Y) Mn xpnoporoleite npdoBeTO EEOTTAIGHO, O
oroiog 5ev poPAENETAL KAl SEV cuvicTATAL
amnod TOV KATAOKEVACTY E151KA yla auto To
nM:KTleo spyu)\slo Movo to yeyovog 6Tl
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIONO
OTO NAEKTPIKO EPYAAEI0, dev EEaoPaNiCel Kapia
aodahr xperion.

50 sm‘rpsnopevoq uplepoq oTpodpwV Tou
egapTiiparog npémnel va givat TovAdxietov
icog e Tov HEYIoTO apldpd 6TPOHWV TIov
avadpEpeTal 0TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
Mp6oBeTog EEOTIAIOOG, TIOU TIEPIOTPEPETAL
YPNyopOTEPA Ao TO EMITPETOUEVO, UTOPEL Va
OTIACEL KAl VA EKODEVOOVIOTEL

€) H e§wTtepikn) SIAUETPOG Kal TO TIAXOG TOV
€EaPTNMATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV OTa
OTOLXEIA S100TAGEWV TOU NAEKTPLIKOU GAG
gpyaAegiov. Ta AdBog dlactacloAoynueva
eEaptiuara dev Urmopouv va BwpakloTouv 1 va
eAeyxBoUV EMAPKWG.

{) Ta eEapTrHATA PE OTIEIPWA TIPETIEL VA
TAPLAGoLV aKpIBWG oToV Agova Agiavong Tou
NAEKTPLKOU spvuAsnou Zta c‘repewpeva He
odAavtieg sf,uptnputu TPEMEL N OTN)
UTI080XT11G Va Tapladel akpipwg otn Hopdn
™G PAavtdag. Ta eEapmuara mov dev
Taiplafouv akpwg otn Siatagn urtodoxng Tou
NAEKTPIKOU EpYAAEioU, TIEPIOTPEPOVTAL AVWHAAQ,
SnuoupyoUV LoXUPOoUG KPadaouoUg Kal UITopouV
va 08nynoouv oTnVv anwAeLd TOU EAEYXOU.

n) Mn Xpnoyiomoleite kavéva XaAaopevo
egdptnua. EAéyxete mpiv ané kdde xprion Ta
ggapTnpata, 6Twg Toug diokoug
TpOXioparog, yla Tux6v oracipara Kat
PWYHEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHES



Kai pBopd, TIg cuppatdBoupToeg yia xarapd
1 oTtacpéva cuppata. ‘OTay To NAEKTPIKS
€pyaAeio 1) To eEApTNHA TECEL KATW,
EAEYETE, Qv 8)(8[ umooTEL {nua n
XPnoomoujote £va agoyo e§aptnua. Otav
eAEyEeTE KAl Tonoeernoers To €§ApTNHA KAl
Ta MAngciov guplokdpeva aropa Bpickovrat
€KTOG TNG TIEPLOXTIG TOV TIEPLOTPEDOUEVOU
e§apTHATOg, aproTE TO EPYAAEio va
AEITOUPYTIOEL YIA EVA AETITO ME TO HEYIOTO
aplOpo otpodwv. Ta xahaouéva egaptnuarta
oTtalouV oUVABWG OE AUTOV TO XPOVO SOKIUNAG.

0) Cbopurs TOoV npocmeo eEomMALoNO
TpocTaciag. XpnolUonoLEiTe, avdloya pe
XPrioT AP HACKA TIPOCWIIOV, PO Tasia
TWV MATLWV N TIPOCTATEVUTIKA YVaAld. ZTo
Babuo mov gival GKOTIHO, XPCIMOTIOLEITE
paoka pooTaciag aro Trn 6Kovn,
WTOACTIGEG, IPOOTATEVTIKA YAVTIA 1] EISIKY
10514, TIOU GUYKPATEL HAKPLA GaG Ta UKPA
owpan&a Agiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL AT TA EKTOEEUOEVA
£eva owpaTa, TIou SnpoupyouVvTaL OTIG SLAPOoPE]
epappoyeg. H pdoka mpootaciag amd tn okévn 1
n pdoka rpooTaciag avarvong TpETeL va
GIATPAPOUV TN OKOVN TIOU SNIUOUPYEITAL KATA TNV
gpyaoia. ‘Otav eioTe EKTEDEWEVOLYIA HEYAAUTEPO
xpovu<o Slaornpa oe duvato Bdpuo, uropeite va
XAOETE TNV aKoT| 00G.

1) Mpocégte va rtupuusvouv Ta aAAa u'ropu o€
acdaln anécTacn anod TV NEPLOXT) TNG
epyaoiaq cag. KaBe dtopo mov epva 6Tnv
TEPLOXN) EPYACiag, MPETEL va PEPEL
TIPOCWTIKO EEOTMALONO TIpooTaciag. Turuata
Tou Tepayiou enegepyaoiag ) ortacuéva
€£0pTNATA UTTOPOVV VA EKCPHEVSOVIOTOUV KAl Va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG GE ATOWA TIOU
Bpiokovtal eKTOG TNG Apeong B€ong epyaciag.

K) ‘OTav eKTeEAEiTE EPYAOiEG, OTIG OTIOIEG TO
€EApTNHA UOPEL Va CUVAVTIOEL
KOAUHMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYywYyoug 1) TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO EPYAAEIO
HOVO armod TIG MOVWHEVEG srth:oaveteq Aaﬁnq H
enadn u gvav r])\SK'rpoqaopo aywyo pmopei va
B&ael emiong Ta HETAAAIKA PEPN TOU EpYaAeiov
UTTO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL Ula NAEKTPOTIANE(a.

A) Kpatate 1o kKaAwsdio cuvSeong 6To peva
Hakpla anod Ta neploTpePOpevVa eEapTnaTa.
‘Otav XACETE TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOY, UTTOPEL
TO KOAWSI0 TOU PEVATOG VA KOTIEL 1} VO HaYKWOEL
KaL TO XE€PLT 0 Bpaxiovag 0ag va MEPATEL OTNV
€TIKIVOUVIN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEapTrHaTOG.

1) Mnv evarmoB£TeTE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
TIOTE, IPOTOU AKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
e&aptnpa. To eploTpedOUEVO EEAPTNIA MITOPEL
va €pBel oe emadn Ye TNV emdavela arnobeong kat
Va XAOETE €TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOVU 0AG
gpyaAeiou.

V) Mnv apnoeTe TIOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
va AEITOUpYEi, KaTd TN S1apKELd TIOU TO
HETAPEPETE. Ta pouxa 0aG UTTOPOVV KATA AAB0G
va épBouv oe enadn L TO TIEPIOTPEPOEVO
€£ApTNua, va paykwBouv Kat To eEApTnua va oag
TPUTNOEL.

EAAHNIKA el

£) Kabapilete TAKTIKA TIG OXIONEG AEPLOHUOU
Tou nAekTpLkoU oag epyaAeiov. O aveloTrpag
TOU KIvnTrpa TpaBd okovn Héoa oto mepiBAnua
KQL Jia HEYAAT CUYKEVTPWOT| LETAAALKY)G GKOVNG
Urtopei va pokaA€ael NAEKTPLKOUG KIvOUVOUG.

0) Mn XpnoLLoTIoLEITE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO
KOVTA o€ eVPAEKTA VALKA. O1 oTiVOrpeg
MUTTOPOUV va avadAEEOUV QUTA TA UAIKA.

) Mn xpncluonoterrs Kavéva sE,up'rnua, Tov
QTAITEL VYPO PUKTIKO péco. H xprion vepou 1
AAAWV VYPWV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoel o€ nAekTpomAngia.

4.2 AvAkpouon Kal avTioTOLXEG UTIOSEIEELQ
acdaAeiag
H avaKpouon eivat n Eadvikn avtidpaon Aoyw
MAYKWHATOG 1) EUTTAOKNG TOU TIEPIOTPEDPOUEVOU
€50pTLATOG, OTIWG TOV SioKOoU TPOXIoUATOG, TOU
Silokou Asmvonq, NG ouppatoBouptoag KTA. To
MAYKWHA 1] N EUTTAOKT] 00N YOoUV o€ Hia EaPVIKN
OKIVNTOTIOINOT TOU TIEPIOTPEDOUEVOU
eEaptnuatog. ‘Etol €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYOAAEi0 KlveiTal evavTia otnv Katevbuvon
TIEPIOTPODNG TOU £EAPTTUATOG OTO ONUEio
EMTTAOKNG.
‘Otav 1.X. £€vag dioKog TPOXIoNATOG HAYKWOEL T
UTTAOKAPEL OTO TEUAXLO EMEEEPYQTiag, UTopein
akur) Tou diokou Tpoyiopatog va Bublotei oTo
Tepdylo enegepyaoiag, va paykwOel kat £€Tot va
OTIAoEL 0 5i0KOG TPOXIOHATOG 1} VA TIPOKAAEDEL pia
avakpouar. O diokog TPOXICHATOG KIVETAL HETA
TIPOG TO XEIPLOTH 1} ATTOHAKPUVETAL MO QUTOV,
uva)\oya ME TN popa nsplorpoqmq Tou diokou oTo
ONEIO EUTAOKTG. Z€ QUT TNV TEPITTTWON
MITOpoUV oL 5ioKoL TPOXIOHATOG aKOMA Kat va
OTIAOO0UV.

Mia avakpouon (KAWTONHA) Eival 1) CUVETIELA JIAG
€0MAAUEVNG XP1IONG TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
Mrmopei va anodeuxBei pe Ta katdAAnAa petpa
TPodUAAENG, OTIwG TtEPLYyPAdOVTAL 0T CUVEXELD.
a) Kpa'ra'rs To nAsKTleo spyq}\elo otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 0AG OF pia
6€on, otnv omoia pnopeite va
AVTIMETWTIICETE TI§ SUVAUELG aVAKPOUONG.
XPNOLLOTIOLEITE MAVTOTE TNV POcOeTN Aafn),
€4V UTLApXEL, Yia Va EXETE TO HEYIOTO SuvaTo
£AEYX0 TIAVW OTIG SUVALELG avdkpouong 1)
oTn poT) AVTiSpacng KATd TNV EMTAXUVON.
O Xelplomg Uropel e ta kKaTtaAAnAa LEtpa
ipodpuAagng va eAEyEeL TIg Suvapelg avakpouong
KatL avtidpaong.

B) Mn 6€cete TO X€PL OGG TIOTE KOVTA OTA
neploTpedpopeva e§aptnipara. To eEdpmmua
UTOPEL KATA TNV AvVAKPOUOT) Va TIEPACEL TIAVW ATIO
TO X€pLOAg.

Y) AtopeUYETE e TO GWHA Gag TNV TIEPLoXT,
oTnV omoia To nAsKTpIKo epyaAeio 6a Klvnea
OE TIEPITTTWON piag avdkpouong. H avdkpouon
HETAKLVEL TO NAEKTPIKO gpyaAeio avTtiBeTa otnv
KatevBuvon NG Kivnong Tou §iokou TPoXioHaATog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

8) Na spyu:ecre l&turrepu npoceKnKu omv

TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKUWYV KTA.
Epmnodidete, Tnv anwlnon tou e§aptipatog
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arno To TEpayLo enegepyaoiag Kat To
HAyKwpa. To ieplotpedoevo eEApTnNUa EXEL TNV
TAON VA JAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KODTEPES
aKMEG 1) 0Tav amnweeital. AuTto TIpoKaAei Tnv
ATIWAELD TOU EAEYXOU 1) TNV avAKpouan.

€) Mn xpnolpomnoleite kavévav aAvoidwTo 1|
080VTWTO TPLOVOSLIoKO. TETola eEapTraTa
TIPOKAAOUV GUXVA aVAKPOUGT) 1} TNV ATTWAELA TOU
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou.

4.3 15waitepeg utoSEiEEIG aodaAeiag yia
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTING:

0) XP1GLHOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG SiCKOUG
TPOXIoCHATOG TIOV Eival EYKEKPLUEVOL Yia TO
NAEKTPLKO 0ag EPYaAeio kat Tov
TIPOPBAETIOMEVO YA AUTOVUG TOUG SioKOUG
TpoXiopatog popuAaktipa. Ot Siokol
TPOXIONATOG, TIOU &€V TIPOPAETIOVTAL YIA TO
NAEKTPIKO epYaAeio, Sev prmopouv va kaAudpOoluv
EMOPKWG Kal eival avacdaAeig.

B) O1 otacToi dickol Agiavong TpENeL va
TOToOETNOO0VV £T0L, WOTE 1 ETIPAVELA
Agiavong va BpiokeTal KATW ATO TNV AKHMN)
Tou mpoduAakTripa. Evag Aabog
Tonoeamuevoq Siokog Agiavong, TTou Esnspva
TNV AKUI| TOU TIPOGUACKTIPA, HEV UTTOPEL Va
BwpaKloTEL CWOTA.

Y) O mpoduAakTipag MPEMEL va gival ciyoupa
TOTIOOETNHEVOG GTO NAEKTPLKO EPYAAEILO Kal
yia pia H€ytotn duvatn acpdaiela va givat
PUOULOUEVOG £TOL, WOTE VA TIAPAMEVEL
avoLXTO TIPOG TO XELPLOTY) TO EAAXLOTO SuvaTo
HEpPOG TOV Sickou Tpoxlcuaroq O
TIPOGUAAKTTPAG TIPETEL Va fonBd oTnv Tpootaocia
TOU XELPLOTY) arno Bpavopata, aee)\nm enaon pe
10 Sloko TpoxlouQToq Kaewq Kal arto TOUG
oTivoripeg, ol ottoiol propei va avadAegouy Ta
pouxa.

5) O1 Siokol TPOXioHATOG ETITPEMETAL VA
XPNOLOTIO 00UV HOVO YIA TIG CUVICTWHEVEG
duvarotnteg xpriong. M. X.: Mnv tpoxilete
TOTE YE TNV TTAQIVN eTipAvela EVOG diokou
kormG. Ot diokol koTtg TipoopilovTal yla Tnv
adaipeon TOU UAIKOU [E TNV aKur Tou diokou. Me
v Adyla ebappoyn SUvapng HIopouV auToi oL
Siokol va oTtdoouv.

€) Xpnotporoleite mavrote aPoyeg pAavtieg
oUoPLYENG 0TO GWOTS péyeog Kat oTn
GWOoTI Hopd) yia To SioCKO TPOXioHATOG TIOU
emAggare. OLKATAAANAEG q>)\C1VTCeQ otnpiouv
T0 8ioKO TPOXIOUATOG KAl HEWVOUV ETOL TOV
kivouvo piag Bpavong tou diokou Tpoyxiopatog. Ot
PAAVTEEQ Yia TOUG SIOKOUG KOTING MITOPOUV va
dladépouv amod Tig PAAVTIEG yia TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Agiavong.

¢) Mn xpnmuortou»:rre kavéva ¢pOappévo
dioko TpoXioHaTOoG a6 HEYaAUTEPQ
nAekTplka epyaleia. Ot diokol TpoxiouaTog yla
TA LEYAAUTEPA NAEKTPIKA EPYAAELa OeV eival
KOTAOKEVAOUEVOL Yla TOUG UPNAGTEPOUG
apBpoUGg OTPODWV TWV HIKPOTEPWY NAEKTPIKWY
€PYOAEIWV KAl UTTIOPOUV VA GTIACOUV.

4.4 TMepartépw 181AITEPEG UTIOSEIEELG
acPaleiag yla Tnyv epyacia He Tov
TPOXO KOTMG:

a) ATtopeVYETE TO UTTAOKAPIGHA TOVU SicKOU

KOTIG 1) TNV TTIOAU UYNAT) Suvapn Ttieonq. Mnv

ekTeAEiTE Kavéva uttepBoAkd Badl KoYpo.

Ma unepcpoprwcn Tou Siokou Konnq auEavet mv

KaTamovnon Kat Ty Taon yia payKwua 1y

MITAOKAPLopA Kal £TOL TNV THOavOeTnTa

avdkpouong 1 Bpavong tou Siokou KOoTG.

B) ATtopEUYETE TNV MEPLOXT] HITPOCTA KAl

TlioW anod Tov MEPIGTPEPONUEVO 5ioKO KOTIG.

‘Otav KIVEiTe ToV SI0KO KOTG 0TO TEUAXL0

EMEEENPYATIAG, ATOHAKPUVOVTAG TOV aTo TO CWHa

0QG, UTOPE( OE TIEPITTTWOT) HLAG AVAKPOUoNG va

TIVOXTEL TO NAEKTPIKO epyaAeio padi pe Tov

neploTpedoduevo dioko amevbeiag mAvw oag.

Y) Z€ MEPITITWOT) IOV HAYKWOEL 0 5i0KOG
KoTmG 1) SlakoPeTE TNV Epyaocia,
QTEVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEIO KaL KPATIOTE
TO 1)pENA, WOTIOU VA OTANATIOEL O 5IGKOG.
Mnv ntipooTtaOfoeTE TOTE, va TPABNHEETE TOV
TIEPIOTPEPOHUEVO aKOpa Sioko amo6 ™V Toun,
5la¢0p€TlKCl MTIOPEi va poKUYEL pia
avdakpovon. E§akpiBwoTe Kat anokataotriote
TNV alTia yla 10 HayKwa.

5) Mnv evEPYOTION|OETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio E,uvu 600 BpiockeTal oTO 'rsuuxlo
ene&:pyuclaq Adriote ToV Sioko kommg va
q>9uat-:l npw‘ru ToV AP uplepo cr'rpoq>wv
TpOoTOU cuvsxtcsre T[pOO'SKTlKCI TO Koq,upo e
SLladOPETIKN TIEPITITWON UTOPEL VA LAYKWOEL O
Silokog, va etayTel €Ew and To TERAXLo
enegepyaociag 1 va TPOKAAETEL LA AVAKPOUON.

€) ZTnpt(aTs TIG TIAGKEG 1] TA MEYAAA TEMAYXLA
enegepyaociag, yla va HELWGETE TOV Kivouvo
Hlag avakpouong and Tuxov paykwpa Tou
diokou komng. Ta uequu Teuaxla enegepyaoiag
UrtopoUV va Auyicouv Katw arod 1o iSlo Toug To
Bapog. To tepdylo eneEepyaoiag mpeémnel va
otmpifeTal kal 0TI SU0 TIAEUPEG TOU Siokou, Kal
HAALOTA TOGO KOVTA OTNV TOWN| 000 KAl 0TNV AKpn).

Q) I'Ipocexe'rs l5[CIlT8pCl oTo "Koq,upo
BUAGKWYV" GE UTIAPXOVTEG ToiXOUG 1] € AAAEG
un spcpuvetq rteploxeq O BubLouEVOG 610Koq
KOTING UTOPEL KATA TNV KOTIr) 0€ CWANVEG agpiou 1
OWANVEG vePOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1) o€ AAAa

QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAEDEL LULA AVAKPOUOT.
4.5 |8witepeq uodeigelg acpaleiag yia tn
Aeiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnoworoleite pUAAa Agiavong
uTEPBOAIKA MEYAAWYV SLACTACEWYV, AAAQ
aKoAouBeite Ta oTOLXEIO TOV KarucKsuuch]
OXETIKA ME TO HEYEOOG TWV GUAAWY
Aglavong. Ta puAAa Agiavong, TIou TIPOEEEXOLV
€Ew aro To Sioko Agiavong, propouv va
TIPOKAAETOUV TPAUMATIONOUS KaBwG Kal
UITAOKAPLOWUA, HTIOPOUV VA GXLOTOUV 1) Va
0dnyroouv ae avakpouo.



4.6 Movo yua WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: I8waitepeg utodeigelg
acpaleiag yia ) oTiABwon:

Mnv adrioete Aupéva pEpn Tov ckovgpou

anchnq, lSlul‘rspu Ta K0p60Vla

oTEPEWONG. TuAlE're 1l KOVTUVETE TA

Kopdovia crepswcnc Ta )\Upeva

TEEPLOTPEDOUEVA KOPOOVLA OTEPEWONG UITOPOUV

va TUALXTOUV oTa SAKTUAA 0agG 1] va TILAoTOUV OTO

Tepdylo enegepyaaiag.

4.7 Ialau'speq unodei&elg acpaleiag yia

TIG EPYACIEG HE GUPHATOPROUPTOEG:

a) Npoc£&te, 6TI N cuppatofoupToa aKdua
KaL Kata Tn SIpKeLa NG ouvnoilopEvng
XP1iong Xavel koppdtia cuppartog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPHATA HE [ TIOAY
uPnAn duvapn ntieong. Ta ekodpevdovildueva
KOMMATLO CUPHATOG MTTOPOUV EUKOAA VA
TPUTINOOUV AETTTA poUXa KAVT) TO S€pUa.

B) ‘OTav cuvicTtdral £vag MPopuAaktipag,
$povTioTE va unv propei o tpodpuAakTripag
va £épOelL oe emadn pe TN cupua‘roBoup‘rca O
Slokoeldeiq Kal TTIOTNPOEISEIG BOUPTOEG UTTOPOUV
va Sleupuvvouv Tn SIAPETPO TOUG He TN duvapn
TtieoNg Kat TIG PuyOKeEVTPEG SUVALELS.

4.8 Nepairépw unodei&elg acpaieiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdate navtote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.

Xpnolpotoleite EAAOTIKA EVOIAECT OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To VAkS Agiavong kat
oTav anarrouvTal.

MpoogETe Ta OTOIKEI TOU KATAOKEVATTH TOU
€PYAAEIOU 1] TOU TIPOCOETOU eEonNouou'
MpooTatevete Toug diokoug amod ypaco Kat
xturmua!

O1 diokol Tpoxiopatog TpEmeL va GuAdyovTal Kat
Va XPNOLUOTIOLOVVTAL TIPOCEKTIKA, CUUDWVA HE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

Mn xpnotdoroleite MOTE Siokoug KOTIG yla
Eexovodplopa! O diokol Kotmig Sev eMITPENETAL VA
€KTEOOUV O€ Kapia TIAEUPLKT TTiEOT).

To tepdylo eneEepyaociag PEMEL VA AKOUUTIA
oTabepa Kat va givat achaAloUEVO, TLYX. HE TN
Bonbela oPpryktrpwv. Ta peydAa Tepaxta
enegepyaaiaqg mpeEmneL va unootnpifovrat
ETIOPKWG.

‘Otav xpnotdorolovvral eEaptiuata pe
oTeipwa, SV EMITPEMETAL VA AKOUUTIA 1) AKPN
TOU A&ova Tov TIATOo NG TPUTIAG TOU EEAPTNLATOG
Aeiavong. Mpooétte, va eival To omeipwpa 0To
EPYAAEIO/EEAPTNA APKETA HAKPY, Yia va
urodexTel To prjkog Tou agova. To oTeipwua oTo
EPYAAEIO/EEApTNHA TIPETIEL VA TAIPLAZEL JE TO
cmelpwpa otov agova. Na To prikog Tou a&ova Kat
TO oTeipwua Tou aova BAETE ot oeAida 4 kal
oTto KepdaAalo 14. TexViKa oToLXEla.

2uvioTaral n Xprion Hiag HOVIUNG EYKATaoTaonsg
avappoPnong. ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWS
eva pele dlappong Fl (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA. Ze miepintwon
ATIEVEPYOTIOINONG TOU YWVIAKOU TPOXOU HECW TOU

EAAHNIKA el

peAe dappong (FI) mpemel To epyaleio va
eheyxOel kal va kabaploTei. BAETE 010 KEPAAQLO
9. Kabaplopdg.

Aev ETUTPETETAL 1 XPTON XOAACHEVWYV, N
OTPOYYVUAWV KAl SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

ArtopuyeTe TIG {NUIEG 0TOUG CWANVEG agpiou 1
O0TOUG CWATVEG TIAPOXNG VEPOU, GTOUG
NAEKTPLKOUG aywYOoUq Kal 0TOUG PEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKY).

MpoTovu MpayuaTonooeTeE Wia omoladnrote
pLUBLON, aAAQyY) EEOTTAIGIOV 1) GUVTTPNON
Tpapngte To Pig amd v Tpida.

ZupmAEkTNG acdaAeiag Metabo S-automatic. 2e
TIEPIMTTWOT) EVEPYOTIOINONG TOU CUUTIAEKTN
a0dAAEIOG ATIEVEPYOTIOOTE APECWS TO
gpyaAeio!

Mia xaAaopévn 1} paylopevn pdcobetn Aafr)
TIPETEL Va avTikataoTabei. Mn xpnotdormoleite To
EPYAAEIO UE EAATTWHATIKNA Aafn.

‘Evag XOAQOMEVOG 1] PAYIOUEVOG npoq>u7\c1|<mpaq
TIPETEL Va avTikataoTabel. Mn xpnotlormoleite To
£PYAAEiO pe EAATTWHATIKO TIPODUAAKTTIPA.

2TEPEWVETE TA MIKPA TEPAXLa enegepyaaiag. MN.x.
ue odi&lo oe pia Heyyevn.
Meiwon emipBdapuvong ané okovn:

2wuatidla, Ta omoia dnpoupyouvTal Katd

NV EpYyacia pe To Tapov epyaAeio,
eVOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUCTIEG, OL OTIOIEG UTTOPEL
Va TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, AAAEPYIKEG
avTIOPACELG, VOOTIHATA TOU OVATTVEUCTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAES
BAABeg ™G avarapaywyng. Oplopeva
TapadeiyaTa autwV TWV oUcwwV gival Ta eENg:
MOAUBS0G (o€ HOAUBSOUX A ETIXPIOUATA), OPUKTY
okovn (ard dopikoug AiBoug, okupodepa Kat Ta
TapdHOLa), TPOCBETES OUTIEG yla TNV
enekepyaoia Eu)\equ (XpwHKd, HEoa npooraonaq
EuAeiag), oplopeva €idn EuAeiag (Orwg okovn
&puog 1 o&lag), HETaAAQ, apiavTog.
O kivduvog eEaptatal amd Tn SlapKela, oTnv oroia
0 XProTNng 1) Atoua Tou Ppiockovtal Kovtda
eKTiBevTal otnv emPBapuvan.
AUTA Ta cwaTidIa SEV TIPETIEL VA ELOXWPTICOUV
OTO CWHA.
Ma va pewdein emPBapuvon arod auTég TiG OUGIES:
DpovTioTE Yl KAAO AEPLOUO TOU XWPOU spyactqq
Kat popdte KATAAANAO eEOTIALOUO TIPOOTACIAG
OTIWG HAOKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVONG, OLOTIOIEG
UTTopoUV va GIATPAPOUV UIKPOOKOTIKA JUKPA
owpatidia.

Tnpeite Tiq 08nyieg Tou LoXUOUV YLd TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV EPAPLOYT KAl TO GNEI0 XPrIoNg
oag (T.x. dara&elg mpooTaciag Tng epyaciag,
aroppupn).

JUAAEETE TA CWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnopuyeTe TIg
OUCOWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnouportioleite KATAAANAO yla EISIKEG EpYATiES
npocesm €EOTALONO (BAETe oTo Kedpalawo 11.)
‘Etol $Oavouv AtyoTtepa ocwpatidla aveEeAeykTa
OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnoyototeite €va KATAAANAO GUOTNHA
avappddnong okovng.

101



el

102

EAAHNIKA

MewoTte TV emPBdpuvon amod Tn oKOVN Je TOUG

€&G TPOTIoUG:

- OTpequTaq Ta e€epxopeva cwucméla Kal
oKOVN anagpiwv Tou epYaAgiou 0L avw oag N
TIPOG ATOHA TTOU BpicKOVTAL KOVTA 0aG 1) TTAVW
O€ GUCOWPEVHEVT] OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Hia EYKATAoTaoN
avappoédnong Kavr pia cuokeur) KaBapLOoPoU
TOU aépaq,

- agpifovrag KaAd To XWPO EPYACiag KaL
SlaTNEWVTag ToV KABapd avappoPwWVTag ToUg
purtoug. To okouTTiopa 1§ To Eepuonua
OTPOPIAICEL TN TKOVN.

- Avuppoqmrs N MAEVETE TNV svéupqmu
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAémne otn oeAida 2.

Na&uadt TaxvovodiEng Quick*

Agovag

dAGvtZa opPLENG TOU CUCTANATOG
autoe&looppormong *

Koupri kAeldwpatog Tou agova

20pTNng svapyor[omcmq yla Evepyormoinon/
Amevepyoroinon *

XelpoAapn)

HAekTpovikn evOEIKTIKA Auyvia *

Tpoxiokog puBLLONG TOU aplBpoL oTpodwy *
MAnktpodiakdmtng *

Kpikog petagpopag, oto WEPBA 17-

125 Quick, WEPBA 17-150 Quick (Na
XPnoloroleitat Hovo yla tn petadopd Tou
epyaAeiov)*

11 Awakémng Paddle *

Mpdobetn AaPr) / mpocbeTn Aapn e arndoBeon
Kpadaopwv *

Mpogpulaktripag

®AAavTCa otnpENg

Ma&uddt dirmAng ommg *

[avtokAeldo *

MoxAdg yla TN oTEPEWAT TOU TIPODUAAKTIPA

o~ wn =

WO NO®

—_

* avaAoya pe Tov EEOTIALONO/SEV
oupTEPIAQUBAVETAL 0TA UAIKA TTapAdoong

6. O¢€om oe Aettoupyia

Mpwv T B6€0m o€ Aettoupyia eAéyEte av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU avapEPOVTALGTNV
Tvakida Tumov TauTtidovTal e Ta OTOoLXEIa TOV
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

JUVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE
Slappong FI (RCD) e pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoB£tnon tng mMpocOeTNg Aapng
Na epyddeoTe HOVO [e TOTIOBETNUEVN TNV
pocBetn Aapn (12)! Bidbwaote Tnv ipocBetn
Aapr) otabepd oTnVv aplotepn 1) Se&LA TTAeUpA Tou
gpyaAeiou.

6.2 TomoB£tnon npopuAaktipa
Ma Adyoug aodaAeiag xpnoloroleite
ATTIOKAELOTIKA TOV TIPOPUAAKTT)PA TIOU
TipoBAEMETAL YIa TOV EKAOTOTE SioKO
Tpoxiopatog! BAéme emiong oto kepdAato 11.
MpdobeTog e€omAlopdg!
MpoduAakTiipag yia rpéxlcuu
Mpoopidetal yla epyaaieq pe diokoug
Eexovdpioparog, diokoug Agiavong He
PuAAapdkia, SLapavtoSIOKOUG KOTING.

BAgme oeAida 3, ewodva D.

- Matote 10 HoXAO (17) KAl KPATNOTE TOV
matnuévo. TomoBEeTNOTE TOV TIPOPUAAKTTPA
(13) otn 6€omn Tou paivetal.

- Apriote TO uox)\o €AeVBePO Kal yupioTte Tov
TIPODUAAKTAPA, WOTIOU VA ACHAALOTEL O HOXAOG.

- MiéoTe 1O HOXAS KaL YUplO‘TE; TOV TIPOGUAAKTTPA
equ WOTE N KAELOT) TIEPLOYT) VA SEIXVEL TIPOG TO
xprom. , , )

- EAEYETE TNV aodain epappoyn: O poxAdS
TIPETEL Va elval aoPaAloUEVOG Kal O
TIPOdUAAKTAPAG SEV ETUTPEMETAL VA UTTOPEL VA
TEPLOTPADEL.

(Vv
CI—9%

(Adaipeon pe Tnv avneem oelpa.)

Xpnoyiomoteite Hovo
egapmuara, Ta ornoia
TpoeEExouv and Tov
npocpu)\aKTnpq TO AtyoTtEpo

7. TomoO£tnon Tou diokou
TpOoXiopatog

Mptv aro kabe epyacnu aAAayng EEOTIALOHOU:

Tpapn&te 10 PIg amnod mv npt(a TOU
pevpatog. To epyaAeio MPEMeL va eivat
aTEVEPYOTIOMMEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

MNa T epyaocieq e 5iokoug KOTMg yld

AOYyoug aopaAeiag XPNOLUOTIOLEITE TOV
TIPODUAAKTIPA SIOKWV KOTNG (BAETE O0TO
kepaAaio 11. NpdobeTog EOTIAIONSG).

7.1 KAeidwpa agova

- Meéote 10 KoupT KAEWBWHATOG TOU Agova (4) Kat
YupioTe TOV A&ova (2) Je TO XEPL, WOTIOU Va
avTIAndOeite TNV aoAALON TOU KOUUTILOU
KAEWbWHATOG Tou agova.

7.2 TomoO£tnon Tov diockou Tpoxiopatog
WA..., WBA..., WE...A...:
BAéme oelida 2, eikova A.

H dpAdvtla otrplEng Tou GUOTANATOG
autoelooppdmmong (3) eival otabepd
TomoBeTNEVN OoTOV AEova. Agv eival arapaitntn,

OTIWG oLV BWG Kal 6TOUG AAAOUG YWVIAKOUG
AELQVTNPEG, MO arooTIWHEVN GAAVTLa OTPENG.

Ot emupaveleg emagrig g pAavtdag

omPENG TOU GUOTAUATOG
autoe&looppommong (3), Tou Siokou TpoxiopaTog
KalL Tou agadiot cuodLygng "Quick-Stop” (1)
mpénel va eivatkabapeg. Evoexouévwg kabapiote
TIG.



- TomoBeTroTe TO SiOKO TPOXIOPATOG TIAVW OTN
$Aavtla oTMPIENG TOU CUCTNUATOG
uuroe&toopponnonq (3).

O 6ioK0g TPOXIOHATOG TIPETEL VA AKOUUMA
ouotopopcpa navw otn pAAvTda oTrPIENG Tou
OUOTNHATOG AUTOEEIC0PPOTINGNG.

WPB...:
BAérme oeAida 2, eikdva B.

- TonoBetriote ™ PAAvVTLa oTrPENG (14) otov
akova. Eivat owotd Tonoesrnuevn otav dev
uriopei va neplotpadei mavw otov agova.

- TomoBeTtroTe TO SiOKO TPOXIOHATOG TIAVW OTN
dAavtla ompEng (14). O diokog Tpoxiopatog
TIPETIEL VA AKOUUTTA OLOLOMOPdA TIAVW 0TN
PAavtCa otpLENG.

7.3 Zoi§o/Avcipo Tou tagipasdiov
ovodly§ng Quick (avaloya tov
eEomAlouo)

® Zpi&po Tou magipadiov cuoPyEng
vl Quick (1):

ToroBeteite To Magad cuopLyEng Quick

(1) pévo oe epyaleia pe "Metabo Quick-
System". Autd Ta epyaleia Slakpivovtal arnod To
KOKKLVO KOUUTT KAEIOWHATOG agova (4) pe Tnv
eruypadn "M-Quick”

‘Otav to epyaleio/eEdpTna oTnv mepLoxn

ouocplyEnq eivai o xowpo aro6 7,1 mm, dev
ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOLETAL TO naElpa&
Taxvouodpty&ng Quick! Xpnoidoromote o€ auth)
™V nepinmTwon 1o ra&uddt SutAng omng (15) pe to
Yavt{OkAeLdo (16).

- KAgidwpa tou d&ova (BAEme oto kepaiato 7.1).

- TonoBetmoTe To MagasdL cuodEng Quick (1)
Iavw oTov A&ova €10l (2), woTe oL 2 TIPOEEOXEG
va Tiidvouv ota 2 auAdkia Tou agova. BAEme v
€1KOVA, OEAida 2.

- 2oi&te To Magpadt cuodENG Quick pe To XEPL
SeElooTpoda.

- 2¢pi&te o Magpadt cuopigng Quick,
nieploTpEDOVTAg duvata To SioKo TPOXIoHATOS
Se&looTpoda.

AVOopo Tou magipadiov cuopiEng Quick (1):
Movo étav to na§uadt cuopiEng Quick (1)
elval ToToBeTNUEVO, ETUTPETETAL VA

oTapatnioel o a§ovag Je TO KOKKLVO KOUTT

KAeWbWpaTog Tou agova M-Quick (4)!

- Metd NV anevepyortoinon To epyaAcio
ouveyilel va meploTpedeTal.

- Ayo TpLv TNV akvntoroinon tou diokou
TPOXIONATOG TIECTE PECA TO KOKKLVO KOUWTT
KAEWWHATOG Tou aova M-Quick (4). To maguadt
ouodiEng Quick (1) Aaokdpetal autopara Katd
TIeP. MION TIEPLOTPOd) Kat uropei va &ePLdwdel
XWwpIg pooBeTn SUvaun 1} epyaleio.

7.4 Zpi§po/Avoipo Tou nagipuasdiov SimAng
omng (avaAoya Tov e§0TALGMO)

OL 2 MAeup€Q Tou TIaLuadlov SImANG ommng sivalt

SladopeTikeG. BI6woTe TO TAELASL SITANG OTING

TIAVW oToV A&ova wq akoAoubwg:

BAgrme oeAida 2, eikdva C.

EAAHNIKA el

- X) Ze Aentoug 5icKoug TpOXiopaTog:
2€ TePIMTwon AeTTwv SioKwv Tpoxlopal’oq To
TEPIAQipLO TOU na&paélou SIMANG onr]q (15)
SelXVELTIPOG TA EMAVW, Yl Va UTopei va adi&eL o
AETITOG SIOKOG TPOXIOHATOG UE CLyoupld.
Y) Ze xovtpoug dickoug Tpoxiopatog:
To meplAaipio Tou agpadiov SuTAng ormq (15)
SeiXVELTIPOG Ta KATW, YA va UTTopEi va
TomoBeTNOel TO A ASL SUTANG OTIMG Ciyoupa
Tavw otov agova.

- KAebwote Tov agova. Zoi§te To mauadt SumAng
ot (15) e To yavtlokAeldo (16) deElootpoda.

AVUGIHO TOV TTagIadLov SIMANG oTmng:

- KAeidwpa tou agova (BAEme oTo KeEdAAalo 7.1).
=efLdwote To TagPAdL SImANG orm|g (15) pe To
yavtlokAeldo (16) aplotepdotpoda.

8. Xpnon
8.1 PuBuion Tou apidpov Twv oTpodpwv
(avaioya Tov €§0TIAIGUO)

2 tov Tpoxioko pubuiong (8) pubuiote TO
OUVIOTWHEVO apLlOpd oTpodwv. (MiKpdg aplOpodg =
XOMNAOG aplOudg oTpodwV, HEYAAOG apLONOg =
uPnASg aplBuodg oTpodwv)
Aiokog korn|g, diokog Egxovdpiopatog, kapmdava
Agiavong, SlapavTosIoKog KoTG: uPnAog
aplopog oTpoPwv
Bouptoa: pecaiog upteuoq c‘rpocpwv
Aiokog Agiavong: xuun)\oq £€wgq pecaioq
aplepog otpopwv

YmodeEn: MNa 11g epyaocieq oTiABwong cuVIoTOUUE
TO YWVIOKO pag oTIABwTRpA.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon
Oébnyeite 10 gpyaleio mavtote pe Ta Vo
XEpLa..

MNpwTta evepyoroleite TO epyq)\elo Kal PETA
PEpeTe TO EEAPTNHA OTO TEUAXLO
enegepyaoiag.

Amnodevyete TO akoualo Eekivnua:

ATEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEID, OTAV
ATIOOKPUVETE TO PI§ ard TNV pida Tou peUIATOG
N étav napouclacTel pia SLaKoT) pEVUATOS.

A.., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...

W..RT: 3¢ nspln'r(uon ouvexouq )\erroupylaq
TO spquao SEOKO)\OUGSI va Aenoupyel otav oag
Eedpuyel amo To xEpt. ' auto va kpatdte To
epyaAeio mavrtote KaAd pe ta U0 xépla amno TIg
TIPOPBAETIOEVES XEPOAABEG, VO OTEKEDTE
otabepd Kat va epYAleEOTE CUYKEVTPWHEVOL.

ATopUyETE TOV OTPORIMOUO 1) TNV

avappodnon okovng Kat ypedwv arno To
gpyaAeio. AKouunaTe TO epya)\elo META TNV
arnevepyoroinaon, Hovov adov pwTa
akivnTomomeOei o Kivntrpag.

EpyaAeia pe cupopevo diakontn:
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Evepyomoinon: Zmpw&Te T0 CUPOUEVO SLAKOTITN
(5) mpog Ta gumpaog. MNa I ouvexn
AelToupyia avatpeWTe TOV TIPOG TA KATW,
WOTIoU Va aodaAioeL.

Amnevepyormoinon: MNatote TV miow Akpn Tou
OUpPOWEVOU SlakoTTn (5) kat adprioTe TOV
eAevBepo.

EpyaAeia pe cupopevo "diakomtn Paddle"
(ne AetToupyia acdalieiag anwAetag
aicOnoewv):

4}<\;3\Q@11

Evepyomoinon: Zrpwéte To Slakdrm Paddle
(11) mpog v KaTewbuvon Tou BEAOUG Kal
Katom ratnote 1o dtakdrtn Paddle (11).

Amnevepyomnoinon: A¢rote To dlakorm Paddle
(11).

EpyaAeia pe Tnv ovopacia W...RT:
ZTiypiaia evepyoroinon (pe Asttovpyia
Deadman)

N
olkm® o

Evepyomoinon: Zupte Tov MANKTpodlakor (9)
TIPOG TA EUTIPOG KAl KATOTILV TIECTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTTN (9) TIPOG Ta TIAVW.

Arnevepyormoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSLAKOTTTN (9).

EpyaAeia pe v ovopacia W...RT:
Zuvexng Aettoupyia (avaAoya peE ToV
eEomAlouo)

<=
®1}<::9§G@

Evspyonomcn Evspyonotncn'e TO gpyaAeio
OTWG TEPLYPAPETAL TILO TTAVW. Katotuv
OUPTE TOV TTANKTPOSLAKOTITN (9) yia pia
akoun ¢opd TPog Ta EUNPOG Kat
anoopTioTE TOV 0TNV UIMPOCTLvr) B€om yla
va aocdaAiceTE TOV TANKTPOSIAKOTITN (9)
(Zuvexng Aettoupyia).

Antevepyormoinon: MNiEoTe TOV MANKTPOSIOKOTITN

9) IPog Ta TIAVW Kal adr)oTe TOV EAEVOEPO.

8.3 Ymodei&elg epyaciag

Tpoxiopa Kat Agiavon pe yvaAoxapto:
MieCeTe T0 epyaleio eAadpd KAl KIVEITE TO TIAVW
otV emdpdvela Epa-dwoe, yla va pn {eotabei
TIOAU 1) eTudpdvela Tou Tepayiov enegepyaoiag.
Zexovoplopa: Na éva kalo anotéAeopa epyaciag
TIPETEL VA EPYALEDTE e Ja Ywvia kAiong 30° - 40°.

Epyacm HE TOV TPOXO KOT|G:

Zmv gpyaoia e Tov Tpoxo KOTING
;? avtipporta (BAéne stKova)

Vi
‘ Alaq>op8Tu<a UTIApXEL 0 kivéuvog, va
TIETAXTEL TO EPYOAEIO aVEEEAEYKTA
£Ew amno Tnv Topn Na gpyddeoTe pe pETPLA
powenon, avnormxn JE TO eneiepya(ouevo
UAIkO. Kavéva pdykwua, kaia rtieon, kapia
TaAAvVTWON.
Epyaocieg pe cuppatoBoupToEg:
Miecete eAadppd To epyaleio.

8.4 NeploTpodn) MEPIPANLATOG UNXAVIOHOU
MEeTAS00NG Kivnong
BAgme oeAida 3, eikova E.

- TpaPn&te To dIG (PEVHATOANTTTIN) aTTO TNV TIPIda.
- ZeBdwote t Bida otePEWaNg (a) Tou poxAov
(17) . Adapgote Tn Bida, TO LOXAO (UE TO
AQUOPLVEVIO TUMHA TOU) KAl ATIOHAKPUVETE TA.
=eBdwoTe TIg 4 Bideq MEPIBAT|LATOG UNXAVIOLOU
petadoong kivnong (b). MIPOEIAOMOIHZH! Mnv
adalpeite TO MEPIBANUA UNXAVICHOU
peTadoong Kivnong!

MNeploTpePTe TO MEPIBANUA UNXAVIOHOU
peTadoong Kivnong otnv embuunTr) B€on xwpiq
va To adalpEoETE.

01 4 Bideg TOU TEPIBANMATOG UNXAVIOUOU
petadoong kivnong (b) mpérnel va BidwOouv oTiq
urtdpxouoeg PBOATeg omelpwpatog! Porm
ouodplyéng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

QOrjote oTo TIAAL TO EAATNPLO, TO OTI0iO0 TILECEL TO
HOXAO 0Tn B€0m Tou Kal TOToOETAOTE TIAAL TO
HOXAS (17) (e TO AQAPLVEVIO TUNHA TOV),
odi&te TO pE Bida oTepEWON (a). Porm)
ouodLyEng = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. EAéy&te )
owoTn AelToupyia Tou HoxAoU: ipEmel va TeAel
UTTO EAATNPWTT GOPTLON.

9. Kabapiopog

Karta v eneepyaoia evdexetat va emkadioovv
OWHATIOD OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov. Auto ernpedlel Suopevwg TV WOEN
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOL. AYWYILEG ETIKABIOEIQ
EVOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG TN HOVWON
TIPOOTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiou kal va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

AvappodATe TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO TAKTIKA, CUXVA KAL TIOAU KAAG péoa amno
OAEG TIG MTTPOOTIVES KAL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eedpuoate TOUG HE Enpo agpa. AtocuvdeaTe
TIPOTYOUUEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEID ATT6 TNV
TPOP0d0sia EVEPYELAS Kal GOPATE TAUTOXPOVA
YUOALA Kal HAoKa TIpooTaciag.

10. Eudiopbwon Aapwv

E, i KTQOVIKN VTC, TC, VC:
H nAektpovikn evSEIKTIKN Avxvia (7)
avapel kat o aplOpoeg Twv 6TPOPWV ME

— ¢oprTio pewwvetat (6xt W...RT). H

KOTATIOVNOM TOU EPYAAEioU gival TTOAU UPNAR!

AdrioTe TO EPYAAEIO VA AELTOUPYTOEL OTO PEAAVTIL



(Xwpiq PopTio), WoTiou va ofr|oeL 1| NAEKTPOVIKT)
eVSEIKTIKN Auyvia.
EpyaAeia pe nAektpovikn dwatagn VIC, TC, VC:
\/ H nAektpovikn evEEIKTIKN Auxvia (7)
avapBooPrvel Kal To EpyaAeio dev
+eses AELTOUPYEI. H TpOOTAOIA OMO ABEANTN
enavekkivnon €xeL evepyoromOei. Eav to ¢ig
(pevpatoAnmINng) TonobenPel oV TpiCa e
EVEPYOTIOINHEVO TO EPYAAEIO 1) AMOKATACTABE( 1)
TP0d0500ia TOU PEVKATOG ETA ATIO LA SLAKOTTH,
TO gpyaleio dev Aettoupyei. O€oTe TO EpyaAeio
€KTOG AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

Yy, To epyaAeio dev Aettoupyei. H €voelgn
¢ NAEKTPOVIKOU onpatog (7) (e§aptaral
eeses aTIO TOV EEOTAIONO) avaBooPnvel. H
TpooTacia anod abEANTN eMavekkKivnom €xel
evepyoromnBei. Eav 1o 1§ (peupatoAnng)
ToToBETNOEL OTNV TIPILa UE EVEPYOTIOINUEVO TO
epyaAeio Ny anokataotabei ) Tpododoaia Tou
PEVLATOG META armd pia SLaKkoTy), To epyaleio dev
Aeltoupyel. ©€oTe TO EPYAAEio EKTOG AetToUpYiag
Kal Eava oe Aettoupyia.

11. MNp6cOeTOGg EEOTIAIGUOG

XpnolpoTioleiTe HOVO YVNOL0 TIPOCOETO EEOTIAIOUO
g Metabo.
BAgme o oeAida 5.

Xpnoluporoleite pévo pocOeTo EEOTIAIONO, O
OTI0I0G LKAVOTIOLEL TIG ATIALTHCELG Kal Ta
XOPOKTNPLOTIKA GTOLXEla IOV avadépovTal oe
AUTEQ TIG 08NnYieg Aettoupyiag.

A KM mpogpuAaktipa TpOXOU korm|g /
TPOPUAAKTI|Pag Yla epyacia pe Tov
TPOXO KOTMG

Mpoopietal yla epyaoieq pe diokoug Kotmng,
Slapavtodiokoug kormg. Me Torobetnpuévo To
KALTT TTIPODUAOKTTPQ TPOXOU KOTING METATPETIETAL
0 TIPODUAAKTNPAG OE TIPOPUAAKTI)PA TPOXOU
KOTING.

B MpoduAaktipag avappodnong yia

gpyaocia pe Tov Tpoxé KOTING
Mpoopiletal yla tnv Konn neTplvwv TIAGKWV [E
SlapavToSIoKoUG KOTG. Me oTopIO yia Ty
avappodnon MG oKGVNG NG TETPAG UE Wa
KATAAANATN cuokeun avappodnong.

C NpoduAakTtriipag avappodpnong ya

TPOXIOHA smf.pdvelaq

MNpoopietat yla TpdXIopa OKUPOSEUATOG,
Sdamnedwv, EuAeiag kal TAAOTIKOU e
61(1pav1'0610|<ouq TIOTNPLOU 1 LVWOELG SioKoug Kat
KaTdAANAoug diokoug Tpoyiopatog. Me otouio yla
NV avappodnon tng okdvng g METPAG, TG
EuAeiag kal Tou TTAACTIKOU HE Hia KATAAANAN
ouoKeun avappodnong. Aev evdeikvutal yla tnv
avappdPnon oTivOrpwV 1} yld To TPOXIOUA
METAAAWV.

D ®iAtpo mpootaciag anod Tn okévn
To }IATPO KoL HaTIov anoTpérnel T dieioduon
XOVOPIKWV CWHATISIWV PHETA OTO TIEPIBANUA TOU
epyaAeiou. MNpéemel va To adalpeite Kal va To
KaBapIiCeETE TAKTIKA.

E MpooTtacia xeptov

EAAHNIKA

MpoopiCetalyla epyaaieq pe dioko otnpLEng, dioko
Agiavong, cUPHATOROUPTOEG KAL
SlAAVTOTIOTNPEOTPUTIAVA YA TIAAKISIAL.

TomoBeTroTE TOV MPODUACKTIPA XEPLWV KATW
arnod TNV MAEUPIKY) TIPOCOETN AafT).

F Aapn noAAanAwv B€cewv yia v
nPOcOeTN XELPOAAPT)
Erutpémnel mAnBog 6€cewv XelpoAapNq.
G MpoocOetn xepoAapn
MANpeg pdypappa eEaptnudtwy, BAere
www.metabo.com 1} oTov KatdAoyo.

12. Emiokeun

OL ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EQYAAEIWY
emuTPENETAL Va SlevepyouvTal HOVo amnod
nAekTpoTe)Viteg!

‘Otav 10 KaAwdLo cUvSeoNG 0TO PEVA Eival
XOAQOUEVO, TIPETEL VA AVTIKATAOTAOEL Je Eva
1blaitepo kaAwdlo auvdeong.

MNa n)\SKTpLKa epyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIOKEUNG arevBuvbeite otnv avtioTolxn
avtinpoowrteia g Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE Va
TOug KateRAoeTe 0Tn SlevBuvon
www.metabo.com.

13. Npootacia mepIBaAAovTtog

H OKOVT] Tpoxiopatog mov 6nuloupyswat ur[opel
va mieplexel BAapepéq ouaieq: Amoppidte owaoTta.

Tnpeite TOUg BVIKOUG KAVOVIOHOUG YA TNV
anooupon cUUPWVA UE TOUG KAVOVEG TTIPO0TAGIAq
TOU TEPIBAAAOVTOG KAl V1A TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUACLWYV KAL
POcOeTOU EEOTIAIOMOU.

Mévo yla xwpeg g EE: Mnv netarte ta
E NAEKTPLKA EPYAAEIQ OTOV KASO OLKIAKWV

ATOPPIUHATWV! Zuucpwva UE TNV EVpW-
Ttaikn) odnyia 2012/19/EU mepi nAeKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €0VIKO SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETEL
va cuAAEyovTal EEXWPLOTA KAl va ETIOTPEPOVTAL
Yl0 aVOKUKAWOT) PE TPOTIO PLAIKS TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

14. Texvika oTolxeia

AleuKpLVIOELG OXETIKA LIE TA OTOLXEIQ 0T OEAiSa 4.
Awampoupe To SiKaiwpa yla aAAaYEG, TTou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKT) TIPO0S0.
Q = MEy. SidueTpog Tou eEaptruatog/
€pYaAEiov
= MEY. ETUTPETTO TAXO0G TOU
eapmparog/epyaleiov otnv
TIEPLOXT] CUOPIENG OE TEPIMTWON
xpriong na&adiov SimAng ormg (15)
UEY. ETUTPETTTO TIAXO0G TOU
eEapmuarog/epyaieiov otnv
TIEPLOXT CUOPIENG O€ TIEPITTTWON
Xpriong magipadiot TaxuouodiEng
(1

tmax,1

tmax,2 =

el
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tmax,3 = ig{(gg Eexovdpiouarog/diokog
MEY. eﬁnpsmo T4 0G TOU
egaptuarog/epyaieiov

M 2nieipwpa agova

Mrnkog Tou aova )\elavonq

n* AplBuog otpodwv Xwpig doptio
(H€YLOTOG aPLONOG OTPOPWV)

ny* = ApiBudg oTpodwVv Xwpig popTio
(puBpiCetar)

P4 = OVOUOOTIKY) artoppodoUpevN LoXUG

Py = Anodidoépevn LloxUg

m = Bdpog Xwpig KaAwdlo cuvdeong aTo

pevpa
OL TIHEG HETPNONKAV CUNDWVA WE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio g katnyopiag Baduov mpootaciag
I

~ EvaAAacodpevo pevpa

*EpyaAeia pe tnv ovopacia WE... : OttapepBoAeg
UYPNANG EVEPYELAG KAL UPNANG oUXVOTNTAG
UTTOPOUV VA TIPOKAAEOOUV SIAKUUAVOELG TOU
aptBpoL Twv orpoq)u)v Auteq eEadaviCovtal
gavd, HOALG OTAUATIIOOUV OL TIAPEUPBOAEG.

Ta avapepdeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avox€Q (cUUPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIaYyPaAdES).

Tipég sKnounnq

AUTEG oL TIHEG KaBLoTOUV Suvatr TNV
EKTIUNON TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPLKOU
epYaAeiov kat Tn ouykplon Stadpopwv n)\SKTlewv
epyaAeiwv. AvaAoya pe TIG ouvOnkeg gpyaaiag,
TNV KATAOTAOT TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€EQPTNUATWY EPYACIAG UTIOPEL TO TIPAYHUATIKO
dopTio va eivat uPnAdTepO 1 xapnAotepo. Na v
EKTiunon AGBeTe uroyn ta dlaAeiupata epyaciog
KaL Tig ddoelg Hikpov q>opnou Me Baor] T
QVTIOTOLXEG TIPOOUPHOCHEVES TYIEG EKTIUNONG
KaBopioTe UETPA TIPOOTATIAG YA TO XPNOTN, TL.X.
OPYQAVWTIKA HETPA.
SUVOAIKY] ) K| DV (SlaVUOUATIKO
GBPOLoNa TPUWV KATEUOUVOEWY) UTTOAOYIOUEVT
oupdwva pe to Tipdtuto EN 60745:

ap sG = Ty EKTIOUTMG KPASATHWY
(Aeiavon erudpavelwv)
ap ps = Tiun EKTIONTNG KPASACHWY

(Aeiavon pe dioko Agiavong)

Tyur) EKTIOUTTNG KPASACHWY

(oTiABwon)

Kh SG/DS/p = ABeBatomTa (TaAdvTwon)
A:

an, p

LpA Zmeun r]xn'ru(nq mscnq

Lwa ZTABUN NXNTIKNAG LOXVOG

Kpa Kwa = ABepaotnta

Katd tnv epyaoia propei va untap&el unépaon
NG oTdbuNng BopuBou Twv 80 dB(A).

m ®dopate wroaotideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, k6zet
és més hasonlo anyagok kdszoérilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
térténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznélasa nélkdl.

A WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
emellett alkalmas kénnyu polirozé munkalatok
elvégzésére is. Folyamatos hasznalatban valé
igényes polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

A WEV... jelzésu gépek a fordulatszam beallitasat
szolgalo allitékeréknek kdszdnhetbéen kiilbnésen
alkalmasak a drétkefével valé6 munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elbirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
szabalyok

Készériilésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és

4.1

darabolasra vonatkozo kdzos biztonsagi
tudnivalodk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam koszoriiként,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi
utasitasokat, fennall az aramutés, tiz és/vagy
sulyos sérilés veszélye. A WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick emellett polirozéként is
hasznélhat6.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat. (Nem érvényes a
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
gépekhez.)

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagéaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiilsé atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolotengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megnovekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmét a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongat leforgacsolddasra, a
csiszolétanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalodasra, drotkeféket kilazult
vagy torott drétokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgé betétszerszam
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sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérult
betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggéen hasznaljon teljes
arcvédo6 maszkot, szemvédo maszkot vagy
véddészemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszk6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilébnb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriiletétél. Minden a munkateriiletre belépé
személy koételes személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrél vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepulhetnek és a munkaterilet kdzvetlen
koérnyezetén kivil is okozhatnak sériiléseket.

j) A késziléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt 4llé
vezetékkel vald éerintkezés altal a készilék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerilnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozdékabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhaja
véletlenll beakadhat a forg6 betétszerszamba,
amely befurodhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zonyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogo szikraktodl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes irdnyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton val¢ forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabol adodik. A
kévetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 erék vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagddhat.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszol6tarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiildnleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz

engedélyezett csiszolészerszamot és az ennek

megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az

elektromos kéziszerszamhoz késziilt



csiszoldszerszamok nem arnyékolhaték kelléen, és
mukédésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
véddéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddburkolat.

b) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat segit
megvédeni a kezel6t a térmeléktdl, a
csiszolészerszammal vald esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhaték. Pl.:
végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznadlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolotarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkullénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolotarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

Ne

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszoritdé nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forg6 darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne probalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
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munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasa érdekében. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kozelében és a pereménél is.

f) Kiildondsen legyen 6vatos a meglevo falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato teriileten. A bemeriil§ darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapodast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon tilméretezett csiszololapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszoldlap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszolotanyéron tulnyulé csiszoldlap sériiléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
téréséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

4.6 Csak a WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick gépekre vonatkozik:
Kiilénleges biztonsagi tudnivalék a
polirozasra vonatkozoan:

Ne hagyja, hogy a polirozéfedélen laza részek
legyenek, kiilonésen a rogzitézsinoroknal.
Rogzitse vagy roviditse meg a
régzitézsinorokat! A laza, forgo rogzitézsinérok
elkaphatjak az ujjat, vagy beleakadhatnak a
munkadarabba.

4.7 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
drétkeféevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepllé drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen

véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoldéeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.
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Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal k6z6lt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtdl és az utésektol!

A csiszolotarcsakat a gyarté Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyold
csiszolasra! A darabolétarcsat nem szabad
oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befog6 szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4. oldalon és a 14. M(iszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-vedékapcsolét (RCD). Ha az Fl-
véddbkapcsolo lekapcsolja a sarokcsiszol6t, el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a 9.
Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugot a dugaszolé aljzatbol, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolé. A
biztonséagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt védéburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6
részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukciods karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockézat fligg attdl, hogy a felhasznald vagy a
kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keriljén a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése

érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
teruletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszuréseére.
Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el6irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas
tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb
részecske jut ellendrizetlendl a kérnyezetbe.
Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbét ,

- hasznéljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

Quick szoritéanya *

Tengely

Automatikus kiegyensulyozé karima *
Tengelyreteszelé-gomb

Toldkapcsol be-/kikapcsolashoz *
Markolat

Elektronika jel-kijelzéje *
Nyomokapcsold *

Szallito ful, a WEPBA 17-125 Quick,
WEPBA 17-150 Quick esetében (Csak a gép
szallitdsahoz hasznalandé)*
Tolokapcsolé *

Kiegészit6 fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitoval *

Védébura

Tartokarima

Kérmés anya

Kérmoskules *

A védéburkolat rogzitésére szolgalé kar

CQOVWoO~NOUITAWN =

—_

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az izembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).



6.1 Kiegeészit fogantyu felszerelése
Csak kiegészit6 fogantyu felszerelése mellett
(12) hasznalja a gepet! Fixen szerelje fel a

kiegészitd fogantyut a gep bal vagy jobb oldalara.

6.2 A védébura felhelyezése
Biztonsagi okokbdl kizardlag az illeté
csiszoldtesthez val6 védéburkolatot
hasznalja! Lasd még a 11., tartozékok c. fejezetet
is!
Véddburkolat csiszolashoz
Nagyolétarcsakkal, lamellas csiszolétarcsakkal,
gyemant darabolétarcsékkal torténé
munkavégzéshez.

Lasd a D abrat a 3. oldalon

- Nyomja be a (17) jeld kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a ved6burkolatot (13) az abran
lathaté helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véd6burkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznélé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a védéburkolat nem lehet

elforgathaté
védéburkolat legalabb

(:Djpx 3,4 mm-rel tdlnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

Csak olyan
betetszerszamokat
hasznéljon, amelyeken a

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: Hizza ki a

halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szlikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (2), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhetéen be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolé6tarcsa felhelyezése

WA..., WBA.., WE..A...:
Lasd az A abrat a 2. oldalon.

m Az automatikus kiegyensulyozé tartékarima
(3) fixen fel van szerelve a tengelyre. A tébbi
sarokcsiszolohoz hasonloéan itt sincs sziikség
levehet6 tartokarimara.

Az automatikus kiegyensulyozé tartékarima

(3), a csiszolotarcsa és a Quick gyorsszoritd
anya (1) felfekvéfeluletének mindig tisztanak kell
lennie. Sziikség esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat az automatikus
kiegyensulyoz6 tartokarimara (3).
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A csiszolétarcsa egyenletesen fekudjon fel az
automatikus kiegyensulyozo tartékarimara.

WPB...:
Lasd a 2. oldalon a B abrat.

- Helyezze a tartokarimat (14) a tengelyre. Akkor
van jol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathaté
el.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara
(14). A csiszolotarcsa egyenletesen fekiidjon fel a
tartokarimara.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fliggen)

Quick szoritéanya (1) rogzitése:

E A Quick szoritéanyat (1) csak a ,Metabo
Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze
fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrdl (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszorito
anya nem hasznalhaté! llyenkor hasznalja a kdrmos
anyat (15) a kédrmdskulccsal (16).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritdanyat (1) a tengelyre (2)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen levo 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutaté
jarasaval megegyezd iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszol6tarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyban, ezaltal
rahlzza a Quick szoritdanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritéanyat (1) felhelyezték,
szabad megallitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszel6 gombbal (4)!

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Roviddel a csiszolétarcsa leallasa el6tt nyomja be
a piros M-QUick tengelyreteszelé gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatol kiold kb. egy fél
fordulattal és azt ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkil le lehet csavarni.

7.4 A kérmos anya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtol fliggSen)

A kérmos anya 2 oldala killénb6zé. A kérmds anyat

az alabbiak szerint csavarozza fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- X) Vékony csiszolotarcsak esetén:
A kérmds anya (15) gy(rds része felfelé néz, hogy
a vékony csiszol6tarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.
Y) Vastag csiszoloétarcsak esetén:
A szoritdanya (15) gy(rus része lefelé néz, hogy a
szoritdanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

- Tengely reteszelése. Hizza meg a kdrmds anyat
(15) akérmoskulccsal (16) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.
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A kérmés anya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a kdrmds anyat (15) a krmdskulccsal
(16) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat
8.1 Fordulatszam beadllitasa (felszereltségtdl
) fliggoen)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyolo tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabold tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

A..., WBA..., WEA..., WEVA.., WEBA..,,

W...RT: Folyamatos miikddésnél a
berendezés akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl
mar kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkéara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolékapcsoldéval ellatott gép:

Bekapcsolas Tolja elére atolokapcsolot (5)- A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomija le és engedije fel a
tolékapcsolo végeét (5).

»Tolokapcsoléval“ ellatott gép
(Totmann funkcidval):

Bekapcsolas: Tolja el a tolokapcsolét (11) a nyil
iranyaba majd nyomja meg a tolokapcsolét
(11).

Kikapcsolas: Engedje fel a tolékapcsolot (11).

W...RT jeldlésii gépek
Pillanatkapcsolo (Totmann funkcioval)

1}\ 9
o< Ve
Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére

majd nyomja fel a nyomoékapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomokapcsolot (9).

W...RT jeldlésii gépek
Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtdl
fiiggoen)

<m N
®239&G@

Bekapcsolas: Kapcsolja be a gépet a fent leirtak
szerint. Ezutan tolja még egyszer elére a
nyomokapcsolét (9) és tehermentesitse azt
az eldl 1évd helyzetben a nyomokapcsold (9)
reteszeléséhez (tartos bekapcsolas).

Kikapcsolas: nyomja fel a nyomékapcsolot (9) és
engedije aztel.

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok

Csiszolas és csiszolopapirral térténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab fellilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszég mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

(lasd az abrat) végezze a munkat.

=\ 3 >\[>7 Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
L@i annak, hogy a gép ellendrizetlendl

kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kodzepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd az E abrat a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- Akar (17) rogzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egyutt) levenni és
félretenni.

- A 4 meghajtéhaz csavart (b) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtohazat!



- A meghajtohazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévd
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Arugo, amely a kart az alladsba nyomja, félre tolni
és a kart (17) (a lemez résszel egyiitt) Gjra
behelyezni, a régzitécsavarral (a) meghizni.
Meghuzasi nyomaték = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. A kar
megfeleld mikddését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam véd6 szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megelézden hizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzés soran viseljen
véddszemiiveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

VTC-, TC-, VC-elektronikdval rendelkezd gép:
Az elektronikus jel-kijelz6 (7) vilagit és
g csokken a terhelési fordulatszam (kivéve
= W...RT). A gép terhelése tul nagy! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé
el nem alszik.

\/ A gép nem miikédik. A elektronikus jel

kijelz6je (7) (kivitelezéstdl fiigg) villog.
«eeee MUkodesbe lépett a véletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakozédugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd uGjra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!
Lasd a 5. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kévetelményeknek és adatoknak.

A Darabol6 védébura kapocs/Védébura
darabolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez. A felhelyezett
darabolétarcsa-véddbura kapoccsal egyitt a
véddbura darabolétarcsa-véddburkolatként
hasznalhato.

B Elszivé védébura darabolashoz
Kélapok gyémant darabolotarcsaval térténd
vagasahoz. A képor megfeleld
elszivoberendezéssel torténd elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik.
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C Elszivé védébura feliileti csiszolashoz
Beton, esztrich, fa és miianyagok gyémant
fazékkoronggal ill. rostos csiszol6tarcsaval és
megfeleld csiszolotanyérral vald csiszolashoz. A
ké-, fa- és muanyag por megfeleld
elszivéberendezéssel térténé elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik. Nem alkalmas szikrak
elszivaséhoz vagy fém csiszoladsahoz.

D Porvédd sziiré
A finom haléju szlir6 megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

E Kézvédo
Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
és csempéhez valé gyémant magfuréval térténd
munkavegzéshez.

A kézvéd6t az oldalsé kiegészité fogantyu ala kell
felszerelni.

F Tobb allasu kengyel a kiegészité
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehet6vé.

G Kiegészité kengyelmarkolat
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Ha a késziilék csatlakozé vezetéke megsériil, azt
kilénleges csatlakozo vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por k&ros anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas
sziikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi elirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
ﬁ romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szolo
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell
tenni azok kdérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
(0] = a betétszerszam max. atmérdje
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tmax.1 = a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
kérmds anya (15) hasznalatakor
tmax.2 = a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor

tmax,3 = Nagyol¢ tarcsa/darabol6 tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M = tengelymenet

| = csiszolotengely hosszusaga

n* = Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)
ny* Uresjarati fordulatszam (beallithatd)

P4 = névleges felvett teljesitmény
P> = leadott teljesitmény
m = suly elektromos csatlakozdkabel

nélkal
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gep

~ Valtéaram

(WE... jeldlésl gépek) : A nagy energiasuriiségl
nagyfrekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti mlszaki adatokra tirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésdsszérték (haromdimenziés vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:
an sG = rezgéskibocsatasi érték
(Fellletek csiszolasa)
ap ps = rezgéskibocsatasi érték

(csiszolotanyérral torténd
csiszolaskor)
rezgéskibocsatasi érték
(polirozas)

Kh sa/pg/p = bizonytalansag (rezgés)
Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa hangnyomasszint

Lwa hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!

anh, P
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OpuruHasnbHoe PYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [eKnapauuAa o cOOTBEeTCTBUMU

HacToswpmm mbl 3aaB/1Aem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: Yr/10Bbl€ WANDMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no TMny U CepUMHOMY HoMepy
*1) oTBEYAlOT BCEM AENCTBYIOLWMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHUYEeCKyto
JOKYMeHTaumio ans *4) —cm. Ha c. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

YrnoBble WaMdMaLIMHBI, OCHALLEHHbIE
OpWrMHanbHbIMK NpUHaaaexHocTamm Metabo,
npeaHasHayeHbl Ans WandoBaHusa, WinboBaHUs
HaMga4yHoM Gymarom, 06paboTKN KapAoLeTHaMmm
1 abpasvBHOM pe3Ku MeTasia, 6eToHa, KaMHA U
CXOXMX C HUMK MaTepuasnios 63 UCNoAb30BaHUsA
BOAbI.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
NOAXOAWT TaKKe AJ1A HEC/IOKHbIX MOMPOBAIbHbIX
paboT. 418 NpoBefEeHNsA CIOKHBIX U A/IUTENBbHbIX
NOIMPOBa/IbHBLIX PAGOT Mbl PEKOMEHAYEM Yr/10BYIO
NOIMPOBAJIEHYIO MaLLIMHY.

MalumHbl ¢ mapkmposkor WEV... 6naropaps
YCTaHOBOYHOMY KOJIECUKY O4EHb XOPOLLO
noaxoaAT AnsA 06paboTKN KapAoLLeTKaMM.

3a yuwep6, BO3HMKLLWIA B pe3ybTare
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heob6xoanmo cobnoaats 06LLenpUHATbLIE NpaBmaa
TEeXHUKW 6€30MacHOCTH, a TAKKE YKasaHus,
npuBeAeHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wWwmMe yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[lnsa Bawwel co6¢cTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEeHUIN cobofanTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIEe JaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cCHUKeHUA
pyvcKa TpaBMUPOBAHUSA NPOYTUTE JaHHOE
PYKOBOACTBO MO 3KCryaTauum.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUMN U YHKA3aHUA NO TEXHUKEe
6e30nacHOCTU. HeBbINOHEHUE NPUBEAEHHBIX
HUMHE MHCTPYKUMI M yKa3aHmii o TeXHNKe
6e30r1aCHOCTH MOMET MPUBECTU K MOPAHEHWIO
9/1IEKTPUHECKUM TOKOM, BOSHUKHOBEHWIO 103Hapa
W/MAN K MOJTYYEHUIO TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe UHCTPYKLMMU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTu gna Gyayuiero
Bnagenbua.

MepeaaBaiTe 9/1IEKTPOMHCTPYMEHT CledyoLlemy

Bnajesnibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JOKYMEHTaMMU.

4. Ocobble yKa3aHuUs Mo TeXHUHe
6e3onacHoCTH

4.1 O6LwWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTM NpU WANKDOBaHUM,
wandoBaHUU HaMAAYHOW Gymaroid,
06paboTHe KappaoLleTHaMu U
abpa3uBHOI pe3Ke:

HasHaueHue

a) [laHHbIW 3/IEeKTPOMHCTPYMEHT cneayeT
MCNo/Ib30BaTh B KayecTBe WindMallnHbl,
wnudoBarena c Haaa4YHou 6ymaroi,
KapAoLWETKH 1 WangoBabHO-0TPE3HOM
MalwuHbl. CnegyinTte Bcem yKasaHMAM No
TeXHUHKe 6e30MNacHOCTH, UHCTPYHLUAM,
M306paeHUAM U laHHbIM, KOTOpbIE Bbl
nosly4niv BMecTe C MUHCTPYMEHTOM.
Hecob6noaeHne cnepyowmx MHCTPYKLMIA MOKET
NPUBECTU K NOPAXEHMIO 3NEKTPUHECKUM TOKOM,
noxapy wwnm cepbeaHboim TpaBsmam. WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick TaK¥e MOXHO
MCMO/Ib30BaTh B Ka4eCTBE MNONMPOBasIbHON
MaLlUMHbI.

6) laHHbIA 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npepHa3Ha4yeH 411 NoIMPOBaHUA.
Mcnonb3oBaHme 9/1eKTPOMHCTPYMEHTa He No
Ha3Ha4YeHUI0 MOMXET NPMUBECTM K BOSHUKHOBEHWIO
onacHom cuTyauum n noayyenuio Tpasm. (He
oTHocuTcA K WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

B) He ucnonb3ayiiTe NpMHaAIEHHOCTH,
KoTopble He 6bIU NpeflyCMOTPEHbI U He
peKoMeHf0BaHbl MPOU3BOAUTENIEM
cnevuuanbHO A/1A fAHHOIO
3NIeKTPOUHCTpYMeHTa. OHO NWLLb HafewHoe
KpeneHue NpuHaLIeHOCTU Ha
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HaleHOM
3KCNyaTalmmu MHCTPYMEHTA.

r) lonycTumas yacToTa BpalyeHua paboyero
MHCTPYMEHTa He [0/IHHa NpeBbIWaTh
MaKcUMasbHyI0 YacToTy BpalLeHUs,
YKa3aHHYI0 Ha 3JIeKTPOUHCTPYMEHTE.
MprHaANEHHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
NpeBbIIaeT AOMYCTUMOE 3HAYEHWE, MOryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

£) HapyHblit anameTp U TonWwMUHa paboyero
MHCTPYMEHTa [JO/I}Hbl COOTBETCTBOBATb
pa3mepHbIM JaHHbIM 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MO¥HO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ/1b pabo4nx UHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuMTaHHbIMU NapameTpamu.

e) Pa6oune MHCTpYMeHTbI C pe3b60Boii
BCTaBKOM A,0/HHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTD K
WKOBaSIbHOMY LIMUHAENIO
3/IEKTPOUHCTPYMeHTa. Y pabounx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPENJIeHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenemxHoe OTBEPCTHUE [O/IHKHO B
TOYHOCTHU NOAXOAUTHL Mo popme dnaHua.
Pa6ouve MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aMMMHOMY MPUCMOCOBIEHMIO,
BpaLLalTCA HepaBHOMEPHO, 04YeHb CU/IbHO
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BUGPMPYIOT M MOTYT NPUBECTM K NMOTEPE KOHTPOASA
Hag 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonbayiiTe noBpemaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. Nepea KawAabIM
Mcnosib3oBaHMEM ocMaTpuBaiiTe paboune
MHCTPYMEHTbI: aGpa3uBHbIE KPYry He [OJTHHbI
MMEeTb CKOJIOB U TPeLUH, wandoBasibHble
TapesIKu — TPELUH, U3HOCAa WU CUJIbHOTO
MCTUPaHUA, B KapAoLLeTKax He AOKHO 6bITb
BbiNaBLWX U/ 06/IOMUBLUUXCA NMPOBOJIOYHbIX
npAapen. B cnyyae nageHusa
3JIeKTPOMHCTPYMEeHTa unu paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepbTe ero
pa6oTOCNOCOGHOCTb U/IU UCNOJb3YiiTe
TOJIbKO UCNpPaBHbI PAa604Uii UHCTPYMEHT.
Mocne nposBepku 1 ycTaHOBKM paboyero
MHCTPYMeHTa npocsieguTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cToALlMe PAAOM JI0AU HE HAXOAWIUCH B 30HE
BpaujatoLierocq paboyero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anycTUTe UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOM BpaLeHUA.
MNoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMatoTCA B X0, TaKOM NPOBEPKM.

3) Ucnonb3yiTe cpepcTBa MHAUBUAYAIbHOM
3awmTbl. B 3aBUCMMOCTH OT BUaa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNOJIb3YHTE MACKY
ANA NOJIHOW 3aluThbl IMLa, cpeacTsa ana
3awWMThbl /123 UK 3alUTHbIE OYKK. AnAa
3almnTbl OT MEJIKUX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEeHTa U maTepuana HageBanTe
pecnupartop, 3alUTHbIE HayLWHUKM,
3alMUTHbIE NepYaTKU UK creLuabHbIN
¢apTyK. 3almuiante rnasa ot OT/1eTaWNX
NMOCTOPOHHUX NPEAMETOB MPW BbINOJHEHWUU
pasnunyHbIX paboT. PecnvpaTopbl 1 3almTHbIE
MacCKWU OO/TKHbI OTCDVIanpOBbIBaTb Nblb,
BO3HWKAILLYI0 BO BpeMA paboTbl. AnuntensHoe
BO3AENCTBME MPOMKOIO LUYMa MOMKET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

n) Cnepgute 3a Tem, 4Tobbl gpyrye noau
HaxoAMIUCb Ha 6e30NacHOM pPacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Hamablit YeNI0BeK,
BXOAALMI B pabouylo 30HY, 0643aH HageBaTb
cpefcTBa MHAMBUAYaNbHOMW 3alLUThI.
OTneTaroLme 0CKOIKM 3aroTOBKU UM 0B6JIOMKHM
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTU TpaBmy
Jaxe 3a npegenavuy paboyel 30HbI.

K) Mpu BbINOSIHEHUMN PA6OT B6/IM3U CHPLITOM
3JIeKTPONPOBOJKU MU ceTeBOro Kabens
CaMoro 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTA flepHUTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE
noBepXHOCTU. HOHTaKT ¢ TOKONpPOoBOASALLEN
JIMHUE MOMET NPUBECTM K Nojade HanpsmKeHus
Ha METa/IIMYECHNE YACTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
nopareH1e aNEeKTPUHECKUM TOKOM.

n) LlepHuTte ceTeBoit Kabenb BAanu ot
BpalaloWmnxca pabouynx UHCTPYMEHTOB. B
c/lydae noTepu KOHTPOIS Haj UHCTPYMEHTOM OH
MOMeET nepepesarb Win 3aTAHYTb CeTeBOM
Kabesb, NpY 3TOM BaLLW PYKW MOFYT NONacTb B
30HY BpaLLeH1s paboyero MHCTPYMeHTa.

M) HUKOraa He KnaguTe aIGKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTAHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyui
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B

pesynbTaTe Yero BO3MOXHa NOTEPA KOHTPOASA Haf,
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BH/IlOYaHTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMA ero nepeHoCKU. BoamoxHo nonagaHue
BalleM ofewabl BO BpallalLLmica paboymi
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOMXKETE
NoNyYnUTb TPaBMy.

0) PerynsipHo ounuiaiiTe BEHTUNIALUOHHDIE
Le/IU ANIeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsatop
ABWraTens 3aTArMBaeT MNbl/b B KOPNYC, & 60/1bLI0E
CHOMNJIeHNEe METaLIMYECKOW MblSIM CONPSEHO C
0MacHOCTbIO BO3AENCTBUSA 3/IEKTPUMYECKOrO TOKA.

n) He ucnonb3ynTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
B6JIM3M IErKOBOCM/IAaMEHAIOLMXCA
MaTepuanoB. MCKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCM/ITaMEHEHWE 3TUX MaTepPUasIoB.

p) He ucnonb3yiite pabouyne MHCTPYMEHTbI,
KoTopble Tpe6yIoT UCNOoIb30BaHUA
oxNlampaarlolei HUAKOCTU. Mcnonb3oBaHue
BOZb! MM MHOM OXNaMAaloLei MUAKOCTU MOET
NPUBECTU K NOPAHEHUIO S/IEKTPUYECHUM TOKOM.

4.2 OTtgava U COOTBETCTBYIOLNE YKa3aHUA
no TexHuKe 6e30MacHOCTH

OTpava npeacrasaseT cO60M BHE3AMHYO
peakuuio B peaysibTaTe 3auenieHns uam
3aK/IMHMBaHWA BpaLLaoLLEeroca paboyero
MHCTPYMEHTa, Hanpumep, abpasmMBHOro Kpyra,
LWAMOBaNIbHOM Tapesiku, KapOWeTHU U T. .
3auensieHne nan 3aKIMHUMBaHWe BeAET K
BHE3anHoM 0CTaHOBKE BpaLLaroLerocsa paboyero
MHCTPYMeHTa. 13-3a NPOTUBOMOIOKHOMO
HanpasneHWs BpaLLeHWA paboyero MHCTpyMeHTa B
MecTe 6JIOKMPOBKU NPOUCXOAUT
HEKOHTPOIMpyEMOe ABUHKEHWNE
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumvep, abpasvBHbIi Kpyr LenaseTcs
WM 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pe3y/ibTarte aToro Kpyr MOMeT
0610MUTbCA WK BbI3BaTb OTAAYY. Beneacteve
3TOro abpasuBHbIA KPYr ABUMETCSA Ha onepatopa
WM B NPOTMBOMO/IOHHOM Hanpas/ieHUH, B
3aBMCMMOCTU OT HanpaB/IeHWs BpalLeHUs Kpyra B
MecTe 3aK/IMHUBaHUA. Mpy 3TOM a6pasunBHbIN KPYr
MOMeT PasoMUTLCA.

OTgava ABNAETCS CeACTBMEM HENPaBUIbHOM UK
HEYMeJ10¥ SKCITyaTaLmm 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MO¥HO M36emaThb Npu COBM0AEHUM ONUCaHHbIX
HUME Mep NPesOCTOPOHOCTH.

a) HpenKo aepmxuTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax U 3alMUTE TaKyH NO3ULMUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAENUCTBOBATb CHJIE OTAAYM.
Mpy HanuuuMmM Bcerga Ucnosb3yiTe
[OMNOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMaslbHO KOHTPOJIMPOBAaTb CU/TY OTAAYMU
WU peakTUBHBIM MOMEHT NpwU 3anycke. [pu
Co604EHUM Mep NPefOCTOPOHHOCTH Bbl
CMOMeTe yNpaBaTb 0TAAYeN M peaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HUKoraa He pepHuTe pyRy B6,1M3un
Bpallalomxca pabo4ymux MHCTPYMEHTOB. Mpu
oTAaye BO3MOMKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.



B) He cToiTe Ha NyTM BO3MOKHOM oTAAYM
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa. HanpasieHue ABUKEHUS
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa Mpu OTAaqe
NPOTUBOMOJIOKHO ABUHEHUIO abpasnBHOro Kpyra
B MECTe 3aK/IMHUBaHKA.

r) Oco6eHHO OCTOPOKHO paboTaiiTe B o61acTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK M T. N. He gonyckaunTte
OTCKaKUBaHUA WU 3aKIMHUBAHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpaluatowmitca
paboymi MHCTPYMEHT CKIOHEH K 3aK/IMHUBAHMIO
npu pa6oTte B 061aCTH Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK MU
npu OTCKaKWBaHUW. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPO/IA UK oTAady.

£) He ucnonbayiite uenHoi unu 3yéuyatbiii
NUNbHBIN AUCK. MNoao6Hble paboune
MHCTPYMEHTbI 4acTo BbI3bIBAIOT OTAAYY WU
NoTepIo KOHTPO/IA Haf, 3IEKTPOMHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKeE
6e30nacHOCTU NpH WAMDOBAHUU U
abpa3uBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALWMUNA ANA
BalLero 3JIEKTPOMHCTPYMEeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U NpeAHa3Ha4YeHHbIN A1A Hero
3aLMTHbIN KOXYX. AGpasnBHbIE MHCTPYMEHTBI,
He NpefHa3Ha4yeHHble A1A AaHHOro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HE 9KPaHWPYIOTCA B
[0CTaTOYHOM CTENEHM U He ABNAITCA
6e3onacHbIMH.

6) BbinyK/ible abpa3uBHbIe KPYry JOJTHHbI
6bITb pa3meLyeHbl TAaKUM 06pa3oMm, YTO6bl UX
pa6o4aAa NOBepXHOCTb HaxoAunacb HUHKe
KPOMKM 3alMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLEeHHbIM abpasunBHbIM KPYr, BbICTYMNAOLLMI
3a KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMXyXa, He MOMET GbITb
9KPaHUPOBaH A0/IHKHbLIM 06pPa30M.

B) 3alUTHbIN KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHoCTH
OoTpery/siMpoBaH TakMM o6pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBaiach JIMlLb caman manas
YacTb abpa3nMBHOro UHCTPYMeEHTA. 3alMTHbIN
KOMYX CNYMHWT NS 3alMThl onepaTopa oT
OCKOJIKOB M C/ly4aiHOrO CONMPUKOCHOBEHUS C
abpa3nBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKMe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOXET BOCM/IAMEHUTLCSA ofemwaa.

r) AGpa3uBHbI€ UHCTPYMEHTbI AO/THHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3Ha4YeHUIo.
Hanpumep: HMKorga He npoBoauTe
wandoBaHUe 6G0KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHbie Kpyru
npeaHasHayeHbl AR CHATUA MaTepuana KPOMKON
Kpyra. BokoBoe c10Boe BO3aenCcTB1E Ha
OTPEe3HOM Kpyr MOXET paspyLunTb ero.

4) Bcerpa ncnonb3yite ncnpasHbIN
3amuMHoMK dnaHew, ero pasmep U popma
BOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
a6pasuBHOMY Kpyry. MNoaxoasaiime baaHubl
npeAcTaBAAT COOOM onopy AnA abpasnBHOro
Kpyra v TeM camblM CHUKAKT OMacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl AN OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/IM4aTbLCA OT hNaHUEB ANA APYrMX abpasmBHbIX
KpYyros.

e) He ucnonb3ayiite U3HOLWEHHbIEe abpa3uBHble
KPYr1 OT 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB 60/ibLIero
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pa3mepa. A6pasunBHble Kpyry ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60JIbLLEro pasmepa He
paccuMTaHbl Ha NOBbILIEHHYIO YACTOTY BPALLEHUs!
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbLLEro paamepa u
MOryT pasfoMUTLCA.

4.4 [ononHuTenbHble 0cobble YHKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30NacHOCTU NpU abpa3nBHOM
peske:

a) Us6eraiiTe 3aK/IMHUBaHUA OTPE3HOrO Kpyra

WJIN C/IMLIKOM 60/1bLIOro AABAEHUA NPUKUMA.

He BbinonHaAliTe cAUWKOM rny6oKue pa3pesbl.

MeperpysKa oTpe3HOro Kpyra NnpuBOAUT K ero

nepeHanpaAXeH1o 1 NepeKocam nnm

3aK/IMHMBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0oTZauvm UM NOSIOMKM abpasnBHOro MaTepuana.

6) He cToitTe B 30He nepep BpaLialoLMMca
OTPEe3HbIM KPYrom 1 3a HUM. Ecnv Bbl HauHeTe
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce65, TO B
c/lyyqae oTAaum 3IEKTPOMHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KpyroM 6yaeT oTOpoLLeH NpAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3amunma OTPE3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYUTE UHCTPYMEHT U
nofiepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBHMU
Bpalarouerocs kpyra. Hukoraa He nbiTaiitech
M3BJIeYb ABUHYLLMUCA OTPE3HOM KPYr U3
Nponuaa, TaK KaK 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYY.
OnpepenvTe v yCcTpaHuTe NpUYnHy
3aK/IMHUBAHUSA.

r) He BRlOYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTcA B 3aroToBKe. CHayana paire
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYI 4acTOTy
BpalleHUs, TOJIbKO NocCJie 3TOro OCTOPOHHO
npogonanTe peary. B npoTrsHoOM cryyae Kpyr
MOMeET 3aeCTb, OTCKOUUTb U3 3aroTOBKM UK
Bbl3BaTh OTAauY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa noaBeauTe Nog HUX onopy.
3aroToBKa 60/bLIOr0 pasmepa MOryT NPOrHyTbCA
noa AencTenem cobCcTBeHHOro Beca. MNog
3aroTOBKy C/ieflyeT NOABECTU ONOpbI C ABYX
CTOPOH, @ UMEHHO BG/IM3M pe3a U KPOMKM.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
BbIpe3aHUM HULL B UMEIOLLUXCA CTEHAX UK
APYrUX He NpocmaTpUBaeMbiX 30HaX.
lMorpyaemblit OTPE3HOM Kpyr MOKET BbI3BaTb
oTAauy npu paspesaHuu raso- U BOAOMNPOBOAOB,
ANIEKTPUYECKMX MPOBOAOB UM UHBIX OO HEKTOB.

4.5 Ocob6ble yka3aHUA NO TeXHUKE
6e30nacHOCTU Npy WANhOBaHUK
Hamaa4YHon Gymaroii:

a) He nucnonb3ayite wangoBanbHbie UCTbI
C/IMLIKOM 6o/bLIOro pa3mepa, cobnopante
yKasaHHble Npou3BoauTesIemM pasmepbl.
LLnndosanbHble IMCTLI, BbICTyNaloLWue 3a Kpas
LWIMPOBASIbHbIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb MPUYMHOM
TpaBM, pasopBaTbCA, a TAKKe NPUBECTU K
3aK/IMHUBAHMIO MW K OTAAYeE.

4.6 TonbKo ana WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: ocobble yKa3aHUA No
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TexHUKe 6e3onacHoOCTH npu
noJiInpoBaHUU:

MpocnepuTe, 4TOGBLI HE CBUCAIN YacTH
NOJIMPOBaJILHOrO KoJinaKa, 0co6eHHO ero
WUHYPHKU ANA KpenseHus. Y6epuTe B CTOPOHY
MU obpembTe WHYPKU. CBUCaoLLme U
BpaLLatoLLmeca Npy paboTe KOHLib! LIHYPHOB MOTYT
HaMOTaTbCSA Ha Masiblibl UK 3aroTOBKY.

4.7 Oco6ble yKa3aHUeA NO TeXHUKe
6e3onacHocTU npu 06paboTHe
KappoLweTHamu:

a) MoMmHUTe O TOM, YTO U3 KapAoLLeTKH
BbiNajaloT KYCOYKW NPOBOJIOKM Aaxe npu
o6bl4HOM 3KcnayaTauuu. He neperpyaiite
NPOBOJIOKY C/IMLLIKOM BbICOKMM AaBJieHUeM
npuxuma. OTneTaroLme KyCO4KU MPOBOJIOKM
MOTYT JIErKO MPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OeX Ay
W/MNN KoY.

6) Ecnu pekomeHa0BaHO NPpUMEHEHUEe
3alMTHOro KoMyXa, He fonycKanTe
CONPUKOCHOBEHMUA KOMHYXa U KapAOLLETHMU.
[nameTp TapenbyaThiX 1 YalleYHbIX LWETOK MOXET
YBE/IMYMBATLCA NOA BO3AENCTBUEM AaBNEHUSA
NPUKUMA U LLEHTPOGEHHBIX CHJ.

4.8 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTH:

.I‘IPEAVI‘IPEH{AEHME! Bcerpa HocuTe

3alMTHbIE O4KWN.

[Mpn HEOBXOAUMOCTH UCNONBL3YMTE 91aCTUYHbIE
NPOKIAAKK, EC/IM OHW NOCTaB/IATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobniogaiTe yKasaHuA Npon3BoanTENIEN Paboymx
MHCTPYMEHTOB MK NpuHaanexHocten! bepernte
KPYrv OT yapoB U KOHTaKTa C upamu v
cMasKamm!

BepemHo xpaHuTe 1 NpUMeHsiiTe abpasuBHble
KpPYrv B COOTBETCTBUM C NPeAnMcaHnsamm
npov3soauTens.

HuKoraa He ncnonb3ynTe OTpesHble Kpyru ans
4yepHoBOro wandosaHua! OTpesHble Kpyrv Heb3s
noasepraTb 60KOBOMY AaB/IEHUIO.

3aroToBKy HY}HO NMPOYHO 3aKPENUTb U
3adurKcMpoBaTh OT CABUIa, HanpuMep, C MOMOLLbIO
3aXMMHbIX NpUCNoco61eHni. KpynHble 3aroToBKM
[O/IKHBI UMETb AOCTaTO4HYIO OMopYy.

Mpu Mcnonb3oBaHUKM PaboyMx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWHAENA HE A0/MIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA
WwAMpurHCTpymMeHTa. Cnegute 3a TeMm, YTobbI
pe3bba paboyero MHCTPYMeHTa MMena
OOCTaTOYHYIO AIMHY ANA WwnnHaens. Pe3b6a
paboyero MHCTPyMeHTa JOJIiHa coBnaaaTh C
pe3b6ov wnuHaena. JavHa wnuHaensa v pessba
LUNUHAENA CM. Ha CTp. 4 1 B rnase 14.
TexXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKM.

PeromeHayeTca ncnonb3oBaTth CTauMOHapHYHO
YCTaHOBKY AN1A yaanenua neinu. MNepepg,
MHCTPYMEHTOM Bcerga nopaK/ao4anTe asBTomat
3awWmTbl OT TOKa yTeukmn (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTKMo4eHnA 30 MA. B ciyyae OTHII0YeHUA
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YTEYKW MHCTPYMEHT CNefyeT NpoBEPUTb U
04nCTUTL. CM. rnasy 9. OuncTKa.

MprMeHeHWe NoBPeXAEHHbIX, AeOPMUPOBAHHbIX
WM BUBPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3arpeLLieHo.

He ponyckaviTe NoBpemAeHWM raso- nam
BOZIONPOBOAOB, IMHWUI SNEKTPONUTAHUA U
HeCYLLMX CTEH.

Mepes NPOBEAEHUEM KaKWX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHnsa UK paboT Mo TEXOBCYHKMBAHMIO
M3B/IEKaNTe CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHU.

MpegoxpanuTensHan mydTta Metabo S-automatic.
Mpu cpabaTbiBaHWUKM NpeAOXPaHUTENbHOM MYdTbI
He3aMep/IMTeNIbHO BbIK/II0HYanTe MHCTPYMEHT!

MoBpemaeHHana nan noTpecKasLWwanca
[OMNONHUTENIbHAA PYKOATKA NOANEKMUT 3ameHe. He
MCMO/b3yNTE DNEKTPOUHCTPYMEHT C AeEKTHOM
[OMOJTHUTE/IbHOM PYKOATKOM.

MoBpeAeHHbIN UM NOTPECKABLUMMCA 3aLUTHBIN
KOXYX NOA/IEXUT 3ameHe. He ucnonbayiite
MHCTPYMEHT C AeEeKTHbIM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM.

3aKpennanTe He6ObLUME 3aroTOBKM, Hanpuvep,
3a¥unManTe ux B TUCKax.

CHU1HEeHne Nbl/1IeBOW Harpy3Kku:

YacTuubl, obpasyroLmeca npy paboTe ¢

AaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT COAEpKaTh
BELLECTBa, KOTOpble CNOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO
paKa, MOAB/IEHUIO a/INIePrUHECKUX PeaKLui,
3aboneBaHui AbixaTesbHbIX NyTEN, BPOMAEHHbIX
nedeKTOB M NPOYNX 3a60/1eBaHNM
penpoAyKTUBHOM CUCTEMbI. HECKOBbKO NpUMepoB
noAo6HbIX BELLECTB: CBMHEL, (B COAepHaLlem
csuHel, JIKIM), MuHepanbHas nbiib (M3
CTPOWTE/ILHOIO KMUpMMYa, 6eTOHa U T. N.), AOGABKM
4N1A 06paboTKKM ApPEBECUHBI (COb XPOMOBOM
KWUCNOTbI, CPeACTBA AJ1A 3alUThl JPEBECUHDI),
HEKOTOpbIE BUAbI APEBECUHBI (Hanpumep, Nblib OT
fay6a nnm 6yKa), meTansbl, acobecT.
BenuyrHa pycka 3aBUCHUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/eMCTBMA 3TUX BELLLECTB Ha No/1b30BaTeNA UK
HaxoAALMXCA B6IU3U NIOSEN.
He ponycKkanTe nonagaHua YacTuly
obpabaTbiBaeMoro matepuasna B OpraHnam.
[na yMeHblUeHMA BPeAHOro BO3AEeNCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06eCcneybTe XOPOLLYI0 BEHTUIALMIO
paboyero mecTa M HOCUTe NoAxXoAALLME cpeacTBa
3almThbl, HAaNpUMep, pecnMpaTopbl, KOTopble
CMOCOGHbI OT(UNLTPOBLIBATE MMKPOCKOMUYECKME
YacTuLbl.

CobntoganTe AMPEKTUBbLI, pacnpocTpaHsatoLwmecs
Ha o6pabaTbiBaeMblii MaTepu1as, nepcoHasn,
BapuaHT NPUMEHEHWA 1 MECTO NPOBEAEHMA paGoT
(Hanpumep, nonoxeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAn3aumK).

O6ecneybTe yaaneHve 06pasyoLmxcs YyacTuu, He
JonycKarnTe 06pa3oBaHNA OT/IOKEHUN B
OKpYaroLLEeM NpoCTpaHCTBe.

[nA BbINOAHEHUA 0CO6bIX PaboT UCNONb3YNTE
noAxoAsLLMe NPUHaANEHOCTH (CM. rnasy 11.).
OTO NO3BO/IUT COKPATUTb HEKOHTPOIMPYEMOe
nonagaHue 4acTuL, B OKpyxaroLee NpoCTPaHCTBO.

Mcnonb3yiTe NOAXOAALLYI0 CUCTEMY YaaIeHUA
nbinu.



YMeHbLWWTb NbIEBYIO HAarpy3Ky Bam NOMoryT
cnepyoLime Mepbil:

- He HanpaBfANTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AyX Ha cebs,
HaXoAALLMXCA PALOM NIOAEN UAU CKOMNEHUA
nbIN.

MCMOJIb3YWTE YCTAHOBKY YAAIEHUA NbIAN N/nnn
BO3/yXO04YMCTUTEIb.

XOpPOLLIO NPOBETPUBANTE paboyee MeCTo m
COZEPHUTE ero B YACTOTE NyTeM 06paboTHM
nbinecocom. MNoagmeTaHne Man BblgyBaHue
TO/IbKO MOAHWMAET Nbl/b B BO3AYX.
ob6pabaTbiBanTE NbIIECOCOM UM CTUPANTE
3almTHYI0 oaexay. He npogysariTe oaexay
BO3/yXOM, HE BblKOJla4MBanTe U HE CMEeTanTe C
Hee Mblb.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

3amumHan ranka Quick *

LnuHaenb

MopaeprumBatowmin dnaHew, asTobanaHcupa *

HHonka cTonopa wnuHaens

MNepekntoyaTenb A1 BRIOYEHUA/BbIKNOYEHUSA *

PyKosATKa

ONEKTPOHHbIM CUrHANBHBIM MHAMKATOP *

YCTaHOBOYHOE KOIECWKO AJ11 PErYIMPOBKHM

4acToThl BpaLleHus *

HamumHoM nepeknoyvatens *

TpaHcnopTnposo4Hble neTan, B8 WEPBA 17-

125 Quick, WEPBA 17-150 Quick

(Mcnonb3oBaTh TOJILKO A1 TPAHCMOPTUPOBKHM

MaLUMHbI)*

11 JlenecTKoBbIM NepeKkaoyaTenb *

12 [lononHuTenbHaa pyKosTKa / AONOHUTENbHARA
PYKOATKA C raiieHnem suépauui *

13 3awmTHbIA KOMHKYX

14 TopaepmmBatomi hnaHew,

15 TalKa c AByMSA TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM

16 [ByXWTUDTOBbIN K04 *

17 Pblyar pi1s KpenieHua 3aWwmTHOro Koxyxa

o © oNoOOOTRA~WN =

—_

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMMJIeKTauum / He BXOAUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKKU

6. BBop B aKcnayatauuio

Mepes BBOAOM B SKCMyaTaLMio NPOBepbLTe,

COBMaAAIoOT /M YHa3aHHbIe Ha 3aBOACHOM
TabIMYKe 3HAYEHUS HAMPAKEHWA 1 4aCcTOTbl CETH
C napameTpamMu 3IEeKTPOCETH.

Mepepn MHCTpPYMeHTOM Bcerga nogKayanTe
aBTOMaT 3aWuThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKA4eHMs 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTE/IbHON PYKOATHHU

Pa6oTaliTe TONbKO C yCTaHOB/IEHHOM

[0MNO/IHUTEIbHOW pyKoaTKoM (12)! MNpoyHo
NPUBUHTUTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C 1EBOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

PYCCKWM ru

6.2 YcTaHOBKa 3alUTHOrO KOMXyXxa
M3 coobpameHuit 6e30nacHOCTU
MCMOJ/Ib3yMTE TONbKO TAKOM 3aLMUTHbIN
KOXYX, KOTOPbIM NpeayCMOTPeH As
COOTBETCTBYIOLLEr0 abpasmMBHOro MHCTpyMeHTa!
Cwm. Takke rnasy 11. MpuHaanexHocTy!

3aWmTHbIN KOXYX ANA WANdOoBaHUA
MNpepHasHayveH AnAa paboT ¢ abpasmBHbIMU
Kpyramu, namesibHbIM1 LWANGOBabHbIMU
Tapenkamu, aaMasHbIMK OTPE3HbIMU Kpyrami.

Cwm. pucyHok D Ha c. 3.

- HaxmuTe pbiyar (17) n yaepmmsaiTe ero B 3ToM
NOMOKEHUN. YCTaHOBUTE 3aLUUTHBIN KOXKYX (13)
B N306pameHHoe NoJIoKEeHHe.

- OTnycTUTE pblyar U NOBEPHUTE 3aLUTHBIN
KOMXYX, MOKa pblyar He 3aduKCHpyeTcs.

- HaxKmuTe pblyar v NoBepHUTE 3alUMTHBIN KOXYX
Takum 06pasom, 4Tobbl K BaM 6bl1a obpalleHa
3aKpbITan 4acTb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKM: pblyar AOIHKEH
6bITb 3aMKCMPOBAH, a 3aLMTHbIN KOXYX He
[ONIKEH ABUraTbes.

McnonbayiTe TONbKO Te

paboyme MHCTPYMEHTHI,

KOTOpbIE BbICTYNatoT U3-N0J,

(:[]j? 3aLLMTHOTO KOMYyXa He
6onee, 4em Ha 3,4 MM.

(CHATHe B 06paTHOM NOCNea0BaTE/IbHOCTH.)

7. YcTtaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

MNepepn no6oi nepeHanagKon: M3snekuTe

CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKU. MHCTPYMEHT
[LONIHEH HaXOANUTbCA B BbIK/IKOYEHHOM COCTOSIHWM,
a WNWHAENb JOMKEH GblTb HEMNOABUKHBIM.

m [na paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B Liensx
6€e30nacHOCTM UCNONb3yNTe cneuuanbHbie
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (CMm.
rnasy 11. MpuHagnexHocTh).

7.1 ®duKcauua wnuHpens

- HaxmuTe KHonKy cTonopa wnuHaens (4) n
npoBopaYnBanTe WNUHAENb (2) pyKON A0
OLLYTUMOM (PMKCALMM KHOMKM.

7.2 YcTtaHOBKa abpa3uBHOro Kpyra

WA..., WBA..., WE...A...:
CMm. pucyHOK A Ha c. 2.

MoppepmuBatowmii pnaHew, aBTobanaHcupa

HEeCTKO (3) KpenuTcA Ha wnuHaene. 310
03HayaeT, YTo, B OT/IMYME OT APYrUX YII0BbIX
WwaMdMaLlKH, He TpebyeTca AONONHUTENbHbIN
CBHEMHbIV NOAAEPHMBAIOLLMI GaHeL,.

OnopHble NOBEPXHOCTM NOAAEPHUBAIOLLENO

(3) dnaHua aBTOGaNaHCHpPa, abpasmMBHOIO
Kpyra v 3ax1MHON ramkun «Quick» (1) JOMKHbI
ObITb YNCTbIMK. [TpK HEOBXOAUMOCTU NX HYKHO
NMOYUCTUTD.

- YcTaHoBWTE abpasmBHbIN Kpyr Ha
nopaepxmatowmi (3) bnaHey asTobanaHcupa.
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PYCCKWMH

ABpasunBHbIN KPYr AONKEH PAaBHOMEPHO
npuneratb K dnaHuy aBTobanaHcupa.

WPB...:
CM. pucyHoK B Ha c. 2.

- YcTaHoBuTe noaaepmuBatowmi dnaHel (14) Ha
WnNuMHAeNb. PnaHew, ycTaHOBNAEH NPaBU/IBHO,
€CJ/IM OH He NPOBOPAYMBaETCA Ha WNUHAENE.

- YnoxuTe abpasmBHbIN Kpyr Ha
nogaepxwvsatowmii dpnaHed, (14). AGpasmsHbIn
KPYr [OJ/TIHEH paBHOMEPHO npuieraTtb K
noazepmmvaaioLemy daaHLy.

7.3 HpenneHue/oTBUHYMBaHWE 3aUMHOM
raitku Quick (B 3aBMcMmMocTH oT
KOMMJIeKTaLuu)

® KpenneHue 3amunmHoi rankm Quick (1):

M-QuIcK

3amumHyto rarky Quick (1) yctaHasamBainTe

TOJIbKO Ha MHCTPYMEHTAaX, OCHALLEHHbIX
cuctemon "Metabo Quick". Takue MHCTPYMEHTBI
JIErKO ONpeAeUTb N0 KPaCcHOM KHOMKe cTonopa
wnuHaens (4) ¢ Hagnueoio "M-Quick”.

Ecnv TonwmHa paboyero MHCTPyMeHTa B

obnacTv 3axvmMa npesbiwaeT 7,1 Mm,
MCNOJIb30BaHWe 3aUMHOM rarkm Quick
3anpetleHo! B aTom ciyqae Ucnonb3aymnTe ramnky ¢
ABYMA TOpLEBbIMM 0TBEPCTMAMM (15) ¢ nOMOLLbI0
OBYXWTUHTOBOro Kaoua (16).

- 3aduKeupyiTe WnuHaens (cM. rnasy 7.1).

- YcTtaHoBUTE 3aruMHYt0 ramky Quick (1) Ha
LWNUHAENb (2) TaKMM 06pa3oM, YTOGbI 2 poXKa
BOLU/M B 2 KaHaBKM wnuHaensa. CM. puc. Ha c. 2.

- PyKo# 3ataHMTe 3amunmMHyto rarKky Quick no
4acoBOW CTpenkKe.

- 3ataHuTe rarky Quick no YacoBoW cTpesKe,
CW/IbHO NOBEpPHYB abpasmBHbIN KPYr.

OTBUHYMBaHWE 3aMMHOM raiiku Quick (1):

To/IbKO NPW YCTaHOBIEHHOM 3aUMHOWM

ranke Quick (1) paspeluaeTtca Npon3BoaUTb
OCTaHOB LUMWHAENA C MOMOLLbIO KPACHOM KHOMKM
ctonopa wnuHaens M-Quick (4)!

- Mocne BbIKNOYEHWA MHCTPYMEHT NPOAoIKaET
[BUraTbCs MO MHEPLMMU.

- Mepep nonHoM oCTaHOBKOM abpa3nBHOro Kpyra
HaXKMWTE KpaCHYI0 KHOMKY cTomnopa WnuHAenA
M-Quick (4). 3arunmHas raika Quick (1)
aBTOMaTUYECKM 0CNabiAeTCcA MPUMEPHO Ha MoJi-
06opoTa, NO3TOMY €€ MOKHO OTBUHTUTL 6E3
[ONOJIHUTENbHbIX YCUNIA 1 6€3 UCNOIb30BaHUA
WUHCTPYMEHTA.

7.4 HKpenneHue/oTBUHYMBaAHUE raiku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBUCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLUK)

O6e CTOPOHbI Falku ¢ ABYMS TOPLEBbLIMU

OTBEPCTUAMM OT/IMHAIOTCA APYr OT Apyra.

HaBWHTUTE raiKy ¢ AByMA TOPLEBbIMK

OTBEPCTUAMM Ha LINWUHAENb B CIEAYIOLLEM

nopsagKe:

Cwm. pucyHok C Ha c. 2.

- X) AnA TOHKMX a6pa3nBHbIX KPYroB:
GYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMA OTBEPCTUAMM

(15) obpalleH HaBepx A1A HAEHHOro 3aknMa
abpa3nBHOro Kpyra.

Y) AnA Tonctbix abpasuBHbIX KPYroB:
6YPTHK ramku ¢ ABYMA TOPLEBLIMU OTBEPCTUAMMU
obpalleH BHU3 ANA HaAEHHOM pUKcaLnm rankm
Ha wnuHaene (15).

- 3aduKcupyWTe WNMHAeNb. 3aTAHUTE ramKy ¢
[ABYMs TOPLEBbIMM 0TBEPCTUAMM (15) C TOMOLLBIO
AByXWTMHTOBOro Katoya (16) no Yyacosom
cTpesnke.

OTBUHYMBaHMUeE raku c ABYMA TOpueBbIMA
OTBEepPCTUAMMU:

- 3admKcupynTe WnuMHAeb (CM. rnasy 7.1).
OTBUWHTUTE raiKy ¢ ABYMA TOPLEBbIMU
oTBepcTUAMM (15) ¢ NOMOLLBIO ABYXLUTUPTOBOrO
Kntoya (16) NpOTUB HaCOBOW CTPEJIKM.

8. Oxcnnyartaums
8.1 PerynupoBKa 4acToTbl BpalweHus (B
3aBUCUMOCTHU OT KOMnneHTaU,MVI)

Ha yctaHoBOYHOM KoONlecuKe (8) yctaHoBUTE
PEKOMEHA0BaHHYI0 YaCTOTY BpaLLEHMA.
(Heb0/bLLIOE YNCNIO = HU3KAaA YacToTa BpaLleHus;
60/1bLLOE YMC/I0 = BbICOKAA YacToTa BpaLleHus)

OTpesHble KpyLK, Kpyru Aas YHepHOBOrO
LWAMdOBaHUA, WINPOBa/IbHbIE YallKK, a/IMasHble
OTpe3Hble Kpyru: BbICOKaA YacToTa BpalieHUsa
LLleTKka: cpepHAA YacToTa BpalleHUA
LLInncdoBanbHana TapesiKka: OT HU3KOM Ao
cpefHen 4acToThbl BpaleHUs

YKasaHue: ana npoBeAeHNa NOMPOBaSIbHbLIX
paboT Mbl PEKOMEHYEM YTI0BYIO NOSIMPOBasIbHYIO
MaLlunHy.

8.2 BHlO4YeHUe/BbIKNIOYEHUE

MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO BCErAa AepmaTb
06eMMH pyKamu.

Moasoaute MHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO
BO BHJ/1IO4EHHOM COCTOAHUMN.

He ponyckaiTe HenpefHaMepeHHoro

3anycKa: Bcerga BbIK/Il04alTe MHCTPYMEHT,
€C/I1 BU/IKa 6blNia U3BieYeHa U3 pO3ETKU MU eCNU
npowu3soLuen c6oi B nofaye a1eKTPO3Hepru.

A.., WBA...,, WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT: B pexvme HenpepbIBHOM paboThbl
MHCTPYMEHT NpoAo/KaeT paboTaTb, fare eCm OH
BbIPBETCA U3 PYK. [l0aTOMY BCerpa Kpenko
LEepHUTE MHCTPYMEHT ABYMA PYKaMU 38 PYKOATHM,
3aMMuTe YCTOMYMBOE MOIOKEHNE M NOJIHOCTHIO
CKOHLLEHTPUPYMTECH BbINOJIHAEMON paboTe.

He ponyckainTe 3aBUXpeHUA Uan
BCacbIBaHWA MHCTPYMEHTOM MblAn U
CTPYHKU. He KnaguTe aNeKTPOUHCTPYMEHT A0

NOJIHOM OCTaHOBKW ABUraTens.

UHCTpYyMeHTbI C NepexatoyaTesiem:

T




BrntoyeHue: caBuHbTE Nepekntodartessb (5)
Bnepea. [1nA HenpepbIBHOM paGoThbl
HaXMWTE NepeKoyaTesib BHU3 40
uKcaumn.

BblKNtOYeHMe: HaXMUTE Ha 3aAHWIM KOHeL,
nepextoyartens (5), a 3atem oTnycTuTe
ero.

UHCTPyMEHTbI C IeNneCTKOBbIM
nepeksoyaTesem
(c dyHKUMel 6e3onacHOCTH):

4}<\§3‘Q©11

BKntoueHue: nepefiBUHLTE 1IENECTHOBbIN
nepekatoyqatens (11) B HanpasneHnm
CTPEJIKU, NOC/Ie HYEro HaxmMuTe
NlenecTKOBbIN NepektoyaTens (11).

BbiK/1tO4EeHHEe: OTNYCTUTE IENECTKOBbIN
nepekatoyatens (11).

UHcTpyMmeHTbI ¢ 0603HavyeHnem W...RT:
HKpaThoBpemeHHoe BRAtoveHue (¢ pyHKLUen
aBTOCTONA)

ohms B

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE BNepes HaUMHOM
nepexkaoyaTens (9), 3aTem HaXMMHON
HaXMUTE BBEPX Nepeksoyartess (9).

OTK/IIOYEHUE: OTMNYCTUTE HAKUMHOWM
nepexkaoyatens (9).

UHCTpyMeHTbl ¢ 0603Ha4yeHnem W...RT:
HenpepbiBHbIA pexum pa6oTbl (B
3aBMCUMOCTU OT KOMIJIEKTALLUK)

®1}<::9&G@

BRAtoueHMe: BKIYUTE MHCTPYMEHT, KaK
onMcaHo Bbille. HamnmHom
nepekstoyaTens (9) nepeasuHbLTE Bepes,
ele Ha OHY MO3ULMIO M OTNYCTUTE B 3TOM
NONOKEHUN, YTOObI 3aPUKCUPOBATb
HaXWMHOM nepektoyaTens (9)
(HenpepbIBHbLIN PEXUM paboTbl).

OTHII0YEHME: HAKUMHOM NeperayaTesb (9)
HaXMUTe BBEPX M OTNyCTUTE.

8.3 Pa6ouue yKazaHuA

CraHpapTHoe wandoBaHue U wnngosaHue
HamAa4YHoON Gymarom:

MpuKUManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbLIM YCUIMEM
W NepemMeLLariTe ero no NOBEPXHOCTHM B3az U
Bnepes, YTo6bl MOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He

PYCCKWM ru

neperpesanacsb.
YepHoBoe wandoBaHue: A NoayveHus
XOpOLLEro pesynbtaTa paboTamnTe ¢
yCTaHOBOYHbIM yriiom 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:
Mpu abpasnBHOM OTpesaHnn Bceraa
“ —_paboTanTe BO BCTPEYHOM

e /‘\\\&-’ HanpaB/eHUM (CM. PUCYHOK). MHave
kQ‘ MHCTPYMEHT MOMET HEOHMAAHHO

N7 BbICKOYUTb M3 nponuna. PaboTariTe ¢

YMEepEeHHOM nojavei, COOTBETCTBYHOLLEN

obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany. He gonyckariTte

nepeKoca, He HaxMmanTe 1 He pacKadvBanTe

WMHCTPYMEHT.

O6paboTHa KapAoLwW,eTHaMu:
YMEPEHHO NPUMMMANTE MHCTPYMEHT.

8.4 ToBopoT Kopnyca pepgyKTopa
Cwm. pucyHoK E Ha c. 3.

- N3BneKuTe ceTeByio BUIIKY.

- BbIKpyTHUTE KpenemxHbii BUHT (a) poivara (17).
Ypanute BUHT, CHUMUTE pblyar (BmMecTe ¢
JINCTOBbIM 3/1EMEHTOM) U OT/IOHUTE B CTOPOHY.
BbIKpyTHTE 4 BUHTa KOpryca peayKTopa (b).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peayKropa!

lNoBepHWTE KOpyC peyKTopa B HYXHOE
MONO¥EHNE, HE CHUMAsA ero.

BKpyTuTe 4 BUHTa Kopnyca peaykTtopa (b) B
nmeroLmecs pesbbbl! MoMeHT 3aTamKku = 3,0 Hm
+/- 0,3 Hwm.

CwmecTuTe B CTOPOHY NPYHMHY, KOTOpas
NPUKMMAET pblvar B Hy}HOM MOOKEHUN, U
CHOBa ycTaHoBWTE pbiyar (17) (BmecTe ¢
JIMCTOBbLIM 3/IEMEHTOM), 3aTAIHYB KPEMNEHHbIM
BMHTOM (@). MOMeHT 3aTamku = 5,0 Hv +/- 0,5
Hwm. MNpoBepbTe paboToCNOCOBHOCTDL pblyara: oH
OOJTEH ObITb NOA BO3AENCTBUEM CUJTbI
MPYHUHDI.

9. OuMucTKa

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOMJIEHWE YacTuL,
o6pabatbiBaeMoro Matepuana BHyTpH
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. ITO yxyawaet
OXNlaXAeHNE 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToKONpOBOAALLME CKOMIEHUA MOTYT HAapyLUUTb
3aLUMTHYIO M30NALMIO SNIEKTPOUHCTPYMEHTA, H4TO
COMPSAMHKEHHO C ONAaCHOCTAMM BO3LENCTBUSA TOKA.

Yepes HebobLIME paBHblE MPOMEKYTKM BPEMEHM
TIATeNbHO YANANTE 3arpA3HEHUA U3 NEPeHUX U
3a/IHUX BEHTUNALMOHHBIX LLenen
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA WK NPOAYBaMTE UX CYXUM
BO3AyxoM. MNepep aTHM oTCoeanHUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTAHWA U
HOCUTE NpU 3TOM 3aLUMUTHbIE OYKM U pecnupaTop.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEMN

MHCTpyMeHTbI ¢ aneKkTpoHukon VTC, TC, VC:
ONEKTPOHHBbIN CUrHaNIbHbIN UHAUKaTOP
(7) 3aropaeTca, M 4acToTa BpallleHUsa nop,

= Harpy3Ko# ymeHbluaetca (He W...RT).

C/IMLWKOM BbICOKas HarpysKa Ha UHCTPYMeHT!
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[aiite nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJI0CTOM
XOAY, NOKa 3N1EKTPOHHbIN CUTHA/IbHBIA UHAUKATOP
He noracHer.

\/ ONIeKTPOUHCTPYMEHT He pa607aeT

3ﬂeKTpOHHbIM CUTrHaNbHbIN UHOUKaTop
eeses (7) (B 3aBMCUMOCTHM OT KOMIUJIEKTALLUM)
muraet. CpaboTtana 3awmra OT MOBTOPHOIO
3anycka. Eciv npu BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTE
ceTeBas BWU/IKa BCTaBAAETCA B PO3ETKY, Uan nocne
c60s1 BOCCTaHOB/IEHA NOAAYa S/IEKTPONUTAHUS,
MHCTPYMEHT He 3anyCKaeTCA. BbikntounTe 1 cHoBa
BHJIIOYMTE UHCTPYMEHT.

11. MpuHapgneHHOCTH

Mcnonb3syiTe TONBLKO OPUrMHabHbIE
npuHaanexHoct Metabo.
Cm.c.5

Mcnonb3yiiTe TONbKO T€ NPUHAA/IEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYAKOT TPEGOBAHUAM U NapaMmeTpam,
nepeyYncaeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
9KCMAyaTauum.

A 3aMum 3alWMTHOro KOXyXxa 19 OTPE3HOro
Kpyra/ 3aWmnTHbI KOKYX ANA abpa3uBHOM
pe3Ku

MNpeaHasHayveH anA paboTbl C OTPE3HbIMK
Kpyramu, afimasHbiMW OTPE3HbIMK Kpyramu. Mpu
YCTaHOB/IEHHOM 3aXMMe 3aLUMTHOrO KoXyxa AN
OTPE3HOro Kpyra MHCTPYMEHT MOXHO
MCMnosib30BaThb A5 abpas3nBHON PE3KU.

B 3awuTHbIN KOMYX ANA abpa3nMBHOW pe3KU
MpeaHasHayveH AnA Pe3Kn KaMeHHbIX NnT
a/Ma3HbIMK OTPE3HbIMK Kpyramu. C naTpy6KoM
ANA yAaNeHWA KaMeHHOM NbUM C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO MblaeyfanatoLiero annapara.

C 3awmTHbIN KOXYX C BbITAKKOW AN
nnockoro wangoBaHUA
MpeaHasHayeH pna WanpoBaH1A 6ETOHA, CTAMKKM,
ApeBeCHHbI M MOJIMMEPOB a/IMa3HbIMM YaLleYHbIMK
Kpyramm unv prbpoBbIMM Kpyramun 1
NoAXOAALMMM LWAMDOBabHBIMK Tapenkamu. C
naTpyoKoOM A/11 BbITAXKKM KAMEHHOW, APEBECHON U
NO/IMMEPHOM MbISIY C MOMOLLIbIO
COOTBETCTBYIOLLErO MNblieyaansaiollero annapara.
He nogxoauT Ans BbITAKKW UCKP UK ANA
LwangosaHma meTania.

D MpotuBonbineBon puUNbTP
MenkosayeuncTbiM dUAbTp NpegoTepaLiaeT
nonagaHune KpynHbIX 4acTuUL, B KOPNyC ABuratens.
PerynsapHo cHumawTe 1 ounante GuabTp.

E 3awwuTHana ckoba
lMpeaHasHaveHa Ans paboT C ONOPHOM TapesiKown,
Wb oBasibHOM TapesiKon, KapAoLeTKaMm 1
a/IMa3HbIMKU KONbLEBbIMU CBEP1IaMU ONA NIUTHW.
3awmTHas cKoba a5 yCTaHOBKM Noj 6OKOBYIO
[OMOJIHUTENBHYIO PYKOATKY.

F MHoronosuuMoHHasA cKoba pna

[OMNOJIHUTE/IbHOM PYKOATHU

O6ecneyrBaeT pas/iMyHble NONOKEHNA PYKOATHM.

G CbeMHas [onosIHUTeNIbHaA PYKOATKa co
CKob6oW

MonHbIv aCCOPTUMEHT HpMHaﬂ,ﬂe)KHOCTeVI CM. Ha
cante www.metabo.com nnu B Katanore.

12. PeMmOHT

K pemoHTy 31eKTPOUHCTpyMeHTa
ZLOMYCKAOTCA TONbKO HBAMBULMPOBAHHbIE
CNeunanucTbl-3N1eKTPUKK!

Mpv NoBpeXAEHNM COeaNHUTEbHbIN NPOBOJ,
NOAJIEMUT 3amMeHe crneuuasbHbIM NPOBOLOM.

[nA pemMoHTa aneKTpouHcTpymeHTa Metabo
obpalyanTech B pernoHasbHoe
npeactasuTenbcTBO Metabo. Agpec cMm. Ha cariTe
www.metabo.com.

Cn1CKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKavaTthb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawLuen cpepbl

O6pasytolanca WwandoBasbHas Mbllb MOKET
COAEepHaTh BpefHble BELLecTBa, N03TOMY ee
cneayeT yTUM3MpoBaThb Hag/1ealim o6pasom.

CobntoganTe HauuoHasbHble Npasuna
yTUAN3aLMK U NEPEPaBoTHU OTCYKMBLLETO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK Y NPUHAANEKHOCTEN.

Tonbko ansA cTpaH EC: He yTununaupyiite
9/1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

otxoaamu! CornacHo gupekTtunee EC 2012/
19/EU no oTxoAam a/IeKTPUYECKOIO U 3/IEKTPOH-
HOro 060pyAoBaHMA M COOTBETCTBYOLLMM HaLMOo-
Ha/bHbIM HOpPMaMm 6bIBLUME B YNIOTPE6IEHNN SNEK-
TPONPUGOPbI U 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI MoANewaT
pasfenbHOM yTUAM3aLUmm C Liesbio Mx nocneay-
IOLLLE SKOJIOrMYECKM 6e30onacHom nepepaboTHM.

14. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUHMU

MoscHeHWA K AaHHbIM, NPYBEAEHHBIM Ha C. 4.
OcTaBnsem 3a CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
NU3MeHeHUs.

Q = Makc. gnameTp paboyero
MHCTPYMEHTa
tmax,1 = MakKc. AonycTumas ToNlmHa

paboyero MHCTpPyMeHTa B 06,1aCTH
3amMma npu UCMosIb30BaHWM ranku ¢
ABYMA TOpLEBbIMM 0TBEPCTUAMM (15)
tmax.2 = MakKc. AonycTumas ToNlmHa
paboyero MHCTpyMeHTa B 061acTH
3amuMma npu Mcnosb3oBaHnU
6bICTPO3aMMHOM rankmn Quick (1)
tmax,3 = Kpyr /1A 4ePHOBOTO WNdOBaHNs/
OTPE3HOM Kpyr:
MaKc. AonycTUMan TOo/LLMHA
paboyero MHCTpyMeHTa

M = pesbba Wn1uHaenn

| = AJIMHa WAndOoBabHOroO WNNHAENA

n* = YacToTa BpaLLeHNA XONOCTOro Xoaa
(maKc. yacToTa BpaleHus)

ny* = yacToTa BpaLleHUs X0N0CTOro xoaa
(perynupyemas)

P4 = HOMWHasIbHaA noTpebdnaemas
MOLLIHOCTb

BbIX0AHaA MOLWHOCTb



m = Macca 6e3 ceTeBoro kabens
PesynbTaTbl M3MepeHuii NoNy4eHbl B
COOTBETCTBMMU co cTaHAapTom EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Kiacca 3awmti i
~ nepeMeHHbIN TOK

* MHCTpyMeHTbI ¢ MapkupoBKoi WE... : MoLLHbIE
BbICOKO4aCTOTHbIE MOMEXM MOTYT BbI3BaTb
KonebaHunA 4acToTbl BpaleHusa. Mpu 3aTyxaHum
nomex KofebaHuA NpexpaLLalTca.

Ha yKasaHHble TeXHUYECKWE XapaKTEPUCTUKM
pacnpoCTPaHsIOTCA AOMYCKU, NPeAyCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLMMU CTaHAapTaMu.

3HayeHuUA aMUCcCHUM Lyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCUIO LLIYMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMCcMMOCTH OT
YC/IOBWI 3KCNJlyaTalumm, COCTOAHUA
9/IEKTPONHCTPYMEHTA MK paboYMX MHCTPYMEHTOB
aKTnyecKas HarpysKa MOMET ObITb BbIlLE WU
HUe. [na OLeHKN NPUMEPHOro YPOBHA aMUCCUU
yu1TbIBaMTe NepepbIBbl B paboTe U pasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM (LyMOBOW) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/b30BaTeNA C Y4ETOM TEX NN MHbIX 3HAYEHU
SMUCCUM LLYyMa.

CyMmMapHoe 3Ha4yeHve BUGpaLUK (BEKTOpHas

CyMMa Tpex HamnpasJ/IeHWI) pacCYMTbIBAETCA B
CcooTBETCTBMU co cTaHAapToMm EN 60745:

an sG = 3HadeHue BMOpaLum
(wnndoBaHne NoBEPXHOCTH)

ap ps = 3HaveHue BuMbpaLun
(wnndosanme WnndosaibHOM
TapeJsiKomn)

ap p = 3Ha4yeHue BMbpaLun

(npv nonMpoBaHum)
Kh sa/ps/p = KO3 OULMEHT NOrpeLtHoCcTH
(Bnbpaums)

YpoBeHb Wwyma no tmny A:

Loa = YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHNS
Lwa = YpOBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KOIDOMLMEHT NOrpeLuHocTM

Bo BpemsA paboTbl ypOBEHD LLyMa MOXKET
npesbiwatb 80 aB(A).
m HapeBaiiTe 3awWUTHbIE HaYLWHUKMH!

il

UHdopmauma ana noKynartena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUS:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909, cpoK aencTaus ¢
26.10.2017 no 25.10.2022 r., BblgaH OpraHom no
ceptudurKauyum npogykunm «MBAHOBO-CEPTH-
DPUKAT» OO0 «MBaHoBckMI PoHA CepTudm-
Kaumun»; Agpec(top. n dakT.): 153032, Poccuiickasn
depepaums, MBaHoBCKas 061., r. MBaHOBO, yi.
CTtaHKocTpoutenen, a. 1; Ten. (4932)77-34-67;
akc (4932)77-34-67; E-mail: ivis@mail.ru; AtTe-
ctaT akkpeauTaumm Ne RA.RU.116J108 ot
24.03.16 1., BoigaH PefepanbHOM CyHO0M No
aKKpeguTaumm
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CtpaHa nsrotosnenus: l'epmaHma
MponsBoanTens (3aBOA-U3rOTOBUTESb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, Mepmanus

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa60 EBpasus”

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, g 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, yKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A umdpa o6o3HaqaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTO M3aenne NpPoms-
BefeHo B 2014 roay. 2 A n 3 A umdpbl 0603Ha4aoT
HOMep MecsAla B rofly NPoM3BOACTBa, HanpuMep
«05» - man

CpoK cnyw6bl M3aenns coctasnneT 7 net. He
pPEeKoMeHAyeTCA K aKCnyaTaLuum no ucteveHmn 5
NIeT XpaHeHuA ¢ AaTbl U3roToB/IeHWA 6e3 npejaBsa-
pUTENBbHOM NPOBEPKM (AATY U3rOTOB/IEHMA CM. Ha
3TUKETKe).
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170 27 5480 - 0519

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/bolgarka-metabo-weva-15-125-quick.html
Opyrne ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-bolgarki.html
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