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Elektrowerkzeug - technische Daten

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Oberfréase
Elektrowerkzeug - Code ggg v:gg;gg Zz
Nennaufnahme w]
Ausgangsleistung w]
Stromstérke bei Spannung ;% vﬁ}
Leerlaufdrehzahl [min]
Klemmbuchsen innerer @ {Z:Z}
Interner @ der Buchse f?‘;%
Schlagzahl des Frdassockels {’Zn(;n”;
Gewicht [ﬁ%
Schutzklasse
Schalldruck [dB(A)]
Schallleistung [dB(A)]
Beschleunigung [m/s?]
Gerédusch-
information

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehdérschutz.

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

M Cunoton/
Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 20.12.2018

©

Konformitéts-
erkldrung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kbnnen Sie die Kontrolle (iber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit
+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs

miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdndert werden. Verwenden sie
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keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrdnken. Es besteht ein erh6htes Risiko
eines Stromschlags, wenn |hr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhéht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder verwi-
ckelte Kabel erh6hen das Risiko eines Stromschlags.
+ Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aullenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persénliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschéden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und /oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlie8en, kann dies zu Unféllen fiihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Einstell-
schliissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

+ Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgeméfl angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umsténden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrénkten psychophysischen oder
geistigen Féhigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht liberwacht
werden oder (lber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fiir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

- Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrdchtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

e Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfiltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.
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» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemélen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greiffldachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle liber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehérteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

» Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fréser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Frdaser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frédsers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frésers zu vermei-
den, muiissen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

* Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wéhrend der Arbeit.

» Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschédigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fiihren (sie diirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs stéren).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

* Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fréaser vollstidndig zum Still-
stand.

* Halten Sie lhre Hinde immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstlick
beriihrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
sdule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

» Stellen Sie das Werkstiick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberfldche (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstiick geht kénn-
ten Sie die Frase beschéadigen und die Kontrolle iiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufsétze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges (iber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsétze. Nutzen Sie keine
Frésaufsétze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch lbereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschadigte Frasauf-
sétze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsét-
ze missen ersetzt werden.

* Der Kolbendurchmesser des Frédsausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerétes (ibereinstimmen.

» Nutzen Sie nie Frdsausétze, deren Schnittdurch-
messer gro3er ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

« Entfernen Sie alle Ndgel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wénde oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

» Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle liber das Elektrowerkzeug.

* Halten Sie Ihre Hénde in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder (iber
die tiefste Stelle des Werkstiickes herausragt und
nicht geschlitzt ist bei Beriihrung kénnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Beriihren Sie den rotierenden
Frésaufsatz niemals mit lhren Handen.

« Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fré-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

* Fiihren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstlick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kénnte zu einem Riicksto3 und einem
Kontrollverlust liber das Elektrowerkzeug kommen.

» Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um ansténdig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

» Entfernen Sie niemals die Sdgespéne, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

» Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

« Vermeiden Sie die Uberhitzung Ihres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie (ber
Kopf.
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Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Fréasaufsatz véllig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frdsaufsatzes
durch betétigen der Spindelsperre ist streng verboten -

Symbol

Bedeutung

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch aul3er Betrieb gehen
und lhre Garantie verfallt.

» Waéhrend des Arbeitsvorganges wird der Fréasauf-
satz sehr heil3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-

Sicherheitsbrille tragen.

gekdihlt ist.

» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten persénlichen Schutz ausgestattet

Ohrenschutz tragen.

sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sédgen, Bohren

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

A und anderen Tétigkeiten der Bauindust-

rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler
verursachen oder fruchtbarkeitsschiddigend sein.
Das lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der

®0eeV

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Maschine, muss der Netzstecker zunéchst herausge-
zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;

Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schédden durch diese Sub-
stanzen ist von der Héufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhéngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten

Sie an einer Stelle mit Beliiftung und verwenden sie
Geréte mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der

Bewegungsrichtung.
{\\\] e Umdrehungsrichtung.
Q? N7
@ Geschlossen.
[ﬁ Offen.

Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung héher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das

=12/

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Werkzeug kann zerstért werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkiirlich anstecken, bevor Sie sich (iber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die

Achtung. Wichtig.

erforderliche Spannung, wird es eine Beschédigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die kor-
rekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Niitzliche Hinweise.

Symbol Bedeutung

A\
O

Schutzhandschuhe tragen.

DWT" Seriennummernaufkleber:
OF ... - Modell;
XX - Datum der Herstellung;

XXXXXXX - Seriennummer.

OF ...

serno. /. XX XXXXXXX

Wéhrend der Operation den
angesammelten Staub en-
tfernen.
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Symbol
[ ]

Elektrowerkzeug - BestimmungsgeméfBer
Gebrauch DWT

Bedeutung

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdlill entsorgen.

Das Elektrowerkzeug ist fiir das Nut- und Lochfrdsen
konzipiert, sowie fiir das Bearbeiten von Kanten bei
Werkstiicken aus holzbasierenden Materialien, Kunst-
stoff, etc.

Die Nutzung von speziellem Zubehdr erméglicht auch
das Kopierfrasen, das Zerspanen von gebogenen
Kanten, und das Frdsen von runden Léchern (nicht
alles Zubehor, dass die oben genannten Arbeiten er-
méglicht, ist im Lieferumfang vorhanden).

Elektrowerkzeug
Einzelteile

Einschaltsperre

Ein-/ Ausschalter

Griff

Basisplatte

Fliigelschraube

Liiftungsschlitze

Regler zur Feinsabstimmung der Fréstiefe
Arretierhebel
Staubentferungs-Abdeckung *
Staubentferungs-Rohr

11 Spindelsperre

Klemmbuchsen-Mutter

Daumenrad zur Geschwindigkeitsauswahl
Mag fiir die Fréstiefe

Anzeiger

Schwungrad

Klemmschraube

Klemmmutter

Justierschraube

Abgestufter Stopp

Buchse *

Verbindungsadapter fiir den Staubfang *
Fixierschrauben fiir das Muster *
Fiihrungsbuchse *

Schraubenschliissel *

Parallelschiene (Montage) *

Skala

Klemmbuchse

Spindel

Sicherungsring

Fixierschrauben fiir die Staubentfernungs-Abde-
ckung *

Fixierelemente fiir die Parallelfiihrung *
Fihrung *

Justierschraube fiir die Parallelfiihrung *
Fixierschrauben fiir die Abdeckung der Basisplatte
Abdeckung fiir die Basisplatte

©oONOOOGAWN=

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fiir alle Elektro-werk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-

delle angezeigt.
Befestigungselemente nicht zu stark an-
Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 1-2)

ziehen, um das Gewinde nicht zu besché-
digen.

Nach liangerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heil werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Driicken und halten Sie Spindelsperre 11 (siehe
Abb.1).

» Lésen Sie die Mutter 12 mit Hilfe des Schrauben-
schliissels 25.

Beim Ersetzen von Klemmbuchse 28 oder Montie-
ren von Buchse 21 (siehe Abb. 2):

[OF-1050 V]

» Lésen Sie Mutter 12;
* Ersetzen Sie Klemmbuchse 28;
» Schrauben Sie Mutter 12 auf Spindel 29.

[OF-2100 V]

» Losen Sie Mutter 12;

» Offnen Sie Sicherheitsring 30 bevor Sie Klemm-
buchse 28 von Mutter 12 entfernen;

* Wenn Sie den Frasaufsatz mit dem 8 mm Durch-
messer - Kolben nutzen wollen - flihren Sie Buchse 21
in die Klemmbuchsee 28 ein;

» Ziehen Sie Mutter 12 auf Spindel 29 fest.

Montieren oder Ersetzen des Friasaufsatzes:

» Montieren / Ersetzen Sie den Frédsaufsatz, achten
Sie darauf, dass der Aufsatzkolben mindestens 20 mm
tief in die Klemmbuchse 28 eingefiihrt werden muss.

» Schrauben Sie Mutter 12 mit dem Schrauben-schllis-
sel 25 fest. Hinweise: Ziehen Sie Mutter 12 niemals
ohne Frasaufsatz fest das kann die Klemmbuch-
se 28 beschéadigen.

Wenn alle Arbeitsschritte ausgefiihrt wurden lassen
Sie Spindelsperre 11 los.

Staubabsaugungssystem (siehe Abb. 3-4)

* Montieren Sie Abdeckung 9 wie in Abbildung 3-4
gezeigt.

» Montieren Sie Adapter 22 wie in Abbildung 3-4 ge-
zeigt.
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» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgerét
mit Adapter 22 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn nétig).

Montage / Demontage der Fiihrungsbuchse (siehe
Abb. 5-6)

» Montieren Sie Fiihrungsbuchse 24 in die
Basisplatte 4 und fixieren Sie sie mit den Schrauben 23
(siehe Abb. 5-6).

» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallel-fiih-
rung (siehe Abb. 7-9)

» Montieren Sie die Parallelfiihrung 26 wie in Abbil-
dungen 7 und 8 gezeigt.

» Montieren Sie Parallelfiihrung 26 in die Basisplatte 4
und fixieren Sie sie mit Fliigelschrauen 5.

 Die Parallelfiihrung 26 fiir OF-2100 V hat eine Jus-
tierschraube 34, die zum genauen Justieren verwen-
det werden kann (siehe Abb. 9).

» Zur Demontage die Schritte in umgekehrter Reihen-
folge ausfiihren.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

Einschalten:

Zum Anschalten des Elektrowerkzeugs den Entsiche-
rungsschalter 1 driicken und gleichzeitig den Schal-
ter 2 betétigen.

Ausschalten:

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs den Schal-
ter 2 loslassen.

Staubabsaugung wéahrend
des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der fiir durch Arbeit entste-
henden Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-
bindet den Staubsauger mit dem Adapter 22.

Funktionsmerkmale
des Elektrowerkzeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregler 13 ein-
stellen (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhéngig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.

Nach einem ldngeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkiihlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit héchster Drehzahl laufen lassen.

Sanftanlauf
[OF-2100 V]

Der Sanftanflauf (Begrenzungssystem fiir den Anlauf-
strom) erméglicht den Sanftanlauf des Elektrowerk-
zeugs Der Frésaufsatz wird schrittweise schneller,
ohne ruckartige Bewegungen und Riickstée, und
beim Einschalten kommt es nicht zu einer plétzlichen
Uberladung des Stromnetzes.

Stabilisationssystem fiir die Drehzahl
Das Stabilisationssystem hélt die voreingestellte Dreh-
zahl sowohl beim Leerlauf als auch unter Last. Dies

ermdéglicht eine sanfte Anndherung des Elektrowerk-
zeugs wéhrend des Arbeitsvorgangs.

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Einstellung der Fréstiefe (siehe Abb. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Die Einstellung der Fréstiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflédche.

» Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Fréstiefe 14 ist (siehe
Abb. 10.1).

» Ldsen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 10.2).
* Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 10.3)
so lasst sich das Gehduse des Elektrowerkzeugs be-
wegen.

+ Lassen Sie das Gehduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frdsaufsatz die Oberfldche des
Werkstiicks bertihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Gehauses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 10.4).

« Bewegen Sie das Ma@ fiir die Frastiefe 14, bis das
Ende die Oberfldche des abgestuften Stopps 20 be-
rihrt (siehe Abb. 11.1). So haben Sie die "Null-Posi-
tion" fixiert.

» Um die Fréstiefe einzustellen bewegen Sie das Mal3
fiir die Fréstiefe 14 mit Blick auf den Anzeiger 15 und
den Ablesungen auf Skala 27, und ziehen Sie dann
Schraube 17 fest um die voreingestellte Fréstiefe zu fi-
xieren (siehe Abb. 11.2). Wenn jetzt das Ende der Frés-
tiefe 14 die niedrigste Stufe des abgestuften Stopps 20
beriihrt ist die voreingestellte Fréstiefe erreicht (siehe
Abb. 11.3). Wenn nétig kénnen Sie die voreingestellte
Fréstiefe in mehreren Durchgéngen erreichen. Drehen
Sie zu diesem Zweck den abgestuften Stopp 20, so
dass das MaR fiir die Fréastiefe 14 abwechselnd auf
hoéheren Stufen des abgestuften Stopps 20 liegt.

» Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehéuse
des Elektrowerkzeugs sanft auf die héchste Positi-
on, wédhrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden
Griffen 3 halten.

Deutsch
19



[OF-2100 V]

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberfléache.

* Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 12.1).

» Lésen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 12.2).
» Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 12.3) - so
lasst sich das Gehéuse des Elektrowerkzeugs bewegen.
» Lassen Sie das Gehéduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frédsaufsatz die Oberfldche des
Werkstlicks bertihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Geh&auses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 13.1).

» Bewegen Sie das MaR fiir die Frastiefe 14 (drehen Sie
dafiir das Schwungrad 16), bis die Justierschraube 19
die Oberflache der niedrigsten Stufe des abgestuften
Stopps 20 beriihrt. Wenn nétig I16sen Sie die Klemm-
mutter 18 und die Justierschraube 19 (so dass die
Spitze den abgestuften Stopp 20 beriihrt), und ziehen
Sie dann die Klemmmutter 18 fest (siehe Abb. 13.2
und 13.4). So haben Sie die "Null-Position" fixiert.

» Bewegen Sie den Anzeiger 15 auf die "0" - Markie-
rung der Skala des Mal3es fiir die Fréstiefe 14 (siehe
Abb. 13.3).

* Um die Fréstiefe einzustellen bewgen Sie das Mal3
fiir die Frastiefe 14 nach oben mit Hinblick auf die
Skalamarkierungen, und ziehen Sie dann die Klemm-
schraube 17 fest um die voreingestellte Fréastiefe zu
fixieren (siehe Abb. 14.1-14.3). Wenn jetzt die Spitze
der Justierschraube 19 die unterste Stufe des abge-
stuften Stopps 20 beriihrt ist die voreingestellte Fras-
tiefe erreicht (siehe Abb. 14.4). Wenn nétig kénnen Sie
die voreingestellte Frastiefe in mehreren Durchgéngen
erreichen. Drehen Sie zu diesem Zweck den abgestuf-
ten Stopp 20, so dass die Spitze der Justierschrau-
be 19 abwechselnd auf hbheren Stufen des abgestuf-
ten Stopps 20 liegt.

» Eine noch genauere Einstellung der Fréastiefe kann
mit Hilfe des Reglers 7 erreicht werden.

» Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehéuse
des Elektrowerkzeugs sanft auf die h6chste Position,
wéhrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden Grif-
fen 3 halten.

Fréasrichtung (siehe Abb. 15)

A\

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 16)

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frdsaufsatzes gefrdast werden (siehe
Abb. 15). Ansonsten kommt es beim Elekt-
rowerkzeug zu Rucklern, die zu einem Kon-
trollverlust fiihren kénnten.

» Markieren und fixieren Sie das Werksttick.

» Stellen Sie die Fréstiefe wie oben beschrieben ein.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

* Bewegen Sie Hebel 8 wie in Abbildung 16 gezeigt
(so kann das Gehduse des Elektrowerkzeugs bewegt
werden). Bewegen Sie das Gehéduse des Elektrowerk-
zeugs langsam nach unten bis die voreingestellte Fras-
tiefe erreicht ist. Fixieren Sie das Gehause in dieser
Position mit Hilfe des Hebels 8 wie in Abb. 16 gezeigt.

» Flihren Sie das Frdsen mit gleichméBigen Bewe-
gungen aus, und halten Sie sich an die Empfehlun-
gen beziiglich der Frésrichtung. Halten Sie das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen 3.
Uben Sie keine zusétzliche Kraft aus die Arbeit wird

etwas Zeit in Anspruch nehmen. Zusétzliche Kraft wird
den Arbeitsvorgang nicht beschleunigen, sondern nur
zu einer Uberladung des Elektrowerk-zeuges fiihren.

« Wenn der Frasvorgang beendet ist bringen Sie das
Gehduse des Elektrowerkzeugs in die oberste Posi-
tion.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Parallelfrdsen
Benutzen der Hilfsschiene (siehe Abb. 17)

Sie kénnen mit der Klemmvorrichtung ein Holzbrett an

das Werkstiick anbringen und es als Hilfsschiene be-

nutzen. Fréasen Sie, indem Sie das Elektrowerkzeug

entlang dieser Hilfsschiene bewegen und indem Sie

die gerade Seite der Oberfldche der Basisplatte 4 an

/(Z‘il;abs;aiSenoberﬂéche des Holzbretts driicken (siehe
. 17).

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 18)

Die Parallelfiihrubng 26 erméglicht das Fréasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberfliche des Werk-
stiicks.

* Montieren und justieren Sie die Parallelfiihrung 26
wie oben beschrieben.

* Frédsen Sie, indem Sie die Parallelfihrung 26 an
die Seit)enoberﬂéche des Werkstiicks driicken (siehe
Abb. 18).

Kopierfrdsen (siehe Abb. 19)

Die Flihrungsbuchse 24 erméglicht das Kopierfrdsen
(auch von einem gebogenen Muster).

» Montieren Sie die Flihrungsbuchse 24 wie oben be-
schrieben.

* Frésen Sie, indem Sie die Flihrungsbuchse 24 an
die Seitenoberflache des Musters driicken (siehe

Abb. 19).
Sie beim Herstellen des Musters, dass

A der Frasaufsatz die Form des Musters

mit einer leichten Abweichung verfolgt (Distanz
"b" in Abbildung 19).

Hinweis: Die Stidrke des Musters darf
nicht unter 8 mm liegen. Bitte beachten

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Sédubern  der
Abb. 20-21)

Staubentfernungsfuge (siehe

» Lésen Sie Schrauben 35 und entfernen Sie Abde-
ckung 36 wie in Abbildungen 20-21 gezeigt.

» Séaubern Sie die Fuge mit einer weichen Biirste.

* Montieren Sie Abdeckung 36 und schrauben Sie
Schrauben 35 ein.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméBige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
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dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet lhre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen (iber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie aullerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Waéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt werden.

* Beim Abladen / Aufladen ist es unzuléssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
I zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

ings and instructions may result in electric

Plunge router OF-1050 V OF-2100 V
[127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
Power tool code [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Rated power wj 1050 2100
Power output w] 460 750
127 V[A 8 15
Amperage at voltage 230 Vi‘d 45 9
No-load speed [min‘'] 12000-30000 8000-23000
] [mm] 8 12
Collet inner @ [inches] 5/16" 15/32"
[mm] _ 8
Internal @ of the bush [inches] 5/16"
[mm] 50 60
Stroke of the router base [inches] 1-31/32" 2.23/64"

i [kg] 3,2 6,5
Weight [16] 7.05 14.33
Safety class @ /m @/
Sound pressure [dB(A)] 87 83
Acoustic power [dB(A)] 98 94
Weighted vibration [m/s?] 6,6 2,8

Noise WARNING! Read all safety warnings and
information A all instructions. Failure to follow the warn-

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

A\

q3

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications” is
in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments
and complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 20.12.2018

o

Declaration of
conformity

Certification Wu Cunzhen

manager

General
safety rules

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

+ Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
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refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

« When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

» If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an elec-
tromagnetic field during operation. This field may
under some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk of se-

rious or fatal injury, we recommend persons with
medical implants to consult their physician and the
medical implant manufacturer before operating this
power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
« Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

* Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

* Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work.
Milling cutter with appropriate dimension shall be

English
23



used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the
machine is on off position. In order to avoid personal
injury done to you and your bystanders, the power
lines must be pulled out of the socket when the milling
cutter is assembled or changed.

* When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

» If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

+ Before the machine is removed from the
workpiece, you shall cut off power switch and
completely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the
rotating parts. When the milling cutter is in contact
with the workpiece, you shall not make an attempt to
start the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during
power tool operation

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

* Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

» When making cuts in walls or partitions, it is necessary
to find the location of hidden wiring, water-pipes and
gas pipes. Severe injuries may occur as a result of
damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

* When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

* Keep your hands at a safe distance from the
rotating router bit. Remember that when machining a

workpiece, the router bit end occasionally protrudes
beyond the lower part of the workpiece and is not
protected - touching it may cause severe injuries.
Never touch the rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

« Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

» When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

* Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

« Do not work materials containing asbestos.
Asbestos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

* Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops
completely.

» Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

* Cleaning of the workplace after work should be
performed by persons equipped with the aforesaid

personal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical
substances shall be:
* Before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly.
« The transparent two silicon oxide and other
masonry products in the wall bricks and cement;
the chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances
contained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same
to the voltage marked in the tool's data plate. If the
power voltage is higher than the appropriate voltage,
the accidents will be resulted to the operators, and at
the same time, the tool will be destroyed. Therefore, if
the power voltage has not been confirmed, then you
shall never plug in arbitrarily. On the contrary, when
the power voltage is lower than the required voltage,
the motor will be damaged.
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Symbols used in

T el Symbol Meaning
Following symbols are used in the operation manual, O . .
please remembertheir meanings. Correct interpretation 1 Useful information.
of the symbols will allow correct and safe use of the
power tool.
Symbol Meaning @ Wear protective gloves.
oF DWT" Serial number sticker:
OF ... - model; & During operation, remove
sen 2003000000/ XX - date of manufacture; vy the accumulated dust.
XXXXXXX - serial number.
Read all safety regulations Do not dispose of the power
and instructions. tool in a domestic waste
container.
I
Wear safety goggles. DWT
power tool designation

Power tools are designed for slot and hole milling as
Wear ear protectors. well as for treating the edges of workpieces made from
wood-based materials, plastic, etc.
The use of special accessories also makes it possible
to perform the copy milling, to machine edges of
Wear a dust mask. workpieces with a curved profile, to mill along the
workpiece edge as well as to mill circular slots (certain
accessories that enable the above listed works to be
performed are not included in the delivery set).

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment. Power tool
components

Lock-off button
On / off switch
Handle
Base plate
Wing screw
Ventilation slots
Controller for the fine adjustment of the milling
depth
Locking lever
Dust removal cover *
Dust removal pipe
11 Spindle lock

ﬁ Unlocked. 12 Collet clamp nut
13 Speed selector thumbwheel
- ] 14 Milling depth gauge
@ /i Double insulation / protec- 15 Indicator

tion class. 16 Flywheel
17 Locking screw

18 Loqknqt
Attention. Important. 19 Adjusting screw
20 Stepped stop

21 Bush *
A sign certifying that the 22 Dust extractor connecting adaptor *
product complies with es- 23 Copy ring fixing screws *

Movement direction.

Rotation direction.

@ Locked.

-
QW NOOGRAWN=

c E sential requirements of the 24 Guide bushing *
EU directives and harmo- 25 Wrench™*
nized EU standards. 26 Parallel guide (assembly) *
27 Scale
English
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Collet

Spindle

Locking ring

Fixing screws of the dust removal cover *
Parallel guide fixing elements *

Guide *

Parallel guide adjusting screw *

Fixing screws of the base plate cover
Base plate cover

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it

must be disconnected from the mains.

° Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power

]_ tool models, in this case specific models

are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

> 3

Installing / replacing accessories (see fig. 1-2)

O

* Turn the power tool upside down.
* Press and hold spindle lock 11 (see fig. 1).
* Release nut 12 using the wrench 25.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

When replacing collet 28 or installing bush 21 (see
fig. 2):

[OF-1050 V]

e Unscrew nut 12;
* Replace collet 28;
» Screw nut 12 on spindle 29.

[OF-2100 V]

e Unscrew nut 12;

» Before removing collet 28 from nut 12, open locking
ring 30;

» If you want to use the router bit with the 8 mm
diameter shank - insert bush 21 into collet 28;

» Tighten nut 12 on spindle 29.

When installing or replacing the router bit:

« Install / replace the router bit, noting that the router
bit shank must be inserted into the collet 28 at least 20
mm deep.

 Tighten nut 12 using the open end wrench 25. Note:
never tighten nut 12 without the router bit - this can
damage collet 28.

After all the operations have been completed, release
spindle lock 11.

Dust extraction system (see fig. 3-4)

* Install cover 9 as shown in figures 3-4.

* Install adaptor 22 as shown in figures 3-4.

» Connect the external dust extracting device to
adaptor 22 (use a suitable adaptor if necessary).

Guide bushing mounting / dismounting (see
fig. 5-6)

* Install guide bushing 24 into the base plate 4 and fix
it using screws 23 (see fig. 5-6).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 7-9)

» Assemble parallel guide 26 as shown in figures 7
and 8.

* Install parallel guide 26 into base plate 4 and fix it
with wing screws 5.

» The parallel guide 26 for OF-2100 V has an adjusting
screw 34 which can be used for accurate adjustment
(see fig. 9).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

Switching on:

In order to switch on the power tool, push lock-off but-
ton ; and while holding it in position, push switch but-
ton 2.

Switching off:

In order to switch off the power tool, release switch
button 2.

Dust suction during
the power tool operation

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust at
the work station.

While operating the power tool, al
ways use a vacuum cleaner suitable for collecting
process-generated dust. A special adapter is used to
Join the vacuum cleaner to adaptor 22.

Design features
of the power tool

Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 13, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
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do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Soft start

[OF-2100 V]

Soft start (starting current limitation system) allows for
the soft start of the power tool - the router bit spins
up gradually without jerks and recoils, and when the
power tool is turned on, this does not impose an abrupt
load on the power network.

Rotation speed stabilization system

The stabilization system maintains the preset RPM

both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during operation.

Recommendations
on the power tool operation

Setting milling depth (see fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

* Install the power tool on the even horizontal surface.
» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 10.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 10.2).

* Move lever 8 up (see fig. 10.3) - this will allow the
power tool body to move.

* Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8
down to fix the position of the power tool body (see
fig.10.4).

* Move depth gauge 14 so that its end touches the
surface of stepped stop 20 (see fig. 11.1). Thus, you
have fixed the "zero position”.

* In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to indicator 15 readings on
scale 27, after which tighten locking screw 17 to fix the
preset milling depth (see fig. 11.2). Now when depth
gauge 14 end touches the lowest step of stepped
stop 20, the preset milling depth will be reached (see
fig. 11.3). When necessary, you can reach the desired
milling depth at several passes. For this purpose,
rotate stepped stop 20 so that depth gauge 14 end
rests alternately upon higher steps of stepped stop 20.
» After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

[OF-2100 V]

; Install the power tool on the even horizontal sur-
ace.

» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 12.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 12.2).

* Move lever 8 up (see fig. 12.3) - this will allow the
power tool body to move.

» Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8

?ov;n l;cj fix the position of the power tool body (see
ig.13.1).

* Move depth gauge 14 (rotate the flywheel 16 for
this purpose) so that adjusting screw 19 touches the
surface of the stepped stop 20 lower step. If necessary,
release locknut 18 and untwist adjusting screw 19 (so
that its end touches stepped stop 20), and then tighten
locknut 18 (see fig. 13.2 and 13.4). Thus, you have
fixed the "zero position”.

* Move indicator 15 to the "0" mark of depth gauge 14
scale (see fig. 13.3).

e In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to the scale marking, after
which tighten locking screw 17 to fix the preset milling
depth (see fig. 14.1-14.3). Now when adjusting screw
end 19 touches the lowest step of stepped stop 20,
the preset milling depth will be reached (see fig. 14.4).
When necessary, you can reach the desired milling
depth at several passes. Rotate stepped stop 20 for
this purpose so that adjusting screw 19 end rests alter-
nately upon the higher steps of stepped stop 20.

* A more accurate adjustment of the milling depth can
be made using controller 7.

« After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

Milling direction (see fig. 15)

A\

General operational recommendations (see fig. 16)

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction (see fig. 15).
Otherwise, the power tool will be subject to
jerks, which may result in the loss of control
over it.

* Mark out and fix the machinable workpiece.

» Set the desired milling depth as described above.

« Turn on the power tool.

* Move lever 8 as shown in figure 16 (this will allow
the power tool body to move). Lower the power tool
body slowly and smoothly until the preset milling depth
is reached. Fix the body in this position by moving
lever 8 as shown in figure 16.

* Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concern-
ing the milling direction. Hold the power tool with
both hands by both handles 3. Do not apply extra
effort - performing the operation will take some time.
Extra effort will not expedite the working process, but
will overload the power tool.

« After the milling process is finished, raise the power
tool body to the uppermost position.

* Turn the power tool off.

Parallel milling

Using the auxiliary guide (see fig. 17)

You can fix a wood board on the workpiece with the
clamping device and use it as an auxiliary guide. Perform
the milling operation by moving the power tool along this
guide and pressing the even side surface of base plate 4
to the side surface of the wood board (see fig. 17).
Using the parallel guide (see fig. 18)

Parallel guide 26 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.
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* Install and adjust parallel guide 26 as described
above.
» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 26 to the side surface of the workpiece (see
fig. 18).

Copy milling (see fig. 19)

Guide bushing 24 enables template milling (including
curved template).

* Install guide bushing 24 as described above.

* Perform the milling operation by pressing guide
bushing 24 to the side surface of the template (see
fig. 19).

Note: the template thickness must
not be less than 8 mm. Additionally,
when making a template, please note
that the router bit follows the template

contour with a certain offset (distance "b" in

figure 19).

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning the dust extraction groove (see fig. 20-21)

* Unscrew screws 35 and remove cover 36 as shown
in figures 20-21.

» Clean the groove with a soft brush.

* Install cover 36 and screw in screws 35.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term
exploitation of the power tool is to keep it clean.
Regularly flush the power tool with compressed air
thought the ventilation slots 6.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

 Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of

clamping packaging.

[r— Power tool, accessories and packaging should
be sorted for environment-friendly recycling.

The plastic components are labelled for categorized

recycling.

These instructions are printed on recycled paper

manufactured without chlorine.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Défonceuse

g 2 . [127 V ~50/60 Hz]
Code de I'outil électrique [230 V ~50/60 Hz]
Puissance absorbée w]
Puissance de sortie wj
. . 127 V [A]
Ampérage tension 230 V[A]
Régime a vide [min]
. s [mm]
@ intérieur du mandrin a pince [pouces]
; p [mm]
@ interne de la douille [pouces]
Course de la semelle de défonceuse Ip 0527:575
, [kal
Poids [1b]

Classe de protection
Pression acoustique [dB(A)]
Puissance acoustique [dB(A)]
Vibration [m/s?]

Bruit
d'information

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

Déclaration
de conformité

qu’avec les normes suivantes EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W , Wu Cunzhen
certification W Cunohon/

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 20.12.2018

o

Régles générales
de sécurité

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire le
manuel d’instruction !

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques géneérent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiere ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique
* Les fiches d’outils électriques doivent corres-

pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
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outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
meétalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec l'onde électromagnétique, ce qui
pelut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de [l'utilisation des oultils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiere, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter 'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
Ioutil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

* Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-

té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

e La familiarité acquise par une utilisation fre-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
l'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
éte congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afftités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

 Utiliser 'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
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graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

» |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de l'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

» L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
pieces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I’outil électrique pendant le travail.
Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique soit
en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure corpo-
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.

* Lors de I'utilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.

» Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. Il est interdit d’utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriere
le cadre (le fonctionnement de l'outil ne doit pas étre
affecte).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer 'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d’alimentation
et arréter compléetement la fraise.

» Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piece a usiner, ne tentez pas de démarrer 'outil
électrique.

» Apres le travail, I'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I’outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les pieces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéece vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de I'outil
électrique.

« Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour I'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

* N'utilisez que des fraises de défonceuse affiitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diamétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diametre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

* N'utilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diametre de partie coupante dépasse le diametre du
trou dans la semelle.

* Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
magées.

Pendant I'opération

* En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le contréle de I'outil électrique.

* Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vitesse.

* N'avancez la fraise de défonceuse vers la piéce
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contréle de I'outil électrique
peuvent survenir.

* Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de ['outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigenes.
« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

* Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apreés I'opération

« L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
aprés avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit completement arrétée de tourner.

* Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en utili-
sant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

* Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.
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» Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-

sus.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I’in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la ferti-
lité. L’ion de certaines substances chimiques doit étre :
» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
» Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiere congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Avertissement:les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de Il'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-
cidents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si
la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-
mais procéder au branchement de maniére arbitraire.
Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque I'endommagement du
moteur.

Les symboles utilisés dans
le manuel d’utilisation

Le manuel d’utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
linstrument en toute sécurité.

Symbole Légende
DWT @ Etiquette avec le numéro
OF ... d’usine:
OF ... - modéle;
o0

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Symbole

&

©

f#
ST

&
g

.l /i

A\

q3

O

Légende

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que larticle
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de [I'Union Euro-
péenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiere.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets meé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique
DWT

Les outils électriques sont congus pour le rainurage et
pour le fraisage des trous ainsi que pour le travail des
bords de piéces en matériaux a base de bois, en plas-
tique etc.
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L'utilisation d'accessoires spéciaux rend aussi possible
d'effectuer un fraisage par reproduction, d'usiner les
bords des pieces a profil courbe, de fraiser le long du
bord de la piece ainsi que de fraiser des fentes circu-
laires (certains accessoires permettant les travaux listés
ci-dessus ne sont pas compris dans l'ensemble livré).

Composants
de I'outil électrique

Bouton de blocage

Interrupteur marche / arrét

Poignée

Plaque de base

Ecrou a ailettes

Fentes d'aération

Contréle du réglage fin de profondeur de fraisage
Levier de verrouillage

Couvercle d'enlevement de sciure *
Conduite d'extraction de sciure

11 Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince
Molette de sélection de vitesse

Limiteur de profondeur de fraisage
Indicateur

Volant

Ecrou de verrouillage

Contre-écrou

Vis de réglage

Butée a épaulements

Douille *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
Vis de fixation de bague de copie *
Douille guide *

Cle *

Guide paralléle (assemblage) *

Echelle

Mandrin a pince

Broche

Bague de verrouillage

Vis de fixation de couvercle de d'enlevement de
sciure *

Eléments de fixation de guide parallele *
Guide *

Vis de réglage de guide paralléle *

Vis de fixation de couvercle de semelle
Couvercle de semelle

©ONOOAWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec Il'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Installer / remplacer des accessoires (voir les
fig. 1-2)

O

* Retournez l'outil électrique.

* Maintenez pressé le verrouillage de broche 11 (voir
la fig. 1).

« Desserrez I'écrou 12 en utilisant la clé 25.

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

En remplagant le mandrin a pince 28 ou en instal-
lant la douille 21 (voir la fig. 2):

[OF-1050 V]

» Dévissez I'écrou 12;
* Remplacez le mandrin a pince 28;
» Vissez I'écrou 12 sur la broche 29.

[OF-2100 V]

» Dévissez I'écrou 12;

« Avant d'enlever le mandrin a pince 28 de I'écrou 12,
ouvrez la bague de verrouillage 30;

« Sivous voulez utiliser une fraise de défonceuse avec
une queue de diametre 8 mm - insérez la douille 21
dans le mandrin a pince 28;

» Serrez I'écrou 12 sur la broche 29.

En installant ou en remplagant la fraise de défon-
ceuse:

 Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 28 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins.

« Serrez I'écrou 12 en utilisant la clé plate 25. Note:
Ne jamais serrer I'écrou 12 sans la fraise de défon-
ceuse ceci peut endommager le mandrin a pince 28.

Apreés que toutes les opérations soient achevées, libé-
rez le verrouillage de broche 11.

Systéme d'extraction de sciure (voir les fig. 3-4)

* Installez le couvercle 9 comme montré dans les
figures 3-4.

* Installez I'adaptateur 22 comme montré dans les
figures 3-4.

* Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 22 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

Montage / démontage de douille guide (voir les
fig. 5-6)

 Installez la douille guide 24 dans la semelle 4 et
fixez-la avec les vis 23 (voir les fig. 5-6).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
léle (voir les fig. 7-9)

« Assemblez le guide paralléle 26 comme montré
dans les figures 7 et 8.

« Installez le guide parallele 26 dans la semelle 4 et
fixez-le avec les écrous a ailettes 5.
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» Le guide paralléle 26 pour OF-2100 V a une vis de
réglage 34 qui peut étre utilisée pour des réglages preé-
cis (voir la fig. 9).

» Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiére utilisation
de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter
l'outil électrique

Activer:

Pour mettre I'outil en marche, pousser le bouton de
verrouillage 1 et tout en le maintenant dans cette en
position, appuyer sur l'interrupteur 2.

Désactiver:

Pour éteindre l'outil électrique, relacher l'interrupteur 2.

Aspiration de la poussiére
pendant I'utilisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de ré-

& duire leur concentration dans l'air et em-

V¥R W péche I'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-

rateur convenant a la collecte de sciure produite par le

travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
l'aspirateur a I'adaptateur 22.

Caractéristiques de I'outil
électrique

Molette de sélection de vitesse

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des ré-
volutions 13 (aussi possible pendant le fonctionnement).
La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre I'outil électrique tourner a vide.

Démarrage graduel
[OF-2100 V]

Le démarrage graduel (systeme de limitation de cou-
rant de démarrage) permet le démarrage graduel de
l'outil électrique la fraise de défonceuse tourne pro-
gressivement sans a-coups et reculs et ceci n'impose
pas une charge élevée soudaine au réseau électrique
quand l'outil électrique est mis sous tension.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation

Le systeme de stabilisation maintient le nombre de tpm
préréglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
l'outil électrique durant I'utilisation.

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les
fig. 10-14)

A

[OF-1050 V]

» Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

» Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 10.1).

 Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 10.2).
» Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 10.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

» Abaissez le corps de l'outil électrique pour que l'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piéce et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de l'outil électrique (voir la fig. 10.4).

» Déplacez le limiteur de profondeur 14 pour que son
extrémité touche la surface de la butée a épaulements 20
(voir la fig. 11.1). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur I'échelle 27, aprés quoi serrez I'écrou
de verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir la fig. 11.2). Maintenant quand I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 touche I'épaulement le plus
bas de la butée a épaulements 20, la profondeur de
fraisage préréglée sera atteinte (voir la fig. 11.3). Quand
nécessaire, vous pouvez atteindre la profondeur de frai-
sage voulue en plusieurs passes. Pour cela, faites tour-
ner la butée a épaulements 20 pour que l'extrémité du
limiteur de profondeur 14 repose successivement sur les
épaulements plus élevés de la butée a épaulements 20.
» Apreés la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-
trique a la position la plus haute tout en tenant l'outil
électrique avec les deux poignées 3.

[OF-2100 V]

« Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

« Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profondeur 14
(voir la fig. 12.1).

» Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 12.2).
» Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 12.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

« Abaissez le corps de l'outil électrique pour que I'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piéce et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de l'outil électrique (voir la fig. 13.1).

« Déplacez le limiteur de profondeur 14 (tournez le
volant 16 pour cela) pour que la vis de réglage 19
touche la surface de I'épaulement le plus bas de la
butée a épaulement 20. Si nécessaire, desserrez le
contre-écrou 18 et dévissez la vis de réglage 19 (pour
que son extrémité touche la butée a épaulements 20),
et puis serrez le contre-écrou 18 (voir les fig. 13.2
et 13.4). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".

» Déplacez lindicateur 15 vers la marque "0" de
I'échelle du limiteur de profondeur 14 (voir la fig.13.3).
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand Il'outil
électrique est éteint.
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aux lectures sur I'échelle, aprés quoi serrez I'écrou de
verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir les fig. 14.1-14-3). Quand I'extrémité de
vis 19 touchera I'épaulement le plus bas de la butée a
épaulements 20, la profondeur de fraisage préréglée
sera atteinte (voir la fig. 14.4). Quand nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage voulue en
plusieurs passes. Pour cela, faites tourner la butée a
épaulements 20 pour que l'extrémité de la vis de ré-
glage 19 repose successivement sur les épaulements
plus élevés de la butée a épaulements 20.

* Un réglage plus précis de la profondeur de fraisage
peut étre effectué en utilisant le contréleur 7.

» Apreés la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-
trique a la position la plus haute tout en tenant l'outil
électrique avec les deux poignées 3.

Direction de fraisage (voir la fig. 15)

A\

Recommandations générales d'utilisation (voir la
fig. 16)

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse (voir la fig. 15). Autrement, l'outil élec-
trique sera soumis a des a-coups pouvant
amener une perte de contréle sur lui.

» Faites des marques et fixez la piece usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage voulue comme
décrit ci-dessus.

» Mettez I'outil électrique en marche.

» Déplacez le levier 8 comme montré dans la figure 16
(cela permettra au corps de l'outil électrique de bouger).
Abaissez lentement et doucement le corps de [l'outil
électrique jusqu'a ce que la profondeur préréglée de
fraisage soit atteinte. Fixez le corps dans cette position
en déplagant le levier 8 comme montré dans la figure 16.
+ Effectuez I'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour
la direction de fraisage. Tenez l'outil électrique avec
les deux mains par les deux poignées 3. N'appliquez
pas trop d'effort effectuer 'opération prendra quelque
temps. Un effort supplémentaire n'accélerera pas le
travail mais surchargera l'outil électrique.

» Apres la fin de l'opération de fraisage, levez le corps
de ['outil électrique a sa position la plus haute.

» Eteignez l'outil électrique.

Fraisage paralléle
Utilisation du guide auxiliaire (voir la fig. 17)

Vous pouvez fixer une planche de bois a la piéce avec
un dispositif d'attache et |'utiliser comme guide auxiliaire.
Effectuez le fraisage en déplagant I'outil électrique le
long de ce guide et en appuyant la surface lisse de la
semelle 4 contre la surface de la planche (voir la fig. 17).

Utilisation du guide paralléle (voir la fig. 18)

Le guide parallele 26 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Installez et réglez le guide paralléle 26 comme décrit
ci-dessus.

» Effectuez le fraisage en appuyant le guide
paralléle 26 contre le bord de la piéce (voir la fig. 18).

Fraisage par reproduction (voir la fig. 19)

La douille guide 24 permet le fraisage avec gabarit (y
compris avec des gabarits courbes).

* Installez la douille guide 24 comme décrit ci-dessus.

 Effectuez le fraisage en appuyant la douille guide 24

contre le bord du gabarit (voir la fig. 19).

A fabriquant un gabarit, veuillez noter que
la fraise de defonceuse suit le contour

du gabarit avec un certain décalage (distance "b"
dans la figure 19).

Note : I'épaisseur du gabarit ne doit
pas étre inférieure a 8 mm. De plus, en

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de la rainure d'extraction de sciure (voir
les fig. 20-21)

» Dévissez les vis 35 et enlevez le couvercle 36
comme montré dans les figures 20-21.

* Nettoyez la rainure avec une brosse douce.

* Remettez le couvercle 36 et vissez les vis 35.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser réguliéerement les poussieres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a I'adresse suivante : www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

i Séparer l'outil électrique, les accessoires et

I /'emballage pour un recyclage écologique.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en 'absence de chlore.

Protection
de l'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice verticale OF-1050 V OF-2100 V
. . . [127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
Dlerelieiz Lzlle il [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Potenza nominale wj 1050 2100
Potenza erogata w] 460 750
. . 127 V [A 8 15
Amperaggio del voltaggio 230 V f A} 45 9
Velocita a vuoto [min‘'] 12000-30000 8000-23000
] [mm] 8 12
@ colletto interno [pollici] 5/16" 15/32"
@ interno della boccola [p gI’I,l'crg - 5 /?6"
[mm] 50 60
Corsa della fresa [pollici] 1-31/32" 2.23/64"
[kg] 3,2 6,5
Peso 116] 7.05 14.33
Classe di sicurezza @l /m ol /1
Pressione sonora [dB(A)] 87 83
Potenza acustica [dB(A)] 98 94
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,6 2,8
Rumore ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
informazioni ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La

Indossare sempre le cuffie di protezione
se la pressione sonora supera gli 85 dB(A).

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 20.12.2018

©

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della Certificazione

Regole generali
di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni puo causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferi-
sce all’'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

* Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
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» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’é un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

» Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che linterruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
linterruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che

questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
l'uso dell’'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L’utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale e stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se linterruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

» Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio e sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed ¢ piu facile da
controllare.

« Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’'utensile in situazioni
impreviste.
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» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Segquire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

* Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata;
durante la lavorazione bisogna mantenere una
presa salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare
una fresa con giuste dimensioni. Ogni volta che la
fresa viene utilizzata o cambiata, € necessario
assicurarsi che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in
posizione OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi
stessi od altre persone nelle vicinanze, le linee di
alimentazione devono essere estratte dalla presa di
corrente quando la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare
maschera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

+ Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi
utensile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le
linee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

* L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazione
non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere I'utensile elettrico dal
pezzo in lavorazione, interrompere l'interruttore
di alimentazione e aspettare che la fresa sia
completamente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa € a contatto con il pezzo
da lavorare, non dovete tentare di avviare l'utensile
elettrico.

* Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interruttore
deve essere messo in posizione OFF dopo di che
bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla
posizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

» Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -
quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

« Il diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

* Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro di di
taglio supera il diametro del foro nella piastra di base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi e ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere puo comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

» Durante I'accensione e durante il funzionamento, te-
nere l'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

« Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa
rotante. Ricordate che durante la lavorazione di un
pezzo, la parte finale della fresa sporge posterior-
mente nella parte inferiore del pezzo e non e protetto
toccare questa parte puo causare gravi lesioni. Non
toccare mai la fresa rotante con le mani.

* Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

* Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico e in funzione.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

 Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e’ stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.
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» La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con cetrtificati di sicurezza (come

la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, e necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione € la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione e superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non e stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione é inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel
manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru-
zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-
to e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo Significato

DWT'@ Adesivo numero di serie:
OF ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

OF

000

Simbolo

&

Significato

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

©

Senso del movimento.

go

Senso di rotazione.

ST

Bloccato.

&

g

Shloccato.

Doppia classe di isolamento/
protezione.

.l /i

Attenzione. Importante.

Un segno che cetrtifica che il
prodotto e conforme ai req-
uisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Non smaltire [l'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico
DWT

Gli apparecchi elettrici sono progettati per eseguire
scanalature e fori di fresatura e per trattare i bordi di
pezzi fatti di materiali a base di legno, plastica, ecc.
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L'utilizzo di accessori speciali rende anche possibile
eseguire la fresatura di copia, lavorare bordi di pezzi
con un profilo curvo, fresature lungo il bordo del pez-
zo ed anche per fresare scanalature circolari (alcuni
accessori che consentono le operazioni sopraindicate
non sono inclusi nel set di consegna).

Componenti
dell'utensile elettrico

Pulsante di bloccaggio

Interruttore on / off

Maniglia

Piastra base

Vite a farfalla

Bocche di ventilazione

Dispositivo per la regolazione perfetta della pro-
fondita di fresatura

Leva di bloccaggio

Coperchio compartimento rimozione polveri *
Tubo rimozione polveri

11 Serraggio mandrino

Dado bloccaggio colletto

Rotella selezione velocita'

14 Calibratore profondita’ fresatura
Indicatore

Volano

Vite di bloccaggio

Controdado

Vite di regolazione

Sistema arresto a gradini

Boccola *

Adattore collegamento estrattore polveri *
Viti fissaggio anello copia *

Guida della boccola *

Chiave *

Guida parallela (montaggio) *

Scala graduata

Colletto

Mandrino

Blocco anello

Viti fissaggio del coperchio compartimento rimo-
zione polveri *

Elementi fissaggio guida parallela *
Guida *

Vite regolazione guida parallela *

Viti fissaggio coperchio piastra base
Coperchio piastra base

©o NOOGAWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell’'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
Il montaggio / smontaggio / impostazio-
° ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Installazione / sostituzione di accessori (vedi
fig. 1-2)

O

* Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Tenere premuto il blocco del mandrino 11 (vedi
fig. 1).

* Allentare il dado 12 con la chiave 25.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo’ diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

In caso di sostituzione colletto 28 o installazione
della boccola 21 (vedi fig. 2):

[OF-1050 V]

» Svitare il dado 12;
 Sostituire il colletto 28;
* Awvitare il dado 12 sul mandrino 29.

[OF-2100 V]

» Svitare il dado 12;

» Prima di rimuovere il colletto 28 dal dado 12, aprire
il sistema bloccaggio anello 30;

» Se si desidera utilizzare la fresa con il gambo dia-
metro da 8 mm - inserire la boccola 21 nel colletto 28;
» Serrare il dado 12 sul mandrino 29.

Durante l'installazione o la sostituzione della punta
della fresa:

* Installare / sostituire la fresa, notando che il gambo
della fresa deve essere inserita nel colletto 28 di alme-
no 20 mm in profondita.

» Serrare il dado 12 utilizzando la chiave 25. Atten-
zione: non serrare il dado 12 senza la punta della
fresa - questo potrebbe danneggiare il colletto 28.

Dopo che sono state completate tutte le operazioni,
rilasciare il blocco del mandrino 11.

Sistema di aspirazione polveri (vedi fig. 3-4)

* Installare il coperchio 9, come mostrato nelle figure 3-4.
* Installare ['adattatore 22, come mostrato nelle
figure 3-4.

» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 22 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).

Montaggio / smontaggio della guida della boccola
(vedi fig. 5-6)

* Installare la guida della boccola 24 nella piastra
base 4 e fissarla con le viti 23 (vedi fig. 5-6).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 7-9)

» Montare la guida parallela 26 come mostrato nelle
figure 7 e 8.

* Installare la guida parallela 26 nella piastra base 4 e
fissarla con le viti a farfalla 5.
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* La guida parallela 26 per il modello OF-2100 V ha
una vite di regolazione 34 che puo essere utilizzato per
una regolazione accurata (vedi fig. 9).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

Accensione:

Per accendere l'utensile elettrico, premere il pulsante
di bloccaggio 1 e tenendolo premuto in posizione, pre-
mere il pulsante di accensione 2.

Spegnimento:

Per spegnere ['utensile elettrico, rilasciare il bottone di
accensione 2.

Aspirazione polvere durante il funzionamento
dell’utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 22.

Caratteristiche dell'utensile
elettrico

Rotellina di selezione della velocita

Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 13,
€ possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e puo esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Avviamento morbido
[OF-2100 V]

L'avviamento morbido (sistema avvio con limitazione
di corrente) consente l'avviamento graduale dell'ap-
parecchio elettrico - la fresa gira gradualmente senza
strappi e contraccolpi, e quando l'apparecchio elettrico
viene acceso, questo non impone un carico improvviso
sulla rete di alimentazione.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rotazione

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti
sia ad una velocita a vuoto che sotto carico. Questo

permette il regolare avanzamento dell'apparecchio
elettrico durante il funzionamento.

Raccomandazioni
sull'uso dell’utensile elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e’ spento.

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

 Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino pit basso e sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 10.1).

* Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 10.2).

» Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 10.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

* Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che I' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.10.4).

» Spostare il calibro di profondita’ 14 in modo che la
sua estremita tocca la superficie del sistema arresto a
gradini 20 (vedi fig. 11.1). In questo modo, si é fissata
la "posizione zero".

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita' 14 verso l'alto riferendosi all'indi-
catore 15 della scala di lettura 27, dopo di che strin-
gere la vite di bloccaggio 17 per fissare la profondita
selezionata di fresatura (vedi fig. 11.2). Ora, quando
la fine del calibro di profondita’ 14 tocca il gradino piu
basso del sistema di arresto a gradini 20, la profondita
di fresatura selezionata sara raggiunta (vedi fig. 11.3).
Quando necessario, e possibile raggiungere la pro-
fondita di fresatura desiderata in diversi passaggi. A
questo scopo, ruotare il sistema di arresto a gradini 20
in modo che la fine del calibro di profondita’ 14 poggia
alternativamente sui gradini alti del sistema di arresto
a gradini 20.

* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso l'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata,
tenendo I'apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

[OF-2100 V]

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino pit basso e sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 12.1).

* Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 12.2).

» Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 12.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

» Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che I' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.13.1).
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» Spostare il calibro di profondita’ 14 (per questo
scopo ruotare il volano 16) in modo che la vite di
regolazione 19 tocca la superficie del passo infe-
riore del sistema di arresto a gradini 20. Se neces-
sario, rilasciare il controdado 18 e svitare la vite di
regolazione 19 (in modo che la sua parte finale tocca
il sistema di arresto a gradini 20), e quindi stringere il
controdado 18 (vedi fig. 13.2 e 13.4). In questo modo,
si e fissata la "posizione zero".

» Spostare l'indicatore 15 al segno "0" della scala del
calibro di profondita 14 (vedi fig. 13.3).

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita 14 verso I'alto con riferimento alla
scala, dopo di che stringere la vite di bloccaggio 17
per fissare la profondita selezionata di fresatura (vedi
fig. 14.1-14.3). Ora, quando la parte finale della vite di
regolazione 19 tocca il gradino piu basso del sistema
di a gradini 20, la profondita di fresatura preselezione
viene raggiunta (vedi fig. 14.4). Quando necessario, €
possibile raggiungere la profondita di fresatura desi-
derata in diversi passaggi. Per questo scopo ruotare
il sistema di arresto a gradini 20 in modo che la parte
finale della vite di regolazione 19 fine poggia alterna-
tivamente sul gradino piu alto del sistema di arresto
a gradini 20.

* Una regolazione piu accurata della profondi-
ta di fresatura puo essere effettuata utilizzando il
regolatore 7.

* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso l'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione pit elevata,
tenendo I'apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

Direzione di fresatura (vedi fig. 15)
La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione della
fresa (vedi fig. 15). Nel caso contrario, I'ap-
parecchio elettrico sara soggetto a scatti,
che possono causare la perdita di controllo dello stes-
so.

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 16)

 Tracciare e fissare il pezzo da lavorare.

» Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto sopra.

» Accendere l'apparecchio elettrico.

» Spostare la leva 8, come mostrato in figura 16
(questo permettera al corpo dell'apparecchio elettrico
di muoversi). Abbassare lentamente e dolcemente il
corpo dell'apparecchio elettrico fino al raggiungimen-
to della profondita di fresatura preimpostata. Fissare
il corpo in questa posizione spostando la leva 8 come
mostrato in figura 16.

» Eseguire l'operazione di fresatura avanzando in
modo uniforme, osservando le raccomandazioni ri-
guardante la direzione di fresatura. Tenere ['utensile
con entrambe le mani per entrambe le maniglie 3.
Non applicare una forza supplementare [l'esecuzio-
ne dell'operazione richiedera un certo tempo. L'appli-
cazione di una forza supplementare non accelera il
processo di lavoro, ma provochera' un sovraccarico
nell'apparecchio elettrico.

» Dopo che l'operazione di fresatura é finita, sollevare il
corpo dell'apparecchio elettrico nella posizione piu alta.
» Spegnere l'apparecchio elettrico.

Fresatura parallela
Utilizzo della guida ausiliaria (vedi fig. 17)

Si puo fissare una tavola di legno sul pezzo da lavora-
re utilizzando il dispositivo di bloccaggio e usarlo come
guida ausiliaria. Eseguire l'operazione di fresatura
muovando I'apparecchio elettrico lungo questa guida e
premendo la superficie del lato uniforme della piastra
di base 4 sulla superficie laterale della tavola di legno
(vedi fig. 17).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 18)

La guida parallela 26 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

* Installare e regolare la guida parallela 26 come de-
scritto sopra.

» Eseguire I'operazione di fresatura premendo la gui-
da parallela 26 sulla superficie laterale del pezzo da
lavorare (vedi fig. 18).

Copia fresatura (vedi fig. 19)

La guida della boccola 24 permette di copiare una fre-
satura (incluso fresature curve).

* |Installare la guida della boccola 24 come descritto
sopra.

« Eseguire l'operazione di fresatura premendo la gui-
da della boccola 24 sulla superficie laterale della copia

template (vedi fig. 19).

A quando si costruisce il template, notare
che la punta della fresa segue i contorni

del template con un certo contrappeso (distanza

"b" in figura 19).

Attenzione: lo spessore del template non
deve essere minore di 8 mm. In aggiunta,

Manutenzione dell’utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulizia compartimento di aspirazione polveri (vedi
fig. 20-21)

« Svitare le viti 35 e rimuovere il coperchio 36 come
mostrato nelle figure 20-21.

 Pulire il compartimento con un pennello morbido.

« |Installare il coperchio 36 ed avvitare le viti 35.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell'utensile elettrico e quella di
tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita sull'u-
tensile elettrico dell'aria compressa attraverso i fori
dell'aria 6.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
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del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
B o\0n0 essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de superficie OF-1050 V OF-2100 V
Caédigo de la [127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Potencia absorbida w] 1050 2100
Potencia de salida w] 460 750
. . 127 V [A] 8 15
Amperaje en el voltaje 230 V[A] 45 9
Velocidad de giro en vacio [min] 12000-30000 8000-23000
P . [mm] 8 12
@ interior de la boquilla [pulgadas] 5/16" 15/32"
q 9 [mm] _ 8
@ interno del buje [pulgadas] 5/16"
[mm] 50 60
Golpe de base del enrutador [pulgadas] 1-31/32" 2.23/64"
[kg] 3,2 6,5
Peso 116] 7.05 14.33
Clases de proteccion Ol /1 ol /1
Presion acustica [dB(A)] 87 83
Potencia acustica [dB(A)] 98 94
Vibracién ponderada [m/s?] 6,6 2,8
Informacién jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-

sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 20.12.2018

o

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Reglas de seguridad
generales

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

ciones y advertencias de seguridad. E/
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el drea de trabajo

» Mantenga el drea de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad
» El enchufe macho de conexioén, debe ser conec-

tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
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Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
fAados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta dahado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. [NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentacion y/o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

» Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
Jjoyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
Joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexioén de las instalaciones de extraccién y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. E| uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas sequro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta estd desalineada, si
las piezas moviles estdan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

 Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
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estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones diferentes de
las previstas podria producir una situacion peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales
de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe
sostener firmemente la herramienta eléctrica du-
rante el trabajo. Se usara la cortadora para moler
con la dimensién adecuada. Siempre que use la cor-
tadora para moler o cambie la misma, debera asegqu-
rarse de que el interruptor de la herramienta eléctrica
esté en posicion de apagado. Para evitar lesiones per-
sonales suyas o de los transetntes, se quitaran las li-
neas de alimentaciéon del tomacorriente cuando se
arme o cambie la cortadora para moler.

* Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
madscara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

« Si se danan las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacién dafiadas. Las lineas de
alimentacién deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
» La herramienta eléctrica no se operara en entor-
nos humedos o de lluvia. No toque las lineas de ali-
mentacion para evitar descargas eléctricas o incendios.
« Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
» Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicién original.

Guias de seguridad durante el
funcionamiento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

» Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigon, acero, pie-

dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede danar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

* Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
rotacion permitida no exceda la velocidad de rotacion
del eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomen-
daciones del fabricante para el uso de brocas de reba-
jadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan
con las especificaciones incluidas en el manual de
usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

« El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

* Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

» Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

» Cuando encienda la unidad y durante la operacion
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitira conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima.

« Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
0 puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

* Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quefias y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

 Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacién

» La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo solo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.
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» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
Jjo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccion personal mencionados anterior-
mente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexién
de alimentacién, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tensién apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tensién de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tension requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en
el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado
DWT @ Etiqueta con numero de
OF ... serie:
OF ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e in-
strucciones de seguridad.

Significado

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccion del movimiento.

Direccién de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Atencion. Importante.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Informacién util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
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Designacién de la herramienta eléctrica
DWT

Las herramientas eléctricas estan disefiadas para fre-
sado de orificio y ranura como también para tratar bor-
des de piezas de trabajo hechas de materiales a base
de madera, plastico, etc.

El uso de accesorios especiales también posibilita la rea-
lizacién de fresado de copia, maquinar bordes de piezas
de trabajo con perfil curvo, fresar a lo largo del borde de
la pieza de trabajo como también fresar ranuras circula-
res (ciertos accesorios que permiten realizar los trabajos
antedichos no se incluyen en el juego de entrega).

Componentes de la herramienta
eléctrica

Botén de bloqueo

Interruptor de encendido / apagado

Asa

Placa base

Tornillo mariposa

Ranuras de ventilacién

Controlador para ajuste correcto de profundidad
de fresado

Palanca de cierre

Cubierta de remocién de polvo *

Tuberia de remocién de polvo

11 Cierre de eje

Tuerca de sujecion de la boquilla

13 Rueda de selector de velocidad

14 Medidor de profundidad de fresado

Indicador

Volante

Tornillo de fijacion

18 Contratuerca

19 Tornillo de ajuste

Detencion escalonada

Buje *

Adaptador de conexién de extractor de polvo *
Tornillos de fijacién de anillo de copia *

Buje guia *

Llave *

Guia paralela (estructura) *

Escala

Boquilla

Eje

Anillo de sujecion

31 Tornillos de fijacién de la cubierta de remocién de
polvo *

Elementos de fijacién de guia paralela *

Guia *

Tornillo de ajuste de guia paralela *

Tornillos de fijacién de la cubierta de placa base
Cubierta de placa base

©o0 NOOGRAWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

o El montaje / desmontaje / configura-

cion de algunos de los elementos es

1 el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

>

Instalacién / reemplazo de accesorios (ver fig. 1-2)

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

* Ponga la herramienta eléctrica al revés.

* Oprima y mantenga presionado el cierre de eje 11
(ver fig. 1).

* Afloje la tuerca 12 usando la llave 25.

Al reemplazar la boquilla 28 o instalar el buje 21
(ver fig. 2):

[OF-1050 V]

» Afloje la tuerca 12;
* Reemplace la boquilla 28;
» Ajuste la tuerca 12 en el eje 29.

[OF-2100 V]

 Afloje la tuerca 12;

» Antes de remover la boquilla 28 de la tuerca 12 abra
el anillo de sujecion 30;

« Sidesea usar la broca de rebajadora con eje de dia-
metro de 8 mm, inserte el buje 21 en la boquilla 28;

» Ajuste la tuerca 12 en el gje 29.

Para instalar o reemplazar la broca de rebajado-
ra:

* Instale / reemplace la broca de rebajadora teniendo
en cuenta que el gje de la broca de rebajadora se debe
insertar en la boquilla 28 al menos a una profundidad
de 20 mm.

 Ajuste la tuerca 12 usando la llave de extremo abier-
to 25. Nota: nunca ajuste la tuerca 12 sin la broca,
esto puede danar la boquilla 28.

Después de realizar todas las operaciones, afloje el
cierre de egje 11.

Sistema de extraccion de polvo (ver fig. 3-4)

« Instale la cubierta 9 como lo muestran las figuras 3-4.
* Instale el adaptador 22 como lo muestran las
figuras 3-4.
» Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador 22 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

Montaje / desmontaje de buje guia (ver fig. 5-6)

* Instale el buje guia 24 en la placa base 4 y coléque-
lo usando tornillos 23 (ver fig. 5-6).
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» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacién de guia paralela (ver
fig. 7-9)

» Arme la guia paralela 26 como lo muestran las fi-
guras 7y 8.

* Instale la guia paralela 26 en la placa base 4 y colo-
quela con los tornillos mariposa 5.

» Laguia paralela 26 para OF-2100 V tiene un tornillo
de ajuste 34 que se puede usar para un ajuste preciso
(ver fig. 9).

» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctri-
ca.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

Encender:

Para encender la herramienta eléctrica, empuje el
botén de cierre 1 y, mientras lo presiona en posicion,
empuje el botén del interruptor 2.

Apagar:

Para apagar la herramienta eléctrica, suelte el boton
del interruptor 2.

Aspiracion del polvo
durante el funcionamiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
& centracion de polvo en el aire y evita la acu-
""" mulacién de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 22.

Caracteristicas de disefo
de la herramienta eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 13, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Arranque suave
[OF-2100 V]

El arranque suave (sistema de limitacién de corriente
de arranque) permite el encendido suave de la herra-

mienta eléctrica: la broca de rebajadora gira gradual-
mente sin retrocesos ni sacudidas, y cuando la he-
rramienta se enciende esto no impone carga abrupta
sobre la red eléctrica.

Sistema de estabilizacion de velocidad de rotacion
El sistema de estabilizacién mantiene las RPM pre-
determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo

carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
eléctrica durante la operacion.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Fijacion de profundidad de fresado (ver fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse tnicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconecta-
do.

 Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calén inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 10.1).

« Afloje el tornillo de sujecion 17 (ver fig. 10.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 10.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

* Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la superficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 10.4).

* Mueva el medidor de profundidad 14 para que
su extremo toque la superficie de la detencion
escalonada 20 (ver fig. 11.1). Asi usted habra fijado
la "posicion cero”.

* Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando
las lecturas del indicador 15 en escala 27, después
ajuste el tornillo de fijacion 17 para fijar la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 11.2). Ahora,
cuando el extremo del medidor de profundidad 14 toca
el escalén inferior de la detencién escalonada 20, se
alcanzara la profundidad de fresado predeterminada
(ver fig. 11.3). Cuando sea necesario podra alcanzar
la profundidad de fresado deseada en varias pasadas.
Para este fin, gire la detencion escalonada 20 para
que el extremo del medidor de profundidad 14 repose
alternativamente sobre los escalones superiores de la
detencion escalonada 20.

» Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicién superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

[OF-2100 V]

* Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calén inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 12.1).
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« Afloje el tornillo de sujecién 17 (ver fig. 12.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 12.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

* Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la superficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 13.1).

* Mueva el medidor de profundidad 14 (rote el
volante 16 para este fin) para que el tornillo de ajus-
te 19 toque la superficie del escalén inferior 20 de la
detencién escalonada. Si es necesario afloje la con-
tratuerca 18 y afloje el tornillo de ajuste 19 (para que
su extremo toque la detencién escalonada 20) y luego
ajuste la contratuerca 18 (ver fig. 13.2 y 13.4). Asi us-
ted habra fijado la "posicion cero”.

* Mueva el indicador 15 a la marca "0" de la escala 14
del medidor de profundidad (ver fig. 13.3).

 Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando las
marcas de la escala, después ajuste el tornillo de fija-
cion 17 para fijar la profundidad de fresado predeter-
minada (ver fig. 14.1-14.3). Ahora, cuando el extremo
del tornillo de ajuste 19 toca el escalén inferior de la
detencién escalonada 20, se alcanzara la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 14.4). Cuan-
do sea necesario podra alcanzar la profundidad de
fresado deseada en varias pasadas. Para este fin,
gire la detencién escalonada 20 para que el extre-
mo del tornillo de ajuste 19 repose alternativamen-
te sobre los escalones superiores de la detencion
escalonada 20.

» Se puede hacer un ajuste mas preciso de la profun-
didad de fresado usando el controlador 7.

* Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

Direccion de fresado (ver fig. 15)

A\

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 16)

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora
(ver fig. 15). De lo contrario la herramienta
eléctrica tendra sacudidas y podria perder-
se el control sobre esta.

* Marque y fije la pieza que se va a maquinar.

* Fije la profundidad de fresado deseada como se
describié anteriormente.

» Encienda la herramienta eléctrica.

* Mueva la palanca 8 (ver fig. 16); esto permitira que
el cuerpo de la herramienta eléctrica se mueva. Baje
el cuerpo de la herramienta eléctrica lentamente y
con suavidad hasta que se alcance la profundidad
de fresado predeterminada. Fije el cuerpo en esta
posicion moviendo la palanca 8 como lo muestra la
figura 16.

* Realice la operacion de fresado con avance unifor-
me y siga las recomendaciones sobre la direccion del
fresado. Sostenga la herramienta eléctrica con ambas
manos y desde ambas asas 3. No aplique esfuerzo
extra, realizar la operacién puede tomar un tiempo. El
esfuerzo extra no acelera el proceso de trabajo sino
que sobrecarga la herramienta eléctrica.

* Después de terminar el fresado eleve el cuerpo de
la herramienta eléctrica a su posicion superior.
* Apague la herramienta eléctrica.

Fresado paralelo
Uso de guia auxiliar (ver fig. 17)

Puede fijar una tabla de madera sobre la pieza de tra-
bajo con dispositivo de sujecién y usarla como guia
auxiliar. Haga el fresado moviendo la herramienta
eléctrica a lo largo de esta guia y presione la super-
ficie lateral pareja de la placa base 4 con la superficie
lateral de la placa de madera (ver fig. 17).

Uso de guia paralela (ver fig. 18)

La guia paralela 26 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

« Instale y ajuste la guia paralela 26 como se describe
arriba.

» Haga el fresado presionando la guia paralela 26 con
la superficie lateral de la pieza (ver fig. 18).

Fresado de copia (ver fig. 19)

El buje guia 24 permite un fresado modelo (incluso
modelo curvo).

* Instale el buje guia 24, como se describe arriba.

* Haga el fresado presionando el buje guia 24 con la
superficie lateral del modelo (ver fig. 19).

A modelo, tenga en cuenta que la broca de
rebajadora siga el contorno del modelo

con cierta compensaciéon (distancia "b" en
figura 19).

Nota: el espesor del modelo no debe
ser menor de 8 mm. Ademas, al crear el

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la ranura de extraccién de polvo (ver
fig. 20-21)

« Afloje los tornillos 35 y remueva la cubierta 36 como
aparece en las figuras 20-21.

» Limpie la ranura con cepillo suave.

« Instale la cubierta 36 y ajuste los tornillos 35.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 6.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones
Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-

guntas sobre el mantenimiento y la reparacioén de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
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informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Como transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el
mmmm ©Mbalaje deberian seleccionarse para un
reciclado cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagcbes da ferramenta eléctrica

Fresador

Cédigo da [127 V ~50/60 Hz]
ferramenta eléctrica [230 V ~50/60 Hz]
Poténcia nominal absorvida [wj
Poténcia de saida wj
Amperagem na voltagem ;% vﬁ}
Rotacbes sem carga [min]
@ interior da pinga de aperto [poleg. g’;;g}
@ interno do casquilho [poleg a[z,;:}
Batida da base da tupia [poleg 5’&73"575
Peso [ﬁ%
Classe de protecgéao

Pressao sonora [dB(A)]
Poténcia sonora [dB(A)]
Vibragées [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informagées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).
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Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificagbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wkt

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 20.12.2018

o

Declaragao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

Regras gerais
de seguranca

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
¢a e todas as instrugées. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de

lesbes graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para futuras

referéncias.

O termo "ferramenta elétrica” nos avisos diz respeito a

sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com

bateria (sem fio).

Segurancga na drea de trabalho

* Mantenha a drea de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras s&o propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigao dos fumos ou po.
* Mantenha as criancas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragbes podem fazer com que perca o
controlo.

Segurancga elétrica
» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-

ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
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ferramentas elétricas com ligagcado a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rao o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nédo exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigoes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagcdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentacao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligag&o a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegédo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesées ou
acidentes.

Segurancga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, dlcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesbes sérias.
» Use equipamento pessoal de protegcao. Utilize
sempre proteg¢ao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gbes adequadas
reduzira a hipotese de lesées.

» Evite ligagcbes sem intengédo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pecga
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situacbes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

- Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdo
de extragcao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sdao
devidamente utilizadas. A utilizacdo da recolha do
po pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

» Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma agédo descuidada pode causar lesées
severas numa fragdo de segundo.

* Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagdo e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
ndo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condi¢cées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagcdo. Muitos acidentes sdo
provocados pela fraca manutengdo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

* Use a ferramenta elétrica, acessoérios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugbes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizacdo da ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagédo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagbes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesées.

Reparagcao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais
de seguranca

» Antes do trabalho, efetue uma inspecao para ver
se a fresa esta instalada. Devera segurar firme-
mente a ferramenta elétrica durante o trabalho. De-
vera usar uma fresa com as dimensées adequadas.
Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem de se
certificar de que o interruptor na ferramenta elétrica
esta na posig¢ao de desligado. De modo a evitar lesées
pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da alimen-
tacdo da tomada quando montar ou mudar a fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentacao ficar danificado, ndo lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagédo danificado. O fio
da alimentagdo tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta nao devera ser afetado).

» A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. Nao devera tocar
no fio da alimentagéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

« Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagao e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

* Apods o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posicdo de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagées de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecgar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a pecga a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betao, aco, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

» Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-

menta eléctrica. Tenha em conta as recomendagbes
do fabricante quanto a utilizacdo de brocas. Ndo use
brocas que néo se encontrem em conformidade com
as especificagbes incluidas no manual do utilizador.

* Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

» O didmetro da haste da broca tem de corresponder
com precisdo ao diametro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

* Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o didmetro do orificio na placa da base.

* Retire todos os pregos ou quaisquer outros objec-
tos de metal das pecgas a serem cortadas, antes do
corte.

* Quando fizer cortes em paredes ou partigoes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesbes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagcao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operagao,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as méos e
mantenha uma posi¢do estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

* Mantenha as mdos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma peca, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da peca a ser trabalhada
e que n&o esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesées severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca néo
atingir a sua velocidade maxima.

» Avance a broca até a pega a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pegas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pegas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, néo efectue traba-
lhos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

» Né&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

« Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
* Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apés terminar a operagao

» A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apos ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢do ao abrigo da garantia.

» Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefeca.

« Alimpeza do local de trabalho apoés o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com 0s meios
de protecgao pessoais indicados anteriormente.

Portugués
54



Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no po gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢do podem dar ori-

gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* Antes de qualquer reparagdo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
» Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o pé criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentacéo, néo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacé&o for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagdo correta dos simbolos permite uma utili-
zag&o correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado
DWT" Autocolante do numero de
OF ... série:
sernio. /XX XXXXXXX ] OF ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

B

Simbolo Significado

Desligue a ferramenta elé-
trica da alimentagdo antes
da instalagéo ou ajuste.

Diregéo do movimento.

Direg¢éo de rotagéo.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Isolamento duplo / classe de
protecéo.

./

Ateng&go. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os req-
uerimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Informacgé&o util.

Utilize luvas de protegéo.

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Leia todos os avisos de se-
guranga e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

Designacgao da ferramenta eléctrica
DWT

As ferramentas eléctricas foram criadas para fresar
ranhuras e orificios, bem como para tratar extremida-
des das pegas a serem trabalhadas fabricadas com
materiais a base de madeira, plastico, etc.

A utilizagdo de acessoérios especiais também possi-
bilita uma fresagem de cdpia, para trabalhar extremi-
dades de pegas com um peffil curvo, fresar ao longo
da extremidade da pega, bem como fresar ranhuras
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circulares (alguns acessorios que permitem os tra-
balhos listados acima n&do se encontram incluidos no
conjunto).

Componentes da ferramenta
eléctrica

Botéo travamento

Interruptor de ligar / desligar

Pega

Placa da base

Parafuso de asas

Fendas de ventilagao

Controlador do ajuste preciso da profundidade de
fresagem

Alavanca de fixagdo

Cobertura de remogéo do po *

10 Tubo de remogéo do po

11 Bloqueio do eixo

12 Porca da pinga de aperto

13 Roda do selector da velocidade

14 Mandémetro de profundidade de fresagem
15 Indicador

16 Volante magnético

17 Parafuso de fixagdo

18 Porca de fixagdo

19 Parafuso de ajuste

Batente cadenciado

21 Casquilho *

Adaptador de ligagao de extracgdo do p6 *
23 Parafusos de fixagdo do anel de copia *
24 Casquilho de orientagdo *

Chave *

Guia paralela (montagem) *

Régua

28 Pinga de aperto

29 Eixo

Anel de fixagcdo

31 P@rafusos de fixagdo da cobertura de remogéo do

© NOOGORAWN=

po

Elementos de fixagcdo da guia paralela *

33 Guia *

34 Parafuso de ajuste da guia paralela *

Earafusos de fixagdo da cobertura da placa da
ase

36 Cobertura da placa da base

* Acessorios
Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-

tragGes ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalacao e afinacao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.
°
1 ma para todos os modelos de fer-
ramentas eléctricas. Neste caso, os

modelos especificos ndo sdo indicados na ilustra-
gdo.

A\

A montagem / desmontagem / prepa-
ragdo de alguns elementos é a mes-

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1-2)

O

 Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

* Prima e mantenha premido o fixador do eixo 11
(consulte a imagem 1).

* Liberte a porca 12 com a chave 25.

Apés uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
soées devido a extremidade de corte.

Quando substituir a pin¢a de aperto 28 ou instalar
o casquilho 21 (consulte a imagem 2):

[OF-1050 V]

» Desaperte a porca 12;
« Substitua a pinga de aperto 28;
» Enrosque a porca 12 no eixo 29.

[OF-2100 V]

« Desaperte a porca 12;

» Antes de retirar a pinga de aperto 28 da porca 12,
abra o anel de fixagdo 30;

» Se quiser usar a broca com a haste com 8 mm de
diametro, insira o casquilho 21 na pinga de aperto 28;
» Aperte a porca 12 no eixo 29.

Quando instalar ou substituir a broca:

 Instale / substitua a broca, tendo em conta que
a haste da broca tem de ser inserida na pinga de
aperto 28 a, pelo menos, 20 mm de profundidade.
» Aperte a porca 12 com a chave de extremidade
aberta 25. Nota: Nunca aperte a porca 12 sem a
broca. Isso pode danificar a pinga de aperto 28.

Apdés terminar as operagoes, liberte a pinga de aper-
to 11.

Sistema de extracgao do p6 (consulte aimagem 3-4)

« Instale a cobertura 9 conforme apresentado nas
imagens 3-4.

* Instale o adaptador 22 conforme apresentado nas
imagens 3-4.

» Ligue o dispositivo externo de extrac¢do do po ao
adaptador 22 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

Montagem / desmontagem do casquilho de orien-
tagdo (consulte a imagem 5-6)

* Instale o casquilho de orientagdo 24 na pla-
ca da base 4 e fixe com parafusos 23 (consulte a
imagem 5-6).

» As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalacdo / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 7-9)

» Monte a guia paralela 26 conforme apresentado nas
imagens 7 e 8.

* Instale a guia paralela 26 na placa da base 4 e fixe
com parafusos de asas 5.
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» A guia paralela 26 da OF-2100 V tem um parafuso
de ajuste 34 que pode ser usado para um ajuste preci-
so (consulte a imagem 9).

» As operagbes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagao correcta: A
voltagem da alimentacéo tem de ser sempre equiva-
lente a informagé&o apresentada na placa de identifica-
¢do da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

Ligar:

Para ligar a ferramenta eléctrica, prima o botao de
desbloquear 1 e, enquanto o prime, prima o botao do
interruptor 2.

Desligar:

Para desligar a ferramenta eléctrica, deixe de premir o
botéo do interruptor 2.

Aspiracao do p6 durante a utilizagao
da ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragao de
pob no ar e evita que va aparecendo muito po
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
po6 gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 22.

Caracteristicas de design
da ferramenta eléctrica

Roda de selecgédo da velocidade de rotacdo

Utilizando o interruptor de ajuste das rotagcbes 13,
pode escolher a velocidade de rotagdo necessaria
(também durante o funcionamento).

A velocidade de rotagdo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Arranque suave
[OF-2100 V]

O arranque suave (sistema de limitagdo de corrente
de arranque) permite o arranque suave da ferramenta
eléctrica: A broca gira cada vez mais depressa, sem
solavancos nem ressaltos, e quando a ferramenta
eléctrica ¢ ligada, isto ndo obriga a uma carga pesada
sobre a rede de alimentacgéo.

Sistema de estabilizagdo da velocidade de rotagcao

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.

Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica
durante o funcionamento.

Recomendacgées acerca do
funcionamento

Configuracao da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 10-14)

A\

[OF-1050 V]

O ajuste da profundidade de fresagem sé6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

* Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 10.1).

» Liberte o parafuso de fixagdo 17 (consulte a
imagem 10.2).

 Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 10.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

* Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
pega a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posi¢ao da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 10.4).

* Mova o manémetro de profundidade 14, de modo a
que a sua extremidade toque na superficie do batente
cadenciado 20 (consulte a imagem 11.1). Assim, fixou
a "posigédo zero".

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o mandémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta as leituras do indicador 15 na ré-
gua 27, depois, aperte o parafuso de fixagdo 17 para
fixar a profundidade de fresagem predefinida (consul-
te a imagem 11.2). Agora, quando a extremidade do
manometro de profundidade 14 tocar no passo mais
baixo do batente cadenciado 20, atinge a profundida-
de de fresagem predefinida (consulte a imagem 11.3).
Quando for necessario, pode atingir a profundidade
de fresagem desejada em varios passos. Para isso,
rode o batente cadenciado 20, de modo a que a ex-
tremidade do manémetro de profundidade 14 assente
alternadamente em passos mais elevados do batente
cadenciado 20.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posicdo mais elevada,
enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

[OF-2100 V]

« Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 12.1).

» Liberte o parafuso de fixagdo 17 (consulte a
imagem 12.2).

* Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 12.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

* Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
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peca a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posi¢cdo da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 13.1).

* Mova o manémetro de profundidade 14 (para isso,
rode o volante magnético 16), de modo a que o pa-
rafuso de ajuste 19 toque na superficie do passo in-
ferior do batente cadenciado 20. Se for necessario,
liberte a porca de fixagao 18 e desaperte o parafuso
de ajuste 19 (de modo a que a sua extremidade toque
no batente cadenciado 20), depois aperte a porca de
fixagdo 18 (consulte a imagem 13.2 e 13.4). Assim,
fixou a "posi¢do zero".

* Mova o indicador 15 para a marca "0" da ré-
gua do manémetro de profundidade 14 (consulte a
imagem 13.3).

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o mandémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta a marca na régua, depois, aperte o
parafuso de fixagdo 17 para fixar a profundidade de
fresagem predefinida (consulte a imagem 14.1-14.3).
Agora, quando a extremidade do parafuso de ajuste 19
tocar no passo mais baixo do batente cadenciado 20,
atinge a profundidade de fresagem predefinida (con-
sulte a imagem 14.4). Quando for necessario, pode
atingir a profundidade de fresagem desejada em va-
rios passos. Para isso, rode o batente cadenciado 20,
de modo a que a extremidade do parafuso de ajuste 19
assente alternadamente em passos mais elevados do
batente cadenciado 20.

* Pode fazer um ajuste mais preciso da profundidade
de fresagem usando o controlador 7.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posigdo mais elevada,
enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

Direccao de fresagem (consulte a imagem 15)
A fresagem devera ser sempre efectua-
da contra a direc¢do de rotagdo da broca
(consulte a imagem 15). Caso contra-
rio, a ferramenta eléctrica sera exposta a
solavancos que podem dar origem a uma perda de
controlo.

Recomendagébes gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 16)

» Assinale e fixe a pega a ser trabalhada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada, con-
forme descrito em cima.

» Ligue a ferramenta eléctrica.

* Mova a alavanca 8 conforme apresentado na ima-
gem 16 (isto permite que a estrutura da ferramenta
eléctrica se mova). Baixe lenta e suavemente a estru-
tura da ferramenta eléctrica até que a profundidade
de fresagem predefinida seja atingida. Fixe a estrutura
nesta posigcdo, movendo a alavanca 8 conforme apre-
sentado na imagem 16.

» Efectue a fresagem com um avango uniforme, tendo
em conta as recomendacgdes relativas a direcgao de
fresagem. Segure a ferramenta eléctrica com ambas
as maos em ambas as pegas 3. Néo faga esforgos ex-
tra. Efectuar a operagéo leva algum tempo. O esforgo
extra ndo acelera o processo de trabalho e sobrecar-
rega a ferramenta eléctrica.

* Apés terminar o processo de fresagem, levante a
estrutura da ferramenta eléctrica ao maximo.
« Desligue a ferramenta eléctrica.

Fresagem paralela
Usar a guia auxiliar (consulte a imagem 17)

Pode fixar uma tabua de madeira na peca a ser tra-
balhada, com o dispositivo de fixagédo, e usa-la como
guia auxiliar. Efectue a operagcdo de fresagem mo-
vendo a ferramenta eléctrica ao longo desta guia e
premindo a superficie do lado nivelado da placa da
base 4 contra a superficie lateral da tabua de madeira
(consulte a imagem 17).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 18)

A guia paralela 26 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

* Instale e ajuste a guia paralela 26 conforme descrito
em cima.

* Efectue a fresagem premindo a guia paralela 26
para a superficie lateral da peca a ser trabalhada (con-
sulte a imagem 18).

Fresagem de copia (consulte a imagem 19)

O casquilho de orientagdo 24 permite a fresagem de
modelos (incluindo o modelo curvo).

« Instale o casquilho de orientagédo 24, conforme des-
crito em cima.

« Efectue a fresagem premindo o casquilho de orien-
tacao 24 para a superficie lateral do modelo (consulte

a imagem 19).
fizer um modelo, tenha em conta que a

A broca segue o contorno do modelo com

uma certa compensagdo. (distancia "b" na
imagem 19).

Nota: A espessura do modelo nao pode
ser inferior a 8 mm. Além disso, quando

Manutencgéao da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ranhura de extrac¢ao do pé (consulte
a imagem 20-21)

» Desenrosque os parafusos 35 e retire a cobertu-
ra 36 conforme apresentado nas imagens 20-21

» Limpe a ranhura com uma escova suave.

* Instale a cobertura 36 e enrosque os parafusos 35.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigéo indispensavel para uma utilizacdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servigo poés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengdo e reparagdo do seu pro-

Portugués
58



duto, bem como pecas sobresselentes. A informagdo
acerca dos centros de reparagao, diagramas das pe-
¢as e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecénico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéo de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico disp6em de uma respectiva marcag&o.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dik freze

Elektrikli alet kodu ﬂ,% s Zg
Giris giicii w]
Giig wj
Gerilimdeki akim ;% vﬁ}
Bostaki devir [dk']
Bilezik i¢ capi [;7,;'5
Burcun i¢ ¢api [Z’,gf
Freze tabaninin stroku [ZZ’g
Agirlik Ip oJﬁg}
Emniyet sinifi

Ses basinci [dB(A)]
Akustik gii¢ [dB(A)]
Agirlikli titresim [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Giiriiltii
bilgisi

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

A\

q3

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet ézelligi" bélimiinde
tanimlanan (riniin, degisiklikleri de dahil olmak (ize-
re 2006/42/EC yénergelerinin gegerli blitiin hiikimleri-
ni karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldu-
gunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 20.12.2018

o

Uyumluluk
beyanati

Onay mdd(irti Wu Cunzhen

Genel
glivenlik kurallari

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
i yaralanmalara yol acabilir.
lleride basvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

* Caligma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yliksektir.

« Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutugturabilecek kivilcimlar olugturur.

 Elektrikli aleti ¢alistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri ¢alisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin fisleri prize uygun olmalidir.
Fig lzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mus elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis figsler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.
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* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tasimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Digli kutusu, kalkan vb. lizerinde bulunan agik
metal ylizeylere asla dokunmayin, ¢linkii metal yiizey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol acabilir.

Kigisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilac etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem dig1 baslatiimasini énleyin.
Aleti gli¢ kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme (lizerindeyken tasimaniz veya
diigmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan oénce ayar anahtarini
veya somun anahtarini s6kiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve eldi-
venlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Bol kiya-
fetler, takilar veya uzun sag¢ hareketli parcalara sikisabilir.
» Cihazlar toz giderme ve toplama l(initelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin bagl
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin glivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

» Uyari! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin iglevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya éliimclil yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-

madan énce doktorlarina ve tibbi implant (reticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kigi tarafindan gbzetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢alistiramaz.

 Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha giivenli bir bigcim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

* Acma kapama diigmesi c¢alismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

» El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisin
glic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi énleyici gtivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baslatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen Kkigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

» Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan énce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha diigik-
tir ve daha kolay kontrol edilebilir.

 Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin bagka bir amacg igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
ytizeyleri glivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken liitfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Béylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Béylece elektrikli aletin glivenligi koru-
nacaktir.

* Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilari

+ Ise baglamadan énce, freze cakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
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Olglilere sahip freze cakisi kullaniimalidir. Freze ¢aki-
sinin kullanildigr veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet (izerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini 6nlemek igin freze cakisi takilir-
ken veya degistirilirken gli¢ hattinin prizden g¢ekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda ¢a-
lisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu gézliik
takmalisiniz. Saclariniz uzunsa, saclarinizi toplamali-
siniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymemelisiniz.
* Hasar goérdiiyse giic hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gli¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Gli¢ hatlari (aletin ¢alismasini
engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiriimelidir
 Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
caligtinilmamalidir. Yangin veya elektrik ¢carpmasini
onlemek icin gli¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is parcasindan ¢ikartilmadan énce
glic anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

* Eller daima dénen pargalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, glic ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
I1 ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Béylece elektrikli alet baslangi¢
konumuna dénecektir.

Elektrikli aleti caligtirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

Isletime baglamadan énce

* Isleme sirasinda is pargasini saglam bir ylizey lize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is pargasi lzerinden gectiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gli¢ aleti lizerindeki kontrolii kay-
bededbilirsiniz.

* lzin verilen déniis hizi, gii¢ aleti mili déniis hizini
asmayan kesici uclar kullanin. Kesici uglarin kullanimi
igin dreticinin énerilerine uyun. Kullanici kilavuzundaki
ozelliklere uymayan freze kesici uclarini kullanmayin.
* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Bikilmdis, kérlesmis veya catlak kesici uclari
degistiriimelidir.

» Freze kesici ucu gévdesinin ¢api, gli¢ aleti bilezigi-
nin i¢ capiyla tamamen uyumlu olmalidir.

* Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini agiyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kiitiiklerden tiim civileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince bélmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gbrmesinin bir sonucu olarak énemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

Isletme sirasinda

» Gl verirken ve galisma sirasinda, giic aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve gli¢ aleti (izerinde
kontroliiniizii koruyacak saglam bir konumda durun.

« Ellerinizi déner freze kesici ucundan gdvenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan disari ¢ikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulasmadan asla islemeye
baglamayin.

* Freze kesici ucunu sadece gli¢ aleti agikken is par-
gasina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
parcasina sikisabilir veya bir geri tepme ve gli¢ aleti
lizerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

* Klglk kdtiikleri iglerken kiskag cihazlarini kullanin.
Klitikler diizgiince sabitlemek icin fazla kligtikse onlari
islemeyin.

« Glg aletinin motoru ¢aligirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya ¢alismayin.

* Asbest igeren malzemelerle c¢alismayin. Asbest
kanserojen olarak bilinir.

 Yiklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

e Uzun slire kullanirken elektrikli aletinizin agiri 1sin-
masindan kaginin.

» Elektrikli aleti asla bas seviyenizin lstlinde caligtir-
mayin.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

 Glic aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atélyedeki yerinden sékilmeli-
dir.

* Mil kilidini kullanarak ataletle kesici ug¢ déndsini
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, gli¢ aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gegersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici ug ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

e Calismadan sonra g¢alisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma yéntemleriyle donatilmis kisiler

tarafindan yapilmalidir.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu séyle olmalidir:
« Aleti tamir etmeden ve degdisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar (rlinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢calismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz liitfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glivenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiglk tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gti¢ geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gli¢ gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yiiksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gbrecektir. Do-
layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gii¢ gerilimi
gereken gerilimden diisiik ise motor zarar gorecekir.

Kilavuzda kullanilan
semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve gtivenli kul-
lanimina imkan verecekir.
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Sembol Anlami Sembol Anlami

DWT" Seri numarasi etiketi:

OF ... - model;

XX - tretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Calisma sirasinda biriken

OF ... s
tozu silin.

serno. /. XX XXXXXXX

Glg aletini ev tipi ¢bp kutula-

Tam givenlik yénetmelikle- rina atmayin.

rini ve talimatlarini okuyun.

2

Ui Koruyucu gozliikler takin. Elektrikli aletin kullanim amaci

Gilg aletleri, oyuk ve delik frezelemenin yani sira ah-
sap bazli malzemeden, plastikten vb. malzemelerden
tretilen is parcalarinin kenarlarini islemek icin de ta-
sarlanmigtir.

Kulak koruyuculari takin.

Ozel aksesuarlarin kullanimiyla kopya frezeleme
gerceklestirmek, is parcalarinin kenarlarini egimli bir
profille islemek, is pargasinin kenari boyunca freze-
lemenin yani sira dairesel oyuklarin frezelenmesi de

Toz maskesi takin.

mdmkiindlir (yukarida listelenen igleri yapmayi sagla-

Kurulum veya ayar 6ncesin- Yan belirli aksesuarlar teslim paketine dahil degildir).

de glg¢ aletinin badglantisini

sebekeden kesin. Motorlu aletin

®0eeu

pargalari

Caligtirma kilidi
Ag¢ma / kapatma anahtari
Tutamak

Hareket yénii.

fo

Taban levhasi

Kelebek vida

Havalandirma araliklari

Freze derinliginin ince ayari igin kontrol birimi
Kilitleme kolu

]
NS4

Déntig yén.

O«

Toz giderme kapagi *
Toz giderme borusu
Mil kilidi

Kilitli.

Bilezik stkma somunu

Kilidi agik. Hiz secme déner tekeri

=D [ =D

Frezeleme derinlik élger
Gosterge

Volan

Kilitleme vidasi

/i

Cift yalitim / koruma sinifi.

Kilitteme somunu

Ayar vidasi

Kademeli durdurma pargasi
Burg *
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standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
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Toz ¢ikarici baglanti adaptérii *

Kopya halkasi baglant vidalari *

Kilavuz burg *

Ingiliz anahtari *

Paralel kilavuz (montaj) *

Olgek

Bilezik

Mil

Kilitteme halkasi

Toz giderme kapaginin sabitleme vidalari *
Paralel kilavuz sabitleme elemanlari *
Kilavuz *

Paralel kilavuz ayar vidasi *

Taban plakasi kapadinin sabitleme vidalari
Taban plakasi kapagi



* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Aksesuarlarin takilmasi / degistirilmesi
sek. 1-2)

O

» Glic aletini bas asagi cevirin.
* Mil kilidini 11 basili tutun (bkz. sek. 1).
* Anahtar 25 kullanarak somunu 12 gevsetin.

Bazi pargalarin montaji / sékiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin
aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ok siki hazirlamayin.

>

(bkz.

Uzun siireli galismalardan sonra, freze
kesici ucu cok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Bilezigi 28 degistirirken veya burcu 21 takarken
(bkz. sek. 2):

[OF-1050 V]

e Somunu 12 sékiin;
 Bilezigi 28 degistirin;
» Somunu 12 mil 29 (izerine vidalayin.

[OF-2100 V]

» Somunu 12 sbkiin;

 Bilezigi 28 somundan 12 ¢ikarmadan énce kilitleme
halkasini 30 acin;

* Freze kesici ucunu 8 mm g¢apindaki gévdeyle kullan-
mak isterseniz, burcu 21 bilezige 28 yerlestirin;

» Somunu 12 milin 29 lizerine sikin.

Freze kesici ucunu takarken veya degistirirken:

» Freze kesici ucu gévdesinin burcun 28 igine en
az 20 mm derinlikte yerlestirimesi gerektigini dikkate
alarak freze kesici ucunu takin / degistirin.

* Acik agizli anahtar 25 kullanarak somunu 12 sikin.
Not: freze kesici ucu olmadan somunu 12 asla sik-
mayin bu bilezige 28 zarar verebilir.

Tim islemler tamamlandiktan sonra, mil kilidini 11 ser-
best birakin.

Toz gikarma sistemi (bkz. sek. 3-4)

» Kapagi 9 sekil 3-4'te gésterildigi sekilde takin.

» Adaptérii 22 sekil 3-4'te gosterildigi sekilde takin.

* Harici toz g¢ikarma cihazini adaptére 22 bagdlayin
(gerekirse uygun bir adaptoér kullanin).

Kilavuz burcun takilmasi / s6kiilmesi (bkz. sek. 5-6)

* Kilavuz burcu 24 taban plakasina 4 takin ve
vidalari 23 kullanarak sikin (bkz. sek. 5-6).
» S6kiim igslemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayari / kurulumu (bkz.
sek. 7-9)

 Paralel kilavuzu 26 sekil 7 ve 8'de gésterildigi sekil-
de monte edin.

 Paralel kilavuzu 26 taban plakasina 4 takin ve kele-
bek vidalarla 5 sabitleyin.

* OF-2100 V paralel kilavuzu 26, dlizgiin ayarlama
i¢in kullanilabilecek bir ayar vidasina 34 sahiptir (bkz.
sek. 9).

» S6kiim islemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk
kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama

Agma:

Elektrikli aleti agmak igin, kilit kapali diigmesine 1 basi-
niz ve onu konumunda tutarken, anahtar diigmesine 2
basiniz.

Kapama:

Elektrikli aleti kapatmak igin, anahtar dligmesini 2 ser-
best birakiniz.

Elektrikli alet kullanimi
sirasindaki toz emme

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasini
azaltir ve ig istasyonunda toz birikmesini 6n-
ler.

Glg aletini  ¢alistirirken galisma esna
sinda olugan tozlari toplamak igin daima uygun bir
elektrikli stiptirge kullanin. Elektrikli sipirgeyi adapté-
re 22 baglamak icin 6zel bir adaptér kullanilir.

Motorlu aletin
tasarim o6zellikleri

Devir sayisi 6n segimi

Devir ayarlama anahtari 13'yi kullanirken, gerekli mil
hizini segebilirsiniz (ayrica ¢calisma esnasinda).
Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi diglik hizda uzun stire kullanirken, 3 daki-
ka stire boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta ¢alis-
maya biraKin.

Yumusak c¢alistirma
[OF-2100 V]

Yumusgak calistirma (baslatma akimi sinirlama siste-
mi) glg¢ aletinin yumusak calistirlmasina imkén verir
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freze kesici ucu ani hareketler ve geri tepmeler olma-
dan kademeli olarak ¢alisir ve gli¢ aleti agildiginda, bu
glic sebekesine ani bir yiik uygulamaz.

Déniis hizi dengeleme sistemi

Dengeleme sistemi, rélanti hizda ve yiik altinda 6n

ayarli DEVIR hizini korur. Bu, ¢alisma esnasinda gii¢
aletinin yumusgak bir sekilde ilerlemesine imkan verir.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca giic
aleti kapali oldugunda gergeklestirilebilir.

» Glig aletini dliz, yatay bir ylizeye kurun.

» Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lcerin 14 altina gelecek sekilde déndliriin (bkz.
sek. 10.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 10.2).

» Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 10.3) - bu, gli¢ ale-
tinin hareket etmesine imkan verecektir.

» Glic aleti gévdesini freze kesici ucu ig pargasi yiize-
yine dokunana kadar algaltin ve gli¢ aleti gévdesinin
konumunu sabitlemek igin kolu 8 asagi indirin (bkz.
sek.10.4).

* Derinlik olgeri 14 ucu kademeli durdurma
pargasinin 20 ylizeyine dokunacak sekilde hareket et-
tirin (bkz. sek. 11.1). Bbylece "sifir konumu" sabitlemis
olursunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak ig¢in derinlik
Olgeri 14 Olgekteki 27 gbsterge 15 okuma degerlerine
gore yukari kaldirin ve sonrasinda 6n ayarli frezele-
me derinligini sabitlemek igin kilitleme vidasini 17 sikin
(bkz. sek. 11.2). Derinlik blgerin 14 ucu kademeli dur-
durma parcgasinin 20 en alt kademesine dokundugun-
da, 6n ayarli frezeleme derinligine ulasilacaktir (bkz.
sek. 11.3). Gerektiginde, istenilen frezeleme derinli-
dine birka¢ pasoda ulasilabilir. Bu amacla, kademeli
durdurma pargasini 20 derinlik élgerin 14 ucu sirayla
kademeli durdurma pargasinin 20 (ist kademesi (ize-
rinde kalacak sekilde dond(irtin.

* [gler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve gii¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavasca gli¢ aleti
gévdesini en (st konumuna kaldirin.

[OF-2100 V]

» Glic aletini diiz, yatay bir ytizeye kurun.

* Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lgerin 14 altina gelecek sekilde dénddiriin (bkz.
sek. 12.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 12.2).

* Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 12.3) - bu, gli¢ ale-
tinin hareket etmesine imkéan verecektir.

» Glic aleti gévdesini freze kesici ucu ig pargasi ylize-
yine dokunana kadar algaltin ve glic aleti gbévdesinin
konumunu sabitlemek igin kolu 8 asagi indirin (bkz.
sek.13.1).

» Derinlik élgeri 14 ayar vidasi 19 kademeli durdurma
pargasinin 20 alt kademesi ylizeyine degdecek sekilde
hareket ettirin (bu amagla volani 16 dénd(iriin). Gere-
kirse, kiliteme somununu 18 serbest birakin ve ayar
vidasini 19 ¢éziin (bbylece ucu kademeli durdurma

pargasina 20 deger) ve sonrasinda Kiliteme somu-
nunu 18 sikin (bkz. sek. 13.2 ve 13.4). Bbylece "sifir
konumu" sabitlemis olursunuz.

» Gostergeyi 15 derinlik dlger 14 6lgegdinin "0" isareti-
ne hareket ettirin (bkz. sek. 13.3).

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin derinlik
Olceri 14 blgek isaretine gbre yukari kaldirin ve son-
rasinda 6n ayarll frezeleme derinligini sabitlemek igin
kilitteme vidasini 17 sikin (bkz. sek. 14.1-14.3). Ayar
vidasinin 19 ucu kademeli durdurma pargasinin 20 en
alt kademesine dokundugunda, én ayarl frezeleme
derinligine ulasilacaktir (bkz. sek. 14.4). Gerektiginde,
istenilen frezeleme derinligine birkac pasoda ulasilabi-
lir. Bu amacla, kademeli durdurma parcasini 20 ayar
vidasinin 19 ucu sirayla kademeli durdurma pargasi-
nin 20 (st kademesi lizerinde kalacak sekilde dénd(i-
riin.

* Frezeleme derinliginin daha hassas bir ayari, kontrol
birimi 7 kullanilarak yapilabilir.

 Isler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve glg¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavagca glic aleti
gévdesini en (st konumuna kaldirin.

Frezeleme yénii (bkz. sek. 15)

Frezeleme, daima freze kesici ug¢ dénme
yénline ters yénde gerceklestiriimelidir (bkz.
sek. 15). Aksi halde, gli¢ aleti ani hareket-
lere maruz kalir. Bu da kontrol kaybina yol
acabilir.

Genel galisma o6nerileri (bkz. sek. 16)

« Islenebilir is pargasini sinirlandirin ve sabitleyin.

e Yukarida tarif edildigi sekilde frezeleme derinligini
ayarlayin.

« Gl aletini ¢aligtirin.

» Sekil 16'da gbsterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirin
(bu, giic aleti gbvdesinin hareket etmesine imkan ve-
rir). On ayarli frezeleme derinligine ulasilana kadar gti¢
aleti gévdesini yavasca ve nazikge alcaltin. Sekil 16'da
gosterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirerek gévdeyi bu
konumda sabitleyin.

* Frezeleme ybnliyle alakali 6nerilere uyarak, diizglin
ilerlemelerle frezeleme islemini gergeklestirin. Gi¢
aletini her iki elinizle tutamaklarindan 3 tutun. Ekstra
glic harcamayin islemi gergeklestirmek biraz zaman
alacaktir. Ekstra glic harcanmasi ¢alisma sdrecini hiz-
landirmayacaktir ve gli¢ aletine asiri ylik bindirecektir.
* Frezeleme islemi bittikten sonra glg aletini en (st
konumuna getirin.

* Glig aletini kapatin.

Paralel frezeleme
Yardimci kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 17)

Is parcasinin lizerine kenetleme aletiyle bir ahsap
plaka sabitleyebilirsiniz ve bunu bir yardimci kilavuz
olarak kullanabilirsiniz. Gli¢ aletini bu kilavuz boyunca
hareket ettirerek ve taban plakasinin 4 diizgiin yiize-
yini ahsap plakanin yan yiizeyine bastirarak frezeleme
islemini gerceklestirin (bkz. sek. 17).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 18)

Paralel kilavuz 26 is pargasinin diiz ylizeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 26 ku-
run ve ayarlayin.
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» Paralel kilavuzu 26 is pargasinin yan ylizeyine bas-
tirarak frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 18).

Kopya frezeleme (bkz. sek. 19)

Kilavuz burg 24 sablon frezelemeye olanak saglar
(egimli sablonu da igerir).

* Kilavuz burcu 24 yukarida tarif edildigi sekilde takin.
* Kilavuz burcu 24 sablonun yan ylizeyine bastirarak
frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 19).

Not: sablon kalinligi 8 mm'den daha az
olmamalidir. Ayrica, bir sablon olusturur-
ken, freze kesici ucunun sablon sinirini
belirli bir kagiklikla takip ettigini liitfen
unutmayin (sekil 19'daki "b" mesafesi).

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu énlemler

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
temizlenmesi  (bkz.

Toz ¢ikarma kanalinin

sek. 20-21)

» Vidalari 35 s6kiin ve kapagi 36 sekil 20-21'de gdste-
rildigi sekilde ¢ikartin.

* Kanall yumusak bir firgayla temizleyin.

* Kapagdi 36 takin ve vidalari 35 yerine sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sdreli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 6 c¢ikan sikistirilmis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (riininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevculttur.

Glic aletlerinin
nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj lizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

t ’ Cevre ile dost geri dontisiim islemi igin mo-

I /orlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmisgtir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka gérnowrzecionowa

Kod elektronarzedzia ggg v:gg;gg Zz
Moc nominalna wj
Moc na wyjsciu wj
Natezenie pradu przy napieciu ;% vﬁ}
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia [min]
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm]
zaciskowego [cale]
Srednica wewnetrzna tulei [[cn;;g
Skok korpusu frezarki [[‘?;7;5
[kg]
Waga [funty]
Klasa bezpieczenstwa
Cisnienie akustyczne [dB(A)]
Moc akustyczna [dB(A)]
Obciazenie wibracjami [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacja dot.
hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyzsza 85 dB(A).

A\

q3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoScig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wkl

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 20.12.2018

o

Deklaracja
zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Ogélne zasady
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezenn moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czysto$¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytéw lub oparow.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposob wtyczki. Nie uzywac wtyczek przej-
Sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Nie uszkodzic przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymacé
przewod z dala od zrédef ciepfa, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
waé urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmnigjsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastapi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tqcznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii cze$ci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywacé czujnos$¢, patrzec¢, co sie
robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wpfywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajq ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem Ilub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylacznik znajduje sie w pofozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafo-
zony na wirujgcq czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

» Jezeli narzedzia sa dostosowane do podfaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podfaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytow moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzifo Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
Z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moggq uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przeciazac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewoéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow sq niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

» Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzaé¢, czy
czesci ruchome nie sq zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma pekniec¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécac prawidlowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidfowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajq sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jjakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

Polski
68



* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymaé dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenistwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac¢ frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopuscic
do obrazen operatora lub 0sob postronnych, przewéd
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyt, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
dfugie wtosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosic luznych ubran.

» Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nie
dotykac go. Nie wolno uzywaé elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramgq (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamia¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie doszfo do pozaru lub porazenia pragdem
elektrycznym.

* Przed usunigciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wytacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obrébce wylaczy¢ wytacznik i
odblokowac¢ dzwignie, aby elektronarzedzie wréci-
fo do pozycji wyjsciowe.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

* Podczas obrobki nie umieszczac¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

» Uzywac frezéw, ktérych dopuszczalna predko$é
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzegac zalecen
producenta dotyczacych uzywania frezéw. Nie uzywac

frezow, ktore nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

» Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezow.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byé
wymienione.

» Srednica chwytu frezu musi pasowac doktadnie do
wewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

* Nigdy nie uzywac frezu, jesli Srednica jego czesci
skrawajgcej jest wieksza niz $rednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usungc gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktory bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowac ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie r6znych
instalacji budynku moze spowodowac powazne obra-
Zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

* Podczas wigczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dfonmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycje, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

» Trzymac dfonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
Jjacego frezu. Nalezy pamietac, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostfoniety koniec frezu moze
przej$¢ przez dolng czes$¢ obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykac wirujgcego frezu.

* Nigdy nie rozpoczynac obrobki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

* Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jedli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabiac go.

* Nigdy nie usuwac wiérow, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢c materiatow zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Unikac zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
Jest ono obcigzone.

* Unikac przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

* Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy

« Elektronarzedzie mozna usung¢ z migejsca pracy

Igopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie

rezu.

* Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-

na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-

tronarzedzia i anulowanie gwarancji.

» Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -

nie wolno go dotykac, zanim nie ostygnie.

« Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy

musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w

wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualnej.
Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pyfach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pifowania, wiercenia
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i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wpfywaé na ptodnos¢. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg byc¢ na przy-
kfad:

* Przed przystapieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczyc¢ wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$¢ tych
substancji zalezy od czesto$ci obrabiania tych mate-
riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czgstek).

Sprawdzaé napiecie zasilania: upewnic sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze dojs¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia,
Jjesli warto$¢ napiecia zasilajagcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

DWT" Naklejka z numerem seryj-
OF ... nym:
OF ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczytac wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

UAU) Nosi¢ gogle ochronne.

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowg.

®®

Przed montazem lub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Symbol Znaczenie

go

O«C
8
3

. 71

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

Zablokowany.

Odblokowany.

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajgcy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Pomocne informacje.

Nosic¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwaé
oy gromadzgcy sie pyt.

Nie wyrzucac elektronarze-

dzia do $mieci domowych.
I

Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Elektronarzedzia przeznaczone sg do frezowania row-
kow i otworéw oraz do obrobki krawedzi obrabianych
elementéw wykonanych z materiatow drewnopochod-
nych, tworzyw sztucznych itd.

Zastosowanie specjalnych akcesoriow umozliwia row-
niez wykonywanie kopiowania, obrabiania krawedzi
w formie profili krzywych, frezowania wzdtuz krawe-
dzi obrabianego przedmiotu jak réwniez frezowania
rowkéw kotowych (niektére akcesoria umoZliwiajgce
wykonywanie powyzszych prac nie wchodzg w sktad
dostarczanego zestawu).
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Czesci sktadowe
elektronarzedzia

Przycisk blokujgcy wytacznik
Przetgcznik wt. / wyt.

Uchwyt

Ptyta podstawy

Sruba skrzydetkowa

Wioty wentylacyjne

Pokretto precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
Dzwignia ustalajgca

Pokrywka systemu odsysania pytu *
Krociec do odsysania pytu

11 Blokada wrzeciona

Nakretka zaciskania tulei zaciskowej
Pokretto regulacji obrotow
Ogranicznik gtebokosci frezowania
Wskaznik

Pokretto

Sruba blokujgca

Nakretka blokujgca

Sruba regulacyjna

Ogranicznik stopniowy

Tulejka *

Przytacze do odsysania pytu *
Wkrety mocujgce pierscieri do kopiowania *
Tuleja prowadzgca *

Klucz *

Prowadnica réwnolegta (zespot) *
Skala

Tuleja zaciskowa

Wrzeciono

Pierscien zabezpieczajgcy

Wkr@*ty mocujgce poKrywe systemu odsysania

O©ONOGRAWN=

Elementy mocowania prowadnicy réwnolegtej *
Prowadnik *

Sruba regulacyjna prowadnicy rownolegtej *
Sruby mocujgce pokrywe podstawy

Pokrywa podstawy

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
rych elementéw wykonuje sie tak samo
dla wszystkich modeli elektro-narzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.

i

Nie dokrecac¢ elementow zigcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

>

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy tarcza frez moze by¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

« Obrocic elektronarzedzie podstawg do gory.

» Nacisngc i tak trzymac blokade wrzeciona 11 (patrz
s. 1).

* Kluczem 25 poluzowac nakretke 12.

Wymiana tulei zaciskowej 28 Iub zakfadanie
tulejki 21 (patrz rys. 2):

[OF-1050 V]

» Odkrecic nakretke 12;
» Wymienic tuleje zaciskowq 28;
* Nakrecic nakretke 12 na wrzeciono 29.

[OF-2100 V]

* Odkrecic¢ nakretke 12;

* Przed wyjeciem tulei zaciskowej 28 z nakretki 12
zdjgc pierScien zabezpieczajgcy 30;

» Jedli ma by¢ uzywany frez z chwytem o $redni-
cy 8 mm - wiozyc tulejke 21 w tuleje zaciskowg 28;

« Dokreci¢ nakretke 12 na wrzecionie 29.

Zamontowanie lub wymiana frezu:

« Zamontowac / wymienic frez, wystarczy tylko wtozy¢
chwyt frezu w tuleje zaciskowg 28 na gteboko$c¢ przy-
najmniej 20 mm.

e Kluczem 25 dokreci¢ nakretke 12. Uwaga: nigdy
nie dokreca¢ nakretki 12 bez wlozonego frezu
moze to uszkodzi¢ tuleje zaciskowa 28.

Po wykonaniu tych wszystkich czynnos$ci zwolni¢ blo-
kade wrzeciona 11.

System odsysania pytow (patrz rys. 3-4)

* Zamontowac pokrywke 9, jak pokazano na rysun-
kach 3-4.

« Zamontowac przytacze 22, jak pokazano na rysun-
kach 3-4.

» Podtgczyc¢ zewnetrzne urzgdzenie odciggajgce pyty
do przytagcza 22 (jesli trzeba, zastosowac odpowiednie
przytacze posrednie).

Montaz / demontaz tulei prowadzacej (patrz rys. 5-6)

« Zamontowac tulejg prowadzgcq 24 w podstawie 4 i
przymocowac jq wkretami 23 (patrz rys. 5-6).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy row-
nolegftej (patrz rys. 7-9)

* Zmontowac prowadnice rownolegta 26, jak pokaza-
no na rysunkach 7 i 8.

» Zainstalowac prowadnice rownolegtq 26 na podsta-
wie 4 i zamocowac jgq Srubami skrzydetkowymi 5.

» Prowadnica réwnolegta 26 do frezarki OF-2100 V
wyposazona jest w Srube regulacyjng 34, ktérqg mozna
wykorzystac do precyzyjnego ustawiania prowadnicy

(patrz rys. 9).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wtasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.
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Wiaczanie / wyfaczanie
elektronarzedzia

Wiaczanie:

Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, wcisngc¢ przycisk
blokady 1 i trzymajgc go w tym potfozeniu, nacisng¢
przycisk wytgcznika 2.

Wytaczanie:

Aby wytgczy¢ elektronarzedzie, zwolni¢ przycisk wy-
tacznika 2.

Odsysanie pytow podczas
pracy elektronarzedzia

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
Y  pyfow na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
téw wytwarzanych podczas procesu obrobki. Do pod-
tgczenia odkurzacza do przytgcza 22 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Cechy konstrukcyjne narzedzia
elektrycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 13 mozna do-
pasowywac niezbedng liczbe obrotéw wrzeciona (réw-
niez podczas pracy).

Wymagana predko$c¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych prob.

Podczas dfugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wic narzedzie elektryczne wigczone na jatowym biegu.

tagodny start
[OF-2100 V]

tagodny start (uktad ograniczania pradu rozruchowe-
go) umozliwia tagodny rozruch elektronarzedzia obroty
frezu narastajg ptynnie, bez szarpniec i odbic. Ponadto
wigczenie elektronarzedzia nie powoduje wytwarzania
gwafttownego przecigzenia w sieci elektrycznej.

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej
Uktad stabilizacji predko$ci obrotowej utrzymuje za-
dane obroty zarbwno przy pracy na jatowo, jak i pod

obcigzeniem. Zapewnia to ptynny posuw elektronarze-
dzia podczas pracy.

Zalecenia dotyczace posfugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gfebokosci frezowania (patrz rys. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Regulacje glebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.

» Postawic¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

« Obrocic ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
koSci frezowania 14 (patrz rys. 10.1).

» Poluzowac $rube blokujgca 17 (patrz rys. 10.2).

» Obrocic dzwignie 8 do gory (patrz rys. 10.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

» Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.10.4).

* Przesungc¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
tak, aby jego koniec dotykat powierzchni ogranicznika
stopniowego 20 (patrz rys. 11.1). W ten sposob zostato
ustalone "potozenie zero".

» W celu ustawienia gtebokosci frezowania przesung¢
ogranicznik gteboko$ci frezowania 14 w gére, ustawia-
Jjac wskaznik 18 na wymaganej warto$ci skali 27, na-
stepnie dokreci¢ Srube blokujgcg 17, aby zablokowac
ustawiong gtebokos$¢ frezowania (patrz rys. 11.2). Te-
raz, gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
dotknie najnizszego stopnia ogranicznika stopniowe-
go 20, zostanie osiggnieta ustawiona gtebokos$c fre-
zowania (patrz rys. 11.3). Jesli trzeba, to ustawiong
gtebokos$c frezowania mozna osiggngc w kilku przej-
Sciach. W tym celu obroci¢ ogranicznik stopniowy 20
tak, aby koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
opierat sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika
stopniowego 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

* Po zakorniczeniu pracy obrécic dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosic korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajgc elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

[OF-2100 V]

* Postawi¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obrocic ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 12.1).

* Poluzowac $rube blokujgcq 17 (patrz rys. 12.2).

= Obrocic dzwignie 8 do gory (patrz rys. 12.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

* Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.13.1).

* Przesunac ogranicznik gteboko$ci frezowania 14 (ob-
racac w tym celu pokrettem 16) tak, aby Sruba regulacyj-
na 19 dotkneta powierzchni nizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20. Jesli trzeba, poluzowac nakretke
blokujgca 18 i wykreci¢ Srube regulacyjng 19 (tak, aby jej
koniec dotknat ogranicznika stopniowego 20), nastepnie
dokrecic¢ nakretke blokujacg 18 (patrz rys. 13.2 i 13.4).
W ten sposob zostato ustalone "potozenie zero".

* Przesungc¢ wskaznik 15 na znak "0" na skali ogra-
nicznika gteboko$ci frezowania 14 (patrz rys. 13.3).

« W celu ustawienia gteboko$ci frezowania przesung¢
ogranicznik gleboko$ci frezowania 14 w gore na wyma-
gang warto$c¢ na skali, nastepnie dokrecic¢ srube bloku-
Jjacq 17, aby zablokowac ustawiong gtebokoSc frezo-
wania (patrz rys. 14.1-14.3). Teraz, gdy koniec $ruby
regulacyjnej 19 dotknie najnizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20, zostanie osiggnieta ustawiona
gtebokosc¢ frezowania (patrz rys. 14.4). Jesli trzeba, to
ustawiong gtebokosc frezowania mozna osiggng¢ w
kilku przejsciach. W tym celu obrdcic ogranicznik stop-
niowy 20 tak, aby koniec Sruby regulacyjnej 19 opierat
sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika stopniowe-
go 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.
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» Bardziej doktadng regulacje gteboko$ci frezowania
mozna uzyskac¢ za pomocq pokretta precyzyjnej regu-
lacji gtebokosci frezowania 7.

* Po zakonczeniu pracy obroci¢ dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosic korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajgc elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

Kierunek frezowania (patrz rys. 15)
Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotow
frezu (patrz rys. 15). W przeciwnym razie
pojawiq sie szarpania elektronarzedzia,
ktore mogq doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 16)

* Przygotowac i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gteboko$c¢ frezowania w sposéb
opisany powyzej.

» Wigczyc¢ elektronarzedzie.

» Obroci¢ dzwignie 8, jak pokazano na rysunku 16
(umozliwi to ruchy korpusu elektronarzedzia). Obnizac¢
powoli i ro(wnomiernie korpus elektronarzedzia az do
osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Zablo-
kowac korpus w tym potozeniu, obracajgc dzwignie 8,
Jak pokazano na rysunku 16.

» Wykonywac frezowanie z rbwnomiernym posuwem,
przestrzegajac zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Trzymac elektronarzedzie obiema rekami za
uchwyty 3. Nie uzywac nadmiernej sity wykonywana ob-
rébka wymaga czasu. Nadmierna sifa nie przyspieszy
procesu obrobki, lecz tylko przecigzy elektronarzedzie.
* Po zakoriczeniu frezowania podnie$¢ korpus elek-
tronarzedzia w najwyzsze potozenie.

» Wytgczyc¢ elektronarzedzie.

Frezowanie réownolegfe
Uzycie prowadnicy pomocniczej (patrz rys. 17)

Za pomocg zaciskow  stolarskich  przymoco-
wac¢ do obrabianego elementu listwe drewniang,
ktora postuzy jako prowadnica pomocnicza. Wykony-
wac frezowanie, przesuwajgc elektronarzedzie wzdtuz
tej prowadnicy i dociskajgc ptaskg czesc podstawy 4 do
bocznej powierzchni drewnianej listwy (patrz rys. 17).

Uzycie prowadnicy réwnoleglej (patrz rys. 18)

Prowadnica réwnolegta 26 umoZliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

* Zamontowac i wyregulowac¢ prowadnice réwnole-
g1q 26 w sposob opisany powyzej.

* Wykonywac frezowanie, dociskajgc prowadnice
rownolegfa 26 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 18).

Frezowanie wedtug szablonu (patrz rys. 19)
Tuleja prowadzgca 24 umozliwia frezowanie kopiujg-

ce wedtug szablonu (tgcznie z szablonami krzywoli-
niowymi).

« Zamontowac tuleje prowadzgacg 24 w sposob opi-
sany powyzej.

« Wykonywac frezowanie, dociskajgc tuleje prowa-
dzacq 24 do bocznej powierzchni szablonu (patrz

rys. 19).
nywania szablonu nalezy pamietac¢, ze

A frez odwzorowuje kontur szablonu w

pewnej odlegliosci od niego (odstep "b" na
rysunku 19).

Uwaga: grubos¢ szablonu nie moze
by¢é mniejsza niz 8 mm. Podczas wyko-

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie rowka odprowadzajgcego pyly (patrz
rys. 20-21)

» Wykrecic wkrety 35 i zdjg¢ pokrywke 36, jak pokaza-
no na rysunkach 20-21.

« Oczysci¢ rowek miekkg szczotka.

» Zaftozy¢ z powrotem pokrywke 36 |
wkrety 35.

wkrecic

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czysto$ci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, Kierujgc
go na otwory powietrza 6.

Usfugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Paristwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czes$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematow i cze$ci zamiennych mozna
znalezc na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.
* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-

dzen zaciskajgcych.

j Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B mnuszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego
dla Srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.

Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Horni fréza

Cislo elektronaradi ggg v:gg;gg Zz
Jmenovity vykon wij
Vykon wj
Proud pfi napéti ;% vﬁ}
Volnobézné otdcky [min”']
Vnitini @ klestiny [p[‘,,',’,’é'g
Vnitini @ viozky [pg%z}
Zdvih spodni ¢asti frézy [p[e;?cng
Hmotnost [ﬁ%
Trida bezpecnosti

Akusticky tlak [dB(A)]
Vykon zvuku [dB(A)]
Vahové vibrace [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informace o

hluku
Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzZivejte vZdy ochranu slu-
chu.
c E Prohlaseni
o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 20.12.2018

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Obecna
bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzZivatel povinen precist si tento navod k
pouZiti!

UPOZORNENI! Preététe si véechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt miize vést
k urazu elektrickym proudem, poZaru nebo
vaznému drazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouZziti.
Pojem "elektronafadi" uZivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k turazam.

» NepouZivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plyni nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfeni,
které mize zpusobit vzniceni prachu nebo vypard.

» P¥i prdci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni miize
byt pficinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zdsuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.

Cesky
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» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vlhkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko drazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouZiti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pri praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredl pouzijte napajem s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD sniZuje riziko urazu elektric-
kym proudem POZNAMKA! Pojem proudovy chranic
(RCD)" muze byt nahrazen pojmem "pferusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrcht zpidsobi ruSeni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

 P¥i praci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid’'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéku. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému drazu.

» PouZivejte osobni ochranné prostredky. Vidy
pouZivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité v zavislosti na
podminkach mohou sniZit riziko trazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinacem mize zptsobit traz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
sefizovaci kli¢e. Kli¢c nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpusobit traz.

» Neprecenujte své sily. Vidy udrZujte stabilni

postoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad
elektronaradim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte viasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vilasy mohou byt zachyceny pohyblivymi Eastmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani

prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouZivana. Pouziti odsavani
prachu sniZuje nebezpeci zpusobena prachem.

» S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani

naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronaradi mize pii provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mize za ur-
Citych okolnosti naruSovat funkci aktivnich &i pasivnich

Iékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelneho Grazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lekafem a vyrobcem lékarského implantatu.

PouZiti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duSev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouZivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpeénost.

« Elektronaradi nepretéZujte. Pro prdci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinaé. Kazdé elektronaradi, které
nelze oviladat vypinatem, je nebezpelné a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatreni
snizuji riziko ndhodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uZivatelt je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpusobena nedostatec-
noy udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto ndavodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné prdci. PouZiti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v Eistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumoZzriuji bezpec¢nou manipulaci ani oviadani
naradi v necekanych situacich.

* Pri ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto miize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouZiva pouze originalni
nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

* Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni
bezpecnostni upozornéni

* Pred zahadjenim prace zkontrolujte, zda je
namontovdna fréza; béhem prdce je nutno
elektronaradi pevné drZet. Vidy je tfeba pouZzit
frézu odpovidajici velikosti. Pri kazdém pouziti nebo
vymeneé frézy je nutno ovérit, Ze vypinac elektronaradi
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Je ve vypnuté poloze. Aby nedo$lo ke zranéni vas ani
okolostojicich osob, je nutno pred nasazovanim nebo
vyménou frézy vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.
* Pri pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostredi; proto pouZivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé viasy, musite
nosit pokryvku hlavy. Béhem prace nesmite nosit
volné obleceni.

» Nedotykejte se poskozenych napdjecich kabeld.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s
poskozenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely
musi byt umistény za ramem (nesmi dojit k naruseni
provozu elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste
nenarusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému
poZaru nebo zasahu elektrickym proudem.

* Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajecl vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vidy v dostate¢né vzdélenosti
od rotujicich éasti. Pokud se fréza dotyka obrobku,
nesmite se pokouset elektronaradi zapnout.

» Po préci je nutno nejprve vypnout vypinac a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do puvodni polohy.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

Pred zahajenim prace

* Pri obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kamen apod.) kdyZ prochazi frézka ob-
robkem, muze dojit k jejimu poskozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichZ povolené otacky neprekra-
Cuji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte pokyny
vyrobce pro pouZiti frézek. NepouZivejte frézky, které
nesplriuji specifikace uvedené v uzivatelské prirucce.
* Pouzivejte vyhradné ostré a nepoSkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymenit.

* Pramér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
meéru kleStiny elektronaradi.

» Nikdy nepouZivejte frézku, jejiz Ffezny pramér pre-
kracuje pramér otvoru ve zakladni casti.

» Pred fezanim z prifez(i odstrarnite vSechny hfebiky
nebo jiné kovové predméty.

» Pri opracovavani stén nebo délicich pri¢ek je treba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasaZeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

Pri praci

» Pri zapnuti a pfi praci drzte elektronaradi obéma
rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpecné ovladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdéalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pii obrabéni obrobku mize
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zpusobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

» Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se muzZe do obrobku zaseknout,
muzZe dojit k zpetnému rézu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

* Pri zpracovani malych prifezi pouZijte upinaci zari-
zeni. Pokud jsou prifezy pfili$ malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

* Piliny nikdy neodstrariujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.
 Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

* Pokud pouzivate elektronaradi delsi dobu, dbejte,
aby se neprehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim ve vysce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokoncéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovi$té odnést, az kdyz je vy-
pnuto a brit frézy se zcela zastavi.

» Zpomalovani rota¢niho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vretena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyradi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

« V prubéhu provozu se brit frézy zahreje na velmi vy-
sokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se neochladi.
» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostredky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastréku.
* Bezbarvy oxid kfemicity a dalsi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném drfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zarizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolfiovaném pf¥i piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$8i neZ uvedené napéti, mize
zpusobit traz obsluhy a soucasné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niz$i, nez je pozadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouzité v
prirucéce

V pfirucce jsou pouZity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.

Symbol Vyznam

DWT @

Stitek s vyrobnim &islem:
OF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.




Symbol

Vyznam

Prectéte si vsechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Symbol Vyznam
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

[ |

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

FAOIOHOIE

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od site.

ﬁ ﬁ Smér pohybu.
Q} ) @ Smeér otaceni.

2 '
@ Zablokovany.
ol Odblokovany.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Ddlezité.

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Uzite¢éné informace.

Pouzivejte  ochranné

kavice.

ru-

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Zplsob pouZiti elektronaradi
DWT

Elektronaradi je uréeno k frézovani draZzek nebo otvo-
ru a k Upraveé hran obrobku vyrobenych z materialt na
bazi dreva, plasti apod.

Pouziti specialniho prislusenstvi umozriuje také kopi-
rovaci frézovani, obrabéni hran obrobku se zakfive-
nym profilem, frézovani podél hrany obrobku a také
frézovani kruhovych drazek (néktera pfislusenstvi, jez
umoZzriuji vySe uvedené prace, nejsou soucasti doda-
vané sady).

Soucasti
elektronaradi

Tlacitko pro zajisténi vypinace

Spinac zap / vyp

Rukojet’

Zakladova deska

Kridlovy Sroub

Ventilacni stérbiny

Regulator pfesného nastaveni hloubky frézovani
Pojistna packa

Kryt odsavani prachu *

Trubka odsavani prachu

11 Pojistka vietena

Upinaci matice klestiny

Kolecko regulace otacek

Hloubkomér frézovani

Ukazatel

Setrvacnik

Pojistny Sroub

Pojistna matice

Stavéci sroub

Stupriova zarézka

ViozZka *

Nastavec pro pripojeni vysavace prachu *
Upevriovaci Srouby kopirovaciho krouzku *
Vodici pouzdro *

Klic *

Voditko (sestava) *

Stupnice

Klestina

Vreteno

Pajistny krouzek

Upevriovaci Srouby krytu odsavani prachu *
Upevriovaci prvky voditka *

Voditko *

Staveéci sroub voditka *

Upevriovaci Srouby krytu zakladni ¢asti
Kryt zakladni ¢asti

©oONOGOAWN=

* Volitelné prislusenstvi

Standardni doddavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.
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Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vidy

je odpajte ze sité.

o Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvkii je stejné pro véechny modely elek-

]_ tronaradi; v takovém pripadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

> 3

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1-2)

Po delsi dobé provozu se bfit frézy za-
hreje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouZijte rukavice. Tim
se také sniZi riziko zranéni pri kontaktu
s britem.

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.
 Stisknéte a podrzte pojistku vietena 11 (viz obr. 1).
» Klicem 25 povolte matici 12.

Pri vyméné klestiny 28 nebo nasazovani viozky 21
(viz obr. 2):

[OF-1050 V]

» OdS$roubujte matici 12;
» Vlymérite kleStinu 28;
» NaSroubujte matici 12 na vieteno 29.

[OF-2100 V]

» OdSroubujte matici 12;

* NeZ sejmete klestinu 28 z matice 12, uvolnéte po-
Jistny krouZek 30;

* Pokud chcete pouzit frézku s pramérem nasa-
dy 8 mm, vioZte do kleStiny 28 viozku 21;

» Dotahnéte matici 12 na vietenu 29.

Pri nasazovani nebo vyméné frézky:

» Pri nasazovani / vyméné frézky nezapominejte, Ze
se nasada frézky musi do klestiny 28 nasunout do
hloubky minimalné 20 mm.

* Klicem 25 dotahnéte matici 12. Poznamka:
matici 12 nikdy neutahujte bez frézky mize dojit k
poskozeni klestiny 28.

Po skonceni uvolnéte pojistku vietena 11.

Systém odsadvani prachu (viz obr. 3-4)

» Nasadte kryt 9, jak je znazornéno na obr. 3-4.

* Nasadte nastavec 22, jak je znazornéno na obr. 3-4.
» Pripojte externi odsavaci zafizeni k nastavci 22 (v
pfipadé potreby pouzijte vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiciho pouzdra (viz obr. 5-6)

» Nasadte vodici pouzdro 24 na zakladni cast 4 a

upevnéte jej Srouby 23 (viz obr. 5-6).
* Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / uprava / nasazeni voditka (viz obr. 7-9)

» Voditko 26 sestavte, jak je znazornéno na obr. 7 a 8.
» Nasadte voditko 26 na zakladni ¢ast 4 a upevnéte
kfidlovymi Srouby 5.

» Voditko 26 typu OF-2100 V je vybaveno stavécim
s“roub;em 34, jez Ize pouzit k pfesnému nastaveni (viz
obr. 9).

» Demontaz provedte v opacném poradi.

Prace
s elektronaradim

PouZivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Zapnuti:

Naradi se zapina tak, Ze stisknete a podrzite pojistné
tlacitko 1, a pfitom stisknete vypinac 2.

Vypnuti:

Naradi se vypina tak, Ze uvolnite vypinac 2.

Odsdvani prachu pfi praci
s elektronaradim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozZstvi
prachu na pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivejte
vysavac vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pri-
pojeni vysavace k nastavci 22 se pouziva specialni
adaptér.

Konstrukcni viastnosti
elektronaradi

Otocny volic rychlosti

Pomoci regulatoru otacek 13 zvolte poZadovanou
rychlost otaceni vietena (funguje i béhem prace s elek-
tronaradim).

PoZadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkouSenim.

Pokud s elektronaradim pracujete del$i dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalni rychlost a nechte
ji béZet bez zatéze.

Mékky start
[OF-2100 V]

Mékky start (systém omezovani rozbéhového proudu)
umozriuje meékky start elektronaradi frézka se po-
stupné roztaci, bez trhani nebo zpétnych razd, a pri
zapnuti elektronaradi nedochazi k nahlému zatizeni
elektrické sité.

Systém stabilizace otdcek
Systém stabilizace udrzuje nastavené ot./min pfi vol-

nobéhu i pfi zatizeni. Usnadriuje to manipulaci s elek-
tronaradim pfi praci.
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Doporuceni
pro prédci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Hloubku frézovani Ize upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby byl nejnizsi
stuperi pod hloubkomérem 14 (viz obr. 10.1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 10.2).

» Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 10.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 10.4).

» Posurite hloubkomér 14 tak, aby se jeho konec do-
tykal povrchu stupriové zarazky 20 (viz obr. 11.1). Tak
nastavite "nulovou polohu".

* Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle tdaji ukazatele 15 na stupnici 27, pak
dotahnete pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou
hloubku frézovani (viz obr. 11.2). Ted, kdyZ se konec
hloubkoméru 14 dotyka nejnizsiho stupné stupriové
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 11.3). V pfipadé potieby muzZete dosahnout
poZadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto ucelem otocte stupriovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec hloubkoméru 14 spocival stfidavé na nejvyssim
stupni stupriové zarazky 20.

» Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
naradi za obé rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi
do nejvy$Si polohy.

[OF-2100 V]

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby byl nejnizsi
stuperi pod hloubkomérem 14 (viz obr. 12.1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 12.2).

» Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 12.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 13.1).

» Posurite hloubkomér 14 (otacejte setrvacnikem 16)
tak, aby se stavéci Sroub 19 dotykal povrchu nejnizsi-
ho stupné stupriové zarazky 20. V pripadé potreby po-
volte pojistnou matici 18, vysroubujte stavéci Sroub 19
(tak, aby se jeho konec dotykal stupriové zarazky 20),
a pak dotahnéte pojistnou matici 18 (viz obr. 13.2
a 13.4). Tak nastavite "nulovou polohu".

» Posurite ukazatel 15 na znacku "0" stupnice hloub-
koméru 14 (viz obr. 13.3).

* Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle znacky na stupnici, pak dotahnete
pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou hloubku fré-
zovani (viz obr. 14.1-14.3). Ted, kdyZ se konec sta-
véciho sroubu 19 dotyka nejnizsiho stupné stupriové
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 14.4). V pripadé potfeby muzete dosahnout
poZadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto ucelem otocte stupriovou zarazku 20 tak, aby ko-

nec stavéciho Sroubu 19 spocival stfidavé na nejvys-
$im stupni stupriové zarazky 20.

* Presnéjsi nastaveni hloubky frézovani se provadi
regulatorem 7.

* Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
néradi za obé rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi
do nejvy$si polohy.

Smér frézovani (viz obr. 15)

A\

VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 16)

Frézovani se provadi vzdy proti sméru ota-
ceni frézKy (viz obr. 15). V opaéném pripadé
muze dochazet k trhani, coz mize vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnéte obrabény obrobek.

* Dle vyse uvedeného popisu nastavte poZadovanou
hloubku frézovani.

« Zapnéte elektronaradi.

» Zdvihnéte packu 8, jak je znazornéno na obr. 16 (Ize
pohybovat s télem elektronaradi). Pomalu a plynule
spustte télo elektronaradi do nastavené hloubky frézo-
vani. Upevnéte télo v této poloze zdvizenim packy 8,
Jak je znazornéno na obr. 16.

e Frézujte plynulym pohybem, dodrZujte doporuceni
ohledné sméru frézovani. Elektronaradi drzte obéma
rukama za obé rukojeti 3. Nevyvijejte zbytecny tlak,
dana operace vyZaduje urcity ¢as. Zbytecny tlak pra-
covni proces neurychli, dojde v3ak k pretizeni elektro-
naradi.

* Po skonceni frézovani vysurite téle elektronaradi do
nejvy$8i polohy.

* Vypnéte elektronaradi.

Paralelni frézovani
S pouZitim pridavného voditka (viz obr. 17)

Upinacim zafizenim mizZete k obrobku upevnit drevé-
nou desku a pouZit ji jako pfidavné voditko. Frézujte
pohybem elektronaradi podél voditka a tlacte rovnou
plochu zakladni ¢asti 4 k bocCni strané dfevéné desky
(viz obr. 17).

S pouzitim voditka (viz obr. 18)

Voditko 26 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

* Instalujte a nastavte voditko 26 dle vyse uvedeného
popisu.

» Frézujte pritlakem voditka 26 k boc¢ni strané obrob-
ku (viz obr. 18).

Kopirovaci frézovani (viz obr. 19)

Vodici pouzdro 24 umozriuje frézovani podle Sablony
(vCetné zakfivené Sablony).

« Instalujte vodici pouzdro 24 dle vy$e uvedeného
popisu.
» Frézujte pritlakem vodiciho pouzdra 24 k bocni stra-
né Sablony (viz obr. 19).
Poznamka: tloustka Sablony musi byt as-
pori 8 mm. PFi vyrobé Sablony méjte na pa-
meéti, Ze frézka kopiruje obrys Sablony s ur-
¢itym posunem (vzdalenost "b" na obr. 19).

Cesky
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Udrzba elektronaradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vidy
je odpajte ze sité.

Cisténi drazky pro odsdvadni prachu (viz obr. 20-21)

» VySroubujte Srouby 35 a sejméte kryt 36, jak je zna-
zornéno na obr. 20-21.

» Drazku vycistéte mékkym kartacem.

» Nasadte kryt 36 a naSroubujte Srouby 35.

Cisténi elektronéradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouZzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelné cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas$ poprodejni servis odpovi na VaSe dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich strediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

« V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé puso-
bit Zadny mechanicky Vliv.

* Pri nakladani / vykladani neni povoleno pouZivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana Zivotniho
prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfislusenstvi a obalové
B aterialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucéastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tridénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papire vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektrondradia

Horna fréza

Cislo elektrondradia ggg v:gg;gg Zz
Menovity vykon w]
Vykon wj
Pruad pri napéti ;% vﬁ}
Volnobezné otdcky [min”']
Vniitorny @ kliestiny foateds
Vnatorny @ viozZky [pg';ég
Zdvih spodnej casti frézy [p[;?cng
Hmotnost’ [ﬁ%
Trieda bezpecnosti

Akusticky tlak [dB(A)]
Vykon zvuku [dB(A)]
Vahové vibracie [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacie o
hluku

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vZdy ochranu slu-
chu.

A\

q3

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia” splria
vsetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 20.12.2018

o

Vyhlasenie
o zhode

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Vseobecné
bezpecnostné pravidla

VAROVANIE - pouZivatel’ si musi precitat’
ndvod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vsetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat’ za néasledok uraz elektrickym pradom,
poZiar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vietky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie"” v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

» Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k urazom.

* Neprevadzkujte elektrické ndradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spbsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

* Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moZe sposobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’
» Zastrcky elektrickych kablov ndradia musia paso-

vat’ do zasuvky. Nikdy zastréku Ziadnym spésobom
neupravujte. Nepouzivajte Ziadne redukcie zastr-

Slovensky
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Ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastréky a zodpovedajtice zasuvky
Znizuja riziko vzniku drazu elektrickym pradom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazdu alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického nadradia. Chrarite napdjaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

 Pri praci s naradim vonku pouZivajte predlZzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouZitie vonku znizuje riziko trazu
elektrickym prudom.

» Pri prdci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napdjanie chranené
prudovym chranicom (RCD). Pouzitie, RCD zniZuje
riziko urazu elektrickym priadom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
S kovovymi povrchmi bude ruSeny elektromagnetickou
vinou, ¢o spésobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri prdaci s elektrickym ndradim bud’te stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektricke naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mézZe mat’ za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzdy pou-
Zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouZivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia 0sob.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napdjaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim ndradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mobZe byt pri¢inou nehéd.

* Pred spustenim ndradia odstrarite vSetky zora-
d'ovacie ndstroje a nastavovacie kl'uce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia mézZe spésobit traz 0séb.

* Pracujte len tam, kde bezpec¢ne dosiahnete. VZzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umoz-
riuje lepsie ovladat naradie v neoCakavanych situaci-
ach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste vol'ny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsadvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

* Nedovol'te, aby vam skusenosti ziskané cas-

tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut se-
bauspokojenie a ignorovat’ zdsady bezpecnosti.
Neopatrna cinnost’ méze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie méze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mézZe za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

PouZitie a udrzba naradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat’ s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

« Elektrické ndradie nepretazujte. PouZivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zdasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
néradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouZivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych osdb nebezpecné.

» Udrzba elektrickeho ndradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢Easti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézZu mat’ vplyv na prevadzku elektrického ndra-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehdd je spésobe-
nych nedostatocnou tdrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Riadne
udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» PouzZivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v stlade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a prdcu, ktord sa ma
vykonavat. PouZzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, méze viest' k nebezpecnym situaciam.
* Rukoviite a plochy na uchopenie zdrZiavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoZriuju bezpecnt manipulaciu a
oviladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

* Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

« Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
slusenstva.

Slovensky
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Osobitné
bezpecnostné upozornenia

» Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, ¢i
je fréza nainstalovana; pocas prdce drzte elektric-
ky nastroj pevne. PouZivajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

» Pri pouziti elektrickeho naradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé viasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit volné oblecenie.
» Nedotykajte sa posSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouZzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
néaradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické ndradie sa nesmie prevadzkovat'v daz-
divom alebo vihkom prostredi. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak urazu elektrickym pradom.
» Pred odstranenim elektrického naradia z obrobku
odstavte spinac¢ napdjania a uplne zastavte frézu.

* Ruky udrzujte ¢o najd'alej od rotujicich casti. Ak
Je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

» Po prdci najprv vypnite spinac¢ a nasledne uvol-
nite aretacny uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
prevddzke elektrického naradia

Pred zacatim prace

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(beton, ocel, kameri a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, méze déjst’ k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky neprekra-
Cuju otacky vretena elektronaradia. DodrZujte pokyny vy-
robcu na pouZzitie frézok. NepouZzivajte frézky, ktore ne-
spinaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vymenit.
* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru klieStiny elektronaradia.

* Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zakladnej ¢asti.

* Pred rezanim z prirezov odstrarite vsetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

* Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

» Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovéti v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpeéne ovladat.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst za spodnu Cast obrobku a nie je

chraneny kontakt s nim mdzZe spésobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujicej frézky.

* Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

* Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa mézZe do obrobku zasek-
nut, méze déjst’ k spédtnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

e Pri spracovani malych prirezov pouZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prilis malé, aby ich bolo
mozZné riadne upnut, nespracovavajte ich.

* Piliny nikdy neodstranujte, ked’ je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

* Pri zataZeni nevypinajte motor elektronaradia.

« Ak pouzivate elektronaradie dlh3i ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokonceni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az

ked' je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

» Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-

cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoZe sa

tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok

na zarucny servis.

» V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na velmi

vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa neochladi.

« Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-

coviska po skonceni prace, musia byt vybavené uve-

denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A pileni, brusenie, vrftani a dalSich cin-
nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. [6n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuvky.
* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremiCitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stuperni $kodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouZivajte pristroje s bezpecnostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,

Upozornenie k napdjaciemu napétiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napétie je rov-
naké ako napétie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napétie je vySSie ako
prislusné napétie, méze to mat’ za désledok nehodu
operatorov a zarovefi bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napéjacie napétie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripéjajte. Naopak, ked je napa-
Jacie napétie je nizSie ako poZadované napétie, méze
déjst k poskodeniu motora.

Symboly pouZité v
prirucke

V priru¢ke st pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia

Slovensky
83



symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

DWT" Stitok s vyrobnym &islom:
OF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢islo.

OF ...

serno. /. XX XXXXXXX

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred inStalaciou  alebo
nastavenim elektronaradie
odpojte od siete.

Smer pohybu.
Smer otacania.
@ Zablokovany.
é) Odblokovany.
@/ ngf?fgiy izolacia / trieda

Pozor. Délezité.

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zakladné poZi-
adavky europskych smernic
a harmonizovanych noriem.

Uzitocné informéacie.

Symbol Vyznam

PouzZivajte  ochranné

kavice.

ru-

Pocas prevadzky odstranujte
nahromadeny prach.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Spésob pouzitia
DWT

Elektronaradie je urcené na frézovanie draZzok alebo
otvorov a na upravu hran obrobkov vyrobenych z ma-
teridlov na baze dreva, plastov a pod.

Pouzitie Specialneho prislusenstva umoZzriuje tiez ko-
pirovacie frézovanie, obrabanie hran obrobkov so za-
krivenym profilom, frézovanie pozd|z hrany obrobku a
tiez frézovanie kruhovych drazok (niektoré prislusen-
stva, ktoré umozriuju vysSie uvedené prace, nie su
sucastou dodavanej stpravy).

Sucasti
elektronaradia

Tlacidlo na zaistenie vypinaca

Spinac zap / vyp

Rukovaét’

Zakladova doska

Kridlova skrutka

Ventilacné Strbiny )

Regulator presneho nastavenia hlbky frézovania
Poistna packa

Kryt odsavania prachu *

10 Rurka odsavania prachu

11 Poistka vretena

12 Upinacia matica klieStiny

13 Koliesko reguléacie otacok

14 Hibkomer frézovania

15 Ukazovatel

16 Zotrvacnik

17 Poistna skrutka

18 Poistna matica

19 Nastavovacia skrutka

20 Stupriova zarazka

21 Viozka *

22 Nasadec na pripojenie vysavaca prachu *
23 Upevriovacie skrutky kopirovacieho kruzku
24 Vodiace puzdro *

25 Klac *

26 Vodidlo (zostava) *

Stupnica

28 Kiliestina

29 Vreteno

30 Poistny kriazok

31 Upevnovacie skrutky krytu odsavania prachu *
32 Upevriovacie prvky vodidla *

33 Vodidlo *

34 Nastavovacia skrutka vodidla *

©CONOGRAWN=

*

Slovensky
84



35 Upevriovacie skrutky krytu zakladnej casti
36 Kryt zakladnej Casti

* Volitelné prislusenstvo

Standardnd dodidvka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrdazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektrondradia

Nez zacnete vykonavat’ udribu elektrondradia,

vZdy ho odpojte od siete.

A Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vsetky modely

1 elektronaradia; v takom pripade nie su pri

obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

> 3

Nasadenie /vymena prislusenstva (pozrite obr. 1-2)

O

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.
» Stlacte a podrzte poistku vretena 11 (pozrite obr. 1).
» Klu¢om 25 povolte maticu 12.

Po dlhsom case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak
ho chcete odobrat, pouZite rukavice.
Tym sa tieZ zniZi riziko zranenia pri kon-
takte s ostrim.

Pri  vymene kliestiny 28 alebo nasadzovani
vloZky 21 (pozrite obr. 2):

[OF-1050 V]

» Odskrutkujte maticu 12;
» Vymerite klieStinu 28;
» Naskrutkujte maticu 12 na vreteno 29.

[OF-2100 V]

» Odskrutkujte maticu 12;

» Skor ako odoberiete kliestinu 28 z matice 12, uvolni-
te poistny kruzZok 30;

» Ak chcete pouzit frézku s priemerom nasady 8 mm,
vloZte do kliestiny 28 vlozku 21;

» Dotiahnite maticu 12 na vretene 29.

Pri nasadzovani alebo vymene frézky:

* Prinasadzovani/vymene frézky nezabudajte, Ze sa
nasada frézky musi do kliestiny 28 nasunut do hlbky
minimalne 20 mm.

* Klucom 25 dotiahnite maticu 12. Poznamka: mati-
cu 12 nikdy neutahujte bez frézky - méze déjst’ k
poskodeniu kliestiny 28.

Po skonceni uvolnite poistku vretena 11.

Systém odsdvania prachu (pozrite obr. 3-4)

» Nasadte kryt 9, ako je znazornené na obr. 3-4.

» Nasadte nasadec 22, ako je znazornené na obr. 3-4.

* Pripojte externé odsavacie zariadenie k nasadcu 22
(v pripade potreby pouZzite vhodny adaptér).

Montdz / demontaz vodiaceho puzdra (pozrite
obr. 5-6)

» Nasadte vodiace puzdro 24 na zakladnu cast 4 a
upevnite ho skrutkami 23 (pozrite obr. 5-6).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Montaz / uprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 7-9)

» Vodidlo 26 zostavte, ako je zndazornené na obr. 7 a 8.
» Nasadte vodidlo 26 na zakladnt Cast 4 a upevnite
kridlovymi skrutkami 5.

» Vodidlo 26 typu OF-2100 V je vybavené nastavo-
vacou skrutkou 34, ktortu je mozné pouZit’ na presné
nastavenie (pozrite obr. 9).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociatoc¢na prevadzka
elektrondradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia

Zapnutie:

Naradie sa zapina tak, Ze stlacCite a podrZite poistné
tlacidlo 1, a pritom stlacite vypinac 2.

Vypnutie:

Naradie sa vypina tak, Ze uvolnite vypinac 2.

Odsavanie prachu pri praci
s elektronaradim

Odvodom prachu sa zniZuje koncentracia
& prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
""" stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vZdy pouZivajte
vysavac vhodny na odséavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 22 sa pouziva special-
ny adaptér.

Konstrukéné prvky
elektronaradia

Otocny volic rychlosti

Pomocou regulatora otacok 13 zvolte pozadovanu
rychlost’ otacania vretena (funguje aj pocas prace s
elektronaradim).

Ziadana rychlost’ zavisi od materialu a je mozné ju ur-
Cit praktickym vyskasanim.

Ak s elektronaradim pracujete dlh$i ¢as pri nizkych
otackach, je potrebné ju pocas 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Mékky Start
[OF-2100 V]
Mékky Start (systém obmedzovania rozbehového pru-

du) umozriuje mékky Start elektronaradia frézka sa
postupne roztaca, bez trhania alebo spétnych réazov,
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a pri zapnuti elektronaradia nedochadza k nahlemu
zataZeniu elektrickej siete.

Systém stabilizacie otacok
Systém stabilizacie udrzuje nastavené ot. / min pri

volnobehu aj pri zatazeni. Ulah¢uje to manipulaciu s
elektronaradim pri praci.

Odporucania
pre pracu s elektrondaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked’ je elektronaradie vypnuté.

» Elektronaradie inStalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby bol najnizsi
stuperi pod hlbkomerom 14 (pozrite obr. 10.1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 10.2).

» Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 10.3) - je mozné po-
hybovat’s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu telg elektronaradia (pozrite obr. 10.4).

» Posurite hlbkomer 14 tak, aby sa jeho koniec doty-
kal povrchu stupnove/ zarazky 20 (pozrite obr. 11.1).
Tak nastavite "nulovu polohu".

« Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hibko-
mer 14 podla udajov ukazovatela 15 na stupnici 27,
potom dotiahnete poistnu skrutku 17 a zaistite nasta-

venu hibku frézovania (pozrite obr. 11.2). Teraz, ked’

sa koniec hlbkomera 14 dotyka najnizSieho stupria
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 11.3). V pripade potreby mézete
dosiahnut’ poZadovanu hibku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otoCte stupriovi zarazku 20 tak,
aby koniec hlbkomera 14 bol striedavo na najvy$Som
stupni stupriovej zarazky 20.

* Ked skoncite, zdvihnite packu 8, uchopte elektrona-
radie za obe rukoviéti 3 a vysurite telo elektronaradia
do najvy$Sej polohy.

[OF-2100 V]

» Elektronaradie inStalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby bol najnizsi
stupen pod hibkomerom 14 (pozrite obr. 12.1)

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 12.2).

* Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 12.3) - je mozZné po-
hybovat’s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu tela elektronaradia (pozrite obr. 13.1).

» Posurite hlbkomer 14 (otaCajte zotrvacnikom 16)
tak, aby sa nastavovacia skrutka 19 dotykala povrchu
najnizSieho stupria stupriovej zarazky 20. V pripade
potreby povolte poistni maticu 18, vyskrutkujte na-
stavovaciu skrutku 19 (tak, aby sa jej koniec dotykal
stupriovej zardZzky 20), a potom dotiahnite poistnii ma-
ticu 18 (pozrite obr. 13.2 a 13.4). Tak nastavite "nulovt
polohu”.

« Posurite ukazovatel 15 na znacku "0" stupnice hib-
komera 14 (pozrite obr. 13.3).

* Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hibko-
mer 14 podla znacky na stupnici, potom dotiahnete
poistnt skrutku 17 a zaistite nastavenu hlbku frézo-
vania (pozrite obr. 14.1-14.3). Teraz, ked’ sa koniec
nastavovacej skrutky 19 dotyka najnizSieho stupria
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 14.4). V pripade potreby mézete
dosiahnut’ poZzadovanu hlbku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otocte stupriovi zarazku 20 tak,
aby koniec nastavovacej skrutky 19 bol striedavo na
najvy$Som stupni stupriovej zarazky 20.

» Presnejsie nastavenie hibky frézovania sa vykonava
regulatorom 7.

* Ked' skoncite, zdvihnite packu 8, uchopte elektrona-
radie za obe rukovéti 3 a vysurite telo elektronaradia
do najvy$sej polohy.

Smer frézovania (pozrite obr. 15)

A\

VSeobecné prevddzkové odporucania (pozrite
obr. 16)

Frézovanie sa vykonava vZdy proti smeru
otacania frézky (pozrite obr. 15). V opaénom
pripade méze dochadzat k trhaniu, co méze
viest' k strate kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnite obrabany obrobok.

* Podla vyssie uvedeného popisu nastavte poZadova-
nu hibku frézovania.

« Zapnite elektronaradie.

* Zdvihnite packu 8, ako je znazornené na obr. 16 (je
mozné pohybovat’ s telom elektronaradia). Pomaly a
plynulo spustite telo elektronaradia do nastavenej hib-
ky frézovania. Upevnite telo v tejto polohe zdvihnutim
packy 8, ako je znazornené na obr. 16.

* Frézujte plynulym pohybom, dodrzujte odportcania
tykajuce sa smeru frézovania. Elektronaradie drzte
obomi rukami za obe rukovéti 3. Nevyvijajte zbytocny
tlak, danéa operacia vyZaduje urcity ¢as. Zbytocny tlak
pracovny proces neurychli, déjde vSak k pretaZeniu
elektronaradia.

» Po skonceni frézovania vysurite telo elektronaradia
do najvy$sej polohy.

* Vypnite elektronaradie.

Paralelné frézovanie
S pouzitim pridavného vodidla (pozrite obr. 17)

Upinacim zariadenim moézete k obrobku upevnit dre-
venu dosku a pouZit ju ako pridavné vodidlo. Frézujte
pohybom elektronaradia pozdl? vodidla a tlacte rov-
nu plochu zakladnej Casti 4 k bocnej strane drevenej
dosky (pozrite obr. 17).

S pouzitim vodidla (pozrite obr. 18)

Vodidlo 26 umoZzriuje frézovanie pozdi? rovnej bocnej
strany obrobku.

 InStalujte a nastavte vodidlo 26 podla vy$Sie uvede-
ného popisu.

» Frézujte pritlakom vodidla 26 k boc¢nej strane obrob-
ku (pozrite obr. 18).

Kopirovacie frézovanie (pozrite obr. 19)

Vodiace puzdro 24 umoZzriuje frézovanie podfa $ablo-
ny (vratane zakrivenej $ablony).
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* InStalujte vodiace puzdro 24 podla vy$Sie uvedené-
ho popisu.
» Frézujte pritlakom vodiaceho puzdra 24 k bocnej
strane Sablony (pozrite obr. 19).
Poznamka: hrabka $ablény musi byt as-
porn 8 mm. Pri vyrobe $ablény majte na
pamiti, Ze frézka kopiruje obrys Sablony
s uréitym posunom (vzdialenost’ "b" na
obr. 19).

Udrzba elektrondradia /
preventivne opatrenia

Nez zacnete vykonadvat udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie drézky na odsdvanie prachu (pozrite
obr. 20-21)

» Vyskrutkujte skrutky 35 a odoberte kryt 36, ako je
znézornené na obr. 20-21.

» Drazku vycistite mékkou kefou.

* Nasadte kryt 36 a naskrutkujte skrutky 35.

Cistenie mechanického néstroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouZivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 6 pravidelne (Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informéacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronadradia

» V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit’ Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
B aterialy by mali byt zlikvidované v stlade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouZitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Freza de adancime

Codul uneltei electrice ggg v:gg;gg Zz
Puterea absorbita w]
Putere w]
Amperajul in functie de voltaj ;% vﬁ}
Numar de turatii in gol [min]
@ interior guler f%’g}
@ interior al bucsei fmgﬂ
Cursa bazei masinii de frezat g’;;zg
Greutate [ﬁ%
Clasa de protectie

Presiune acustica [dB(A)]
Putere acustica [dB(A)]
Vibratii ponderate [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informatii despre
zgomot

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

A\

q3

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urméatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cuoheon/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 20.12.2018

o

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Reguli
generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatdmarea grava.
Pastrati toate avertismentele gi instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
ferd la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electricd (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

+ Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile v& pot face s&
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
cd cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisd adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.
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» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaméan-
tate sau legate la pdmant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Existd un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasd sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodatd cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ré, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electricd in aer li-
ber, utilizati un cablu prelung:tor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejatd (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidual.
Utilizarea unui DCR reduce riscul de goc electric. RETI-
NETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidual (DCR)"

poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu curent de fuga
(GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la paméant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagneticd, cauzand astfel o
potentiala vatdmare sau accidente.

Siguranta personala

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
s:mtul practic atunci cand utilizati o unealts elec-
trica. Nu utilizati o unealta electricd daci sunteti
obosit sau va aﬂatl sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personalé grava.

 Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incéltamintea de protectle impotriva alunecarii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va cd
intrerupatorul se afli in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportdnd unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupéa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
Jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracdmintea si
maénusile la distanta de piesele mobile. Imbréca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, as:guratl-va cd acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
cédmp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

* Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de céatre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

+ Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de méasuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indeména copiilor i nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor gi orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de téiere intretinute corespunzétor cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decét cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea $i comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

* Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
tricd, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.
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Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
cdtre o persoana calificata in reparatii, utilizénd nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

* Urmati /nstructlunlle privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

* Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare pentru
a se vedea dacad freza este instalata; trebuie sa tinefi
bine unealta electrica in timpul Iucrqu: Trebuie
utilizata o freza cu dimensiunea adecvata. De fiecare
data cand freza este utilizata sau schimbata, trebuie sa
va asigurati ca intrerupétorul de pe unealta electrica este
in pozitia oprit. Pentru a evita ranirea dvs. Si a persoanelor
din jur, cablurile electrice trebuie scoase din priza atunci
cénd freza este asamblata sau schimbata.
» Atunci cédnd se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; agadar trebuie sa pur-
tati o masca gi ochelari de protectie. Dacéa aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa punfat/
imbracaminte largé in timpul lucrului.
« In cazulin care cablurile electrice sunt avariate, nu
le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablurile ava-
riate este interzisa. Cablurile electrice trebuie asezate in
spatele cadrului (nu va fi afectata functionarea uneltei).
« Unealta electrica nu trebuie operati in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeli cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un soc electric.
* Inainte de scoaterea uneltei din plesa de lucru,
;ntrerupetl alimentarea cu energie si opriti complet
reza
» Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta de
piesele rotative. Atunci cand freza este in contact cu
piesa de lucru, nu incercati s& porniti unealta electrica.
« Dupd lucru, trebuie oprit mai intéi intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizérii uneltei electrice

inainte de executarea lucrarii

* In timpul prelucrérii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafatéd duréd (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

 Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electrice.
Respectati recomandarile producatorului privind utiliza-
rea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in confor-
mitate cu specificatiile incluse in manualul de utilizare.

« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie séa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodaté freza daca diametrul unitatii de
taiere depaseste diametrul orificiului din placa de baza.
* Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
inainte de taiere.

* Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pere-
tii despartitori, se va identifica locatia instalatiei electrice
ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul deteri-

orarii instalatiei electrice sau a retelelor publice de ali-
mentare cu apa si gaz, se pot produce accidente grave.

In timpul executdrii lucrarii

* La pornirea alimentarii si in timpul functionarii, finefi
unealta electrica cu ambele maini si mentlnet/ o pozme
fixa, care sa va permita sé controlati unealta electrica.
. Tmetl méinile la o distanta sigurd de freza rotativa. Nu
un‘at/ ca la prelucrarea unei piese de lucru, capatul frezei
poate trece de partea inferioars a piesei de lucru, ne mai
fiind protejata - atingerea acestuia poate provoca leziuni
grave. Nu atingeti niciodata freza rotativa cu mainile.

* Nu incepeli niciodata prelucrarea pdna cand freza
nu atinge viteza completa de functionare.

* Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

* Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu mdepan‘atl niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

« Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cadnd este sub sarcina.
 Evitali supraincélzirea uneltei atunci cadnd aceasta
este utilizata o perioadd mai lunga.

. 5\IL/ operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

* Unealta electrica poate fi indepadrtata de la locul de
muncé numai dupa ce este oprita si freza se opreste
complet.

 Este interzisd reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

* In timpul functiondrii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

* Curdatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A Vltatllor industriale de sablare, taiere,
tiiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatle sau de inlocuire
a masinii, mai intéi, trebuie sa scoateti fisa electrica.
« Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunéator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti s& reducetl contactul cu aces-
te substante chimice, lucrat/ in spat// ventilate si utilizati
aparate cu certificate de stguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
cd, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Dacéa tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor gi, in acelasi timp, unealta se
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va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmatd, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decét tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in
manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie
Autocolant cu numarul de
serie:

OF ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numaér de serie.

DWT"
OF ...

sorno. /. XX XXXXXXX

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
céd de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Blocat.

Deblocat.

Izolatie dubld / clasa de
protectie.

=1W2/4

Atentie. Important.

Symbol Semnificatie

Un semn care certifica faptul
cd produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale
directivelor UE si ale stand-
ardelor UE armonizate.

Informatii utile.

Purtati manusgi de protectie.

In timpul functionarii, inde-

11 partati praful acumulat.
Nu aruncati unealta electrica
intr-un  container  pentru
deseuri domestice.
.

Descrierea uneltei electrice
DWT

Uneltele electrice sunt proiectate pentru frezarea fante-
lor si orificiilor, precum si pentru tratarea marginilor pie-
selor de lucru din materiale pe baza de lemn, plastic etc.
De asemenea, utilizarea accesoriilor face posibila fre-
zarea prin copiere, prelucrarea marginilor pieselor de
lucru cu profil curbat, frezarea pe lungimea marginilor
pieselor de lucru, precum i frezarea fantelor circula-
re (anumite accesorii care permit lucrarile mentionate
mai sus nu sunt incluse in setul de livrare).

Parti
componente

Buton de deblocare

Intrerupator pornit / oprit

Méner

Placé de baza

Surub cu piulita

Orificii pentru ventilare

Dispozitiv de control pentru reglajul fin al adancimii
de frezare

Maéner de blocare

Capac pentru indepértarea prafului *
Conducta pentru indepértarea prafului
Siguranta ax

Piulita de prindere guler

Buton de selectare a vitezei

Calibru adéncime de frezare
Indicator

Volant

Surub de blocare

Contrapiulita

Surub de reglare

Opiritor in trepte

Bucsa *

L e T B o e e T T
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N
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22
23
24
25
26
27
28

Adaptor de conectare extractor de praf *
Suruburi de fixare inel de copiere *

Bucsa de ghidare *

Cheie *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Scara

Guler

29 Arbore

30 Inel de blocare

31 Suruburi de fixare pentru capacul de indepartare
a prafului *

Elemente de fixare pentru ghidajul paralel *
Ghidaj *

Surub de reglare pentru ghidajul paralel *
Suruburi de fixare pentru capacul plécii de baza
Capac placa de baza

32
33
34
35
36

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

3 Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate

]_ modelele, on acest caz modelele specifi-

ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strdngeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> 3

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1-2)

O

« Intoarceti unealta electrica.

» Apasati si mentineti blocajul arborelui 11 (consultati
fig. 1).

* Eliberati piulita 12 utilizand cheia 25.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizdnd ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

La inlocuirea gulerului 28 sau la instalarea

bucsei 21 (consulltati fig. 2):
[OF-1050 V]

» Desurubati piulita 12;
* Inlocuiti gulerul 28;
* Insurubati piulita 12 pe arbore 29.

[OF-2100 V]

» Desurubati piulita 12;

* Inainte de a indepérta gulerul 28 de piulita 12, des-
chideti inelul de blocare 30;

» Daca doriti sa utilizati freza cu diametrul tijei de 8 mm
introduceti bucsa 21 in guler 28;

« Strangeti piulita 12 pe arbore 29.

La instalarea sau inlocuirea frezei:

* Instalati / inlocuiti freza, avénd in vedere faptul
ca tija frezei trebuie introduséa in guler 28 la cel pu-
tin 20 mm adéncime.

 Strangeti piulita 12 utilizand cheia simpla 25. Nota:
nu strangeti niciodata piulita 12 fard freza acest
lucru poate avaria gulerul 28.

Dupa finalizarea tuturor operatiunilor, eliberati blocajul
arborelui 11.

Sistem de extractie a prafului (consultati fig. 3-4)

* Instalati capacul 9 dupéd cum se prezinté in figurile 3-4.
* Instalati adaptorul 22 dupa cum se prezinta in figu-
rile 3-4.

» Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 22 (utilizati un adaptor corespunzator,
daca este necesar).

Montarea / demontarea bucsei de ghidare (consul-
tati fig. 5-6)

* Instalati bucsa de ghidare 24 in placa de baza 4 si
fixati-o utilizdnd suruburile 23 (consultati fig. 5-6).
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 7-9)

» Asamblati ghidajul paralel 26 dupd cum se prezinta
in figurile 7 si 8.

* Instalati ghidajul paralel 26 pe placa de baza 4 si
fixati-I cu suruburile cu piulita 5.

» Ghidajul paralel 26 pentru OF-2100 V are un surub
de reglare 34 care poate fi utilizat pentru reglajul co-
respunzator (consultati fig. 9).

* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea
uneltei electrice

Pornire:

Pentru a porni unealta electrica, tineti apadsat butonul
de deblocare 1 si, in acelasi timp, apdsati intrerupa-
torul 2.

Oprire:

Pentru a opri unealta electrica, eliberati intrerupé&torul 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Stréangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumuléarile de praf
din zona de lucru.

In timpul utiliz&rii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 22 se utilizeaza un adaptor special.
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Caracteristici ale
uneltei electrice

Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 13 se poate ajus-
ta numdarul necesar de rotatii al tijei (la fel si in timpul
lucrului).

Turatia necesaré depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusd, aceasta trebuie lasatd s& se raceascéa timp
de 3 minute. In acest scop, alegeli turatia maxima si
lasati unealta electrica sa functioneze in gol.

Pornire progresiva

[OF-2100 V]

Functia de pornire progresiva (pornirea sistemului de
limitare a curentului) permite pornirea progresiva a
uneltei electrice freza se roteste progresiv fara socuri si
ricosare, iar apoi unealta electrica este pornita, acest lu-
cru nu presupune incércarea brusca a retelei electrice.
Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie

Sistemul de stabilizare mentine RPM prestabilite atat
la viteza de functionare in gol, céat si sub sarcina. Aces-

ta permite avansarea usoara a uneltei electrice in tim-
pul functionarii.

Recomandari referitoare la
utilizarea uneltei electrice

Setarea adéncimii de frezare (consultati fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cdnd unealta electri-
ca este oprita.

* Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
Jjoasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 10.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 10.2).
* Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 10.3) - acest
lucru va permite migcarea corpului uneltei electrice.

» Coboréti corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atinga suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 10.4).

* Mutati calibrul de adancime 14 astfel incat capatul
acestuia sa atinga suprafata opritorului in trepte 20
(consultati fig. 11.1). Astfel, ati fixat "pozitia zero".

* Pentru a seta adancimea de frezare, mutati
calibrul de adancime 14 in sus fatd de afisajul
indicatorului 15 de pe scara 27, dupa care stréngeti
surubul de blocare 17 pentru a fixa adancimea de fre-
zare prestabilitd (consultati fig. 11.2). Cand capatul ca-
librului de adancime 14 atinge cea mai joasa treapta a
opritorului in trepte 20 se va atinge adancimea presta-
bilité de frezare (consultati fig. 11.3). Atunci cand este
necesar, puteti atinge adancimea de frezare dorita in
mai multi pagi. In acest scop, rotiti opritorul in trepte 20

astfel incéat capatul opritorului de addncime 14 sa atin-
ga in mod alternativ treptele mai inalte ale opritorului
in trepte 20.

* Dupé finalizarea lucrérilor, mutati maneta 8 in sus
si ridicati usor corpul uneltei electrice la cea mai ri-
dicatéd pozitie, sustinand unealta electrica de ambele
maénere 3.

[OF-2100 V]

* Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

« Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 12.1).

« Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 12.2).
» Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 12.3) - acest
lucru va permite miscarea corpului uneltei electrice.

» Coboréti corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atinga suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 13.1).

* Mutati calibrul de adancime 14 (rotiti volantul 16
in acest scop) astfel incat surubul de reglare 19 sa
atinga suprafata celei mai joase trepte a opritorului in
trepte 20. Daca este necesar, eliberati contrapiulita 18
si desurubati surubul de reglare 19 (astfel incat capéatul
acestuia sa atinga opritorul in trepte 20), iar apoi stran-
geti contrapiulita 18 (consultati fig. 13.2 i 13.4). Astfel,
ati fixat "pozitia zero".

» Mutati indicatorul 15 la marcajul "0" de pe scara cali-
brului de addncime 14 (consultati fig. 13.3).

* Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati ca-
librul de adancime 14 in sus fatd de marcajul scarii,
dupé care stréangeti surubul de blocare 17 pentru a
fixa adancimea de frezare prestabilitd (consultati
fig. 14.1-14.3). Cand capatul surubului de reglare 19
atinge cea mai joasa treapta a opritorului in trepte 20,
se va atinge adancimea de frezare prestabilita (con-
sultati fig. 14.4). Cénd este necesar, puteti atinge
adancimea de frezare doritd in mai mulfi pasi. Ro-
titi opritorul in trepte 20 in scop, astfel incat capatul
surubului de reglare 19 sa atinga in mod alternativ
treptele mai inalte ale opritorului in trepte 20.

« O reglare mai precisa a adancimii de frezare se poa-
te face utilizédnd dispozitivul de control 7.

* Dupéd finalizarea lucrarilor, mutati maneta 8 in sus
si ridicati usor corpul uneltei electrice la cea mai ri-
dicatéd pozitie, sustinand unealta electrica de ambele
manere 3.

Directia de frezare (consultati fig. 15)

A\

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 16)

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rota-
tie a frezei (consultati fig. 15). Altfel, unealta
electrica va prezenta socuri, care pot duce
la pierderea controlului asupra acesteia.

» Marcati i fixati piesa de lucru de prelucrat.

+ Setati adancimea de frezare doritd dupad cum se de-
scrie mai sus.

* Porniti unealta electrica.

* Mutati maneta 8 dupa cum se prezinta in figura 16
(acest lucru va permite miscarea corpului uneltei elec-
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trice). Coboréti corpul uneltei electrice incet i usor
péna la atingerea adancimii de frezare dorite. Fixati
corpul in aceasta pozitie migscdnd maneta 8 dupa cum
se prezinta in figura 16.

» Realizati frezarea cu o avansare uniforma, respec-
tand recomandarile cu privire la directia de frezare.
Tineti unealta electricd cu ambele maini de ambele
ménere 3. Nu aplicati un efort suplimentar realizarea
operatiunii va dura. Efortul suplimentar nu va grabi pro-
cesul de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

* Dupa finalizarea procesului de frezare, ridicati cor-
pul uneltei electrice in cea mai inalta pozitie.

* Opriti unealta electrica.

Frezare paralela
Utilizarea ghidajului auxiliar (consultati fig. 17)

Puteti fixa o placé de lemn pe piesa de lucru cu dispo-
zitivul de prindere si o puteti utiliza ca si ghidaj auxiliar.
Realizati frezarea muténd unealta electrica pe lungi-
mea acestui ghidaj si apdsand suprafata partii drepte
a placii de baza 4 pe suprafata marginii laterale a placii
de lemn (consultati fig. 17).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 18)

Ghidajul paralel 26 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

* Instalati si reglati ghidajul paralel 26 dup& cum se
descrie mai sus.

* Realizati frezarea apdsédnd ghidajul paralel 26
pe suprafata laterald a piesei de lucru (consultati
fig. 18).

Frezare prin copiere (consultati fig. 19)

Bucsa de ghidare 24 permite frezare dupa sablon (in-
clusiv frezarea curbata).

* Instalati bucsa de ghidare 24 dupa cum se descrie
mai sus.

» Realizati frezarea apasand bucga de ghidare 24 pe
suprafata laterala a sablonului (consultati fig. 19).

Nota: grosimea sablonului nu trebui
sa fie mai mica de 8 mm. In plus, la
realizarea unui sablon, aveti in vede-
re faptul ca freza urmareste conturul

sablonul cu un anumit decalaj (distanta "b" din fi-
gura 19).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea canelurii de extractie a prafului (consul-
tati fig. 20-21)

» Desurubati suruburile 35 si indepértati capacul 36
dupa cum se prezinta in figurile 20-21.

» Curdtati canelura cu o perie moale.

* Instalati capacul 36 si ingurubati suruburile 35.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabilad pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vdnzare raspunde la intrebérile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra, precum si a pieselor de
schimb. Informatii despre centrele de servicii, diagra-
mele pieselor si informatii despre piesele de schimb pot
fi gasite, de asemenea, la adresa: www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

« In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

e La descdrcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneazad pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie
I sortate in vederea reciclérii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
Roména
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TexHUYeCKU XxapakmepucmuKu Ha esIeKmpuYecKusi UHCMPYMeHm

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Ob6epgppesa

Koo enekmpouHcmpymeHnm g% v:ggjgg Zz
HomuHanHa mowjHocm wj
HN3xodHa mowHOCM wj
Cuna Ha moka npu HanpexeHue ;% vﬁ}
O6opomu Ha npa3Husi xod [min‘']
LaHza - ebmpeweH @ [inc{,i)tzg
Bbmpewen @ Ha emyrnka [in £’:em85
Xo0 Ha ocHoeama Ha ¢hpe3zama [in gzzg
Teano [ﬁ%
Knac na 6e3onacHocm

38ykoeo HansizaHe [dB(A)]
AKycmu4yHa MowjHocm [dB(A)]
Bub6payusi [m/s?]

UHopmayus
3a wym

BuHazu Hoceme 3awyumHu crywasku,
ako 3eykoeomo HansieaHe Hadeuuwa-
ea 85 dB(A).

A\

q3

C nbriHa omaoeopHocm Hue Oeknapupame, e ornucaHu-
Am e pa3dena "TexHUYeCKU xapakmepucmuKu Ha ereK-
mpuy4eckusi UHCmMpyMeHm" cbomeemcmea Ha 6CUYKU
ganudHu u3uckeaHusi Ha Oupekmusume 2006/42/EC,
BKITIOYUMESTHO Ha U3MEHEHUsIMa UM U MOKpuea U3UcKea-
Husima Ha cmaHOapmume: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Llleetiyapusi, 20.12.2018

o

Heknapayus 3a
cbomeemcmeue

MeHudxbp Wu Cunzhen

Cepmucdpukayusi

OcHo8Hu npaesuna
3a 6ezonacHocm

NPEAQYMNPEXOEHUE - 3a 0a Hamanume
pucka om HapaHsieaHe, nompebumensam
mpsibea O0a npoyeme HapbYHUKa C UH-
cmpykyuu!

TMPEAQYINPEXXOEHUE! NMpoyememe ecuy-
Ku npedynpexdeHusi 3a 6ezonacHocm u
uHcmpykyuu.HecriassaHemoHarpedynpexoe-
Husima u UHcmpykyuume mMoxe 0a dogede

0o enekmpudyecku ydap, noxap u / unu cepuo3HoO Ha-

paHsisaHe.

3anazeme ecuyku npedynpexoeHuss U UHCMPYK-

yuu 3a 6L0ewu cnpasku.

TepmuHbM "enekmpouHcmpymeHm" 8 npedynpexoeHu-

fima ce omHacsi 00 Bawusi, cebp3aH 6 enekmpuyecka-

ma mMpexa (kabereH) enekmpo UHCMpyMeHm umnu pa-
b6omeuwy c bamepus (6e3Ku4eH) erneKmpouHCMpPYMeHM.

Be3onacHocm Ha pa6omHama 30Ha

» [Modobpxkatime pabomHama 30Ha yucma u 0o-
6pe oceemeHa. Pa3xebprisiHU Unnu MbMHU 30HU rpe-
ouseukeam UHYUOeHmMuU.

* He pabomeme ¢ efleKmpouHCmMpPyMeHmMu 8 eKc-
nno3ueHU ammocghepu, Kamo npu HaJau4Yuemo Ha
eb3M/1aMeHuUMU me4Hocmu, 2a3oee u npax. Enek-
mpouHcmpymMeHmume cb30asam UCKPU, KOUMO MOXe
Oa nodnansim npax uniu UsnapeHus.

» Apbxme deyama u okonnHUme dasney npu pabo-
ma c¢ enekmpouHcmpymeHmu. OmenuyaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe Oa Npu4uHU 3acyba Ha KOHMpPOI.

Enekmpuyecka 6e3onacHocm
* ljencenume Ha eneKMPOUHCMpPyMeHmume

mpsibea da cbomeemcmeam Ha KOHmMakmume.
Hukoza He MoOugpuyupalime Mo HUKaKbLE Ha-
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yuH wencen. He usnonsealime kakeumo u da e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHyJslIeHu) eslieKmpo-
uHcmpymeHmu. HemoduguyupaHume wencenu u
cbomeemcemeawu KoHmaKkmu we Hamarsim pucka om
eniekmpuyecku yoap.

* Usbsieealime KOHMaKm Ha MSJI0MO CbC 3ase-
MeHU uslu 3aHyJIeHU MoebpPXHOCMuU, Kamo mpnbb6u,
paduamopu, ¢hpusepu u xnadunHuyu. Cbujecmsy-
8a M0BULLIEH PUCK OM eNlEKMpPUYECKU yoap, ako msifio-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO uru 3aHyseHo.

* He u3snazalime enekmpouHcmpymeHmume Ha
eb3delicmeuemo Ha ObXO, eflaxHa cpeda. Boda-
ma, enusawja 8 efeKmpouUHCMpPyMeHma we nosuwiu
pucka om efiekmpuyecKku yoap.

* He noepexodatime kabena. Hukoza He usnon3seali-
me kabena 3a HoceHe, ObprnaHe uslu U3KJ/IF0Y8aHe
om Mpexama Ha eJsleKmpouHcmpymeHm. [pbxme
kabena daney om monsuHa, Macsio, ocmpu prbose
unu nodeuxHu Yacmu. [lospedeH unu 3arnnemeH Ka-
ben nosuwasam pucka om efnleKmpu4ecku yoap.

» [pu paboma c eslekKMpPoOUHCMpPyMeHmu Ha om-
Kpumo, u3rnoJs3ealime yob/uKumesieH kabers, noo-
xo0s1u, 3a ynompeba Ha omkpumo. V3rnonssaHemo
Ha nodxodsuw kabern 3a ebHWHa ynompeba Hamarnsea
pucka om efiekmpudecku yoap.

*+ AKko pabomama c efleKmpoOUHCMpPyMeHm Ha
8J/IaXKHO MsSICmO He Moxke da ce u3bezaHe, U3MOM3-
salime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuasHa mokosa
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. VI3non3saHemo
Ha RCD Hamansiea pucka om enekmpuydecku yoap. 3A-
BEJIEXKKA! TepmuHbm "ycmpoticmeo 3a dugepeHyu-
anHa mokoea 3awjuma (RCD)" moxe 0a 6b0e 3ameHeH
C mepMUHa "8epUXXeH NpeKkbceay 3a HeU3NpasHo 3a3e-
mseaHe (GFCI)"unu "sepuxeH npekbceay 3a ymeyka Ha
3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3mo-
JKeHU MemariHu MoebpxXHoCmu Ha rpedasameriHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3au,omo 0oKkoceaHemo Ha Me-
marHu o8bPXHOCMU We roesnusie Ha efiekmpomaa-
HUMHama 6bJ/IHa, Kamo o mMo3u Ha4yuH Mpu4yuHU o-
meHyuanHo HapaHsieaHe U UHUUOeHmuU.

JluyHa 6e3onacHocm

» Bbndeme eHuMamersHu, 2s1edalime Kakeo rnpasu-
me u kamo ysino 6b0eme npednasnueu npu pa-
6oma c ennfekmpouHcmpymeHmu. He usnonseatime
eJ/IeKmMpPoOUHCMPYMeHMa, Ko2amo cme U3MOpPeHU
unu nod en3delicmeuemo Ha Jlekapcmea, aJlKo-
xon unu medukameHmu. MomeHm Ha HesHuMaHue
1o epeme Ha paboma ¢ efIeKmpOUHCMPYMEHMU MOXe
Oa dosede 00 cepuo3HU NepcoHaiHU HapaHsi8aHUsl.

* Usznonzealime nuyHu npedna3Hu cpedcmea.
BuHazu Hoceme 3awjuma 3a oyume. [Ipedna3Ho
obopydeaHe Kamo rpomueornpaxoea Macka, Herab3-
2auu ce obysku, kacka u 3awuma 3a cryxa, usrnons-
8aHU rnpu nodxodswume ycrosusi Wwe Hamassim puck
0m nepcoHarHu HapaHsi8aHUs.

+ [lpedomepameme HeeosIHO cmapmupaHe. Yee-
peme ce, 4Yye npeeksiro48amesisi € 8 U3KJIHHEHO
rnosoxeHue, npedu d0a cebpxeme 3axpaHeaHemmo
u / unu 6amepusima, e0uz2Heme unu Hocume UH-
cmpymeHma. HoceHemo Ha efiekmpouHcmpymMmeHmu
C MpbCM Ha fpesKrYsamers Unu BKIo4YeaHe Ha
makuea KbM Mpexxama, Ko2amo rpesKioyeamerns e
8K/Tto4eH, 800U 00 UHUUOeHmU.

« OmcmpaHeme 8cu4Ku Kiiro4oee 3a Hacmpouka
unu 2aeyHu Kiro4doee, npedu 0a eKsIoHUME eJlek-
mpouHcmpymMeHma. [aedyeH Kmod umnu Opye KIlod,
rpukayeH KbM 8bpmsiljama ce Yyacm Ha efleKmpouH-
cmpymeHma moxe da dosede 00 IUYHO HapaHsI8aHe.

* He ce npomsizaiime. Cmbneme dobpe Ha Kpa-
Kama u nododbpkalime 6aslaHC MO 8CSIKO epeme.
Toea ro3eorsiga o-006bp KOHMPOIT 8bPXY €/1eKMpo-
UHCMpyMeHma U rpu Heo4YakeaHu cumyauyuu.

* O6nuyaiime ce nodxodsuwo. He Hoceme pa3s-
xnabeHu Opexu unu 6uxyma. [pwbxme kKocama
cu, dpexume u pbKaguyume 0asied om nood8wxHU
qacmu. Pa3xnabeHu dpexu, buxyma unu 0brea Koca
moeam Oa 6b0am 3axeaHamu om MOOBUXHU Yacmu.

+ Ako ca npedocmaseHu ycmpolicmea 3a c8bp3-
8aHe KbM rpaxoea eKcmpakyusi u ycmpolicmea 3a
cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4e me ca cebp-
3aHuU u u3noJsi3eaHu npasusiHo. M3nonzeaHemo Ha
acnupauyusi Moxe 0a Hamasu onacHocmume, cebp3a-
HU C npax.

* He noseonsiealime yecmama ynompeba Ha
eslekmpouHcmpymeHmu 0a eodu 3o uzHopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
Odelicmeusi Moxe 0a MPUYUHSIM HapaHsieaHusi 8 pam-
Kume Ha ceKyHoa.

» [pedynpexdeHue! [lo epeme Ha paboma ernek-
mpouHcmpyMmeHmume Moxe 0Oa npou3gedam esfek-
mpomaeHUmMHo rone. Tosa rone Moxe, Npu HSKoU
obcmosimericmea, 0a nosfusie Ha akmueHU U rnacus-
HU MeduuyuHcKu umnnaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
0m Cepuo3HU unu chamarsnHu HapaHsieaHusi, HUe rnpe-
rnopwbyYsame nuyama ¢ MeOUUUHCKU umniaHmu da ce
KOHCynimupam ¢ fiekap u rpousgooumersi Ha meou-
UUHCKUS umnnaHm, npedu 0a pabomsam ¢ mo3u enek-
MPOUHCMPYMEHM.

Ynompe6a u 2puxa 3a eneKmpuyecKku UHcmpy-
MeHm

* Jluuama cbC 3aHUXEHU CUXO/I02UYEeCKU U MeHmarl-
HU criocobHocmu Kakmo u Oeua He Moz2am Oa pabomsi
C efleKmpoUHCMpyMeHma, ako me He ca rnod Had3op Ha
UHCMpYyKmMupaHo 3a yrompebama Ha ereKkmpouHcmpy-
MeHma riuye, 0ma080pHO 3a msixHama cuzypHocm.

* He Hacuneaitime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nosizealime npaeusiusim eJsIeKmMpPOUHCMPYMeHM
3a Bawume npunoxeHusi. [lpagunHusm enekmpo-
uHcmpymeHm usebpwea pabomama no-0obpe u no-
6e3onacHo 8 duarna3oHa, 3a Kolimo mou e cb30adeH.
e He u3nonsealime enekmMpoOUHCMPYyMeHm, ako
npeesksiro48amersisi He 20 8KJI048a UJIU U3KJIloYea.
Bcuuyku enekmpouHcmpyMeHmu, Koumo He moaam
0a 6b0am KOHMpOouUpaHU C rpeeksyeamerssi cu ca
ornacHu u mpsibea 0a 6b0am pPeMOHMUPaHU.

* Pa3ckayeme wericesla om KOoHmakma u / unu
6amepusima om esleKmpouHcmpyMmeHma, npeou
Oda npasume Kakeumo u O0a e pez2ynupaHusi, CMsi-
Ha Ha akcecoapu uslu cbxpaHsieaHe Ha eJleKmpo-
uHcmpymeHmume. Takuea npeeaHmMuUeHU MEPKU 3a
besonacHocm Hamarnsieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha e1eKmpouHCMpyMeHma.

* CbxpaHsiealime esIeKMPOUHCMPYMEHMU & 20-
moeHocm, dasied om deya u He dornyckalime nuya,
He3ano3Hamu ¢ eJleKmpouHCcmpyMeHma usau me3u
uHcmpykyuu Oa pabomsim c e/leKmpouHCmpy-
MeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca ornacHu, ako
rnornadHam 8 pbueme Ha HeobyyeHu nompebumernu.

» [Moddnpixkaiime esIeKmpouUHCMpyMeHmume.
lMpoeepeme 3a Heu3paeHsieaHe unu 6ueHe Ha Moo-
8UXHU Yacmu, cyyrneaHe Ha 4acmu uslu Kakeumo
u Oa e dpyau ycrnoegusi, KOUMo Moxxe 0a nosaussim
ebpxy pabomama Ha eJleKmpPoOuUHcmMpyMeHmume.
Ako e noepedeH, peMoHmupalime esIeKMPOUH-
cmpymeHma npeou paboma ¢ Hezo. MHo20 uUH-
yudeHmu Hacmwbrneam ropadu siowa noddpbxKka Ha
e/1eKmpoUHCMpPyMeHmume.
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» [Modonpxalime pexeuwyume UHCMPYMeHMU OC-
mpu u Yucmu. [MpasunHo noddbpxaHuUmMe pexeuwju
UHCMPYMEHMU ¢ ocmpu pexeuu pbbose e no-masnko
8eposimHo 0a 3asidam U ¢ KOHMpPOoupam ro-1eCcHo.

* Usnonszealime enekmpouHcmpymeHmume, ak-
cecoapume u HakpalHUyume 8 cbomeemcmeue
C me3u uHcmpykyuu, npedsud pabomHume ycrio-
eusi u uszebpweaHama paboma. Ynompebama Ha
€/1eKmpoUHCMPYMeHmMuU 3a onepayuu, pasfnuyHu om
me3u 3a Koumo ca rpedHasHayeHu Moxe O0a dosede
0o onacHu cumyauuu.

» [Modobpxailime pbKOxeamkume U IMO8bLPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, yucmu u 6e3 macsio
u cmaska. Ximb3eagume pbKOXe8amkKu U Mo8bpXHOCMU
3a 3axeauwjaHe He 1038orssisam be3onacHama paboma
U KOHMpOIia 8bPXY UHCMPYMeHmMume rpu HeoYaksaHu
cumyauyuu.

* VMmalime npedsud, ye Kozamo pabomume C ernek-
mpouHcmpymeHm Oa Obpxume OonmbiHUMenHama
pBbKOX8amKa npasusiHo, KOemo e rofe3Ho Mnpu KOH-
mponupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3awo,
npasusiHomo ObpxaHe Moxe 0a Hamarnu pucka om
UHUUOeHMU U HapaHsi8aHUs.

Cepsus

» Cepeu3supalime ceosi eJIeKmpOUHCMPYMeHm 8
KeanuguyupaH cepeu3 usu om makoea Juue, us-
rnosn3ealiku caMo uGeHmMuUYHU CMeHHU Yacmu. Tosa
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besornacHocmma Ha
e/1eKmpouUHCMpyMeHma.

» Cnedsalime uHcmpykyuume 3a cMma3geaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuanHu npedynpexoeHusi
3a 6e3onacHocm

* [lpedu paboma mpsibea 0a 6L0e nposedeHa UH-
crnekyusi 3a moea AaJsiu ¢ppesepHama 2s1aea € MOH-
mupaHa; mpsibea 0a dbpxxume 30pago esIeKmpo-
uHcmpymeHma rno epeme Ha paboma. Tpsibea da
ce usnoJs3ea ¢pesepHa 2s1aea ¢ NoAxoosiuLu pas-
mepu. BuHasu npu cmsHa Ha ¢hpesepHama enaea
mpsibea O0a ce ysepume, 4e npeskio4eamens 3a
8K/It04Y8aHe U U3KITloY8aHe Ha eflekKmpouHcmpymeHma
e 8 rornoxeHue u3krn. C o2ned uzbsieeaHe Ha HapaHsi-
eaHe, epCoHasIHU Uu Ha OKOJTHUMe, 3axpaHeawume
kabenu mpsibea 0a 6b0am U3KIOYEHU OM KOHMaxkma,
Ko2amo ce cMeHs1 Unu rnocmaesi ¢opesepHa anaea.

+ Kozamo enekmpouHcmpymMeHmbm ce u3nons-
ea, Bue wje pabomume e 3anpaweHa cpeda, emo
3awo mpsibea Oa Hocume Macka U 3awjumHu
o4una. Ako umame ObJiea Koca, Hoceme warka. He
mpsibea da Hocume omiycHamu Opexu o 8peme Ha
paboma.

* Ako 3axpaHeawjume kabenu ca nospedeHu, He
mpsibea da 2u dokoceame. 3abpaHeHo e da U3on3-
eame efleKmpouHcMpymMeHm ¢ rnospedeHu 3axpaHea-
wu kabenu. 3axpaHesauwusm kaben mpsibea da 6v0e
rocmaseH 3ad pamvkama (He mpsibea Oa ce enusie om
pabomama).

* EnekmpouHcmpymeHmbm He mpsibea Oa ce
u3nosizea nNpu ObXO uslu ébe eslaxHa cpeda. He
mpsibea 0a dokoceame 3axpaHeaujume kabenu, 3a 0a
u3bezHeme noxap unu eneKkmpuyecku yoap.

» [pedu omcmpaHsieaHe Ha efleKMPoUHCcMpy-
MeHma om 3azomoekama, Bue mpsi6ea da npe-
KbCHeme 3axpaHeaHemo u da cripeme HambJ/IHO
¢pesepHama znaea.

* Pbyeme Bu euHazu mpsibea 0a 6b0am Jdaney
om ebpmswume ce Yacmu. Kozamo ¢hpesepHama
2/1aea € 8 KoHmakm ¢ 3azomoekama, Bue He mpsibea
Oda npasume onumu 0a cmapmupame efleKmpOUH-
cmpymeHma.

» Cned paboma, npeeknro4eamenssm mpsibea Oa
6b0e U3KJIOYEeH NbpPeo, a csied moea 6s10Kupo-
ebYHUsIM Jlocm Ha eodaya mpsibea Oa 6L0e pas-
xnabeH 3a epbUjaHe Ha eJIeKMPOUHCMPYMeHmMa &
OpU2UHAaJTHO MOJIoXKeHUe.

Pnkoeodcmeo 3a 6ezonacHocm
npu paéoma c esleKMpPoOuUHCmMpyMeHmu

lMpedu cmapmupaHe Ha ekcrisioamayusi

* [lo speme Ha ¢hpe3osaHe, Koeamo ¢hpe3epbm rpe-
MuHaea rpe3 3azomoskama, He rnocmasstime rocreo-
Hama Ha mebpda nosbpxHocm (6emoH, cmomaHa,
KaMbK U fp), maka Moxe Oa nospedume ¢hpesepa u
Oa 3aeybume KoHmMporia Had efekKmpouHCMpyMeHma.
* U3znonseatime ¢ppesepu, Yusmo 0Oorycmuma CKo-
pocm He Hadsuwasea CKOpocmma Ha 6bpmeHe Ha
wrnuHOlena Ha enekmpouHcmpymeHma. Cnasealme
npernopbKUMe Ha rpou3godumerss 3a ynompeba Ha
pesepu. He usnonseatime ¢hpesdepu, KOUMO He Cb-
omeemcmeam Ha crieyuchukayuume, roco4eHU 8 Ha-
pBbYHUKa Ha nompebumersi.

* W3nonsealime camMo ocmpu, U3npasHuU gpesepu.
U3KpuseHu, 3ambreHuU unu HarfykaHu ¢gpesep mpsib-
8a 0a 6b0am cCMeHeHU.

* [luamemsbpbm Ha cmebromo Ha ¢hpesepa mpsibea
da cbomeemcmea Ha MOYHO C 8bMpewHUs duame-
mbp Ha YyaHeama Ha efekmpouHCmpyMeHma.

» Hukoea He u3rnon3eatime ¢pesep, ako duamemnbpa
Ha pexeuwusi Mmodyn Hadsuwaea Ouamembpa Ha om-
8opa 8 basama.

» [lpedu ¢hpe3osaHe, omcmpaHeme 8CUYKU MUPOHU
U ecsikakeu MemarsiHu rpedmMemu om 3a20mosKkume.

* Kozamo u3ebpweame cpe3oge 8 cmeHuU uiu om-
psizeaHusi € Heobxodumo 0a omkpueme Mecmorioso-
JKeHUemo Ha cKpumomo okaberisisaHe, 8000rMPO8OOHU
u 2a3osu mpwbu. [Npu nospexdaHe Ha enekmpu4yecku
Kaberu unnu OoMaKUHCKU 3axpaHealwju TuHUU Moxe oa
ce cmueHe 00 Cepuo3HU HapaHs8aHUs

IMo epeme Ha ekcrimoamauyusi

* [lpu eKroysaHe U o 8peme Ha ekcriioamauusi, Opb-
JKme eriekmpouHcmpymeHma ¢ 0ee pbue 3a 0geme pb-
Koxeamku u 3aeMeme cmabusiHa Mo3uyusi, Kossmo no3s-
80715188 KOHMPOIUPaHEMO Ha E/1eKMPOUHCMPYMEHMa.
* [pwxme pbyeme cu Ha 6e30MacHO pa3cmosiHUe
om ebpmsAwus ce ¢hpesep. 3arlomHeme, ye rnpu ob-
pabomka Ha 3a2omoeka, Kpasm Ha ¢hpesepa 4yecmo
npemuHasa rnpe3 Oo/iHama Yacm Ha 3azomoekama u
He e obe3onaceH - 0okoceaHemMo My mMoxe 0a dosede
00 cepuo3sHU HapaHsisaHusi. Hukoza He dokocealime ¢
pbue sbpmsuwy, ce gppesep.

* Hukoea He cmapmupalime obpabomkama, rpedu
docmueaHe Ha Mbl/lIHa CKOpocm Ha hpesepa.

» [lpudsuxealime ¢ppesepa KbM 3a2omogkama camo
rpu  BKIMIOYEH eNeKmMpPOUHCMPYMEHM, 8 MPpOMmueeH
cryqal ¢pesepbm Moxe da ce 3aKk/IuHU 8 3a20mo-
8kama unu 0a omcko4u u Oa 3aeybume KOHmMposn Had
e/1eKmpOUHCMpPyMeHma.

* Kozamo obpabomeame marnku demadlnu, u3rnomns-
salime cmeau. Ako demalinume ca rpekaneHo Marsku,
3a 0a 6b0am huKcupaHu MpasusiHo - He 2u obpabom-
saume.
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* Hukoza He omcmpaHsiealime npax, 0oKamo efiek-
mpouHcmpymeHma pabomu.

* He obpabomealime mamepuanu, cbObpxawu as-
b6ecm. A3becmbm ce cqyuma 3a KapUUHO2EHEH.

* U3bsesalime criupaHemo, Ha Momopa Ha efiekmpo-
UHCMpPYMeHma, Ko2amo e HamogapeH.

* U3bsiesalime npezpsisaHEmMoO Ha €/1eKmpOUHCMpy-
MeHma, Ko2amo 20 u3rnos3eame ObJio.

* Hukoeza He usmnonssalme eneKmpouHcmpyMeHma
Hal HUBOMO Ha anasama cu.

Cned npukKksriroYeaHe Ha ekcruioamauyusi

» EnekmpouHcmpymeHmbm moxe da 6b0e omcmpa-
HEeH om 3azomoskama caMo cr1ed U3KITH4Y8aHemo My
U Mb/IHOMO criupaHe Ha gpesepa.

* HamansigaHemo ckopocmma Ha 8bpmeHe Ha pe-
3epa o uHepyus ¢ romowjma Ha chukcamopa Ha
wnuHdena e cmpo2o 3abpaHeHo - moea we nospedu
€/1eKMmpPOoUHCMPYMeHma U we OmmeHU 2apaHyUoOHHU-
me 8u npasa.

» [lo 8peme Ha ekcrinoamauyusi ¢opesepbm ce Hazo-
pewsisa MHO20 - He 20 Ookocealme, 0OKamo He ce
oxnadu.

» [loyucmeaHemo Ha pabomHomo msicmo cred pabo-
ma mpsibea da 6b0e u3sbpweaHo om ruya, obopyo-
8aHU C rocoyeHume no-2ope rnpednasHu cpedcmea.

lpedynpexdeHue: xumu4deckama cy6-
cmaHyusi, cbObpXawa ce e rmpaxa,
2eHepupaH npu wnalgaHe, psi3aHe,
wnughoeaHe u Opyau cmpoumesiHu U rnpo-
MuwneHu dellIHocmu Mo)ke 0a MPUYuHU pak, po-
OusiHu deghekmu unu Aa 6L0e onacHa 3a gpepmuii-
Hocmma. Bb3delicmeuemo Ha HAKOU XUMUYHU cy6-
cmaxuyuu 6u 6uro npu:
* [Ipedu pemoHmM u cmeHHU pabomu Mo mMawuHama,
nbpeo mpsibea 0a 6v0e u3sadeH wjencena.
» [Ipo3payHa dsycurnuyues oKuc u Opyau cmpoumeri-
HU POOYKmMuU 8 myxnaume U UUMEeHMma; XpOM-apCceH
(CCA) 8 ObpsecuHa ¢ xumudyecka obpabomka. OnacHa
KOHUeHmpauusi Ha me3u cybcmaHyuu 3a8ucu om Yec-
momama ripu Kosimo Bue nposexdame makusa pabo-
mu. AKo uckame 0a Hamanume KoHmMakma ¢ makuea
XUMUYHU cybcmaHyuu, Mors, pabomeme Ha Mscmo ¢
dobpa eeHmunayusi u usnosnssaltime ypedu cbC cep-
mucbukamu 3a 6e3ornacHocm (kamo rnpomueornpaxosu
Macku, npoeKkmupaHu ¢ MambK ounmbp 3a rpax).

Umaiime npedeud 3axpaHeauw,omo HarpexeHue:
8 3axpaHeaujama epb3ka, Bue mpsbea 0a nomenp-
dume, danu 3axpaHealwomo HarpexeHue e cbuomo
Kamo moea, MapKupaHo Ha mabenama Ha UHCMPY-
MeHma. AKO 3axpaHealjomo HarpexeHue e no-eu-
COKO, MOXe O0a ce cmueHe 00 UHUUOeHm ¢ orepamo-
pume, a 8 CbWOMO 8peMe UHCMpPyMeHmMbm wje bboe
paspyweH. Emo 3aw0, ako 3axpaHeaujomo Harpexe-
Hue He e MomebpOeHo, HUKo2a He mpsibea 0a 8KIIHoY-
eame uHcmpymMeHma npouseonHo. Om dpyza cmpaHa,
aKo 3axpaHealjomo HarnpexeHue e ro-HUCKO, Momo-
pbm we 6b0e nospedeH.

Cumeosnu, usnonseaHu
8 HapbYHUKa

CrniedHume cumeosu ca u3rfon3saHu 8 HapbyHUKa 3a
eKcrnnoamayusi, MOsisi, 3aroMHeme 3Ha4eHuemo UMm.
lNpasunHama uHmMepnpemayusi Ha cumMsonume we eu
rno3eonu rpasusnHa u besonacHa ynompeba Ha ernek-
mpouHcmpymMeHma.

3HavyeHue
Cmukep cbC cepueH HoO-

mep:
OF ... - modern;

XX - dama Ha npou3sood-
cmeo;

XXXXXXX - cepueH Homep.

lMpoyememe ecuy4ku peana-
MeHmu U UHCMPYKUUU 3a
6e3onacHocm.

Hoceme npednasHu o4urna.

Hoceme 3awjuma 3a criyxa.

Hoceme npomusonpaxosa
Macka.

Paskademe en1eKmpouH-
cmpymMeHma om efiekmpuye-
ckama Mpexa npedu uHcma-
nupaHe unu peaynupaHe.

lNocoka Ha dsuxeHue.

lNocoka Ha ebpmeHe.

BriokupaH.

OmekKriodeH.

. /7o

[eoliHa usonauyusi / knac Ha
6e3onacHocm.

BHumaHue. BaxHo.

q3

3Hakbm ydocmoseepsisa, ve
npodykma cbomeemcmea
Ha OCHOBHUME U3UCK8aHUSsI
Ha dupekmusume Ha EC u
XapMOHU3UpaHume  cmaH-
dapmu Ha EC.

|

lNonesHa uHghopmayus.
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Cumeorn 3HavyeHue

Hoceme npednasHu pbKa-
suyu.

Mo epeme ekcrinoamayus,
omcmpaHeme cbbpaHus
npax.

He uaxebpnstime enekmpo-
UHCMpymMeHma & KoHmeU-
Hep 3a OOMakuHCKU omna-

obUyU.
— 4

lMpedHa3HavyeHUe Ha esIeKMPOUHCMPYMEHM
DWT

EnekmpouHcmpymeHmume ca npoekmupaHu 3a gpe-
308aHe Ha KaHaru U omeopu, Kakmo u 3a obpabomka
Ha pbbose Ha 3a20mosKu, uspabomeHu om ObpeeHU
Mmamepuarnu, nnacmmaca u op.

W3nonseaHemo Ha crieyuasHu aKkcecoapu rnpasu 6b3-
MOXHO U38bPWSaHemo Ha KOMUPHO chpesosaHe, Ha
obpabomka Ha pbboge Ha 3a20moeKU C Kpueu rpo-
cbunu, ppesosaHe Ha o pbba Ha 3a20mMo8KU, KaKmo
U ghpe3osaHe Ha Kpbanu KaHasnu (orpedesneHu akceco-
apu, Koumo 1038os1s:8am roco4yeHume ro-zope pabo-
mu He ca 8KITIYeHU 8 KOMIIEKMa).

Enemenmu Ha ycmpoiicmeomo Ha
efleKmpouHcmpyMeHma

BymoH 3a omkritousaHe

lNpesknroyeamen BKJ1/ U3KJ1

Pbkoxeamka

OcHosa

Kpunyam euHm

BeHmunayuoHHU omeopu

KoHmponep 3a ¢puHa Hacmpolika Ha Ob/i6oYUHa-
ma Ha ¢hpe3oeaHe

3aknoyeauy nocm

Kanak 3a omcmpaHsieaHe Ha rpax *

10 Tpwba 3a omcmpaHsieaHe Ha npax

11 bnokuposka Ha wnuHdena

lalika Ha yaHea

13 [lpeskoysamern 3a ckopocmma Ha wuHoena
14 [lpubop 3a onpedensiHe ObnboyuHama Ha gpe3o-
saHe

UHAukamop

Maxosuk

brokupogbyeH suHm

18 KoHmpa 2alika

19 Peeynupauw, suHm

CmeneHyam ozpaHu4umen

21 Bmynka *

Adanmep 3a cebp3saHe Ha rpaxoynosumen *
Qukcupauwu suHmMose 3a Kornupawa watiba *
Hanpaernsaeawa emyrka *

laedeH ko4 *

YcnopedeH eoday (Modyr) *

Ckana

LaHea

LnuHoen

©®O NOORAWN=

Baknousaw; npbcmeH

31 (DUKcypaLuu 8UHMOBe 3a Karak 3a rnpaxoyrnosu-
men

Qukcupawu enemeHmu 3a ycriopedeH goday *
Boday *

Pezaynupauwj suHm 3a ycriopedeH goday *
Qukcupawu suHMose 3a kanak 6aszoeama rniaHka
Kanak Ha 6asosama rnaHka

* MpuHadnexHocmu

N36poeHume, a cbwo0 maka u usobpaseHume npu-
HadneXXHocmu, YacmuyHO He esiu3am e KoMmrise-
Kkma 3a docmaeka.

MoHumupaHe u peaynupaHe Ha
KOMIMOHeHmume Ha e/leKmpouHcmpyMeHma

lMpedu usnbrHeHUe Ha 8cuYKu npoyedypu, 3a0bJi-
JKumeJIHO u3Ksro4deme ypeda om KOHmMakma.

MoHmaxx / deMoHmax / Hacmpolika Ha
HSIKOU esleMeHmu e cbuwama 3a eCUuy4Ku
modesnu eslekKmpouHcmpyMeHmu, 8 ma-
Kbe cny4al, cneyuguyHume mooesniu He
ca nocoyYyeHu Ha unrcmpayusima.

i

He 3aeueaiime npekasnieHO MHO20 Kpe-
nexHu efiemMeHmu, 3a da uzbezHeme rno-
epex0daHe Ha pe3bama.

WucmanupaHe / cmsiHa Ha akcecoapu (8UX.
ue. 1-2)

Cned npodwbmkumenHa paboma, ¢pese-
pBbM Moxe da ce czcopeuju 3Ha4UmeJsiHo,
omcmpaHeme 20 ¢ pbkasuyu. Toea we
Hamaslu u puckbm om HapaHsieaHe om
pexeuw, pb6.

* ObbpHeme enekmpouHcmpymeHma obpamHo.

* HamucHeme u 3adpbxme br10Kuposkama Ha WuH-
Oena 11 (sux. ¢pue. 1).

* Oceobodeme eatika 12 kamo usron3eame 2ae4eH
Koy 25.

Kozamo cmeHsime uyaHeama 28 unu MoHmupame
ekynka 21 (sux. ¢pue. 2):

[OF-1050 V]

* Passulime 2alika 12;
* CmeHeme yaHza 28;
* Passulime ealika 12 Ha wnuHdena 29.

[OF-2100 V]

» Passulime zatika 12;

* [lpedu omcmpaHsisaHe Ha yaHzama 28 om 2ali-
ka 12, omeopeme 6r10kupo8bYHUS pbemeH 30;

» Ako uckame Oa u3srondsame ¢hpesep cbc cmebrio
¢ Quamembp 8 MM - ekapime emyrnkama 21 e yaH-
2ama 28;

» BameeHeme 2alika 12 Ha wnuHdena 29.

Ko2amo monmupame unu cmeHsime ¢hpesep:
* MoHmax / demoHmax Ha ¢hpesep, ombenexeme,

4e cmebriomo Ha pesepa mpsibea 0a 6b0e eKkapaHO
8 yaHeama 28 noHe Ha 0wbsiboyuHa 20 Mm.
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» BameeHeme eatika 12 kamo u3nonsgeame omeope-
Husl Kpall Ha 2aedeH ko4 25. 3abenexka: Hukoza
He 3amsizalime 2alika 12 6e3 nocmaeeH ¢hpesep -
moea mMoxke 0a noepedu yaHzama 28.

Cnied npukrodeaHe Ha 8CUYKU orepayuu, oceobode-
me 6rokupoekama Ha wnuHdena 11.

Cucmema 3a omeex0daHe npax (8ux. gpue. 3-4)

* MoHmupatime Karnak 9, Kakmo e roka3aHo Ha u-
2ypu 3-4.

* MoHmupatme adanmep 22, kakmo e roka3aHo Ha
uaypu 3-4.

+ Cebpxeme 8bHWHO ycmpolicmeo 3a ekcmpakuyusi
Ha npax kbm adanmep 22 (usnon3ealime Mooxoosauw
adanmep, ako e HeobxoOuMO).

Moxmax / demoHmaxx Ha eodew,a emyrsika (8UX.
¢ue. 5-6)

* MoHmupatime sodewjama emyrnka 24 e basosama
rinaHka 4 u 1 ouxkcupatime ¢ suHmose 23 (8ux. ¢hue. 5-6).
» Onepayuume 3a pa3znobsisaHe usgbpuieme 8 06-
pameH peo.

YcnopedeH eoda4y canobsisaHe / peaynupaHe /
MOHMax (8ux. ¢ue. 7-9)

» Canobeme ycriopedHusi goday 26, kakmo e roka3a-
HO Ha ¢hueypu 7 u 8.

* MoHmupatme ycriopedHusi soda4y 26 e b6asosama
nnaHka 4 u 2o gukcupalime ¢ Kpundyamume 8UHMO-
ee 5.

» YcnopedHusm eoday 26 3a OF-2100 V uma peey-
nupaw;, suHm 34, kolimo moxe da 6b0e u3ron3eaH 3a
MOYHO peayrnupaHe (8ux. ¢pue. 9).

» Onepayuume 3a pa3znobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

lMbpeoHavyanHa paboma
Ha e/leKmpouHCMpPyMeHm

BuHaesu usnonsealime 3axpaHeaHe C MpasusiHo Ha-
npexeHue: HarpexeHUemo Ha erekmpo3axpaHeaHe-
mo mpsibea Oa cwenada ¢ nocoyeHama UHgopmayus
Ha udeHmughukayuoHHama mabena Ha eneKmpouH-
cmpymeHma.

BknroyeaHe / usknro4eaHe
Ha efleKmpouHcmpyMeHm

BkiroysaHe:

3a 0a sknoyume enekmpuyeckusi UHCmMpPYMeHm, Ha-
mucHeme 6ymoHa 3a 6riokupaHe 1 u 3a0bpxaliku 20
8 masu rno3uyusi, HamucHeme 6ymoHa 3a ekrto4eaHe /
usKroyeaHe 2.

U3knroyeaHe:

3a da usknoyume enekmpuyeckusi UHCmMpyMeHm, om-
nycHeme 6ymoHa 3a 8Krito4eaHe / U3KyeaHe 2.

BcmykeaHe Ha npax rno epeme
Ha pabomama

BcmykeaHemo Ha npax ro3seosisiea pedyyu-
paHemo Ha KOHUeHmpauusi-ma Ha rpax ebe
eb3dyxa U HampyrneaHemo My 6bpXy pa-
60mHoOmMo msicmo.

JHokamo pabomume ¢ enekmpouHcmpymeHma, 8u-
Haau usronsealme fpaxocMyKadyka, Kosimo e rnoodxo-
Odwa 3a cbbupaHe Ha npaxa, obpa3sysarn ce npu pa-
boma. 3a cebps3saHe Ha rpaxocMyKadyka ce u3rorn3ea
creyuarneH adanmep 22.

®yHKyuu Ha du3aliHa Ha
esleKmpouHcmpymMeHma

Peazynamop Ha ckopocmma

C nomowma Ha peeynamopa 3a o6opomu 13 moxe da
ce usbupa Heobxodumusi bpoli obopomu (8knrHUMeErn-
HO U o 8peme Ha paboma).

Hy>xHusim 6poli obopomu 3agucu om obpabomeaHusi
Mamepuarn u ycriogusma Ha paboma, u moxe Oa ce
ycmaHosu 4pe3 npobu.

lpu npodwbmxumenHa paboma Ha HUcKu obopomu,
eniekmpouHcmpymeHm mpsibea da ce oxnaxoa 8 npo-
Ob/KeHUe Ha 3 MuHymu, 3a yenima 3adalime mMakcu-
mareH 6poli obopomu u ocmaseme efieKmpouHcmpy-
meHm da pabomu Ha rpaseH xo0.

lMnaseH cmapm
[OF-2100 V]

lMnasHussim cmapm (cucmema 3a oOz2paHuyeHue Ha
cmapmoe moK) 103e0sisiea MniaseH cmapm Ha efek-
mpouHcmpymMeHmume - ¢ppesep ce 3aebpma rnocme-
rneHHo 6e3 pe3ku mnacbyu U pumaHe; rnpu eKyeaHe
Ha dsueamerisi, mol He ce nodnasa Ha HamoeapeaHe,
KaKmo fpu cmapmupaHe om 8bHWeH U3MOYHUK.

Cucmema 3a cmabunu3sayusi CKopocmma Ha ebp-
meHe

Cucmemama 3a cmabunu3sayusi noddbpxa npedsa-
pumeriHo 3adadeHu 0b6/MUH MpuU CKOPOCM Ha fpa3eH
X00 U npu HamoseapseaHe. Tosa Mo3eosisiea MIagHoO
rpudsuxeaHe Ha €efeKmpouHCMpyMeHma rno epeme
Ha ekcriioamauyusl.

lMpenopsku npu paboma ¢
eJIeKmpouHCcmMpyMeHm

3adasaHe Owsi6oyuHa Ha ¢ppe3zogaHe (8UX.
cue. 10-14)

PezynupaHemo Ha OwnboyuHama Ha
¢pe3oeaHe Moxe O0a 6bL0e U3BLPUWEHO
caMo Mnpu U3K/THYEH esleKmpouHcmpy-
mMeHm.

[OF-1050 V]

* MoHmupalime enekmpouHcmpymMeHma Ha pasHa,
XOpU30HMasHa rnoebpPXHOCM.

* 3asbpmeme cneneHyamusm oepaHuyumen 20,
maka, 4ye Hezoeama Hali-Hucka cmbrika 0a e r1od npu-
bopa 3a ObnboyuHa 14 (sux. ¢pue. 10.1).

» Ocsobodeme 3amsicawusi suHm 17 (sux. ¢pue. 10.2).
» [lpemecmeme Hazope nocm 8 (sux. ¢pue. 10.3) -
moea we r1o3eosu 08UXXEeHUEemo Ha Kopriyca Ha efek-
mpouHcmpymeHma.

« CHuxeme Kopryca Ha efeKmpouHCmpymeHma
maka, Ye Kpasi Ha gppesepa 0a OOKOCHe 108BbPXHOCM-
ma Ha 3azomoekama u npemecmeme fiocma 8 Ha-
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dony, 3a Oa ¢hukcupame no3uyusima Ha Kopriyca Ha
eniekmpouHcmpymeHma (sux. gue.10.4).

» [lpemecmeme npubopa 14, maka ye kpassim my Oa
doKOCHe MoebpXHOCMMa Ha cmerneHYamusi oepaHu-
qumen 20 (sux. ¢pue. 11.1). [lo mo3u Ha4yuH cme huK-
cupanu "Hyneeo rnosnoxeHue".

» 3a da Hacmpoume dbnbo4yuHa Ha chpe3osaHe, npe-
mecmeme ripubopa 3a 0bnboyuHa 14 Hazope crpsimo
cmoutiHocmma, noco4yeHa om uHOukamopa 15 Ha cka-
nama 27, cned koemo 3ameeHeme b6/10KUPO8BYHUSI
suHm 17, 3a Oa ¢hukcupame rocodeHama ObI6OYUHa
Ha ¢hpe3osaHe (8ux. ¢pue. 11.2). Ceea, crned kamo
Kpasi Ha npubopa 3a dwbnboyuHa 14 dokocea Hal-00-
JIHama cmwbrika Ha cmerneHYamusi oepaHudyumen 20,
we 6b0e docmuzsHama rocovyeHama ObrboYyuHa Ha
pe3sosaHre (sux. ¢pue. 11.3). Koeamo e Heobxodumo,
moxeme Oa docmueHeme uckaHama Ob/160YUHa Ha
HSIKOMKO emana. 3a masu yes, 3aebpmeme cmernex-
Yamusim oepaHudyumern 20 maka, ye Kpas Ha npubopa
3a ObnboyuHa 14 da donpe nocredosamersiHO Mo-20p-
HUMe CMbIKU Ha cmerneHYamusi oepaHuyumern 20.

» Cneod nipuknoysaHe Ha paboma, npedecmeme Jo-
cma 8 Hazope u rnasHo usoueHeme efieKmpoUuHCcmMpy-
mMeHma 00 Mo-20pHOMO rooxeHue, 0okamo Obpxu-
me efleKmpouHcmpymeHma 3a 0geme pbKoxeamku 3.

[OF-2100 V]

* MoHmupalime enekmpouHcmpymMeHma Ha pasHa,
XOpU30HMarIHa rno8bpPXHOCM.

* 3asbpmeme cmeneHyamusam oepaHudumen 20,
maka 4Ye Hau-0oriHama My cmubrika 0a e nod npubopa
3a ObnboyuHa 14 (sux. pue. 12.1).

» Ocsobodeme 3amszawusi suHm 17 (8ux. ¢pue. 12.2).
» [lpemecmeme Hazope nocm 8 (sux. ¢pue. 12.3) -
mosa we no3e0s1u O8UXEHUEMO Ha Kopriyca Ha enek-
mpouHcmpyMeHma.

* CHuxXeme Kopryca Ha eneKmpouHcmpymeHma
maka, 4ye Kpasi Ha ¢ppesepa 0a OOKOCHE Mo8BLPXHOCM-
ma Ha 3azomoekama u npemecmeme siocma 8 Ha-
dorny, 3a 0a hukcupame ro3uyusima Ha Kopryca Ha
efieKmpouHcmpymeHma (8ux. ¢gpue.13.1).

» [lpemecmeme npubopa 3a ObnboyuHa 14 (3asbp-
meme maxosuka 16 3a masu yen) maka 4e suHma
3a peeynupaHe 19 O0a OoKOocHe noebpxHOocmMmMa Ha
Hal-0o/lHama cmbllka Ha cmerneHYamusi o2paHuyu-
men 20. Ako e Heobxodumo, oceobodeme KoHmMpa
2alika 18 u passulime suHma 3a peaynupaHe 19
(maka ye Kpas i 0a DOKOCHe cmerneH4Yamusi 0e2paHu-
yumen 20), a cned moea 3amezaHeme KoHmpa 2al-
ka 18 (sux. ¢pue. 13.2 u 13.4). Mo mo3u HayuH cme
ukcupanu "Hyneeo rnonoxeHue".

» [lpemecmeme uHOukamopa 15 0o nosuyusi "0"
Ha ckanama Ha npubopa 3a ObrbodyuHa 14 (8ux.
¢pue. 13.3).

* 3a 0a Hacmpoume Obnbo4uHa Ha hpesosaHe,
npemecmeme npubopa 3a OwnboyuHa 14 Hazope
cripsiMo cmouHocmma Ha UHOUKamopa, cried Koemo
3ameeHeme 6roKkupoebYHUsi s8uHmM 17, 3a Oa ¢bukcu-
pame rfocoyeHama Ob/bo4YuHa Ha bpe3osaHe (8UX.
ue. 14.1-14.3). Ceea, cred kamo euHma 3a peaynu-
paHe 19 dokocea Hal-0orHama cmbrika Ha CmereH-
yamus oegpaHudumen 20, we 6b0e docmuaHama roco-
YeHama Obribo4yuHa Ha hpesosaHe (8ux. cpue. 14.4).
Kozamo e Heobxodumo, moxeme Oa docmueHeme uc-
KaHama ObriboyuHa Ha HSIKOJIKO emana. 3aebpmeme
cmeneHYamusim ozpaHudumen 20, maka 4e suHma 3a

peaynupaHe 19 da donpe rnocredosameriHO o-20pHU-
me cmbliku Ha cmerneHYamusi oepaHudumen 20.

e [lo-moyHo pezynupaHe Ha Obnbo4uHama Ha ¢pe-
308aHe Moxe 0a bbOe u3sbplweHa Kamo u3rnon3eame
KoHmpornepa 7.

» Cned npuknoyeaHe Ha paboma, npeyecmeme so-
cma 8 Hazope U nnasHo u3duzHeme efneKkmpouHcmpy-
mMeHma 00 0-20pHOMO MOMoXeHUe, 0okamo ObpPXKU-
me efleKmpouHcmpymeHma 3a 0seme pbKoxeamku 3.

IMocoka Ha ¢ppe3oeaHe (eux. ¢pue. 15)

®pe3osaHemo e8uHazu mpsibea Oa 6bOe

u3ebpweaHo cpelyy rnocokama Ha ebpme-

He Ha ¢pesepa (sux. ¢ue. 15). B npomu-

8eH cryyall, eneKmpouHcmpymeHma ue
"puma”, koemo moxe da dosede 00 3acyba Ha KOH-
mpor.

O6uwu npenopbKU 3a ekcrroamayusi (8ux. ¢gpuz. 16)

» Mapkupatime u ¢hukcupatlime 3a2omoeka, Mooxoosi-
wa 3a paboma.

e Badaume uckaHama OwbnbodyuHa Ha cppesoeaHe,
KaKmo e r1oco4YyeHo Mo-2ope.

* Bkrroyeme efiekmpouHcmpymMeHma.

* [lpemecmeme riocm 8, Kakmo e roka3aHo Ha u-
2ypa 16 (moea we no3eonu d8uXeHUEmMo Ha Kopryca
Ha enekmpouHcmpymeHma). CHuxeme Koprnyca Ha
efleKmpouHcmpymMeHma rnnasHo, 0okamo He 6boe
docmueHama uckaHama Ob/ib6o4YUHa Ha ¢hpesoeaHe.
Qukcupatime Kopriyca 8 mosa rnosfioxxeHue kamo rnpe-
mecmume f1ocm 8, Kakmo e rnokasaHo Ha ¢uzypa 16.
* U3ebpweme ¢hpezosaHemo C MOCMOSHHO O08UXe-
Hue Harped, cria3saliku MpernopbKUMe OMHOCHO Mo-
cokama Ha ¢ppe3osaHe. [pbxme enekmpouHcmpy-
meHma 3a 0seme pbkoxeamku 3. He npunazalime
Q0MbIHUMENHO ycurnue - U3ebplweaHemo Ha ornepa-
yusima we omHeme u3gecmHo speme. [JonviHumern-
HOmMo ycunue Hsma 0a cKkbcu pabomHusi npouec, HO
we Hamosapu efleKmpoUHCMpPYMeHmMa.

* Cneod nipuknoyeaHe Ha ¢hpeszosaHemo, usduesHeme
Kopriyca Ha efleKmpouHcmpymeHma 00 Hal-20pHa ro-
3uyus.

* U3knodeme enekmpouHcmpyMeHma.

YcnopedHo ¢ppe3zoesaHe

C u3nonizeaHe Ha GonMbJ/IHUMEsIHUSI 800ay (8UX.
ue. 17)

Moxeme 0a ¢pukcupame ObpeeHa Obcka Ha 3a2o0mo-
e8kama cbC cmeau u da s u3rnosn3eame Kamo criomaza-
mereH eoday. M3ebpuieme ¢hpe3osaHemo kamo rnpe-
mMecmume efiekKmpouHcmpyMeHma o Ob/HKUHama Ha
g8o0aya Kamo fpumuckame pagHama cmpaHuyHa ro-
8bpxHOoCM Ha 6asoeama nnavka 4 KbM MO8bPXHOCM-
ma Ha ObpeeHama ObcKa (8ux. ¢pue. 17).

C u3nonseaHe Ha ycriopedHusi 8o0ay (8ux. ¢puz. 18)

YenopedHusim eoday 26 ro3eonsiea ¢hpel3osaHe 10
Ob/KUHa Ha rpasa cmpaHa Ha 3a2omosKama.

* MoHmupalme u peaynupatime ycrnopedHusi 6o-
Odau 26, kakmo e ornucaHo ro-2ope.

* U3sbpweme ¢hpezosaHemo Kkamo rnpumuckame yc-
rnopedHusi oda4y 26 KbM cmpaHu4YHama rnoe8bpxXHOCm
Ha 3aeomoekama (sux. gue. 18).

Bwnezapcku
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KonupHo ¢ppe3oeaHe (sux. ¢hue. 19)

Bodewja emyrnka 24 noseonsiea ¢ghpe3osaHe (8KIHOHU-
mersHO 1o wabrioH ¢ Kpusu).

* MoHmupatime sodewama emyrnka 24, kakmo e ori-
ucaHo no-zope.

* M3sbpweme hpe3osaHemo Kamo rnpumuckame 80-
dewama emyrnka 24 KbM cmpaHu4yHama rnogbpxHOCM
Ha wabrnoHa (sux. ¢ue. 19).

3abenexka: debenuHama Ha wabnoHa

He mpsibea 0a 6L0e nod 8 Mm. [JonbriHU-

meJsiHo, ko2zamo npasume wabJsI0H, MOJIsi

omé6enexeme, 4e ¢peszepbm credea
KOHmMypa Ha wabsioHa Ha onpedesieHo pa3cmosi-
Hue (pazcmosiHue "b" Ha puzypa 19).

TexHu4ecko obcnyxeaHe / npoghunakmuka Ha
eJIeKmpouHcmpymMeHm

lpedu usnwbrHeHUe Ha ecuYkKu npouyedypu, 3a0dbJl1-
JKumersnHo usksiroyeme ypeda om KOHmMakma.

MoyucmeaHe Ha ynes 3a omeex0oaHe npax (GU)K.
due. 20-21)

* Passulime suHmose 35 u omcmpaHeme Karnaka 36,
Kakmo e riokazaHo Ha ¢uaypu 20-21.

» [lo4yucmeme ynesi ¢ Meka Yyemka.

* MoHmupatime kanaka 36 u 3asutime suHmose 35.

MoyucmeaHe Ha efleKMPOUHCMPyMeHma

Heobxodumo ycrnosue 3a ObreompaliHomo u3rnorn3eaHe
Ha erlekmpouHcmpyMeHma e mou 0a 6b0e Moo0dbpxKaH
yucm. PedosHo 0b6dyxsalime enekmpouHcmpymMeHma
¢ 8b30yx 00 HarseaHe npe3 8b30ywWHuUme omsopu 6.

Cnednpodax6eHo obcnyxeaHe U MPUIIOXHO 06-
cnyxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcnyxeaHe omaoeapsi
Ha 8brpocume 8u OMHOCHO NMoO0OpbXKama U PEMOH-
ma Ha Hawume npodykmu, Kakmo u 3a pe3epsHu
yacmu. WHgopmayusi OmHOCHO cepsu3HUme UeH-
mpose, duaspamu Ha Yacmu U UHghopmayus 3a pe-
3epsHU Yacmu mo2am 0a 6b0am HamepeHu Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupaHe Ha
esleKmpouHcmpymeHmume

* KameeopuyHo He u3nyckatime u He Oornyckaume
Kakeumo u Oa e MexaHu4yHU ydapu rno ornakoekama o
8peMe Ha mpaHcriopm.

« [Ipu pasmosapsaHe / mogapeHe He e No380s1eHo 0a
ce u3rorn3sa mMexHoro2uss om Kakbemo u 0a e 8uo,
Kosimo pabomu Ha npuHyuna Ha 3awjunsaHe Ha ona-
KosKume.

3awuma Ha
OKosIHama cpeoda

Peyuxnupaiime cypoeuHume, eMecmo
0a 2u usxenbpsisme!

EnekmpouHcmpymeHmsbm,  OonbaHUmMern-
e npuHadnexHocmu U orfakoskama
mpsibea Oa ce copmupam 3a peuyukupaHe o
€eKO0J102UY€eH HaqUuH.

lMnacmmacosume KOMIOHEHMU ca 0603Ha4YeHU Mo Ka-
mezaopuu 3a peyuknupaHe.

Hacmosuw,omo pbko8odcmeo 3a eKkcriioamayusi e Ha-
reyamaHo Ha peuyuknupaHa xapmusi 6e3 xsop.

BB3MOXHO e uzebpuieaHemo Ha [IPOMEeHU.
Bwnezapcku
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lMpodiaypapéc NAsKTPIKOU epyalsiou

Kdabstn ppéda OF-1050 V OF-2100 V
Kuwss nhecromon syanson 12013001 7427 e
OvouaoTikn 1IGXUS w] 1050 2100
Amod1506uevn 1I0XUS wj 460 750
‘Evraon psuuarog kai taon ;% vﬁ} 4?5 195
TayxurnTa mepIOTPOPHS XWPIS POPTIO [min] 12000-30000 8000-23000
Eowrepikn) @ wAIdS - KOAeT [ivggs’g 5 /?6" 1 51/\%2,,
Eowrepikn) @ dakTtuliou [',Vf_'ggg - 5 /?6"
Aiadpopr) Tng Baong Tou poUTep [,'Vﬁ’c'}g"}} 1-351932" 2—22’964"
Bdpog [ﬁ% S i
KAdon acgalsiag Ol /1 ol /1
Hxnrikn mison [dB(A)] 87 83
AKouaTiKn I0XUS [dB(A)] 98 94
2rabuiouévn dévnon [m/s?] 6,6 2,8
Phnsgnani v T, et e T

Na popdre wraomideg yia rnv mpooraoia
TWV OPYAvwV aKong o€ OUVONKEeS U ETi-
medo TNG NXNTIKAS OTA6ung dvw
Twv 85 dB(A).

A\

q3

AnAwvoupe ue ammokAEIOTIKY pag eubuvn, 611 TO TPOIOV
mou replypageral ota "lpodiaypa®és NAEKTPIKOU Ep-
yaAgiou" avrioToixei o€ OAES TIC OXETIKES SIATGEEIS TwWV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAauBavouévwy twv a-
Aaywv Toug Kai TaurieTal pe Ta akéAoubBa mpoTUTTA!
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntos

Merit Link International AG
Stabio, EABetia, 20.12.2018

o

H avrioroiyia ora
amapairtnTa mpoTUTa

Aiaxeipiotng Wu Cunzhen

TIOTOTTOINONG

Kavoveg
YEVIKAG ao@dAsiag

[TPOZOXH - la tn peiwon Tou KIvduvou
TPAUMATIONOU, 0 XPHOTNG TTPETel va dia-
Baoel 1o gyxeipidio odnyiwv!

odnyieg. H un mpnon twv mpoegidoroinoe-

WV Kai 00nyIwv UTTOPEi va TTPOKAAETE! NAe-

kTpotAnéia, mupkayid r / kar coBapn BAGLN.
AmoOnkeuoTe OAeg TIS TPOEIGOMOINOEIS KAl TIG
odnyieg yia peAAovrikn avagopd.
O 6po¢ "nAekTpiké gpyaleio” aTic TPOEIGOTOINCEIS
ava@éperal 1o OIKO 0as NAEKTPIKO pyalgio (ue KaAw-
&10) 1TOU AgiToupyei oTo BIKTUO 10X U0C 1] TO NAEKTPIKO
EpyaAeio Tou Asitoupyei ue pmmarapia (xwpic KaAwaolo).

AoggdAsia xwpou spyaoiag

» Aiarnpeite To XYWpo epyaciag kabapo kai kaAd
PWTIOUEVO. Z€ AKATAOTATES 1) OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
pei va mpokAnBouv aruxnuara.

* Mnv xpnoiuormoigite nAeKTpIKG epydAsia o€
EKPNKTIKES ATUOOQPAIPES, OTTWS gival ) mapouadia
EUPAEKTWYV UYpWYV, aspiwv 1 okovng. Ta nAekipika
epyaiegia dnuioupyoUlv OTTIVONPES TTOU UTTOPEI va TTpo-
KaAéoouv avapAeén tng okovng n avabuuidoers.

* Kparjore ra maidid Kai TOUS TTaPEUPICKOUEVOUS
MAKpPId, OTaV XPnOIUOTTOIEITE éva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxdév amootraon 1nNg mMPOCOXNS UTTOPEl va aag
avaykaoel va XAOoETeE ToV EAEYXO.

HAekTpikn) acpdAsia

» Ta @Ig ToU NAEKTPIKOU epyaAsiou mpémel va Tai-
piadouv arnv mpida. Mnv TPOTTOTOIEITE TTOTE TO QIS

EAAnvika
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pe orrorovdijmore 1porro. Mn xpnoiuorrolgire Tu-
Xov rrpoaappoysa QIS pE NAEKTPIKG Epyalia Tmou
Exouv yeiwar). Ta un TpoTTOTTOINUEVA QIS KAl Of KATAA-
AnAgg mpideg peiwvouv Tov kivouvo nAekTporAnéiag.

* ATTOQEUYETE TNV EMAPI) TOU CWHATOS UE YEIWME-
VEG EMQPAVEIES, OTTWS OWARVES, KaAopipép, koudi-
VEG Kai wuyeia. Ymapxel auénuévogs Kivduvog nAeKTpo-
mAnéiag eav 10 cwua oag givar yeiwuévo.

* Mnv ekBérere Ta nAeKTpIKd gpyaleia orn Bpoxn
N o€ uypég auvlnkeg. To vepd TTOU EIOEPXETAl OE Eva
NAEKTPIKG epyaieio auédvel Tov Kivouvo nAekTpormAnéiag.
* Mnv KaKopsra)(zlpl(zare 10 KaAwdio. lMoré unv
XPIOIUOTTOIEITE TO KAAWSIO YId TI) HETAPOPA, Yia va
TPaBdre 1} va ammoouv_aEsTe TO nAsKrleo gpyaAgio.
Kparrjore To kaAwdio pakpid amo Ospuornra, Aadi,
aixunpPES Akpeg N Kivouueva pépn. Karsorpauuéva
n utepdepéva kaAwdia auédvouv Tov Kivéuvo nAEKTpo-
mAnéiag.

* Orav xpnoiporroisite éva nAKTPpIKG gpyaleio o
E§WTEPIKOUS XWPOUS, XPIOIUOTTOIOTE éva KAAW-
10 emékTaong karaAAnAo yia e§wrepikn xpon. H
xpnon evog kaAwdiou katdAAnAou yia eEwrepikn xpnon
LEIWVEN TOV KivOuvo nAekTpotrAnéiag.

* Edv n xpnrion tou nAeKTpikoU gpyalsiou oe pia
uypn Tomobeoia sivalr avamoPeuKTn, XPNCIUOTTOI-
Aote pia diaraén mpooraoiag peuparog Siappong
(RCD). H xprion evo¢ RCD pegiwvel Tov Kivouvo nAe-
ktpomAnéiag. ZHMEIQSH! O épog "didgraén mpoora-
oia¢ peuuarog diappons (RCD)" umopei va avrikara-
orabei amrdé Tov 6po "dIaKOTTTN KUKAWAToS BAGBNS
yeiwong" (GFCI) n "auréuaro O1akOmTn O1aPOpPIKNG
mpooraaiag (ELCB)".

» [pocidorroinon! oté unv ayyilere 11§ eKTEOEIIEVES
LETAAAIKES €TTIQAVEIES £TTT TOU KIBWTIOU TAXUTATWY, QOTTI-
oag¢, kai oUtw Kabeéng, d10T ayyidoviag UETAAIKES emTipa-
veleg Ba mpokaAouoare TapeBoAn e To nAekTpouayvin-
TIKO KUUQ, TTpokaAwvrag 101 mbavi r {nuia f atuxnuara.

Arouikn mpooraagia

* Na ciore oz eroipornra, va BAEmere auro mou Kd-
VETE Kal va XPIOIUOTIOIEITE TNV KOIVL) AoyiKi) orav
XpnoiporroleiTe éva NAEKTPIKO epyalsio. Mn xpn-
OIUOTTOIEITE NAEKTPIKA Epyalsia GTav gioTe Koupa-
OUEVOI 1) UTTO TNV ETTIPEIA VAPKWTIKWY, AAKOOA 1
@apudkwyv. Mia atiyun ampooeéiag kard mn Asiroupyia
NAEKTPIKWY epyaAgiwv ptmopei va mpokaAéoer cofapo
TPQUUATIONO.

* Xpnoiporroigite péoa arouikris mpooraoiag. Na
QOPATE TTAVTA TPOCTATEUTIKA yuaAid. [pooTareur-
KO¢ e€oTAIouOG, OTTWS UAOKa yia Tn OKOvn, avTioAioon-
TIKG UTTOONUATa aoPaAgiag, Kpavog, i mpooTaaciag 1N
akorj§ TToU XpnaoipoTTololvIal aTiS QvTioToIXeS ouven-
KES JEIDVOUV TIC OWHATIKES BAGBES.

* Amorpéwre TNV akouoia £kkivnor). BeBaiwbeire
611 0 S1akomrTns Bpiokerar ot 0o off mpiv amé
ouvdegon pe v TNy Popodoaoiag kai/ 1 NS prma-
Tapiag, OTav ONKWVETE 1) HETAPEPETE TO gpyaAEio.
H perapopd nAektpikwv epyalegiwv ue 1o 6AKTUAG oag
o710 OIaKOTITN 1 N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWY EpYaAgiwV
UE evepyoTtToinuévo Tov dIakoTrTn givarl meavo va 1mpo-
KaAéoel aruxnuara.

* AQaipéoTe TUXOV KOUNTTIA pubuions n KAsidid
mpiv 6éoete TO epyaleio o€ Aeitoupyia. Eva kAcidi n
va KOUUTTI TTOU GUVOEETAI UE EVA TTEPIOTPEPOEVO [IE-
POC TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou utropei va odnynoel o€
TPQUUATIOUO.

* Mnv revrwvere. Kparjore 1o karaAAnAo marnua
Kai IgoppoTria avd maoda oTiyun. Auto EMITPETTEI TOV
KaAUTEPO €Agyx0 TOU NAEKTPIKOU gpyaAsiou o€ ammpo-
OUEVES KATAOTAOEIS.

* Nrubsire kardAAnAa. Mnv gopdre papbia pouxa
1 koounuara. Kparfjore 1a paAAid oag, ra pouxa
Kal T ydvria paKkpld amé 1a Kivouueva pépn. Ta
®apdid pouxa, KOoUNUATa 1) LaKpId HarAid umopei va
TIACTOUV OTA KIVOUUEVA [IEPN.

* Av mapéxovral g§aprrjpara yia rnv ocUvoeon o
EYKATAOTAOEIS yIA TNV ATTOUGKPUVOT) Kal Tr) GUAAO-
yri okovng, BeBaiwbeire Ot eivar ouvdedepéva kai
Xpnoipotrolouvrar oword. H xpron g ouMoyng
OKOVNG UTTOPEI va LEIWOEI TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETI-
Jovrail e N OKOVI).

* Mnv agnvere TNV OIKEIOTNTA TTOU EXEI ATTOKTNOET
amoé Tn ouxvh xpHon Twv gpyaisiwv oag va oag
KAVEl QUTAPEOKOUS KAl va AYVONHOETE TIC APXES
aopalsiag spyaisiou. Mia ampdoekTn evépyeia uro-
pei va mpokaAéoel oofapd Tpauuartioud péoa o€ éva
KAQoua Tou OeUTEPOAETTTOU.

» lpoeidomroinon! Ta nAekTpikG epyalcia umopei va
TapPAyouV Eva NAEKTPoOUAyvVNTIKO TTEdIO KaTd Tn dIGpKEIQ
NS Asiroupyiag. Auto 10 1T€di0 UTTOPET UTTO OPIOLIEVES
OUVONKeS va Tapepfaivel oe eVEPYNTIKG N TabnTikd ia-
TPIKG ep@ureduarta. a va ueiwoeTe Tov Kivouvo oofa-
pouU N Bavdaoiuou Tpauuatiouou, ouvIoTOUUE OTa AToua
HE 1aTPIKA elQUTEUUATA va OUMBOUAEUOVTal TO YIaTpo
TOUG KQI TO KQTAOKEUAOTH TWV IQTPIKWY EUPUTEULATWY
TPIV Q17O TN AEITOUPYIa QUTOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Xpron nAeKTpIKWY pyalsiwv Kai gpovrida

» Ta droua pE PEIWUEVES WUXOOWUATIKES 1] WUXIKES
IKQvOTNTES, KABWS Kai Ta Taidid OgV TTOPOUV va Xpn-
OINOTTOIOUV TO NAEKTPIKO EpyaAgio, av dev EMmOTTTEUO-
vral 1) av 0gv KaBodnyouvTal GXETIKA UE TN XPHON ToU
epyaAgiou arrd arouo utreUbuVo yia TNV a0PAAEIG TOUG.
* Mnv mélere T0 NAEKTPIKOG epyaAcgio. Xpnaiuormoin-
OTE TO OWOTO EPyaAgio yia Tnv epapuoyn oag. To Ka-
TGdAANAO nAekTpIKG epyaleio Ba kaver T GoUAeId KaAUTepa
Kal aOQaAéaTepa aTo pUBUO Yia TOV OTTOIO OXEDIGTTIIKE.

* Mn xpnalyorro:slrs TO gpydaAcio av o GIaKorrrng
bev gvepyoroigital Kai amevepyorroigital. Kabe
NAEKTPIKO EpyaAeio Tou Gev pmopel va eAeyxOei e T0
OIaKOTTTN €ival EMIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEVATTEI.
» Amoouvdéore 10 @IS amé tnv mpila kai / n ™mv
uTITarapia amé 10 NAEKTPIKO ePyAAEio TPIV KAVETE
omroieodnmore pubuioeig, aAAdéere e§apriuara i
AamoONKEUOETE TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Autd Ta mpo-
AnmTikG pétpa aoalgiag peiwvouy Tov Kivouvo va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO pyaleio kard AGOog.

* AmoOnkeUcsTe Ta gpyaAsia pakpid amo ra maidid
Kal unv a@AVeTe Ta ATOUA TTOU SeV gival §OIKEIWNE-
va ue 10 NAEKTPIKG epydAsio 1) ue autég Tig odnyieg
va XpnoiUoTrolouv 1o NAEKTPIKO gpydAegio. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAgia eival emkivduva oTa xépia un eKmal-
OEUEVWV XPNOTWV.

« Aiarnpriote Ta nAekTpika gpyaleia. EAEyére v
gUBUYPAUUICT) TOUS 1) TO UTTAOKAPIOUA TWV KIVOU-
HEVWV uEPWYV, TN Bpauon Twv £{apTnUdTwV Kai
omoiadimore dAAn KardoTaon mou UTTopEi va -
pedoel Tn AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyalsgiou. Ze
mepimrwon BAABNG, T0 NAKTPIKG gpyalsgio mpérmel
va EMOKEVAOTEl TTPIV arrd 1n xpnon. [MoAAd aruxn-
para mPoKaAoUvTal amrd Kakr ouvinpnon Twv NAEKTpI-
KWV epyaAgiwv.

« Aiarnpeite Ta epyaleia Komnig aixunped kar kaba-
pd. Ta owaoTd diatnpnuéva epyaAsia KOTTAS LIE KOPTE-
PEC aKUES KOTTAG ivar AlydTepo mibavé va urAokdpouv
Kai va gival 1o eUKoAo va eAgyxBouv.

* XpnoiuomoioTte 1o NAEKTPIKG epyaAsio, Ta e§ap-
TAMATA KAl TA KOMUATIA TOU EPYaAgiou KTA oUu@w-
va e aurég Tig odnyisg, Aaupdvovrag umown Tig

EAAnvika
104



ouVOnNKeS epyaadiag Kai TiS EPYATIES TTOU TTPETTEI va
EKTEAEATOUV. H Xpron Tou nAEKTpIKOU gpyalgiou yia
Epyacies SIAPOPETIKES QIO EKEiVES TTOU TTPOOpI{ovTal
uTTOPEl Va 00NynNaoel o€ pia ETIKivOUVN KAaTadoTaon.

* Kparjore 1i¢ AaBég kai 11 emipaveies AaBng
oT1eyvég, kabapég kai amaAAayuéves amo Addia kai
ypdoa. O1 yAioTepés AaBég kai emipaveies AaBng dev
ETTITPETTOUV TOV QOQAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU Epya-
Agiou o€ ampOouEVES KATAOTATEIS.

o Znuelwaorte om orav AgImoupyei éva NAEKTPIKO epya-
Agio, mapakaAoUue kparnarte n Bonbntikn AaBn owoTd,
n orroia givar xpnaoiun yia Tov €Agyxo Tou NAEKTPIKOU
gpyalgiou. Q¢ €k TOUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS UTTOPET
va LEITEI TOV KIVOUVO aTuXNUATWV 1 TPQUUATICUWV.

Zuvripnon

* Na mporiudre yia tn ouvripnaon Tou NAEKTPIKOU
epyaAsiou amé kardAAnAa skmaidsupéva droua kai
va XpnoiuoTToIEiTe I6vo yvioia aviaAAakTikd. Auto
Ba eéaopaliosl Tnv acpdAcia Tou NAEKTPIKOU epyalsiou.
* AkoAouBnore 11g 0dnyies yia 1n Aitravon kar aAAayn
géaprnudrwv.

Eidikég
TPOEISOMOINOEIS ATPAAsIag

* [piv amo tnv gpyacia, mpémel va dievepynOei
emBswpnan yia va diamoTweOsi edv £xer ToroBern-
O¢i n ppéda. MNpémel va Kpardre oTabepd T0 NAEKTPI-
KO epyaAeio kard tn didpkeia Tng epyaaiag. [pémel
va xpnoiuorroieite @péda e Kart@AAnAes OIaoTaoeElS.
Orrorednmore xpnoiuoroigite 1 aAAddere v @péla,
mpérel va BePaiwbeite 611 0 dIAKOTTTNS TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou ival atn 6éon ekTog Asitoupyiag. MNa va armo-
QUYETE TOV TPAUUATIONO TTOU TTPOKAAEITAI O E0GS Kal
TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUS OAG, Ol NAEKTPIKES YPAUUES
TPETTEl va ammouakpuvBoUv arro tnv mpida orav ouvap-
HoAoynbei 1 aAAdéer n ppéla.

* Orav xpnoiuoTroIsiTe TO NAEKTPIKO gpyaleio, Oa
epyaoreite ae mepiBdAAov pe akovn. Q¢ ek ToUTOU,
Ba mPETTEl va POPATE uaoka Kai yuaAid. Edv éxere pa-
KpIG LaAAid, Ba TpéTel va QopdTe OKOUQAKI TTPOOTAGI-
ag HaAAIwv. Aev TTPETTEI va QOPATE Papdid poUuxa KaTd
n OIGPKEIQ TNS EPYaTiag.

* Edv o1 nAeKTPIKES YpauuES Exouv umrooaTei {nuid,
Oev Oa mpémel va TiIS ayyi§eTe. ATTayopeUstal n xpn-
0N NAEKTPIKOU EPYAAEIOU LUE KATEOTPAUEVES NAEKTPIKES
ypauués. O1 ypauuéES NAEKTPIKES YPAUUES TTPETTEI va
rorroBeTnBouv miow armrd 10 mAdioio (n Asitoupyia Tou
epyaleiou dev mpérrel va ernpeadera).

* To nAekTpIKO gpyalegio dev mpémel va AsiToupyei
o€ Bpoxn N o€ uypo mepifdAAov. Asv mpémel va ay-
yileTe TIC ypauUES NAEKTPIKOU peUUATOS yia va atToQu-
YETE TTUPKQYIA 1 NAekTpoTTANéia.

* [piv apaipéoere T0 NAEKTPIKG gpyalgio amo 1o
avrTiKEipevo gpyaaiag, a mpémer va SIAKOWETE TO
SI1aKOTTTI TPOPOSOTIAS KAl va OTAUATHOETE TEAEIWS
v epéla.

» Ta xépia mpémel mdvra va PBpiokovral uakpid
ammo 1a mepioTpepoueva uépn. Orav n ppéla Epxeral
o€ ETTAPN UE TO AVTIKEIUEVO epyaaiag, dev TTPETTEl va
ETTIXEIPNOETE Va EEKIVAOETE TO NAEKTPIKG epyaAeio.

* Mera tnv epyaocia, o diakommng mpwra Oa arme-
vepyorroin6ei kar orn ouvéxela o KOUBOS KAEISwW-
parog Tou opBoordrn diarouns mPEMel va TeBsi o€
XaAdpwon woTe TO NAEKTPIKO EPYAAEIO va ETIOTPE-
Wel1 oTnVv apxikn Tou Béon.

KareuBuvrnpieg ypaupég yia Tnv ao@dAsia Kara
1 AgITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAsiou

IMpiv apyioere TNV gpyacia

e Kard 1n unxavik karepyaoia, unv TormoOeTeiTe TO
AVTIKEIUEVO OTO OTTOIO EPYACEDTE OE OKANPN emipaveia
(toiuévro, xdAuBa, TéTpa, KAT.) - 6TaVv TO KOTITIKO TOU
POUTEP TTEPVE ATTO TO AVTIKEIIEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
Aéoere {nuIG 01O KOTTTIKO TOU POUTEP KAl va XAOETE TOV
EAeyxo TOU NAeKTPIKOU gpyaleiou.

*  XpnNOIUOTTOIEITE KOTTTIKA POUTEL TWV OTTOIWV N ETTI-
TPETTOUEVN TaXUTNTa TTEPITTPOPNS Oev uTTEPPaivel TV
TaxutnTa MMEPIOTPOPHS THS QATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaieiou. Na Tnpeite 11 CUCTAOEIS TOU KATAOKEUAOTH
yia TN xpHon Twv KOTITIKWY Tou poutep. Mnv xpnaiuo-
TTOIEITE KOTITIKG pOUTEP TTOU OEV &ival OUUQWVA UE TIS
mpodiaypagés Trou  TepiAauBavovral oTo  EyxeEipidio
Xpnarn.

* XpnoIUOTTOIEITE UOVO aIXUNPd LN EAQTTWUATIKA KO-
TTTIKA pOUTEP. Ta KOTTTIKG POUTER TTOU TTAPOUCIAlouV
KGuwn, auBAOVoeIS i pwyuéS TTPETTEI va avTIKaTaoTa-
Bouv.

e H OI1GuETPOS TOU OTEAEXOUS TOU KOTITIKOU TTPETTEI VA
TAIPIGEl AKPIBWS HE TNV ECWTEPIKN OIGUETPO TNS Pw-
AMG¢ TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

» [loTé un XpPnoIUOTTOIEITE TO KOTTTIKO POUTEP EQV N OId-
HETPOC TNG Hovadag KotTng utrepfaivel Tn OIGUETPO TS
orrig otnv mAdka Baong.

* [lpiv ammd 1NV Koth, a@aipéaTe OAa Ta Kap@ia Kai
GAAa peTarAika avTiKeiueva armd 1a aKaTéEPyaoTa TEUA-
Xxia.

» Orav kOfere 0¢ TOIXOUS N Xwpiouara, TEETEN va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVES KAAWOIWOEIS, OwAn-
vwaoeig Udpeuong Kai agpiou. Evdexouévn {nuid oe
KAAWOIWOEIS ) OWANVWOEIS UTTOPET va TTPOKAAEDEl 00-
Bapoug Tpauuariopous.

Kara tn didpkeia tng epyaaciag

» Orav ouvdéete TO NAEKTPIKO EpyaAgio e Tnv Tapo-
X1 PEVLUATOS Kal Katd Tn Asitoupyia, KpartnoTe 10 nAe-
KTPIKO epyaAcio e Ta dUo xépia amo 1ig OUo AaBés kai
diarnpnote 10 o€ pia atabepn Béan, n omoia Ba cag
ETITPEWEI va EXETE TOV TTANPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

« AlatnpnoTe 1a Xépia oag o€ aopan amooTacn amo
TO TTEPIOTPEQPOLEVO KOTTTIKO pouUtep. Na Buudote ori
OTaV KATEPYALEDTE €V QVTIKEIUEVO, TO GKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU poUTEP EVOEXETAI av TTPOEEEXEI aTTO TO KATW
HEPOG TOU QVTIKEILUEVOU Kal OEV TTPOOTATEUETAl - AV TO
ayyiéere, ummopei va mpokAnBei coBapds TpauuaTiouog.
Mnv ayyilete 1O TTEPIOTPEPOLEVO KOTTTIKO UE TA XEpIA
oaag.

* Mnv apyiere TTOTE TNV KaTEPyadia UEXPI TO KOTITIKO
TOU pOUTEP avaKTHOeEl TTARpN TaxuTnra.

* [lpowB¢eioTe 10 KOTITIKO TOU POUTEP OTO QAVTIKEIUEVO
emreéepyaaiac Ovo OTav AEIToUpyei TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio, SIaPOPETIKG TO KOTITIKO TOU POUTEQ TTOPEI va
o@NVWOEl OTO QVTIKEUEVO, i va TPokUwel avatuAién
Kai armwAegla Tou EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* Xpnoiuoroigite diaraéeic ouoeiéng orav KOBETE -
KpA akarépyaoTa Teudyia. Av 1a aKatépyaoTa TeUaxIa
eivar 1600 pIKpd Tou Sev UTTOPOUV va OTEPEWBOUV Ow-
OTd, UnVv ETTIXEIPNOETE VA TA KOWETE.

* [oTé unv aQaipeite 10 TTPIOVIOI EVW TO UOTEP TOU NAE-
KTPIKOU gpyaAgiou Bpiokeral o€ Asitoupyia.

* Mnv 10 XPNOILOTTOIEITE OE UAIKG TTOU TTEPIEXOUV aia-
vro. O apiavrog Bswpeital Kapkivoyovog.
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* AMOQUYETE TO OTAUATNUA TOU KIVNTHPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou orav givar utré goprio.

* AmoQuyeTe TNV UTTEPBEPLIAVON TOU NAEKTPIKOU gpya-
Agiou orav 1O XPNOILOTIOIEITE yIa UEYAAo XpoVvIKO Oid-
arua.

* Mnv xpnoiuotrolgite TOTE TO NAEKTPIKO Epyagio
Tavw aro 10 UWog Tou KepaAiou oag.

Mera 1o TéAog TNG epyaciag

» To nAekTpIkG gpyaleio umopei va ammouakpuvBei amrd
TO XWPO £pyaadiag UOVo UETA THV ATTEVEQYOTTOINGH TOU
Kal apoU TO KOTTTIKO TOU POUTEDP EXEl EVIEAWS OTaua-
THOEI.

» Amayopeueral pnté n emPpdduvon NS TEPIOTPOPAS
TOU KOTITIKOU TOU pOUTEP HEOW AOPAVEIAS LIE XPNON TNS
aopaeiag NS arpdkTou - autd Ba Béoel TO NAEKTPIKO
epyaleio ekTO¢ Asitoupyiag kai Ba akupwael 1o SIKaiw-
Ja oag oTnv uttnpeaia eyyonong.

* Kard tn Asiroupyia 1o KOTITIKO TOU poUTep Beppaive-
TQl TTOAU - NV TO QyYIdeTe PUEXPI VA KOUWOEL

* O kabapioudg TOU XWPOU epyaaciag LETG TO TTEPAS
NS epyaciag 6a mPETTEl va TPAYLATOTTOIEITAl QTTO dTO-
pa géotmAiouéva e Ta avwTépw PEOa aTOUIKAS TTPOOTA-
aiag.

lMpoooxr: o1 XNUIKES OUCTIES TTOU TTEPIE-
Xovrai orn okovn mou &nuioupyouvrail
oTO0 TPiYIuo, KOTT, MPIovIoud, Asgiavon,
didarpnon kai aAAeg dpaoTnpidTnTES TNG
KaraokeuaoTikng Prounxaviag umopei va odnyn-
OO0UV O€ KApKivo, ouyyevn) avemrdpkeia i va givai
emBAaBn yia tnv yoviudrnra. To i0v opiouévwy xn-
HIKWV oudiwv Ba eivai:
» [lpiv ammd KGOe €MTIOKEUN Kal EPYATIES QvTIKATAOTA-
ong oTo unxavnua, 1o KaAwdio Tpoeodoaiag MPETE va
mpwra va TpaBIéTal.
» To odiagpavés 0o oéeidiou Tou TTUpITiOU Kal GAAwvV
TpoidvIwyY ToIXOTTOlIAS OTa TOURBAQ TOiXOU KaI TOIUE-
vToU, TO apoevikoU xpwuiou (CCA) e EUAo pe xnuikn
emreéepyaaia. O Labuds BAGBNS Twv ouciwv autwv Ba
g€aprnBei amrd 1o Babud ouxvoTnTag TOU EKTEAEITE Qu-
TEC TIC epyacies. Av BéAETe va UEIWTETE TNV €TaQn UE
QUTEG TIG XNUIKES OUTIES, TTaPaKaAEioTe va epyadeote
0& XWPOo e eEaepioud Kai Ba TTPETTEI va XPHOIUOTION-
&iTaI TIC OUOKEUES PE TTIOTOTTOINTIKA QO@aAgiag (6mws
n PAoKQ OKOVNG TTOU €XEl OXEOIQOTEI LIE IKPO QIATPO
OKOVNG).

lMaparnpRoTte TNV 140N TOU PeUuATOG: O OUVOEON
UE 10U, Ba mpétrel va BeBaiwaere 01 N 10N ToU PEU-
uarog gival n idia e tnv 1a0N TOU ONUEIWVETAI OTNV
mvakida Tou epyalgiou. Eav n téan tou peduarog givai
uwnAdtepn amo tnv KardAAnAn raon, wg¢ amoréAsoua
6a mpokAnBoUV atuxAuaTa aTOUS XEIPIOTES, Kal TV idla
oTiyun, 1o gpyalgio Ba karaotpagei. Emouévwg, eav
Ocv éxel emiBeBaiwbei n T1don Tou peduarog, 161E OV
TTPETTEN TTOTE va TO OUVOETETE aubaipera. Avribera, orav
n 1@on Tpo®odoaiag givar YIKPOTEPH ATTO TNV ATTAITOU-
uevn Téan, o KIvNTAPAg 8a KaTaoTPaQel.

Ta ouuBoAa mou xpnoiuormoiouvrai
oT0 gyxeIpidio

Ta mapakdtw oUuBoAa xpnoiuorroiouvial aTo EyxEIpi-
010 Agitoupyiag, BuunBeire n onuacia toug. H ocworn
epunveia Twv oupBoAwv Ba emiTpéwel TN OwWOTH Kai
aopaln xpnaon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

2uuBoio

‘Evvoia

Autoko6AAnto
apibuou:

OF ... - povréAo;
XX - nuepounvia KAaTaoKeUnNg;
XXXXXXX - o€IpIiakog
apI6uog.

osIpIaKoU

AiaBdaore 6Aoug TOUS Kavo-
VIOUOUS QoQaAsias Kal TIC
o0nyieg.

a0

®opéore yuahid mpooTaai-
ag.

bopéare TTPOOTATEUTIKA QU-
TIOV.

Na @opdre udoka yia 1n oKo-
vn.

ATTOOUVOEOTE TO NAEKTPIKO
epyaleio arrd tnv mpida mpIv
amd Tnv eykardaraon n pue-
pion.

KareuBuvan tng Kivnong.

Kareubuvan mepioTpopng.

KAgibwuévo.

ZekAgidwro.

=127

AiTAn uévwan / karnyopia
TpooTaciag.

lMpoooxn. Znuavriko.

‘Eva onfua Tmou moToTTolEl
OTI TO TTPOIOV CUUMOPPUIVE-
Tal e 1IC BACIKES QTTAITAOEIS
Twv odnyiwv s EE kai twv
EVAPLOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV
¢ EE.

XpRHoiues TANPoQopIES.
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2uuPBoio

O

‘Evvoia

Na @opdre mpooTaTeuTIKA
yavria.

Kard 1n Agitoupyia, armroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUMEVN
OKOVN.

Mnv TTeTATE TO NAEKTPIKO €pP-
yaAgio oe oro doxeio oikia-
KWV QITOPPIUMATWYV.

lMeprypapn nAekTpikoU
gpyaAsiou DWT

Ta nAekTpIKG epyaleia givar oxedlaocuéva yia Tnv Kot
EYKOTTWV Kal OTTWV KaBW¢ Kail yia TN Agiavon Twv ak-
MWV TWV QVTIKEIUEVWY OTA OTToIa pyAdeaTe TTOU KaTd-
okeualovral amro UAIKG ue Baon 1o E0Ao, TTAQOTIKG, KATT.
H xpnon edikwv EapTnUaTwy ETTITPETIE, ETTIONS, va
TPAYLATOTTOINOETE KOTT avTlypa@ng, va OlauopPw-
OETE TIS AKUES TWV AVTIKEIUEVWY OTA OTT0ia EPYAJEOTE
UE KQUTTUAQ TTPOQIA, va KOWETE KATG UNKOS TNS QKUNS
TOU QVTIKEIUEVOU KABWS KAl va KOWETE KUKAIKES EYKOTTEG
(opiouéva eéapriuara Tou EMTPETOUV TNV TTPAYLATO-
moinon Twv mapamdvw epyaciwv o€V TepiAauBavovrai
aTo0 O€T Tapadoorng).

E¢aprijuara nAekTpikou
gpyalsiou

Kouuri kAeidwyarog evepyorroinong
AIaKOTTTNG EveEpyoTToinang / arrevepyorroinang
XeipoAaBn

lMAdka Baong

lNetaAoUda

SXIOLES agpiouoU

EAeykrng yia 1 puBuion akpiBeiag rou BaBous KotTAg
MoxA6¢ aopdAiong

KéAupua amraywyoul okévng *

SwAnvag amaywyou okovng

11 AocgaAeia arpdkrou

MMaéiuadr cuoeiéns ewAIGS

[epIoTPOYIKOS OIAKOTITNG ETTIAOYAS TaXUTNTAS
Merpnrrg BdBoug kotAg

AcgikTng

2@povouAog

KoxAiag aopdAions

lMaéiuddr aopdAiong

KoxAiag pubuiong

KAiuakwroc avaotoAéag

AakTuAiog *

lpooappoyéag auvoeons amaywyou OKovng *
Bideg arepéwang dakTuAiou avriypapng *
Oér]yog oakTUAIo¢ *

KAeioi *

lMapdAAnAog odnydg (diaraén) *

KAiuaka

PwAig

'ATpaKTOC

AakTuAiog aopaAions

O©ONOGRAWN=

Bide¢ orepéwong yia 10 kGAupua tou amaywyou
oKovng *

SToixeia aTepéwang Tou mapdAinAou odnyou *
Odnyog *

KoyxAiag puBuiong rou mapdAAniou odnyou *
Bideg otepéwang yia 1o kaAupua tng mAdkag Baong
KdAuppua g mAdkag Bdong

* MpoaipeTikds e€0TAIOUOS

Aev mepiAauBdavovrar oro Baciko £§omAiIoud oAa
Ta e§aprripara mou ameikovifovral 1 avagépovral.

Tomo@érnon kai pubuion e§apTnUdTwWyY TOU
NAEKTPIKOU gpyaAsiou

Tpiv eKkTeEAéOeTe Epyacdies OTO NAEKTPIKO epydaAsio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE ATTO TO PEUA.
H romro@érnon / apaipeon / pubuion opi-
° ouévwy oToixeiwv eival idla og 6Aa Ta
1 MOVTEAQ NAEKTPIKWY EPYAAEiwY. ETNV me-
pitrrwon aurn dev emonuaivovrai g1dIKa
HovTéEAQ otV gIKOva.

Mnv ogiyyere umepfoAikd ra e§apriuara
ouoeiéng, yia va unv mpokAnBsi {nuida
oTo OTTEipwWA.

TomroBétnon / avrikaraoraon s§aptnudrwv (BA.

2x. 1-2)
@ Oepuavlsi, apaipéore TO XPNOILOTTOI-

wvrag ydvria. Auré Oa psiwoel  Emi-
ong Tov Kivbuvo TPauuariopoU armo TO KOPTEPO
dkpo ToU §apTHUATOG.

Merda amé maparsrauévn AsgiToupyia,
TO KOTITIKO TOU POUTEP UTTOPEI va UTTEP-

» [upioTe 10 NAEKTPIKO epyaleio avdmoda.

» [li€ate Kai KpathoTe marnuévn tnv aocedisia g
arpdkrou 11 (BA.2x. 1).

. )2(aAapwUTe 10 Taéiuadi 12 XpnoiuoTToIVTAS TO KAEI-
Oi 25.

Orav avrikabiordre 1 @wAid 28 1} TomobBereite T0
daktuAio 21 (BA. 2x. 2):

[OF-1050 V]

* =gfidwoare 10 Taiuad 12;
* AvrikaraoTtnore N wAid 28;
» Bidwoaore 1o madiuadr 12 ornv arpakro 29.

[OF-2100 V]

» ZegBidwore 1o madiuadr 12;

* [loiv apaipéaere TN wAid 28 amd 1o ma&iudd: 12,
avoiére 1o dakTUAIo acpdAions 30;

» Eav BéAete va xpnoIUOTTOIEITE TO KOTTTIKO POUTEQ UE
oTéAexog dlauéTpou 8 mm giodyere 10 0akTUAIO 21 OTn
QwAIG 28;

» 2@iére 1o Taéiuadr 12 ornv arpakro 29.

Kard tnv romo@érnon 1 Tnv avrikaraoraor Tou Ko-
TTTIKOU TOU POUTEP:

» TommoBeTAaTE / QVIIKATAOTAOTE TO KOTITIKO TOU POU-
TEP, ONUEIWVOVTAS OTI TO OTEAEXOS TOU KOTITIKOU TTPE-
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7€l va TOTTOBETNOET uéoa atn QwAid 28 TouAdyioTov o€
Bdabog 20 mm.
» 2@iéte 1o maéiuadi 12 xpnoiuotroiwvrag 10 KAEIOI 25.
Znueiwon: unv o@iyyere 1o madiuadr 12 xwpic ro
KOTITIKO TOU POUTEP - AUTO UITOPEI va KATACTPEWEI
™ ewAId 28.

A@oU 6Aeg o1 epyaaieg Exouv oAokAnpwbei, eEAcuBepw-
oTe TNV ao@dAcia TnG artpdkrou 11.

ZuoTtnua amraywyng okovng (BA. Zx. 3-4)

» TomoOerioTe 10 KAAUppa 9 OTwS paiveral oTa oxn-
uara 3-4.

» TomoBerrioTe TOV TTPOOapUOyéa 22 OTTwWS QaiveTal
ora oxnuara 3-4.

o SUVOEDTE TNV EEWTEPIKI) TUOKEUN aQaipeans oKOvNG
arov mpooapuoyéa 22 (XpnoiIUoTToINoTE Eva KatdAAnAo
TpoCoapuoyéa av givar amapaitnto).

ZuvapuoAdynon odnyou dakTuAiou / arroouvappo-
Adynaon (BA. Zx. 5-6)

» TomobBerriore OV 00nNYy6 SakTuAiou 24 ornv mAdka
Bdang 4 kai atepeware Tov e Tis Bides 23 (BA. 2x. 5-6).
» O1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrar ue tnv
avrioTpo®n oeIpa.

Aiaraén mapdAAnAou odnyou / mpooapuoyn / To-
mobérnon (BA. Zx. 7-9)

» JuvapuoAoynote Tov mapdAAnio odnyd 26 omwg
paiveral ota oxnuara 7 kai 8.

» TomoBernare Tov mapdAAnAo odnyd 26 ornv mAdka
Bdaong 4 kai OTEPEWOTE TOV E TIC TTETAAOUOES 5.

* O mapdAAnAog o0dnydg 26 yia to OF-2100 V éxel
Bida pubuiong 34 mou umopei va xpnoiuorroinbei yia
v akpifn pubuion (BA. 2x. 9).

» Or1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrar ue tnv
avrioTpogn oe€ipa.

‘Evapén Asitoupyiag twv
NAEKTPIKWYV EpyaAgiwv

XpnoiuoTToIEiTE TTAVTOTE TN OWOTH TAON TPOPOSOTIas: N
140N T00P0O00IAS TTPETTEI VA TUUQPWVEI LIE TNV TAOT TTOU
avaypderal aTnV mMVaKida Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Evepyomoinon / amevepyorroinon Tou
NAEKTPIKOU EpyaAeiou

Evepyormoinon:

Fia va evepyoTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYaAEio, TIETTE TO
KoupuTri KAidwuatog armevepyorroinans 1 Kai, Kparw-
vrag 10 oTn 60N ToU, TTIETTE TO KOUUTTI TOU OIaKOTTTN 2.
Amevepyorroinon:

la va armevepyoTToINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAgio, apr-
aTe TO KOUUTTi TOU SIaKOTITN 2.

Avappognan okovng Kara 1n Asiroupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyalAgiou

H ouAdoyn okovng ueiwver T OUyKEVTPWON
& OKOVNG OTOV QEPA Kal QTTOTPETTEI TH OUOOW-
""" PEUCT OKOVNG OTO XWPO Epyaciag.

Evw Asitoupyei 10 nAeKTpIKG  gpyaAcio,
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE LI NAEKTPIKI OKOUTTA KATAAAN-

An yia n ouAdoyn NG okovng TTou dnuloupyeEiTal arro
TNV Karepyaaoia. Evag €I0IKOS TTPOOAPLOYEAS XPNOTILO-
TTOIEITal yIa TN OUVOEDN TNG NAEKTPIKNG OKOUTIAS UE TOV
mpooapuoyéa 22.

2xe0Ia0TIKA XAPAKTNPIOTIKA TOU NAEKTPIKOU
gpyalsiou

lMep1oTPOPIKOG £MIAOYEQg TaxUTNTAS

Me 10 diakémTn pubuIong apibuou orpopwy 13, urmo-
PEITe va emIAEEETE TNV amaiToUuEevn TaxUTNTa TTEPIOTPO-
@N¢ (akéua kai kara 1n SIGpKeIa TNG AsiToupyiag).

H amraitoduevn taxurnra eéaprarar amd 10 UAIKG Kai
UTTOPEI va TTPOOBIOPIOTEN UE TTPAKTIKES OOKIUES.
“Yorepa amd moAUwpn Asitoupyia o€ xaunAn taxu-
™mra, a@rnoTe T0 NAEKTPIKO EPYaAEio va Kpuwael yia
TePITToU 3 AeTTT@ 01N PEYIOTN TaXUTNTa XWPIS QOpPTIO.

‘Hma ekkivnon
[OF-2100 V]

H nma ekkivnon (ouotnua mepiopiouol NAekTpikoU peu-
HATOG EKKIVNONG) EMITPETTEI TNV NTTIA EKKIVAON TOU NAe-
KTPIKOU EPYAAEIOU - TO KOTTTIKO TOU POUTEQ TTEPICTPEPETAI
e BabBuiaia emiTdyuvon xwpis kKpadaouous Kal avatuAi-
¢én, Kai éTav 10 NAEKTPIKO gpyalgio Asitoupyei, auté dev
emBaAer arréTouo @oprtio oTo SIKTUO TTAPOXNS PEULATOG.

Zuotnua oraBeporroinong TS TAXUTNTAS TIEPI-
oTpOoPNS

To ouotnua oraBeporoinong diarnpei 11§ Tpokabopl-
OUEVES OTPOPES ava AETTTO T60O0 OTO peAavri 600 Kai
utTé QopTio. AUTO ETTITPETTEI TNV OLAAN TTPOWBNTN TOU
nAeKTpIKOU epyaleiou kara 1n Asiroupyia.

2UOTAOEIS YIA TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyalAsiou

KaBopioudég rou BdBoug komrrg (BA. Zx. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

H pu6uion rou BdBoug KoTr¢ MTTOpPEi va
mpayuaroroin6ei povo orav 1o NAEKTPIKG
gpyaleio givar amevepyomoinuévo.

» TommoBeTrOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO O€ ia ouaAn opi-
Jovria emi@aveia.

« 21piwte TOV KAluakwTd avaoToAéa 20 waorte 10 Xa-
unAoérepo Brua eivar umrd To petpnth Babous 14 (BA.
2x. 10.1).

» XaAapwoare Tov koxAia acpdAions 17 (BA. 2x. 10.2).
* Merakiviore 10 HOXAG 8 mpog Ta mavw (BA.
2x. 10.3) - auto Ba emiTpéwel oTO CWUA TOU EPYaAEiou
va pETaKIvVNOei.

* XaunAwaoTe 10 OWa Tou EpyaAgiou €101 WATE TO KO-
TTTIKO TOU POUTEP Va Qyyilel TNV ETTIQAVEIQ TOU QVTIKEIIE-
VOU LIE TO OTTOIO EPYALEDTE, Kal UETAKIVAOTE TO UOXAO 8
TPOS TA KATW yIa va aoPaAiCETE TO NAEKTPIKO epyaigio
arn 6éan tou (BA. 2x.10.4).

» Merakiviiote 10 perpnti BaOoug 14 £T01 WOTE TO GKPO
TOU va QKOUWUTTNOEI OTNV EMIPAVEIQ TOU KAILAKWTOU
avaoToAéa 20 (BA. 2x. 11.1). Me autd Tov TpOTTO, £XETE
pubuicel Tn "undevikn 6éon".
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» [a va pubBuicete 10 BAOOS KON, LETAKIVAOTE TO
uerpntn BdBoug 14 mPOS Ta TAVW UE AVAQPOPd OTIS
uetpnoeis Tou o¢iktn 15 otnv kAijuaka 27, kai o@iéte
Tov KoxAia acpdAiong 17 yia va kaBopioeTe TO TTPOKQ-
Bopiouévo Babog korrnis (BA. Zx. 11.2). Orav 10 dkpo
Tou petpntn Baboug 14 akouutd 10 XaunAodrepo BAua
ToU KAluakwTtoU avaoTtoAéa 20, Ba emireuxOei 10 1TpO-
kaBopiouévo Babog korrng (BA. 2x. 11.3). Orav eivai
amapaitnTo, UTTopPEITe va QTacere oTo embuunté Ba6og
KOTTAGS ueE O1agopeTIkG Bruara. a 1o okotré auto, TepI-
oTPEWTE TOV KAIUaKWTO avaaToAéa 20 waoTe 7o GKpo Tou
uerpntn BadBoug 14 va akouutrd evaAAaé o uwnAdre-
peS Babuides Tou kKAuakwrou avaoToAéa 20.

* Merd v oAokAfpwan Twv EpYaoIwV, UETAKIVIOTE TO
HOXAG 8 TTPO¢ Ta TTAVw KAl QVUYWOTE OUAAG TO owWUa
TOU gpyaAgiou 10xU0G aTnv wnAorepn Béon, Kparwvrag
70 NAEKTPIKO gpyaleio arrd 11§ U0 xeipoAaBés 3.

[OF-2100 V]

» TommoBeTrioTE TO NAEKTPIKO EPYaAEiO € ia ouaAn opi-
Jovria emipaveia.

» ZT1pipre TOV KAIuaKwTO avaoToAéa 20 waTe 10 XaunAo-
TEPO Brua eivar utré To uetpnt faboug 14 (BA. 2. 12.1).
* XaAapwore Tov koxAia acpdiions 17 (BA. Zx. 12.2).
* Merakivijotre 10 HOXAO 8 mpo¢ T1a mavw (BA.
2x. 12.3 ) - autd Ba emTpéwel OTO Cwa Tou Epyalgiou
va LIETAKIVNOE.

* XaunAwaore 10 owua ToU Epyalgiou £T01 WOTE TO KO-
TITIKO TOU POUTEP Va QyYilel TNV ETTIPAVEIQ TOU QVTIKEIUE-
VOU L€ TO OTTOI0 EPYACEDTE, Kal UETAKIVAOTE TO UOXAO 8
TPOS T KATW yIa va aOQaAIiOETE TO NAEKTPIKO EpyaAgio
orn 6éon tou (BA.2x.13.1).

» Merakivijote 10 petpnt BdBous 14 (mepioTpépo-
vra¢ 1o oTpofiro 16 yia 10 OKoTTd QuTO) £T01 WOTE O
KoxAiag puBuiong 19 va ayyilel 1o kKarwrepo BAua g
EMpaveias Tou KAIakwrou avaotoAéa 20. Eav eivai
amapaitnro, xaAapwaorte 1o maéiuadl aocpdAiong 18 kai
ATTOCUCTPEWETE TOV KoxAia puBuions 19 (é1o1 wote 10
dKpO TOU va aKOUMTTA TOV KAluakwTtd avaoToAéa 20),
Kail oTn ouvéxeia ogiére 1o maéiuadl acpdAions 18 (BA.
2x. 13.2 kai 13.4). Me auté Tov 1p0TTO, €XETE PUBUITEI
n "undevikn 6éon".

* MerakivioTe 10 O€ikTn 15 aro Unpslo "0" NS KAipakag
Tou uetpntn BaBoug 14 (BA. Zx. 13.3).

» [a va pubBuicete 10 BGOOS KOTING, LETAKIVAOTE TO
uerpntn BaBous 14 mpog¢ Ta mMavw e avapopd otnv
KAiuaka uérpnong, LUETG 1o o1Toio Ba TTPéTTEl OQIEeTE TOV
KkoxAia aopdAiong 17 yia va kaBopioere 10 Tpokabopl-
oguevo Babog korng (BA. 2x. 14.1-14.3). Orav 10 dkpo
ToU KoxAia aoc@dAions 19 akouuttd 10 xaunASTEPO
Brua tou kKAluakwroU avaoroAéa 20, Ba emiTeuxOei TO
mpokaBopiouévo BaBog korrris (BA. 2x. 14.4). Orav &i-
val armapaitnTo, UTTOPEITE va TACETE aTOo £TTIOULINTO BA-
Bo¢ KotTNS ue S1apopeTika Bruara. Na 10 OKOTTO auTo,
TEPIOTPEWTE TOV KAIMAKWTO avaoToAéa 20 woTte 10
dkpo Tou KoxAia puBuiong 19 va akouuttd evaAAdé oe
uwnAdTepes Babuides Tou kKAuakwroU avaaToAéa 20.

» Mia mo akpifng pubuion tou B&Bous KOTTHS UTTOPET
va Yivel XpnoIuoTToIvTas ToV EAEYKTH 7.

* Merd v oAokAfjpwan Twv Epyaciwy, UETAKIVIOTE TO
HOXAG 8 TTPO¢ Ta TTAVW KAl QVUYWOTE OUAAG TO OWUa
ToU epyaAeiou 1ox0og atnv wnAorepn Béan, Kparwvrag
T0 NAEKTPIKO gpyaleio arrd 11¢ dUO xeipoAaBés 3.

KareuBuvon komng (BA. Zx. 15)
H komp 6a mpémer mdvra va Oieédyeral
avribeta  pe TNV KarevBuvon TTEPIOTPO-
@NS Tou KOTTTIKOU Tou poutep (BA. 2x. 15).
Ala@opeTiKG, TO nNAEKTPIKO  gpyalsio Ba

UTTOKEITal 0€ KpadaouoUg, TTou utropei va odnynoouv
oThV amTWAEIa Tou EAEYXOU TOU Epyalgiou.

levikég ouaraoeig Asitoupyiag (BA. Zx. 16)

» Xapdére kal va oTaBepoTToINOTE TO UNXAVIKG ETTEEEP-
YAOIUO QVTIKEILIEVO.

» Opiore 10 £mMIBUUNTS BABOS KOTTAS OTTWCS TTEPIYPAPE-
Tal TapaTmTavw.

* OfoTe o€ AciToupyia 10 NAEKTPIKG epyaAEio.

* Merakiviare 10 UoxAG 8 dTTwG paiveTal aTo oxnua 16
(auto Ba emITPEWEI OTO CWUA TOU EQYAAEIOU va LIETAKI-
vnOei). XaunAwaoTe 10 owua Tou NAEKTpIKOU epyalsiou
apyd kai ouaAd uéxpis orou emreuxBei o Tpokabopl-
ouévo BABog KoTTNG. ZTEPEWADTE TO OWUA OE auth TN
Béan, LETAKIVWVTAS TO UIOXAG 8 OTTwS Qaiveral aTo oxN-
ua 16.

« EkreAéarte n diadikaoia KOTTAS L€ eviaia Tpowbnan,
TNPWVTAS TIC UOTAOEIS OXETIKA LIE TNV KaTelBuvon NG
KotTA¢. Kpartnare 1o nAeKTpIKO epyaAgio ue ta dUo xépia
a6 11§ 600 xeipoAaBés 3. Mnv kavere mpoobBern mpo-
OTTa6¢ia - n EKTEAETN TNG epyaaciag Ba xpeiaaTei Kammoio
Xpovo. H erri mAéov mpooTTaBeia Oev Ba emitayuvel THv
dladikaaia gpyaciag, aAAd Ba utTEPPOPTWOEl TO NAeE-
KTPIKO epyaAeio.

* A@oU oAokAnpw@ei n diadikacia KOTAS, avuywwoTe
TOV OWya ToU gpyalgiou atnv o wnAn 6¢an.

*  ATTEVEQYOTTOINTTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio.

MapdaAAnAn komn
Xpnrion rou Bon6nrtikou odnyou (BA. Zx. 17)

Mrropeite va otepewoere éva kouudn EUAou OTo avTiKei-
LEVO L€ TO oTTOl0 epyddeaTe ue Tn diaraén ouo@Iyéngs Kai
va 10 XPNOILOTTOINCETE WS Fon6NTIKG 00ny0. EkTeAéarte
N SIadIKaoia KOTTNS UETAKIVWVTAS TO NAEKTPIKO Epya-
Agio Kard unkog autoU Tou odnyou kai mélovrag nv
opaAn Kai TTAEUPIKN eTIQAaveia TN TAGkag Baong 4 otnv
TAEUPIKN ETTIPaveIas Tou kopuatiou EUAou (BA. 2x. 17).

Xprjon rou mapaAAnAou odnyou (BA. Zx. 18)

O mapdAAnAog 0bnyog 26 emiTpérrer TV KOTTT) KaTd r)-
KOG TNG EUBEIQS ypaupNg TNS TTAEUPIKIS ETTIPAVEIAS TOU
repaxiou emeéepyaaiag.

* EykaraornoTte Kal TTpooapuooTe 1oV TapdAAnAo
00nyo 26, OTTwWS TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVW.

» EkrteAéore T iadikaoia KOTTHS TTECOVTAS TOV TTapdA-
AnAo 0dnyoé 26 otnv TTAEUPIKN ETIPAVEIX TOU TEUAYIOU
emeéepyaaiag (BA. Zx. 18).

Koy avriypaers (BA. Zx. 19)

O 06nyd¢ dakTuliou 24 emmiTpétrel TNV Kot Bacel Tpo-
TUTTwWV (oupTtrepiAaufBavopévwy Twv TPOTUTTWV UE Ka-
UTTUAES).

« TomoBerriore TOV 00NY6 OaKTUAioU 24 OTTwWS TTEPI-
ypdaoeTal mapamavw.

» EkteAéore n Siadikaaoia Komrn§ méfoviag Tov mapaA-
AnAo 0dnyo 24 otnv TTAEUPIKN ETTIPAVEIX TOU TTPOTUTTOU
(BA. 2x. 19).

: Znueiwon: 1o TAxog TOU TMPOTUTTOU Oev

PETEl va gival PIKPOTEPO ato 8 XiAl-
oord. EmmAéov, orav dnuioupyeiral
éva mpOTUTTO, MAPAKAAOUNE ONUEIWOTE
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OTI TO KOTITIKO TOU pOUTEP aKoAoubBsi To mepiypau-
pa TOu TPOTUTTOU HE pIa OPICHEVI) ATOKAIon (n
améoraon "b" oro oxnua 19).

Zuvrnpnorn Tou NAEKTPIKOU epyalsiou /
TTPOANTITIKA NETPA

Tpiv ekTeEAéOETE EPyATieS OTO NAEKTPIKO gpyaAsio
TTPETTEI VA TO ATTOOUVOEDETE ATTO TO PEUA.

Ka6@apioudég tou otouiou amaywyns okovng (BA.
Zx. 20-21)

» =gfidwoare T1i¢ Bides 35 kar apaipéoTte 10 KAAupua 36
orTwg¢ gaiveral ota oxnuara 20-21.

* KaBapiore 10 a16UI0 UE éva paAakd mIvEAO.

» TomobBernore maAl 10 KGAupua 36 kar BIdWOTE TIC
Bideg 35.

Ka@apiouég Tou nAekTpikou spyalgiou

Mia arrapaitntn mpolmé6eon yia TN LaKpoxpovia xpn-
an Tou gpyaAceiou eivar va diarnpeitar kabapo. Puodre
TAKTIKQ TTETTIEOUEVO QépQ OTIC OXIOUES aEPIOUOU 6 Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

E§umrnpérnon perd tnv mwAnon Kai mapoxrn umn-
pECIWV

H eumnpérnon pag uerd v mwAnon amavrd orig
EPWTNOEIS OAS OXETIKA [IE TN OUVTAPNON Kal TNV ETTI-

OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0a¢, KaBWS Kai UE avIiaAAQKTIKG.
TMAnpogopics oxeTIka e Ta kKévipa e€utrnpérnong, dia-
ypauuara Kai mAnpo@opics aviaAAakTIKWV CXETIKA UE
Ta avIaAAQKTIKG UTTOPEITE ETTIONS va BPEITE TNV I0TOTE-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragopd Twv
NAEKTPIKWV gpyaAeiwv

* Karnyopnuartik@ va unv 1méCEl Kauia unxavikn €mi-
dpacn €17 TG CUOKEUQOIAS KATA TN UETAPOPA.

* Kard tnv ekpoptwan / opTwaon OV EMITRETTETAI VA
XPNOIUOTTOINOETE OTTOIOONTTOTE €I6OC TEXVOAOYIQS TTOU
Aeiroupyei pe Baon v apxn s oUoeiEng ouokeua-
oiag.

lMpoaoracia rou
mepiBdAAovrog

AvakUkAwon tng mpwrng UAng avri ng
KaraoTpoPns Tng.

To nAektpoepyaleio, o mPocBeTog €€OTTAI-
I OlOG TOU Kal N OUOKeuaoia Tou umdyovrai
arn diadikaaoia NG 0IKOAOYIKNG aVakKUKAwGOnNG.
lMpog 6peAog TS emAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV avTaAAaKTI-
KWV avaypagovrai avrioToixa.
O1 mapdv odnyieg xpnong éxouv ekTumweOei o xaprti
AVaKUKAWPEVO Xwpic epapuoyn xAwpiou.

O KATAOKEUAOTAS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
EAAnvika
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TexHu4Yeckue xapakmepucmuKu 3JIeKmMpPoOUHcCMpyMeHma

BepmukanbHo-gpe3epHass MawuHa OF-1050 V OF-2100 V
Koo snewmpouncmpywenma (1218730000 742507 =
HomunanbHass MowHOCMb [Bm] 1050 2100
BbixoOdHasi MOWHOCMb [Bm] 460 750
Cuna moka npu HanpskeHuu ZZ g fﬁ} 4?5 195
Yucno o6opomoe xosocmozo xoda [muH"] 12000-30000 8000-23000
BHympeHHull @ yaH208020 3aXKuMa [Or0 17[:;:75 5 /?6" 1 51/52,.
BHympeHHuli @ emynku-ecmasku [dr0 a[’m”,} - 5 /?6"
Bbicoma xo0a ¢hpe3zepHo20 6s10Ka [dr0 ﬁ[:::.ﬂ 1- 35193 o 2-2\6'3(/)6 4"
Bec [¢yyn[1lﬂ 73025 1 ?lt \‘353
Knacc 6ezonacHocmu ol /i @ /m
3eykoeoe OasneHue [0B(A)] 87 83
AKycmu4eckasi MOUJHOCMb [0B(A)] 98 94
Bubpayus [m/c?] 6,6 2,8
MNMPEQYNPEXQEHUE! [Ipoumume ece

UHgpopmayusi o
wyme

Hocume npucnocobnenue 0ns 3aujumal
opz2aHoe cJilyxa Npu ypoeHe 38YKO8020
OaeneHus cebiwe 85 0b(A).

A\

q3

Mei 3asi6nsiem nod Hawly eOUHOMTUYHYH 0MeemcmeeH-
HOCMb, YMO onucaHHbIU 8 pasdenie "TexHu4yeckue xa-
pakmepucmuku a51ekmpouHcmpymeHma’ npodykm om-
geyaem 8ceM COOMEemCcmeyoUWUM  MOIOXEHUSIM
[Hupekmus 2006/42/EC, sKrro4asi UX USMEHEHUS, a makK-
e criedyrowum Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

U Cunohon/

Merit Link International AG
Stabio, Llisetiyapus, 20.12.2018

o

Coomeemcmeusi
mpebyeMmbIM HOpMam

MeHedxep no Wu Cunzhen

cepmuchukayuu

O6wue npasuna
mexHuku 6e3onacHocmu

NMPEAYMNPEXOEHUNE - Ymo6b! cHU3UmMb
PUCK noJly4eHusi mpaem, nosib3oeamersib
Oo/KeH O03HaKOMuUmbCSI C PyKoeoo-
cmeom o aKcrnyamayuu!

npedynpexoeHusi 0 mexHuke 6e3onacHo-
cmu u uHcmpykyuu. HecobnodeHue rped-
ynpexxo0eHul u UHCmpyKyul Moxem rnpuse-
CMU K MOPAKXEHUI 3M1eKMPUYECKUM MOKOM, 80320pa-
HUI U / unu cepbe3Holi mpasme.
CoxpaHume 8ce npedynpexoeHusi U UHCMpPYKyuu
0ons 0anbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUSI.
TepmuH "anekmpouHcmpymMeHm", ucnonb3yembll 8
mekcme npedynpexdeHul, OMHOCUMCSI K 31eKmpo-
UHCMpyMeHmy ¢ rnumaHuem om anekmpocemu (npo-
800HOU) UNU 3MeKMPOUHCMPYMEHMY C numaHuem om
akkymymnsimopa (6ecrpogodHol).

Bbe3onacHocmb pa6oqeao mMecma

* Paboyee Mmecmo OO/IKHO 6bIMb YUCMBbIM U XO-
powo oceeuweHHbIM. B 3axnamneHHbix unu mem-
HbIX Mecmax 8eposimHbl HecyacmHble criydyau.

* He ucnonb3yime 3neKkmpouHCmMpyMeHmbl
80 83pbigoONacHbIX cpedax, Hanpumep, 8 npu-
cymcmeuu J/1e2KO8OCIMIIaMEeHSIIOUUXCST  XKUuO-
Kocmel, e2a3o0e8 uslu nblIU. SNeKmMpouHcmpy-

MeHmbl  c030alm  UCKpbl, KOmMopble Moaym
cmamb  [puUYuHOU  8OCMIaMeHeHUs Mblau  unu
napoe.

* Bo epems pabombl 3nekmpouHcmpymeHma
He donyckalime npucymcmeusi demel u opyaux
nuy. OmerneyeHue HUMaHUSI MOXem fpusecmu K
rnomepe KOHMPOIisi.
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PekomeHOdayuu no anekmpobesonacHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymMeHma GOJKHbI COOm-
eemcmeosamb po3emke. Hukozda He eHOocume
u3MeHeHuUs1 8 KOHCMpyKyuto eusnku. He ucnoneb-
3ytime adanmepbl ¢ 3a3eMJIEHHbIMU 3J1I€KMPOUH-
cmpymeHmamu. Burnku opuauHanbHoU KOHCMpyKuuu
u coomeemcmeyoujue Po3emKu yMeHbUWam pPucK
ropaxxeHust 31eKmMpU4YeCKUM MOKOM.

* UN36ezalime koHmakma ¢ 3a3eMJIeHHbIMU [10-
8epxXHOCMSAMU, MakKuMu KaKk mpy6bl, paduamopal,
naumel U Xos100UsIbHUKU. MO nosbiuaem puckK rno-
paXeHUs 31IeKmMpUYECKUM MOKOM.

* He nodsepzaiime anekmpouHCcmMpymMeHm 803-
delicmeuro 0ox0s unu enazu. [lonadaHue 600bI
8HYMPb 3M1EKMPOUHCMPYMEHMa Moebilaem puckK rno-
paXeHUs 31IeKmMpUYECKUM MOKOM.

* He ucnonb3yiime mokosedywuli kabenb 8 ye-
1151, OJIsi KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4yeH. Hukoz0a
He ucnonb3ylime Kabenb Osisi MepeHOCKU 3J1eK-
mpouHcmpyMeHma, nodmsi2ueaHusi 351€KMpPOUH-
cmpymeHma Kk cebe, unu Ons ebIK/TYEHUs J/1eK-
MmpouHCMpyMeHma pPbIBKOM 3a Mmokoeedyuuli
kabenb. Obepeesalime mokoeedywuli kabenb om
HazpeeaHusi, He¢hbmernpoodyKmos, OCmMpbiX KPOMOK
unu dsuxywuxcsi Yacmel 371€KMPOUHCMPYMEH-
ma. [Nospex0eHHbIl unu crymaHHbIU mokogeoyuuli
Kaberib ysenu4usaem OracHOCMb MOPaXeHUs 3rleK-
MPUYECKUM MOKOM.

* [lpu pabomax Ha omKpbIMOM 8030yxe, UCOJlb-
3ylime ydnuHumesnbHble kabesnu, npedHa3Ha4yeH-
Hble Onsi HapyXHbIX pabom, amo cHu3um onac-
HOCMb Mopa)eHusl 351IeKMPU4eCKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si usbexxame pabombl 371€KMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4yacmke ¢ MoeblWeHHOU 8J1aXKHOo-
cmbro, ucnonb3ylime ycmpolicmeo 3aujumHo20
omknrodeHus (Y30). VicnonbsosaHue Y30 cHuxaem
PpUCK riopaxeHusi anekmpudeckum mokom. [NPUME-
HYAHUE! mepmun "Y30 (RCD)"moxem 6bimb 3ame-
HEeH mepMUHOM "ycmpolicmeo 3aujumHO20 OMKIIYe-
Hus (GFCI)" unu "asmomamuyeckull 8bIKiIo4ameris ¢
yHKYuel 3auumsl om moka ymeyku (ELCB)".

» lMpedynpexdeHue! Hukoeda He npukacalmeck
K OMKPbIMbIM Memarniu4eckum roeepxHoCmsam pe-
Oykmopa, 3awumHo20 Koxyxa u m.0., maK Kak Ha
mMemarnnu4eckue rnosepxHocmu eo3delicmeyom srekx-
MmpoMazHUMHbIE 80JIHbI U KaCaHUe K HUM MoXem rpu-
8eCcmu K mpasme usu HecyacmHoOMYy Criyqaro.

PexkomeHOauyuu no su4yHol 6e3onacHocmu

* Byobme 60umenbHbIMU, criedume 3a meM, 4imo
ebl Oeslaeme, u npu pabome ¢ 3/1I6KMPOUHCMPY-
MeHmoM pykosodcmeylimecb 30paebiM CMbIC-
nom. He ucnonb3ylime 3nekmpouHcmpymeHm,
ecsiu 8bl ycmanu unu Haxodumechb nMod eosdel-
cmeuem HapKomu4eckux cpedcme, aJIko20J1sl unu
nexkapcme. OcrnabneHue eHumaHusi npu pabome c
371EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rpusecmu K ce-
pbe3HoU mpasme.

* Ucnonb3yiime cpedcmea uHOueudyasnbHOU 3a-
wumbl. Bcez2da Hadeealime 3aujumHble OYKU.
Cpedcmea uHOusuOyanbHOU 3awjumbl, makue Kak
nblnesawumHasi Macka, HecKonb3dwasi 3aljumHasi
0bysb, Kacka unu cpedcmea 3auumsl opeaHo8 criyxa,
KOMOpbIe UCIMOMb3YHMCsi 8 COOMBEMCMBYHWUX yCrIo-
8USIX, YMEHbWAatom 8epOSMHOCMb MOTyYeHUsI MpasM.
* He donyckalime HenpedHaMepeHHO20 3anycka
anekmpouHcmpymenma. [leped nodknrYyeHuem
K UCMOYHUKY numaHusi u / unu akKymyssimopy,
MOOHSIMUeM Uuslu MepeHoCoOM 3JIEKMPOUHCMpPY-

mMeHmMa y6edumecb, Ymo eksiro4amesib / 8bIKJIIo-
4amesib HaxoOumcsi 8 8bIK/IYEeHHOM COCMOosi-
Huu. [NepemeuweHue 3neKmMpouHcmpymMeHma, kKozda
naney HaxoOumcs Ha ekrndamerne / 8biknoYamerne,
Unu  BKIIKYEHUe NUMaHUsi 371eKMpPOUHCMPYMEHMOo8
C BKIIHOYEHHBIM 8KIIto4Yamernem / 8biKrrodamenem mMo-
JKem cmamb MPUYUHOU HecYacmHoz2o Criy4asi.

» [Meped eknro4eHuem, Heobxodumo ybpamb u3
epawjaroujuxcsi yacmel 351€KMPOUHCMPYMeHma
ece domnosiHUMesIbHbIe KIYU U npucrocobie-
Hus. Knwod, ocmaeneHHbIl 80 epawjaroujelics 4yacmu
271eKMPOUHCMPYMeHmMa, Moxem bbimb MPUYUHOU ce-
PbE3HbIX Mpasm.

* He npednpuHumalime 4pe3mMepHbIX ycunud.
Bcezda coxpaHsiime ycmoulyueoe MoJsioXeHue u
pasHogecue. Omo 1038osiem Jy4we KOHMpPOoIupo-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 HernpedsudeHHbIX Cu-
myayusix.

* Hocume coomeemcmeyrowyto odexady. He Ha-
desalime c80600HYyI0 00eXOy uJluU YKpaleHUus.
Hepxxume eonockl, 00exdy u nepyamku edasu om
dsuxyujuxcss demanet. CeobodHas odexda, yKpa-
weHusi unu OnuHHbIe 80/10CkI Mo2ym bbimb 3axsaqe-
Hbl MOOBUXHBIMU Yacmsamu 311eKmpoUuHCmMpyMeHma,
4Ymo cmaHem fpUYUHOU cepbe3HbIX MpPasm.

* Ecnu e KOHCMpyKuuu 351€KmpouHcmpymMeHma
npedycMompeHa B803MOXHOCMb OJisl MOOKJIIO-
4YeHusi nblaeynasaugarouWux U Mbliec6opHbIX
ycmpolicme, y6edumecb, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
U npasusbHO ucnosib3yromeces. Vicrons3osaHue ma-
KUx ycmpolicme yMeHbwaem ornacHoCmu, ces3aHHbIe
C HaKoreHueMm rbiiu.

* Bcezda 6ydbme ocmopoXHbl, He u2Hopupylme
npuHyunbl 6e3onacHoli pabombl ¢ 3/1€KMPOUH-
CMpPYMEHMOM u3-3a 3HaHUll U onbima, MoJslyYyeH-
HbIX ecriedcmeue 4acmozo [0J1Ib308aHuUe JJlekK-
mpouHcmpymeHmomMm. HeocmopoxHoe delicmeue
MOXem He3amednumeribHO Mpueecmu K Cepbe3HbiM
mpasmam.

» [MpedynpexdeHue! Bo epemsi pabombi anekmpo-
UHCMpyMeHMbI Mo2ym co3dasamb 311eKmpomMagHUm-
Hoe rone. [lpu onpedeneHHbIx obcmosimernbcmeax
makoe rorne Moxem co3d0asamb MOMeXU akmueHbIM
Unu naccueHbIM MeOUUUHCKUM umnnaHmamam. Ymo-
Obl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU umnu cMepmerbHoU
mpasmbl, neped Ucronb308aHUeM 31eKMPOUHCMPY-
mMeHma pekomeHAyem rdsM C MEOUUUHCKUMU UM-
nnaHmamamu MPOKOHCY/TbMUPO8amsCsl C 8payom U
u3zomosumernemM MeOUUUHCKO20 UMriaHmama.

Ucnonb3oeaHue u o6cnyxueaHue 3/1€KMPOUH-
cmpymeHnma

* Jllodu ¢ HedocmamoyHbIMU CUXOhUIUYECKUMU
unu yMcmeeHHbIMU crocobHocmsimMu u 0emu He Mo-
2ym ynpaensmb 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM, eciiu 4e-
J7108€K, 0MBemcmeeHHbIl 3a ux 6e3ornacHocmb, He
KOHMpOupyem ux unu He uHcmpykmupyem o6 uc-
0/1b308aHUU 3MIEKMPOUHCMPYMEHMA.

* He nepezpyxatime anekmpouHcmpymeHm. Uc-
nonb3ylime  3JIGKMPOUHCMPYMEHmM, KOmopbil
coomeemcmeyem eawel yesiu npumeHeHusi. Co-
omeemcmeytowuli  anekmpouHcmpymeHm  6ydem
pabomamsb nydwe u 6e3onacHee ¢ mol rMpou3eodu-
mesnibHOCMbH0, 07151 KOMOPOU OH bl CIIPOeKMUPOBaH.
* He pabomalilime 31eKmpouHcmpyMeHmomM ¢ He-
ucnpaeHbIM ek/iro4yamesieM / @biKJIloHamerieM.
BOnekmpouHcmpymeHm, 6KItoHeHUe / 8bIK/ioYeHue
KOMOp0o20, HEe MOXem KOHMPOIuposamsCsi npeod-
cmasnsiem ornacHocms U O0mkeH 6bimb HeMeOIeHHO
0mpeMOHMUpPOBaH.
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» [Meped ebinonHeHUeM KaKux-ubo Hacmpoex,
cMeHoU npuHadnexxHocmeul unu XpaHeHuUeM 3J1eK-
MpouHCMpyMeHmoe - omcoeduHuUme euJsiky om
UCMOYHUKa numaHusi u / unu akkymynsmop om
anekmpouHcmpymeHma. Omu Mepbl besonacHo-
Cmu CHUXarm pUcK crly4aliHo2o 3arycka 371eKmpo-
UHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucnonb3yembie 3/71eKMpouHcmpy-
MeHmMbI 8 HedocmyrnHoM Onsi demeli mecme U He
paspewatime nuyam, KOmopbie He 03HaKOMUJIUCh
C 3/IEKMPOUHCMPYMEHMOM UJlu 3MUMU UHCMPYK-
yusMu, Ucnosib308amb  3J1IEKIMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpyMeHmbl OnacHbl 8 pykax Hernodezo-
moerieHHbIX nonb3oeamernedl.

+ Cnedume 3a cocmosiHUEM 3JIeKmpOouHcmpy-
meHma. [poeepsilime oceeoe 6ueHue u Hadex-
HOCmMb CcoeOuHeHuUs1 nodeWwxHbIX Oemanel, a
makxxe nrobbie HeucrnpasHoOCMU, KOMopble Mo2ym
eblgecmu 371IeKmpouHcmpymeHm u3 cmposi. He-
ucnpasHbIl  351eKMPOUHCMPyMeHm Heobxodumo
ompeMoHmMupoeams neped UCMOJSIb308aHUEM.
MHozaue HecyacmHbie crly4au 803HUKarom u3-3a rio-
X020 COCMOSIHUS 3/1EKMPOUHCMPYMEeHma.

* Pexxywue uHcmpymeHmbl O0JHKHbI cOOepXKamb-
cs 8 yucmome u 6bIMb XOPOWO 3aMmMOYeHHbIMU.
lNpasurnbHO ycmaHoBMeHHbIe Pexyuwue UHCMPYMEeH-
Mbl € OCMPbIMU PEXYUWUMU KPOMKaMU yMeHbWarom
B803MOXHOCMb 3aK/IUHUBaHUs u obriea4arom ynpasrne-
HUe 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonwb3yiime anekmpouHcmpymMeHm, rnpuHao-
JnlexxHocmu, Hacadku u m.n. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYusiMU, npuHUMasi 80 8HUMaHue ycJio-
eusi pabomsbl u ebinosiHsseMble pabomsl. Vcrons-
308aHUe aekmpouHcmpymeHma Ons onepayud, ons
KOMOpPbIX OH He npedHa3HayeH, Moxem rnpusecmu K
onacHol cumyauuu.

» [loddepxuealime pyKossmKu u [o8epxXHOCMuU
3axeama cyxumu, YucmbsiMU U c80600HbLIMU OmM
macna u cmasku. CKoMb3KUe PYKOSIMKU U [08epx-
Hocmu 3axeama npensmcmeyrom b6e3ornacHomy 06-
pawWeHUIo ¢ 3M1IEKMPOUHCMPYMEHMOM U YripasieHuto
UM 8 HEOXUOAHHbIX cumyayusix.

* Obpamume HUMaHue, Ymo npu pabome cC /eK-
MPOUHCMPYMEHMOM Heobxo0uMO rpasusibHO Oep-
Kamb 8CrioMo2ameribHyl0 PyKOSIMKY, 8bIroIHeHUe
amoz2o mpebosaHusi obrieeyaem yrnpaeneHue 3/eK-
mpouHcmpymeHmom. Takum o6pa3omM, npasuribHoe
yoepxaHue 3neKmpouHCMpPyMeHma Moxem CHU3UMb
PUCK HECHACMHbIX CIly4aes usu mpasm.

TexHuyeckoe o6cny)«ueaHue

+ O6cnyxueaHue Bawezo 351eKmMpoOUHCMpPyMeH-
ma JGosmkHO npou3eodumbcsl KeanuguyuposeaH-
HbIMU crieyuajucmamu C UCMOoJIb308aHUEM pe-
KOMeHOO08aHHbIX 3anacHbIX 4Yacmel. Omo Odaem
2apaHmuto, moeo ymo be3onacHocms Bawezo anek-
mpouHcmpymeHma 6ydem coxpaHeHa.

» Cobntodalime uHCMpPyKyuUU 1o cMa3ke, a makxe pe-
KoMeHOayuu o 3aMmeHe akceccyapos.

Ocobble yka3aHusi
Mo mexHuke 6e3onacHocmu

* [leped Havanom pabombi y6edumecb, 4Hmo
3/1eKmMpPouUHCMPyMeHm ycmaHoesieH Ha obpaba-
mbigaeMyro MoeepxHocmb Haodnexauwjum obpa-
3oM; npu pabome Kpenko yodepiueatime 351eKmpo-
uHcmpymeHm ob6eumu pykamu. MHcnonb3ylime
¢hpe3y coomeemcmeyrouje2o pasmepa. [lpu uc-

r10/1b308aHUU U 3aMeHe hpe3sbl 8KITtoHamersb / 8bIKII0-
Yamerib 371eKMPOUHCMPYMeHma OomKeH Haxo0umbCs
8 ronoxeHuu "ebikrodeHo". [dns obecneyeHusi 6e30-
rnacHocmu ornepamopa 3/1eKmpouHcmpyMeHma u uu,
Haxodsuuxcs pssdoM, 80 8peMsi yCmaHO8KU U 3a-
MeHbl (hpesbl uderekume wmericerb mokosedyuje2o
kaberis u3 cemeegol po3emkKu.

* lpu ucnonb3oeaHuu 351I€KMPOUHCMPYMeEHMa
o6pasyemcsi MHO20 NbinuU. Vicrionb3ylme nbine3a-
WUMHYI0 MacKy U 3awumHble o4ku. Ecru y eac OnuH-
Hble 80110Chbl - Ha0eHbme 3awumHbilt 20/108HOU y60p.
Bo epemsi pabomsl 3anpeuwaemcsi Hocums €80600-
Hyto 00ex0y.

* Wcnonb3oeaHue anekMpouHcmpymeHma c rno-
8pexx0eHHbIM mokoeedyuwjum KabesieM unu snek-
MpPOUHCMpyMeHma uMeru,e20 HeucnpasHocmu
3anpeuweHo. He kacalimecb nospexx0eHHO20 MOKO-
s8edyuweeo kaberis, 8 cryyae ecrnu oH 6bln1 NospexoeH
J1e38USIMU 31IEKMPOUHCMPYMEHmMa - HeMeONIeHHO U3-
eriekume wmericernb U3 cemesoll po3emku, u obpa-
mumecb 8 CcrieyuarnbHyto Cep8UCHYI0 MacmepcKyio.
Bo epems akcrilyamayuu 3r1eKmpouHcmpymMeHma
ybedumecb, ymo mokosedywuli kabens Haxooumcs
3a Koprycom Ha 60rbWoM paccmosiHuUu om epaujaro-
welcs gpessbl.

* He ucnonb3yime 31eKMpPOUHCMPYyMeHmM &0
epeMsi ebinadeHusi ocadkoe (0ox0si, cHeaa) unu
80 enaxkHolU cpede. /[ns npedomepawieHusi 80320~
paHus unu rnopaxeHusi 31eKMpPUYeCKUM MOKOM He
npukacatmech K mokogedyuiemy Kaberso.

» [leped meMm, Kak CHIMb 3/1eEKMPOUHCMPYMEHM
c o6pabambieaeMoli 3a20MoeKU, 8bIKIOYUMe Mu-
maHue. [Joxdumecb nosiHOU ocmaHO8KU ¢pe3bi u
mosnbko moada yb6upalime 371leKmMpPouUHCmMpyMeHm.
* He npukacaimecb K epawarowumcsi yacmsm
anekmpouHcmpymMmeHma. He eknroyalime anekmpo-
UHCMpyMeHm, ecrnu ¢hpesa Kacaemcsi 3a20mosKu.

* [locne 3asepweHusi pabomsl cHa4ana ycmaHo-
sume gkJsiro4amerib / 8bIK/IrO4amesib 8 MoJsIoKeHuUe
"8bIK/TIOYEHO", 3ameM pa36riokupylime pbl4az
cgbukcayuu nosioxeHusi Kopryca, Ymobbl eepHymb
KOpryc 3/1eKmpoOUHCmMpyMeHma 8 UcxodHoe ro-
JIOXKeHUe.

ﬂpaeuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
JKCrs1lyamayuu 3J71IeKmpouHcmpymMeHma

IMeped Havyanom pabombi

* [lpu obpabomke He yknadbligalime 3a20mOBKY Ha
MPOYHY0 nosepxHocmb (6emoH, cmarnb, KaMeHb U
m.n.) - Apu MPoxXoxoeHuUuU ¢hpe3bl CK8O3b 3a20MOBKY
Bbi Mmoxxeme rniogpedumsb ¢hpesy, a makxe ympamumab
KOHMPOIIb Hal 371EKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3ytime ¢ppesbl, donycmumoe yucrio 060-
pOMo8 KOmopbIX Mpesbiluaem 4uciao 060pomos
wnuHdensi  anekmpouHcmpymeHma. Cobnodalime
pekomeHOayuu rnpoudgodumenel Mo UcMonb308aHUK
pes. He npumeHsiime cbpesbl, He omeeyarouwjux
mexHu4eckum mpebosaHusIM, 8KITIOHYEHHbIM 8 0aHHOe
pyKosodcmeo.

* Wcnonb3ylime mornbKo ocmpeble, He umerowue oe-
pekmos ¢ppesbl. [1ocHymble, 3amyrnneHHbie unu ume-
rowue mpewuHbl ¢ppesbi He0bxoduMO 3aMeHUMb.

» [uamemp xeocmosuka ppe3bl OO/IKeH MOYHO CO-
omeemcmeosamb 8HympeHHeMy ouamempy uaHau
371EKMPOUHCMpPYMEHMA.

* Hukozda He ucnonb3yltme ¢pesbl, ecnu duamemp
ee pexywel yacmu 6ornbwe Ouamempa omeepcmusi
8 oropHoU nume.
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» [Ipexde Yem mpucmynume K pacruroske 3a2omo-
80K, yOanume u3 HUX 28030uU U Opyaue Memarsnuye-
cKue 06beKkmel.

» [leped Hayanom pabombi HEOBXOOUMO 8bISICHUMb
pacronoxeHue CKpbImoU 37eKmpornpoeooKu, 8000-
MpoBOOHbIX U 2a308bix mpy6. [lpu nospexoeHuu
371eKmMponpo8odKU U 6bImosbix KOMMYHUKayul 803-
MOXHbI msikernbie nocriedcmeust 05151 KU3HU U 300po-
8bs1 pabomarouwjeeo.

lMpu pabome

» [lpu ekmo4eHUU u 80 epemsi pabombi depxume
271eKmMpOoUHCMpPyMeHm obeumu pykamu 3a obe pyKo-
SAMKU, @ makxe coxpaHstime ycmou4usyto rnosy - 3mo
10380/1UM COXpaHsimb HEOOXO0OUMbIU KOHMPOsIb Had
3M1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

 [lepxxume pyku Ha 6e3onacHoM paccmosiHuU om epa-
warowjeticsi gppesbl. [lomHUMe, uHoz0a npu obpabom-
Ke 3a20mo8KU KOHeU, ¢hpesbl 8bicmyrnaem 3a HUXHIOK
Yacme 3a20MOBKU U HUYeM He 3auUieH - MPUKOCHO-
8eHUe K HeMy riogriedem msixernbie mpasmbl. Hukoe0a
He npukacaumechb pykaMu K epawatowelics ¢hpese.
* Hukoeda He HaduHalime obpabomky, rMoka ¢ppesa
He pa3oebem MoJIHYK CKOPOCMb.

* [Tlo0sodume ¢hpesy K 3a20mosKe MosbKO 80 BKIIH0-
YEHHOM COCMOSIHUU, 8 MPOMUBHOM CITy4ae 803MOXHO
3aKnuHuUsaHue pesbl 8 3a20MoeKe UrlU 803HUKHO8E-
HUe omdayu u ympama KOHMPOIsi Ha0 3/1eKMPOUH-
CMpYyMEHMOoM.

» [lpu obpabomke Menkux 3a20mMOBOK, UCIMO/b3YU-
me 3axumHble rpucriocobneHus. Ecnu 3azomoeku
HacmMOosbKO Maribl, YMO UX HEBO3MOXHO HaleXHO 3a-
ukcuposams - He obpabambigalime ux.

» Kameeopuuecku 3anpewaemcs yOansampb OnumKu
fpu  8KIIIOYEHHOM 08u2amersie 31eKmMPOUHCMPYMEH-
ma.

» Banpewaemcsi o6pabambigamb 3a20moeku codep-
xauwue acbecm. Acbecm sensemcsi KaHUepo2eHOM
* M3bezalime ocmaHosKu Osu2amesns 31€KMPOUH-
cmpymeHma nod Hagpy3Kod.

* He donyckalime nepezpesa 3/1€KMPOUHCMPYMEH-
ma rpu OnumernbHOM UCMOb308aHUU.

* He pabomalime 31eKmMpPOUHCMPYMEHMOM 8bilie
YPO8HSI 20/108bl.

lMocne okoH4YaHusi pabombi

* OnekmpouHcmpymeHm MOXHO ybupamb ¢ pabo-
ye2o Mecma MOoJsbKO 10C/e BbIKIMOYEHUST U MOHOU
ocmaHo8KU hpesbil.

» Kameeopuuyecku 3anpewaemcsi 3amednsimb epa-
weHue ¢hpesbl Mo uHepyuu, rnpu rnomMowu gukcamo-
pa wruHoens - amo ebigedem u3 CMpPOsi 3/1eKMpo-
UHCMpYMeHm U fluwum eac rpaea Ha 2apaHmulHoe
obcrnyxxusaHue.

» [lpu pabome ¢hpesa cunbHO Hagpesaemcsi - He Mpu-
Kacatimecb K Heli 00 ee Ox/iaX0eHuUs.

» [locne okoH4aHusi pabom, ybopka Ha paboyem me-
cme QomxHa npou3eooumbCsl Auyamu, umMerwumu
ebiwernepeyucrieHHble cpedcmea UHOUBUOYyarbHOU
3awumesl.

MpedynpexdeHue: xumudeckue eeuje-
cmea, codepxauwjuecsi 6 nbinu, ebidess-
rowjuecs npu wugoeaHuu, peske, nuie-
HUU, 3amayYueaHuu, ceeprieHuU u opyaux
eudax pa6om npu cmpoumesiscmee, MO2ym 8bi-
3e6amb OHKosl02UYecKue 3abosiegaHusi, 8pPOXOeH-

Hble deghekmbl y 6ydyuyux demel unu Hapywumb
penpodykmueHyr ¢yHKkyuro. Heobxoduma oyucm-
Hasi ycmaHoeka 0nisi yoaneHusi onpedeneHHbIX Xumu-
Yyeckux eewecms:

* [leped pemoHmom u 3ameHol demarel 371eKmpo-
UHCmMpymMeHma HeobxoduMo 8 repsyto o4epedb om-
KIro4ums €20 om cemu.

e [Ipo3payHbili OUOKcUud KpemHusi u Opyaue eeuje-
cmea 8 Kuprnu4e U yeMeHme CmeH; aHmucenmuku ce-
melicmea CCA e xumu4ecku obpabomaHHoU dpesecu-
He. CmeneHb 8pedH020 8030elicmeus amux eewecms
3asucum om Yyacmomsl 8birnoHeHuUsi pabom. Ecnu abl
Xomume yMeHbWUMb KOHMaKm ¢ 3mumu XUMUYECKU-
Mu seujecmeamu, pabomalime 8 8eHMUIIUPYEMOM 10-
MewjeHUU u ucrionb3ylme fpucrocobrieHus ¢ cepmu-
¢ukamamu 6e3onacHocmu (Harpumep, pecrupamop
C nblne3adepxxusaowum ¢husibmpom).

O6pamume eHUMaHuUe Ha HanpsiKeHue 3/1eKmpo-
numaxus: npu nooKMYEHUU HanpsikeHue OOMKHO
coomeememeosams HanpsiXeHUIo, ykasaHHOMY 8 ma-
6r1uye mexHU4eCcKux OaHHbIX 31eKMPOUHCMPYMeHma.
Ecnu HanpsixeHue 8bile coomeemcmayrujeo Ha-
MpsPKeHUsi, ¢ orlepamopamu Moxem npou3oliimu He-
cyacmHbIl cryqal, a anekmpouHcmpymeHm 6ydem
rnospexdeH. Takum o6pa3omM, ecrniu HanpspkeHue nu-
maHusi He nodmeepx0eHo, Hukoe0a He eKyalime
3M1eKMPOUHCMPYMEHM, He Mnposepus 3Ha4yeHue Ha-
npsixxeHusi. Ecrnu HanpsikeHue numaHusi HUxe mpeby-
emoeo, dguzamersb bydem nospexxoeH.

Cumeoribl, ucrnosnb3yemble
8 UHCMpyKyuu

B pykosodcmee 1o aKcrayamayuu ucrosb3yrmcs Hu-
JKernpueedeHHbIe CUMBOSIbI, 3aroOMHUME UX 3Ha4eHue.
lNpasunbHas uHMeprpemayusi cuMeosiog roMoxem
ucrnonb308ams  37IEKMPOUHCMPYMEHM PasusibHO U
6e3onacHo.

3HaveHue

Cumeon

Haknelika ¢ cepuliHbIM HO-
mMepomMm:

OF ... - moOernb;

XX - dama npou3sodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbll HO-
mep.

O3HakoMbmecb CcO 8cemu
yKasaHusiMu Mo MmexHuUKe
6esonacHocmu U UHCMPYK-
yuamu.

Hocume 3awumHbie o4KuU.

Hocume 3awjumHsie Hayw-
HUKU.

®

Hocume
macky.

nbine3awumHdyro
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Cumeon 3HayeHue
Omekrnroyalime  371eKMpPOUH-
cmpymMeHm om cemu rieped
nposedeHuUeM MOHMAaXHbIX
U peaynuposoyHbIx pabom.

HanpaeneHue d8uxeHusl.

HanpasneHue spaweHus.

BabnokuposaHo.

Pa3zbnokupogaHo.

[eoliHasi usonsuusi / knacc
3auumel.

gl /1

BHumaHue. BaxHas uUHgbop-
mayusi.

3Hak, ydocmosepsirowyud,
umo u30eriue coomeemcmey-
em OCHOBHbIM mpebosaHUsIM
oupekmue EC u 2apMoHU3U-
posaHHbIM cmaHdapmam Es-
ponetickozo Coro3za.

lMonesHasi uHghopmayusi.

Hocume 3awumHbie nep-
vyamku.

Bo epemsi pabomsi ydansu-
me 06pasyoulyrocs Mbisb.

He ebibpackisalime anek-
mpouHcmpymMeHm 8 6bimo-
eou mycop.

Ha3Hna4yeHue asiekmpouHcmpymeHma
DWT

BnekmpouHcmpymeHmbI npedHa3HadeHbl Orisi hpese-
posaHusi na3os U omeepcmud, a makxe obpabomku
KPOMOK 3a20Mo80K U3 OpesecHbIX Mamepuaros, rnna-
cmuka u op.

Ucnons3osaHue cneyuanbHbIX npuHadnexHocmeul
rnosgoniiem makxe  BbIMOMHSIMb  KOMuUpo8asbHoe
bpe3seposaHue, obpabambieamb KPOMKU 3a20MO8OK
umerwux KpueonuHelHbIl Mpogusb, Npou3eooums

hpeseposaHue 8007b KPOMKU 3a20MOBKU, a makxe
gpeseposampb Kpy2oebie na3bl (HeKkomopsblie rnpuHad-
JIEXKHOCMU, 10380/TSIHOU4UE 8bIMOJHSMb 8blLUernepeyuc-
J1eHHble pabombl, He 8X005IM 8 KOMII/IeKM 10CmasKu).

AnemeHmbl ycmpoucmea
asileKmpouHcmpymeHma

KHorika 6r10Kkupo8KU eKrirodameris / 8biKmodamernsi
Bknroyamerb / 8bikrirodameris

Pykosimka

OnopHas nnuma

Bapawkosbili suHM

BeHmunsayuoHHble omeepcmus

Pezaynsamop moyHol ycmaHosKu 2rybuHbl ghpese-
posaHusi

3axumHoU pbivyaz

Kpbiwka dns ydaneHus nbinu

lNampy6ok dns yOaneHus nbinu

11 ®ukcamop wnuHdens

lalika yaH208020 3axuma

Peaynsmop obopomos

OepaHuyumerns 2nybuHbl hpe3eposaHusi
Ykaszamernb

Maxosuk

BaxxumHol euHm

KoHmpealika

Pezynupo8oyHbIl 8UHM

CmyneH4yambll yriop

Bmyrka *

[MNepexoOHuUK Onsi MOOKMOYeHUs Mblnecoca *
KpenexHble auUHMbI KoruposanbHOU emyrsku *
KonupoeanbHas emyrnka *

Kriroy poxkosbit *

lMapanneneHeill yrop (e cbope) *

Likana

LaHea

LinuHdenb

CmoropHoe Kornbyo

KpenexHble 8UHMbI KpbIWKU Oris1 yOaneHusi nbiu ™
KpenexHble anemeHmbI napasnnenbHo20 yrnopa *
Ynop *

PezynupogoyHbIli 8UHM rapasienbHo20 yrnopa *
KpenesxHbie 8uHMbI Haknaoku ornopHoU Naums|
Haknadka ornopHou naumel

W NOORAWN=

* MMpuHadnexHocmu

MepeyucrnieHHble, a Makxe U306paxeHHbIe Mpu-
HadnexHocmu, 4acmu4Ho He exodsim & KoM-
nsIekm nocmasku.

MoHmax u pe2ynupoeka 351ieMeHmoe
3/1eKmpouHcmpyMeHma

lMeped npoeedeHuem ecex npoyedyp 371eKMpPOUH-
cmpymeHm 06513amesibHO OMKJ/II04YUMb om cemu.

o Monmax / OJdemoHmax / Hacmpou-

Ka HEeKomopbIX 3JIeMEHMOoe aHaJlo-

1 2u4yHa Onsi ecex Modenel 37€KMpo-

UHCMpyMeHmoe, & 3MmoM  cJiy4ae

Ha MOsSICHUMEeJIbHOM PUCYHKe KOHKpemHasi Mo-
desnib He yKa3bigaemcs.

He 3amsizusalime ciiuWKOM CUsIbHO Kpe-
nexHble 3nieMeHmsbl, Ymobbl He nospe-
dumsb ux pe3bby.
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YcmaHoeka / 3ameHa npuHadnexHocmel (cMm.
puc. 1-2)

lMpu dnumenbHOM ucnosib308aHuUU ¢ghpe-
3aMo)xem cusibHO Ha2pembCsi - usesekad-
me ee, Hadee nepyamku. Mo makxe CHU-
3Um puckK paHeHUsl O pexyujue KpOMKU.

* [lepesepHume aneKmMpouHcmMpyMeHm.

* Haxmume u ydepxxusalime 8 Haxxamom MosIoKeHUU
ukcamop wnuHdensa 11 (cm. puc. 1).

* [lpu nomowu poxkKkoeoz2o Kroda 25 ocnabbme
2auky 12.

lMpu cmeHe yaHau 28 unu ycmaHoeke emynku 21
(cm. puc. 2):

[OF-1050 V]

* Omkpymume ealKy 12;
» BameHume yaHay 28;
* Hakpymume 2auKy 12 Ha wnuHdernb 29.

[OF-2100 V]

* Omkpymume ealKy 12;

» [nsa usenedeHusi yaHau 28 u3 2aliku 12, npedsapu-
meJibHO pa3oxmume cmoropHoe Kossyo 30;

» Ecnu Bbl xenaeme ucrionb3o8amb ¢hpesbl C X80-
cmosukom duamempa 8 MM - ecmasbme 8 yaHay 28
emyriky 21;

* Hakpymume 2atKy 12 Ha wnuHdernb 29.

I'Ipu ycmaHoegke usnu 3aMeHe d)pe3bl.'

* YcmaHosume / 3ameHume ¢hpe3sy, npu 3mom Heob-
X0OUMO y4umbi8amb, Ymo X80CMOBUK (hpe3bl O0KEH
6bimb 8cmaserneH 8 yaHeay 28 He MeHee Yem Ha 20 MM.
* [lpu nomowju pPOXKOB020 K4Ya 25 3amsHume
2aliky 12. BHumaHue: Huko20a He 3amsi2uealime
2aliky 12 6e3 ¢ppesbl - Bbl Moxeme nospedumsb
yaHay 28.

lMocne 3aeepweHuss ecex onepayuli ommycmume
guxkcamop wnuHdens 11.

Cucmema nbineomcoca (cMm. puc. 3-4)

* YemaHosume KpblwKy 9 Kak rokasaHO Ha
pucyHkax 3-4.

* YcmaHosume nepexodHUK 22 Kak rnoka3aHo Ha pu-
CyHKax 3-4.

» [lodkno4ume K nepexodHuUKy 22 gHeuwHee ycmpoul-
cmeo 0ns nblneomcoca (ecnu HeobxoOuMo, UCMorb-
3ytime nooxodsawul adanmep).

MoHmax / demoHmMax KonupoeasnbHOU emysKu
(cm. puc. 5-6)

* YcmaHosume KoruposasnbHyto emyriky 24 e orop-
Hyto nnumy 4 u 3aghukcupytime ee rpu MOMOWU 8UH-
moe 23 (cm. puc. 5-6).

» [emoHmax npoussodume 8 obpamHou rnocrnedosa-
menbHoCcMU.

C6opka / Hacmpolika / ycmaHoeka napasiesibHo-
20 ynopa (cMm. puc. 7-9)

» [lpouszsedume cbopKy napannenbHo20 yrnopa 26
Kak rokasaHo Ha pucyHkax 7 u 8.

* YcmaHosume napannesnbHbil yrnop 26 8 ornopHyro
nnumy 4 u 3aghukcupylime e20 npu rnomouwu bapaw-
KOB8bIX 8UHMOS8 5.

» [lapannenbHbil yrnop 26 ons modenu OF-2100 V
umeem pezynupo8oyHbIU UHM 34, rpu nomowu Komo-
pO20 BO3MOXHO OCYLWECME/ISIMb MOYHYI HacCmpoUKy
(cm. puc. 9).

» [emoHmax npoussodume 8 obpamHol nocrnedosa-
meribHocmu.

Beod e akcnnyamauyuro
asIleKmpouHcmpymeHma

Ybedumecb 8 mom, Ymo UMeroweecsi HanpskeHue 8
cemu coomeemcmeyem OaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha fpu-
6OPHOM WUMKe 31IeKMPOUHCMpPYMeHma.

BknroyeHue / ebIKIr04YeHUE
3/1IeKmpouUHcmpymMeHma

BknroyeHue:

[na  eKMoYeHUs  3NIeKMPOUHCMPYMeHma  HaxMu-
me KHorKy 6rnokuposeku 1, u ydepxueasi 8 3mMOM
MO/1I0XKeHUU,  HaXmMume  KHOMKy  eknroyamens /
8blKoYamerns 2.

BbliknrodeHue:

Omnycmume eknodamerns / 8biKiro4amens 2.

OmcacbligaHue nbinu npu pabome c
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

OmcacbigaHUe MbifU  CHUXaem KOHUEH-
mpauuro nbinu 8 8o3dyxe, npensmcmeayem
ee HakornneHulo Ha pabodyem Mecme.
lMpu pabome ¢ 3MeKMPOUHCMPYMEHMOM,
gcez0a ucronb3yltime rbinecoc, nodxodswuli 0ns om-
cacblgaHusi nbliu obpabambigaeMbix Mamepuasos.
lbinecoc Moxem 6bimb MOOKIIHHEH K Mepexo0HUKy 22
npu nomMowu crneyuanbHoeo adanmepa.

KoHcmpykmueHbie oco6eHHocmu
3/lekmpouHcmpyMeHma

Peaynsmop ckopocmu

lpu nomowu peaynamopa ckopocmu 13, ebicmaersi-
emcsi Heobxodumoe Yucrno obopomos (8 mom yucre u
8 rnpoyecce pabomei).

HyxHoe yucno obopomos 3agucum om obpabamsbisa-
emMoe0 Mamepuarna, ycrosuti pabomsi u Moxem b6bimb
ycmaHo8s1eHO MpakmMu4YecKuUM mecmuposaHUuem.

lpu npodomxumernsHol pabome Ha HU3Kux obopo-
max Heobxodumo oxnadumb 31eKMPOUHCMPYMeHm,
8 meyeHue 3 MUHym, 071 3Moeo ycmaHo8ume Mak-
cumaribHoe 4ucsio 0b6opomos u ocmasbme 371eKmpo-
UHCmMpymeHm pabomams Ha Xor1ocmom Xxooy.

lMnaeHbIl nyck

[OF-2100 V]

lMnaeHbIli nyck (cucmema o2paHUYeHUsi MycKo8o20
moka) ro3gornsiem rIasHO BKIYamb 371eKMPOUH-

cmpymMeHm - ¢hpesa packpydusaemcsi MmocmerneHHo
6e3 pbigka u omdayu, makxe 8 MOMEHM BKIllo4e-
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Husi He cosdaemcsi cKkaykoobpas3HoU Haepy3ku Ha
anekmpocems.

Cucmema cma6unu3auuu CKopocmu epauweHusi

Cucmema cmabunu3ayuu noddepxusaem 3adaHHoOe
qucrio 06opomos Kak Ha xorocmom xody, mak u rnoo
Hazpy3kol. dmo obecrieyusaem riagHocmp rnodaqu
ar1eKmpouHcmpymMeHma rpu pabome.

PekomeHOayuu npu pabome
3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM

YcmaHoeka
puc. 10-14)

eny6uHbl  ¢hpeseposaHusi  (cMm.

leped Hacmpolikol eny6uHb! ¢hpese-
poeaHusi omJiroHume 371eKMpPouUHcmpy-
MeHm om cemu.

[OF-1050 V]

* YcmaHosume 371€KMPOUHCMPYMEHM Ha POBHYH
20pU30HMarbHYH MO8EPXHOCMb.

» [losepHume cmyneHyamsil yriop 20 makum obpa-
30M, ymobbi Mo0 o2paHuyumernem enybuHs! 14 Haxo-
durnacb e2o camasi HUXHSE cmyneHb (cm. puc. 10.1).
* Ocnabbme 3axumHol euHm 17 (cm. puc. 10.2).

» [lepemecmume pbidae 8 esepx (cm. puc. 10.3) - amo
dacm 803MOXHOCMb fepemeujamps KOPyC 31eKmpo-
UHCMpymMeHma.

» Onycmume Kopryc 31eKmpoUuHCMpyMeHma 6HU3,
mak 4mobbl KOHel, ¢hpe3bl KOCHYINCS osepxHocmu
3a2omosKu U repemecmume pbldaz 8 8HU3, Ymobbi
3aghukcuposame 10/I0XKEHUE Kopryca 3reKmpOoUH-
cmpymeHma (cm. puc. 10.4).

» [lepemecmume ozpaHu4umerns 21ybuHbl 14, mak
4mobbl €20 KOHEel, KOCHYJIICS M08ePXHOCMU CMYyneHu
ynopa 20 (cm. puc. 11.1). Takum obpa3om, Bbl 3aghuk-
cuposarnu "Hyrneeoe rornoxeHue".

* Umobsl ycmaHosums anybuHy pedeposaHusi, ne-
pemecmume ozpaHudumers arybuHbi 14 esepx, opu-
eHmupysicb Mo rokKa3aHusiM ykasamensi 15 Ha wka-
ne 27, nocre 4yeeo 3amsHume 3axumHou suHm 17,
4mobbl 3aghuKkcupo8ampb yCcmaHOo8NeHHYy erybuHy
peseposaHus (cm. puc. 11.2). Tenepb npu KacaHuu
KOHUOM oepaHuyumerisi enybuHbl 14 HuxHel cmyne-
Hu yrnopa 20 6ydem docmueambCsi ycmaHo8eHHasi
a2nybuHa ¢ppeseposaHusi (cm. puc. 11.3). Npu Heobxo-
dumocmu docmuyb xenaemol anybuHbl ghpeseposa-
HUSI MOXHO 3a HEeCKOJIbKO Mpoxodos, 0711 3moeo epa-
waume cmyneHyamsil yrop 20, mak 4mobbl KOHey,
oepaHu4umers arnybuHe! 14 nooyepedHo onuparcs Ha
bornee sbicokue cmyrneHu yriopa 20.

» [locne okoHYyaHusi pabom nepemecmume pbiyaz 8
88epxX U nnasHo MNoOHUMUME Kopryc 8 KpaliHee sepx-
Hee MornoxeHue, ydepxusasi 371€KMPOUHCMPYMeHmM
3a obe pyKkosimku 3.

[OF-2100 V]

* YcmaHosume 371eKmpoUHCMPYMeHmM Ha PO8HYH
20pU30HMarIbHYH MO8EPXHOCMb.

» [losepHume cmyneH4amsIl yrnop 20 makum obpa-
30M, Ymobbi Mo0 ozpaHuyumernem enybuHel 14 Haxo-
durnacb e2o camasi HUXHSIS cmyneHb (cMm. puc. 12.1).
* Ocnabbme 3axumHol euHm 17 (cm. puc. 12.2).

* [lepemecmume pbidaz 8 esepx (cm. puc. 12.3) - amo
dacm 803MOXHOCMb repemeujams KOPIyc 31eKmpo-
UHCMpyMeHma.

* Onycmume KOpryc 371eKmMpPOUHCMPYMEHMa 8HUS3,
mak 4mobbl KOHey ¢bpe3bl KOCHYICS MosepxHoCmu
3a20moeKuU U nepemecmume pbiyae 8 8HU3, Ymobbi
3aghukcuposamb  O/IOKEeHUe KOpryca 3MeKmpouH-
cmpymeHma (cm. puc. 13.1).

* [lepemecmume oepaHu4yumesnb arnybuHbl 14 (Ons
amoeo spauwjatime maxosuk 16), mak 4mobbl KOHey
peaynupogo4yHo20 euHma 19 KOCHYrcs MnosepxHo-
cmu HuxHel cmyneHu yropa 20. [Mpu Heobxodumo-
cmu omnycmume KoHmpealiky 18 u ebikpymume
peaynupogoyHbIli suHm 19 (mak 4mobbl e2o KoHey,
KocHyncsi ynopa 20), nocrie 4e2o 3amsiHUME KOH-
mpeatiky 18 (cm. puc. 13.2 u 13.4). Takum obpa-
30M, Bbl 3achukcuposanu "Hyneeoe rnonoxeHue".
* [lepemecmume ykasamenb 15 Ha ommemky "0"
wkKarnbl ogpaHuyumens enybuHsl 14 (cm. puc. 13.3).
* Umobbl ycmaHosumb enybuHy cbpeseposaHus
nepemecmume oepaHudumenb earnybuHbl 14 eeepx,
OpuUeHMUPYACkL 0 pasMemke wWkarsbl, focre 4yeeo
3amsiHUmMe 3axumHol euHm 17, 4mobbi 3aghukcupo-
8amb ycmaHo8IeHHy 2rybuHy ¢hpe3eposaHusi (CM.
puc. 14.1-14.3). Tenepb npu KacaHuu KOHUOM peazy-
1Upo8oyHo2o suHmMa 19 HuxHel cmyrneHu yriopa 20
bydem docmueambcs ycmaHoerieHHasi enybuHa gpe-
3epoesaHusi (cm. puc. 14.4). Npu Heobxodumocmu Oo-
cmuyb xeraemol 251y6uHbl ¢hpe3eposaHUsi MOXHO 3a
HEeCKOsIbKO Mpoxo0os, 0711 3moeo epawjalme cmyreH-
yamail yriop 20, mak 4mobbl KOHeU, peaynupo8oYHO20
suHma 19 nooyepedHo onuparicsi Ha bonee 8bICOKUE
cmyneHu yriopa 20.
 [lpunomouwjupeeynsmopa7803MOXHOMPOU3800UMb
b6oree moyHyro HacmpouUKy arybuHbl hpe3eposaHus.
» [locne okoH4YaHus pabom nepemecmume pbiyas 8
86epx U rnasHo nodHUMUmMe Kopriyc 8 KpaliHee 8epx-
Hee rornoxeHue, ydepxusasi 311eKMpPOUHCMPYMEHM
3a obe pykosimku 3.

HanpaeneHue ¢ppesepoeaHusi (cm. puc. 15)

®peseposaHue  gcezda  npoussooume

rnpomue HarpaeneHusi epawjeHusi gpe-

3bl (cMm. puc. 15). B npomusHom cry4ae

ar1ekKmpouHcmpymeHm 6ydem nodsepxeH
pbigKaM, 4mo MoXxem ripugecmu K rnomepe KOHmMpOorss
Had HUM.

O6uwue pekomeHdayuu npu pabome (cm. puc. 16)

e Pasmembme u 3akperniume obpabambigaemyto 3a-
20MoeKy.

* YcmaHosume xenaemyto anybuHy gppe3eposaHus,
KaK orucaHo ebiule.

* Bxrnrouume a51ekmpouHCmpymMeHm.

* [lepemecmume pbidaz 8 Kak [OKa3aHO Ha
pucyHke 16 (a3mo dacm 803MOXHOCMb nepemMewams
Kopryc anekmpouHcmpymeHma). MedneHHo u rnnas-
HO onycmume KOpMyC 371eKMPOUHCMPYMEHMa 8HU3,
rnoka He 6ydem docmueHyma ycmaHO8/eHHas any-
buHa peseposaHusi. 3aghukcupylime Kopriyc 8 3mom
roMoXeHuUU, nepemecmus pbidaz 8 Kak rokasaHo Ha
pucyHke 16.

* BbirnonHume gpeseposaHue ¢ pasHomMepHOU ro-
Oayell, cobrrodasi pekomeHOayuu OMHOCUMESIbHO Ha-
npaerneHus copedeposaHusi. Yoepxuealime amneKkmpo-
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uHcmpymeHm 08ymsi pykamu 3a obe pykossimku 3. He
npunazatme u36bIMOYHO20 ycunusi - 07 8bIMOoHe-
Hus onepayuu mpebyemcsi Hekomopoe epems. U3-
6bIMOYHOE ycunue He YCKOpUM NpoUecc 8bInoTHeHUs!
pabomai, HO nepeapy3um 31eKMpPOUHCMPYMEHM.

+ [locne okoH4YaHusi npouecca ¢hpeseposaHusi Moo-
HUMUMe KOprlyc 371eKmpoUHCMpyMeHma & KpaliHee
8epxXHee MoroxeHue.

* Bbikno4ume 371eKmpouHcmpyMeHm.

MapannensHoe ¢hpezeposaHue

Ucnonb3oeaHue ecriomozamesibHO20 ynopa (CM.
puc. 17)

lMpu nmomowu cmpybyuH Bbl MOxXeme 3akpernums
Ha obpabamsbigaemol 3a2omoeke OOCKY, U UCIMOb-
308amb ee 8 Kayecmee 8CrIoMO2ameribHO20 Yropa.
lMpouseedume hpeseposaHue, nepemeuasi 3reKmpo-
UHCMpyMeHm 80071b 3MO20 yriopa, NPUXUMasi POSHYH
60K08YI0 108epXHOCMb OropHOU naumsl 4 Kk 6okoeol
rnogepxHocmu Aocku (cm. puc. 17).

Ucnonb3oeaHue napannenbHo20 ynopa (cm.
puc. 18)

lMapannenbHbili ynop 26 no3sonsem npou3eooums
ppeseposaHue 800rb npsiMonuHelHolU 6okoeol no-
8EPXHOCMU 3a20MOBKU.

* YcmaHosume u ompeaynupylime napasnnenbHbil
yrop 26 kak orucaHo eblwe.

» [lpouszsedume ¢ppeseposaHue, npuxumasi naparsni-
nenbHbIl yrop 26 k 60kosol MogepxHocmu 3a20mos-
Ku (cm. puc. 18).

KonupoeanbHoe ¢ppeseposaHue (cm. puc. 19)

KonuposansHas emynka 24 noseosisiem rnpou3eooums
bpe3seposaHue o wabroHy (8 mom qucne u rno Kpu-
80/IUHEUHOMY).

* YcmaHosume KonupoeasnbHyto emyriKy 24 kak onu-
caHo eblwe.

» [lpouszsedume ¢hpeseposaHue, nMpuxxumasi Kornupo-
sarnibHyro emyriky 24 k 6okoeol rnosepxHocmu wabno-
Ha (cm. puc. 19).

BHumaHue: monuwuHa wabrsioHa OO0JIX-

Ha 6bimb He MeHee 8 MM, makxe npu

uszzomoesieHuUu wabsioHa Heobxodumo

yyumbieamb, Ymo ¢ppe3a noemopsiem
KOHmMyp wabsioHa ¢ HeKOmMopbLIM omMcmynom (pac-
cmosiHue "b" Ha pucyHke 19).

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
as1IeKmpouHcMpymMeHma

leped npoeedeHuem scex npoyedyp 371€eKMpPOUH-
cmpyMmeHm o6si13amesibHO OMKJII0YUMbB OM cemu.

Yucmeka kanana ons nbineomcoca (cm. puc. 20-21)

* Bbikpymume suHmbi 35 u cHumume Haknaoky 36,
Kak rokasaHo Ha pucyHkax 20-21.

* O4ucmume KaHai rpu MoMowU Ms2KoU KUCMOYKU.
» YcmaHosume Haknaoky 36 u ekpymume suHmabi 35.

HYucmka JJIeKMpPOUHCMpyMeHma

Ob6s3amernbHbIM ycrioguem Onsi 0orn2ocpoyHol u b6e3s-
oracHoll  3KCrilyamayuu  371eKmpouHCmpyMeHma
sierisslemcesi codepxaHue e2o 8 yucmome. PezynspHo
rpodysalime 3/1eKMPOUHCMPYMEHM CxXambiM 8030y-
XOM Yepe3 8eHMUIISIYUOHHbIE omeepcmusi 6.

lMocnenpodaxHoe o6cnyxusaHue

Omeembl Ha 80rPOCHI 10 PEMOHMY U 0BCTYXXKUBAHUIO
gaweao npodykma ebl MOXeme fosy4ums 8 cepeuc-
HbIX yeHmpax. IHghopmayuro o cepeuCHbIX yeHmpax,
cxeMbl 3an4acmel u UHghopmayuto o 3andacmsiv Bl
Moxeme Halmu o adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcropmupoeka
3/1eKMPOUHCMPYMeHMoe

* He donyckalime nadeHusi ynakoeku, a makxe Jio-
bble MexaHu4yeckue 8o30elicmeusi Ha Hee nMpu mpaHc-
rnopmuposke.
« [lpu noepy3ske / pazepysKke He ucronb3ytime noapy-
304HYH MEXHUKY, pabomarowyto Mo npuHyuny 3axu-
Ma yrnaKkoeKu.

3awuma
oKpyxaroujeli cpeobl

Bmopu4Hoe ucrnosib308aHuUe
eMecmo ycmpaHeHusi mycopa!

CbIpbs

SnekmpouHcmpymeHm, 00ononHUMerbHbIe
I puHadnexHocmu U ynakosky credyem
9KOI02UYECKU YUCMO ymusu3uposame.
B uHmepecax 4ucmocopmHoU peyupKynsyuu omxo-
doe Oemarnu U3 CUHMeEMUYEeCcKUX Mamepuasnos coom-
8emcmeeHHO 0603HaYeHsbI.
Hacmosuwee pykosodcmeo no akcriyamayuu Hare-
YamaHo Ha bymaze, u320moerieHHOU U3 8mopChipbs
6e3 rpumeHeHus xopa.

Ozoeapueaemcsi 803MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MeHeHUL.
Pycckuti
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TexHi4YHi XapakmepucmuKu esleKmpoiHCmpymMeHmy

BepmukanbHa ¢hpe3epHa MawuHa

Koo enekmpoiHcmpymeHma ﬂ)% g :gg;gg F:]]
HominanbHa nomyxHicmb [Bm]
BuxioHa nomyxHicmb [Bm]
Cusnia moky npu Hanpys3i gz g ﬁ}
)‘(-Igg;,noma ob6epmaHHs1 xo/1o0cmozo [xe]
BHympiwHili @ yaH208020 3amuckKy [dr0 lg:f%
BHympiwHit @ emynku-ecmasku [0r0 l[x’%
Bucoma xody ¢gppe3zepHo20 610Ky [dr0 l[l':’ﬂ
i
Knac 3axucmy

PieeHb wymy [0B(A)]
AkycmuyHa nomyxHicmb [0B(A)]
PieeHb 8ibpayii [m/c?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

IHghopmayiss npo
wym

3aexdu eukopucmosylime 38yKOi30/si-
YitiHi  HasywHuUKu npu pigHi wymy
noHad 85 d6(A).

A\

q3

Mu 3asensemo nid Hawy odHoocobosy eidrnosidarb-
Hicmb, wo ornucaHull y po30ini "TexHi4YHi xapakmepuc-
muku eniekmpoiHcmpymeHmy" npodykm eidnoeidae
ycim 8idrnosiOHuUM rnonoxeHHsam Jupekmue 2006/42/EC,
BK/IIOYAKOYU X 3MIHU, @ MakoX HacmyrnHuMm HopMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wkl

Merit Link International AG
Stabio, LLsetiyapisi, 20.12.2018

o

BidnoegioHocmi
Heob6xiOHUM HopMaMm

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmuaikauyii

3azanbHi npasuna
mexHiku 6e3neku

MOMNEPEOXXEHHS - LLJo6 3HU3UMU pU3uK
ompuMaHHsI mpaeM, Kopucmyeay rnosu-
HeH o3HalioMumucs 3 KepieHUUMeoM rno
ekcnnyamaduii!

OIMNEPEOXEHHA - [Mpoyumatme eci
nonepedeHHs1 3 mMexHiku 6e3neku ma
iHcmpykuii. HedompumaHHsi  noneped-
JXKeHb ma IHCmPyKUil Moxe rpu3ssecmu

00 ypaXKeHHsI efleKmpUYHUM CmpyMoM, 3altiMaHHs i /

abo cepliosHUX mpasm.

36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpykuyii ons

nodasibuio20 8UKOPUCMAHHSI.

TepmiH "ernnekmpoiHcmpymeHm", AKul eukopucmo-

8yembcsi 8 meKkcmi mnonepedxeHb, 8iIOHOCUMbCS

00 efieKmpoIiHCMPYMeHmy 3 XXUB/eHHSIM 8i0 enek-

mpomepexi  (npogidHulil) abo  enekmpoiHcmpy-

MeHmy 3 XXueneHHsM 8i0 akymynsmopa (6e3dpo-

mosudi).

Be3neka po6oyozo micusi

» Pobouye micuye noguHHo 6ymu 4ucmum i dobpe
oceimneHum. Y 3axapawieHux abo meMHUX Micusix
8ipo2idHi Hew,acHi sunadku.

* He sukopucmosyiime eslekmpoiHcmpymeHmu y
subyxoHebe3neyHux cepedosuuwjax, Hanpukao,
8 npucymHocmi sie2ko3aliMucmux piduH, 2asie
abo nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproroms ic-
Kpu, sIKi MOXymb ripuzgecmu 00 3aliMaHHs nusy abo
napis.

 [I1id yac po6omu enekmpoiHcmpymeHma He 0o~
nyckatime npucymHocmi dimeld ma iHwux oci6.
BidsonikaHHs1 ygasu MoOxe mnpusgecmu 00 empamu
KOHMPOJIH.

YkpaiHcbka
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PekomeHOauii 3 enekmpobesneku

* Bunku enekmpoiHcmpymeHmy noeuHHi nioxodu-
mu 9o po3emku. Hikonu He eHOCbmMe 3MiHU 8 KOH-
cmpykuito sunku. He eukopucmoeytiime adanmepu
3 3as3emJsieHUMU eJleKmpoiHcmpyMeHmamu. Burnku
opueiHanbHOI KOHCMpYKUIi i 8i0N08IOHI pO3emKu 3MeH-
Wwyrome PU3UK ypaxeHHs efTeKmpUYHUM CIMpPYMOM.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3em/ieHUMU 08epx-
HSIMU, makumu sik mpy6u, padiamopu, nnumu ma
X0N0OUNBLHUKU. Lle nidsuuwiye pusuK ypaxeHHs enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

» He niddaealime enekmpoiHcmpyMeHm ernnuey
dowoe0i 800U abo eosiozu. [MonadaHHs 800U 8 ce-
peduHy enekmpoiHcmpyMeHma nidsuuye pusuk ypa-
JKEeHHS eNleKmpU4YHUM CIMpPyMOM.

* He sukopucmoeyiime enekmpu4Huli kabenb e
yinsix, onsa sikux eiH He npu3HavyeHul. Hikonu He
eukopucmoasylime kabesb Ossi nepeHeceHHsI eJlek-
mpoiHcmpyMeHmy, nidmsizaHHs1 esleKmpoiHcmpy-
MeHmy 0o cebe abo Osis1 8UMKHEHHSI eJleKmpo-
iHCmMpymMeHmy puekom 3a eneKmpu4Hull Kabesib.
Ob6epizalime enekmpu4Hull kabesnb ei0 HazpieaH-
HSl, Hagbmonpodykmis, 20cmpux Kpaliok abo pyxo-
MuXx YacmuH ernieKmpoiHcmpymeHmy. [Towkooxe-
Hul abo criymaHul enekmpuyHul kabenb 36inbuwye
Hebe3reKy nopasKu eiekKmpuYyHUM CMpyMOM.

» [lpu pobomax Ha eiOkpumomy rnoeimpi, 8uUKo-
pucmoeyilime nodoexyeasbHi kabesi, npusHaye-
Hi Ons 308HiWHIx po6im, ye 3HU3UMb Hebe3neky
YPaXKeHHs1 eJIeKmpPUYHUM CIMPYMOM.

* SKuw0 He MOXHa YHUKHymu po6omu efiekmpo-
iHcmpymeHma Ha dinsiHyi 3 nideuuw,eHoro eosiozic-
mro, eukopucmosytime npucmpiti 3axucHo20 8io-
kmrodeHHs (Y30). BukopucmarHsi Y30 3HUXYE pusuk
ypaxeHHs1 enekmpuyHum cmpymom. TTPUMITKA!
mepMiH "¥30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHud mepMi-
HoM "npucmpitil 3axucHozo eidknto4eHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHull sumukay 3 (byHKuUjeto 3axucmy 8id
cmpymy eumoky (ELCB)".

* Yeaeza! Hikonu He mopkatimecsi o 8idkpumux me-
manesux rMoeepxoHb pedykmopa, 3axUCHO20 KOXyxa
i m.0., OCKinbKU Ha Memaresi noeepxHi ennuearmp
eflekKmpomazHimHi xeusi i mopkaHHsI 00 HUX MOXxe
npussecmu 00 mpasmu abo HeuwjacHo20 sunadky.

PekomeHOauii 3 ocobucmoi 6e3neku

* Bydbme nunbHUMU, cmexme 3a mum, W0 eu po-
6ume, i npu po6omi 3 es1IeKMpPOoiHCMPYMEHMOM Ke-
pytiimecsi 30opoeum 2sy39om. He eukopucmoeyii-
me esleKmpOoIHCMPYMEHM, SIKWO 8U 8MOMUJIUCS
abo nepebysaeme id ensiueoM HaPKOMUYHUX 3a-
cobis, ankozoto abo nikie. OcnabneHHs ysazu npu
pobomi 3 enekmpoiHCMpyMeHmMoM MOXe fpu3secmu
00 cepliosHol mpasmu.

* Bukopucmosyiime 3acobu iHOuegidyanbHo20 3a-
xucmy. 3aexdu Hadiealime 3axucHi okynsipu. 3a-
cobu iHOuUBIdyanbHO20 3axucmy, maki K nuno3axucHa
macka, HeKog83He 3axucHe 83ymms, Kacka abo 3aco-
b6u 3axucmy opeaHig cryxy, siKi 8UKOPUCMOBYOMbCS
y 8i0rnosiOHUX ymoeax, 3MeHwyrms (UMO8IpHICMb
OmMpUMaHHs Mpasm.

* He donyckalime HeHaeMUCHO20 3aryCKy eJieK-
mpoiHcmpymeHmy. [eped nidko4eHHsIM 00 O e-
pena xueneHHs1 ma / abo akymysnssmopa, nioHssm-
msiM abo rnepeHeceHHsIM esleKmpoiHCmpyMeHmy
nepekoHalimecsi, W0 emMukay / euMuka4y 3Haxo-
dumbcs Yy 8UMKHEHOMY cmaHi. [lepemiuweHHs enek-
mpoiHcmpyMeHmy, Komu naneyb 3HaxooumbCsl Ha
e8MuKaYi / uMukayi, ab0 88IMKHEHHS XUBIIEHHS ereK-

mpoiHCMpyMeHmMI8 3 8KIMIOYEHUM 8MUKa4eM / BUMUKa-
4eM MOoe crmamu Mpu4yuHO HewacHo2o 8unaodky.

* [eped eeiMKHeHHsIM HeobxiOHO npubpamu 3
4acmuH esleKmpoiHcmpymeHmy, wo obepma-
rombcsi, eci do0amkoei Kiro4i i npucmocyeaHHs.
Kniroy, 3anuweHuli 8 YacmuHi ernekmpoiHcmpymeHmy,
wo obepmaemsbcsi, Moxe 6ymu MPUYUHOI Ceplo3HUX
mpasm.

* He Jdoknadalime HadMipHux 3ycunb. 3aexou
36epizalime cmilike NMosoxeHHs1 i pieHosazy. Lle
00380r19€  Kpawje KOHMpOseamu enekmpoiHcmpy-
MeHm y HerepedbadyygaHux cumyauisix.

* Hocimb eidnoeidHuli odsie. He edsicalime einb-
Huli o0siz abo npukpacu. Tpumalime eosioccs,
o0si2 i pykaeuuyi Oaneko eid pyxomux Oemadsedl.
BinbHuli 00sie, npukpacu abo dogze 80/10CCsI MOXYMb
Oymu 3axorneHi pyxoMumu YacmuHamu esfieKmpoiH-
cmpyMeHmy, W0 cmaHe rpu4yuHo ceplio3HUX mpasm.
e SKkwio e KOHCcmPpyKUii enekmpoiHcmpymeHmy
nepedbavyeHa Moxxiusicmb Onsi MiOK/IFOYEHHsT nu-
sioesoesorOYUX i Nuo36ipHux npucmpois, mne-
peKkoHalimecsi, W0 80HU MiOKJIIOYEHi i npasusibHO
suKopucmoeyrmscsi. BukopucmaHHs makux npu-
cmpoig 3meHwye Hebe3rneKku, noe’si3aHi 3 HaKoNnuU4YyeH-
HSM nusy.

* 3aexdu 6ydbme ysaxHi, He i2Hopylime npuHyu-
nu 6e3ne4yHol po6omu 3 esleKMpPoiHCMpPyMeHmMom
yepe3 3HaHHS i doceid, ompumaHi eHacn1i0oK Yac-
mo20 KopucmyeaHHsl eJsIeKmMPOiHCMpPYMEHITOM.
HeobepexHa Oisi moxe HezaliHo rpussecmu 00 cep-
tio3HUX mpasm.

* Yeazal EnekmpoiHcmpymeHm cmeoptoe mid yac po-
bomu enekmpomazHimHe norne. 3a 0esikux 06cmaguH,
ue rose Moxe YUHUMU He2amusHul 8riue Ha akmue-
Hi abo nacueHi meduyHi imrnnaHmamu. LLjo6 3meHwu-
mu pu3uk 3anoQisiHHs ceplo3Hoi Wkoou 300pos’to abo
mpasmu 3 nemarnbHUM HaciOKoM, mo0siM 3 MeOUYHU-
MU iMnnaHmamamu, neped roYamkom ekcriyamauii
efieKmpoIiHCmMpyMeHma, PeKoMeHOYEMbCS  MPOKOH-
cynbmysamucs 3 riikapem i 8UPOBHUKOM MedUYHO20
iMnnaHmamy.

BukopucmoegyeaHHs1 i 06cily208y8aHHsI eflieKmpo-
iHcmpymeHma

+ JTrodu 3 HeOocmamHimu ncuxogidudHumu abo po3sy-
mosumu 30i6HocmsaMU | dimu He MOXymb yrpasnsamu
e/1eKmpOoIHCMPYMEHMOM, SKWo 1toduHa, ska eionosi-
Oae 3a ix 6e3rnekKy, He KOHMPOIIOE iX YU He IHCMpyKMmye
w000 BUKOPUCMAHHS e1eKMpPOIHCMPYMeHMy.

* He nepesaHmaxylime eneKmpoiHCmMpymMeHm.
Bukopucmosytlime eneKkmpoiHcmpymeHm, sikul
eidnoeidae eawill yini eukopucmaHHs. Bidnosio-
HUl enekmpoiHcmpymeHm 6yde npaurosamu Kpaue
i 6e3neyHiwe 3 mieto MpodykmusHicmto, Ornsi SIKOI 8iH
6ys crpoekmogaHud.

* He npayrolime eneKmpoiHCMPyMeHMoOM 3 He-
cripagHUM eMukayeM / eumukadem. EnekmpoiH-
CMpYMeHM, 88IMKHEHHS / BUMKHEHHS1 IK020 He MOXe
KOHMPOIIr8amucs, cmaHosums Hebe3rneky i moguHeH
bymu HeealiHO 8i0peMoHmMosaHull.

» [Meped eukoHaHHSIM 6yOb-sIKUX Ha/awmyeaHb,
3amiHo npunadosi abo 36epicaHHSAM esleKmpo-
iHcmpymeHmie - eid’edHalime eusiky 8id Oxepe-
n1a XuesieHHs1 i / abo akymynsmop eid enekmpo-
iHcmpymeHmy. L|i 3axo0u 6e3neKku 3HUXYomb pu3uKk
8unackoeoz20 3arycKy enekmpoiHcmpymMmeHma.

» 36epicalime HesukopucmoeyeaHHi eseKmpo-
iHcmpymeHmu e HedocmynHomy Onsi dimel micyi
i He do3eonsilime ocobaM, siki He 03HalloMunuch
3 eflekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHCmpykyi-

YkpaiHcbka
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AMU, euKopucmosyeamu eJIeKmpoiHCMpPYyMeHM.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesneyHi 8 pykax Heridzo-
moenieHuUx Kopucmysadis.

* Cnidkyume 3a cmaHOM eJIeKmpOoiHCMpyMeH-
my. [epesipsiime ocboee 6ummsi i HadiluHicmb
3’eOHaHHs1 pyxomux demarsel, a makox 6yob-ski
HecrnpasHocmi, siKi MOXymb eueecmu esleKmpo-
iHcmpymeHm 3 nady. HecnpaeHuli enekmpoiH-
cmpyMeHm Heob6xiOHO eidpemMoHmyeamu rneped
suKkopucmaHHsAM. bazamo HeujacHux eunadkie 8UHU-
Karomb Yepes nozaHuli cmaH e/1eKmpoiHCMpyMeHmy.

* Pixy4i iHCmpymMeHmu noeuHHi 3Haxodumucsi 8
yucmomi i 6ymu dobpe 3amoyeHumu. [lpasusbHO
8cmaHoeIeHi PiXKydi IHCmpyMeHmu 3 20cmpumu piKy4u-
MU KPOMKaMU 3MEHWYoMb MOXIIUBICIMb 3aKITUHIOBaHHS
i noneawyroms yrpaeriHHs1 efeKkmpoiHCMpPyMeHMOoM.

* Bukopucmosylime esleKmpoiHcmpymeHm, rnpu-
nadods, Hacadku i m.n. eionoeidHo Ao iHcmpykuitl,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i BUKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmaHHs enekmpoiHcmpymeHma onsi
onepauil, Ons SKUX 8iH He Mpu3Ha4YeHul, MoxXxe fpu-
38ecmu 0o HebesneyHol cumyauji.

* [lidmpumyiime pykosimku i noeepxHi 3axorneH-
HS1 cyxumu, Yucmumu i einbHUMu 8id macna i mac-
muna. Criu3bKi PYyKOSIMKU [ MOBEPXHI 3aXOrineHHs
nepewkodxaromb 6e3rne4HOMy MOBOOKEHHIO 3 eleK-
MPOIHCMPYMEHMOM i yripaesniHHA HUM 8 HecriodieaHux
cumyauisix.

* 36epHimb ysaey, wo npu pobomi 3 eneKkmpoiH-
cmpymMeHmomM HeobXiOHO npasusibHO mpumamu 00-
MOMDKHY PyKOSIMKY; 8UKOHaHHSI yjiel auMoau roneawye
yrnpaerniHHs enekmpoiHCmpyMeHmoMm. Takum YUHOM,
npasusibHe ympumMaHHs efIeKmpoiHCMpyMeHmy Moxe
3HU3UMU PU3UK HewacHuUx sunadkie abo mpasm.

TexHiyHe 06cny208y8aHHs

+ O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
noeuHHi KeanighikoeaHi ¢haxieui 3 eukopucmaH-
HSIM peKkoMeHOOo8aHUX 3anacHux YacmuH. Lle Oae
2apaHmito, wo besnexka Bawoz2o enekmpoiHCmpyMeH-
my 6yde 36epexeHa.

* Hompumydmeck iHCmpyKUii 1o amaujyeaHHio, a ma-
KOX pekomeHOauii o 3amiHi akcecyapis.

Ocobnuei ekazieku
3 mexHiku 6e3neku

» [leped noyamkom pob6omu eneeHimbcs, wo ghpe-
3ep 8CMaHOB/IEHO HAJIeXXHUM YUHOM; Mi0 Yac eKc-
nsyamayii MiyHo mpumaime eslekKmpoiHcmpy-
MeHm. Bukopucmoegyiime ¢pe3sepHull pizeyb
gidnoeioHo20 po3mipy. [1i0 yac sukopucmaHHs ma
3aMiHu ¢hpe3epHO20 pi3ysi nepemukad enekmpoiHcmpy-
MeHmy mae 3Haxodumuchk Yy [1OI0XKEHHI "8UMKHEHO".
[ns be3neku ornepamopa efieKmpoiHcmpymeHmy ma
0cib, siKi 3Haxo0sImbCsl Mopyd, Mi0 Yac 8CMaHOBIIeHHS
abo 3amiHu ¢hpedepHo20 pi3us 8id'edHalime kaberi xus-
TIeHHS 8i0 po3emKu.

» [1id yac eukopucmaHHsI eJIeKmpPoiHCMPyMeHmy
ymeoproemscsi 6azamo nuiny. Bukopucmosyiime rnu-
J103axuUCHy MacKy ma 3axucHi okynsipu. Skujo y eac 0o-
8ee gorsioccs, HadsieHimb 3axucHull eornosHull ybip. M0
yac pobomu 3abopoHAEMbCS HOCUMU 8ifbHUU 00s1e.

» Skwjo kabeni xuesneHHs1 NMoOwkKooxeHi, domop-
Kamucsi 00 HUX He MO)XHa. 3abopOoHSIEMbCS BUKO-
pucmosysamu 6yOb-sKull efeKkmpoiHCmMpyMeHm i3 ro-
WKoOXeHUMU Kabensamu xuerneHHs1. Kaberi xueneHHs
marompb 6ymu 3a KOprycoM erfleKmpoiHCmpymMeHmy
(poboma iHcmpyMeHmy He noguHHa bymu nopyuweHa).

* He sukopucmoeyiime eslekmpoiHcmpymeHm nid
4ac dowy abo y eosniocomy cepedosuuyi. LLjo6 ro-
nepedumu 3alimaHHS abo ypaxxeHHs1 efeKmpu4yHUM
cmpyMoM, He mopkalmecsi Kabersie XuerneHHs.

* [leped mum, sik 3HIMU esleKmMpPoiHCMpyMeHm i3
3a20mMoeKU, 8UMKHIMb XUBJIeHHs1. ®pe3epHuli pi-
3eyb Mae rnogHicmMio 3ynUHUMUCS.

* 3abopoHsiembcsi Odomopkamucb 06epmoesux
demaneli. He 3anyckalime enekmpoiHcmpymeHm,
Konu ¢hpe3epHuli pizeyb KOHMaKmye i3 3a20MO8KOH0.
* [icns 3aeepweHHs po6omu crio4amky ecmaHo-
8imb nepemMuKkay y roJsioXeHHs1 "@UMKHEeHO", rno-
mim po36s1oKylime eaxinb Hanpaessiroyoi WUHU,
w06 noeepHymu esleKmpoiHCmpymMeHm y ro4am-
KO8€ IMOJIOXKEHHSI.

lMpaeuna mexHiku 6e3neku npu
eKcrlyamauyii enekmpoiHcmpymeHma

Meped noyamkom po6omu

« [liduac 06pobku He yknadalme 3a20mMoBKy Ha Miy-
Hy rosepxHto (bemoH, cmarb, KaMiHb | m.n.) - npu
rpoxodXeHHI chpe3u Kpizb 3azomosKy Bu moxeme ro-
wKkodumu ¢hpesy, a makox empamumu KOHMpOosib Had
er1eKmpOIHCMPYMEHMOM.

* Bukopucmosytime ¢hpe3u, dorycmume 4Yucso obep-
mig sIKUx nepesuuye yucrio obepmie wnuHoesns enek-
mpoiHcmpymeHma. [Jompumylmecb pekomeHOauii
8UPOBHUKI8 3 8uKopucmaHHs hpes. He sukopucmo-
gylime ¢hpesu, wjo He gidnosidaromes MexXHIHHUM 8u-
MoeaM, 8KITIOYeHUM y 0aHull MOCiGHUK.

* Bukopucmosylime minbKu e2ocmpi ¢ppe3u, sKi He
maromb Oeghekmis. [MozHymi, 3amynneHi abo pesu,
SIKi Maromb MpiLUHU He0bXiOHO 3aMiHUMU.

« [iamemp xeocmoegoi ghpe3u noguUHeH Mo4YHo 8idro-
gi0amu eHympiwHbOMy Oiamempy yaHau e1eKmpoiH-
cmpymeHmy.

* Hikonu He eukopucmosylime pe3u, skuwo Odia-
memp il pixy4oi yacmuHu binbwe Giamempa omeopy
8 OrOpPHI raumi.

 [lepw Hix npucmynumu 00 pO3rust8aHHs 3a2omo-
80K, 8udanims 3 HUX Ugaxu ma iHwi Mmemarnesi 06’ekmu.
» [leped noyamkom pobomu HeobxiOHO 3’sicysamu
po3matuysaHHs1 MpuxoeaHoi en1eKmpornpo8ooKu, 8000-
npoeidHux i 2azosux mpy6. [pu MOWKOOXEHHI ernek-
mpornpogodku abo nobymosux KOMyHIKkauili MOXuei
8aXkKi Hacioku Onsi xummsi i 300p08’si rpayorHoeo.

1io yac po6omu

* [lpu ekrrodeHHi i nid yac pobomu mpumatime enek-
mpoiHcmpymeHm oboma pykamu 3a 06udsi pyKossimku,
a makox 36epieatime cmiliky o3y - ye 003807UMb
36epicamu HeObXiOHUlI KOHMPOsb Hald e/IeKMmMpPOoiH-
CMpPYMEHMOM.

* Tpumalme pyku Ha 6e3rneyHili eidcmaHi 8id ¢hpesu,
wo obepmaemecs. [Tam’smatme, iHOOi npu 06pobui
3820MOBKU KiHeUb (hpesu eucmynae 3a HUXHIO Yac-
MUHY 3a20MOBKU i HIYUM He 3axUleHull - MopKaHHS
00 Hb020 CrPUYUHUMb 8aXKi mpasmu. Hikornu He mop-
Katmecs pykamu 0o ¢hpe3u, ujo obepmaemscs.

* Hikonu He no4yuHalime 06pobKy rnoku ¢hpesa He po3-
8UHE M08HY WBUOKICMb.

* [lidsoObme ¢hpesy 0o 3aeomigrni MifibKu y 8KITHOYEHO-
My cmaHi, 8 IHWoMy 8urnadKy MOX/IUBE 3aK/UHIO8aHHS
pesu y 3azomieni abo BUHUKHEHHSI 8i0dadyi ma empa-
ma KOHmMPOoIo Had eniekKmpoiHCMpPYMEHMOM.

* [lpu 0bpobui dpibHUX 3a20MOBOK, 8UKOpUCMO8YU-
me 3amuckHe npunadds. SKwo 3a20mosKu Hacmisnb-
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KU Mari, Wo ix HeMoxnueo HadiliHoO 3agbikcysamu - He
obpobnisiime ix.

» Kameeopu4Ho 3abopoHsiembcs sudansimu mupcy
puU 8KITIOYEHOMY 08U2YHI erleKmpoiHCMpyMeHMy.

» 3abopoHsiembcs 06pobnsimu 3a20mosKu, Wo Mic-
msame a3zbecm. A3becm € KaHUepO2eHOM.

* YHukalime 3ynuHku dsuzyHa ernieKmpOiHCMpPyMeEH-
my nid HagaHMaXeHHAM.

* He donyckalime nepezpigy enekmpoiHcmpyMeHmy
pu mpusanomy eUKOPUCMaHHI.

* He npauwlime 3 enekmpoiHCMPYyMEHMOM ulie
pigHs 2omnosu.

lMicns 3akiH4eHHs po6omu

» EnekmpoiHcmpymeHm MoxHa rpubupamu 3 pobo-
4020 Micusi MifibKuU nicrisi BUMKHEHHST | MOBHOI 3ynUHKU
pesu.

* Kamezopu4yHo 3abOpoOHsIEMbCS  CrosinbHIO8amu
obepmaHHs1 chpe3u o iHepyii, 3a dornomMoaor chikca-
mopa wnuHoens - ye susede 3 51ady efieKmpoiHcmpy-
MeHm ma rno3basums eac rnpasa Ha 2apaHmiliHe 06-
Cr1ly208y8aHHsI.

* [lpu pobomi cppesa cunbHO HagpieaembCsi - He
mopkatimecs Hei Q0 il 0OXO/T00KEHHS.

* [licnsi 3aKiHYeHHs1 pobim, npubupaHHsi Ha poboyomy
Micyi mMosuHHO npogodumucsi ocobamu, Wo Marome rne-
pepaxosaHi suuje 3acobu iHOUgIOyarnbHO20 3axucmy.

lMonepedxeHHs1: XiMiYHi pe4yoeuHu, WO
Mmicmambcs e nuny, skuu eudingemscs
npu wnigpyeaHHi, pi3aHHi, NUnsiHHI, 3amo-
yyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MoOXXymb @UK/IUKamu OH-
KoJ102i4Hi 3axeoprosaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
matibymnix dimetli abo nopywumu penpodykmue-
HY ¢pyHKUit0. HeobxidHa o4ucHa ycmaHoseka 0rs eu-
0arneHHs NeeHUX XiMiYHUX PEeYOBUH:
» [leped pemoHmom i 3amiHoro Oemareli enekmpo-
iHCmpymeHmy HeobXiOHO & nepwy Yyepay 8iOKmYuMmu
io2o 8i0 Mepexi.
* [lpo3oputi GioKCUH KPeMHIto ma iHWi PeYOBUHU 8 Le-
eni | yemeHmi cmiv; aHmucenmuku cimeticmea CCA
8 XiMi4HO 06pobrieHill OepesuHi. CmyriHb WKIONU8o20
8r1/IUBY UUX PEYOBUH 3anexums 8i0 Y4acmomu 8UKO-
HaHHs1 pobim. SKwo 8u xodeme 3MeHWUMU KOHmMakm
3 Yumu XiMiHHUMU pedyosuHamu, fpayrolime 8 8eHmu-
NIb08aHOMY NPUMIWEHHI | sUKopucmosylume rnpucmo-
cysaHHs1 3 cepmucbikamamu be3neku (Hanpukmnaol,
pecnipamop 3 ruso 3ampumyo4uM pirbmpom).

3eepHimb yea2y Ha Hanpyay esleKmpOoXUGJIeHHS:
npu niGKIYeHHI Harpyea MnosuHHa 8idnogidamu 3Ha-
YeHHI0, Ha0pyKkosaHOMy 8 mabnuui mexHiYyHUx O0aHux
eneKmpoiHcmpymeHmy. Skwo Hanpyesa euwe 8i0-
rosiOHOI Harpyau, 3 ornepamopamMu MOXe cmamucs
HewacHul eunadoK, a efnekmpoiHcmpymeHm 6yde
MOWKOOXeHO. Takum YUHOM, SIKWO Harpyay XueneH-
Hs1 He nidmeepOXXeHo, HIKoMuU He eMukalme efnekmpo-
iHCmMpyMeHm, He rnepesipuswu 3Ha4YeHHsI Harpyau.
SKWO Harpyaa XuerneHHsi Hux4e HeobxiOHoi, dsueyH
6yde rnowkKooxeHuU.

Cumeonu, w0 8UKOPUCMOBYOMbCS
8 iHcmpykuyii

B iHcmpykuyii  8ukopucmosyrombscsi  HUX4YeHagsedeHi
cumeonu, 3anam’amatime ix 3Ha4eHHs. [pasurbHa iH-
meprpemauis cumeorie OONoOMOXe 8UKopucmosysa-
mu enniekKmpoiHcCmpymeHm fpasusibHoO | 6e3rneyHo.

Cumeorn

DWT @

Ser.No. XX XXXXXXX

OF

3Ha4yeHHs

Haknelika 3 cepiliHum Ho-
mMepom:

OF ... - moderb;

XX - dama supobHuymea;
XXXXXXX - cepitiHuti Homep.

OsHatiommechb 3 ycima eka-
3igkamu 3 mexHiku 6e3neku
ma iHCmpYKUismu.

Hocimb 3axucHi oKynspu.

Hocimb 3axucHi HagyWwHUKU.

Hocimb rnuno3axucHy macky.

Bidknrowatime npunad eid
mepexi neped nposedeH-
HAM MOHMaXHUX | peaynto-
saribHUX pobim.

Haripsimok pyxy.
{%\] . Haripsimok o6epmaHHsi.
Q 9 2
@ BabnokoeaHo.
[ﬂ Po36r0k08aHo.

lNodeiliHa i3onsuisi / knac 3a-
xucmy.

YBaea. Baxnuea iHgopma-
uist.

3Hak, skul 3aceidyye, wWo
8upib eidnogidae OCHOBHUM
sumozam Oupekmue €C ma
2apMOHi308aHUM cmaHdap-
mam €gponelicbkko2o Cor3y.

KopucHa iHghopmauyisi.

N
om -

Hocimb 3axucHi pykasuui.
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3HavyeHHs1

[1i0 yac pobomu eudasnsu-
me nus, Wo ymeopoemsCsl.

He sukudalime enekmpo-
iHcmpymeHm & robymose
cmimms.

lMpu3HavyeHHs1 esleKmpoiHCmMpyMeHmy
DWT

EnekmpoiHcmpymeHmu nipudHayeHi 0ns ¢ppesepysaHr-
Hs1 Masie | omeopig, a makox 0b6pobKu Kpallok 3a20mo-
80K 3 OepesHuUX Mamepiariig, n1acmukKy ma iH.
BukopucmatHsi crieuiansHo20 rpunaddsi 00380/15€ ma-
KOX BUKOHy8amu KonitogarbHe ¢hpesepysaHHsi, 06po-
615IMu KPOMKU 3a20MOBOK, W0 Matomb KpU8osiHitiHuUl
rpocghirnb, 8UKOHYy8amu ¢hpe3epysaHHsI Y3006 KPOMKU
3a20MoBKU, @ MmaKoxX ghpesepysamu Kpyeosi nasu (de-
sKe npunados, wo 00360/15€ BUKOHYy8amu 8uue3asHa-
yeHi pobomu, He 8X00UMb Yy KOMIIIIEKM 10CMAasKu).

EnemeHmu npucmporo
esieKmpoiHcmpymMeHmy

KHorika 6riokyeaHHs1 eMuKka4ya / suMuKadya
Bmukay / sumukad

Pykosimka

OnopHa nnuma

bapawkosutl 28uHM

BeHmunsuitiHi omeopu

Pezynssmop mo4Hoi ycmaHoeKu 2nubuHu ¢gpese-
pyeaHHs

BamuckHuti 8axinb

Kpuwka dnsa eudaneHHs nuny *

lNampy6ok dns eudaneHHs nusy

11 ®@ikcamop wnuHOerns

lalika yaH208020 3amUucKy

13 Peeynamop obepmis

14 Obmexysaq 2nubuHu ¢hpesepysaHHs

15 [Tokax4uk

Maxosuk

BamuckHuli 28uHmM

18 KoHmpealika

19 PeeynosanbHuli 28UHM

CmyniHyacmud yriop

Bmyrnka *

lMepexioHuk Onsi nidKYeHHs nunococa *
KpinunbHi 28UHMU KoniroeasnnbHoi emynku *
Konitosans+Ha emyrka *

Knroy pixkosul *

lMapanenbHut yrop (e 36opi) *

LlIkana

LlaHea

LUnuHoenb

CmonopHe Kinsye

31 KpinunbHi 28uHMu Kpuwku 05151 uGaneHHs numy
KpinunbHi enemeHmu napanenbHoeo yrnopy *
Yrnop *

l'8uHmM peaynosaHHs napanesnsHo20 yropy *
KpinunbHi 28uHMuU HaknadKu OMopHOI naumu
Haknadka onopHoi nnumu

© NOOAWN=

*

* MpuHanexHocmi

lNepepaxoeaHi, a makox 306pakeHi NPUHaIexXHOC-
mi, yacmkKoeo He 8x00simb y KOMMJIeKm rocma-
YaHHS.

MoHxmaxx ma peaynroeaHHs efleMeHmMie
esieKmpoiHcmpymMeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npoyedyp eseKmpoiH-
cmpymMeHm 0608°93Kk080 8i0KII0HUMU 8i0 Mepexi.

Monmax / demoHmax / HanawmyeaH-
Hs1 OesiKux esleMeHmie aHasnoziyHe Ons
ycix Mmodeneli eflekmpoiHcmpyMeHmie, 8
ybomy eunadKy Ha MasitoHKY MOSICHEHHSI
KOHKpemHa Modesib He 8Ka3yembCHi.

|

He 3amsizyiime Oyxe cusibHO KpinumbHi
ennemMeHmu, w06 He Nowkooumu ix pi3b-
6r1eHHs.

BcmaHoeneHHs / 3amiHa npunadods (due. man. 1-2)

lMpu mpueanomy eukopucmaHHi ¢pe3a
MOXKe cusibHO Hagpimucs - auliMaume ii,
Hadiewu pykasu4ku. Lje makox 3HU3umb
PU3UK MOpaHeHHS Mpo PiXy4i KPOMKU.

» [lepesepHimb enekmpoiHCMpyMeHm.

* HamucHimb i ympumyime 8 HamucHymomy rnoso-
JKeHHI ¢hikcamop wnuHdens 11 ( dus. man. 1).

» 3a dornomoezoro pixkkosozo Kntoya 25 38inbHimb 2ali-
Ky 12.

IMpu 3MmiHi yaHau 28 abo ycmaHosuyi emynku 21
(Oue. man. 2):

[OF-1050 V]

* Bidokpymimb 2aliky 12;
* 3amiHimb yaHay 28;
e Hakpymimb eatky 12 Ha wnuHOesnb 29.

[OF-2100 V]

* Bidkpymimb 2alKy 12;

» [Ins sunydyeHHs yaHeau 28 3 ealku 12, nornepedHbo
po3mucHimb cmoropHe Kinbye 30;

e SAkwo Bu b6axaeme euxkopucmosysamu ¢pe-
3u 3 xeocmosukom OGiamempom 8 MM - ecmaeme 8
uaHey 28 emynky 21;

* Hakpymimsb ealKy 12 Ha wnuHdernb 29.

IMpu ecmaHoeneHHi abo 3amiHi ¢ppesu:

* BcmaHosimb / 3amiHimb ¢hpesy, npu ubomy Heob-
XiOHO 8paxosysamu, WO X80CMOBUK (hpe3u Mo8UHEH
b6ymu ecmaerneHuli 8 yaHay 28 He MeHuwe HiX Ha 20 MM.
* 3a Odonomozoto piXKoso20 Krroda 25 3amseHimb
ealiky 12. Yeaea: Hikonu He 3amsi2yiime 2alky 12
6e3 gppesu - Bu moxxeme nowkodumu yaHay 28.

licrs 3agepuwieHHs gcix onepauili 8idnycmims ¢pikca-
mop wnuHoens 11.

Cucmema nunoeidcMokmyeaHHs1 (Que. mas. 3-4)

* BcmaHosimb
MaroHKax 3-4.

Kpuwky 9 sIK  rokazaHo Ha
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* BcmaHosimb nepexiOHUK 22 siK roka3aHo Ha Ma-
ToHKax 3-4.

» [lidkrodimb 00 nepexiOHUKa 22 308HIWHIU Mpu-
cmpili Ons1 NunogiOCMOKMY8aHHS (KWO HeobXiOHO,
suKkopucmosytme 8i0rogioHul adanmep).

MoHxmax / deMmoHmax koniroeasbHOi emynku (Oue.
mas. 5-6)

* BcmaHosimb KonitoganbHy emyriky 24 8 OropHy
nnumy 4 i 3aghikcyliime ii 3a doromoeoro eeuHmie 23
(Ous. marn. 5-6).

» [leMoHmMax 8UKOHYlime 8 360POMHIll MOCTIOO8HOCMI.

36ipka / HanawmyeaHHs1 / ycmaHoeka napaJsesb-
Ho20 ynopy (due. man. 7-9)

» [lposedimb 36ipKy nmapanenbHo20 yropy 26 sk rno-
Ka3aHo Ha MaritoHKax 7 1 8.

* BcmaHosimb napanensHull yrop 26 8 oropHy nmiu-
my 4 i 3aghikcyime (o200 3a OONOMOZ0I0 CMYWKO8UX
28UHMI8 5.

» [lapanenbHuli yriop 26 ons modeni OF-2100 V mae
peaynosanbHUli 28uHM 34, 3a OOMOMO200 SIKO20
Moxrueo 30ilicHIo8amu moyHe HanawmyeaHHs (Ous.
man. 9).

» [leMoHmMax 8UKOHYlime 8 360POMHiIll MOCTIOO8HOCMI.

BeedeHHs y ekcryamauyito
esleKmpoiHcmpymMeHma

lNepekoHaemecs 8 miMm, W0 HasieHa Hanpyaa 8 Mepe-
Xi eidnoeidae OaHUM, 3asHadeHUM Ha rpunadogomy
WUMKy efiekKmpoiHcmpymMeHma.

BMukaHHs1 / B UMUKaHHS
esleKmpoiHcmpymeHma

Ykmroyumu:

[nsi 8KOYeHHsT ernekmpoiHCMpyMeHmy HamucHImb
KHorKy 6roKysaHHs 1, i, ympumyroyu ii 8 4yboMy rorso-
JKeHHI, HamuCHIMb KHOMKY 8MuKaya / uMuKkaJya 2.
Buknroyumu:

[l sukro4eHHs1 ennekmpoiHcmpymMeHmy gidnycmume
KHOIMKY 8MuKada / auMukaya 2.

BidcmokmyeaHHs nuny nid 4ac po6omu
3 e/IeKmpoiHCMpPYMeHMoM

BidcmokmysaHHs1 nusy 3HUXYE KOHUEH-
mpauito nuny e mnosimpi, nepewkooxae
(1020 HaKonu4eHHK Ha poboyomy Micuj.
lpu pobomi 3 enekmpoiHCMpPyMEHMOoM,
3aex0ou sukopucmosylime nurococ, sKul noxooums
Onsi 8idcMoKkmysaHHs1 nusy obpobnosaHux mamepia-
nig. [Nunococ moxe 6ymu rnidkmo4yeHul 0o nepexioHu-
Ka 22 3a 00nomMoeoto crieyjianbHo20 adanmepa.

KoHcmpykmueHi ocobnueocmi
esIeKmpoiHCmpymMeHmy

Pezynsimop weudkocmi

83a donomoeoro peeynsamopa yucna obopomig 13 Mox-
Ha subupamu HeobxidHe 4ucro obopomis wniHOens
(y momy ducni i 8 npoyeci pobomu).

lMompibHa Kinbkicmb obopomie esubupaembcsi 8 3a-
nexxHocmi 8id 0bpobnsaHo20 Bamu mamepiany.

lpu mpusarniti pobomi Ha HU3bKUX obopomax Heob-
XiOHO oxonodumu enekmpoiHcmpymeHm, g nepebizy 3
X8UsUH, 01151 Yb020 8CmMaHo8umu MakcumasibHe Yuciio
obopomig i 3anuwiumu efnekmpoiHCMpyMeHm rnpauto-
8amu Ha Xo510cmomy xody.

lMnaeHul nyck
[OF-2100 V]

lMnasHuli nyck (cucmema OOMEXeHHS MyCKO8020
cmpymy) 0038071€ M7Ia8HO BK/IKHamMU esieKmpoiH-
cmpymeHm - ¢ppe3a po3Kpy4dyembcsi nocmyrnoso 6e3
puska | 8i00adyi, MaKoxX y MOMEHM BKIHOHYEHHS] He
cmeoproembcsi  cmpubkornodibHo20 HasaHMaXKeHHs
Ha e/leKmpoMEPEXY.

Cucmema cmabinizayii weudkocmi o6epmaHHsi

Cucmema cmabinizauii nidmpumye 3adaHe 4YuC/0
obepmie sik Ha xonocmomy xo0y , mak i ni0 HagaHma-
JKeHHsM. Lle 3abeanedyye nnasHicms nodadi enekmpo-
iHcmpymeHmy ripu pobomi.

PekomeHdauii npu po6omi
esleKmpoiHCMpyMeHmom

YcmaHoeka 2nubuHu

man. 10-14)

¢pesepysaHHsi  (Oue.

lMeped HanawmyeaHHsIM 2nubuHU ¢hpe-
3epyeaHHs1 omJitodime esieKmpoiHcmpy-
MeHm 8id mepexi.

[OF-1050 V]

* BcmaHosimb erileKmpoiHCmpyMeHm Ha pieHy 20pu-
30HMarbHy MOB8EepPXHIO.

» [losepHimb cmyniH4acmud yrop 20 makum YUHOM,
wob nid obmexysadem anubuHu 14 3Haxoduscs (i020
camull HUxHil eucmyn (dus. man. 10.1).

* [locnabme 3amuckHul e8uHm 17 ( ous. man. 10.2).
* [lepemicmimp saxinb 8 szopy ( dus. man. 10.3) - ue
dacmb MOXrugicmb rnepemiujamu Kopriyc enekmpo-
IHCmpymeHmy.

* Bidnycmimb KopriyCc efieKmpoiHCmMpyMeHmy 6HU3,
mak wob KiHeub ¢hpe3u MOPKHY8Cs MOBEepxHi 3azo-
moekKu i nepemicmimse gaxirnb 8 eHuU3, w06 3agikcysa-
mu ronoXeHHs1 Kopriycy enekmpoiHcmpymeHmy ( ous.
man. 10.4).

» [lepemicmimb obmexyead enubuHu 14, mak w06
lio2o KiHeUb MOPKHY8Cs nogepxHi sucmyny yrnopy 20
(6us. man. 11.1). Takum YuHomMm, Bu 3acpikcysanu "Hy-
I1b08€ OSIOKEeHHS".

* UJo6 ecmaHosumu 2nubuHy cbpesepysaHHs, re-
pemicmimb obmexxysady enubuHu 14 ezopy, opieHmy-
IoYUCh 3a MoKa3aHHAMU Mokaxduka 15 Ha wkani 27,
nicrsi 4o2o 3amsigHimb 3amuckHult 2euHm 17, wob
3acpikcysamu ecmaHoerneHy 2nubuHy ¢hpesepysaHHs
(Ous. man. 11.2). Tenep npu mMopKaHHiI KiHUeM obmex-
yeaya 2nubuHu 14 HuxHbo20 gucmyny yrnopy 20 docs-
2amumembCsl scmaHosfieHa 2nubuHa gpesepysaHHs
(Ous. man. 11.3). lpu HeobxidHocmi docsizmu baxaHoi
2nubuHU hpesepysaHHs MOXHa 3a Kirnbka npoxodis,
onsa yboz2o obepmatime cmyniH4acmud yriop 20, mak
wob KiHeub obmexysadya enubuHu 14 no 4epsi cnu-
pascsi Ha binbw sucoki aucmynu yropy 20.

 [licna 3akKiHYeHHs1 pobim nepemicmims eaxinb 8
820py i r1agHo MioHIMIMb KOPIyC 8 KpalHE 8epXHE o-
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JIOXKEHHS, ympUMYo4U efieKmpoiHcmpymeHm 3a obu-
08i pykosimku 3.

[OF-2100 V]

* BcmaHosimb eriekmpoiHcmpymeHm Ha pieHy 20pu-
30HMaribHy MO8EPXHIO.

» [losepHimb cmyniHyacmul yrop 20 makum YUHOM,
wob nio obmexxysadem anubuHu 14 3Haxoduscs (io2o
HaUHuxX4ul sucmyn (dus. man. 12.1).

» [locnabme 3amuckHut esuHm 17 (dus. man. 12.2).
» [lepemicmimb 8axinb 8 seopy (Ous. man. 12.3) - ue
dacmb MOXugicmb nepemiwiamu Kopryc efekmpo-
iHCmpymeHmy.

» Onycmimb KOpryc enekmpoiHCMpyMeHmy 8HU3, mak
wob KiHeub bpe3u MOPKHYBCS MOBEPXHI 3a20MOoeKU |
nepemicmims 8axinb 8 eHU3, Wb 3adhikcysamu roso-
JKEHHS1 Koprycy erekmpoiHcmpymeHmy (Ous. mar. 13.1).
» [lepemicmimb obmexysay enubuHu 14 (0ns1 yboeo
obepmatime maxosuk 16), mak wob KiHeub peayrio-

ganbH020 28uHMa 19 MOPKHY8CS MOBEPXHI HUXHBOI

cmyneni yrnopy 20. [lpu HeobxiOHocmi 8idmycmimb
KoHmpeauKy 18 i sukpymime peayntosanbHuti 28uHm 19
(mak w06 U020 KiHeub mopkHyscsi yriopy 20), ricrisi 4020
3amsieHimb koHmpeatky 18 (dus. man. 13.2 ma 13.4).
Takum yuHom, Bu 3apikcysarnu "Hyrnboee nonoxeHHs".

» [lepemicmimb nokax4uk 15 Ha nosHauky "0" wkanu
obmexysada enubuHu 14 (dus. man. 13.3).

* llJo6 ecmaHosumu 2nubuHy chpesepysaHHs rnepe-
micmimb obmexysay enubuHu 14 eeopy, opieHmy-
o4uChb 10 PO3MIMUi wWKasu, nicsis 4020 3amseHimb
3amuckHul eeuHm 17, w06 3aghikcysamu ecmaHos-
nieHy enubuHy ¢hpesepysaHHs (Ous. marn. 14.1-14.3).
Tenep rpu MopKaHHI KiHUeM pe2yreanbHO20 28UH-
ma 19 HuxHbo20 eucmyny yropy 20 docszamu-
MembCs 8cmaHosrneHa enubuHa gpedepysaHHs (Ous.
marn. 14.4). Npu HeobxidHocmi docsiemu baxkaHoi anu-
OuHU ¢bpe3epysaHHsI MOXHa 3a Kirbka npoxodis, 0rs
uyboeo obepmatime cmyniH4acmut yriop 20, mak w06
KiHeub peayntosanbHo20 28uHma 19 ro yepsi crupas-
cs Ha binbw sucoki eucmynu yriopy 20.

* 3a doromozoto peaynsimopa 7 MOX/IU80 BUKOHy8amu
6inbW MoyHe HanawmyeaHHs 2iTubUHU gbpe3epysaHHs.
» [licna 3akKiHYeHHs1 pobim nepemicmimb eaxinb 8
820py i nnasHo MiOHIMIMb KOPMYyC 8 KpalHe 8epXHE Mo-
TIOXEHHS, YmpUMYHU efiekmpoiHcmpymeHm 3a obu-
08i pykosimku 3.

Hanpsimok ¢hpesepyeaHHs (Oue. man. 15)

®pe3epysaHHs 3aex0Ou 8UKOHyUme npomu
HarpsiMKy obepmaHHsi gppesu (Ous. mar. 15).
B iHwomy eunadKy enekmpoiHCmpymMeHm
6yde cxunbHUl 00 puekKig, WO MOXe rpu-
38ecmu Ao empamu KOHMPOITo Had HUM.

3azanbHi pekomeHOauii ni0 yac po6omu (due.
man. 16)

* Posmimbme i 3akpinimb 06pobiito8aHy 3a20mosKy.

* BcmaHosimb baxaHy enubuHy ¢bpesepysaHHs, sK
orucaHo suuje.

*  YBIMKHIMb ernekmpoiHCmpyMeHm.

* [lepemicmimp gaxinb 8 sik Moka3aHoO Ha MastoHKy 16
(ue Gacmb MoOXxnusicmb nepemiujamu Kopriyc erek-
mpoiHcmpymeHmy). [loginbHO | MmasHo omnycmimb
KOpriyc enekmpoIiHCMpYMeHmy 6HU3, MoKu He byde
docsieHyma ecmaHoerieHa 2nubuHa bpesepysaHHs.
Bagpikcylime kopnyc 8 UbOMY MOMIOXEHHI, nepemic-
muewu 8axirnb 8 SK rnokasaHo Ha MasmtoHKy 16.

e BukoHalme ¢bpe3epysaHHs1 3 piBHOMIpHOK roda-
4ero, 0OMpPUMYyHHUCL pekomeHOauii uo0o HanpsmKy
ppesepysaHHsa. Ympumylme enekmpo-iHempymMeHm
osoma pykamu 3a obudsi pykossmku 3. He doknadau-
me HaOMipHO20 3ycusnns - Onsi BUKOHaHHS onepauli
rnompibeH Oesikull Yac. HadmipHe 3ycusssi He rpucKo-
pumb npouec 8UKOHaHHSI pobomu, ane nepesaHma-
JKUMb e/1eKmMpPOIHCMpPYMeHm.

e [licna 3akiH4YeHHs1 npouecy bpesepysaHHs nidi-
Umimb KOpryc enekmpoiHCMpyMeHmy & KpalHe 8epX-
HE IMOIOXEHHS.

* BumKHIMb eriekmpoiHcmpymeHm.

lMapanenbHe ¢hpesepysaHHs
BukopucmaHHsi donomixHozo ynopy (due. man. 17)

3a doromoeoro cmpybyuH Bu moxeme 3akpinumu Ha
3asomieni, wo o06pobnsembcs, OOWKy i 8UKOpPUCMO-
8ysamu ii 8 skocmi ornomixHo2o ynopy. BukoHatime
ppesepysaHHs, nepemiujaroyu enekmpoiHempymMeHm
83008 Ub020 yriopy, npumuckaro4u pigHy 6i4Hy ro-
8EpPXHI0 OMOPHOI numu 4 9o 6iYHOI nosepxHi OOWKU
(6us. man. 17).

BukopucmaHHsi
man. 18)

napanensHo2o ynopy (Ous.

lNapanenbHuli ynop 26 do3eornsie 8UKOHysamu ¢hpe-
3epysaHHs1 y3008X MPsSIMOSTIHIUHOI 6iYHOI Mo8epxXHI 3a-
20MOo8KuU.

* BcmaHogimb ma eidpezynolime napanenbHul
yrnop 26 sk onucaHo suuje.

» [lposedimb chpe3depysaHHsi, npuUMUCKa4Yu napa-
nienbHUU yrop 26 0o biYHoi mosepxHi 3a2omoeku (dus.
marn. 18).

KoniroeansHe ¢ppeszepysaHHsi (Qus. man. 19)

KonitosanbHa emyrika 24 do3eonsie nposodumu ¢ppe-
3epyeaHHs1 3a wabnoHoM (y momy yucni i 3a Kpueo-
THIGHUM).

* BcmaHosimb KonitoganbHy emyriky 24 sK ornucaHo
suuje.

* [lposedimb chpesepysaHHs, MPUMUCKaKYU KOriro-
8aribHy )emynKy 24 9o 6iyHoI nosepxHi wabnoHy (dus.
marn. 19).

Yeaza: moeswuHa wabnoHy nosu-

HHa 6ymu He MeHwe 8 MM, maKox npu

guzomoenieHHi  wabsoHy HeobxiOHO

epaxosyeamu, wWo ¢hpesa MO8MOPHE
KOHMYyp wabrioHy 3 desikum gidcmyrnom (8iocmaHb
"b" Ha mantoHKy 19).

O6cnyzo8yeaHHs1 / npoghinakmuka
eslekmpoiHcmpymMeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp eseKmpoiH-
cmpymMeHm 0608’°93Kk080 8iOKII0HUMU 8i0 Mepexi.

Yucmeka kaHany onsi nunosidcmMokmyeaHHsi (Oue.
main. 20-21)

e Bukpymimb 2euHmu 35 i 3HiMimb Haknadky 36, sk
rokasaHo Ha mantoHkax 20-21.

» Oyucmimb KaHan 3a 00MOMO20K0 M’SIKO20 MEeH3/UKA.
* Bcmarogimb Haknaoky 36 i ekpymims esuHmu 35.

YkpaiHcbka
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HYuwieHHs1 enekmpoiHcmpymMmeHmy

0608’a3Kk080t0 yMogoto Orsi 0820CMpPOKO.OI i b6e3-
r1eYHOI eKcrilyamauii enekmpoiHcmpymMeHmy € emicm
tio2zo 8 yucmomi. PeaynsapHo npodysalime efieKkmpoiH-
CmpyMeHm cmucsuM rosimpsiM depe3 8eHmunsuitHi
omeopu 6.

MicnsainpodaxHe o6cily208y8aHHs1

Biornoeidi Ha numaHHs wo0do pemMoHmy ma obcry20-
8yeaHHs1 8awoz0 npodykmy Bu mMoxeme ompumamu &
cepsicHUX yeHmpax. IHgbopmaujto npo cepeicHi yeHmpu,
cXeMu 3andyacmuH ma iHgbopmaujto o 3andacmuHax Bu
Moxeme 3Halimu 3a adpecoro: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmyeaHHs
esileKmpoiHcmpymeHmy

* He donyckalime nadiHHsA ynakosKku, a makox 6y0b-
SIKO20 MexaHi4HO20 81Uy Ha Hei mpaHCropmysaHHi.

e [Ipu 3asaHmMaxxeHHi / po3gaHMaxeHHi He 8UKOPUC-
mosylime HasaHmaxXysarbHy MexHiKy Wo rnpauyre 3a
MPUHYUMNOM 3amUuCKy yrnakoeKu.

3axucm HaeKoUWHLO20
cepedosuwia

lMepepobka cupoguHu 3amicmb ymuiiiza-
yii eidxodis.

EnekmpoiHcmpymenm, dodamkosi npuHa-
I c)cHoCT (7 yrTaKy8aHHS 8apMO EKOMO2IYHO
yucmo ymurisyeamu.
B iHmepecax 4ucmocopmHoi peuyupkynayii 8ioxodie
demani i3 cuUHmemuyHUX Mamepiarie 8idrnogiOHO Mo-
3HayeHi.
JiticHut nocibHuUK 3 ekcrinyamauii HadpykogaHul Ha
nanepi, sueomossneHoi 3 8mopcuposuHuU 6e3 3acmo-
Cy8aHHSs1 XI10py.

O6MoeIsIeEMbCs MOXJIUBICMB 8HECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Vertikali frezavimo masina

Elektros jrankio kodas ggg v:gg;gg Zz
Nominalioji galia wj
Imamoji galia wj
Srovés stiprumas esant jtampai ;% vﬁ}
Sukiy skaicius tusciaja eiga [min]
[vorés vidinis @ / c{)”]gg
Movos vidinis @ [c%{:i}
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c{)n;'ig};
Svoris [sva[l’;gé
Saugumo klasé

Akustinis spaudimas [dB(A)]
Akustiné galia [dB(A)]
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
4.5 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
3,2 6,5
7.05 14.33
ol /1 =1Wa/4
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacija
triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

q3

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy

Atitikties
deklaracija

pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.
Sertifikavimo Wu Cunzhen

W huntos

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 20.12.2018

o

vadybininkas

Bendrosios
saugos taisyklés

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
Ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smugio,
gaisro ir (arba) sunkiy suZalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiCiai.

[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"

reiSkia mdsy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-

muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kistukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalls kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smdgio pavojy.

* Kanu nesilieskite prie jZeminty pavirSiy, pvz.,
vamzdzZziy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smuagio rizika.

Lietuviskai
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» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
e'lt-:jllztrin[ [rankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
Cio, alyvos, aStriy kampy ar judanciy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
Jjant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutines srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"”
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézes,
Skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suZalojima.

Asmens sauga

» Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suZalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankij iSimkite regulia-
vimo rakta ar verZliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtq raktg ar verZliaraktj,
kyla pavojus susizZaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkamq kidno atramga ir pusiausvyrq.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuZius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
[traukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surinki-
mo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir naudoki-
te. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy sveikatai.
* Net jei jrankius naudojate dazZnai ir daug apie
juos Zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundeés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» [spéjimas! Elektriniai jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezidra

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebejimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodeé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiCiu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuvodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

» Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipaZine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

e Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salyguy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prieS naudodami
Ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su aStriais aSmenimis
maZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsiZzvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj [rank] kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirSiai turi bdti sausi,
Svardus, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

* Atkreipkite demesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

PrieZidra

» Savo elektrinio jrankio priezilra patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugg.

e Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji
saugos jspéjimai

* Pries atlikdami darbus apzidarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezq. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektrinis
jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte ir ne-
suZeistuméte aplinkiniy montuodami ar keisdami freza,
visuomet i$§ maitinimo lizdo itraukite maitinimo laidus.

» Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétumete dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklelj.
Darbo metu nedévekite laisvy, krentanciy drabuZiy.

LietuvisSkai
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» Jei maitinimo laidai pazZeisti, jy nelieskite. Drau-
dZiama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudzZiama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smagio.

* Pries iStraukdami elektrinj jrankj iS apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiskai su-
stabdykite frezg.

* Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieGiasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.

* Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grizty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

Pries pradédami darba

* Apdirbamo ruoSinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirsius
gali pazeisti per ruosinj praéjusiq freza, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sdkiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik aStrias nepaZeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvores vidinj skersmenj.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokStés kiaurymeés skers-
menj.

* Prie$ pjaustydami ruo$inj, pasalinkite i§ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bitina is-
siaiskinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. Pazeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmes dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* Jjungdami maitinimo jtampg bei darbo metu laikykite
prietaisg abiem rankomis ir stovékite stabilios stovése-
nos padetyje, kad galétuméte patikimai valdyti prietaisg.
» Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruo$inio apaciq ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

» Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uZstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smdgis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruoS$inius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad bty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos siuo elektros
prietaisu draudZiama.

» Niekada nevalykite pjuveny, Kkai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medZiagomis, turin¢iomis asbesto.
Asbestas yra kancerogeniné medZiaga.

* Nei$junkite elektros prietaiso variklio esant apkrovai.
» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

* Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auks$ciau jasy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisg galima atitraukti nuo ruosinio tik
po prietaiso isjungimo, kai freza visiskai sustojo.

* GriezZtai draudziama stabdyti frezq suklio uZraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

» Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
Ji neatvéso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
* Pries atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kistuka.
+ Skaidrus silicio dioksidas ir kiti miiro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto varig arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medZiagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumaZinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje bdtina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turincius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybmlus

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingq atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir priesingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus paZzeistas variklis.

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukcijo-
Je, [siminkite jy reikSmes. Suprasdami, ka reiskia simbo-
liai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu jrankiu.

Simbolis Reiksmé

DWT" Serijos numerio lipdukas:
OF ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numetis.

OF ...

000

©

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Déveékite apsauginius aki-
nius.
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Simbolis

Reiksmé

Deveékite apsaugines ausi-
nes.

Deveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
[rankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UZrakinta.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Naudinga informacija.

Deveékite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

1t
NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

I

Elektros jrankio paskirtis
DWT

Sie prietaisai skirti isdrozy ir kiaurymiy frezavimui bei
mediniy, plastikiniy ir i$ kitokiy medziagy pagaminty
ruo8iniy briauny apdirbimui.

Specialds priedai uztikrina kopijuojancio frezavimo ga-
limybe, ruosiniy gaubty profiliy apdirbima, frezavimg
iSilgai ruoS8inio briaunos bei apskrity iSdrozy frezavimg
(kai kuriy priedy, reikalingy iSvardintiems darbams,
néra standartiniame tiekimo rinkinyje).

Elektros prietaiso
dalys

Jungiklio blokavimo mygtukas

ljungiklis / iSjungiklis

Rankena

Pagrindo ploksté

Sparnuotas varztas

Ventiliacijos angos

Frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisas
Fiksavimo svirtis

Dulkiy pasalinimo gaubtas *

10 Dulkiy pa$alinimo vamzdis

11 ASies fiksatorius

12 |vorés prispaudimo verzlé

13 Sakiy nustatymo rankenéle

14 Frezavimo gylio indikatorius

15 Indikatorius

16 Smagratis

17 Tvirtinimo varZtas

18 Tvirtinimo verzlé

19 Reguliavimo varZtas

20 Laiptuotas stabdiklis

21 Mova *

22 Dulkiy atsiurbimo jungties adapteris *
23 Kopijuojancio zZiedo tvirtinimo varztai *
24 Kreipiancioji mova *

25 Verzliaraktis *

26 Lyg/agret/ kreipiancioji (blokas) *

27 Skale

28 |voré

29 Suklys

30 Fiksuojantis Ziedas

31 Dulkiy pasalinimo gaubto tvirtinimo varztai *
32 Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo detalés *
33 Kreipiancioji *

34 Lygiagrecios kreipianciosios varztas *
35 Atraminés plokstés gaubto tvirtinimo varztai
36 Atraminés plokStés gaubtas

O©ONOGRARWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.
Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
® paruosimo procediros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
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Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazZeistuméte jy sriegio.
Papildomy jtaisy sumontavimas / pakeitimas

(zr. 1-2 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg | aukStyn nukreiptos
apacios padétj.

» Nuspauskite ir laikykite nuspaustg suklio uzraktg 11
(zr. 1 pav.).

* Atlaisvinkite verzle 12 verzliarakciu 25.

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami freza mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumaZina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

Jeigu reikia pakeisti jvore 28 arba sumontuoti
mova 21 (Zr. 2 pav.), atlikite tokius veiksmus:

[OF-1050 V]

» Atsukite verZle 12;
» Pakeiskite jvore 28;
» UZsukite verZle 12 ant suklio 29.

[OF-2100 V]

» Atsukite verzle 12;

 Prie$ nuimdami jvore 28 nuo verzlés 12, atidarykite
tvirtinimo Ziedg 30;

» Jeigu norite naudoti frezq su 8 mm skersmens ka-
kliuku, jkiskite movq 21 | jvore 28;

» UzverZkite verzle 12 ant suklio 29.

Frezos sumontavimas arba pakeitimas:

» Sumontuodami/ pakeisdami frezg atkreipkite déme-
sj | tai, kad frezos kakliukg reikia ikisti | jvore 28 ne
maziau kaip 20 mm.

» Uzverzkite verzle 12 verZliarakciu su atviromis Ziau-
nomis 25. Pastaba: niekada neuzverzkite verzlés 12
be frezos. Toks uzverzZimas gali pazeisti jvore 28.

Kai visi Sie veiksmai atlikti, atlaisvinkite suklio uz-
raktg 11.

Dulkiy atsiurbimo sistema (Zr. 3-4 pav.)

» Sumontuokite gaubtg 9, kaip parodyta 3-4 pav.

» Sumontuokite adapterj 22, kaip parodyta 3-4 pav.

» Pajunkite isorinj dulkiy atsiurbimo prietaisq prie
adapterio 22 (jeigu reikia, naudokite tinkamg adapter;).

Kreipianciosios movos sumontavimas / iSmontavi-
mas (zr. 5-6 pav.)

» Sumontuokite kreipiancigjia movg 24 atraminéje
plokstéje 4 ir pritvirtinkite varztais 23 (Zr. 5-6 pav.).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Lygiagrecios kreipian¢iosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 7-9 pav.)

» Sumontuokite lygiagrecCig kreipiancigjg 26, kaip pa-
rodyta 7 ir 8 pav.

« Sumontuokite lygiagrecig kreipianciajg 26 atraminée-
je ploksteje 4 ir pritvirtinkite sparnuotais varztais 5.
 Lygiagreti kreipiancioji 26 modeliui OF-2100 V turi
reguliavimo varztg 34, kurj galima naudoti tiksliam re-
guliavimui (Zr. 9 pav.).

» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkstine tvarka.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampg:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /
isjungimas

liungti:

Noredami jjungti elektrinj instrumentg, paspauskite
blokavimo mygtuka 1, ir laikydami jj toje padétyje, pa-
spauskite jjungiklio / isjungiklio mygtukg 2.

Isjungti:

Elektrinis instrumentas jjungiamas atleidZiant jjungiklio /
i§jungiklio mygtukg 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant
elektros jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
& tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
""" vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 22 naudojamas
specialus adapteris.

Elektrinio jrankio konstrukcijos
ypatumai

Greicio reguliatorius

Su apsuky skaiCiaus reguliatoriumi 13 galima pasirinkti
reikia)mq Suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkamg apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medZiagos.

Jei toliau dirbama esant mazZoms apsukoms, bdtina
atveésinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelémis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sq veikti tuscCigja eiga.

Tolygus paleidimas
[OF-2100 V]

Tolygaus paleidimo (srovés apribojimo sistema) uzti-
krina tolygy frezavimo prietaiso paleidimg. Frezos sd-
kiai dideja tolygiai, be trakciojimy ir atbuliniy smagiy,
be to, frezavimo prietaiso jjungimas nesukelia staigaus
elektros tinklo apkrovos padidéjimo.

Sukiy stabilizavimo sistema
Stabilizavimo sistema palaiko nustatytus sdkius tiek

tuscios eigos, tiek ir apkrovos rezime. Stabilds sdkiai
uZtikrina tolygig frezavimo prietaiso eigg darbo metu.
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Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. 10-14 pav.)

A\

[OF-1050 V]

Frezavimo gylj leidZiama reguliuoti tik is-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisq ant lygaus horizon-
talaus pavirsiaus.

» Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 10.1 pav.).

* Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (zr. 10.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (zr. 10.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusg.

* Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruoSinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 Zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusg Sioje padétyje (zr. 10.4 pav.).

 Perslinkite gylio indikatoriy 14 | tokig padétj, kad in-
dikatoriaus galas priglusty prie laiptuoto stabdiklio 20
pavirsiaus (zr. 11.1 pav.). Tokiu bddu jds nustatéte "nu-
line padet;".

» Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indika-
toriy 14 aukstyn, indikatoriaus 15 rodmeny saléje 27
atzvilgiu, po to uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty
uZfiksuotas nustatytas frezavimo gylis (zr. 11.2 pav.).
Dabar, kai gylio indikatoriaus 14 galas priglus prie Ze-
miausio laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas
nustatytas frezavimo gylis (zr. 11.3 pav.). Jeigu reikia,
pageidaujamq nustatytg frezavimo gylj galite pasiek-
ti keliomis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite
laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad gylio indika-
toriaus 14 galas atsiremty | auk$tesnj laiptuoto stab-
diklio 20 laiptelj.

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukStyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg | auks-
Ciausig padetj, laikydami frezavimo prietaisq uz abiejy
rankeny 3.

[OF-2100 V]

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirsiaus.

» Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 12.1 pav.).

* Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (zr. 12.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (Zr. 12.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusa.

* Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruoSinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 Zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusg Sioje padétyje (zr. 13.1 pav.).

» Nustatykite gylio indikatoriy 14 (sukdami smagratj 16)
tokioje padétyje, kad reguliavimo varztas 19 priglusty
prie laiptuoto stabdiklio 20 Zemesnio laiptelio. Jeigu
reikia, atlaisvinkite tvirtinimo verzle 18 ir atsukite re-
guliavimo varztg 19 (kad varzto galas priglusty prie
laiptuoto stabdiklio 20), po to uzverzkite tvirtinimo verz-
le 18 (Zzr. 13.2 ir 13.4 pav.). Tokiu bddu jas nustatéte
"nuline padétj".

* Perslinkite indikatoriy 15 iki Zymeés "0" gylio indikato-
riaus 14 skaléje (zr. 13.3 pav.).

» Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indi-
katoriy 14 aukStyn rodmeny saléje atzvilgiu, po to

uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty uZfiksuotas
nustatytas frezavimo gylis (zr. 14.1-14.3 pav.). Dabar,
kai gylio indikatoriaus 19 galas priglus prie Zemiausio
laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas nustaty-
tas frezavimo gylis (Zr. 14.4 pav.). Jeigu reikia, pagei-
daujama nustatytg frezavimo gylj galite pasiekti kelio-
mis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite laiptuotg
stabdiklj 20 j tokig padeétj, kad gylio indikatoriaus 19 ga-
las atsiremty | auk$tesnj laiptuoto stabdiklio 20 laiptelj.
« Tikslesniam frezavimo gylio reguliavimui galima
naudoti frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisq 7.

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukStyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg | auks$-
Ciausig padetj, laikydami frezavimo prietaisq uz abiejy
rankeny 3.

Frezavimo kryptis (zr. 15 pav.)

A\

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 16 pav.)

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj (zr. 15 pav.). PrieSingu atveju frezavi-
mo prietaisg veiks smugiai, dél kuriy prietai-
sas gali tapti nevaldomas.

« PaZenklinkite ir jtvirtinkite apdirbamg ruosinj.

* Nustatykite pageidaujamg frezavimo gylj anksciau
aprasytu badu.

* Jjunkite frezavimo prietaisq.

* Perslinkite svirtele 8, kaip parodyta 16 pav. (dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusg). Létai ir
tolygiai nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zzemyn,
kol bus pasiektas nustatytas frezavimo gylis. [tvirtinki-
te korpusq Sioje padétyje, perslinkdami svirtele 8, kaip
parodyta 16 pav.

« Atlikite frezavimg su tolygia pastima, atsizvelgdami
| rekomenduojamg frezavimo kryptj. Laikykite frezavi-
mo prietaisgq abiem rankomis uz rankeny 3. Nenaudo-
kite per dideles jegos, nes frezavimas uztrunka tam ti-
krg laikg. Per didelé jega nepadidins apdirbimo greicio,
taCiau sukels frezavimo prietaiso perkrova.

* Kai frezavimas uzbaigtas, pakelkite frezavimo prie-
taisg | auk$cCiausig padét].

 ISjunkite frezavimo prietaisg.

Lygiagretus frezavimas
Naudojant pagalbine kreipianciaja (zr. 17 pav.)

Jas galite spaudikliy pritvirtinti prie ruo$inio medine
lentele ir naudoti jq kaip pagalbing kreipiancigjg. Fre-
zuokite, perslinkdami frezavimo prietaisg isilgai $ios
kreipianciosios, spausdami atraminés plokstés 4 lygy
Soninj pavirsiy prie medinés lentelés Soninio pavir-
Siaus (zr. 17 pav.).

Naudojant lygiagrecia kreipianciaja (Zr. 18 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 26 uZtikrina frezavimg iSilgai
ruo8inio tiesaus Soninio pavirsiaus.

« Sumontuokite ir sureguliuokite lygiagrecig kreipian-
Cigjg 26, kaip aprasSyta anksciau.

* Frezuokite, spausdami lygiagrecig kreipiancigjg 26
prie ruosinio Soninio paviriaus (Zr. 18 pav.).

Kopijuojantis frezavimas (zr. 19 pav.)

Kreipiancioji mova 24 uZtikrina frezavimg pagal $ablo-
ng (jskaitant gaubtg Sablong).
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» Sumontuokite kreipianc¢igjg mova 24, kaip aprasyta
anksciau.

* Frezuokite, spausdami kreipiancigjg mova 24 prie
Sablono Soninio pavirSiaus (Zr. 19 pav.).

Pastaba: sSablono storis turi bdti ne
mazesnis kaip 8 mm. Be to, gaminda-
mi Sablona atsizvelkite j tai, kad freza
juda pagal sablono kontura su tam tikru
"perslinkimu” (atstumas b, 19 pav.).

Elektros jrankio techniné prieZidra /
profilaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros proceddras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Dulkiy atsiurbimo griovelio valymas (zr. 20-21 pav.)

» Atsukite varztus 35 ir nuimkite gaubtg 36, kaip pa-
rodyta 20-21 pav.

* [Svalykite griovelj minkstu Sepeciu.

» Uzdekite gaubtg 36 ir jsukite varztus 35.

Elektrinio jrankio valymas
Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina

laikyti ji Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Masy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés prieZzidiros ir taisymo bei
atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavimo centrus,
detaliy schemas ir atsargines dalis taip pat galima rasti
apsilankius svetainéje Siuo adresu: www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

» Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

* ISkraunant ir pakraunant neleidZiama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

_ Elektros prietaisas, priedai ir pakuote turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medZiagy.

Plastiko elementai yra paZzymeti pagal pakartotino pa-

naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-

dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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Kosranmkbiw KypandbiH cunammamanapbl

®Ppeszep OF-1050 V OF-2100 V
Kosranmkbiw KypanobiH [127 B ~50/60 I'y] 742517 742524
KOObI [230 B ~50/60 'y] 743675 743682
HomuHandbl Kyamsli [Bm] 1050 2100
Kaxxemmi kyam [Bm] 460 750
. 127 B [A] 8 15
dnekmp moebi KepHeyi 230 B [A] 45 9
Xykmemeci3 xblnoamobIK [mun] 12000-30000 8000-23000
Lo . [mm] 8 12
LaHeaHbIH iwki Quamempi @ [Or0iim] 5/16" 15/32"
P : [mm] _ 8
TenkeHiH iwki Quamempi @ [roim] 5/16"
Dpe3ep Hezi3iHIH Xypici [0 A’gm} 1- 351(/)3 o o 2%96 4"
[ke] 3,2 6,5
Canmars! [byHm] 7.05 14.33
Kayinci3dik knacbi @ /m /i
AbI6bIc KbicbIMbI [0B(A)] 87 83
AKycmukanbiK Kywi [0B(A)] 98 94
©enweHemiH mepb6enic [m/c?] 6,6 2,8
Ly mypanbi ECKEPTY! Bapnibik Kayinciadik
aKnapam mypanbl eckepmynepdi xoHe 6apribiK
f i 5 HycKaynapObl OKbIN WbIFbIHBLI3.
. Eckepmynep meH Hyckaynapdbi opbiHOamay
AbIGbic  KbICBIMBI - OCeMIH  GONICA, .y corvina epmKe KoHe / Hemece aybip Xapakamia
apdalibim Kynak KOPFaYWBICHIH  ouonyi vmkiti,
KuiHi3 85 05(A). Bapnblk ~ eckepmynep — MeH  HycKaynapObl
. . i 6onawakma aHblKmama any ywidH cakman
c E Calikecmik xeHiHOe KOUBIHbI3.
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Xannbi
Kayinci3dik epexenepi

ECKEPTY - )Xapakam kayniH a3saumy
ywiH natidanaHywsbli natidanaHy
HYCKay/bIfbIH OKbIM WhbIFybl Kepek!

Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepmuHi xenideH
JKYMbIC icmeumiH (cbiMObI) ar1eKmp KyparbiH Hemece
bamapesidaH XyMmbic icmelmiH (CbIMCbI3) 3nekmp
KyparsbiH 6indipedi.

Xymbic aymarbiHbIH Kayinci3diai

« Xymbic aymarFblH masa JKaHe  J)KaKCbl
JKapblKmaHObIpblIFaH Kylde ycmaHbi3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalnapra
aKereoi.

* Onekmp Kypasodapobi JKapbUIFbIW
ammocepepanapda nalidanaHb6aHbI3, Mbicalbl,
mymaHfblw  cylbiKmbiKmap, 2a3dap Hemece
waH 6ap xepde. Ariekmp Kypandap waHObI Hemece

mymiHOepdi mymaHObIpybl MyMKiH YWKbIHOapPObI
myO0bipadbl.
 Onekmp  Kypandbl  naldasaHy  Ke3iHOe

6ananapdsbl xaHe MaHalidarbl adamMOapdbi aynak
ycmaHnbi3. AnaHOamy b6ackapyObl xofanmyra oKernyi
MYMKIH.
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Anekmp Kayincisdiai

* Onekmp KypandapObiH awanapbl po3emkara
calikec 6onybl Kepek. AwaHbl ewkKawaH ewb6ip
mypOde e3zepmyee 6osmaliobl. Xepze KocbinFaH
anekmp KypandapbiMeH 6ipze ewb6ip adanmep
awacsbIH naudanaHyra 6onmaliobl. ©32epminvezeH
awarnap xoHe colKec po3emkasiap MoK COfy KayriH
asatimaokel.

* Ky6bipnap, XbinbimKbiwumap, aykKbiMoap XoHe
MOHa3bIMKbIWMapP CuUsiKMbl Xep2e KOCblIFaH
6emmepze OeHeHiH mMuriH 60510bIpMaHbI3.
[eHeHi3 xepzae KocbliraH 6orica, MoK COfy Kayni
apmadhl.

o Onekmp KypandapblHa XaH6bipOblH Hemece
binFanobl ardalnapObi{ acepiH mu2i36eHis.
Onekmp Kyparnfa KipemiH Ccy mMOK COfy KayriH
apmmebipadsbi.

* CbIMObI dypbic emec nalidanaHyra 6onmaliosbl.
CbIMObI a5lekKmp Kypandbl ycman Xypy, mapmy
Hemece po3emkadaH axbipamy YwiH ewkawaH
natidanaH6aHbi3. CbIMObI XbITy0aH, MaliOaH, YWKip
JXuekmepOeH Hemece Ko3faslambiH 6esikmepoeH
aynak ycmaubi3. 3akbiMOanfaH Hemece wamackaH
cbiMOap MoK COfy KayniH apmmbipadsbi.

* Onekmp Kypanobl cbipmma naitidanaHraHOa
cbipmma naudanaHyra xapamObl Y3apmKbiuwl
cbIMObI nalidanaHbiHbI3. Cbipmma naldanaHyra
JXapamObl cbIMObI rnalddanaHy mMOK COfy KayrmiH
asalmaosl.

* Onekmp Kypanobl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6osica, KanoblK MOKMaH KopFray KypasbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandblk mokmaH Kopray
KyparnbiH natdanaHy MoK COfy KayrniH asaumaobl.
ECKEPTTIE! "Kandbik mokmaH Kopray Kypasnel (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mytbikmary ewipeiwi (GFCI)"
Hemece "xepze akkaH kesdeei midbeK axbipamKbibl
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbipbliybl MyMKIH.

* Eckepmy! PedykmopOarbl, KankaHOafbl XoHe
m.c.c. awblK Memann 6emmepze ewkawaH
mumeHi3, elimkeHi Memann 6emmepzae mMuk
areKmpomMagHuUmmMmiK moriKbiHOapFa kedepei
Kesimipin, ocbinalwa Xapakammapra Hemece Comcia
XarOalinapra aKeryi MyMKiH.

Xeke Kayinci3dik

* Onekmp Kypandbl nalidanaHbin XamkaHOa

KbipaFbl  60/bIHbI3, icmen amkKaHbIHbI30bl
KadarasaHbI3 JKaHe oypbic aKbINObI
nalidanaHbiHbI3. Jnekmp Kypanobl wapwan
mypraHoOa, a 6onmaca, ecipmkinepoiH,

ankoz2osb0iH Hemece OapiHiH acepiHde 6onrFaHda
natdanaHyra 6onmalobl. 3Onekmp KypandapbiH
natidanaHy KesiHOe 6ip cem 3eliH 6enmey aybip
)Xapakamka oKesnyi MyMKIH.

* Xeke Koprarbiw xa60bIKkmbl nalidanaHbIHbI3.
OpKawaH ke30i Kopray KypanbiH KuiHi3. Tuicmi
Xardalnap ywiH naudanaHbliamblH wWaH Mackachkl,
ChipFbIMalmbiH Kayinci3dik asik Kuimi, Kammbl Kannak
Hemece ecmyOdi Kopray Kyparsbl CUSKMbl KOpfaFbii
XabblK xapakammapObl azalimadbl.

* Kesdelicok icke KocbllyObl 6050bipMaHbI3.
Kypandwbl Kyam ke3iHe xoHe / Hemece 6amapesinap
JKUHarFbIHa KOCY, Kemepy Hemece ycman Xypy
andbiHOa KOCKbIW ewipyni Kylde eKeHiHe Ke3
JKemKi3iHi3. Snekmp Kypandbl caycakmbl KOCKbIWKa
KoUbIM ycmarn Xypy HeMece KOCKbIWbI KOCyJlbl
Kyltioeai anekmp KypandapbiHa Kyam 6epy cemci3
)xarOalinapfra akeneoi.

* Anekmp KypanbIH Kocy andbiHOa Ke3 KesleeH
pemmey KinmiH anbiHbi3. 3Onekmp KypanodbiH
aliHanambiH 6eniziHe xanraHfFaH Kylioe KanoblpbliraH
Kinm xxapakamka oKesiyi MyMKiH.

* Kammsbl xakbiHOamaHbI3. OpkawaH muicmi
Kanbinmbl aHe meHeepiMOi cakmaHbi3. byn
KymneeaeH xardalinapda arekmp KyparbiH XaKcbipak
backapyra MyMKiHOik 6epedi.

e Tuicmi KuimMOi kuiHi3. Boc KuimMOi Hemece
3epeepnik 6ylibiIMOapObl KuMeHi3. Llawmbi, KuiMOi
JKOHe Kosiranmabl KOo3rasambiH 6eslikmepdeH aynak
ycmaHnbi3. boc kuim, 3epeeprnik 6ylbiMOap Hemece
Y3bIH waw KosfarambiH bernikmepoe mypbin Karybl
MYMKIH.

* lllaHObI wbirapbin any xoHe XuHay Kypanodapbl
Kammamachbi3 eminzeH 6osica, 6ynapobl Kocyobl
X)oHe muicmi mypde natidanaHyObl Kammamachbi3
emiHi3. LllaH xuHaydbl natidanaHy waHfa KambICMbl
kayinmepdi azalimaobI.

* Kypandapobi xui natidanaHyOaH anbiHFaH
maHbICmbIKMbIH Ci30i MacammaHyfa XaHe Kypas
Kayincisdizi npuHyunmepiH enemeyeze okenyiHe
)Kon 6epmeHi3. Abalicbi3a apekem ceKyHOMbIH 6ip
beriiHOe aybip xxapakammaybl MyMKiH.

« Eckepmy! [lalidanaHy ke3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomasHummik  epic  myOdbipadel.  Kelibip
ardaunapOa 6yn epic benceHdi Hemece naccusmi
meduyuHarnbIK umMiiaHmammapra kedepai Kenmipyi
MYMKIH. Ayblp Hemece erslimae aKernemiH xapaxkammb|
6ondbipmay ywiH MeduyuHarblK umiaaHmammapbl
b6ap adamOapra oOcbl 3rekmp Kypanobl natidanaHy
anobiHOa OapizepmeH JKoHe meduyuHarbIK
umMriaHmam eHOIpywiciMeH KeHecy YCbiHbINaobl.

dnekmp Kypandbi nalidanaHy xaHe Kymy

» [lcuxogpusukanbiKk Hemece akbin-ol Kabinemmepi
memeH adamlap, COHbIMeH bipee banamnap 6yn
arekmp Kypanobl mek KayincisdigiHe xayanmbsi adam
KaOaranaca Hemece anekmp Kypandbl natidanaHy
myparibl Hyckaynap 6epce, natidanaHa anaodbl.

o dnekmp Kypanra Kyw mycipmeHi3. Xardalira
cali Oypbic anekmp KypasbiH natidanaHbIHbI3.
Lypbic anekmp Kyparibl ©3i apHarnFaH XblindamoblKneH
JKYMbICMbI XaKCblpaK xoHe Kayincizoey opbiHOalobl.

* Kockbiw Kocnaca xoHe ewipmece, 35€KmMp
Kypanobl natidanaHyra 6onmaiodbl. KockbiwneH
backapy MyMKiH emec Ke3 KefigeH 3rekmp Kypan
Kayinmi xoHe xeHoersnyi Kepex.

* Kez kenzeH pemmeynepdi xacay, KocasiKbl
Kypandapdbl  aybicmbipy  Hemece  37eKmp
Kypandapdbl cakmayfa Kow andblHOa awaHbl
Kyam Ke3iHeH aHe / Hemece 6amapesnap
JKUHafbIH 371IeKMp KypandaH aXblpambiHbi3.
MyHdali andbiH-anyfa apHanfaH cakmbiK wapanapbl
arekmp KyparibiHbiH Ke30elCOK icKe KOCblybl KayriH
asalimaosbl.

* XyMbiccbi3 mypraH anekmp KypanodapbiH
6ananapdaH aynaKk ycmaHbi3 JXdHe 3JIeKmp
KypasiMeH Hemece OCbl HYCKaynapMeH maHbIC
emMec adamOapra asiekmp KypasbiH natodanaHyra
pyKcam emneHi3. Sriekmp Kypandap OKbimbliiMaraH
natidanaHywnblinapObiH KorndapbiHOa Kayinmi 6onadkbl.

* Anekmp KypandapblHa MEeXHUKaslblK Kbi3Mem
kepcemiHi3. KosranamsbiH 6enikmepdiH Kame
mypanaHybl HemMece mypbIin Kasnybl, CbIHFaH
6esnikmep oHe 3nekmp KypanoblH XYMbICbIHA
acep emyi MyMKiH Ke3 KeneeH 6acka xardal 6ap-
JKOFbIH MeKcepiHi3. 3akbiMOasnca, natdanaHy
andbiHOa 3nekmp KypasblH XeHdemiHi3. Kern
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comci3 xardalnapObl Hawap MmexHUKasblK Kbi3mem
KepceminemiH anekmp Kypasnoapbl myobipaosbi.

* Kecy KypandapbiH emkip xaHe ma3sa Kylide
ycmaHbi3. Tuicmi mypde mexHuKarnbIK KbiamMem
KepceminiemiH, YWKkKip Kecy xuekmepi 6ap kecy
KypandapbiHbIH MypbIn Kary bIKmumManoblifbl a3blpak
JKoHe onapdbl bacKapy oHalblpak.

* dnekmp KypanbiH, KOcasKbl Kypanoapobl KaHe
KypanobiHq KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapfra
call, XyMbIC xaFdalinapbiH )XaHe opbiHOanambiH
JKYMbICMbI ecKepe OmbIpbin nalidanaHbiHbI3.
Snekmp Kypanobl KepcemineeHHeH 6acka spekemmep
yWwiH natdanaHy Kayinmi xardalra aKenyi MyMKiH.

* TymkanapObl xoHe ycmalimbiH 6emmepdi
KypFaK, ma3sa »oHe Mali emec Kylide ycmaHbi3.
XKbinneindak mymkanap xoHe ycmalimbiH 6emmep
KymneeeH xardalinaplda Kypasnobl Kayirnci3 ycmayra
XXoHe backapyra MyMKiHOiIKk 6bepmeloi.

* Onekmp Kypandbl natdanaHraHOa  KocbIMWwa
mymkaHbl OypbIC ycmaHbi3. byn anekmp KyparbiH
backapraHOa naldanbl. CoHObIKmMaH OypbiC ycmay
cemci3 jxarOalinapOblH HeMmece xapakammapObiH
KayniH azatimaosbl.

Kbiamem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi xeHoey MamaHbI
mynHycKanbiK aybicmbIpy 6enwexkmepiH
natidanaHbIn Kbi3amem Kepcemyi kepek. byn anekmp
Kypaé'lblelH KayincisdiciH cakmayObl Kammamachi3
emeoi.

* Mainay xeHe Kocasnkel KypandapObl aybicmbipy
myparbl Hyckaynap0bl OpbIHOaHbI3.

ApHalibl Kayinci3oik
mypasnbl eckepmynep

* Xymbicmbl 6acmay andbIHOa XOHFbIW KecKiw
OpHambIyiFaH-OpHambIsIMaraHbIH MeKcepy Kepek;
JKYMbIC Ke3iHOe anekmp Kypandbl Kammbl ycmay
kepek. Tuicmi enwemi 6ap XOHFbIW KecKiwmi
natidanaHy  kepek. JKOHfbiw — Keckiwmi — ep
natdanaHraHla Hemece aybicmbipraHOa 3r1eKkmp
KyparbiHOafbl aybICMbIpbIN-KOCKbIW ewipyri KyliHOe
eKeHiHe Ke3 Xemkidy Kepek. ©3iHi3 xoHe MaHaldafrbl
adamdap xapakam anmayrnapbiHbi3 YWIH XOHFbIW
Keckiwmi  Kypacmbipbill  Hemece  ayblCMbIpbIr
XamkaHOa Kyam xersinepiH posemkalaH axbipamy
Kepex.

* Onekmp Kypanodbl naitidanaHfaHOa wWaHObI
opmada Xymbic icmelici3; COHObIKMaH Macka
MeH Ke3indipik kuro kepek. LllawbiHbi3 y3bIH 6ornca,
wawmsbl KopfalmblH Kannak Kuto Kepek. XKymbic
Ke3iHOe 60c KUiMOi KuMey KEPEK.

* 3akbiMOanFaH Kyam  KeninepiHe — mumey
Kepek. Kyam xeninepi 3akoivMOarnfaH ewbip anekmp
Kypandbl nautdanaHyra bonmatidbl. Kyam xeninepiH
XakmayOblH apmblHa OpHanacmbipy Kepek (Kypan
KYMbICbIHA 9Cep muMeyi Kepek).

* Onekmp Kypanobl xaHb6bip acmbiHOa Hemece
blIFandbl opmada natidanaHbay kepek. ©ppmmi
Hemece MoK COfyblH 6ondbipmay yWwiH —Kyam
XKerinepiHe mumey Kepex.

Kyam kypanbiH OalibiHOamadaH anmall mypbin
Kyam aybICMbIPbIN-KOCKbIWbIH ©Wipirn, XOHFfbIW
KecKiumi monbiFbIMeH moKmamy Kepek.

Kondap aliHanbin xamkaH 6eslikmepoeH
opodalibiM anbic 6onybl Kepek. KOHfbiw KecKiw
OalibiHOamara muin mypraHOa arekmp Kyparnobl icke
Kocyfa spekemmeHbey Kepex.

* XymbicmaH KelliH andbIMeH aybiCMbIPbIN-
KOCKblWneH ewipy Kepek, colaH KeliH 3meKkmp
Kypandbl 6acmankbl OpHbIHa Kalimapy ywiH
6arbiImmarbiw  6araHHbIH Kynbinmay myuiHiH
6ocamy kepek.

Anekmp Kypandbi natidanaHy KesiHoeai
Kayinci3dik mypanbl HyckKaynap

Xymbic 6acmasnraHra OeliH

* CmaHokma eHOey KesiHOe eHOenin xamkaH
bylibiMObI Kammbl 6emke KolimaHbI3 (6emoH, 6omam,
mac xeHe m.b.)  KeHin, XblidamOblfbl XXOfapbl
ppeseprieyee apHanraH Kypan eHOenin xamkaH
OylibIM apKbibl emkeHOe ci3 bepinzeH Kypasra 3akbiM
Kenmipin, — Kosfanmkbiw — KypanobiH — backapbiiybit
JKOFANMBbIN anybiHbl3 MyMKIH.

* Pyxkcam eminzeH adHary xuiniei Kosfanmkbiw
Kypasbl wnuHOesiHiH alHarny XuiniziHeH acnaimsiH
JKeHin, XblrndamObifbl XOFapbl ¢hpeseprieyee apHarnfaH
Kypanobl natidanaHbiHbI3. TymbIHyWbIHbIH pyKcambiHa
Koca  mipKeneeH — MeXHUKalblK — mananmapra
calkec KenMeUmiH XXeHin, XblndamObifbl XoFapbl
ppeseprieyee apHanFaH Kypandbl nalidanaHbaraH
JKOH.

XKeHin, xbindamObirbl Xofapbl chpeseprey ywiH
akaycbl3a emkip KypandapObl faHa natidanaHbiHbI3.
XKeHin, xblndamibifbl XoFapbl hpe3eprieyae apHarnfaH
byzinzeH, emnelmiH Hemece xapblk Kypandapobl
aybICMbIPFaH X6H.

» XKeHin, XbindamObirbl  Xofapbl  ¢hpeseprieyze
apHanfaH KypanoblH apmkbl inMeziHiH duamempi
KO3FanmkbIW Kyparn uaHeacblHbIH iWwKi uamempiHe
Qanme-0ar1 Kenyi Kepek.

* XKeHin, XbindamObiFbl  Xofapbl — ¢hpeseprieyze
apHanfaH KypandbiH Keckiw berieiHiH duamempi
cylieHiw maKkmacblHOaFbl caHblnay duamempiHeH Ker
borica, MyHOal Kypandbi ewkawaH natidanaHbaHbl3.
* Kecydi 6acmaraHra OeliiH 6apnbik wezenepodi
Hemece KaHOal Oa 6ip memarnn 3ammapdbl anbin
macmaHbi3.

Kabbipranapdbl Hemece apanbikmapObl — Kecy
Ke3iHOe xacbipblriFaH CbiMOapObiH, Cy KybbiprnapbIHbIH
XoHe 2a3 KybblprapbiHbiH OpHarnackaH XepiH maby
Kaxem. Onekmp emkizeiwmi Hemece YU XerliCiHiH
arekmp Kyam Ke3i 3akbiMOaHfaH >ardalida Kammbl
JKapakam arnyblIHbI3 MyMKIH.

Xymbic kesiHOe

* Kyam Ke3iH Kocy xXoHe onepayus Ke3iHOe
KO3FanmkbiW KypariblHbiH €Ki cabblH €Ki KONMeH
mypakmbl Kanbinima ycmaHbi3, 6y/1 Ko3farnmkbi
Kypandbi pemmeyae MyMKiHOIK 6epedi.

XKeHin,  xbindamObifbl  Xofapbl  ¢hpesepriey
YWiH KOnbIHbI30bI aliHarbif XamkaH KypandaH
Kayirncia KawblKmbiKma ycmaHbi3. bernik cmaHokma
eHOerin xamkaHla XXeHin, Xbl0amMOblfbl XXOFapbl
pe3eprneyee apHanraH KypanoblH ywbl Kelde
eHOernin xamkaH 6ylbIMHbIH memeHai  6eriei
pemiHOe 6onambIHObIFbIH YMbimraraH >X6H XoHe
o5l KopfaniMaraH XaHacy Ke3iH0e Kammbl Xapakam
anybiHbi3 MYMKIH. MKeHin, Xblndamobifbl Xofapbl

pesepreyze apHarsraH Kyparnra ewkawaH
KOJbIHbI30bI mu2i3beHi3.
o JKeHin, kblndamObifbl  XKoFapbl — hpe3eprieyee

apHarnfFaH Kypan mosblK Xbli0aMObIKMbl  anFaHfa
OelliH cmaHokmarbl eHOeydi ewkawaH bacmamaHbi3.
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* XKeHin, xbindamObifbl  Xofapbl — ¢hpesepneyze
apHasfaH Kypanobl KO3falimKbiW Kyparsibl ICKe KOCY/lbl
bonraHOa faHa eHOerin xamkaH 6enwekke Kapal
anfa XKXblTKbIMbIHbI3, oniat  6onmaraH ardatioa
JKeHin, XblndamObifbl XXOFapbl (hpe3eprieyee apHarnfFaH
Kypan benwekmepee KbICMbIPbIbI Kanybl Hemece
Ywibin Kemyi MyMKiH, MyHOalida KosfanmkbilW KyparbiH
backapyObl ofanmbirn arny Kayri meHeoi.

o llafbiH OalibiHOamanapOob! eHOey  KesiHOe
KbICKbIumapdbl natidanaHbiHbi3. Eeep dalubiHOamanap
onapdbl muicmi mypOe beneiney ywiH mbiM
KiwkeHmad 6orica, onapObl eHOeMeHi3.

» Kosranmkbiw  KyparnbiHblH KO3fayblWbl XYMbIC
icmen xamkaH ke3l0e ewkawaH araw yaiHoinepiH
JKUHaMaHbI3.

* EwkawaH acbecm KocbinFaH OyUbIMMEH XYMbIC
)acamaHbI3. Acbecm KaHuepozeHOi 3am 6onbin
caHanaosl.

* Icke KockaHOa anekmp KO3fFalmKbiWbl MoKmarn
KasimachbiH.

» Kosranmkbiw Kyparnbl y3aK yakbim nalidanaHbiibin
)xamca, OHbIH Kammbl Kbi3blf KEMYIHEH caKmaHbIHbI3.
* Onekmp Kypandbl ewkawaH 6ac OeHeeliHeH
JKoFapbl natidanaHbaHbI3.

MatidanaHyObI askmaraHHaH KeliH

» Kosranmkbiw KypanbiH eHOenemiH 6enwekmeH
JKeHin, XblndamObifbl XXOFapbl ¢bpeseprey Kyparbl
icmeH WbIKKaHHaH KelUiH >oHe Ol  MOJIbIfbIMEH
mokmaraHHaH KeliH FaHa arnbin macmayra 6onadbl.

* llnuHdensb  KbiCKbIWbIH — naudanaHbin  UHepyusi
bolbiHWa XeHin, Xblndamobifbl XXoFapbl hpesepreyze
apHanfFaH  KypanOblH — auHanybliH  6aceHOemyee
mbIlbiM  canbiHaobl — 6yn  KO3farmkbiw  KypasbiH
icmeH wirapadbl XaHe ci3 Kenindik Keiamem kepcemy
KYKbIfbIHaH aliblpbliiachl3.

» Onepauusi KesiHOe XeHirn, XblndamObifbl XXOFapbl
ppeseprieyee apHarnFaH Kypan Kammbi Kbi3uObl O
cybifaHfa OeliiH ycmamaHbI3.

* XKymbic asikmarnfaHHaH KeUiH, XYMbIC OpbIHObI
masapmy ofapblda ecKepmineeH XeKe KopfaHy
KypandapblH KondaHamblH adamOapMeH XXy3eee
acbipbliadbl.

Eckepmy: ezeykyMMeH ©HOey, Kecy,
apanay, mezicmey, 6yprbinay xaHe 6acka
KYPbINFbIC ~canacblHbIH apekemmepi
myoObipFraH waHOa 6ap XuMUsSbIK
3ammap Kamepni icikke, mya 6imkeH
JXemkinikcizdikke okenyi Hemece 6ana maby
KabinemiHe 3ustH muzi3yi MyMkiH. Kel6ip xumusinsik
3ammapObiH UOHOapbI:
* Kypanda ke3 KefnieceH xeHOey XeHe aybiCmbipy
JKYMbICbIH ©MKi3y andbiH0a awaHbl Cybipy Kepex.
* Mendip eki kpemHul okcudi xoeHe Kabbipranap MeH
uemeHmmeei 6acka KypbinbIC 6HIMOepi; XUMUSIIbIK
JXorMeH eHOereeH arawmarbl XPOM — Kywarnachl
(CCA). byn 3sammap muzizemiH 3usiHHbIH O8pexeci
ocbl XymMbicmapObl opbiHOay XuinigiHe 6alnaHbicmbl
6onadbl. Ocbl  XumusinblK — 3ammapfa  murodi
asalmkbiHbI3 Kerice, xendemy 6ap xepoe XyMbiC
icmeHi3 xoHe Kayincizdik cepmucpukammapbsl 6ap
Kypandapdsi natidanaHy Kkepek (Mbicarsbl, WafblH WaH
cy3eici bap waH MackacbiH).

Kepek. Kyam kepHeyi muicmi kepHeyOeH ofapbipak
borica, HemuxxeciH0e  onepamopnap camci3
JardalinmapOa ywsbipaliobl, opi Kypan 6y3binadbl.
CoHObIKmaH Kyam KepHeyiH meKcepMecmeH aluaHbl
po3emkara Kocriay Kepek. Kyam kepHeyi Kaxemmi
KepHeydeH meMmeHipek 6orica, Momop 3akbimOanaobl.

Hyckaynbikma KondaHblnambiH
man6anap

lMatidanaHy HycKkaynbifblHOa memeHOe bepinzeH
maHbanap KonaoHbinadkl, onapoblH MarblHaCbiH
ecme cakmaHbl3. TaHb6anapdbi Oypbic myCiHOIpy
anekmp Kypandbl OypbIC X8He Kayincia KondaHyra
Kkemekmeceoi.

TaH6a MarbiHa
CepusinibiK Hemip 6ap
Xancbipma:

OF ... - ynei;

XX - eHOIpy KyHi;
XXXXXXX - cepusinbiK
HeMIp.

DWT"
OF ...

000

Kayincizdik mexHuka-
Cbl myparbl 6aprbiK
HyCKaynapMeH XaHe
HycKaynapmeH
MaHbIChIHbI3.

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

Koprarbiw Kynakkanmel
KUIHI3.

lllaHHaH KopFalimbiH Macka-
HbI KUIHI3.

®
g

MoHmaxdbIK xoHe pemmey
JKyMbICMapbiH 6MKi3y
andbiHOa anekmp Kypanobl
XKeriOeH ewipiHi3.

Kosrarbic 6afbimbl.

{Q\] e AliHany 6arbimbil.

Q 9 S

@ ByfammarnraH.
byrammaydaH

g

whblrapbliiFaH.

Kyam kepHeyiH eckepiHi3: Kyam b6alnaHbicbiHOa = Koc okwaynay / Kopray
Kyam KepHeyi KyparnobiH 3aybimmbiK makmatuwacblHoa CbIHbIOBI.
bernzineHzeH kepHeymeH bipOeli eKeHiHe Ke3 XemkKisy
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TaH6a MarbiHa

Hasap aydapbiHbI3.
MaHb130b1 aknapam.

Bytibim EO
OupekmuearnapaHbiH Hezaisai
mananmapbiHa XoHe
Eyponanbik O0akmbiH
yunecmipinzeH cmax-
OapmmapsbiHa cali eKeHiH
KyanaHOblpambiH 6erei.

lMaddanbl aknapam.

Koprarbiw KonFanmsl KUiHi3.

XKymbic yakbimbiHOa nadda
6onamsiH waHObl KemipiHi3.

Snekmp Kypanobi
MypMbICMbIK KOKbICKA
naKkmbIpMaHbI3.

DWT
KO3raJImKbIw KypasibiH KosidaHy cananapbl

Kosranmkbiw Kypandapb! oUbIKmap MeH caHbliaynapobi
pe3epriey ywiH, coHOal-aK arall MamepuanoapbIHaH,
nnacmukadaH xoHe m.6. eHOernemiH 6ylibiMOapObIH
JKUeKmMepiH eHOey2e apHarlFaH.

ApHatibl acrnianmapObl natidanaHy konup 6olbiHwa
ppesepneydi opbiHOayFa, KucblK miwiHOi eHdenin
XamkaH bylibimdaposbi cmaHokma o6HOeyee,
eHOenin xamkaH 6ylbiMOapObIH xueai 6olbIHWa
ppeseprieyee, coHOal-aK, cakuHarbl caHbliaynapobl
ppeseprieyze MyMKiHOIK 6epedi (Kemkidy XuHarbIHa
KOcblniMaraH, JofapblOa amarfaH Xymbicmapobl
opbiHOayra MyMKiHOIk 6epemiH 6eneini Kypandap).

Kosranmkbiw Kypanobiy
KypamOacmapbi

Byramcbi30ay 6ambipmachsi

Kocy / ewipy 6ambipmacsi

Can

Heeiz makmacsi

Opamaribl 6ypaHda

Aya anmacamblH mecikmep

TepeHOik ¢bpeseprieydi Hakmbl XeHee caryfa
apHarraH xxeHoeaiw Kypbinfbi

KbICKbIWw uiHMipek

To3aHmymyfra apHanFaH mo3aHHaH Kopraywbl
Kaknak *

TosaHmymyra apHanFaH mymik

LnuHdens Kyrnbi

_NO OO NOOGAWN=

-\ -

12 LlaHearnbl KbICKbIUW COMbIH

13 )Kbindamobikmapdbl OUCKINi aybicmbIpFbiul

14 ©®pesepneydiH mepeHdiaiH enweaiw

15 Kepcemkiw

16 Cepmeni OeHeenek

17 Tocmamkbiw 8UHM

18 KoHmpcombiH

19 OpHamkbiw 8UHM

20 Camblinbl mipek

21 Tenke *

22 TozaHmymkbiwmsbiH — 6alinaHbiCmbIpyWwb!
mepi *

23 bypaHdansl 6ekimkiw euHm *

24 barbimmaybiw mersnke *

25 CombiHObI Kimm *

26 [lapannenb0i 6arbimmaybiwmap (mopar) *

27 Llokin

28 llaHea

29 llnuHdens

30 Bezemkiw Kinm

31 TosaHmymyra apHarnFaH KaknakmbiH 6ekimkiw
suHmmepi *

32 lapannensdi  6arbimmaybiumapObiH — Ko3fas-

malmsiH anemeHmmepi *

33 barbimmaywbi 6erik *

34 lapannenbdi  6arbimmaybiuimapobiH
Kenmipywi euHmi *

35 Cyueniw  makmacs!
sUHMmMepi

36 CyueHiw makmacbIHbIH KaKnarbl

adan-

)KeHece

KaKknarbIHbIH — 6eKimkiw

* Kocbimwa Kypamdacmap

Kelibip cypemmenzeH Hemece cunammarnraH
Kypamidacmap cmaHOapmmblK  Xabobikmay
pemiHoe KocblIMaraH.

Kosranmkbiw Kypanobiy 6enwekmepiq
OpHamy )xaHe XXeHzae casy

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3/li2eH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipambin

macmaxbi3.
Keu6ip  anemenmmepdi  6ekimy /

° wbiFapy / opHamy xondapbl 6aprbiK

1 Ko3Franmkblw  Kypandapda  6ipded,
6yn Jkardalida epekwe Modenboep
cypemmeJsiMe2eH.

Bekimkiw 6enwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin anmay ywiH mbIM Kammbl
mapmnaHbi3.
Kemekwi KypandapObl opHamy / aybicmbipy (1-2
cyp. KapaHbi3)

¥3aK Kymbic Ke3iHOe ¢bppe3sep Ky3i
bICbIN Kemyi MYMKiH, OHbl KoJsiran Kuin
wewiHi3. byn coHdali-aK kecin anydaH
da cakmaliobl.

* Kosrannmkbiw KyparibiH aydapblHbI3.

 linuHdenb KbicKbiWbIH bacy xeHe ycman mypy 11
(1 cyp. KapaHbI3).

* [alikaHbl 12 2atika kinmimeH 6ypan any 25.
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LlaH2aHbI aybicmbipy Ke3iHOe 28 Hemece meJiKeHi
opHamy ke3iHOe 21 (2 cyp. KapaHbI3):

[OF-1050 V]

* [alikaHbl 6ypan anbiHbI3 12;
» LlaHeaHbl aybICMbIPbIHbI3 28;
» 12 wnuHdenbee 2alikaHbl bypaHbi3 29.

[OF-2100 V]

* [alikaHbl 6ypan anbiHbI3 12;

» [alikadaH 12 yaHeaHbl anbin macmay andbiHOoa 28
MOoKMamkbIW caKuHaHb! alibiHbi3 30;

* ApmKbl inmek duamempi 8 MM XXeHir, Xblndamobifbl

JKoFapbl bpeseprieyee apHarsnraH Kypasndb!
natidanaHfbiHbl3 Kernce - 21 mernkeHi uaHzara
callbiHbI3 28;

* llinuHdenbOeei 29 ealikaHbl 6imen KolbIHbI3 12.

XeHin, xb1damObIFbl KoFapbl dhpe3eprieyze
apHanraHd KypanoObl opHamy Hemece aybiCMmbIPy
Ke3iHOe:

* XKeHin, XbinGamObifbl  XOfapbl — ¢hpe3eprieyee
apHarnraH KypanObl OHbIH apmKbl ifMeai yaHaara Kem
OdezeHde 20 MM marbir 28 opHambIHbI3/ aybICMbIPbIHbI3.
o XKymkbiHwarbi awbiK 2alika KirnmiH
natidanaHbin 25 2atikaHbl 6imey. Eckepmy: 2alikaHbl
ewkKawaH 12 XeHin, XbiNOamMObiFbl XOFapbl
pesepnieyee apHanFaH Kypascbi3 6ekKimneHi3
6y yaHeaara 3aKbiM Kesimipyi MyMKiH 28.

BaprnibiK onepayusinap asikmarnfaHHaH COH WnuHOerb
KbICKbIWbIH 60cambiHbI3 11.

To3zaymymy xytieci (3-4 cyp. KapaHbI3)

* 3-4 cypemmepiHOe kepcemineeHOel KaKknakmbl
OpHambIHbI3 9.

* 3-4 cypemmepiHOe kepcemineeHOel adanmepodi
OpHambIHbI3 22.

» TosaHmymyra apHanFaH CbIPMKbl  KYPbIUIFbIHbI
adanmepze KOCbIHbI3 22 (Kaxem 6orica colikec
adanmepdi natidanaHbiHbI3).

Barbimmaywbl mersnkeHi opHamy / 6Genwekmey
(5-6 cyp. kapaHbi3)

» Barbimmaywbi meriKeHi 24 cytieHiw
makmacbiHa 4 OpHambIHbI3 XoHe OHbl bypaHdarbl 23
weezeHiH KemezimeH bekimiHi3 (5-6 cyp. kapaHbi3).

» benwexkmey  6olbiHwa  onepayusnap  Kepi
mapminme opbiHOanaosbl.
Mapannensdi  6arbimmaywsl  mopanmapob!

pemmey / opHamy (7-9 cyp. KapaHbI3)

* 7 xeHe 8 cypemmepde kepcemineeHOel 26
napannens0i 6arbimmaybiumapibl XUHaHbI3.

» [Napannens0i 6arbimmaybiumapobl 26 cyleHiw
makmacblHa opHambiHbI3 4 xoaHe onapObl opamaribi
suHmMmepmeH 6ekimiHi3 5.

* OF-2100 vV apHarraH napasnnensoi
barbimmaybiwmapObiH 26 opHamKbiw 8UHMMepi
b6ap 34, onapdbl HaKMbl pemmey ywiH natdanaHyra
6onadel (9 cyp. KapaHbI3).

Kosranmkbiw Kypandbi
anFawkbl pem icke Kocy

OpodalibiM OypbIC 3neKmp KepHEYiH KorndaHbIHbI3:
Koaranmkbiw KypanobiH 371eKmp KepHeyi KypanoblH
XXeke Manimemmepi 6ap miniMwede KepcemineeH
anekmp KepHeyiHe calikec 60r1ybl KEpeK.

Kosranmkbiw Kypanobi
Kocy / ewipy

Icke Kocy:

Koaranmkbiw KyparbiH icke Kocy ywiH 6yramcbizday
bambipmacbiH b6acbiHbi3 1 XoHe oHbl bipa3 ycman
mypbIHbI3, iCKe Kocy bambipmackiH 6acbiHbI3 2.
IcmeH wbiFapy:

Koaranmkbiw KyparibiH iCmeH wibiFapy YWiH icke Kocy
bambipmacbiH 6bocambiHbI3 2.

LllaHObI 351eKMP KYPbIIFBIHLI KOSI0aHy
Ke3iHde copy

laHObI  xuHay  ayadarbl waHHbIH
worblpraHy OeHeeliH KbicKapmaobl,
COHOal-aK  WaHHbIH  XYMbIC — OpbIHOa

JKuHarnyblH 6010bipmaliosl.

Kosranmkbiw  KyparnbiMeH XyMbIC icmey KesiHOe
apkawaH onepayusi kediHOe natida 6onambiH wWaHObl
JKUHayra apHanFraH 8aKyymObl WaH XUHaFblumbl
natidanaHblHbI3.  BakyymObl  waH  XKUuHarbiWmbl
adanmepmeH balinaHbicmbipy ywiH 22 apHalbl
adanmep natidanaHblnaobl.

Kosranmkbiw KypanobiH
du3saliH MyMKiHOIKmepi

XbindamObikmapObl Quckini aybicmbIpFbiw

XKbindamObikmapObl  OuCKini  aybICMbIPFbILIMBbIH
KemezimMeH ci3  wnuHlensOiH  Kaxemmi
XKblndamObifbiH maHOal anacki3 (coHOal-ak onepayusi
KesiHoe).

Tanan eminemiH XKblr10amObIK
balinaHbicmbi  6onibin,  maxipubernik
apKbIrbl aHbIKMarybl MyMKIH.

Ci30iH Ko3FanmKbiw  KyparbiHbI30bIH y3aK yaKbim
mep3iMiHOe meMeH XblndamObIKma XyMbIC —icmey
KesiHOe on 3 MuHym cybin mypybl Kepek. OcbiOaH
KeliH eH XoFapbl Xblrn0amMObIKMbl KOUbIHbI3 XoHe
KO3Fanmkbiw KypasbiHbi30bl 60C Xypicme icKe KOCbIHbI3.

Mamepuarnfa
cbiHaKkmap

Bipkanbinmel icke Kocy
[OF-2100 V]

Bipkanbinmsl icke Kocy (afbiMOarbl WeK KotoOblH icKke
Kocy Xyueci) KosfanmkbiW KyparbiH 6ipkanbinmsbi
icke Kocyra MyMKiHOIK 6epedi - XeHirn, xblndamobifbi
JKoFapbl (bpe3eprieyze apHanraH Kypas COKKbIChbI3
JKeHe ywbln Kemyci3 yOeldi XoHe KOo3rarmkbiw
Kyparsbl icke KocblnFaH 6orica, by anekmp KyambIMeH
Kammy xericiHe aybipsblK mycipmeloi.

AliHany XbindaMmObiFbIH mypaKkmaHObIpy Xyueci

* benwexkmey  bolbHwa  onepayusinap — Kepi  TypakmaHObipy xyleci 60c Xypic —alHabiMbl
mepminme opbiHOanadsbi. KesiHOe Oe, aybIpnibik myckeH ke3de Oe GenzineHaeH
Kaszak mini

139



JKUINIK-uMnynbCmbl - MOOynsiyusiHbl  cakmauiobl. byn
KO3FanmKbiW KyparnbiHa onepauyusi kesiHOe arnfa
bipKanbinmbl XblmKyra MyMKiHOIK 6epedi.

Kosranmbiw Kypandbi kondaHy6olibIHWwa
YCbIHbICMap

TepeHOik ¢ppe3epneyiHin Kylze kenmipinyi (10-14
cyp. KapaHbi3)

A\

[OF-1050 V]

®paseprney mepeHOliciH  acnanmbiH
ceHdipyni KyliHde pemmeyze 60nadsbl.

» Kosranmkbiw KyparnbiH meeic kendeHeH b6emme
OpHamMbIHbI3.

*  AcmbiHFbI Mmipekmi mepeHOiK enweaiwmiy acmbsiHa
KouUbin 14 cambinbl mipekmi aliHandbipbiHel3 20 (10.1
cyp. KapaHbli3).

* Kbicna 6ypamaHbl
KapaHbi3).

* Winmipekmi kemepiHia 8 (10.3 cyp. KapaHbi3)
KO3FanmKbIW  Kypasbl  KOPyCbiHbIH  KO3faslyblHa
MyMKiHOIK 6epe0i.

» Kosranmkbiw Kyparibl KOpryCbiHbIH OpHanacybliH
beneiney ywiH KO3ranmkbiW KypasbiHblH KOPMyCbIH
JKeHin, XblndamObifbl XXOFapbl (hpe3eprieyee apHarnfaH
KypandbiH COHbI eHOenin xamkaH 6enwexkmiy 6emiHe
mueeHOel emin myCcipiHi3 XaHe uiHmipekmi memeH
mycipiHi3 8 (10.4 cyp. kapaHbI3).

» TepeHOikmi enweeiwumi 14 OHbIH COHbl cambiribl
mipekmiq 6emiHe muezeHdel emin Ko3fay 20 (11.1
cyp. KapaHbi3). Ocbl apKbinbl, ci3 "Hendik xardalob!"
beneinelcis.

» TepeHOik enweaiwiH ¢pesepneydi benziney
ywiH mepeHOik enweeiwmi 14 wmexenikmeai 27
KepcemkiwmiH KepceminyiHe OeliH 15 KoUbIHbI3,
ocblOaH KeliH 6ekimineeH mokmamkbiw euHm 17
beneineHeeH mepeHOik  ¢peseprnieyiH  bekimedi
(11.2 cyp. KapaHbi3). Ocbl yakbimma, mepeHOIK
ernueaiwiHi{4 CcoHbl 14 cambinbl  WeKkmeeaiwmiH
memeHai  mipeziHe  mueeHOe 20  mepeHOiK
pe3seprieyiHiH beneineHeeH MaHiHe KOI xemkisineoi
(11.3 cyp. KapaHbI3). Kaxem b6onFaH xardalida ci3
bipHewe emy xondapbiHOa Kaxemmi ¢bpe3eprney
mepeH0ieiH ana anacbi3. Ocbl MaKkcamka xemy ywiH
camblnbl  wekmeeziwmi 20 mepeHOIK enweziumiH
COHbl 14 pem pemimeH cambinbl WeKkmMezilmiH
JKoFaprbl 20 mipekmepiHiH ycmiHOe KanfaHOau emin
alHanobIpbIHbI3.

» )Xymbicmap askmanraHHaH COH, UiHmipekmi
KemepiHi3 8 XoHe KO3fanmkbiw KypasbiH €Ki
cabblHaH ycman mypbin 3 Ko3rarimkbIW KyparbiHbIH
KOpryChbIH €H xofapfbl OeHzelze OeliH bipKanbinmai
KemepiHi3.

bypan any 17 (10.2 cyp.

[OF-2100 V]

» Kosranmkbiw KyparnbiH meeic kendeHeH 6emme
OpHamMbIHbI3.

*  AcmbiHfbl mipekmi mepeHOiK enweziwmiy acmbiHa
KoUbin 14 cambinbl mipekmi aliHanobipbiHbl3 20 (12.1
cypemmi KapaHbi3).

* Kbicna 6ypamaHbl
KapaHbi3).

bypan any 17 (12.2 cyp.

* UiHmipekmi kemepiHis 8 (12.3 cyp. KapaHbI3)
KO3FanmKbiW  Kyparbl — KOPMyCbiHbIH — KO3FasybiHa
MyMKiHOIK 6epedi.

» Koaranmkbiw Kyparbl KOpryCbiHbIH OpHanacybIH
beneiney ywiH Ko3ranmibiW KypasrbiHbIH KOPMYCbiH
JKeHin, XblrdamObifbl XOfapbl ¢hpeseprieyee apHarnfaH
KypandbiH COHbl eHOenin xamkaH benwexkmiq bemiHe
mueeHOel emirn mycipiHi3 XeHe UiHMIipekmi memeH
mycipiHi3 8 (13.1 cyp. kapaHbI3).

* Ocbl makcam ywiH opHamy euHmi 19 cambinbi
wekmeeiwmiq memeHei mipeeiHe 20 mueeHOel
emin mepeHOik enweeiwiH Ko3faHbli3 14, cepmeni
OeHeenekmi alHanobipbiHbi3 16. Kaxem 6onfaH
xardatida KOHMPCOoMbIHObI bypan anbiHbi3 18 xoHe
opHamy euHmiH 6ypan macmaHbi3 19 (OHbIH COHbI
cambinbl wekmeziwke muzeHoel emin 20) coHaH
COH KOHMpcombIHObI 6imeHi3 18 (13.2 xoHe 13.4
cyp. KapaHbi3). Ocbinali ci3 "Hendik xardaliObl"
beneinedcis.

» Kepcemkiwmi15mepeHdik enweziwimexenieiHid "0"
beneziciHe deliH 14 Ko3faHbI3 (13.3 cyp. KapaHbI3).

* @pesepriey mepeHOdieiH beneiney YywiH Mexerik
berneiciHe cinmemeci 6ap mepeHOiK enweaiwiH
Kosfay 14, ocbidaH KeliH b6imernzeH MoKmMamgbiw
suHm 17 cppeseprneydiq beneineHzeH mepeHdigiH
bekimeoi (14.1-14.3 cyp. kapaHbi3). Ocbl yaksimma,
OpHamy 8UHMIHIH COHbl 19 camblinbl wWekmeaiwmix
memeHei mipeeiHe mueeHOe 20 cbpe3sepneydiH
benezineHeeH mepeHOiciH anyra 6onadbl (14.4 cyp.
KapaHbI3). Kaxem 6orica, ci3 gppeseprneydiH kaxemmi
mepeHdiziH bipHewe emy xondapbiH0a ana anachi3.
Ocbl  makcam ywiH cambinibl  wekmeeiwmi 20
OpHamy 8UHMIHIH COHbl 19 pem pemimeH cambisnbi
wekmeeaiwmiH >Xofapfbl mipekmepiHoe KanraHOal
emin altiHanobipbiHbI3 20.

* Qpeseprniey mepeHOieiHiH  HakmblpaK  Kylee
Kenmipinyiy  pemmeaiw  KypblfblHbIH — KeMmeaiMeH
opbiHOayra 6onadsbi 7.

o )Kymbicmap  asikmarnfaHHaH  COH,  UiHMipekmi
KemepiHi3 8 xxeHe Ko3fFanmkbilW KyparsbiH eKi cabbiHaH
ycman mypbin 3 Ko3ranmkbiw KyparbiHblH KOPyCbiH
eH xorapfbl OeHeelee OeliiH GipKarbinmbl KemepiHi3.

®pesepney 6arbimbl (15 cyp. KapaHbiI3)
®pesepriey XeHin, XblndamOblfbl XOFapbl
ppesepriey ywiH apkawaH Kypan auHamy
barbimbiHa  Kapcbl — OpblHOanybl  Kepek
(15 cyp. KapaHbi3). Onat 6onmaca,
KO3FanmKbiW Kyparnbl COKKblapFa yubipalobl XaHe
KypandbiH 6ackapbliybiH XOFarmybiHbI3 MyMKIH.

lMatdanaHy 6olibIHWa Xannbl YycbiHbicmap (16
cyp. KapaHbi3)

* CmaHokma eHOenin xxamka benikmepdi ecennmey
JKoHe bereiney.

* )Korapblida cunammarnfraHoau
mepeHdiziH benziney.

* Kosranmkbiw KyparsibiH iCKe KOCy.

» 16 cypemme kepceminzeHdel uiHmipekmi Kosray 8
(6yn Ko3ranmkbiw Kyparnbl KOPYyCbIHbIH KO3FanyblHa
MyMKiHOIK ~ 6epedi). beneineHeeH  ¢hpeseprey
mepeHdiei anbiHFaHra 0eliH KO3ranmKbiw KyparbIHbIH
KOpMyCblH aKblpblH XoHe  bipKanbimmbl MmeMeH
mycipy. 16 cypemme KepcemineeHOel uiHmMipekmi
Ko3far 8 bepineeH Karnbinmarbl Kopriycmsi beneiney.

ppeseprey
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* @pesepniey barbimbiHa KambIiCMbl YCbIHbICMapObl
cakmali ombipbin  OipKanbinmbel anfFa  XblKbImy
apkbinibl - gope3epneydi  opbiHOay.  Kosranmkbiw
KyparibiHbIH eKi cabbiH eKi KoriMeH ycmay 3. Kocbimwa
Kyw canmaHbl3  onepauusiHbiH OpbIHOanybl 6ipa3
yakbimmbl anadbel. KocbiMwa Kyw cany XymbIC
npoueciH XblndamOamnaliobl, 6ipaK Ko3fanmkbiw
KyparbiHbIH Kalima XykmeryiHe akerneoi.

* Qpesepriey  npoueci  asKkmanfaHHaH — KeUiH
KO3FalmMKbIW  KypasnblHblH — KOPMYCblH — HEFypsbIM
JKOFapbl Kemepy.

* Kosfanmekbiw KyparibiH icmeH whirapy.

LWinuHdenb e3e2iH napannenbli 6epy apKbiibl
¢pesepney

KocbimMwa 6arsimmay 6enieiH natidanaHy (17 cyp.
KapaHbI3)

Cis Kbicriackl 6ap eHOerin xamka besiekmeai makmaHb!
berneinern, KocbiMwa barbimmayws! benwekmi natda-
naHa anacbi3. ®pesepriey ornepayusicbiH KO3farmkbiw
KyparnbiH 6epineeH barbimmaywbl 60UbIHWa Ko3fay,
coHOali-ak makmalobiH wemki 6emiHe cyleHiw
makmacbiHbIH 4 6yUipiHOeai meeaic 6emmi 6acy apKbirnbi
opbIHOaHbI3 (17 cyp. KapaHbi3).

Mapannens0di 6arbimmaybiwmsbl natdanaHy (18
cyp. KapaHbI3)

lMapannensdi  6arbimmaywsbsi 26  ¢ppeseprneydi
eHOerremiH benwexkmiH Oylip 6emiHiH miK Cbi3blfbl
bolbiHWwa opbiHOayra MyMKiHOIK 6epedi.

» )KorapbiOa cunammarnfaHdal naparnnensoi
barbimmaywbiHbl OpHamy xoHe xeHoey 26.
* Ope3seprey ornepayusicbIH napannensoi

b6arbimmayblwbiHbl 26 eHOenemiH 6enwekmiH 6ylip
b6emiHe Kocy apKbiribl opbiHOay (18 cyp. KapaHbi3).

Konup 6olibiHwa ¢gppesepney (19 cyp. kapaHbi3)
Barbimmaywibl mersnke 24 ¢ppeseprneydi yneai 6olbiHwa

opbiHOayra MyMKiHOiK 6epedi (byeineeH yneiHi Koca
ecernmezeHde).

» )orapbida  cunammanraHdal  bafbimmaywbl
mersikeHi opHamy 24.
* Ope3seprey onepayusicbIH merke

b6arbimmaywbiHbl 24 yneiHiH O6yuip 6emiHe Kocy
apkKblirnbl opbiHOay (19 cyp. kapaHbI3).

Eckepmy: Yneai )XyaHObiFbl 8 MM-OeH KeM

6onmay kepek. COHbIMEH Kamap yn2iHi

)Kacay ke3iHOe JKeHin, XbldamObIFbl

JKoFapbl ¢hpeseprieyse apHanraH Kypasn
6eneini  KXbuUDKyMeH ynei niwiHi  6olbiHwa
JXypemiHdiziH aman emy kepek (19 cypemmeeai "b"
KaWbIKMbIFbl).

Kosranmkbiw Kypanobl xxeHoey /
anoblH any wapanapbl

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3Jl2eH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipamsbin
macmanbI3.

LlaH xymkbiw olblkmbl ma3sanay (20-21 cyp.
KapaHbi3)

» 20-21 cypemmepiHde kepcemineeHOel 8uHMmMI
bypan arnbiHbI3 35 xeHe KaKnakmbl wewiHi3 36.
 OlbIKmbI XyMcak KblwakrneH ma3sanaHbi3.

* 36 Kaknakmbl marbiHbI3 X8He BUHMMmI Kalima
bypaHbi3 35.

Kosranmkbiw Kypandbl masanay

KypbinsbiHbl  y3aK yakbim KondaHyOblH MaHbI30b]
manabbl - OHbl ma3a ycmay. KypbinfbiHbl apdalibiM
CbifblniFaH ayaMeH aya anmacamblH mecikmepiHeH
yprien masapmoin mypbiHbi3 6.

CamyQdaH keliHai KbI3Mem aHe emiHiM 60libIHWa
KbI3Mem

bi30iH camydaH keliiHai KbI3Mem 6HiM2e mexHUKasbiK
KbI3MEM  Kepcemyzae  X8He  OHbl  XXeHoeyee,
COHbIMeH bipze, Kocasnkbl benwekmepae KambiCmbl
cypakmapbiHbisfa  xayarn  6epedi.  CoHOau-ak,
cepsucmik opmarnbikmap mypasbl aknapammal,
benikmepdiH OuazpamMmanapbiH XoHe  Kocarslkbl
benwekmep mypanbl aknapammsbl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anekmp KypandapbiH
macbimanday

» Tacbimanday Ke3iHoe Kanmamara
MexaHukarbIK acepdi mueidyze 6onmadlosbl.
* XKykmi mycipeeHOe / xykmezaeHOe KbICblf opay
KafuOambIMeH XyMbiC icmelmiH ewbip mexHomoausi
mypiH natidanaHyra pyKcam emifiMegeH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Ulukizammbl Kokbic pemiHOe nailidara
acbIpydbiH OpHbIHAa Kalima KosndaHyFa
XKibepiHi3.

Onekmp  Kypanbl, xapakammap XeHe
B 6,2 KopwaraH opmara 3USHCbI3 Kalida
KondaHyfra Xibepinyi Kepek.
lMnacmukarnbik KOMIOHeHMMep ChiHbiNmMarnfaH kalima
KondaHy ywiH bernaineHeeH.
byn Hyckaynap kKalima KondaHblnambiH XIOPUH
KocblnMaraH Kafasda b6achin WhblfapblrifaH.

OHOipywi e32epicmep eHzi3yi MyMKiH.
Kaszak mini
141



(18 o IS Jkil) 55155l 4 51 Jols o133

@J/&rmmu/h/wzsﬁsJ&u/}mﬂmﬂfddd
/‘u_bsj‘_,_uu/
a)ﬁc’u;m}a}éusm/J:zGrﬁJmﬂfdeuﬁﬂrﬁ .
26 5 sl siall 4 51l Ly o Liall DA (o il Llae af o
(18E3JLK“J/)A;/)M/uJ=d‘;uM/c;A~JIEIC

(19 pd el i) il Geosi
(il Y S i L) S i o 24 5 4 s s 55

lef o 58 u524r,sj4_n,..ﬂ4_..husJ .
CLL“J/UJc24|,3J4A}4!IuBu_IcJ=n.aJ/dMAme/m}/ .
(19 A JSE ki) Clal ila )

UGMPA8UA(}3’LJW’MMU/HAJM f

L g wu» 4.54)&@_).: oulld puiai die (el
A "D" Ale) Lina Aol ] plasialy i) Lna puli
(19 a4, Jsdl

Laily g <l) 519%) Lilbua
Loild gl _latlf

ABLhl juas oo lglald cog 4018 4uily 14<If Efdyla-h Jl-aﬁlgl.y.n'ﬁ&ﬁ
(20-21 pd, Jdill ki) jil) baidh 2913] ciubiis

IS L minse g8 LS 36 8 elhail) U5 35 p3, 2l i e
.20-21 45,
wuouj\sr,/mbqj.\;}//@m/ .

35P5J‘55/J.JL:4A.UJ36?£J¢L£:.’/MSJJJ?5 .
Laily g <l 5190 cubiis

ol plaiiul o Jsandl 4l oS 510Y) 4_4&4‘_,,_1: idlaall o v Y
elsgl) plasinl HLLTil 4l e<ll shY Cabiin pddishl gl e
sﬁﬁjﬁ_%d,u“d/hwéﬁ.a.«ﬂ

(uhail] Ladd g ] o La Ladi
tial) Libusy dilelall aGY5lai mran Ao L] gl 2oy Lo doad s
J_/ua;.]/ L@/ﬁs&uus JL.,ch_As‘_,rr LLaYD dadls) g a5 ali]

e il ahis ol a Y cilhhies Lassll S se Jss Closles o
.www.dwt-pt.com

Laily gl =l 5390

%M/ab/oyﬂ/ﬁéu&;wg/my/u& .
L‘l'.u.’l‘.’l"Judﬁ}JAM‘fJ,uw/z{}J/wéfd/r:/M/J}My .
//C_IJ\.Q.J/.L\ca}.Ld/

Lo aliill (o Yo alid) I pall i Sale) Ao pa )
Lclldis

sale Y o gunlly clinlally Al o<l oY) d i
Al e 655 Gy Loy 55 —
jjﬂ/adb/umwmsdﬁuju/ub}iqmd
,J}Ku}md_MAjof}thaujjghuw/oM@

[OF-2100 V]

il e e Lub)gﬂ/p’.?y/A_uSJ.urd .
Gell (e Jil Linl] da jll maai s 20 28 g _aell Gilell ol o
(12.1.0) <20 L) 14 55,
(12.2 8 S L) 17 o) <ol (8 ) oa o
Sl o - (12.3 (i U L) oY 8 i xS
il I 5591 S
go w3 len dadl b (uodliy s Ll eI 5L JSi add]
SOV S gy il JinY 8 ai ) el M) a5 sferd] dakid mhas
(13,1 iy JS3I i) Lt gl
(il Ligy plll 16 o5 Glasdl o) 14 i) Gaall uliio La
el Bel] i) il el o 19 iy sl g2y uas i
Lol 2y iy 18 o) ol Agolos . 1555 5 sic 20
L w2 s (20 p) g orell Giled] go 48k ueds Sn) 19 28
3 s iliSh s (13,45 13.2 oy JSA L) 18 wdy Cpalill Al polin
i g " e il
L) 14 48 Ganll o e 0" aNel T 15 ) szl S o
(13.3 5, Jsa

Ldle y)a-dj‘;lcy14faﬁjwﬁ-”wmdﬁ cdil] Gac Cpunil e
M’Wm/&a;ugd17ﬁﬁjwufscﬂuwmi :Uer.uﬂ
Godll el Cipb bus e Y (14.1-14.3 . o) JSI L)
A sl iz 20 255 el Filedl o Ll da ol o 19 a8,
_L.s.uw,).‘,f/u. (14.4 255 JSall Eil) Luall Gue il Goe
PSJCJ.L«."‘JJLL”JJ’ claiisye O e rslhal Qi Gae A/ Jsa gl
SIS ey 19‘,,.U_L.u‘]/‘;cju_ué_u}'u_uu4ﬂ/ /_wgJua...a;.dlzo
20 55y g _aell Gilall sy o A o e e

5o g plasinly M’M&ﬁd/.&m}/w 2l e Jsasdl (Ko o
7 &)
‘Lub‘)gSjlﬂ/Jy/L&&éﬁJ/"‘fhy8raﬁqu/dﬁ icdenll elgiif ey o
Py J/[A o @b)@SJ/ o/JyLr JL.M)// pLu"__'_‘l (C.AA} ‘_,._lc/ ‘_,.J/ M}Lu.v
L3 ) Gl

Jlen Ladl G oladl 4 Laib il Ll o)

(15 A JEi i) il st
Ll e S 3I0Y1 (y sSi <Yl (15r=3J J<a kil) i)
Y e 3 kvl 28 4ic Zii ‘j.l//j s )Y da e

@thSJ/ A

(16 p4, Jsdl) Jbif) Jidil) Jsa dale Cibua g7

gy Loz Joledll s glhaall (Jazll debad 20a @
‘;Icy/&u‘}..af}d L‘Su)lbaﬂus.d/dac.é.u‘u/ .
Ll g S 5I0Y) Jiis
o) 16 i) SN (S i so 5o LaSBw‘wa/d» .
M/L.u.rj Ll g I 51091 JSah (imds] (il sg I 31091 IS &y
wé.a,.l/m‘_gb&y/m M.»M/us.d/wc‘__,_!ldjmjluuﬁ
16 pf) JSI (S i 5 1-«58r=b4—ﬁ/)f/ub~d)‘4

Aleiel) ol 53 Lo can pall a1l Liboe R (g0 il Lilee o
3 a8 Gl R e ey IS Ll s SH 5109 s _mJ/,,zAJzJ
MJ}J/‘H‘LM/HM—O/JBI/‘}_E.L&AJ/‘H/JJU/_)P?JA-IAHy
500Y) Ao 135 Slas s OS5 sonll Lalae ALaY) gl danf
LuL:JgSJ/
éﬁd_;‘_.,—hy‘t.ubjéjla/dy/cﬁmyJ/‘uyﬂmw;[g—uy/.l.u .
il eI 50Y) ks Cilal a5 o

(&l siall il
(17 pd JSll i) (ALY gl ol plasiies)

P/MBMJQA?/ML'M/M‘;E"_MA jjgu.u.rébs.u .

Ly oI 310Y &y a5 SR (po il ulac oyl ad Lyl dua gill Ll

4 5 scldl @jﬂ@u/@ad/o_zc Lially J3a il (L e
(77 & Sl L) (il = oll ilsd) i) ) Y)mj

i o ) AuilSa) A lgdag daianl) 48 pdl) Lding

gl
142



<
4.uL: x&ﬂ 51981

g Iy Ao s 212

s 3 sae do g 203535 13 a3 ) plga YU laall do ] 23a0 plaR5ul
(Ll Lol ¢ L)

alanl) o laill plasinly Laansi Say g solall e 4y slhaall de gl daied
Loy 35wy f g oLy 5o 5 il ducadiio de yuy 4uily s SI 510Y) Juidds nic
axs 50YI & il g de_puall oY) anl) Lasa) ecllly oLill 5 | 3ilEd 3 520]
OsSll gy 6

gl il
[OF-2100 V]

@ngSJ/;/JY/M(UJZ;J/M/’;LAJM) (saled) Jadil) Sl oy
ilag ) UJJA sy Ling )3 sl lea dadl ) g0 v jvg - e g
A<l e L.;LuLuc‘_U_»u.aﬂ Y il oS 510Y1 Lk die g c0lai ) o
Al e
U/JJ-U/@)A = ﬁ"elﬁi
de g e Lq_uu_»_\uﬂm_ﬂl‘guuﬂlq_\csh cydill L5 Lals,
Ll e <l 310Y1 i Ugguw Al mawng . Jas 25 Jb A CsSadl
M/;Luf
Oy Sibua 45
Ll <l 519Y) Jukis

(10-14 a3, Jsill ki) cilll 3o dac)

A\

[OF-1050 V]

S0 sST Ladie Y il Gee bud glia) oS4 Y
JLadd Jaditl) Caldy) a8 daily g <l

/i&u‘fb@bjgﬂ/:by/;us%rd .
(Bardl ulide ‘,b...u/ LuJ/uJJ/Mwuzoﬁaij_uJ/‘_ywqu/ .
(101 ﬁ{)tJSM"JAJ/) 14~

Al o - (103,5_;@/#/)&}’8?3_)44_9/_)]/;[} o
il S 30Y1 JS
o 3 lgn dail s uedliy i LibjeSI 1Y) S mid] o
a/a}/lu&acmjmidbhu}/Bﬁstbﬂdﬁj cJard) dnbd b
(10.4 55, JSa ki) 4L <)
gl Gl mhs g 48,k oDl a4 08 Genll ubide L pa
o il i 3 0 Sy (111 4 IS ) 20 )
c_“)-”ll
g_z/;/Jﬁ‘__,_HéP_)J/é.c14ra5_)wxj/wm.«d_);;;m.!/wcumd
17 o) Cpalill (2 o Gl anyy 27 28 ) ulidall e 15 23 ) sdigall
Lwodla 2ic Y], (772@JL]S..J/_)AJ).EJ.AJ/W;&J/WM&J
‘zor,sJ gl Gl o Ll Za sl o 14 o3 ) Genll ulio i
die (11.3 pi S kil) sl Guse dill Gae (A Jsa sl 2l
CMa_}.uc u/‘/m u}lé.d/ ;mjfdac‘;,/d}m)ﬂ‘_b&umJJ}aﬂ
Gl ulio i s gy Cuns 20 o8 z_sall Giled! ol e A0l gl
Zoeﬁch.ulld.:Lquth_»m‘uj.:wlc/wlc‘_U.».uu14',sj

[OF-2100 V]

12 dai ) Al poln i

u.u(.d/ 4als cdé/ 12 A3, Usalall 0 28 A Ll ) s e
30~
w/‘ﬁql.ﬁsﬁyduc&mgd/w?/w/@m)us/J// .
(28 pi dilall 21 23,

29 s, sl ae o 12w A galiall Lyl o

2R Jlga dadl Jasia gf S 4 die

wdudhalwm/da,uc.« 3l lga dadl Jlasivl/ S 57 e
JY/EL:?AZOU,«HZ&?.UM/UJ&.\;JIJQA
25#){}&4&4)&.1{@’;’.};“&12?£J4J}4L..4]/.L|.U?SA .
ZafﬁJmlnguﬁuUqulu&;

A1 85 sl dae S ga cleleSh il ilalac ALl 2
(34 pd, JSal) i) il bid alki

34 o) JISEYI S ngo 54 LS G o3 ) olbill cuS i o
34?@‘_/&}//015..4)4}4 LS 22 28 ) Jsaall cuS 5 @

piin)) 22 a8 ) Jeaalls a5l Lill ) siu] jlga Juash af o
(e a0 1) Lilia ¥ sae

(5-6 o) JSl ki) g6 / a3 Dula 87

il iy 4 oy elill dasl o 24 o) 4o si Ls S, o
(56 w1 JSI i) 23 8 g2 Ll
ooiSe ol 6 &G illae 3455 21 0

(7-9 pd, JSal) JBif) oSl [ il / 15 1 giall 4 5l Juls 4o pana

85 T UISEYI 5 e g0 st LS 26 pi s 5 siall s3] By S5
iy 4 o8 520l dn 5l e 26 iy o5 1 siall 4 51 o S s 26

5 o8 dninall & ll ooty
34 s L iy et OF-2100 V iy s Slsiall 4n 50 Lo o
(9 5 Sl i) 2 Lasn filae e Jseanll ol (Sas 55

A i)
Luily g s 51950

o el 5,08 Jaae Gilhl Of caay assaall miall LI L0 pasiuf
il g S 510Y) Cap g da ] e 5 ) 5S3a) Cila sl

s i) o fids
Luily_g<l) 51951

kil

clifly 1 iy cpaltl slal) 5 o Laian) Al el S0Y) L
2y liial 5 e Lical cgangll ia i3l e Liall

bl Gy

208 plidall s il g S 310Y) Jidi GlEY e

£ L] il aluatal
il g Sl 519Y) Jeiis

PSS aars elsell (3 JLAN S5 e L] gaend JIE
pasia] il <l 50 Jiidi oL fanll e e Ll

L eI 8101 IS0 w5 Lo Y 8 o) Aa Il &y cconll ol 2n o Fouslio LuiSe L IR
DS PIS (o Loily o< 50Vl MasoY] ol 5 cpiag Aol N dudl o sl palf S pms priice) Dileall o @eilil] lel] gpand]
.3 i) Gl 22 25 Jsnalls i€l
A all

143



Gl 2 pee JiE 11
L] s il ol 12
ple¥l Iy de jw e 13
il Gae ulie 14

i 15

i 16

cuelill 2 0 17

crelill Usala 18

Luall 2 0 19

Zox dile 20

4k 21

* kil 7 Rie Jua s Jone 22
* ol dila, i 21 23

* il s 24

*rlie 25
*(aw)gjly.d/m}.dldda 26
webddl 27

s 28

s 2sae 29

VMU/‘&B 30

ucu 31

T Ll A 33

* gl siall 51l Jdy s 2 0 34
saclill da ol olhe Cuii 2] 35
saclil da o clhe 36

* el UL ol s

L) Ldlia) o gaf *
il o S iaiala lgdiag gl lganuds g ol A cillialal] JS s
Luily g I 313Y) _swalie w5
lgabiiiy
Al jsaa oo lglad cu 46 Lty g <) 51381 o Jasf o] Ll Ld

@mﬂudemM/m/us}m ®
UJ/ JL.u Y Aadf ode Ay cduili gl 515Y1 CDtse 1

u_xuaﬂ/?u_)ﬂuﬁ Sddae b g

(1-2 pdy JSill i) clialall Jasiaal / s i

Lelld) ity cuinil by ) daSae cundll ualie ciaw cuiad

‘ﬂ.uu/df.'ul.ww uULﬂ LAM QJJH mt.d]ml.u

Ll sy Llay) b e

e o Lol ) il eI 30 il

S L) 11 ady Gl dsee i e ) sainY] go Ll o
(165

25 ai ) s ploiiuly 12 pd ) seliall B3

(2 o) S i) 21 o) ls 0S5 5l 28 8 Alsd) s sic
[OF-1050 V]
12 dai Al paln Sli o

28 i, Ll Jyin) e
129 5 sl dsae e 12 i) Usaloall L) o

e o
s (D
Y 0
A ol

leall 4 / g g0 50 e

g 4

G5 iiall 138 of Culi Lodle 2a 53
AlaTYI Cilgpa 51 Laealis Y Gllbiall a c E
a3y ulee go couliiog ¢ g5y

.2505Y

L5 o gl

Ay ol o e e g

Al lidl Sl e fil o L

5 Ll e 30Y) e alRi) e
A jiall bl 4 gl

DWT 48 s (a4l g <l) 31391

oo Sad Bldly claiil s GlosY Lol g S Yl aaai a7
uJ/uJ/qu,/malj‘waM/M/@u/Pum

EiiA]
el poasi ke 355 Saall o Lual ) i Lall alokid Ll Juny
ucMJ«J/«J:ﬂ@buyj‘Wb&uM/éﬁd/u/};wﬁ
O5Sis Sl dilles JLae Y1 o1 jals monss dln] cilinlo) Ay il ol

(e e o Liaaa

il gSa
Lol g S 5198

Cnelill L)
il Gild) / (L e

1
2
aie 3

sclilliayd 4

cisll 2 » 5

Lgill claii 6
_AJ/M@&J_LM@L:J}.A;U?SAJ,;&J 7
cpelill dadl, 8

* Ll Al el 9

bl 1) gl 10

gl
144



Canaity S Zallay Lpas il Llaadl Siles g (g o sl o sy o im0

dazdl (o e lgii) any and) 180
Gn Aeall il G sy gal LuibiasSt fgall ;pdad
Abdiif o L g g séadlg palaillg sl g adadl]g 5 sdicalf A

Ldidl] g g U/ delia
Apalll o bl s B gl ALY alil| gf Gl pedd) (S o455 4
bl o sall s sl G 5S

Y DL l o ¢ lga! 8 Jasiad of 2 0la) Jlaef (5 Lo
L_/‘}AJ/‘H el Ciladie e o pé g Calddlf ‘_rrLuJ/ CsSalill ST o
Aalleall & sl ‘_6_4 (CCA) ’;j)ﬂ/ GH s (Ciiawdly g_)/.l;.l/
038 3udii I )i da o Ao L] il da o daied O sall 38 diiliaS
o bl O sl olgy Jlai¥) Jli 4 i i€ Y Jae Y
u/.!L‘.uu’JaJVAylfa/M/x_Lb Ciagy Dggi e (5500 Ko (S anl

(bl _pis il xo panadl JLill £ L Sio) Lodl]

OIS 1Y 4l e ST Gy oABLLY 0o 5 S gl gl BaY
el OIS 135 eaedl il da s 3y sSial) sgadl dusii st s oS sga]
gl iy eidall Clsa gt ccanliall gall o el il eI
leln o5 YT ans 6 Ly sl ) ST ay ol 1) 63 Sael) yaditen cdandi
sl o Ul el 2eall 55 Lodie el o uSell e 5 LG an]

) (e paall cabe uny Ci g o sllaall

8 dadiiall jga
) AN

)m:.h.’/ Q_um;mﬁﬁfw/ﬂd‘ﬁdu/‘)}nﬂ/'gm
,@Lr_)gjf/a/.)/{.’wy/j&maﬂ /My/_)j‘:_)ﬂ&lmf/
xdl gl
;M/,.JJJ/M
JUH/-..

sl 550 - xxxxxxx

Lol e g8 A6S Ge) 5 o i ga)
Ll Y

Al i ehxiy) e a sl

OV Dlea e liy) e agal

bl gl elai ) e apn)

LI rne e il ;o< 510Y) Joadl
Al o S ill L
Sl olas] ﬁ

dgac Jib suie pla ) aF Jhdill) plide Gl Yol A cferd] o o
LAY pila gl ) g2 Al g S el Jrad dua s

2 L] dadlead] cilalidyf
ity ygl) sard) feiidi

Sl gy J

sfond) dakid 2033 Slon dadl (5585 Lodie - (@D I Lo of an S
o oSl e 5 padl) sy g Calill ) anSi) lea dadl (i el Gl e
il e < 310Y

b ¢ sansall i)y 50 de o jolali ¥ A 20330 lea led] pasiul o
dxieaall 48 40 s 55 2l 5 Al g 8101 )y 59 2 sae 59 e
Y A 2033 lea lad] aa35uF ¥V sl jlea Sledl shsiinf Jes
el Ly 6 diead) Cldial gl o (5655

Jlsiv) ciayy dueall g oladl po3il jlea uhs]gyﬁ.h.mu Y e
_Mlj/ salad _pe _j/ Liniall 4ol lea <iladf

Lt AR ) o iy sl lea dadl Sl sbd 3955 of cang
il e < 310y

Lo olil) baiil) 5as g had IS 1) 20330 lea dadl 13 pokini Y o
el da o) e 80 sa ol daidl) jhd e p

kil L 5 o s )3 Duines plus (sl pelusall gan UL o3 o
Ao stll g s pall Go el sand) 5 Bilsall 8 ek ol jaf die o
5 b llaf Gaat of | lall culily sobiall (il s ¢ diall GlLull 23 50
A jiall (58] pall b b of il e SI DY) Calif daii

ekl oL

ahsinls Ll eI 50Y) Joa) o fidill dabee oL 8Ll Juiids 2ie o
o ol Ai€ay Cun ccull gty S Lagily Cpuimidall LIS o iy LIS
il g S 510Y) 8 LaSate o ad/

Ul 4 4l S35 5 ) gall 3aRill lga dadl o dief dilse o by 3ol o
Dbl Jiadl 5 jall (o Ulaf 30330 lga dadl 5 cac dnkd aubis
5 s llia) I el () el (5035 285 - drena e Lgil g Jenll
by Lo 2083 lea Ll 1] uals ¥

ALl lgrie pan (A 20350 Slga dadl Joai s wbdll Didac 13/ L Y o
2 il e <IN 3I0Y) (oS5 Lavie Jerll dakad gai 103l jlga dadl da g o
i 5 ol cfanll dabad 5 30830 len dedl o yif 2 Yy s ikl
iy s S 50Y 8 aSaTl) e i 8 2ids o Ky s
gl ilS ) canitil) 8 en] pasi) 8 pis il wo Jalel aic o
gmo Jalati Ml - amas S LTl jded da jal 2 5 piia

ALl g S 510Y) S pme s o U i 5 L 1D Jj5 Y e

o csiusad) piings usivnd] o sgind O Apall JarT Y e
Ot edll L) S sl

ranill die Lails o <I 30V &l jae Cildy) Cuing o

5 il lgalofind die conll e 2l S Ll ¢S 30Y) Lk cuing o
ALk

ol s e Ll jo < oY) 15 i Y o

AL (o p gL day

lelai Giliy) ae Y Jaedl Ko (o 4l oS 3091 A ) oSar Y o
ol posl) len dadl a5

(S paad Slaa) PR e 20350 lga dadl ) 9 bl il by e
Ayl 5 Jotedil] dilae elgil (A 3 5300 - Oy sl) D gae i pldiuly
Oledall Losk e Jasl] 4 lis

JET: PN POV 5 TR A EY NRTR S [ DO 1 O g I/ i

gl
145



ool e g e il Aa gy il g S sael) plasiid L a0l
Laidlal) Luily g <l b3elf piiicsl Ssal) pa Ao jdalf 5480 aaRiui Y o
Sl dgall ) A Al Ll oS sael) plasinl (sog il 40
el deaaiall Jlae ¥ 3 Ulel yiST Jucad]

s ol plball Jidi Cilly of Jekidi e s 6 Ssel) paiicd Y e
Sgadla) oy 5 b ual ~lide e aSaill (Kay Y Ll S
Ly jgr I 50 0) (a0 Ly plisil) Lo s 9l 9 ABLLY sy ] o a8 0
iy Lty pgr Sl dal) Gy AT g cilliadal] i of cébaed o] Jaso S
B3l 5y ke 4 e S 5onll Jiiidii o shas pa 038 4lE o] Ladlisl] _yulai
JUbY) Jyliia e Ny pladiud) ase sic Ll eS| dsed| SR e
il cladell s38 gi bseall Gl ¥ cpdl palRdM meud Vg
e Cperiivall sl 605 b Ll oSl daal) 5 5Si Laiby g Sl) Ganl)
o el

£La¥ slilaa 4 b3 gay o (a5 il jg<l) el| Liluay a8 o
il il a5 AT plagl o ol p1ja¥ S gl 5 ol AS jaiall
b fgadlia) cund ity g I Sard] <y el 1] ol g Sl Saed] fiidis
Al S e Dilua ¢ g e pali Sl gadl o el 2ladid)

S lgiiln oty il whadll oe ) Adlilg Sals phdl) sse o Lils o
ot ST g L A jo i () 655 G0l o il ga o prinaan
sl Lad T i g ciladllly ccilialally il g <l) S| pdiinl o
cuslball Jlae ¥y Jordl Cig ki jlic ¥ A pdagll pa cciledeilf odb ga
Al daasdl e il e M Al o< sael) posin] 504 25 lghidad
_);LAA wﬁ L_JJJA

sl o LS5 Ablis Dls lessl) by Qalialy Lita) +
52l 6 sl g e Lalaill mawi Y @llseY) hanl s il aliall
Andgio_pé Cillga 8

acbuwall (asdall Mo Laiall sy oduils oS soc Jisidi vic 46/ LaY e
O oS elIY Al eI Banll 6 ASST) die o yal g84 aa S
lblal of Gl gall s e aliad) Jaledll Sy

Loaiy

2 plaRiuly b 3o gl 6 Al gy il gl live Lilua Anis o
ilens a3 28 Ll o<l 52ell Lo G 1ia Gpaiass add dBlbaial) Ll
ldatall yuaig asidil) Cilaled ’c,al .

& gdag
dals oS

¢yl phalla S i a3 OIS 1) Lo 48 el paand o) ja) g cJerdl S o
i phaa o laRia] Ay Jarl) U] 6 gl iy g <) Stnl) Hlevad o cung
iy co_pid ol il ahaa plaiin ol Lesic g of B dualia dledy
Ol ciadl Sl iy iy Ao Al g Sl sl plida i e 2L
G bl DY) cnns cang i lally 5 Lpads Lla) ol Gali
‘ copid ol gy i) ahade rent die (il

L O (A I3 oL yia A (A Jaris Auily yg <)) 530 ofaR50) tie
Dlea elhe (55 5 Of i Sy shs ol o OIS 13 Alaa il Uil (oL
and) oL dunlivmd UL (57 35 of ity Vs | el

&l plasin) jhind lgwali ¥ Auld AT plijg<l) bghi cls 13 o
) Y s il oI DY) g 5 iy DY) L85 Ll s S 500
(e i il

i i gl 8 jhaal) £ gad) (B Luily g <l Susnl) Jikidi pte Auls o
il g I Loseall 5l 1 pall cindl il jo S ALY paal 2o

Dbl Flide Juad cung (Jidl) dakad o Luily g <I) S3el| Uj) S o
) .ﬂﬂ{éﬁdaw{‘ﬁﬂu

055 Ladie 519l el jall of Sty Laily o) (eSO g e
Saell i ey A sloe pae clle cuny s Jidll debads Slaio jy 41l alaio
iy eIl

YL Y emga 5l Ly o lania SIS 13 il j I Loreall

el ) sluall J 53 Jf 9 jlira¥) o g il daily g SIf sanll (o 25 Y o
Al oS doda Cigan Hh3 ey Al e

Juad gl o gl Jaad 13 ) paiind Y ) alidia) fdi Y o
Saladl i gadl g <o il 5 50 adl oo Ny Albedd) o Lidla  Luily g <)) Sanl)
Loyl jhlie oy dSLiLe 5f 4415 Sl plosinl  4S jadall £/ ja ¥y
A Clerally

Dl piica) oda gidall SLaY) A Ll gl Ssnll plakic sic o
PIRRELY aualiy (Bl padind Ll oo JA) alaiic Sl dawaiall yaadl
Al S Laseal i pedl sk o Jliyg A siall ShLial

dia sba Y/f’ngU&gﬁ@uQJﬂ’aﬂlwmhw .
phin) Jors ana 29jaS (RCD) Adal JLills Loni 313] aasicd
" ellne 4L ale 4y oS Clodeay Ll yblie Ll e RCD
(s 5,500 o i llaaaally Uasivd Sa "(RCD) (Aiiell iy Joes
(ELCB) (0¥ cay sl 5 il 2 Ll3" 51 (GFCI) s L0

o8 L5 scpu g ill Dol 6 48 pui€all Lineal a1 I3 puali ¥ [ gdad o
Lo pall go BALY Cany e diivead) mho¥) gud O S5 I Loy
Alaing Colga gl lblia) o Lao cdohiliio g eI/

Luaidl Lot/

saal) JAdS s apluad) ) piealy dledi Lo i 19 Bl o8 .
il s gl Late (987 Latie Luily g Sl) S2el) ptlicd ¥ il gl
s L oLy e po Aiad (5T of A gd¥) o] bl gf o jisiadf
b Luadld ~ g lgie @il 28 4l oS el

axd cpell 3 ol) pUEY Lails A7) duaddl| Lldgh Cliea pilic o
GY U soliaall la¥) Lin] of SLsl) o 1ol ¢ Ll Jio Lilasdl <l gof
Lises Cig s 6 lgoladind phy S5 passd) Dlan 8 jen] of Lulio desi 5]
4_1..4;....: uLvLa)’uAJLJ/ O Ylaia/ ‘,Lv.h.ru_lc

il xdy Ao lidalf O e U Spaial) & Jhddll cuing o
s o) BLEY] g oot s ol 5 DLl jsasy Jua sl S Laddl
sl Jsidi of Fldell 3 clesa) dpa s po 4l el ooedl Jaa Sindf
&8s Jlain I (55 Jtdil] i g 6 Flidall L 05 AT iy eI
s

S 8 il g el ki Jib oy priilia gf buds priilda ol I o
Cigan ) 4l e S saell Ll sall ¢ jalls Jeate Flids f Lay ) ~lide 2 5a
Auadd Llal

A ALl Bdia) g cualia gy A Ligd e;uﬁ&f,guuw.u.u Y .
o il el sandl e Jend] JS 5 ] (e J3 (Kar LT gY) gran
drdgiadl pd (il gl

Ao Bl b gaa gl Ldlisad (e L1,5 Y  daidle e L) o
oSl lei 35 ASjadall ol ja ¥ oo Il i jliEy dlagdley &l adi
A aiall e a Yl 6 s gl ol dalicadl)

o S0 bl graniy bid Jiluy Juagll §jgal sl Jia A o
Jalis A ] e ook (s 2 aible JSdy (galtiin g Lpdus o7
et e Aealill_blsal

clac Yl lf e dsell  Siall pl 4850y (o duiSall LilY) £ Y o
A dlaal aals Jae g3 O (S Sanl Ladlw igalaa JalaTy udilly
AL e Al (6 0 Dl

il) o U5 Groabaliia g sgS Slin £l jg Sl doalf s f (Say | gdnd o
Aplal) of Aol Lubl) il il xo oy JBl e 4 Jind) 3s JR D o5
et (i) palZiY) i ABLE 5 puhakl) DlaY) b e asll
sanll fadi J Lubl) Lujill piaey caphll 5 Ldinl dub il e
L0d8 Ll e <l

Lo Llind( g il gl Sutel) )i

53 JULY) 5 Ldiel) of dusdil] )0l 553 el e jLiay e
Sl pgle il VI aT ol Lo ol oS 3aell [ plisdy f duadsiall <ol il

gl
146



OF-2100 V OF-1050 V uble 4uiT jlga

2100 1050 [ls] 5 jiall 5 4

5 8 L] Bl 127 o -
9 45 [orsal] LI5é 230 Dbl gilly iy g I ) 558

|
N

12 [f"‘] 31 dita

()
6]
S
T
4
&
y
v

0 ] .
2-23/64" 1-31/32" fizs Lastl jlga bacli bigd

=1Wa/4 =1WA/4 ola¥) 48

94 98 [hssd] Cpall 548

S5 Cilaudedl] 468 g Ladleal) & pias 8IS Spf i a8 pia
oo o0l 825 pusall cilaglaill 5 ol sl g L 8 Skl sy A
JJ.LA‘L'LA’J[/} fw‘)a"f@b‘)gs‘u_ha
Slidienn bgd) £ 53 claplell & pind) BlS Bis gl ol 13 5380 das 510 21000 Ao Lty e o]

>

(SLall) L 53m) ) ol jginill 5 il sg I 3onll” ellama oy s 85 jolads isall
Ll g ganll 5l el Lealil) Gl ol Ol ga e Jond i

Al Joss T (45130
Jandl dibia doda

5I0YI Clial p" (paiia u}m,dl gl of Loay Uil ggese cins
2006/42/EC Slgaa s Alall il a8 Y] S ao (58155 "4l e SII
«EN 60745-1 ‘u!Ld/ wleall e 3850y cObaedl) Gl S L

.EN 60745-2-17

%

o dabiial e shlidl | Jia Spliaag d6dii Jael dihis o Lils o
Cllia) 8 st 26 Lalliall
dag i fia ¢ adid ALY (SLa¥) (A Luily gl asel) odb Jidi ¥ o
03 il j Sl a2ell wivad, e gf CIIE gf JaidY) day pu I g
SRS Ll Jadl 525 5y Cunzhen W pledl el
Sl i U e el 5 JULY sl o gasal o U Cunrhon/
S Al il S lglall i 28 ity sg<l)

Merit Link International AG

Laily ¢St A/ Stabio, Switzerland, 20.12.2018
el a8 Y | Ll dile pa Ll g Il 3l U‘H’J’ T of g e
uj,dluuxﬂtmw..wu!wy.. J Y JSd ol gl
o Allall il ialoy eall e sl ill JI&5 (o Al puctpal)

Al g doda Cigaa jhs . . g . ;
o . P . . . fuld adliewad) [ of Al dilal) Julif - _pdag
Sa) e Upagall gf Ll pall mhudll send) Luadls cuiad o sals ishdasd deﬁjamuﬂ i @
il e jie ki cllia | (cladlily clithily cledialy canliy) i
G

147



148



149



150



151



o
l 4 % =
>.I
% o
wl
[ee)
~
-
Zz
CDI
©
o
N
o~
-
©®
2L
=3
o
Q
(=)
c
=]
n-I
©
3
=
©
=

4015917440




ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

JeTanbHoe onncaHue ToBapa:
https://storgom.ua/product/frezer-dwt-of-2100-v.html
Opyrne ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-frezery.html
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